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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No
ONSOZ

Penyede (Yuvarlak Orme) Model Makinaciulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun ugaca cikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelig” ¥Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulg, Gorev, Calma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hiktmlerin

gore hazirlannstir.

Standart tasfa, MYK Yonetim Kurulunun ................... tarihve ................... saylli karari ile
gorevlendirileniTK iB (Istanbul Tekstil ve Konfeksiyonihracatci Birlikleri) tarafindan
hazirlanmgtir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgilirkm ve kurulglarin gorileri
alinms ve goriler deserlendirilerek taslak tizerinde gerekli dizenlemgigpiimstir. Nihai
taslak MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi tarafindan incelenip,
deserlendirildikten ve Komitenin uygun gé&iil alindiktan sonra, MYK Yodnetim Kurulunun
.............. tarin ve .............. sayil karde onaylanarak Resmi Gazete'de yayimina karar

verilmistir.

Standardin hazirlanmasi, gériildiriimesi, incelenmesi ve goulanmasinda katki gkayan
kisi, kurum ve kurulglara® goris ve katkilar icin tgekkir eder, yararlanabilecek tim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

! Standart hazirlama siirecine katki verenler Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasinda bulunmaktadir.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi:

Erbil CIHANGIR, ITKIB — Esitim Sube Mudurt

Husniye GOKART ITKIB — Egitim Subesi

Ozlay BULBUL, ITKIB — Egitim Subesi

Fatma CARDAK dTKIB — Koleksiyon ve Kalip Hazirlama Birimi

2.1. Teknik Calsma Grubu Uyeleri

Erhan Tuygun — KoordinatdKiB,GEM

Ayse Kurt - BgitmeniTKIB,GEM

Habib Bayraktar — Dikimhangefi/Collezione
Orhan Sirakaya — Model Dikigefi/Talu Tekstil
Arzu Demirb& — Modelhan&efi/ LCWaikiki
Ibrahim Keskin — Model Makinaci/Ereks Tekstil

2.2. Katkida Bulunanlar

Mesut Takin —Isletme Muduri/Sabra Tekstil
Bilgin imamaslu — Modelhaneefi/Sabra Tekstil

3.Goriy Istenen/Alinan kisi/Kurum ve Kurulu slar:

3.1. SENIKA/DERNEK/VAKIF/ODALAR
Turkiye Moda ve Hazirgiyim Konfederasyonu
Adiyaman Tekstil Hazirgiyim Kimelenme Depne
Birlesmis Markalar Derngi (BMD)
Denizli Tekstil ve Giyim Sanayicileri Derge
Turkiye Tekstil Sanayilsverenleri Sendikasi (TTS)
Bati Anadolu Sanayidsadamlari Dernekleri Federasyonu (HRED)
Turk Sanayicileri vdsadamlari Derng (TUSIAD)

Turkiye Tekstil, Hazirgiyim, Deri Sanayii, Tekngilee Tasarim Argtirma Gelgtirme Vakfi
(TARGEV)

Osmanbey Tekstildsadamlari Derng (OTIAD)
Tarkiye Giyim Sanayicileri Derng (TGSD)
Moda Tasarimcilari Derge(MTD)
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3.2. URETICI, IHRACATCI VE MUMESS iL FIRMALAR
Hugo Boss Tekstil Sanayi Lt&ti.
Yesim Sats Magazalari ve Tekstil Fabrikalari #.
GIZIA Moda Tekstil Sanayi ve RiTicaret Ltd.Sti.
Pameks Giyim Sanayi A.
Ipekyol Giyim Sanayi Pazarlama ve TicaretSA.
Koton Magazacilik Tekstil Sanayi ve Ticaret®.
Cuno Tekstil Konfeksiyon Sanayi ve Ticaret L§d.
Taha Tekstil Sanayi ve Ticaret$.
APS Tekstil ve Ticaret A.
Bossa Ticaret ve Sanalgietmeleri AS.
Kipas Pazarlama ve Ticaret &\.
Goldstari¢ ve Dg Ticaret Ltd.Sti.
Menderes Tekstil Sanayi ve TicareSA.
Cak Tekstil Ticaret ve Sanayi $\.
Tlzun Giyim Sanayi ve Ticaret Lt§ti.
Sarar Giyim Tekstil Sanayi ve TicaretSA.
AGENTEX
LINDEX

3.3. UN\VERSITE/MYO/ML
MSGSU/MYO Tekstil ProgramiHKIB Moda Konfeksiyon Dal
Marmara Universitesi /Teknikgiim Fakultesi / Tekstil Eitimi Bolum
Gazi Universitesi Mesleki gitim Fakultesi
Duzce Universitesi Duizce Meslek Yuksekokulu
Ege Universitesi Tekstil MiihendigliKonfeksiyon Teknolojisi Bilim Dali
Ankara Olgunlama Enstitlsu
Istanbul Rt Uzel Kiz Meslek Lisesi
Avcilar IHKIB Hazirgiyim ve Konfesiyon Meslek Lises
Yenibosna IHKIB Hazirgiyim Meslek Lisesi
KagithanelHKIB Hazirgiyim Meslek Lisesi

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009 5/29
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3.4.IHRACATCI B iRLIKLER T
Egelhracatci Birlikleri
Uludag ihracatci Birlikleri

3.5. KURUMLAR
Calisma ve Sosyal Guvenlik Bakagil
Milli E gitim Bakanlg|
Yiiksek Gretim Kurulu (YOK)
Sanayi ve Ticaret Bakagli
Dig Ticaret MUstegarligi (DTM)
Turkiye Ihracatgilar Meclisi (IM)
Turkiye Is Kurumu (S-KUR)
Kiicuk ve Orta Olcekli Sanayi Gglirme ve Desteklemidaresi Bakanligl (KOSGEB)
Tark Standartlar Enstitist (TSE)
Turkiye Odalar ve Borsalar Bigi (TOBB)
Turk MUhendis ve Mimar Odalari Bigi (TMMOB)
Turkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu (TESK)
Turkiye Isci Sendikalari Konfederasyonu (TURIK)
Hak-Is Konfederasyonu (HAKS)
DevrimciIsci Sendikalari Konfederasyonu (8K)
Turkiye isveren Sendikalari Konfederasyonu$K)

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

5. MYK Yodnetim Kurulu
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Ulusal Meslek Standardi

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

MESLEK TER IMLER
Aplike . Giysiye Ustten takilan parca. (cep,rsakn.)
Apolet : Giysilerin omuzlarina sus olarak takilan parca.

Biye - Giysinin degisik bolumlerini temizlemek igin ek bir malzemeyle
yapilan glem.

Blzgu : Giysiye form vermek icin kullanilan bolluk. Bollukz kisma
buzilerek eklenir.

Conta : Pantolon arka pargasina form vermek igin kalil@himesi.

Cima : 1 mm. geniliginde dikilen tst dikg.

Cit :Dikis birlesimini gosterengaret ve centikler.

Dikis pay! : Kaliba dikim icin gerekli fazlaliklarin verilmesi.

Duzboy iplik : Kalip Uzerinegaretlenen, kumgan ¢ozgl yonuni gosteren cizgi.

Firfir . Giysinin deisik bolumlerine eklenen buzgulu parca.

Gaze : 0,5 cm. ve Ustl geglikte dikilen Ust diks.

Gode/Volan :Ustll dar uca dgru agilan parca.

Kemer : Giysinin bel kismina dikilen temizleme ve form agngarca.

Kibrit gcima : 0,3 cm. geniiginde dikilen Ust dikg.

Kup . Giysiye beden formunu vermek igin kalibin bélunimlesolusan
parca.

Kus gozu :Giysinin dezisik boluimlerine yapilan deliklere takilan kiguk
madensel halka.

Karyoka : Kumasin Ustlnde ve altinda zigzag gérinimuinde 6zeltikhee
giysilerde kenar kivirma lastik takma, kol ucu veggkaya bant
gecirme birlgtirme araci ile kullanilan Fneli zincir dikisidir.

Makine Parki  : Dikilecek modelin dikg sirasina gore duzenlennmakineler.
Manset : Kol agzina eklenen diiz veya formlu parca.

Mola : Kaliba verilen yedirme payi.

Mostra :Fermuar ve erkek yakalarin 6n i¢ parcgasi.

Pat : On ve arka bedene gline calsabilmek igin verilen kapama payi.
Patlet : DUgmeleri veya fermuari gizlemek igin yapilan kapak.

Pens :Giysiye beden formunu vermek icin kaliptan alipary.
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Pervaz . Giysinin kavisli bolumlerini temizlemek icin dildh parca.
(Bedenin ve pervazin kavisi ayni olmalidir)

Pile : Giysiye form vermek icin kullanilan bolluk. Bollskz kisma
katlanarak eklenir.

Punteriz dikis  : Sglamlastirma dikii, pantolon ceplerinin alt ve st noktalarinin
saglamlastiriimasi icin yapilan sarma diki

Recme dikki : Kumagin Ustinde ciffine, duzdikg ve altinda zigzag gérinimunde
Ozellikle drme giysilerde kenar kivirma lastik ta&nkol ucu veya
yakaya bant gecirme bigirme araci ile kullanilan Zneli zincir
dikisidir.

Regula :Sablona gore kesilmiparcalarin dilg paysiz-payl kaliplarla yeniden
kesilip duzeltilmesi.

Rivet . Kotlarda genellikle cep kisimlarinda kullanilanger

Roba : GOmlek/elbise ust bélimunde form vermek yada motgturmak
icin kalibin bolunmesi.

Sablon : Dikis paylari verilmg, tim yazi vedaretlerin Gzerinde bulungu
kesime hazir kalip.

Yardimci aparat : Herhangi bir aracin g&li amagclarla kullaniimasini gtayan parcalari.

Yirtmac . Giysiyi rahat kullanabilmek icin gigsik yerlerine yapilan agiklik.

MALZEME TER IMLER

Biz : Kati birseyi dikerken gne,ku gozd, rivet vb. gecilecek yeri delmek
icin kullanilan celikten yapilmgisivri uclu ve &ac sapl arac.

Cimbiz : Cok iplikli makinalarda iplik gecirmeyi gtayan kicik mga.

Cetvel : Kullanima uygun uzunlukta, dizgin kenarli, cmlikhegizim araci.

Catmak - iki parcanin dikilerek birlgirilmesi.

Makas : Kesim yaparken kullanilan arac.

Mezura : Uzerinde metre yada ing. 6lcu sistemi bulunan algic!.

Tela : Giyside beklenen gériniim, kalite ve etkiyi eld@et amaciyla

kumaa farkl usullerle tutturulan ara katmandstenen kumsa,
hacim ve direng kazandirip, giysiye verilecekrbe katkida
bulunarak kumga; dikim yikanma, tttlenme gibi kalasabilecegi

islerlerde destek rolii oynar.
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Masura : Koni veya silindir biciminde olup Uzerirgerit, iplik vb. sarilan,
karton, tahta, plastik vb.nden yapilan arag.
Laper Dikis alti goruntisi zincir veya zigzag olan diknakinalarinda alt

iplik hareketini sglayan taiyici mekanizma.
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1. GiRiS

Ulusal meslek standartlarinin hazirlanmasindagsdddmitelerinde incelenmesinde ve MYK
Yonetim Kurulu tarafindan onaylanarak yur@géikonulmasinda temel dlgutler belirlertii
Buna gore meslek standardi;

> Is analizine dayanir.

» Hazirlama surecine, ilgili sosyal taraflarin etkkatilimi, gorg ve katkilarinin
alinmasi esastir.

> Meslesin yeterlilik seviyesi itibariyla kinin ylritmesi gereken asgari gorevleri, sahip
olmasi gereken bilgi, beceri ve davrdam acikca ifade eder.

> Mesleki yeterlilik seviyelerirfi yansitir ve bu seviyeler uluslararasi yeterlilik
seviyelerine uygun olarak belirlenir.

» Mesleki alanla ilgili idari ve teknik gerekliliklercerir.

> Mesleki alanla ilgili sghk, guvenlik ve ¢evre koruma konularindaki gerkieri
igerir.

> Aclk ve anlailir sekilde yazilir.

> Acik ya da gizli ayirimcilik unsurlari icermez.

Meslek standartlari Bt calsanlar, &itimciler ve isverenler olmak Uzere, ilgili butin
kesimlere, bir mesfgn bssari ile ylrutulebilmesi icin gerekli olan nitelikleee o meslekte
yeterlilik belgesi alabilmek icin yapilacak sinadatemel tekil edecek bgarim olcutleri

hakkinda fikir vermektedir.

Ulusal meslek standartlari sektoriin intiyaclartelanolojik gelsmeler d@rultusunda ve
sektorden gelen talepler wegiyasasinin ihtiyaclari esas alinarak en geq®eyilda bir

yeniden dgerlendirilir.

2 Seviyelere iliskin agiklayici bilgi Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasinda ve meslek standardi hazirlayan
kuruluslar icin gelistirilen rehberde verilmistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1Meslek Tanimi

Penyede (Yuvarlak Orme) Model Makinaci, kalibi Hamms Grinin belli bir sire
icerisinde, model resmi veya teknik foygoltusunda, model ve malzeme 6z#tie gore
dikis tekniklerini uygulayan, modelhanedeki bitin maleewe ekipmanlari kullanarak

orme numune Uretimi yapma bilgi ve becerisine saitgdikli kisidir.

Orme numune Uretimini gercektaebilmek icin konu yetkilisi ilegi belirler. Teknik foyu
inceleyerek ¢ organizasyonu ve dikiozelligine gére makina bakim ve hazirhi yapar.
Orme kuma érnesi (izerinde esneme testleri ve kunaeformasyonunu énlemek icignie

ucu kontrolU yapar.

Penyede (Yuvarlak Orme) Model Makinaci, érme hgaim numunesinin model resmi
veya teknik foy dg@rultusunda model ve malzeme Ozghie gore diks tekniklerini
uygulayarak numune dikimini yapar. Dgkdzellikleri seri Uretime uygun diése gerekli

birimlere bilgi verir ve gerekirse alternatif coziiretir.

Numunenin, kumgave dikis 6zelligine uygun Gtisuni yapar ve kugmaiti performansini

degerlendirir.

Numunenin ara ve son kalite kontrolint bulufusletmenin yapisina gore yapar veya

yapilmasini sgar.

2.2Meslezin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi ( ISZ3) : 7436
Uluslararasi Eitim Standartlari Siniflamasi (ISCED)  : 523
NACE (Giyim Eyalarininimalati) 14

2.3Saglik, Guvenlik ve Cevre ile ilgili Duzenlemeler

5362 sayili, Esnaf Sanatkarlar Meslek Kuglal Kanunu
3308 sayili, Ciraklik ve Meslekigiim Kanunu
4857 sayili,  Is Kanunu
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2.4 Meslek ileilgili Di ger Mevzuat

2.5 Calisma Ortami ve Kosullari

Penyede (Yuvarlak Orme) model makinacininsgad ortami; yeterli biyuklikte, aydinlik
ve isin geresi icin eksiksiz teknik malzeme ile donatikolmalidir. Bu alanda ¢ahnlar
gorevlerini dger calsanlarla gbirligi ve esgiidiim icinde yuritmek durumunda olduklari

icin koordineli bir yapi icinde caimalidir.
2.6 Mesleze Iliskin Diger Gereklilikler

Mesleki yetenginin olmasi, grup ¢aimasina yatkin olmasi, bedensel engelli ve renk koru

olmamasi mesfg@nin icrasini kolaylstiracaktir.
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3. MESLEK PROFILI

3.1Gorevler, Islemler ve Baarim Olgiitleri

Gorev A — IS ORGANIZASYONU YAPMAK

Islem A.1. Is sagligl ve glivenlgi icin gerekli onlemleri almak

Basarim Olcutleri

A.1.1.1s sgglig ve giivenlgi ile ilgili onlemleri yapilan §in gereklerine uygusekilde alir.

Islem A.2. Calisma ortamini hazirlamak

Basarim Olcutleri

A.2.1.Uriin hazirlamaya uygugekilde calsma ortamini diizenler ve temizlenmesinilaa

A.2.2.Malzeme ve Urtnlerin korunmasi igin gerekli onlemddir.

Islem A.3. Konu yetkilisi ile isi belirlemek

Basarim Olgutleri

A.3.1.1s glicti ihtiyacini Griin yoneticisi, modelist, tasarimb. Kiilerle dasru olarak tespit
eder.

A.3.2.Isin teslim tarihini Grtin terminine uygun olarak idleir.

Islem A.4. Teknik foyl incelemek

Basarim Olcutleri

A.4.1.Teknik foye gore kesilmgiparcalari kontrol eder.

A.4.2.Dikilecek trtinunglem sirasini dikilecek modele goregio tespit eder.
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A.4.3.Isaretsablonlariyla model tizerinde cizilecek yerlerin fiéispyapar.

Islem A5, Arag-gere¢ ve malzemeyi incelemek

Basarim Olcutleri

A.5.1.Kullanilacak arag-gere¢ ve yardimci malzemelerieh® uygunlgunu inceler.

A.5.2 Kullanilacak arag-gerec¢ ve yardimci malzemeliinge uygunsekilde hazirlar.

Islem A.6. Diki s tekniklerini incelemek

Basarim Olcutleri

A.6.1.Model ¢izimi veya teknik féyde belirlenen dgkiekniklerini analiz eder.

A.6.2.Makinada yada elde yapilacak gikekniklerini belirler.

Islem A.7. Makinaya takilacak yardimci aparatlar belirlemek

Basarim Olcutleri

A.7.1.Model icin istenilen dilg tekniklerine gore kullanilacak makinayi belirler.

A.7.2.Model icin istenilen dilg tekniklerine gore kullanilacak aparati belirler.

A.7.3.Makinaya diks teknigine uygun aparati takar.

Islem A.8. Gorev dagilimi yapmak

Basarim Olcutleri

A.8.1.Hazirlanacak Urilin icirgiplani yapar.

A.8.2.Belirlenen § planina gore yardimci elemanlagalggilimi yapar.
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Gorev B — DIKiS MAK INALARINI KULLANIMA HAZIRLAMAK

Islem B.1. Makinanin bakimini yapmak

Basarim Olcutleri

B.1.1.Makinalarin genel bakim ve onarimini makina tekemsge yaptirir.

B.1.2.Makina kullanim talimatlari dgrultusunda makinanin gdiltresini periyodik olarak
degistirir.

B.1.3.Makina kullanim talimatlari dgrultusunda makinayi periyodik olarakgar.

B.1.4.Makina kullanim talimatlari dgrultusunda makinadaki basit arizalari giderir.

Islem B.2. Makinanin temizli gini yapmak

Basarim Olcutleri

B.2.1.Makina kullanim talimatlar dgrultusunda makinanin gunlik temgghi yapar.

B.2.2.Makina kullanim talimatlar dgrultusunda makinanin gagostergesini kontrol eder.

B.2.3.Makina kullanim talimatlari dgrultusunda ya karterinin temizlgini kontrol eder.

Gorev C — NUMUNE KESIMi ONCESI KALIP KONTROLU YAPMAK

Islem C.1. Kalip kontrolii yapmak

Basarim Olcutleri

C.1.1.Teknik foye ve modele gore kalip parca sayisinticbreder.

C.1.2. Teknik féye ve modele gore kalip bilgi yazilarimnkrol eder. (duzboy iplik, parca adj
beden vb.)

Islem C.2. Kalibin dizeltiimesini sgglamak

Basarim Olcutleri

C.2.1.Kalip tzerinde tespit efii eksik ve hatalari ilgili lgiye bildirir ve diizeltiimesini s#ar.
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Gorev D - NUMUNE KESIMININ YAPILMASINI SA GLAMAK

Islem D.1. Ana kumasin kesiminin yapilmasini sglamak

Basarim Olcutleri

D.1.1.Model kumainin dgrulugunu teknik foye ve model ¢izimine gore kontrol eder

D.1.2.Kumasa kalip yerlgiminin diiz boy iplgine uygun ve verimli yapiimasinigar.

D.1.3.Dikis icin gerekli saretlerin kaliptan kuma gecirilmesini sglar.

D.1.4.Kesilmis numune parcalarinin teknik féye ve kaliba goretia@ani yapar.(parca sayig
parca yonleri, kumadogrulugu vb.)

Yardimci malzemelerin kesiminin yapiimasini sglamak (tela,

Islem D.2. ribana vb.)

Basarim Olcutleri

D.2.1.Teknik foye gére yardimci malzemeleringdolugunu kontrol eder.

D.2.2.Yardimci malzemeye kalip yeglminin diiz boy iplgine uygun ve verimli yapiimasini
sgilar.

D.2.3.Kesilmis yardimci malzeme parcalarinin teknik foye ve kabgbre kontrolini yapar.

Gorev E. MAK INALARDA D iKiM YAPMAK

Islem E.1. Overlok makinasinda dikim yapmak

Basarim Olcutleri

E.1.1.Overlok iplik sayisini teknik foye ve dikbzelligine gore belirler ve makinayi ayarlar.
(3 iplik, 5 iplik)

E.1.2.Overlok ignelerini kuma 6zelligine gbre secer ve gau yonde takar.

E.1.3.Dikis esnasinda kurgan delinmemesi/yirtiimamasi igigine ucu kontrolt yapar.

E.1.4.Overlok makinasinda kullanilacak igilikumasin rengine, 6zeliine ve teknik féye gore
seger.

E.1.5.Iplik takimsemasina uygun olarak iglioverlok makinasina takar.
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E.1.6.Kumasin Ozelligine ve teknik féye gore numune kugrizzerinde overlok ayarini yapar
(dikis adimi, diks esnemesi, sargl gghgi vb.)

E.1.7.0verlok glemini kesilmg Griintin formunu bozmadan yapar.

Islem E.2. Rec¢me/Karyoka makinasinda dikim yapmak

Basarim Olcutleri

E.2.1.Teknik foyde veya model ¢iziminde belirtilen dikizelligine gére makina ayari yapar
(recme-karyoka)

E.2.2.Makina gnelerini kuma/dikis 6zelligine gore secer ve g yonde takar.(normal
recme, dar regcme, karyoka)

E.2.3.Dikis esnasinda kurgan delinmemesi/yirtiimamasi igiggne ucu kontrolt yapar.

E.2.4.Makinada kullanilacak ip#i kumasin rengine, 6zelfiine ve teknik féye gore secer.

E.2.5.1pligi, iplik takim semasina uygun olarak takar.

E.2.6.Makinaya modele uygun aparati takar ve iplik/taosigyarini yapar. (biye vb.)

E.2.7.Dikis adim ayarini teknik foy ve kumézelligine gore yapar.

E.2.8.Numume kumgzerinde dikjin sgslamligini, esnemesini kontrol eder ve gerekli
ayarlari yapar.

E.2.9.Teknik foyde ve kalipta belirlenen kenar katlamygu gactisine goére siper takar.

E.2.10.Dikis bitiminin diizgtin olmasini gar. (dikis ek yerinin arka bedene denk gelmesi,
baslangic ve bit dikisinin Ust Uste gelmesini giama vb.)

E.2.11.Dikiste duzgunlik ve netlik gtar. (dikis atlamasi, dikite esrilik vb. olmamasi )

Islem E.3. Sanayi tipi duiz dikis makinasinda dikim yapmak

Bagsarim Olcutleri

E.3.1.Makine ignesini kuma 6zelligine gore secer ve gou yonde takar.

E.3.2.Dikis esnasinda kurgan delinmemesi/yirtiimamasi icigne ucu kontroll yapar.

E.3.3.Kullanilacak iplgi kumasin rengine, 6zeliine ve teknik foye gore secer.

E.3.4.1plik takimsemasina uygun olarak iglimakinaya takar.
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E.3.5.Dikis adim boyunu teknik foye ve/veya kugaagytre ayarlar.

E.3.6.Numume kumgzerinde dikgin saglamligini kontrol eder ve gerekli ayarlar yapar.

E.3.7.Dikislerin bglama ve bitiminde pekiirme (zigzag) yapar.

E.3.8.Kalipta belirlenen paylara gore dikim yapar.

E.3.9.Dikis eklerinde bgluk olusturmamaya ve dikin sokilmemesine dikkat eder.

E.3.10.Modeldeki ke ve kavisleri diizgiin ve telgme uygun diker.

Islem E.4. flik agmak

Basarim Olcutleri

E.4.1.igneyi kuma 6zelligine uygun secer ve makinayagto yonde takar.

E.4.2.Dikis esnasinda kurgen delinmemesi/yirtiimamasi icigine ucu kontrolt yapar.

E.4.3.Kumas rengine, 6zelfiine ve teknik foye gore igli secer.

E.5.4.1plik takimsemasina uygun olarak igliilik makinasina takar.

E.4.5.1lik otomatinda modele uyguekilde iplik gerginlgini ayarlar.

E.4.6.1lik boyunu digmeye ve teknik foye uyguekilde ayarlar.

E.4.7.Dikis sikligi ayarini modele uygugekilde yapar.

E.4.8.Teknik foy ve model ¢ciziminde belirtilen ilik sayma ve konumuna gore ilik yerlerini
isaretler.

E.4.9.isaretlenen yerlere ilik acar.

Islem E.5. Diigme dikmek

Bagsarim Olcutleri

E.5.1.igneyi kuma 6zelligine uygun secer ve makinayagto yonde takar.

E.5.2.Dikis esnasinda kurgan delinmemesi/yirtiimamasi igigine ucu kontrolt yapar.
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E.5.3.Kumas rengine, 6zelfiine ve teknik foye gore igli secer.

E.5.4.Iplik takimsemasina uygun olarak iliilik makinasina takar.

E.5.5.DiUgme delik sayisina gore otomati ayarlar.

E.5.6.Digme otomatinda iplik gergirdini modele uygursekilde ayarlar.

E.5.7.Dikis adimini dgmeye gore ayarlar.

E.5.8.lliklere gore digme dikim yeri aretini alir.

E.5.9.Belirlenen noktalara uygun gine diker.

Gérev E — DE(}iSiK DIiKIM TEKN IKLER iNi KULLANARAK NUMUNE
DIKIMi YAPMAK
Islem F.1. Kup / kesik dikimi yapmak

Basarim Olcutleri

F.1.1. Boyuna kuplari teknik féye, model cizimine veik#h belirlenengaretlere gore diker.

F.1.2. Enine kuplari teknik foye, model cizimine ve k& belirlenengaretlere goére diker.

Islem F.2. Kol dikimi yapmak

Basarim Olgtleri

F.2.1. Bedene takilan kol modellerini teknik foye, modelimine ve kalipta belirlenen
isaretlere gore diker.

F.2.2. Bedenden ¢ikan kol modellerini teknik foye, mogieimine ve kalipta belirlenen
isaretlere gore diker.

Islem F.3. Yaka dikimi yapmak

Basarim Olcutleri

F.3.1. Bedene takilan yakalari teknik féye, model cizienve kalipta belirlenegaretlere goére
diker.

F.3.2. Bedenden cikan yakalari teknik foye, model cinenve kalipta belirlenegaretlere
gore diker.

F.3.3. Sekline gore isimlendirilen yakalari teknik féye, de cizimine ve kalipta belirleng
isaretlere gore diker. (U, V yaka vb.)
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Islem F.4. Cep dikimi yapmak

Basarim Olcutleri

F.4.1. Aplike cep modellerini teknik foye, model cizingitve kalipta belirlenesaretlere gore
diker.

F.4.2. Dikisten acilan cep modellerini teknik féye, model cimimve kalipta belirlenen
isaretlere gore diker.

F.4.3. Fletolu cep modellerini teknik féye, model cizimaine kalipta belirlenenaretlere gore
diker.

F.4.4.Model uygulamali cep modellerini teknik féye, mbdimine ve kalipta belirlenen
isaretlere gore diker.

Islem F.5. Bolluklu model dikimi yapmak

Basarim Olcutleri

F.5.1. Buzguleri teknik foye, model ¢izimine ve kalifgelirlenen saretlere gore diker.

F.5.2. Pilileri/pilikaseleri teknik féye, model ¢izimine ve kalipta bedimen saretlere gére
diker.

F.5.3. Volanlari/godeleri teknik foye, model cizimine kalipta belirlenensaretlere gore
diker.

Islem F.6. Kapama paylarina dikim yapmak

Basarim Olcutleri

F.6.1. Fermuarlar teknik foye, model ¢izimine ve kadbelirlenengaretlere gore diker.

F.6.2. Basit/gizli/parcali patlari teknik féye, modetighine ve kalipta belirleneraretlere
gore diker.

F.6.3. Model uygulamali patlari teknik foye, model ciziraive kalipta belirlenegaretlere
gore diker.

F.6.4. Kruvaze kapamalari teknik féye, model ciziminekesipta belirlenensaretlere gére
diker.

F.6.5. Tek sira dgmeli kapamalari teknik féye, model cizimine ve g belirlenengaretlere
gore diker.

Islem F.7. Kenar temizleme dikimi yapmak

Bagsarim Olcutleri

F.7.1.Ribana ¢cakmalarini teknik féye, model cizimine ve kaliptaidehen karetlere gore
diker.

F.7.2.Lastik calsmalarini teknik féye, model ¢izimine ve kaliptaidehen saretlere gore
diker.
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F.7.3.Bel calsmalarini teknik féye, model cizimine ve kaliptaidehen karetlere gore diker.

F.7.4.Biye calsmalarini teknik foye, model ¢izimine ve kaliptaidehen karetlere gore
diker.

F.7.5.Pervaz cahmalarini teknik foye, model cizimine ve kaliptaidehen saretlere gére
diker.

F.7.6.Baski dikiini teknik foye, model cizimine ve kalipta belirlengaretlere gore diker.
(etek ucu, kol gzi, vb.)

F.7.7.Manset calsmalarini teknik foye, model ¢izimine ve kaliptaidehen garetlere gore
diker.

Islem F.8. Parcalar birlestirerek triin olu sturmak

Bagsarim Olcutleri

F.8.1. Teknik foye ve model gizimine gore dikilen ana nesie pargalarini bir buttn
olusturacaksekilde birlsstirir.

F.8.2. Teknik foye ve model ¢izimine gore dikilen yardimmialzeme (astar,elyaf, ribana vb,
parcalarini bir buttin ofturacaksekilde birlestirir.

F.8.3. Uriine gerekli firma ve beden bilgi etiketlerini tek foye ve model gizimine gore dikef.

F.8.4.Ana ve yardimcl malzemeleri bigkeerek trin dikimini tamamlar.

Gorev G — UTULEME YAPMAK

Islem G.1. Utiiniin kullanima hazirlanmasini salamak

Basarim Olgitleri

G.1.1.0ti paskarasinin/masasinin hazirlanmasglasa

G.1.2.Buhar unitesine/kazanina yeteri kadar su konulmasgtar.

G.1.3.Utuinuin taban temizini kontrol eder.

G.1.4.0ti 1sisinin Uriine gore ayarlanmasirglaa

Islem G.2. Sablonla ara Gtlileme yapmak

Basarim Olcutleri
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G.2.1. Modelinsablonla tttlenecek yerlerini teknik foye, modeligime ve kalipta belirlenen
isaretlere gore tespit eder.

G.2.2.Kinm kalhbi ile Gtt yapar.

Islem G.3. Dikisi Gtiilemek

Basarim Olcutleri

G.3.1.Modele ve kumgozelligine gore diks agma Utlisund yapar.

G.3.2.Modele ve kumgdzelligine gére kumg esnetmeden digi 6n ylzinden utiler.

Islem G.4. Tela yapstirmak

Basarim Olgutleri

G.4.1.Modele uygurnsekilde tela yaptirilacak kuma ttler.

G.4.2.Teknik foye, model cizimine ve kalipta belirlengaretlere gore telayr kurga dgsru
olarak yerlsatirir.

G.4.3.Kumas 6zelligine gore telayr kuma yapstirir.

Gorev H — SON OLCU KONTROLUNU YAPMAK

Islem H.1. Dikilmi s Grandn 6lct kontrolind yapmak

Basarim Olcutleri

H.1.1.Musteri Ol¢u tablosunu inceler.

H.1.2. Teknik foyde belirlenen dlcl birimini kullanir. (cfinch.)

H.1.3.Istenilen 6l¢l taplosuna gore dikiniriinii mezura ile dlger.

Islem H.2. Olcu farklarini tespit etmek

H.2.1.Ol¢l tablosunda belirtilen toleransggelerini inceler.
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H.2.2.Olgu tablosuna gore tolerans dahilindeki ve hadeki olclileri tespit eder.

H.2.3. Tolerans dyi 6lctlerin sebebini tespit edékalip hatasi, dikim hatasi, kesim hatasi ve
utd cekmesi)

H.2.4.Hata tespitlerini 6l¢u kontrol tablosuna yazar.

H.2.5. Hata tespitlerinin 6l¢l tablosuna uygun olarak gideesini s&lar.

Gorev | — KAL ITE KONTROL YAPMAK

Islem I.1. Ara kalite kontrol yapmak

Basarim Olcutleri

.1.1. iplik kalitesini, rengini ve kumg uygunligunu teknik foye gore kontrol eder.

1.1.2. Dikis duzgunligl, s&lamhgi ve adim boyu 6zelliklerini teknik foye gore koolteder.

1.1.3. Teknik foyde belirlenen dikiozelliklerinin Gretime uygunkgunu kontrol eder.

1.1.4. Aksesuar ve siisleme malzemelerinin trtine, dikimérggme uygunlgunu kontrol eder.

1.1.5. Ana ve yardimci malzemelerin Utl performansini kareder.

1.1.6. Ut sonrasi triin 6lgi daikliklerini ve kumas deformasyonunu kontrol eder.

[.1.7. Numune uretimslemlerinin Grtiin ergonomisi ve kullanici guvergrlkriterlerine
uygunlyzunu kontrol eder.

Islem 1.2. Son kalite kontrol yapmak

Basarim Olcutleri

1.2.1. Bitmis Grtin 6lculerinin 6lgu tablosuna gore kontrolinpaa

1.2.2. Uruin Gzerindeki susleme ve aksesuarlarin yerlgarilcilerini model 6zegline/teknik
foye gore kontrol eder.

1.2.3. Etiket yerlerinin ve iceginin teknik foye gére dgrulugunu kontrol eder.

1.2.4. Ara ve son kontrolde tespit githatalari ilgili birime yazil olarak bildirir.
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Gorev J - MESLEK I GELIiSIME iLiSKIiN FAALIYETLER i YURUTMEK

Meslegi ile ilgili egitim faaliyetlere katiimak (hizmetigi egitim, isbasi

Islem J.1. egitim vb.)

Basarim Olcutleri

J.1.1.Modelhanede okan aksakliklara gore megiele ilgili eksiklikleri tespit eder.

J.1.2.Mesleki gerekliliklere gore firma ici ve firmagliegitim faaliyetlerine katilir.

J.1.3.Uriin kullanici guvenilirigini saglamaya yonelik gitimlere katilir.

J.1.4.Meslezi ile ilgili organizasyonlarina katilir ve mesleklgili yenilikleri takip eder.
(fuar, sergi, seminer vb.)

Islem J.2. Yaninda calsanlara egitim vermek

Bagsarim Olcutleri

J.2.1.Calsanlarin gitim ihtiyacini modelhanede ajan aksakliklara gore tespit eder.

J.2.2.Mesleki gitim ihtiyacina gore caganlara gitim verir.
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3.2Kullanilan Arag, Gerec ve Ekipman

Tamir kutusu

Makina aparatlari (biye, 1lk, lastik aparati vb.)
Makina aksesuarlari (cimbiz, mekik, masuralar vb.)
Biz

Makina ayaklari (btizgl, ¢ima, diz, fermuar@aye.)
Cetvel caitleri (duiz cetvel, T cetveli, rigalar vb.)
Cizgi tag!

Dikis makinalari

© © N o g s~ wDdhPE

Kompresor

10.Koruyucu ve 6lcu siperlikleri

11.Kirtasiye malzemeleri (kalem, kalemgrailgi, makas, maket biga mezura)
12. Utl

13. Ana malzeme g#tleri (kumag/deri/6rme ylizey vb.)

14. Yardimci malzeme (etiket, astar, cit-citgdie vb.)

15. Igne caitleri (makina/toplu/diks ignesi vb.)

16. Iplik cesitleri (overlok/dikis ipligi vb.)

17. Karton, ka&it vb.
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3.3 Bilgi ve Beceriler

Arag, gerec ve ekipman bilgisi

Beden dlcileri bilgisi

Dikim bilgisi

Isyeri calsma prosediirleri bilgisi

Kalip 6lculeri bilgisi

Malzeme bilgisi

Mesleze iliskin yasal dizenlemeler bilgisi

Mesleki kalip bilgisi
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Mesleki matematik bilgisi
10.Mesleki terim bilgisi
11.Meslekteki teknolojiye ikkin bilgi
12.Renk bilgisi

13.Susleme bilgisi

14.Urun bilgisi

15.El becerisi

16.El-g6z koordinasyon becerisi
17.ikna yetengi

18.Karar verme yeterge
19.0grenme ve gretme yeteng
20.Problem ¢bzme yetepee
21.Gorsel algiya sahip olma

22.0rganizasyon becerisine sahip olma
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3.4Tutum ve Davranislar

Anlama ve dgerlendirme yeterigne sahip olmak
Takim calgmasina yatkin olmak

El becerisine sahip olmak

Gozlem yapma yetegime sahip olmak
Organizasyon yetegisme sahip olmak

Zamani iyi kullanmak

Karar verme yetergne sahip olmak

Iletisim yetengine sahip olmak
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Dinleme yetengine sahip olmak
10. Dikkatli olmak

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009 28/29



Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

2. OLCME, DE GERLENDIRME VE BELGELEND iRME

Orme Hazir Giyimde Model Makinacimeslek standardina gore belgelendirme amaciyla

yapilacak 6lgme ve g@erlendirme;

model resmi ve teknik foyde belirtilen bilgiler graltusunda; model ve teknik foy analizi
yapma, model kesimini yaptirma, modele uygun md&mae yardimci aparatlari kullanma,
teknik foyde belirtilen dikim teknikleri ile 6rmeukna Ozelligini dikkate alarak numune
dikimi yapma, Urandn ara ve son tllerini yapmaokontroll ve kalite kontrolii yapma

becerileri ile Grin olgturmay! kapsayan
yazil ve uygulamali sinav yontemiyle yapilir.

Olgcme ve dgerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu mesiéndardina gore

hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir

Olcme ve dgerlendirme ile belgelendirmeye skin islemler Mesleki Yeterlilik Kurumu
Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirmeyeskin Yonetmelik ¢cergevesinde yarutuldr.
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