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ONSOZz

Otomotiv Montajcisi ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca cikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektoér Komitelerinin Kurulus, Gorev,
Calisma Usul ve Esaslari Hakk inda Yonetmelik” hikimlerine gore hazirlanmistir.

Standart taslagi, MYK Yonetim Kurulunun 29/05/2008 tarih ve 2008/22 sayili karari ile
gorevlendirilen MESS tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin gorusleri ahnmis ve gorusler degerlendirilerek taslak tzerinde gerekli
diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Otomotiv Sektor Komitesi tarafindan incelenip,
degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisu alindiktan. sonra, MYK Yoénetim Kurulunun
....... tarih ve ........ sayili karari ile onaylanarak Resmi Gazete’de yayimina karar verilmistir.

Standardin hazirlanmasi, gorus bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan Kisi,

kurum ve kuruluslara® goriis ve katkilari icin tesekkiir eder, yararlanabilecek tim taraflarin
bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

! Standart hazirlama siirecine katki verenler Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasinda bulunmaktadir.
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1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKkibi
Av. ismet SIPAHI — Genel Sekreter, MESS
End. Muh. Dr. Dilek KURT — Genel Sekreter Yardimcisi, MESS
Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN - End. Miih. Blumi Ogretim Uyesi, iTU, Meslek
Standartlari Danismani, MESS
Av. Erten CILGA - Hukuk Misaviri, MESS
Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN — Egitim Midiiri, MESS
Cevre Miih. Aytiil ANLAR — Basin Yayin ve Halkla iliskiler Mudiirii, MESS
End. Mih. Yenal BOZTEPE — Endustri Y0netimi ve Arastirma Uzmani, MESS
End. Mih. Tungay YESILNIL — Endiistri Y6énetimi ve Arastirma Uzmani, MESS
Mak. Miih. Altan CETINKAL - is Saghgi ve Givenligi Uzmani, MESS
2.Teknik Calisma Grubu Uyeleri
2.1. Meslek Standartlari Komisyonu Uyeleri
Prof. Dr. Ercan TEZER - Genel Sekreter, OSD
End. Y. Miih. Ali Riza AKSOY — End.iliskileri ve iK Op. Miidiirti, FORD OTOSAN
Gokhan AKSU — Endiistriyel iligkiler Uzmani, TOFAS
Aydin BASESKI — Egitim Yoneticisi, TOFAS
Mustafa GEYVE - Nitelik Yonetim Sorumlusu, OYAK RENAULT
Met. Y. Miih. Erdogan GUNES = Egitim Enstitiisti Mudiirii, OYAK RENAULT
End. Y. Miih. Emre MERCAN - Tek. Mes. E§.&Oneri Sis. Grup Sefi, MERCEDES BENZ TURK
Ins. Miih. Onur SENGUN - Personel Yénetimi Ekip Lideri, FORD OTOSAN
2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar
Mak. Mih. Ali ASLAN — Egitim Yoneticisi, BMC
Burhan BALKIR — Endiistriyel iliskiler Uzmani, TOFAS
Omer BASARAN - Montaj Mekanik Atolyesi Sefi, OYAK RENAULT
Mak. Mih. Burhan CAKIR — Insan Kaynaklari Direktorii, TOFAS
End. Y. Mih. Ozden CINGI - insan Kaynaklari Direktdri, MAN TURKIYE
Siileyman DAGLI - Montaj Operatéri, OYAK RENAULT
End. Miih. Huiseyin DEMIR — insan Kaynaklari Mdiiri, KARSAN
Hiiseyin ERDOGAN - insan Kaynaklari Midurii, ANADOL U ISUZU
End. Y. Miih. Berent ERGIN - insan Kaynaklari Mudiirii, OTOKAR
Salih ERTOR - insan Kaynaklari Midirii, MERCEDES -BENZ TURK
Kimya Y. Miih. Haluk GUMUSDERELIOGLU - iK Kalite Sis. ve Kur. iletisim Md., TURK TRAKTOR
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ismail GUNES — Montaj Uretim Ydneticiligi Takim Lideri, TOFAS
A. Tekin KOCAK - insan Kaynaklari Direktorii, TEMSA GLOBAL
End. Miih. Nursel OLMEZ ATES - insan Kaynaklari Direktorii, FORD OTOSAN
Ayhan ibrahim TOKCAN - insan Kaynaklari ve Dis iligkiler Direktéri, OYAK RENAULT
Mak. Miih. Firat TUYGAR — Montaj Uretim Yéneticisi, TOFAS
Met. Miih. Muhsin TUFEKCI - insan Kaynaklari Boliim Yéneticisi, BMC
3.Gordis istenen/Alinan Kisi/Kurum ve Kuruluglar
Bogazici Universitesi Makina Miihendisligi Bolimii
Bornova Oto Tamircileri ve Sanatkarlari Odasi Ar-Ge Egitim ve Teknoloji Merkezi
Gazi Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi
Hacettepe Universitesi Makina Muhendisligi Bolum
Hak isci Sendikalari Konfederasyonu
istanbul Teknik Universitesi Endiistri Miihendisligi Bolimii
ODTU Endiistri Mihendisligi Bolumd
Otomotiv Sanayii Dernegi
T.C. Basbhakanlik Devlet Planlama Tegkilati Mustesarligi
T.C. Calisma ve Sosyal Guvenlik Bakanligi
T.C. Milli Egitim Bakanhg:
T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanhgi
Tasit Araclari Yan Sanayicileri Dernegi
Turk Metal Sendikasi
Turk Muhendis ve Mimar Odalari Birligi
Turk Standardlari EnstitGst
Tiirkiye Devrimci is¢i Sendikalar Konfederasyonu
Turkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu
Tirkiye ihracatgilar Meclisi
Turkiye isci Sendikalari Konfederasyonu
Tirkiye isveren Sendikalari Konfederasyonu
Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi
Yuksekdgretim Kurulu Baskanhig
4 MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar
Dog. Dr. Orhan ALANKUS, Kog Holding
Burak ARKAN, Tiirkiye ihracatcilar Meclisi
Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN, MESS
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Ahmet ERSOY, Calisma ve Sosyal Guvenlik Bakanligi
Ozlem SAKA, Sanayi ve Ticaret Bakanlig
Firuzan SILAHSOR, Mesleki Yeterlilik Kurumu
Recep SEKER, Milli Egitim Bakanhgi
Av. Semih TEMIiZ, Hak isci Sendikalari Konfederasyonu
Gokhan UGURAY, Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu
Prof. Dr. Nuri YUCEL, Yiiksek Ogretim Kurulu
5. MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS, Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi Baskan

Ugur BEKTAS, Meslek Kuruluglari Temsilcisi Baskan Vekili
Huseyin ACIR, Milli Egitim Bakanhgr Temsilcisi Uye
Prof. Dr. Sabahattin BALCI, Yiiksek Ogretim Kurumu Temsilcisi Uye

M. Siikrii KOCOGLU, isveren Sendikalari Konfederasyonu Temsilcisi  Uye
Dr. Osman YILDIZ, is¢i Sendikalari Konfederasyonlari Temsilcisi Uye
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TERIMLER, SIMGELER ve KISALTMALAR

CEVRE KORUMA: Calismalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya sirecleri
kullanmay! veya zararli atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay! ve ilgili surecleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basingli sivilar ile giiciin tiretimi, kontrolii, kullanimi ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISG: is saghigi ve giivenligini,

KALIBRASYON: Belirlenmis kosullar altinda, dogrulugu bilinen bir 6l¢tim standardini veya
sistemini kullanarak diger 6lcim veya test aletinin dogrulug.unun élctlmesi, sapmalarinin
belirlenmesi ve dokiiman haline getirilmesi i¢in kullantlan dlgtimler dizisini,

MONTAJ: Metal, plastik ve cam malzemelerden yapilmis parcalarin cesitli birlestirme metotlari
kullanilarak teknik dokimanlarda belirtilen “yerlerine takilmasini,. gerekli ayarlarinin ve

baglantilarinin yapilmasini,

PNOMATIK: Gaz basinciyla calisan sistemlerin hareket ve kontroliinii gerceklestiren
teknolojiyi,

PREFORME: Onceden sekil verilmis metal ya da plastik malzemeleri,

ifade eder.
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1. GIRIS

Ulusal meslek standartlarinin hazirlanmasinda, sektdr komitelerinde incelenme sinde ve MYK
Yonetim Kurulu tarafindan onaylanarak ydrirlige konulmasinda temel 6l¢itler belirlenmistir.
Buna gére meslek standardi;

>
>

VVVY 'V

Is analizine dayanir.

Hazirlama strecine, ilgili sosyal taraflarin etkin katilimi, goris ve katkilarinin alinmasi
esastir.

Meslegin yeterlilik seviyesi itibariyla kisinin yiritmesi gereken asgari gorevleri, sahip
olmasi gereken bilgi, beceri ve davranislari agikca ifade eder.

Mesleki yeterlilik seviyelerini? yansitir ve bu seviyeler uluslararasi yeterlilik seviyelerine
uygun olarak belirlenir.

Mesleki alanla ilgili idari ve teknik gereklilikleri icerir.

Mesleki alanla ilgili saglik, givenlik ve ¢cevre koruma konularindaki gereklilikleri icerir.
Acik ve anlasilir sekilde yazilir.

Aclik ya da gizli ayinmcilik unsurlari icermez.

Meslek standartlari basta ¢alisanlar, egitimciler ve isverenler olmak uzere, ilgili batiin kesimlere,
bir meslegin basari ile yuritilebilmesi icin gerekli olan nitelikler ve o meslekte yeterlilik belgesi
alabilmek icin yapilacak sinavlara temel teskil edec ek basarim olcttleri hakkinda fikir
vermektedir.

Ulusal meslek standartlari sektérin ihtiyaglari ve teknolojik gelismeler dogrultusunda ve
sektorden gelen talepler ve is piyasasinin ihtiyaclari esas alinarak en ge¢ bes (5) yil da bir yeniden
degerlendirilir.

2 Seviyelere iliskin aciklayici bilgi Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasinda ve meslek st andardi hazirlayan
kuruluslar igin gelistirilen rehberde verilmistir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009 Sayfa9/24
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Otomotiv montajcisi, 6nceden islem gorerek hazir hale getirilmis, montaj is elemani sayisi ve mekanik hassasiyeti az olan, rutin, montaj veya
baglanti yerleri ve konumlari sabit olan otomotiv ana Urlnd parcalarinin farkli tip ve modeldeki ara¢ govdelerine sabitleme islemleri ile kaba
veya kolay sekilde yapilan 6lglim ve ayar islemlerini yapan kisidir. Bu islemin sonunda parcalarin ara¢ gévdesi tzerinde bulunmalari gereken
yerlerine kullanim amacina uygun, dayanimli ve estetik bir bicimde yerlestirilmesi ve dogru sekilde ¢alismalarinin saglanmasi esastir.

Montaj islemi sirasinda parganin kavranma ve tasinma sekli, araca yaklastirma agisi, yerlestirme esnasinda viicut sekli/acisi, uygulanacak kuvvet
ve montaj kusurlarinin tespiti gibi parametreler uygun beceriler kullanilarak saglanir.

Otomotiv montajcisi kismi nezaret altinda gerceklestirdigi montaj islemlerinde, yaptigi islemlerin dogrulugundan, zamanlamasindan ve
kalitesinden sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarina. uygun ¢ahisir ve sorumluluk alani disinda kalan arizalari ve hatalari ilgili
Kisilere bildirir. Birlikte cahisilan diger kisilerin emniyetinin saglanmasi otomotiv montajcisinin sorumluluklari arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08 : 8219
ISCO 88 : 8171
NACE Rev. 2 :29.10
ISCED 1 52
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Ulusal Meslek Standardi
2.3. Saglik, Guvenlik ve Cevre ile ilgili Dizenlemeler

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Y6netmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Y6netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina iliskin Yoénetmelik

Calisanlarin is Saghgi ve Guvenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik
Elle Tasima isleri Yonetmeligi

Gurdltd Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Yénetmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Yénetmelik
Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari Yonetmeligi

Kati Atiklarin Kontroll Ydnetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri-Hakkinda Yénetmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin isyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda Yonetmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontroli Yonetmeligi

Titresim YOnetmeligi

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortami ve Kosullari

/ /

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No.

Montaj islemleri, hazirlanmis veya ise gore duzenlenmis, sabit veya hareket halindeki montaj hatlarinda seri veya parti tipi tretim siireclerinde,
iyi aydinlatilmis ve havalandiriimis kapah atolye ortamlarinda, genellikle ayakta cahsilarak yapilir. Atolyede sicaklik, nem, toz ve gurultl
seviyeleri kontrol altinda tutulmali, tehlike olusturabilecek maddeler uzaklastiriimalidir. Montaj islemleri sirasinda kisinin uygun is elbisesi, is
ayakkabisi, maske, baret, koruyucu gozlik, kulak keruyucu, kolluk ve eldiven kullanarak calismasi séz konusudur. Calisma ortaminin olumsuz
kosullari arasinda, koku, guraltd, titresim ve birden fazla modelde ve opsiyondaki aracin ve/veya uriiniin ortak bir bant Uzerindeki montajinin

getirdigi karmasiklik sayilabilir.
2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Otomotiv montajcisinin renk korii olmamasi gerekmektedir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009
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3. MESLEK PROFILI

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
A1 is saghgi ve giivenligi konusundaki.normlarin anlagilmasi igin, isyerinin

dizenledigi egitimlere veya isyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katihr

is saghigs ve giivenligi A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir

A.1 | konusundaki yasal ve isyerine

ait kurallar uygulamak A.1.3" | ISG koruma ve mudahale araglarini uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur

Yapilan calismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
A.1.4 | yerlestirerek ve calisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin
guvenligini saglar

_ A.2.1 | Risklerin belirlenmesi galismalarina katkida bulunur
Is saghigi ve glivenligi, A.2 | Risk etmenlerini azaltmak

A | yangin ve acil durum A.2.2 | Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢alismalara katilir

kurallarini uygulamak
Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek tizere 6nlem alma

A3l
lismalarina katkida bulunur
Tehlike durumunda acil galismatanina a bulu
A.3 | durum prosedurlerini Aninda giderilemeyecek turden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere
A3.2 . - o
uygulamak veya gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir

A.3.3" | Makinaya 6zel acil durum prosedrlerini uygular

] N A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosedurlerini uygular
Acil ¢ikis prosedurlerini

Ad uygulamak Acil cikis veya kacis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla

A4.2
paylasmak lizere yapilan periyodik calismalara ve tatbikatlara katilir

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009 Sayfa 12/ 24
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gerceklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin dodru bir sekilde saptanmasi
o calismalarina katilir
Cevre koruma standart ve . . S
B.1 yontemlerini uygulamak B.1.2 | Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir
B.13 Is stireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
N onlenmesi ¢alismalarina katilir
B21 Donustirulebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmayi ve siniflama-
A yI yapar
B.22 Tehlikeli ve zararli atiklari verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
Cevre koruma mevzuatina o ayristirir ve gerekli onlemleri alarak gegici depolamasini yapar
B | Uygun calismak Gevresel risklerin
B.2 | azaltilmasina katkida B.2.3 | Yanici ve parlayici malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar
bulunmak :
Islem sirasinda ve hazirlk asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve
B.2.4 . b )
malzemeleri kullanir veya digerlerine kullandirir
B25 Dokulme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur
Dogal kaynaklarin B.3.1 Dogal kaynaklari tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir
B.3 | tuketiminde tasarruflu hareket = — — - -
etmek B.3.2 Dogal kaynaklarin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve planlama

calismalarina katilir

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C11 islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerini
. uygular
ci Ise ait kalite gerekliliklerini C12 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini
' uygulamak o uygular
C.1.3 | Makina, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir
C.21 | Yapilacak islemin tiirine gore kalite saglama tekniklerini uygular
C2 Kalite saglamadaki teknik C22 islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
| proseddrleri uygulamak - kalite sartlarinin karsilanmasini saglar
C.2.3 | Cahsmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda calismalarin kalitesini denetleme ¢alismalarina katil ir
calismak
ca Yapilan calismalarin kalitesini C39 Monte edilecek parcanin, parcanin monte edilecedi yerin ve gerekli
| denetim altinda tutmak ~ ekipmanlarin uygunlugunu denetler
c33 Montaji tamamlanan bilesenlerin isyerinin kalite kosullarini saglamasi icin 6zel
- olgme gereclerini kullanarak kalite denetimi yapar
C.4.1 | Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili Kisilere strekli bildirir
Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Proseslerde saptanan hata ve CA2 | tkida bulunur
C.4 | anzalari engelleme
calismalarina katiimak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili basit uygulama ve yéntemleri uygular
C.4.4 | Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalari amirlerine bildirir
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 | Galismalarin kesintisiz ve uygun sekilde surdurilmesi igin, is alanini inceler
L D.1.2 | isalaninin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur
D1 Calisma alaninin 6zelliklerini
' belirlemek . ) .
D.1.3 | Calismanin tiirii ve kullanilan is yéntemine gore diizeni saglar
D.1.4 | Calisma alaninin genisligini ve ilgili galisma noktalarinin kapsamini belirler
D.2.1 | Kullanilacak malzemeleri verilen talimatlara gore hazirlar
. . Belirlenen isleme gdre, basit kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini
Gerekli makina, donanim ve D22 |\ Lliamir
D.2 < malzemeyi calismaya
D | Gahisilan yeri diizenlemek hazirlamak D:2.3 | Calisma igin gerekli aparat, makina ve donanimlari calismaya hazir hale getirir
D24 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereglerin iSG kapsaminda
o uygunlugunu denetleme calismalarina katkida bulunur

D.3.1 /| Calisma alanini diizglin ve temiz tutar
D.3.2 | Temizlik yaparken is guvenligi sartlarini gozetir

p3 | 1§ bitimindedonanim ve is D.3.3 | Kullanilan maki kipmanlari is bitiminde kald temizl

. alani temizligini yapmak 3 ullanilan makina ve ekipmanlari is bitiminde kaldirir ve temizler
is givenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni
D.34 N . : . .
gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar

D.3.5 | Calisma alanini daha sonra gergeklestirilecek islemlere uygun birakir
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 Calisma donanimlarinin durumunu ve glivenlik diizeneklerinin islerligini
o talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler
Cal d | E12 CGalisma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildigin-
alisma donanimlarinin L de calismavi durdurur
E.1 | cahsabilirlik durumlarini galismay durduid — ———
denetlemek E13 Arnizali donanimlarinve araclarin degisimi veya onarimi igin ilgili kisilere haber
N verir
E.1.4 | Arag, gere¢ ve donanimlarin yetkisi dahilindeki sorun ve arizalarini giderir
E21 Donanimlarin diizgiin ve strekli ¢calismalarint saglamak Gzere gerekli bakim
- asamalarini'uygular
E.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular
Galisma alet ve £, | Galisma donanimlarinin bakim ¢ 5 Yo
g | donanimlarinin koruyucu " | asamalarini uygulamak Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
ve talimatl bakimlarini E.2.3 .
saglamak sekilde depolar
E2a Olcii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasi takip
o eder
E31 Kullanilan alet ve donanimlarin basit arizalarini belirleyebilir, bunlardaki
o bozulma ve yipranmalari zamaninda fark eder
Calisma islemlerinin strekliliginin saglanmasi icin ara¢ ve donanimlardaki
Calisma donamimlarinin E.3.2 bozulma, yipranma tiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlari olusturur ve
E.3 | bozulma ve yipranmalari ile ilgililere aktarir
ilgili bilgileri aktarmak
E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosedirlere uygun yapar
E.3.4 | Parcalarin calisma émirlerini takip eder, zamani geldiginde amirlerine bildirir
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F11 islem sirasi gelen aracin modelini ve dzelliklerini arag tizerindeki teknik
. dokimanlardan tespit eder
kli . . . .
F.1 ;Zﬁgﬂﬁ%ﬁ%l:‘/:&&eﬁ“;mek F.1.2 | Aracin modeline ve dzelliklerine uygun parca ve aletleri tespit eder
F13 Stoklanan diger parcalar arasindan uygun parcayi ve aletleri temin eder ve
N emniyet stok seviyelerini denetler
Fo1 Monte edilecek parca ile ilgili teknik dokiimanlarda belirtilen ayar ve hazirhk
Q islemlerini tespit eder
] ) F.2.2 | Monte edilecek parga tizerinde kullanilacak 6zel aparatlari tespit eder
Parca Uzerinde gerekli ayarlari
F.2 yapmak
. F.2.3 | Gerekli ayar ve hazirlik islemlerini gerceklestirir
F Monte edilecek parcayi
hazirlamak .
F.2.4 | Ozel aparatlari parcaya baglar
F.3.1 | Teknik dokiimanlarda belirtilen tasima seklini tespit eder
F.3.2 ¢| Tasima sekline uygun alet, aparat veya tesisatlari temin eder
Monte edilecek
F.3 ta;nmglfdl ecek parcay! F.3.3. | Parcayi, tasimada kullanilan alet, aparat veya tesisatlara baglar
F.3.4 | Parcayi teknik dokiimanlarda belirtilen sekil ve yontemle araca yaklastirir
F.3.5 | Parcayi teknik dokiimanlarda belirtilen konuma getirir
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.1.1 | Montaj yapilacak yerlerin uygunlugunu géz ve el ile kontrol eder
G.1 ;%éﬂ'k islemlerini tespit G.1.2 | islem sirasi gelen modelin teknik talimatlarini inceler
G.1.3 | Arac Uzerinde yapilacak hazirhk islemlerini tespit edip siraya koyar
G21 Daha dnceden montaji yapilmis parcalardan siradaki islemleri ilgilendirenleri
X gdz, el ve dlcii aletleri ile muayene eder
islem sirasi gelen arag . . | G.2.2 | Muayene edilen parcalarin siradaki islemler icin uygunluguna karar verir
G Uzerinde yapilmasi gereken G.2 Onceclien ITOTaJII );aplkan
arcalari kontrol etme
hazirliklart tamamlamak pare G.2.3 | Uygun olmayan parcalar tizerinde yetkisi dahilindeki diizeltmeleri yapar
G.2.4 | Yetkisi dahilinde olmayan islemler hakkinda amirlerine siiratle bilgi verir
G.3.1 | islemler éncesi koruma altina alinmasi gereken parca ya da alanlari tespit eder
G3 L |§.Iemler|n| G.3.2 4 Uygulanacak koruma ydntemine uygun calisir
gerceklestirmek
G.3.3 | issaghgr ve giivenligi kurallarini gbzeterek parca ya da alani koruma altina alir
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
. Monte edilecek pargayi teknik dokiimanlarda belirtilen yontemle araca
Monte edilecek parcay! arag H11 yaklastiri
H.1 | Uzerindeki uygun konuma
getirmek H.1.2 | Monte edilecek pargay! aragtaki asil konumuna getirir
M1 Teknik dokiimanlarda belirtilen seklide, uygun alet ve aparatlari kullanarak
N parcanin araca sabitlenmesini saglar
y Montaj islemini , ) H.2.2 | Teknik dokiimanlarda belirtilen ayar ve baglama islemlerini yapar
geceklestirmek H.2 arcayl monte etme
H.2.3 | Parcanin tim montaj islemlerinin tamamlandigini kontrol eder
H24 Montaji. yapilan parca tizerinde veya aracta herhangi bir yabanci madde
A unutulmadigini kontrol eder
Gorevi biten alet-ve 2 ;
H.3.1 Montaj islemi sirasinda kullanilan alet ve aparatlari, parca ve aragtan ayirir
H.3 aparatlarin guvenli bir sekilde 1™ P par ¢ y
: aragtan uzaklasmasini H32 Ayrilan alet ve aparatlarin giivenli bir seklide uzaklasmasini saglayarak teknik

saglamak

dokiimanda 6ngdérulen pozisyonlarina birakir
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
111 Montaj islemi sonrasinda kalite ve giivenlik kontroli icin teknik dokiimanlarda
- belirtilen 6lgme ve muayene ydntemlerini uygular
Gerekli 6lgme ve kontrol .
1.1 islemlerini gerceklestirmek 1.1.2 Olgme ve muayene sirasinda uygun alet ve aparatlari kullanir
1.1.3 | Teknik dokiimanlarda belirtilen muayene islemlerini gerceklestirir
Olgme sonuglarini teknik 1.2.1 Kontrol sonuglarini teknik dokiimanlarda belirtilen dngoriler ile karsilastirir
1.2 dokumanlarda belirtilen
Ongoriiler ile karsilagtirmak 1.2.2 | Montaj isleminin basari seviyesini denetler
Montaj islemini kontrol 131 Kontroller sonucunda hata tespit edilen montaj iglemlerinde hatayi ortadan
I | etmek ve sonuglari A kaldirip kaldirilamayacagina karar verir
raporlamak
1.3 | Hatalari ortadan kaldirmak 1.3.2 Yetkisi dahilindeki hatalar icin gerekli islemleri yapar
1.3.3 Kontrol islemlerini, hata dizeltme islemlerinin sonunda tekrar yapar
141 Kontroller sonucunda montaji basarili olan pargalarin operasyon dokiimanlarini
o doldurarak bir sonraki islem birimine gitmelerini onaylar
142 Hatalari ortadan kaldirilan pargalarin dokiimanlarinda gerekli bilgilendirmeyi
1.4 | Gerekliraporlamalari yapmak o yaparak bir sonraki islem birimine gitmelerini onaylar
Kontroller sonucu hatali oldugu tespit edilen ve montajci tarafindan
1.4.3 onarilamayacak parc¢alarin dokiimanlarinda gerekli bilgilendirmeyi yapar ve

ilgili kisilere bilgi verir
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3.2. Kullanilan Arag, Gerec, Malzeme ve Ekipmanlar
Ampermetre Cesitli sizdirmazlik malzemeleri Koltuk Sogutma sivilari
Anahtar takimi Cesitli temizlik aparatlari Kompresor Somunlar

Arag kaldirma lifti

Cesitli test donanimlari

Koruyucu kasklar ve maskeler

Tasima paletleri

Baret Elektrik kablolari Kulak koruyuculari Taslyici arabalar

Cam Elektrikli sikma tabancalari Lokma takimlari Tel zimba

Ceraskal Elektronik terazi Manipilasyon ve baglama aletleri Termometre

Cila Far ayar cihazi Motor yag! Tork kontrol ve ayar aletleri
Civatalar Hava hortumu Olgiim kabi Torkmetre

Cesitli dolgu malzemeleri Havali mastik tabancasi Ozel cekigler Tornavida

Cesitli dolum aparatlar Hidrolik yagi Ozel montaj aparatlari Torpido

Cesitli el aletleri inceleme aynasi Pense Voltmetre

Cesitli is eldivenleri is ayakkabilari Percin Yagdanhk

Cesitli yalitim malzemeleri is elbisesi Plastik kelepceler Yan keski

Cesitli kayislar is gozlugu Pnématik sikma tabancalar Yapistirict malzemeler
Cesitli 6lcme ve kontrol araclar Kerpeten Robotlar Yapistirma bandi
Cesitli 6lct aletleri Klemens Silikon
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/ /

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No.

Acil durum bilgisi

Kendini ifade etme yetenegi

Montaj kalite gereklilikleri bilgisi

Calisma ve kontrol prosedurleri bilgisi

Ogrendigini aktarabilme yetenegi

Montaj kalite kontrol metot bilgisi

Cevre koruma 6zel standartlari bilgisi

Tehlikeli atik bilgisi

Montaj proses bilgisi

Ekip calismasi yetenegi

Ulusal kalite yonetmelikleri-teknik standartlar bilgisi

Montaj teknikleri bilgisi

El becerisi

Yangin bilgisi

Sarf malzemelerinin kullanim bilgisi

Insan iligkileri yetenegi

Yangin énleme ve yanginla micadele bilgisi

Teknik krokiler okuyabilme becerisi

is saghgi ve giivenligi standartlari bilgisi

Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi

Temel 6lgme ve muayene araclari kullanim bilgi ve
becerisi

islem dokiimantasyonu ve cesitli teknik
spesifikasyonlari okuyabilme becerisi

Kontrol aletlerinin basit kalibrasyonu bilgisi

Malzeme ve proses tanimlama kodlari bilgisi

isyeri diizenleme bilgisi

Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

Manipulasyon, tasima ve sabitleme donanimlari
kullanim becerisi

Isyeri hiyerarsi yapisi bilgisi

Kullanilan malzeme ve drtinlerin genel 6zellikleri
bilgisi

Montaj bilesenlerinin konum bilgileri

isyerine 6zgii mevzuat ve galisma prosedirleri bilgisi

Makina ve gereclerin kullanim bilgi ve becerisi

Montaj bilesenlerinin 6n hazirhk bilgisi

Kalite guvence sistemleri bilgisi

Mesleki teknik terim bilgisi
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Arizali donanimlarin onarimini saglamak ve izlemek

Sireg kalitesine 6zen gostermek

Calisma donanimlarini ve makinalarin durumunu dikkatle denetlemek

Surekli gelisim dusiincesini benimsemek

Cevre, kalite ve iSG kurallarini benimsemek

Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

Dogal kaynak kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarh olmak

Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

Dizenli grup toplantilarina katilmak

Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen géstermek

Ekip icinde uyumlu calisabilmek

Gerekli baglama ve montaj bilesenlerini dikkatle kullanmak

Gerekli ve acil durumlarda donanimin galismasini durdurmak

Korunmasi gereken bilesenlerin belirlenmesini 6zenle yapmak

Gidermeye calismamasi gereken kusurlari ilgililere bildirmek

Montaj donanimlarini 6zenle kullanmak

Is devirlerinde dogru iletisim kurmak ve bilgi aktarmak

Montaj hazirhiklarini dikkatli sekilde gerceklestirmek

Kendi gerceklestirdigi islem veya diger islemler hakkinda 6neri vermek

Montaj kusurlarini anlayarak kontrol altina almak ve gidermek

Olumsuz cevresel etkileri belirleyebilmek

Monte edilecek bilesenlerin 6n hazirhgini titizlikle yapmak

Risk faktorleri konusunda duyarli olmak

Son kontrolleri dikkatle uygulamak

Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

Tasima ve kaldirma donanimini riine ve montaj bilesenine zarar vermeden dogru
sekilde kullanmak

Sorunlari anlasilabilir sekilde ifade etmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME ve BELGELENDIRME

Otomotiv Montajcisi meslek standardina gére belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, calisma sartlarinin olusturuldugu test
merkezlerinde yazili veya szl teorik sinav ve uygulamali sinav seklinde olacaktir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve
degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik Kurumu-Mesleki Yeterlilik, Sinav. ve Belgelendirmeye iliskin Yonetmelik
cercevesinde yurutalir.
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