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ONSOZz

Kalibrasyon Teknisyeni ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca cikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektoér Komitelerinin Kurulus, Gorev,
Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik ” hiikimlerine gore hazirlanmistir.

Standart taslagi, MYK Yonetim Kurulunun 29/05/2008 tarih ve 2008/22 sayili karari ile
gorevlendirilen MESS tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin gorasleri ahinmis ve gorusler dederlendirilerek taslak tzerinde gerekli
diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Otomotiv Sektor Komitesi tarafindan incelenip,
degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisu alindiktan. sonra, MYK Yoénetim Kurulunun
....... tarih ve ........ sayili karari ile onaylanarak Resmi Gazete’de yayimina karar verilmistir.

Standardin hazirlanmasi, gorus bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan Kisi,

kurum ve kuruluslara® goriis ve katkilari icin tesekkir eder, yararlanabilecek tum taraflarin
bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

! Standart hazirlama siirecine katki verenler Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasinda bulunmaktadir.
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1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKkibi
Av. ismet SIPAHI — Genel Sekreter, MESS
End. Muh. Dr. Dilek KURT — Genel Sekreter Yardimcisi, MESS
Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN - End. Miih. Blumi Ogretim Uyesi, iTU, Meslek
Standartlari Danismani, MESS
Av. Erten CILGA - Hukuk Musaviri, MESS
Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN — Egitim Midiiri, MESS
Cevre Miih. Aytiil ANLAR — Basin Yayin ve Halkla iligkiler Mudiirii, MESS
End. Mih. Yenal BOZTEPE — Endustri Y0netimi ve Arastirma Uzmani, MESS
End. Mih. Tungay YESILNIL — Endiistri Y6énetimi ve Arastirma Uzmani, MESS
Mak. Miih. Altan CETINKAL - is Saghgi ve Givenligi Uzmani, MESS

2.Teknik Calisma Grubu Uyeleri
2.1. Meslek Standartlari Komisyonu Uyeleri
Prof. Dr. Ercan TEZER - Genel Sekreter, OSD
End. Y. Miih. Ali Riza AKSOY - End.iliskileri ve iK Op. Miidiiri, FORD OTOSAN
Gokhan AKSU — Endiistriyel iligkiler Uzmani, TOFAS
Aydin BASESKI — Egitim Yoneticisi, TOFAS
Mustafa GEYVE - Nitelik Yonetim Sorumlusu, OYAK RENAULT
Met. Y. Miih. Erdogan GUNES = Egitim Enstitiisti Mudiirti, OYAK RENAULT
End. Y. Miih. Emre MERCAN - Tek. Mes. E§.&Oneri Sis. Grup Sefi, MERCEDES BENZ TURK
Ins. Mith. Onur SENGUN - Personel Yénetimi Ekip Lideri, FORD OTOSAN
2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar
Mak. Mih. Ali ASLAN — Egitim Yoneticisi, BMC
Burhan BALKIR — Endiistriyel iliskiler Uzmani, TOFAS
Mak. Miih. Burhan CAKIR — insan Kaynaklari Direktori, TOFAS
End. Y. Miih. Ozden CINGI = Insan Kaynaklari Direktérii, MAN TURKIYE
End. Miih. Hiseyin DEMIR — insan Kaynaklari Miidiirii, KARSAN
Efrahim EFE - Kalibrasyon Birim Sefi, OYAK RENAULT
Hiiseyin ERDOGAN - insan Kaynaklari Mudiirii, ANADOLU ISUZU
End. Y. Miih. Berent ERGIN - insan Kaynaklari Miidirii, OTOKAR
Salih ERTOR - insan Kaynaklari Midiri, MERCEDES -BENZ TURK
Kimya Y. Miih. Haluk GUMUSDERELIOGLU —iK Kalite Sis. ve Kur. iletisim Md., TURK TRAKTOR
A. Tekin KOCAK - insan Kaynaklari Direktorii, TEMSA GLOBAL
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End. Miih. Nursel OLMEZ ATES - insan Kaynaklari Direktorii, FORD OTOSAN
Ayhan ibrahim TOKCAN - insan Kaynaklari ve Dis iliskiler Direktéri, OYAK RENAULT
Met. Miih. Muhsin TUFEKCI - insan Kaynaklari Boliim Yéneticisi, BMC
3.Gors istenen/Alinan Kisi/Kurum ve Kuruluslar
Bogazici Universitesi Makina Mihendisligi Bolumii
Bornova Oto Tamircileri ve Sanatkéarlari Odasi Ar-Ge Egitim ve Teknoloji Merkezi
Gazi Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi
Hacettepe Universitesi Makina Miihendisligi Bolimii
Hak Isci Sendikalari Konfederasyo nu
Istanbul Teknik Universitesi Endiistri Miihendisligi Boltmii
ODTU Endiistri Mihendisligi Bolumd
Otomotiv Sanayii Dernegi
T.C. Basbakanlik Devlet Planlama Tegkilati Mstesarligi
T.C. Calisma ve Sosyal Givenlik Bakanligi
T.C. Milli Egitim Bakanhg
T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanligi
Tasit Araglari Yan Sanayicileri Dernegi
Tirk Metal Sendikasi
Tirk Muhendis ve Mimar Odalari Birligi
Turk Standardlari Enstittst
Tirkiye Devrimci isci Sendikalari Konfederasyonu
Turkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu
Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi
Tirkiye Isci Sendikalari Konfederasyonu
Tirkiye isveren Sendikalari Konfederasyonu
Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi
Yuksekdgretim Kurulu Baskanlig
4 MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar
Dog. Dr. Orhan ALANKUS, Kog Holding
Burak ARKAN, Tiirkiye ihracatcilar Meclisi
Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN, MESS
Ahmet ERSOY, Calisma ve Sosyal Guvenlik Bakanligi
Ozlem SAKA, Sanayi ve Ticaret Bakanligi
Firuzan SILAHSOR, Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Recep SEKER, Milli Egitim Bakanhgi
Av. Semih TEMIiZ, Hak isci Sendikalari Konfederasyonu
Gokhan UGURAY, Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu
Prof. Dr. Nuri YUCEL, Yiksek Ogretim Kurulu
5. MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS, Calisma ve Sosyal Guvenlik Bakanligi Temsilcisi Baskan

Ugur BEKTAS, Meslek Kuruluslari Temsilcisi Baskan Vekili
Huseyin ACIR, Milli Egitim Bakanhgi Temsilcisi Uye
Prof. Dr. Sabahattin BALCI, Yiksek Ogretim Kurumu Temsilcisi Uye

M. Sikrii KOCOGLU, isveren Sendikalari Konfederasyonu Temsilcisi Uye
Dr. Osman YILDIZ, is¢i Sendikalari Konfederasyonlari Temsilcisi Uye
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TERIMLER, SIMGELER ve KISALTMALAR
AYARLAMA: Cihazin istenilen ¢calisma araligina getirilebilmesi igin yapilan islemleri,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya suregleri
kullanmay! veya zararli atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEMANYETIZASYON: Cihazlarin metal kisimlarinda olusabilecek miknatislanmanin gesitli
yontemlerle giderilmesini,

DOGRULUK: Cihazin gosterdigi deger ile gercek deger arasindaki sapmays,

DUZLEMSELLIK KONTROL U: Cihazin 6l¢iim yiizeyinin ideal geometrik diizlemden
farklarinin tespit edilmesi amaciyla yapilan kontrolleri,

FONKSIYONELLiIK KONTROLU: Cihazin parcalarinin gérevlerini yerine getirip
getiremedigini tespit etmek icin yapilan kontrolleri,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay!1 ve ilgili surecleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basingli sivilar ile giiciin tiretimi, kontroldl, kullanimi ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISG: is saghigi ve giivenligini,
KALIBRASYON: Belirlenmis kosullar altinda, dogrulugu bilinen bir élciim standardini veya
sistemini kullanarak diger 6lcum veya test aletinin dogrulugunun 6lctilmesi, sapmalarinin

belirlenmesi ve dokiiman haline getirilmesi i¢in kullantlan dl¢timler dizisini,

KONDISYONLAMA: Sicakligin sabitlenmesi amaciyla cihazin uygun ortam kosullarinda
yeterli suire bekletilmesini,

PARALELLIK KONTROLU: Cihazin 6lgme yiizeylerinin birbirlerine ne kadar paralel
olduklarini tespit etmek icin yapilan kontrolleri,

PNOMATIK: Gaz basinciyla calisan sistemlerin hareket ve kontroliinii gerceklestiren
teknolojiyi,

SAPMA: Cihazin élctiigu deger ile gercek deger arasindaki farki,

TEKRARLANABILIRLIK: Ayni operatér, 6lglim yontemi, 6lgiim yeri ve 6lgiim nesnesi ile
yapilan él¢timlerin sonuglarinin birbirine ola n yakinhgini,

ifade eder.
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1. GIRIS

Ulusal meslek standartlarinin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK
Yonetim Kurulu tarafindan onaylanarak yirirlige konulmasinda temel 6lgutler belirlenmistir.
Buna gore meslek standardi;

Is analizine dayanir.

Hazirlama strecine, ilgili sosyal taraflarin etkin katihimi, goris ve katkilarinin alinmasi
esastir.

Meslegin yeterlilik seviyesi itibariyla kisinin ylritmesi gereken asgari gorevleri, sahip
olmasi gereken bilgi, beceri ve davranislari agikca ifade eder.

Mesleki yeterlilik seviyelerini? yansitir ve bu seviyeler uluslararasi yeterlilik seviyelerine
uygun olarak belirlenir.

Mesleki alanla ilgili idari ve teknik gereklilikleri icerir.

Mesleki alanla ilgili saglik, gtivenlik ve ¢evre koruma konularindaki gereklilikleri icerir.
Acik ve anlasihr sekilde yazilir.

Acik ya da gizli ayirimcihik unsurlarr icermez.

VVVY VvV V¥V VY

Meslek standartlari basta ¢calisanlar, egitimciler ve isverenler olmak (izere, ilgili bitin kesimlere,
bir meslegin basari ile yuratulebilmesi icin gerekli olan nitelikler ve o meslekte yeterlilik belgesi
alabilmek icin yapilacak sinavlara temel teskil edecek basarim 6lcltleri hakkinda fikir
vermektedir.

Ulusal meslek standartlari sektérin® ihtiyaglari ve teknolojik  gelismeler dogrultusunda ve
sektdrden gelen talepler ve is piyasasinin ihtiyaclari esas alina rak en ge¢ bes (5) yilda bir yeniden
degerlendirilir.

2 Seviyelere iliskin aciklayici bilgi Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasi nda ve meslek standardi hazirlayan
kuruluslar igin gelistirilen rehberde verilmistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Kalibrasyon teknisyeni, mekanik, hidrolik, pndmatik ve optik 6lci aletlerinden birini. veya birkacini, 6lgme sonuglarinin dogruluk derecesi,
sapma paylari ve tekrarlanabilirliklerini saptamak amaciyla denetleyen kisidir. Kalibrasyon islemi sonunda 6l¢u aletinin gosterdigi degerler,
istenilen degerler ile karsilastirilir ve aletin mevcut durumu rapor ile kayit altina alinir.

Kalibre edilecek alet veya cihazlarin temizlenmesi, yaglanmasi, ¢esitli testlerden gegirilmesi, referans alet veya cihazlar ile karsilastiriimasi ve
gorsel kontrollerinin yapilmasi uygun beceriler kullanilarak  saglanir. 'Demanyetizasyon, kondisyonlama islemleri ile fonksiyonellik,
duzlemsellik ve paralellik kontrolleri tiriinden hazirhik islemlerinin yapilmasi, standart sapma, maksimum sapma ve 6l¢im belirsizligi tirtinden
hesaplama islemlerinin gerceklestirilmesi ve proses toleranslari,  dogruluk, duyarlilik,. tekrarlanabilirlik wve izlenebilirlik seviyelerinin
belirlenmesi Kalibrasyon teknisyeninin mesleki yetkinligini gerektirir.

Kalibrasyon teknisyeni genel nezaret altinda gercgeklestirdigi kalibrasyon islemlerinin. dogrulugundan, zamanlamasindan ve Kkalitesinden
sorumludur. islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun calisir ve sorumluluk alani disinda kalan arizalari ve hatalari ilgili kisilere bildirir.
Islemleri tamamlanan aletlerin uygun sekilde calismasi ve birlikte cahsilan diger Kisilerin emniyetinin saglanmasi kalibrasyon teknisyeninin
sorumluluklarr arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08 17311

ISCO 88 7311

NACE Rev. 2 :33.12/33.13
ISCED : 52
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Ulusal Meslek Standardi

2.3. Saglik, Guvenlik ve Cevre ile ilgili Dizenlemeler

Giivenlik ve Saglk Isaretleri Yonetmeligi

Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Cahisanlarin Korunmasi Hakkinda Y dnetmelik
Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yonetmelik
isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Y&netmelik
Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari Yonetmeligi

Kisisel Koruyucu Donanimlarin isyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda Y®énetmelik

Elle Tasima Isleri Y&netmeligi

Calisanlarin is Saghigr ve Givenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslart Hakk inda Yénetmelik
Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Y&netmeligi

Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Guivenlik Onlemleri Hakkinda Y onetmelik

Kati Atiklarin Kontrolil Yonetmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontroli Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontroli Y&netmeligi

Atik Ydnetimi Genel Esaslarina iliskin Yonetmelik

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortami ve Kosullari

/ /

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Kalibrasyon islemleri, gerekliliklerine gore iyi aydinlatiimis ve iklimlendirilmis laboratuar ortaminda uygulanir. Laboratuarda sicaklik, nem, toz
ve gurdltd seviyeleri belirlenmis limitler dahilinde kontrol altinda tutulmali, tehlike olusturabilecek maddeler uzaklastiriimalidir. Kalibrasyon
teknisyeni, islemler sirasinda uygun is elbisesi, is ayakkabisi; eldiven ve dnluk kullanarak calisir. Calisma ortaminin olumsuz kosullari arasinda,
testlerin hassasiyet seviyelerinden dolayi gerceklestirilen islemler esnasinda ¢ok kiiguk 6lcu birimleri tizerinde ¢alismak sebebiyle, strekli olarak

yuksek dikkate ihtiya¢ duyulmasi sayilabilir.
2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Kalibrasyon teknisyeninin isitme ve gérme yetisinde yetersizlik olmamasi gerekmektedir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009
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3. MESLEK PROFiLli

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

Gorevler islemler Basarim Olgitleri

Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

is saghg! ve giivenligi konusundaki normlarin anlagilmasi igin, isyerinin

ALL | diizenledigi egitimlere veya isyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir

is saglign ve giivenligi A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir

A.1 | konusundaki yasal ve isyerine

ait kurallari uygulamak A.1.3 | ISG koruma ve mudahale araglarini uygun ve calisir sekilde bulundurur

Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
A.1.4" | yerlestirerek ve calisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin
glivenligini saglar

' A.2.1 | Risklerin belirlenmesi calismalarina katkida bulunur
Is saghgi ve guvenligi, A.2 | Risk etmenlerini azaltmak

A | yangin ve acil durum A.2.2| Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan calismalara katilir
kurallarini uygulamak

Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek izere 6nlem alma

A3l
| | katkida bul
Tehlike durumunda acil Galigmalarina katkida bulunur
A.3 | durum prosedurlerini Aninda giderilemeyecek tlrden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere
A.3.2 . A o
uygulamak veya gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir

A.3.3 | Makinaya 6zel acil durum prosedrlerini uygular

) o A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosedrlerini uygular
Acil ¢ikis prosedurlerini

A4 uygulamak Acil ¢ikis veya kacis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla

A4.2
paylasmak lizere yapilan periyodik calismalara ve tatbikatlara katilir

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009 Sayfa 12/ 24
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gerceklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
- calismalarina katilir
B.1 Cevre koruma standart ve B.12 K Kleri lamal snelik perivodik editimlere katil
. yontemlerini uygulamak 1 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir
B.13 is siireclerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gézler ve zararli sonuglarin
- onlenmesi calismalarina katilir
B2 Donustartlebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmayi ve siniflama-
- y! yapar
B.22 Tehlikeli ve zararli atiklari verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
Cevre koruma mevzuatina o ayristirir ve gerekli onlemleri alarak gecici depolamasini yapar
B | tygun calismak Gevresel risklerin
B.2 | azaltilmasina katkida B.2.3 | Yanici ve parlayici malzemelerin glvenli bir sekilde tutulmasini saglar
bulunmak i
Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve
B.2.4 \ N )
malzemeleri kullanir veya digerlerine kullandirir
B25 Dokilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
N hazir bulundurur
Dogal kaynaklarin B.3.1 |.Dogal kaynaklari tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir
B.3 | tuketiminde tasarruflu hareket = — — - -
etmek B3 2 Dogdal kaynaklarin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve planlama

calismalarina katilir
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Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C11 islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerini
- uygular
ise ait kalite gerekliliklerini Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini
Cl1 C.1.2
uygulamak uygular
C.1.3 | Makina;alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir
C.21 | Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular
C2 Kalite saglamadaki teknik C22 islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
| prosedurleri uygulamak - kalite sartlarinin karsilanmasini saglar
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur
Kalite ydnetim sistemi
C | dokimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda calismalarin kalitesini denetleme calismalarina katil ir
calismak
Yapilan ¢calismalarin kalitesini ) Y .
C.3 denetim altinda tutmak C.3.2 | Cihazlar izerinde yapilanayarlarin kullanim kilavuzlarina uygunlugunu denetler
C.3.3 | Kalibrasyonu gergeklestirilen cihazlarin teknik &zelliklere uygunlugunu denetler
C.4.1 | Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kisilere surekli bildirir
Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Proseslerde saptanan hata ve C4.2 Katkida bulunur
C.4 | anzalari engelleme
calismalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve yontemleri uygular
C.4.4 | Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalari amirlerine bildirir

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009

Sayfa 14/ 24




/ /

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 | Galismalarin kesintisiz ve uygun sekilde strdtrulmesi icin, is alanini inceler
L D.1.2 | isalaninin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur
D1 Calisma alaninin 6zelliklerini
' belirlemek
D.1.3 | Calismanin turd ve kullanilan is.yontemine gore diizeni saglar
D.1.4 | Calisma alaninin genisligini ve ilgili calisma noktalarinin kapsamini belirler
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak calisma ile ilgili islem formu ve
- yontemlerine uygun olarak secer ve hazirlar
Gerekli makina, donanim ve D.2.2 Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araclarini ve cihazlarini kullanir
D.2 | malzemeyi calismaya
D | Calisilan yeri diizenlenmek hazirlamak D.2.3 | Galisma igin gerekli aparat, makina ve donanimlari gcalismaya hazir hale getir ir
D24 Calisma stiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereglerin iSG kapsaminda
o uygunlugunu denetler
D.3.1 |.Calisma alanini diizgun ve temiz tutar
D.3.2 | Temizlik yaparken is guvenligi sartlarini gozetir
D3 is bitiminde donanim ve is D230 Kullani i i lar is bitiminde Kald -
. alant temizligini yapmak 3. ullanilan makina ve ekipmanlari is bitiminde kaldirir ve temizler
D34 is glivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni
- gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar
D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir
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/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 Calisma donanimlarinin durumunu ve glivenlik dizeneklerinin islerligini
. talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler
Cal d | E12 Calisma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezil digin-
alisma donanimlarinin L
E. | calisabilirlik durumlarini de galismay! durdurur S— R
denetlemek E13 Arizali donanimlarin ve araclarin degisimi veya onarimi icin ilgili kisilere haber
o verir
E.1.4 | Arag, gerec ve donanimlarin yetkisi dahilindeki sorun ve arizalarini giderir
E21 Donanimlarin diizgiin ve sirekli calismalarini saglamak Gizere gerekli bakim
- asamalarini uygular
Calisma ?Iet ve ) - Calisma donanimlarinin bakim E.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular
E Sgrzgﬂw&g?&imﬁgﬁﬁfu ' asamalarini uygulamak Eog | Bakimvetemizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
saglamak o sekilde depolar
E24 Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yaptlmasini
o takip eder
E31 Kullanilan alet ve donanimlarin arizalarini belirleyebilir, bunlardaki bozulma ve
o yipranmalari zamaninda fark eder
Calisma islemlerinin strekliliginin saglanmasi icin ara¢ ve donanimlardaki
Calisma donanimlarinin E.3.2 bozulma, yipranma turiinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlari olusturur ve
E.3 | bozulma ve yipranmalari ile ilgililere aktarir
ilgili bilgileri aktarmak
E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosedirlere uygun yapar
E34 Parcalarin calisma oémirlerini takip eder, zamani geldiginde degistirir ve

amirlerine bildirir
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Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 | Cihazin kalibrasyon durumunu kontrol eder
Ref ih . . .

F.1 kc?n(tarrglnzt(r:\;eakzm durumunu F.1.2 | Cihazi talimatlara uygun olarak temizler

F13 Cihazi, degiskenlik gosterebilen 6zelliklerinin sabitlenmesi icin laboratuar
o ortaminda uygun stre bekletir
F.2.1 | Uretici firma talimatlarini inceler
. . . F.2.2 | Talimatlara uygun olarak gerekli temizlik islemlerini gerceklestirir
Fo Kalibre edilecek cihazi
' hazirlamak F23 Kalibrasyonu yapilacak cihazin tiiriine gére, talimatlara uygun olarak cihaz
a demanyetize eder
Hazirlik islemlerini . ) . <
F gerceklestirmek F.2.4 | Cihaz gostergesinin net okunup-okunmadigini kontrol eder
F.3.1 | Cihazin tirine gore glic kaynagini kontrol eder, gerekirse degistirir
F.3.2 | Cihazda bir hasar ya da asinma olup olmadigini kontrol eder
. . . . F.3.3 | Tespit edilen hasar ya da asinmalari yetkili kisilere bildirir
F3 Kalibre edilecek cihazin én
' kontrollerini yapmak ) o

F.3.4 . | Onarimi uygun goérilen cihazlarin hatalarini giderir
F.3.5 | Onarimi tamamlanamayan cihazlarin durumunu yetkili Kisilere bildirir
F.3.6 | Onarimi tamamlanamayan cihazlari, raporlarini hazirlayarak hurdaya ayirir
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Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.1.1 | Kalibrasyonu yapilacak. alet veya cihazin Uretici firma talimatlarini inceler
G.1.2 | Cihazin hareketli par¢alarinin rahat ¢alisip ¢alismadigini kontrol eder
. . . G.1.3 | Cihazin hareketli parcalarinda mekanik bosluk olup olmadigini kontrol eder
G1 On test |§I_emler|n|
gerceklestirmek Ga |Varsa cihazin kilitleme mekanizmasinin istenilen sekilde calisip calismadigini
N kontrol eder
Fonksiyonellik kontrolleri esnasinda uygunsuzluk tespit edilirse kalibrasyona
G.15 B .. A ¢
devam etmez; yetkili kisileri bilgilendirir
Kalibre edilecek cihaz ile referans cihazi ortam kosullarinin sabitlenmesi
G.16 - N . .
amaciyla talimatlara uygun olarak belirtilen sure laboratuar ortaminda bekletir
G241 Kalibre edilecek cihazin tirtine gore talimatlarda belirtilen islemlerden uygun
G Kalibrasyon islemlerini o olan testleri secer
gerceklestirmek Gap | Test sonuglarini etkilememek amaciyla cihazin sicaklik, toz, nem ve basing
o degerlerinin sabit tutulmasini saglar
G.2.3 | Gerekli test islemlerini talimatlara uygun olarak gergeklestirir
G.2.4 | Kalibre edilecek cihazin tiiriine gére 6zel makinalarda dl¢iim yapar
G.2 | Kalibrasyon testlerini yapmak - - —— - — -
G.25 Kalibre edilen cihaz ile 6lgusl kesin olarak bilinen 6zel mastarlari talimatlara
o uygun olarak 6lger
G.26 Kalibre edilen cihaz ile referans cihaza ayni degerin élgtimin( talimatlara uygun
= olarak yaptirir
G.2.7 | Olciim sonuglarini istenilen sonuclar ile karsilagtirir
G.2.8 | Olgiim sonuglarindaki hatalari kaydeder
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Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H.1.1 | Cihazin 6l¢lim araliginin en disik degerini (0 seviyesi) kontrol eder
Baslangic degeri ayarini - \
H.1 (sifirlama) yapmak H.1.2 | Tespit edilen sapmalari talimatlara uygun olarak sifirlar
H.1.3 | En disuk degeri sifirdan blyik olan cihazlari mastar kullanarak ayarlar
H2. Kalibre edilecek cihazin tirline gore, talimatlarda belirtilen referans cihaz ve
o kontrol degerlerini secer
H.2 | Dogruluk kontroliinii yapmak H.2.2 | Belirtilen degerlerin 6l¢imiind talimatlara uygun olarak yapar
H Gerekli ayar ve hesaplama H.23 Tekrarlanabilirligin saglanmasi icin ayni mastar ile talimatlarda belirtilen sayida
islemlerini gergeklestirmek N olglim yapar
H.3.1 | Tekrarlanan 6l¢iimlerde bulunan dederleri referans deger ile karsilastirir
H.3.2 | Tekrarlanan 6l¢timlerdeki sapmalari tespit eder
kli hesapl islemlerini D .
H.3 Gerekli hesaplama islemlerini H.3.3 |.Gerekli islemleri yaparak standart sapmay! hesaplar
yapmak
H.3.4 | Talimatlarda belirtilen belirsizlik katsayilarini tespit eder
H.3.5 | Gerekli formilleri kullanarak 6l¢iim belirsizligini hesaplar
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Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
1.1.1 Olgtilen ve istenilen degerleri belirtir
1.1.2 Cihazin sapma ve belirsizliklerini belirtir
Kalibre edilen cihazin N o . o .
1.1 durumunu raporlamak 1.1.3 Istenilen degerler-ile dlculen veya hesaplanan degerleri karsilastirir
Gerekli raporlama ve 1.1.4 Karsilastirma sonuclarina gére cihazin durumunu degerlendirir
1 ayarlama islemlerini - - — —
gerceklestirmek 115 Cihazlarin, 6lciim basarilarina gére talimatlarda belirtilen siniflardan hangisine
- girecegini tespit eder
121 Kusurlu olan veya hatali 6lcim yapan cihazlarin ayarlarini yapar ya da onarim
- calismalarina katilir
Hatali cihazlar ile ilgili . A A
1.2 islemleri gerceklestirmek 1.2.2 Onarilamayan veya ayarlanamayan cihazlar yetkili kisilere bildirir
123 Hurdaya ayrilmasina karar verilen cihazlar igin gerekli raporlarin hazirlanmasina

katkida bulunur
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3.2. Kullanilan Arag, Gereg, Malzeme ve Ekipmanlar

/

/

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Aci-dlcer Egdim-odlcer Mihengir Teodolit

Akim probu Frekans sayaci Mikrometre Terazi

Amplifikator Gaz detektorl Mikroskop Termometre

Bezler, emici malzemeler Hassas 6lc aletleri Mil Tiner

Bilgi ve degerlendirme formlari Is ayakkabilari Motor Topraklama test cihazi
Blok ve halka mastarlar Is eldiveni Motor yagi Tork sensori

Conta is gozIugi Nem kontrol cihazi UV 1sin kaynagi
Cesitli borular is onlugi Pas onleyici kimyasallar Ug boyutlu 6lgme aletleri
Cesitli el aletleri Kompresor Pergel Yag ¢6zici maddeler
Cesitli filtreler Krokiler Pompa Yagdanhk

Cesitli sablonlar Kullanim kilavuzlar Rulman Yalitkanlik test cihazi
Cesitli tesisat baglanti malzemeleri Kumpas Segman Yapistirici malzemeler
Cesitli test sivilari ve gazlari Lehim makinasi Sivi banyosu Yaylar

Cesitli vanalar Makaralar Sinyal kaynagi Zimpara makinasi

“Oli agirhik’ test donanimi Makina yagi Sogutma sivilari Zimpara taslari ve kagitlari
Debi 6lger Manometre Teknik resimler

Devre empedans test cihazi Mengene Temizlik malzemeleri
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3.3. Bilgi ve Beceriler

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Acil durum bilgisi

Bilgisayar kullanma becerisi

Temel Uretim proses bilgisi

Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi

El becerisi

Cevre koruma 6zel standartlari bilgisi

Hidrolik bilgisi

Kullanilan malzeme ve urunlerin genel ézellikleri bilgisi

Ekip calismasi yetenegi

isyerine 6zgii mevzuat ve ¢alisma prosediirleri bilgisi

Kusur belirleme ve giderme yéntemleri bilgisi

insan iliskileri yetenegi

Kalite kontrol metotlari bilgisi

Makina bilgisi

is saghgn ve giivenligi standartlari bilgisi

Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

Makina ve gereclerin kullanim bilgi ve becerisi

islem dokiimantasyonu ve cesitli teknik spesifikasyonlar
bilgisi

Koruyucu bakim prosesi hilgisi

Mesleki fizik bilgisi

isyeri diizenleme bilgisi

Malzeme bilgisi

Mesleki kimya bilgisi

Kalite guivence/ydnetim sistemleri bilgisi

Manipulasyon, tasima ve sabitleme donanimlari
kullanim becerisi

Meslek matematigi bilgisi

Tehlikeli atik bilgisi

Mekanik bilgisi

Mesleki terim bilgisi

Kendini ifade etme yetenegi

Olgme ve kontrol bilgisi

Muayene ve test teknikleri bilgisi

Yangin bilgisi

Optik bilgisi

Olgme ve muayene araclari kullanimi bilgisi

Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

Pnématik bilgisi

Yiizey temizleme malzemelerinin kimyasal kullanim
bilgisi

Basit trigonometri bilgisi

Teknik resim okuyabilme becerisi
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3.4. Tutum ve Davranislar

Amirlerine dogru bilgi aktarmak Sorumluluklarini yerine getirmek

Cevre, kalite ve ISG kurallarini benimsemek Siireg kalitesine 6zen gostermek

Dogal kaynak kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarh olmak Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

Ekip icinde uyumlu calisabilmek Tasima ve kaldirma denanimini dogru sekilde kullanmak

Gerekli temizlik malzemelerinin secimini dikkatle yapmak Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

Gerekli ve acil durumlarda donanimin galismasini durdurmak Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

Grup toplantilarina katilmak Temizlik, dlizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

is devirlerinde dogru iletisim ve bilgi aktarmak Calisma donammlari ve makinalarinin durumunu dikkatle denetlemek
isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gdstermek islemleri gerceklestirirken objektif olmak

Kendi ve diger kisilerin guvenligini gdzetmek islemler sirasinda olusabilecek degisiklikler konusunda duyarli olmak
Olumsuz cevresel etkileri belirleyebilmek Malzeme hazirliklarini yaparken dikkatli olmak

Risk faktorleri konusunda duyarl davranmak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME ve BELGELENDIRME

Kalibrasyon Teknisyeni meslek standardina gore belgelendirme amaciyla yapilacak élcme ve degerlendirme, calisma sartlarinin olusturuldugu
test merkezlerinde yazili veya sozIu teorik sinav ve uygulamali sinav seklinde olacaktir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve
degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirmeye iliskin Y&netmelik
cercevesinde yuratalir.
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