MYK

MESLEKi YETERLILIK KURUMU

ULUSAL MESLEK STANDARDI

KADIN G IYiM MODEL iSTi
(Seviye 5)

REFERANS KODU/

RESMI GAZETE TAR iH-SAYI/



Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

Meslek . KADIN GiYiM MODELISTI

Seviye © 5

Referans Kodu

Standardi Hazirlayan Kurulus(lar) : ITKIB (Istanbul Tekstil ve Konfeksiyon
Ihracatc! Birlikleri)

Standardi Dogrulayan Sektor
Komitesi

MYK Yo6netim Kurulu Onay Tarih/
Sayi

Resmi Gazete Tarih/Say!

Revizyon No

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2008 2/32




Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

ONSOz

Kadin Giyim Modelisti ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kiomu

(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilarUltisal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeite&k Kurumu Sektor Komitelerinin
Kurulus, Goérev, Calhma Usul ve Esaslari Hakkinda Ydnetmelik” hukimlerigore

hazirlanmgtir.

Standart tasia, MYK Yonetim Kurulunun ..................... tharve ... sayll karari ile
gorevlendirilenITKIB (Istanbul Tekstil ve Konfeksiyon Ihracatgi Birlikleri) tarafindan
hazirlanmgtir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgilirkm ve kurulglarin gorileri
alinms ve gorigler deserlendirilerek taslak tGzerinde gerekli dizenlemegigpiimstir. Nihai
taslak MYK Tekstil, HazirGiyim, Deri Sektor Komites tarafindan incelenip,
deserlendirildikten ve Komitenin uygun ggii alindiktan sonra, MYK YoOnetim Kurulunun
.................... tarih ve ........... sayllir&a ile onaylanarak Resmi Gazete’de yayimina karar
verilmistir.

Standardin hazirlanmasi, gériildiriimesi, incelenmesi ve d@goulanmasinda katki gkyan
kisi, kurum ve kurulglara® goris ve katkilar icin tgekkiir eder, yararlanabilecek tim
taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

! Standart hazirlama siirecine katki verenler Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasinda bulunmaktadir.
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1.Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi:

Erbil CIHANGIR, ITKIB — Egitim Sube Mudur

Husniye GOKART JTKIB — Egitim Subesi

Ozlay BULBUL, ITKIB — Egitim Subesi

Fatma CARDAK JTKIiB — Koleksiyon ve Kalip Hazirlama Birimi

2.Teknik Calisma Grubu Uyeleri:

Esra Aldanmaz — Modelhane Sorumlusu/Collezione
Sibel Giimgtas — Modelhane Sorumlusu/ LCWaikiki
Sibel Talay — Modelhane Sorumlusu/Talu Tekstil

Bilgin Imamalu — Modelhaneefi/Sabra Tekstil

3.Goriis istenen/Alinan kii/Kurum ve Kurulu slar:

3.1. SENOKA/DERNEK/VAKIF/ODALAR
Turkiye Moda ve Hazirgiyim Konfederasyonu
Adiyaman Giyim Sanayicileri Derge
Adiyaman Tekstil Hazirgiyim Kimelenme Depne
Birlesmis Markalar Derngi (BMD)
Denizli Tekstil ve Giyim Sanayicileri Derge
Konya Giyim Sanayicileri Derrig (KOTIAD)
Mersin Giyim Sanayicileri Derrgg
Turkiye Tekstil Sanayilsverenleri Sendikasi (TTIS)
Bati Anadolu Sanayidsadamlari Dernekleri Federasyonu (HRED)
Turk Sanayicileri vdsadamlari Derng (TUSIAD)
Turkiye Tekstil, Hazirgiyim, Deri Sanayii, Tekngilee Tasarim Argtirma Gelgtirme Vakfl (TARGEV)
Osmanbey Tekstildsadamlari Derng (OTIAD)
Tarkiye Giyim Sanayicileri Derng (TGSD)
Moda Tasarimcilari Derge(MTD)
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3.2. URETICI, IHRACATCI VE MUMESS IiL FIRMALAR
Hugo Boss Tekstil Sanayi Lt&ti.
Yesim Sats Magazalari ve Tekstil Fabrikalari #.
GIZIA Moda Tekstil Sanayi ve RiTicaret Ltd.Sti.
Pameks Giyim Sanayi A.
Ipekyol Giyim Sanayi Pazarlama ve TicaretSA.
Koton Magazacilik Tekstil Sanayi ve Ticaret®.
Cuno Tekstil Konfeksiyon Sanayi ve Ticaret L§d.
Taha Tekstil Sanayi ve Ticaret$.
APS Tekstil ve Ticaret A.
Bossa Ticaret ve Sanalgietmeleri AS.
Kipas Pazarlama ve Ticaret &\.
Goldstari¢ ve D Ticaret Ltd.Sti.
Menderes Tekstil Sanayi ve TicareSA.
Cak Tekstil Ticaret ve Sanayi 3.
Tlzun Giyim Sanayi ve Ticaret Lt8ti.
Sarar Giyim Tekstil Sanayi ve TicaretSA.
AGENTEX
LINDEX

3.3. UN\VERSITE/MYO/ML
MSGSU/MYO Tekstil ProgramiHKIB Moda Konfeksiyon Dal
Marmara Universitesi /Teknikgitim Fakultesi / Tekstil Eitimi Bolum
Gazi Universitesi Mesleki gitim Fakultesi
Duzce Universitesi Duizce Meslek Yuksekokulu
Ege Universitesi Tekstil MiihendigliKonfeksiyon Teknolojisi Bilim Dali
Ankara Olgunlama Enstitlsu
Istanbul Rt Uzel Kiz Meslek Lisesi
Avcilar IHKIB Hazirgiyim ve Konfesiyon Meslek Lises
Yenibosna IHKIB Hazirgiyim Meslek Lisesi
KagithanelHKIB Hazirgiyim Meslek Lisesi

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2008 5/32



Ulusal Meslek Standardi

3.4.IHRACATCI B iRLIKLER 1
Egelhracatci Birlikleri
Uludag ihracatci Birlikleri

3.5. KURUMLAR
Calisma ve Sosyal Guvenlik Bakagil
Milli E gitim Bakanlgi
Yiiksek Gretim Kurulu (YOK)
Sanayi ve Ticaret Bakagli
Dig Ticaret MUstegarligi (DTM)
Turkiye Ihracatgilar Meclisi (IM)
Turkiye Is Kurumu (S-KUR)

Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

Kiicuk ve Orta Olcekli Sanayi Gglirme ve Desteklemidlaresi Bakanligi (KOSGEB)

Tark Standartlar Enstitist (TSE)

Turkiye Odalar ve Borsalar Bigi (TOBB)

Turk MUhendis ve Mimar Odalar Bigi (TMMOB)
Turkiye Esnaf ve Sanatkarlar Konfederasyonu (TESK)
Turkiye Isci Sendikalari Konfederasyonu (TURIK)

Hak-Is Konfederasyonu (HAKS)

DevrimciIsci Sendikalari Konfederasyonu (8K)
Turkiye isveren Sendikalari Konfederasyonu$K)

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

5. MYK Yo6netim Kurulu

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2008 6/32



Ulusal Meslek Standardi
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

KALIP TER IMLER i

Apartura
Baz kalip
Blzgu
Conta

Cit

Dikis pay!
Duzboy iplik
Firfir

Fleto
Gode/volan

Japone

Kapama pay!
Kemer
Kolevi
Korsaj

Kruvaze

Kup

Manset
Mola
Mostra

Pastal plani

Pat
Patlet
Pens

: Kol yirtmacini temizlemek igin dikilen pat.

: Uzerine model uygulanilacak ana kalip.

. Giysiye form vermek icin verilen bolluk.

: Pantolonun bel kismina pens kapatilarak vegiédal.
: Dikis birlesimini gosterengaret ve ¢entikler.

: Kaliba dikim icin gerekli fazlaliklarin verilmesi.

. Kalip Uzerinegaretlenen, kum@an ¢6zgu yonuni gosteren cizgi.

: Giysinin degisik bolumlerine eklenen biizguli parca.

: 1lik cep.

: Ustli dar, uca dgu acllan parga.

: Omuz bainda veya omuzdan birka¢ santigag@ya kadar uzanan
kol modeli. (kolsuz)

: Pat kenari ile giysi ortasi arasindaki mesafe.

: Giysinin bel kismina dikilen temizleme ve form agingarca.

: Vlcutta kolun takildii bolim.

: Etek 6n ve arkasinin belirli bir formda bélinmesi.

: On parcalari birbiri tizerine gelecek bicimde yapgloian model.

(ceket, yelek)

. Giysiye beden formunu vermek icin kalibin bolunipesolusan
parca.

: Kol agzina eklenen diz veya formlu parga.

: Kaliba verilen yedirme payi.

: Fermuar ve erkek yakalarin on i¢ parcasi.

: Ana kalibi hazirlanmive istenilen bedenlerde serilegnmalat
kaliplarinin imalat kungaeni ve sipag asortisine gore hazirlanan
yerlgim plani.

: On ve arka bedene giine calsabilmek icin verilen kapama pay.

: Digmeleri veya fermuari gizlemek igin yapilan kapak.

: Giysiye beden formunu vermek icin kaliptan alipay.
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Pervaz . Giysinin kavisli bolumlerini temizlemek icin dildh parca.
(Bedenin ve pervazin kavisi ayni olmalidir)

Pili : Giysiye form vermek icin verilen bolluk.
(Bolluksuz kisma katlanarak eklenir)

Reglan : Omuzlardan gecerek boyunagdo uzanan kol.

Regula : Sablona gore kesilmgiparcalarin diki payli kaliplarla yeniden

kesilip dizeltiimesi.

Roba : GOomlek dst bélumunde form vermek veya modegtolitmak icin
kalibin bolinmesi.

Sablon : Dikis paylar verilmg, tim yazi vegaretlerin Gizerinde bulungu
kesime hazir kalip.

Yirtmag . Giysiyi rahat kullanabilmek icin ggsik bolimlerine yapilan aciklik.

DIKiS TERIMLER i

Aplike : Giysiye ustten takilan parca. (cep, Bak.)

Biye . Giysinin deisik bolimlerini temizlemek icin ek bir malzemeyle
yapilanglem.

Cima : 1 mm genili ginde dikilen tst dikj.

Gaze : 0,5cm ve Usti geglikte dikilen Ust diks.

Kibrit cima : 0,3 cm genliginde dikilen Ust dilg.

Apolet . Giysilerin omuzlarina sus olarak takilan parca.

Rivet . Kotlarda genellikle cep kisimlarinda kullanilanger

MALZEME TER IMLER

Biz (b1z) : Kati bir seyi dikerken gne gecilecek yeri delmek icin kullanilan
celikten yapilny sivri uclu ve gag sapli aragc.

Cetvel . Kullanima uygun uzunlukta, dizgin kenarli, cmi@hagizim
aracl.

Esel : Minyatur kalip cizimlerinde kullanilan, metrenielb oranlarinda

kUcultilmg olculerinin bulundgu 6lgcme araci.
Gonye . Cssitli acl ¢izim ve dlguimlerinde kullanilan arag.
Kartela : Boya kuma hali vb. trinlerin ggtlerini kiicik parcalar halinde

gosteren liste.
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Makas
Mezura
Mulaj ka gidi
Pergel
Pelur kagidi
Plotter kagidi

Plotter makinesi :

Pistole

Riga

Tela

KISALTMALAR
K.K.
D.B.IL

Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

: Kesim yaparken kullanilan arag.

: Uzerinde metre yada inch 6lcu sistemi bulunan algi!.

: 1/1 olgulerde kalip gizimi hazirlamada kullanilace kait.
: Yay ve daire ¢izimlerinde kullanilan arag.

: Kopya calgmalari icin kullanilan cgtli renklerde ince kat.

. Plotter makinesinde kullanilan yakanl veya yapkansiz ¢izim

kazidi.
Blyuk ebatli ve genellikle rulgeklinde kait kullanilan cizici.

: Minyatur kalip ciziminde kavislerin diizgun cizilghesi icin

kullanilan, dgisik sekilleri olan ¢izim araci.

: 1/1 olculerde kalip ¢izimi yapilirken kavisli yerile diizgin

cizilebilmesi icin kullanilan, dgsik kavis sekilleri olan cizim araci.

: Giyside beklenen gorinum, kalite ve etkiyi eldmek amaciyla

kumaa farkli usullerle tutturulan ara katmaislenen kumsa,
hacim ve diren¢ kazandirip, giysiye verileb&ime katkida
bulunarak kumg; dikim yikanma, ttilenme gibi kaliasabilecei
islerlerde destek rolt oynar)

: Kumas Kkatl.
: DUz boy iplik.
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1. GiRiS

Ulusal meslek standartlarinin hazirlanmasindagsdddmitelerinde incelenmesinde ve MYK
Yonetim Kurulu tarafindan onaylanarak yur@éikonulmasinda temel dlgutler belirlertii
Buna gore meslek standardi;

> Is analizine dayanir.

» Hazirlama sirecine, ilgili sosyal taraflarin etkkatilimi, goérg ve katkilarinin
alinmasi esastir.

> Meslesin yeterlilik seviyesi itibariyla kinin ylritmesi gereken asgari gorevleri, sahip
olmasi gereken bilgi, beceri ve davrdam acikca ifade eder.

> Mesleki yeterlilik seviyelerifi yansitir ve bu seviyeler uluslararasi yeterlilik
seviyelerine uygun olarak belirlenir.

» Mesleki alanla ilgili idari ve teknik gerekliliklercerir.

> Mesleki alanla ilgili sghk, guvenlik ve cevre koruma konularindaki gerkdieri
igerir.

> Aclk ve anlailir sekilde yazilir.

> Acik ya da gizli ayirimcilik unsurlari icermez.

Meslek standartlari Bta calsanlar, &itimciler ve isverenler olmak Uzere, ilgili butin
kesimlere, bir mesfgn bssari ile yirutulebilmesi icin gerekli olan nitelikleee 0 meslekte
yeterlilik belgesi alabilmek icin yapilacak sinadatemel tekil edecek bgarim olcutleri

hakkinda fikir vermektedir.

Ulusal meslek standartlari sektoriin ihtiyaclar te&nolojik gelsmeler dg@rultusunda ve
sektorden gelen talepler vg piyasasinin ihtiyacglari esas alinarak en geg (B¢ yilda bir

yeniden dgerlendirilir.

2 Seviyelere iliskin agiklayici bilgi Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasinda ve meslek standardi hazirlayan
kuruluslar icin gelistirilen rehberde verilmistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1.Meslek Tanimi
Kadin giyim modelisti; hazirgiyim sektérinde madedlli olan kadin giysi
turlerinin teknik ¢izimini, kaliblarini, serisimiazirlayan, numune uretimi yaptiran,

Uretim talimatlarini, cagma ortamini yoneten ve denetleyen niteliktedi.
2.2.Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

Uluslararasi Meslek Standartlari Siniflan($dSCO 88) : 7435

Uluslararasi gtim Standartlari Siniflamasi (ISCED) : 542

NACE (Tekstil Urtinlerinidmalati) bl 3
2.3.Saglik, Glvenlik ve Cevre ile ilgili Duzenlemeler

5362 sayili, Esnaf Sanatkarlar Meslek Kugldu Kanunu

3308 sayili, Ciraklik ve Meslekigiim Kanunu

4857 sayili, Is Kanunu

2.4.Meslek ileTlgili Di ger Mevzuat

2.5.Cahlsma Ortami ve Kosullari
Modelistin ¢alsma ortami; yeterli buyudklikte, aydinhik vein icrasi igin eksiksiz
teknik malzeme ile donatiimiolmahdir. Bu alanda cahnlar gorevlerini dier
calsanlarla gbirligi ve eggiidiim icinde yuratmek durumundadir.

2.6.Meslege iliskin Diger Gereklilikler
Meslezin icra edilebilmesi icin, kinin yeniliklere acik, gorsel algisi yuksek,

gordigunu uygulayabilme yetefime ve analitik dgiinme becerisine sahip olmasi

gerekmektedir. Ayrica, mega icrasi icin renk korti olmamasi gerekmektedir.
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3. MESLEK PROFILI

3.1.Gorevler,Islemler ve Baarim Olgiitleri

Gorev A — IS HAZIRLI Gl YAPMAK

Islem A.1. Calisma ortamini hazirlamak

Bagsarim Olcutleri

A.1.1.Model hazirlamaya uygusekilde calsma ortamini diizenler ve temizlenmesiriilaa

A.1.2.1s sasligi ve guvenlgi ile ilgili nlemleri yapilan §in gereklerine uygugekilde alir.

Islem A.2. Is akisini planlamak

Basarim Olcutleri

A.2.1.Hazirlanacak Uriine uygun zaman planlamasi yapar.

Islem A.3. Gorev dagilimi yapmak

Basarim Olcutleri

A.3.1.Hazirlanacak Urtine gore yardimci elemanlgdsgilimi yapar.

A.3.2.Model kesimciye hazirlanacak Grangrdegilimini/programini yapar.

A.3.3.Model makineciye hazirlanacak Gringrdgsilimi yapar.

Islem A.4. Arag, gerec ve ekipman segmek

Basarim Olcutleri

A.4.1. Modele uygun cizim arag, gere¢ ve ekipmanlarinirlieel

A.4.2. Modele uygun cizim arac, gere¢ ve ekipmanlaritiekuma hazirlar.

Islem A.5. Model malzemelerini segcmek

Bagsarim Olcutleri
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A.5.1.Hazirlanacak modelin ana ve yardimci malzemelsager.

Islem A.6. Malzeme performansini test ettirmek

Basarim Olcutleri

A.6.1.Ana ve yardimci malzemelerin Utl performansini e&str.

A.6.2.Ana ve yardimci malzemelerin yilkama performanssi éttirir.

A.6.3.Ana ve yardimci malzemelerin djiperformansini test ettirir.

A.6.4.Ana ve yardimci malzemelerin performans test slanung yorumlar.

Gorev B - TEKN iK FOYU HAZIRLAMAK

Islem B.1. Model analizi yapmak

Basarim Olcutleri

B.1.1.Modelin formunu numune veya model gizimine goreliareder.

B.1.2.Modelin kumaini numune veya model cizimine g@ealiz eder.

B.1.3.Modelin aksesuar ve yardimci malzemesini numune vegydel ¢izimine gore analiz
eder.

B.1.4.Modelin suslemesini numune veya model cizimineegdaliz eder.

B.1.5.Modelin dikis 6zelliklerini numune veya model ¢izimine gore analder.

Islem B.2. Model 6lguim yeri ve oranlarini belirlemek

Bagsarim Olcutleri

B.2.1.Model ¢izimi Gizerinde numune veya model ¢izimineeggenglik dlcilerini oranlar ve
genslik olculerinin yerlerini belirler.

B.2.2.Model ¢izimi Gizerinde numune veya model cizimineegizunluk 6lculerini oranlar ve
uzunluk 6lgulerinin yerlerini belirler.

B.2.3.Model ¢izimi Gizerinde numune veya model cizimineeddup, kesiklerin dl¢tlerini
oranlar ve kup, kesiklerin yerlerini belirler.

B.2.4.Modelin 6zellgine gore sisleme, aksesuar o6lctlerini belirler.

Islem B.3. Modelin teknik c¢iziminin hazirlanmasini saglamak
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Basarim Olcutleri

B.3.1.Teknik ¢izim formunun numune veya model ¢izimineegbazirlanmasini §kar ve
inceler.

B.3.2.Modelin arka gorintisiunidn numune veya model cizngidre 6lcekli olarak
hazirlanmasini gar ve inceler.

B.3.3.Modelin 6n gorintisunin numune veya model cizingde6lgekli olarak
hazirlanmasini gar ve inceler.

B.3.4.Teknik ¢izimde ayrintili olarak gosterilmesi gerek@ltimlerin numune veya model
cizimine gorehazirlanmasini gdar ve inceler. (yaka, cep vb. 6zellikler)

B.3.5.Modelin dikis 6zelliklerinin numune veya model ¢izimine gore in@nmasini sglar ve
inceler.

B.3.6.Modelin susleme ve aksesuarlarini numune veya ngiziatine gérenazirlanmasini
sglar ve inceler.

Islem B.4. Teknik cizim isaret ve sembollerinin hazirlanmasini sglamak

Basarim Olcutleri

B.4.1.Teknik cizim Uzerinde geslik dl¢ulerinin odlgtim yerlerinin trtine gbére hazmtaasini
sgilar ve inceler.

B.4.2.Teknik cizim Gzerinde uzunluk 6lculerinin 6lcim kg¥min trline gore hazirlanmasini
sglar ve inceler.

B.4.3.Genilik ve uzunluk élguim yerleri kodlamalarinin él¢cimasina gore hazirlanmasini
sglar ve inceler.

B.4.4.Teknik cizim diki 6zelliklerinin Griine gore hazirlanmasinglsea ve inceler.

B.4.5.Teknik ¢izim susleme ve aksesuar o6zelliklerininn@@ore hazirlanmasinigar ve
inceler.

Islem B.5. Model 6l¢l tablosu hazirlamak

Basarim Olgtleri

B.5.1.Genilik ve uzunluk 6lgulerinin isimlerini teknik foyeevélciim yerine gbre yazar.
(1/2 g&us vb.)

B.5.2.0lgulerin kodlarini teknik foye ve 6lglim yerine géazar. (A, B vb.)

B.5.3.Beden numarasini/harfini ulusal ve uluslararasebhdgdnimlamalarina gore yazar.
(38, M vb.)

B.5.4Gengklik ve uzunluk 6lcu dgerlerini model 6zelfline gore yazar. (50cm. vb.)

B.5.5.0Iculerin tolerans deerlerini isletme_veya miteri standartlarina gére yazar.lcm vb.)

Islem B.6. Malzeme bilgi karti hazirlanmasini sglamak

Bagsarim Olcutleri

B.6.1.Ana kumain ismini ve kagimi tasarimci veya mteriden gelen bilgilere gore yazar.
(fitilli kadife, %100 pamuk, vb.)
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B.6.2.Ana kumain renk/baski/desen 6zelliklerini tasarimci veyateiden gelen bilgilere
gore yazar.

B.6.3.Ana kumain teknik 6zelliklerini yazar. (iplik no, gramaj yb

B.6.4.Yardimci kumain ismini ve kagimini tasarimci veya ngteriden gelen bilgilere gére
yazar. (astar %100 polyester vb.)

B.6.5.Yardimci kumain renk/baski/desen 6zelliklerini tasarimci veyateiden gelen
bilgilere gore yazar.

B.6.6. Yardimci kumain teknik 6zelliklerini yazar.

B.6.7.SUsleme/aksesuar bilgilerini tasarimci veyateriden gelen bilgilere gore yazar.
(digme, etiket vb.)

Gorev C — BAZ KALIP HAZIRLAMAK

Islem C.1. Urlin 6lcii tablosuyla baz kalip hazirlamak

Basarim Olcutleri

C.1.1. Olcui tablosunu teknik foye gore analiz eder.

C.1.2. Olcu tablosunda belirtilen olgiilere gore baztkadlusturur.

C.1.3. Kalip dl¢ulerinin dl¢l tablosuna uygugunu kontrol eder.

C.1.4. Kalip parcalarinin dgrulugunu modele gore kontrol eder.

Islem C.2. Bicki sistemiyle baz kalip hazirlamak

Basarim Olcutleri

C.2.1. Canli/cansiz kadin manken tzerinden gandlculerini modele goére alir.
(pantolon icin bel ve basen, bluz icingiis, bel vb.)

C.2.2. Canli/cansiz kadin manken tzerinden uzunluk étgiilmodele gore alir.
(kol boyu, 6n uzunluk vb.)

C.2.3. Bilgi sahibi oldigu bicki sistemine gore kalip hazirlama yontemirirkss.
(muller, optimas vb.)

C.2.4. Bolluk paylarini modele gore belirler.

C.2.5. Temel 6lculeri esas olarak yardimci 6lculeri héesap

C.2.6. Ana ve yardimci 6lgulere bolluk gdimini modele gore yapar.
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C.2.7. Modelin gerektirdgi uzunluk ve geniik ol¢ulerini belirler. (GUriin boyu, kol boyu vb.)

C.2.8. Belirlenen élculere gore baz kalibi gturur.

C.2.9. Kalip dlculerini yapilan bolluk hesaplarina goanikol eder.

C.2.10. Kalip parcalarini modele gére kontrol eder.

Islem C.3. Drapajla baz kalip hazirlamak

Bagsarim Olcutleri

C.3.1. Kadin manken dlculerini viicut 6zgjfine uygun olarak deru sekilde hazirlar.
(gogsii gengletmek vb.)

C.3.2. Kullanilacak malzemeleri modele goregdo olarak belirler.

C.3.3. Kadin manken tzerine mulaji/kugn&alip kurallarina gore dgou olarak yerlgtirir.

C.3.4. Model 6zellgine gore pens, kup, cep, drape gkernleri dgru olarak yapar.

C.3.5. Mulaj/lkumas tUzerinde gereklisaretleri model ve dikim 6zefline gore alir.

C.3.6. Mulaji’lkumal bozmadan manken Uzerinden cikartir.

C.3.7. Kalipda gerekli duzeltmeleri model 6zgiltie gbre yapar.

Islem C.4. Hazir kaliplarla baz kalip hazirlamak

Basarim Olcutleri

C.4.1. Modele uygun hazir kalibi secer.

C.4.2. Hazir kalibin 6lgt kontroliint model 6zgihe gore yapar.

C.4.3.Hazir kalibin kopyasini alir.

C.4.4. Model 6zellgine gore kalip da gerekli dizeltmeleri yapar.

C.4.5.Kalip parcalarini model 6zedine kontrol eder.
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Gorev D - MODEL UYGULAMALI KALIP YAPMAK

Islem D.1. Kup /kesik modelleri uygulamak

Basarim Olcutleri

D.1.1. Kup/kesik yerlerini model 6zefline goére belirler.

D.1.2. Pens kaydirmalarini model 6zgilie gore yapar.

D.1.3. Boyuna kuplari model 6zegline gore cizer.

D.1.4.Enine kuplar model 6zefline gore cizer.

D.1.5.A¢ma-kapamaslemlerini model 6zelfiine gore yapar.

D.1.6.Kaliplari tespit edilen yerlerden keser.

D.1.7.Cizgileri model 6zeliine gore duzeltir.

D.1.8.Parcalar arasindaki uyumu kontrol eder.

Islem D.2. Kol modelleri uygulamak

Basarim Olcutleri

D.2.1. Bedene takilan kol modellerini model 6zghie gore cizer.

D.2.2. Bedenden c¢ikan kol modellerini model 6zgtie gore cizer.

Islem D.3. Yaka modelleri uygulamak

Basarim Olcutleri

D.3.1. Bedene takilan yakalari model 6zghie gore cizer.

D.3.2. Bedenden c¢ikan yakalari model 6Zgfie gore cizer.

D.3.3. Sekline gore isimlendirilen yakalari model 6zgitie gore cizer. (U, V yaka vb.)

Islem D.4. Cep modelleri uygulamak

Bagsarim Olcutleri
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D.4.1. Aplike cep modellerini model 6zeline gore cizer.

D.4.2. Dikisten agilan cep modellerini model Ozgilhe gore cizer.

D.4.3. Fletolu cep modellerini model 6zgline gore cizer.

D.4.4.Model uygulamali cep modellerini gizer.

Islem D.5. Bolluk verilerek model uygulamak

Basarim Olcutleri

D.5.1. Buzgu cakmalarini model 6zelline gore yapar.

D.5.2. Pili/pilikase ¢alsmalarini model 6zeliine gore yapar.

D.5.3. Volan/gode cagmalarini model 6zelline gore yapar.

Islem D.6. Bel hattina model uygulamak

Basarim Olcutleri

D.6.1. Pensli/penssiz bel ¢cginalarini model 6zelline gore yapar.

D.6.2. Disuk/yuksek bel cagmalarini model 6zelline gore yapar.

Islem D.7. Kapama paylarina model uygulamak

Basarim Olcutleri

D.7.1. Fermuar ¢cajmalarini model 6zelline gore yapar.

D.7.2. Basit/gizli/parcali pat ¢izimlerini model 6zgline gore yapar.

D.7.3. Model uygulamali pat cizimleri yapar.

D.7.4. Model 6zellgine gore kruvaze kapama cizimleri yapar.

D.7.5. Model 6zellgine gore tek sira dimeli kapama cizimleri yapar.

Islem D.8. Kenar 6zelliklerine model uygulamak
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Bagsarim Olcutleri

D.8.1. Marset calsmalarini model 6zelline gore yapar.

D.8.2. Duz/formlu kemer cagmalarini model 6zelline gore yapar.

D.8.3. Biye calgmalarini model 6zelline gore yapar.

D.8.4.Pervaz cagmalarini model 6zeliine gore yapar.

D.8.5.Ribana/Lastik ¢cagmalarini model 6zelline gore yapar.

Islem D.9. Farkh trtnler Gzerine model uygulamak

Basarim Olcutleri

D.9.1. Model uygulamal etek camalar yapar.

D.9.2. Model uygulamal t-shirt/sweatshirt gahalari yapar.

D.9.3. Model uygulamali bluz ¢caimalari yapar.

D.9.4.Model uygulamali pantolon cainalari yapar.

D.9.5.Model uygulamal elbise camalari yapar.

D.9.6.Model uygulamal ceket ¢catnalari yapar.

D.9.7.Model uygulamali manto camalari yapar.

Gorev E - SABLON YAPMAK

Islem E.1. Kesim sablonu hazirlamak

Basarim Olcutleri

E.1.1. Kaliba diks paylarini dikim 6zelisine gore verir.

E.1.2. Kalip Uzerinde cit yerlerini model ve dikim 62gihe goére belirler.

E.1.3. Kalip tGzerinde delgi noktalarini model ve dikimedigine gore belirler.
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E.1.4.Kalip Gzerinegaret ve sembolleri dikim ve kesim 6zgihie gore yazar.
(diiz boy iplik, blzgu, yedirme, esnetme vb.)

E.1.5.Kalip Gizerine tanimlayici ve aciklayici bilgilgazar. (kalip no, toplam kalip parca
adedi, firma, sezon, artikel kodu, model adi, sez&esim adedi vb.)

E.1.6.Kalip kazidini ¢izgi kenarlarindan keser.

E.1.7.Cit yerlerini kaliptagaretlenen noktalara gore gta sekilde keser.

E.1.8.Delgi noktalarini kalipsaretlerine gore dgru sekilde deler.

Islem E.2. Isaret sablonu hazirlamak

Bagsarim Olcutleri

E.2.1. Model 6zellgine gore cep yerini belirler.

E.2.2. Cep saretsablonlarini kaliptasaretlenen yerlere gore hazirlar.

E.2.3. Pensgaretsablonlarini model 6zefline gore hazirlar.

E.2.4. Model 6zellgine gore ilik-digme yerini belirler.

E.2.5.1lik-diigme karetsablonlarini kaliptasaretlenen yerlere gére hazirlar.

E.2.6. Model 6zellgine gore baski-nakwyerlerini belirler.

E.2.7.Baskli-nakg isaretsablonlarini kaliptasaretlenen yerlere gore hazirlar.

E.2.8.Model Gizerinde aksesuar yerlerini belirler.

E.2.9.Aksesuaiisaretsablonlarini model 6zefiine gore hazirlar.

E.2.10.Model 6zellgine gore siisleme yerlerini belirler.

E.2.11.Suslemasaretsablonlarini kaliptasaretlenen yerlere gore hazirlar.

E.2.12. Dikis isaretsablonlarini model 6zelline gore hazirlar. (pervaz, patlet vb.)

Islem E.3. Ut / kinm sablonu hazirlamak

Bagsarim Olcutleri
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E.3.1. Model 6zellgine gore uti/kinm kalibi hazirlanacak yerleri Heh.

E.3.2. Kalip ¢izimi Gzerinden kopya alir.

E.3.3. Utl kirim kalibini model 6zefline gore cizer.

E.3.4. Kalip tzerine gerekli yazi vearetlerini modelin ttt 6zelliklerine gore yazar.

E.3.5. Uty kirim kalibini gizgi kenarlarindan keser.

Islem E.4. Regula kalibi hazirlamak

Bagsarim Olcutleri

E.4.1.Regula kalibi hazirlanacak yerleri model 62gtie gore belirler.

E.4.2.Regula kalibini model 6zedine gore cizer.

E.4.3.Regula kalibi Gizerinde gerekli olan yazilari madé&ksim 6zelliklerine gbre yazar ve
isaretleri alir.

E.4.4 Regula kalibini ¢izgi kenarlarindan keser.

Gorev F — NUMUNE URETIMINI (PROTOTIP) DENETLEMEK

Islem F.1. Malzeme kontrolii yapmak

Basarim Olgiitleri

F.1.1. Ana ve yardimci malzeme kontrolini model 62&ik gore yapar.

F.1.2. Aksesuar kontrolini model 6zgilne gore yapar.

Islem F.2. Numune kesimini denetlemek

Bagsarim Olcutleri

F.2.1. Kesimde dikkat edilecek noktalari belirler.

F.2.2. Kumas/astar/tela kesimini model 6zgline gére denetler.
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F.2.3.SlUsleme malzemelerinin kesimini model 6z@tle gére denetler.

Islem F.3. Numune dikimini denetlemek

Basarim Olcutleri

F.3.1. Parcalarin birlgiriimesini denetler.

F.3.2. Dikis tekniginin teknik foye uygunlgunu denetler.

F.3.3. Susleme ve aksesuarlarin teknik foye uygguhw denetler.

F.3.4.Olcu formuna uygunkunu denetler.

F.3.5. Urtiniin kullanim 6zelfiine gore dik§ kalitesini denetler.

Islem F.4. Numune (tiisiinii denetlemek

Basarim Olcutleri

F.4.1. Model ve kuma 6zelligine gore ara Utuleri denetler.

F.4.2. Model ve kuma 6zelligine gdre bitmg Grinun Utusunu denetler.

Gorev G — NUMUNE KONTROLU YAPMAK

Islem G.1. Numunenin 6lcu tablosuna uygunlgunu kontrol etmek

Basarim Olcutleri

G.1.1. Numune geslik Ol¢ulerini 6l¢t tablosuna gore kontrol eder.

G.1.2. Numune uzunluk ol¢ilerini 6l¢l tablosuna goéretkolreder.

G.1.3. Tolerans du dlc¢ilerini dlcl tablosuna gére tespit eder.

Islem G.2. Numunenin dikis 0zelligini kontrol etmek

Basarim Olcutleri
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G.2.1. Numune dikg tekniginin model ve kumga uygunlgunu kontrol eder.

G.2.2. Numune dikg tekniginin dogrulunu teknik foye gore kontrol eder.

G.2.3. Numune dikginin sgzlamhgini kontrol eder.

G.2.4. Numune dik§ iplik renginin dgrulugunu malzeme bilgi kartina gore kontrol eder.

Islem G.3. Numunenin aksesuar kontrolint yapmak

Basarim Olcutleri

G.3.1. Numune aksesuarinin gtfalugunu malzeme bilgi kartina gére kontrol eder.

G.3.2. Numune aksesuarinin drtn tzerindeki yerini telkdye gore kontrol eder.

Islem G.4. Canli/cansiz kadin manken Uzerinde prova yapmak

Basarim Olcutleri

G.4.1. Numuneyi d@ru o6lculere sahip kadin mankene giydirir.

G.4.2. Uriin ergonomisini canli manken tizerinde kontotgre

G.4.3.Kol, yaka, beden, cep dwunu model 6zelfiine gore kontrol eder.

G.4.4.Kup/kesik durgunu model 6zelfiine gore kontrol eder.

G.4.5.Model boyunu 6lc¢u tablosuna gore kontrol eder.

G.4.6.Astar durgunu model 6zelfiine gore kontrol eder.

G.4.7.Numune Utisind model 6zgjine gore kontrol eder.

G.4.8.Malzeme uyumunu teknik foye gére kontrol eder.

G.4.9.Genel gorinimi model 6zgline ve teknik foye gore kontrol eder.

G.4.10.Numunede problemli yerlerjaretler.

Islem G.5. Eksikleri ve hatalari kalipta diizeltmek

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2008 24/32




Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

Basarim Olcutleri

G.5.1. Numunedeki eksikleri ve hatalari prova sonuckgtre tespit eder.

G.5.2. Numunede tespit edilen hatali bélimleri kaliprire saretler.

G.5.3. Kaliptaki eksik ve hatali bélimlegaretlenen yerlerden duizeltir.

G.5.4.Yenilenmg kalibi 6l¢u tablosuna gore kontrol eder.

Gorev H — SERILENM IS KALIP YAPMAK

Islem H.1. Serili 6l¢u tablosu olusturmak

Basarim Olcutleri

H.1.1. Serilenecek bedenleri ntéri/isletme talebine gore tespit eder.

H.1.2. Serilenecek bedenlerin gglik ve uzunluk élctlerini ulusal/uluslararasi kadweden
Olculerine gore tespit eder.

H.1.3. Belirlenen serili dl¢ileri 6lct tablosuna yazar.

Islem H.2. Seri farklarini belirlemek

Basarim Olcutleri

H.2.1. Bedenlerarasi 6l¢l farklarina gore hesaplamgpdguar.

H.2.2. Hesaplanan 6lcu farklarini serili 6lct tablosyaaar.

Islem H.3. Serileme noktalarini belirlemek

Basarim Olcutleri

H.3.1. Kalipta serilenecek ve serilenmeyecek noktallgii tablosuna gore belirler.

Islem H.4. Serileme yonlerini belirlemek

Basarim Olcutleri
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H.4.1. Kalipta genileme ve daralma yo6nlerini kalip kurallarina goedirter.

H.4.2. Kalipta uzama ve kisalma yonlerini kalip kuraltargore belirler.

H.4.3. Kalipta kaydirma yonlerini kalip kurallarina gébelirler.

Islem H.5. Serileme oranlarini belirlemek

Basarim Olcutleri

H.5.1. Kalip pargasinin buyume ve kigulme oranini sélgiii tablosuna gore belirler.

H.5.2. Kalip parcasinin buyime ve kiculme oranini selgiil tablosuna gére hesaplar.

Islem H.6. Serili kalip ¢izimi yapmak

Basarim Olcutleri

H.6.1.Kalip Gzerinde gesglik ve uzunluk seri farklarini hesaplanan olcllgéee saretler.

H.6.2.Isaretli yerlere gore serili kalip ¢izimi yapar.

H.6.3. Serilendirilmg kaliplarin Gzerine gereklgaret ve sembollerini ana kalipta yazan
bilgilere gore yazar.

H.6.4. Serilendirilmg kaliplar1 ana kalipta yazan bilgilere gore isinaein.

H.6.5. Serilendirilmi kaliplarin dl¢t kontroltind serili 6lct tablosundreg yapar.

Gorev | — URETIM TAL iMATLARINI HAZIRLAMAK

Islem I.1. Kesim talimatlari hazirlamak

Basarim Olcutleri

1.1.1. Imalat kesim adedi, kurg@ni, kuma hav ve desen 6zeliibilgisini planlama veya
kesimhaneden alir.

[.1.2. Modelin Uretim adedine gére kesim asortisini ipésma

1.1.3. Kumas eni kesim asortisine gore pastal resmi hazirlar.
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1.1.4. Toplam kalip sayisina gore pastal parca adedinré&beder.

1.1.5. Kumas 6zelligine gore pastal verimligini kontrol eder.

1.1.6. Printerde minyatlr pastal cizimi yapar.

1.1.7. Kesimhane ve planlama birimlerinin isteklerineg@astal resmi tzerine gerekli bilgile
yazar. (kumgeni, pastal boyu, asorti, verimlilik vb.)

=

Islem 1.2. Dikim talimati hazirlamak

Basarim Olcutleri

1.2.1. Kullanilacak makine ve aparatlarini teknik foywigirtilen dikis 6zelliklerine gore
belirtir.

1.2.2. Uriindeki diki 6zelliklerini teknik foye gore belirtir.

1.2.3. Dikimde kullanilacak iplik vegne 6zelliklerini teknik foy ve kumabzelligine gore
belirtir.

1.2.4. Isletme /mijteri standartlarina gore dikim kalite 6zelliklerielirtir.

1.2.5. SUsleme ve aksesuar dikim talimatlarini teknikefgpre belirtir.

1.2.6. Etiket, yikama talimati, barkot vb. dikim yerine vekngini teknik foye gore belirtir.

1.2.7. Dikis paylarini dikim ve makine 0zedine gore belirtir.

Gorev J - MODELHANE AR SiVi OLUSTURULMASINI SA GLAMAK

Islem J.1. Kalip arsivi olusturulmasini saglamak

Basarim Olcutleri

J.1.1. Kalip Gizerine gerekli bilgi yazilarinigletme standartlarina gére yazdirilmasirglaa
(sezon, miteri adi, numune ttrd vb.)

J.1.2. Ayni sipargin serili kaliplarinin biraraya getirilmesini#ar.

J.1.3. Kaliplarin agive kaldirilmasini gglar. (kartonlama yontemi ile, dosyalama yontemi i
bilgisayar ile vb.)

e

Islem J.2. Numune arsivi olusturulmasini saglamak
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Basarim Olcutleri

J.2.1. Numune Uzerine gerekli bilgi ve yazilargtetme standartlarina gére yazilmasirglaa
(sezon, miteri adl, numune tart vb.)

J.2.2. Ayni sipargin batin numunelerinin bir araya getirilmesingisat.

J.2.3. Numunelerin aive kaldiriimasini séar.

Islem J.3. Belge asivi olusturulmasini saglamak

Basarim Olcutleri

J.3.1. Firma ici yazgmalari, migteri yazgmalarini ve numunenin teknik foyinin
arsivlenmesini sglar.

Gorev K — MESLEK I GELIiSIME iLISKIN FAALIYETLER i YURUTMEK
islem K 1. Meslekle ilgili hizmetigi egitim, i sbasi egitim vb. faaliyetlere
katiimak

Basarim Olcutleri

K.1.1. Meslekle ilgili eksiklikleri modelhanede alan aksakliklara gore belirler.

K.1.2. Mesleki gerekliliklere gore firma ici ve firmagliegitim faaliyetlerine katilir.

K.1.3. Urlin kullanicisinin glvenirliini saglamaya yonelik gitimlere katilir.

K.1.4.Meslekle ilgili yenilikleri takip eder.

K.1.5.Meslekle ilgili fuar, sergi, seminer vb. organigaslarina katilir.

Islem K.2. Yaninda c¢alsanlara egitim vermek

Basarim Olcutleri

K.2.1.Calisanlarin gitim ihtiyacini modelhanede ajan aksakliklara gore tespit eder.

K.2.2.Mesleki gitim ihtiyacina gore ¢aganlara gitim verir.
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3.2.Kullanilan Arag, Gerec ve Ekipman

Ana malzeme gtleri (kumss, astar vb.)

Astar kartelasi

Bilgisayar destekli kalip ¢ikartma, serileme vetphsesmi hazirlama makinesi

Biz (delici alet)

Cetvel caitleri (riga, pistole, gbnye, acili gbnyeler vb.)

Cizgi tas!

Cizim makine caitleri (plotter, printer vb.)

Cizim masasi

. Dikis iplik cesitleri

10.Dikis makineleri

11.Dikis ignesi, toplu gne

12.Kalip askisi

13.Karbon kadi

14.Kesim masasi

15.Kirtasiye malzemesi (bant, kalemler, kalengtir&karton, silgi,yapgtirici hesap
makinesi, leke birakmayan kalensigieri vb.)

16.Kumas kartelasi

17.Makas ceitleri (karton, kumag, ¢it vb.)

18.Mulaj kagidi

19.Pastal kaidi

20.Plotter kad1

21.Pres

22.Prova mankeni

23.Rulet

24.Sokucu

25.Susleme malzeme g#eri

26.Sablon delme aleti

27.Tela gaitleri

28.Tela kartelasi

29.Utu

30.Utli masasi

31.Yardimci malzeme géleri (digme, cit cit, metre, fermuar, maket @céalcata)

mezura, tela, vatka, elyaf vb.)
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3.3.Bilgi ve Beceriler

Anotomi bilgisi

Arag, gerec ve ekipman bilgisi
Arastirma yetengi

Beden dlcileri bilgisi

Bilgisayar kullanma bilgisi
Bilgisayarda kalip hazirlama programi / elde kakairlama bilgisi
Dikim bilgisi

Dinleme yeteng

. Ekip icinde cama becerisi

10.El becerisi

11.Ergonomi bilgisi

12.Gorsel yetenek

13.1kna yetengi

14.1letisim yetengi

15.1s sazligi ve i guvenligi 6nlemleri bilgisi
16.Isyeri calsma prosediirleri bilgisi
17.Kalite kontrol bilgisi

18.Malzeme bilgisi

19.Mesleki matematik bilgisi

20.Mesleki resim bilgisi

21.Mesleki teknolojik gekmelere ilgkin bilgi
22.Mesleki terim bilgisi

23.Moda bilgisi

24.Model/kalip bilgisi

25.0rganizasyon yetegie

26.0grenme yetens

27.0gretme yeteng

28.Teknik ¢izim bilgisi

29.Yaraticilik
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© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2008 30/32



Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

3.4. Tutum ve Davranislar

Anlama ve dgerlendirme yetengne sahip olmak
Arastirict olmak

Detaylara 6zen gostermek

Dinleme yetengne sahip olmak

Ekip icerisinde cagabilme becerisine sahip olmak
El becerisine sahip olmak

Emniyetli calsmasartlarina uymak

Go6zlem yapma yetegime sahip olmak

. Ikna etme yeterne sahip olmak

10 fletisim yetengine sahip olmak

11.Karar verme yeterggne sahip olmak

12.Kayit tutma yetengne sahip olmak

13.Meslek ahlakina sahip olmak

14.Motive etme becerisine sahip olmak
15.0rganizasyon yetegigne sahip olmak

16.Planli ve duzenli caima alskanliklarina sahip olmak
17.Yeniliklere agik olmak

18.Zamani iyi kullanmak
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4, (")L(;ME, DE GERLENDIRME VE BELGELEND iRME

Kadin Giyim Modelistimeslek standardina gére belgelendirme amaciyldagai dlcme ve
deserlendirme, modelin kalitesi esas alinarak; modwliai, teknik foy hazirlama, 6lcl
hesaplamasi, kalip olcileri, kalp cizimi, farklontemlerle kadin giysisi kalip hazirlama
becerisi, temel kalip tGzerine model uygulama begekialip kontrolti, model dikimi, kalip
serilemesi, pastal cizimi, dikim talimati ile ekipmlarin kullaniimasi ve genel kadin
modelistlik bilgisi kapsaminda yazili ve uygulama&hav yontemiyle yapilir.

Olcme ve dgerlendirme yontemi ile uygulama esaslarl, bu mesi&dndardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir

Olcme ve dgerlendirme ile belgelendirmeyeskin islemler, Mesleki Yeterlilik Kurumu'nun
“Mesleki Yeterlilik Sinav ve Belgelendirmeyeskin Ydnetmelikleri” cercevesinde yurutulur.
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