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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BLUM: ingotlardan haddeleme yoluyla tiretilen, kesiti kare seklinde, boyuna olan uzunlugu

kesitine gore uzun olan drund,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya sirecleri

kullanmay!1 veya zararli atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima

sunmayi Ve ilgili stirecleri yonetmeyi,

HADDE SIVISI: Bir sivinin ¢dzinmedigi baska bir sivi icerisinde mikroskobik boyutlu

damlaciklar halinde dagihp asili kalmasi halinde olusan sivi karisimi,

HADDE TEZGAHI: Cok buyik gicli bir motor, devir distrtict, volan, digliler, miller ve

merdanelerden olusan diizenegi,

HADDELEME PROGRAMI: Haddelenecek yari riintin boyut ve 6zellikleri ile son Griniin

boyut ve ozellikleri verildiginde haddeleme isl emlerinin sirasi ve diger ayrintilarini belirten

cizelgeyi,

ISCED: Uluslararasi Standart Egitim Siniflamasi’ni,

ISCO-88: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi’ni,

INGOT: Ergimis metalden dokimle tretilen ilk Griing,

ISG: Is saghgi ve giivenligini,

KALIBRASYON: Belirlenmis kosullar altinda, dogrulugu bilinen bir 6l¢iim standardini veya

sistemini kullanarak diger 6lcim veya test aletinin dogrulugunun élgiilmesi, sapmalarinin

belirlenmesi ve dokiiman haline getirilmesi icin kullanilan 6lgtmler dizisini,
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KUTUK: ingotlardan haddeleme yoluyla tiretilen, kesiti kare veya dikdértgen seklinde olan,

boyutlari “blum”a gére daha kisa olan rin,

LEVHA: Genellikle kalinigi 5mm’den buyk, slablardan sicak haddeleme yolu ile Uretilen,

genis, uzun metal parcasini,

MERDANE: Karsilikli olarak ayni hizda fakat ters yonlerde donen ve basma kuvveti ile

arasina aldigi metale sekil veren pargayi,
NACE: Avrupa Toplulugu’nda Ekonomik Faaliyetlerin istatistiki Siniflamasi’ni,

PASO: Haddeleme islemleri sirasinda bir geciste yapilan kesit indirme miktarini veya kesitte

indirmeyi saglayan her bir gegisi,

PROFIL CESITLERI: Profil haddeleme ile Gretilen cesitli profilleri ( 1-profil, T-profil, U-
profil, Ray profili, kosebent, yuvarlak profil, kare profil vb.),

PROFIL HADDELEME: Ara haddelenmis malzemeden profil gesitlerinin tretilmesini,

SAC: Genellikle kalinh@ 5mm’den ki¢lk, slablardan veya levhadan haddeleme yolu ile

Uretilen Uriing,

SICAK HADDELEME: Haddelemenin bir ¢esidi olarak, metaller icin kullanilan, malzeme

sicakliginin, yeniden kristallenme sicakhginin tizerinde oldugu haddelemeyi,

SLAB: Surekli dokim tesislerinde sivi geligin dikddrtgen seklindeki kaliplara dokilmesi ile
elde edilen haddeleme ©n malzemesini veya ingotlardan haddeleme yoluyla Uretilen

dikdortgen seklindeki yari-rdnd,,

SOGUK HADDELEME: Haddelemenin bir cesidi olarak, 6n 1sitma yapmaksizin, metallerin
istenilen kesitlerde sekillendirilip, dayanikli ve diizgiin yizeyli Grunler elde etme teknigini,

SERIT-BAND: Genellikle kalinigi 5mm’den daha ince, slablardan haddeleme yolu ile

uretilen dar ve ¢ok uzun Griing,
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TUFAL.: Demir-gelik malzeme veya Urunlerinde belirli bir sicakligin tizerinde, atmosfer ile

reaksiyon sonucu olusan ve ylizeyde biriken tabakayi,
VOLAN: Belirli bir dénme hizina ulastiktan itibar en yuklendigi enerji nedeniyle makinanin
veya dizenegin donel hareketinin hizini dizgiin tutmaya yarayan yiksek eylemsizlik

momentli ve genellikle dairesel bigcimli parcayi,

YENIDEN KRISTALLENME: Malzemeye uygulanan plastik deformasyondan serbest yeni

tanelerin cekirdeklenmesi ve biylimesine kadar gecen evreyi,

YASSI HADDELEME : Dikdortgen kesitli malzemenin kalinhgini azaltmak amaciyla uygu -

lanan haddeleme ydntemini,

ifade eder.
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1. GIRIS

Haddeci (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca cikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi
Hakkinda Ydnetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev,
CGalisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yodnetmelik™” hiikimlerine gére MY K’nin gorevlendirdigi
Turkiye Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmistir.

Haddeci (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektdrdeki ilgili kurum ve kuruluslarin gorusleri
alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK
Yonetim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Haddeci (Seviye 4) karsilikli olarak birbirine zit yonde donmekte olan iki merdanenin arasina
girmis soguk ya da sicak metal malzemeyi istenilen Olcllere indirgeyerek ya da malzemeye
sekil vererek bu malzemelerden levha, sac, serit-bant, folyo, profil, tel ya da cubuk gibi
urunleri olusturan haddeleme tezgahini kumanda eden kisidir. Bu islemler sirasinda
malzemenin ve haddeleme tezgahinin zarar gdérmemesi, cevreye zarar verilmemesi ve
islemlerin guvenli bir sekilde belirlenen sire icinde yapilmasi esastir.

Haddeleme islemleri sirasinda gesitli firinlardan gel en tavlanmis veya soguk malzemenin
norm ve standartlara uygun olarak istenen boyut ve sekilde haddelenmesi, hadde gruplarinin
calistiriimasi sirasinda ¢ikan Griinlerin zincirli konveyorler veya baska araglarla dogrultmadan
gecirilmesi, yolluk ve merdane degisimi ile hadde ayarinin zamaninda ve dogru olarak
yapilmasi, malzemelerin deformasyona ugramamasi igin teknigine uygun tarzda istiflenmesi
haddecinin mesleki yetkinligini gerektirir.

Haddeci genel nezaret altinda gerceklestirdigi cesitli tirdeki islemlerin dogrulugundan,
zamanlamasindan, Kalitesinden ve giivenli bir sekilde tamamlanmasindan sorumludur. islem -
lerin yapilmasinda is talimatlarina uygun c¢ahsir ve sorumluluk alani disinda kalan arizalari ve
hatalari ilgili kisilere bildirir. islemleri tamamlanan malzemelerin istenilen boyut ve sekillerde
olmasi, cahisilan yerin ve kullanilan donanimin bakim ve temizliginin yapiimasi ve birlikte
calisilan diger kisilerin emniyetinin saglanmasi haddecinin sorumluluklari arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 88 1 7221
ISCED 97 1 52
NACE Rev.2 :24.10

2.3. Saglik, Guvenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

Atik Yaglarin Kontroli Ydnetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina iliskin Yoénetmelik

Cahsanlarin is Saghg ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda Yoénetmelik
Ekranli Araclarla Calismalarda Saglik ve Guivenlik Onlemleri Hakkinda Yonetmelik

Elle Tagima isleri Ydnetmeligi

Giivenlik ve Saglik isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Y&netmeligi

Is Ekipmanlarinin Kullamiminda Saglik ve Giivenlik Sartlari Yoénetmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Y6netmelik
Kati Atiklarin Kontrolu Ydnetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yo6netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin isyerlerinde Kullaniimasi Hakkinda Y®6netmelik
Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Calis anlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontroll Y 6netmeligi

Agir ve Tehlikeli isler Ydnetmeligi

Gurdltd Yonetmeligi

Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y énetmelik
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Yangin Yonetmeligi
Endustriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolu Y&netmeligi

2.4.  Meslek ile ilgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Calisma Ortami ve Kosullari

Haddeleme islemi, atOlye ve fabrikalarda g6z ve ellerin esgidimlu kullanilmasiyla genelde
ayakta calisarak yapilir. Haddeci, haddeleme islemleri sirasinda uygun is elbisesi, is ayak ka-
bisi, baret, eldiven ve benzeri Grtnleri kullanarak calisir. Calisma ortaminin olumsuz kosullari
arasinda yuksek sicaklik, rahatsiz edici seviyede 1s1k, guraltd, titresim, koku, toz, gaz, nem,
cesitli kimyasal maddelere maruz kalma ve zorlamali viicut pozisyonlari ile haddeleme
programinin se¢iminin ve degistirilmesinin getirdigi karmasikhk sayilabilir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler
Calisanin isitme ve gorme yetisinde y etersizlik olmamasi, sogukkanli ve reflekslerinin gucli

olmasi, tim uzuvlarinin saglam olmasi, yiiksek sicakliga karsi viicudunun direncli olmasi
gerekmektedir. Ayni zamanda, siklikla bedensel ¢caba kullanimi haddeci igin bir gerekliliktir.
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3.1.  Gorevler, islemler ve Basarim Olgiitleri
Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
A1l Is saghg ve giivenligi konusundaki normlarin anlagiimasi icin, isyerinin
" diizenledigi egitimlere veya isyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
is sagligi ve gavenlig A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.
A.1 | konusundaki yasal ve isyerine ; y .
ait kurallari uygulamak A.1.3 | ISG koruma ve midahale ara¢larini uygun ve cahsir sekilde bulundurur.
Yapilan ¢alismaya ait uyarl isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
A.1.4 | yerlestirerek ve galisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin gtvenligini
saglar.
A.2.1 | Risklerin belirlenmesi galismalarina katkida bulunur.
o ) - A.2 | Risk etmenlerini azaltmak
Is saghg ve _guvenllgl, A.2.2 | Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan calismalara katilr.
A | yangin ve acil durum
kurallarini uygulamak A3y | Tehlike durumlarini saptayip hizlr bir sekilde yok etmek iizere Gnlem alma
- calismalarina katkida bulunur.
Tehlike durumunda acil
A.3 | durum prosedirlerini A32 Aninda giderilemeyecek turden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya
uygulamak - gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
A.3.3 | Makinaya ve yapilan isleme 6zel acil durum prosedrlerini uygular.
A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosedurlerini uygular.
Al Acil ¢ikis prosedurlerini
' uygulamak A2 Acil cikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla paylasmak

lizere yapilan periyodik calismalara ve tatbikatlara katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olgtleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B.11 Gerceklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
- calismalarina katilir.
Cevre koruma standart ve . o A
B.1 yontemlerini uygulamak B.1.2 | Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
B.13 is suireclerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gézler ve zararli sonuglarin
" Onlenmesi ¢calismalarina katilir.
B.21 Donusturilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmayi ve siniflamayi
- yapar.
B.22 Tehlikeli ve zararli atiklari verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
Cevre koruma mevzuatina - ayristirir ve gerekli 6nlemleri alarak gecici depolamasini yapar.
B | Uygun calismak Gevresel risklerin
B.2 | azaltilmasina katkida B.2.3 | Yanici ve parlayici malzemelerin guivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
bulunmak i
B.2.4 Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
- kullanir veya digerlerine kullandirir.
B25 Dokilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
isletme kaynaklarinin B.3.1 | isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 | tuketiminde tasarruflu hareket - — — - -
etmek B.3.2 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi icin gerekli tespit ve

planlama calismalarina katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olgtleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Cc11 islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerini
o uygular.
ise ait kalite gerekliliklerini L ) . S
C1 C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
uygulamak
C.1.3 | Makina, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin turline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Co Kalite saglamadaki teknik C22 islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosedirleri uygulayarak, ozel
) prosedirleri uygulamak - kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
Kalite ydnetim sistemi
C | dokiimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda calismalarin kalitesini denetleme calismalarina katilir.
calismak
Yapilan ¢alismalarin kalitesini R o
C.3 denetim altinda tutmak C.3.2 | Hadde tezgahi lizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu denetler.
C33 Haddeleme islemi tamamlanan malzemelerin teknik ézelliklere uygunlugunu
- denetler.
C.4.1 | Cahisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kisilere strekli bildirir.
Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldiriimasina
Streclerde saptanan hata ve C42 |\ atkida bulunur.
C.4 | anzalari engelleme
calismalarina katiimak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve yéntemleri uygu lar.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalari amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgtleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 | Galismalarin kesintisiz ve uygun sekilde surdirulmesi icin, is alanini inceler.
L D.1.2 | isalaninin olumsuz ézelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D1 Calisma alaninin 6zelliklerini
' belirlemek . i L
D.1.3 | Calismanin turti ve kullanilan is ydntemine gore duzeni saglar.
D.1.4 | Cahisma alaninin genisligini ve ilgili ¢alisma noktalarinin kapsamini belirler.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak calisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak seger ve hazirlar.
Gerekli makina, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gdre, kontrol ve muayene araclarini ve cihazlarini kullanir.
D.2 | malzemeyi calismaya — - -
D | Calisilan yeri diizenlemek hazirlamak D23 g;lilrsirrna icin gerekli aparat, makina, tezgah ve donanimlari ¢alismaya hazir hale
D24 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereglerin iSG kapsaminda
- uygunlugunu denetler.
D.3.1 | Galisma alanini diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is guvenligi sartlarini gozetir.
is bitiminde donanim ve is . . e .
D.3 alani temizligini yapmak D.3.3 | Kullanilan makina ve ekipmanlari is bitiminde kaldirir ve temizler.
D34 is givenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken ozeni
~ gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.,5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgtleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 Calisma donanimlarinin durumunu ve guvenlik diizeneklerinin islerligini
- talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
E12 Calisma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde
Calisma donanimlarinin oL calismayi durdurur.
E.1 | calisabilirlik durumlarini — ————
denetlemek E13 Arizali donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimi icin ilgili kisilere haber
- verir.
E.1.4 | Arag, gerec ve donanimlarin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
E21 Donanimlarin diizgiin ve surekli ¢alismalarini saglamak tizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
Calisma alet ve Calisma donanimlarinin bakim E.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular.
E.2
E Sg?:ﬂg;;f'g;ilﬁ{:rﬁfu asamalarini uygulamak E23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
saglamak - sekilde depolar.
E24 Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini takip
- eder.
E31 Kullanilan alet ve donanimlarin arizalarini belirleyebilir, bunlardaki bozulma ve
= yipranmalari zamaninda fark eder.
Calisma islemlerinin strekliliginin saglanmasi icin arag ve donanimlardaki
Calisma donanimlarinin E.3.2 bozulma, yipranma turiinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlari olusturur ve ilgililere
E.3 | bozulma ve yipranmalari ile aktarir.
ilgili bilgileri aktarmak
E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosedirlere uygun yapar.
E34 Parcalarin ¢alisma émdrlerini takip eder, zamani geldiginde degistirir ve

amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgtleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 | Uretimin kalitesi ve fiziksel 6zellikleri ile ilgili bilgileri temin eder.
F.1.2 | Planlama boélimu tarafindan belirlenen dnceliklere gore Gretim siralamasini yapar.
F1 gi?gg&g;?ﬁ%%ﬁ“nu F.1.3 | isemri siralamasini yari iiriin ebatlarina ve yiizey kalitesine gore yapar.

F.1.4 | Kullanilan haddeleme sivisini dikkate alarak uretim detay programini yapar.

F.1.5 | Uriin bilgilerini kayitlar ile karsilagtirarak dogrulugunu kontrol eder.

Fo1 Haddenin gerekli kontroltini yapar, ekipmanlarin ve ekipman cevresinin temiz ve
- dizenli olmasini saglar.

F22 Haddeleme programlarini inceleyerek en uygun haddeleme islemine gére hatt
- hazirlar.

F Calisma 6ncesi hazirlik Haddeleme donanimlart ve F.2.3 | Bobin sarma makaralarinin hazir olup olmadigini kontrol eder.
islemlerini yapmak F.2 | strecle ilgili, malzeme, alet ve i smirlerini taki
(devami var) : ekip(r;nanlgrl ’ha2|rlama|’< F.2.4 | Merdanelerin calisma 6mdrlerini takip eder.

Fo5 Calisma 6mriini dolduran veya hasar géren merdanelerin degistirilmelerini
- saglar.

F.2.6 | Periyodik degisim gerektiren diger ekipmanlarin stok seviyelerini takip eder.

F.2.7 | Periyodik degisimi yapilan ekipmanlardaki uygunsuzluklari tespit ederek ayirir.

F31 Haddehane otomasyon zincirindeki tum bilgisayarlarin calisma kontrolini ve
e temizligini yapar.

F32 Haddeleme igin kullanilan her turlii alet ve ekipmanin her an ¢alisir durumda

F3 Haddeleme ile ilgili genel o olmasini saglar.
' hazirliklari yapmak 33 | Haddeleme bolgesindeki ekipmanlarin galistiniimasina karar verir ve kumanda

e sistemlerinden bu ¢alisma seklini seger.

F34 Haddeleme setlerini kontrol eder ve ekipmanlarin bu setlere uygun calismasini

saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgtleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F41 Malzemelerin genislik, kalinlik, sicakhk, yizey kalitesi, dizglin sarilmasi tiriinden
o Ozelliklerinin toleranslar iginde olmasini saglar.
Haddeyi uygun duruma getirir, ayarlar ve diger hazirliklari yapar (hatti bos
F.4.2
F4 Hadde tezgahi ve calistirir).
' donanimlarini hazirlamak 43 | Hattn kapasitesini ve drin Kalitesini dikkate alarak saatlik Gretim adetlerini
o belirler ve hatti hazirlar.
Fa4 Bilgisayardaki referans hiz, gergi ve haddeleme yiklerini baz alir, malzemede
o dalga, bukle, merdane yaralari olmamasini saglar.
F.5.1 | Yag odasi ekipmanlarinin ve hidrolik sistemlerin periyodik kontrollerini yapar.
Sogutma suyu ve yaglama F.5.2 | Talimatlara gore periyodik olarak sogutma suyu testlerinin yapilmasini saglar.
F.5 | sisteminin kontrollerini
g | Galisma oneesi hazirlik yapmak F.5.3 | Tespit etti§i uygunsuzluklar talimatlara gére giderir.
islemlerini yapmak
F54 Sogutma suyu (haddeleme sivisi) konsantrasyonunu tretim kosullarina gére
- ayarlar.
F6.1 Yari Griniin dis ylzeyindeki oksitlenme, tufallesme, ezilme ve ovallik tiiriinden
e uygunsuzluklar tespit eder.
Bir dnceki haddeleme isleminden ¢ikan veya Uretici firma tarafindan temin
F.6.2 | edilen yari uriinlerin kalinlik, genislik, hammadde sinifi ve kimyasal analiz
sonuglari tiriinden 6l¢timlerini kontrol eder.
£6 Yari drtndin kontroliini
: gerceklestirmek F.6.3 | Talimatlara gore, kabul sinirlamalarina uymayan yari trinleri belirler.
F.6.4 | Yari Urlnlerdeki uygunsuzluklari raporlar.
F.6.5 Uygun olmayan yari Urlinleri Gretime almayarak ayirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgtleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

G11 Malzemenin mekanik 6zellikleri, Griin ve yari Uriinin boyut bilgileri, bir sonraki

" sure¢ ve merdane bilgilerine gore haddeleme programini olusturur.
o1 Haddeleme programini G.1.2 | Haddeleme sonrasi olusan hat parametrelerini kontrol eder.
segmek ve belirlemek G.1.3 | Gerekli durumlarda amirinin onay ile haddeleme programini revize eder.

G.14 Yeni Uretim denemelerinin haddeleme programlarinin hazirlanmasinda amirleriyle
" birlikte calisir.

G241 Hadde ayarlama programina bakarak imalat emirlerinin uyumlulugunu kontrol
- eder.

R Haddeleme bolgesindeki ekipmanlarin nasil calistirilacagina karar verir ve
. Uretim programina uygun G.22 kumanda sistemlerinden bu ¢alisma seklini secer.
Malzemeleri haddelemek G2 | haddeleme yapmak icin ig Malzeme genisliklerini/kalinliklarini kontrol ederek, dretimin istenen
G | i¢in haddeleme emirlerini kontrol etmek G.2.3 eni I'kte/gkal fﬂ Kta cikmasini sadlar 4 S
donanimlarini ayarlamak gemsh Infikia gikmasini Sagiar.

G.2.4 | Hatta giren malzemelerin numaralarini kontrol eder.

G31 Malzeme kalitesine gore, istenen uzamay! verir, yiizey ve sekil diizgiinligina
- saglamak icin hat gergi, yiik ve hava payi ayarlarini yapar.

G.32 Haddeleme sirasinda bandi kontrol etmek Uzere gerekli gerginlik, merdaneler
s arasindaki aciklik ve sirati ayarlar.

G.3 Haddeleme bdlgesini kontrol G33 Malzemeyi haddeleme sirasinda, merdaneler arasindaki agiklik ayarlari ve bant
’ etmek " gerdirme ayarlari icin kumandalari galistirir.
G.3.4 | Haddenin ve bandin alt ve Ust yiizey durumlarini periyodik olarak kontrol eder.
G.3.5 | Hidrolik pompalarini surece uygun olarak calistirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgtleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

H11 Parametreleri takip ederek haddeleme suresince sirekli haddeleme islemini
- kontrol eder.

H.12 Operasyonun sirekliligini saglamak icin gerekli tedbirleri alir ve operasyonun
- kesilmesi halinde sisteme midahale eder.

H13 Merdane sogutma jetlerinin kontroliini yaparak eksik olanlarin tamamlanmasini

. o - ve tikali olanlarin agilmasini saglar.
H.1 | Is emirlerini uygulamak

H.1.4 | Malzemelere gére merdane baski ayarlarinda gerekli degisiklikleri yapar.

H.1.5 | Uretilen malzemenin sarilmasi igin hattin ve bobin saricinin siiratlerini ayarlar.

H.1.6 | Yapilan islemlerin diizgln ve hizli olmasini saglar.

. . H.2.1 Hattin hiz ve gergi ayarlarini kontrol eder.
H Haddeleme islemini
gerceklestirmek H.p | Haddeleme donanimlarini oo | Haddeleme sivisinin sicaklik, seviye ve konsantrasyon degerlerini kontrol ederek
' kontrol etmek - gerekli ayarlari yapar.

H.2.3 | Merdane ve saftlardaki uygunsuzluklari belirler ve ilgililere haber verir.

H31 islenen malzemenin giris, ¢ikis ve sariima sicakliklarinin programa uygun
~ olmasini saglar.

H.3.2 | Haddelenecek malzemenin yuzey temizligini yapar.

—— o Haddelenmeye engel olacak kenar kusurlarinin ¢ikartilmasi igin uygun kenar
H.3 | Uretimde uygunlugu saglamak | H.3.3 kesmeyi toleranslar dahilinde yapar.

H34 Uretim esnasinda, kusurlu malzeme ¢ikmasini énlemek icin talimatlara gore
e periyodik olarak malzeme yiizeyini ve kalinh@ini kontrol eder.

H.35 Cemberleme ve markalama islemlerini takip ederek gerektiginde konveydri

durdurur ve aksakliklari giderir.
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Gorevler islemler Basarim Olgtleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
1.1.1 Haddeleme programinin ne zaman degistirilecegine karar verir.
1.1.2 Uretilen malzemenin kalinh§i ve yiizey kalitesi ile ilgili 6lgtimleri yapar.
113 Haddeleme sonunda triinde meydana gelen kusurlari tespit eder ve ilgililere
o bildirir.
Haddelenen trinii kontrol 1.1.4 Hattan gecen bantlarin kaynak yerlerini kontrol eder.
1.1 | etmek ve ilgili hatta sevk
etmek 1.1.5 | Gerektiginde talimatlara gore birden fazla bobinin birlestirilerek sariimasini saglar.
Haddelenen trini sevk 1.1.6 Malzemenin bozuk kenarlarini keser.
| etmek ve raporlari
hazirlamak 1.1.7 | Tespit ettigi uygunsuzluklari siiratle amirlerine bildirir.
1.1.8 Haddeleme hattindan ¢ikan malzemenin ilgili yerlere sevk edilmesini saglar.
121 Uretim miktari, gecikmeler ve tolerans harici olan malzemeler ile ilgili tretim
- bilgilerini rapor haline getirir.
1.2.2 Periyodik ve haftalik bakim raporlarini/taleplerini hazirlayarak amirine verir.
1.2 | Gerekli raporlamalari yapmak
1.2.3 Haddeleme bélgesinin ekipman durumunu kontrol eder.
1.2.4 | Tespit ettigi bakim ihtiyaclarini amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgtleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
. . J11 Mesleki ve kisisel gelisim igin gerekli arastirma faaliyetlerini gerceklestirir.
31 Bireysel mesleki gelisimi
' konusunda galismalar yapmak . ] L o
. J.1.2 Haddeleme yontemleri ve yeni teknolojiler ile ilgili gelismeleri takip eder.
3 Mesleki gelisim
faaliyetlerine katilmak o ] L _
. J2.1 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistigi kisilere aktarir.
32 Astlarina ve diger ¢alisanlara
' mesleki egitimler vermek 129 Haddeleme islemleri ile ilgili sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimleri

uygular.
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10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21

22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
3L
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45,
46.
47.

48

Meslek Standardi
Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Anahtarlar

Bant olcu aletleri

Baski tahtalari

Bobin

Bobin kiskaci

Bobin sarici

Cember malzemesi

Cesitli kesitte haddeler

El aletleri

El makasi

Elektrikli kumanda aletleri
Elektronik kumanda aletleri
Emniyet kafesi

Femko (sesli haberlesme cihazi)
Filler cakisi

Gaz dedektorleri

Geniglik 6l¢lim cihazlari
Giris ve ¢ikis masasl
Giyotin makasi

Gostergeler

. Gozlik

Haddeleme programi
Haddeleme yagi

Hat kumanda masasi
Hidrolik kumanda aletleri
Hurda konveyori

Kalinlik 6l¢ciim cihazlan
Kamera

Kenar kesme hurda blogu
Kirpinti makasi

Koruyucu malzeme
Kumanda masalari

Kumpas

Magnet

Manipulatorler ve geviriciler
Mekanik kumanda aletleri
Merdane

Merdane degistirme ekipmani
Mikrometre

Monitor

Pirin¢ kilavuz

Sapan

Slab

Su

Sureg kontrol ve saha bilgisayarlar
. Serit metre

Otomatik kalinlik kontrol kumanda aletleri

Pirometreler (Bolgesel sicaklik 6l cim cihazi)

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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49.
50.
Sl
52.
53.
54.
55.
56.
S7.
58.
59.

Takimlar

Tamburlar

Tavan vinci

Telefon

Telsiz

Toz maskesi

Tufal temizleme sistemleri
Uzama cetveli

X-ray (kalinhk 6lgme cihazi)
Yan korkuluklar

Yolluk takozu

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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3.3.  Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi
Analitik disiinme yetenegi
Bilgisayar kullanma becerisi
Calisma ve kontrol proseddrleri bilgisi
Cevre koruma uygulamalari bilgisi
Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
Ekip calismasi yetenegi
El becerisi
. El, g6z ve zihin koordinasyonu yetenegi
. Geri donlisumlu atik bilgisi
. Insan iligkileri yetenegi
. Is saghgr ve guvenligi standartlari bilgisi
. Islem dokiimantasyonu ve cesitli teknik spesifikasyonlar bilgisi
. Isyeri diizenleme bilgisi
. Isyerine 6zgii mevzuat ve calisma prosediirleri bilgisi
. Kalite glivence/yonetim sistemleri bilgisi
. Kalite kontrol metotlari bilgisi
. Kendini ifade etme yetenegi
. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
. Kullanilan malzeme ve gereclerin dzellikleri bilgisi
. Makina ve gereglerin kullanim bilgi ve becerisi
. Malzeme ve surre¢ tanimlama kodlari bilgisi
. Manipilasyon, tasima ve sabitleme donanimlari kullanim becerisi
. Meslek matematigi bilgisi
. Mesleki teknik terim bilgisi
. Ogrendiklerini aktarabilme yetenegi
. Ogrenme ve kendini gelistirme yetenegi
. Ogretim teknikleri bilgisi
. Olgme ve kontrol bilgisi
. Olgme ve muayene araclari kullanimi bilgisi
. Sureg bilgisi
. Tavan vinci kullanim bilgisi
. Tehlikeli atik bilgisi
. Temel malzeme ve alasim bilgisi
. Ulusal kalite yonetmelikleri-teknik standartlar bilgisi
. Urin bilgisi
. Yangin 6nleme ve yanginla mucadele bilgisi
. Zehirli gaz ve kimyasallar bilgisi
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3.4.
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10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
3L
32.

Tutum ve Davranislar

Amirlerine dogru bilgiyi zamaninda aktarmak

Beraber ¢alistigi kisileri yonlendirmek

CGalisma donanimlari ve makinalarinin durumun u dikkatle denetlemek
Cevre, kalite ve ISG kurallarini benimsemek

Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

Egitmeye ve 6gretmeye istekli olmak

Ekip icinde uyumlu galismak

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak
Goreviyle ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak

Gorevleriyle ilgili gerekli durumlarda inisiyatif almak

Grup toplantilarina etkin sekilde katilmak

Islemler sirasinda olusabilecek degisiklikler konusunda duyarli olmak
Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyar I olmak
Isyeri hiyerarsi iliskisine uygun hareket etmek

Kendi ve diger kisilerin glivenligini gozetmek

Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

Malzeme hazirliklarini yaparken dikkatli olmak

Mesleki gelisim igin arastirmaya istekli olmak

Olumsuz cevresel etkileri belirlemek

Programli ve duizenli galismak

Risk faktérleri konusunda duyarh davranmak

Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

Sireg kalitesine 6zen gostermek

Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde ku llanmak
Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek
Temizlik, duizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

Vardiya degisimlerinde dogru iletisim kurmak ve bilgi aktarmak
Verilen egitimlere katilmak ve istekli olmak

Yapilan is ve islemlere yogunlasarak ¢alismak

Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Haddeci (Seviye 4) meslek standardina gore belgelendirme amaciyla yapilacak élgme ve
degerlendirme, gerekli ¢alisma sartlarinin olusturuldugu test ve sertifikasyon merkezlerinde
yazili velveya sozli teorik ve uygulamali sinav seklinde olacaktir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gére hazirla -
nacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye

iliskin

islemler Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme

Yonetmeligi cercevesinde yaratalar.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Surecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi:

Av. ismet SIPAHI — Genel Sekreter, MESS
End. Mih. Dr. Dilek KURT — Genel Sekreter Yardimcisi, MESS

Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN — End. Miih. Bolimii Ogretim Uyesi, iTU, Meslek
Standartlari Danismani, MESS

Av. Erten CILGA - Hukuk Musaviri, MESS

Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN — Egitim Miidirii, MESS

Cevre Miih. Aytiil ANLAR — Basin Yayin ve Halkla iliskiler Mudiirii, MESS
End. Mih. Yenal BOZTEPE - Endustri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS
End. Mih. Tungay YESILNIL — Endustri Yénetimi ve Arastirma Uzmani, MESS

Mak. Mih. Altan CETINKAL - is Saghg ve Guvenligi Uzmani, MESS

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri:

2.1. Meslek Standartlari Komisyonu Uyeleri
Levent AKKUS - Proje Yoneticisi, BORUSAN MANNESMANN
Hatice Umit AKSOY - insan Kaynaklari Direktorii, ICDAS
Aslan ARIKAN — insan Kaynaklari Yéneticisi, KROMAN CELIK
Ayse DAGASAN - insan Kaynaklari Uzmani, KERIM CELIK
Erding ERGUN - Endiistri Miihendisi, ICDAS
Okan ERMETIN - insan Kaynaklari Ydneticisi, BORCE LiK
Hakan HAMARAT - Egitim Mudiirii, EREGLI DEMIR CELIK
Pinar INAL — insan Kaynaklari Yoneticisi, ASSAN ALUMINYUM
Firat Emre iZ — insan Kaynaklari Yoneticisi, ASSAN ALUMINYUM
Harun KIiLCI — Personel ve idari isler Ydneticisi (Halkall), BORUSAN MANNESMANN

Arif ONER - Personel ve idari isler Yoneticisi (izmit), BORUSAN MANNESMANN
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Ibrahim OZBUNAR — Uretim Ydneticisi, KERIM CELIK
Selda SECKINLER - insan Kaynaklari Direktorii, ASSAN ALUMINYUM
Hamza SAHIN — Endiistri Miihendisi, EREGLI DEMiR CELIK

Can Subutay YILMAZ — Uretim Yéneticisi, BORCELIK

2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar
Sinasi ALP — Tandem Hadde ve Temizleme Hatti Vardiya Formeni, ERDEMIR
Ercan ALTAN — Soguk Hadde Operatérii, ASSAN ALUMINY UM
End. Mih. Ahmet AMANVERMEZ - insan Kaynaklari Uzmani, ASSAN ALUMINYUM
End. Mih. Tuggan AYHAN — Levha isletmesi Ydéneticisi, ASSAN ALUMINYUM
Mustafa AYRI — 1. Soguk Haddehane ikmal Tesisleri isletme Basmiihendisi, ERDEMIR
Emre CUMHUR - 1. Soguk Haddehane isletme Basmiihendisi, ERDEMIR
Mak. Miih. Ozgiir CAGLAR - Folyo isletmesi Miduri, ASSAN ALUMINYUM
Nedim CAGLAYAN - 2. Sog. Hadd. Siirekli Asitleme ve Tandem Isl. Basmiih., ERDEMIR
Met. Milh. Emrah CELEBI — Folyo isletmesi Miidiirii, ASSAN ALUMINYUM
Volkan CiL — Tandem Hadde ve Temizleme Hatti Vardiya Formeni, ERDEMIR
Aydin DUMAN - 1. Sicak Haddehane Mudiirii, ERDEMIR
Murat DUZGOREN - Haddehane 3 Cubuk isletme Sefi, ICDAS
Met. Mith. Onur GENC - ERDEMIR
Mehmet Ali KOSE — Soguk Hadde Operatérii, ASSAN ALUMINYUM
Recep Ali MUTLU - Sojuk Hadde Operatorii, ASSAN ALUMINYUM
Met. Mih. Ertugrul OKUMUS — Levha isletmesi Miidiri, ASSAN ALUMINYUM
Recep OKSUZDERE - Folyo Hadde Op.Yrd., ASSAN ALUMINYUM
Volkan OZAY - Folyo Hadde Op.Yrd., ASSAN ALUMINYUM
Met. Miih. Ergiin SUBASI — ERDEMIR

Salih SAHIN — Levha Vardiya Sorumlusu, ASSAN ALUMINYUM
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Sabit TASDEMIR — Haddehane 4 Ocak Miihendisi, ICDAS

End. Miih. Mustafa TOKA — Levha isletmesi Mudiirii, ASSAN ALUMINYUM
Gokhan YAGSAGAN - insan Kaynaklart Uzmani, ASSAN ALUMINYUM
Bayram YAMAN - Folyo Hadde Operatérii, ASSAN ALUMINYUM

Mehmet YILDIRIM — Folyo Vardiya Sorumlusu, ASSAN ALUMINYUM

Sedat YILMAZ — Folyo Hadde Operatorii, ASSAN ALUMINYUM

3. Goris Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Adana Sanayi OdasiI

Ankara Sanayi Odasl

Birlesik Metal iscileri Sendikasi

Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi

Celik Is Sendikasi

Ege Bolgesi Sanayi Odasi

Gazi Universitesi Muhendislik-Mimarlik Fakiiltesi
Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakultesi Metal Bolumii
Hacettepe Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

istanbul Maden ve Metaller ihracatci Birlikleri

Istanbul Sanayi Odasl

Istanbul Teknik Universitesi isletme Fakiiltesi

Istanbul Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiiltesi
Istanbul Universitesi Mihendislik Fakultesi

Izmir Sanayi Odasl

Karabiik Universitesi T. E. F. Metal Egitimi B 6limii

Karadeniz Teknik Universitesi Metalurji ve Malzeme Miihendisligi Bolimii
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Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Ogretmenligi Boliimii
ODTU Metalurji ve Malzeme Miihendisligi Bolumdi

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiltesi Metal Egitimi Bolimi
T.C. Bagbakanlik Turkiye istatistik Kurumu

T.C. Calisma ve Sosyal Givenlik Bakanlig

T.C. Milli Egitim Bakanlig

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanligi

TMMOB Metalurji Mihendisleri Odasi

Tirk Metal Sendikasi

Turk Mihendis ve Mimar Odalari Birligi

Tirk Standartlari Enstitust

Turkiye Aluminyum Sanayicileri Dernegi

Tirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi

Turkiye Dokim Sanayicileri Dernegi

Turkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu

Tiirkiye ihracatcilar Meclisi

Turkiye isveren Sendikalari Kon federasyonu

Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yildiz Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiltesi

Yiksekogretim Kurulu Baskanligi

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Cigdem UNAL, Baskan (Calisma ve Sosyal Givenlik Bakanhg)
Hasan KARABULUT, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanligr)

Mete CANKAYA, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlgi)

Muhsin SASMAZ, Uye (Ulastirma Bakanhgr)
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Cagatay KESTIR,

Prof. Dr. Siilleyman TEKELI,

Dr. Veysel YAYAN,

Ahmet YARDIMCI,
Mustafa CIKRIKCIOGLU,
Mehmet SOYUPEK,

Sahin SERIM,

Dr. Aykut ENGIN,

Ahmet GOZUKUCUK,

Firuzan SILAHSOR,
Haci Ali EROGLU,

Sinan GERGIN,

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS,

Ugur BEKTAS,

Hiseyin ACIR,

Prof. Dr. Sabahattin BALCI,
Dr. Osman YILDIZ,

M. Siikri KOCOGLU,

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanhgr)

Uye (Yiksekogretim Kurumu)

Uye (Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Uye (Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu)
Uye (Tirkiye ihracatcilar Meclisi)

Uye (Tirkiye isci Sendikalari Konfederasyonu)

Uye (Hak isci Sendikalari Konfederasyonu)

Uye (Turkiye isveren Sendikalari Konfederasyonu)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Daire Baskani (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Komitesi Temsilcisi (Ozirliller idaresi Bagkanligi)

Baskan (Calisma ve Sosyal Guvenlik Bakanhgi Temsilcisi)
Baskan Vekili (Meslek Kuruluslart Temsilcisi)

Uye (Milli Egitim Bakanligi Temsilcisi)

Uye (Ytksek Ogretim Kurulu Baskanhgi Temsilcisi)

Uye (isci Sendikalari Konfederasyonlari Temsilcisi)

Uye (isveren Sendikalari Konfederasyonu Temsilcisi)
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