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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

ONSOZ

Dogal Gaz PE(Polietilen) Boru Kaynakgisi, ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarmnca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakk@la Y 6netmelik™ hiikiimlerine

gore hazirlanmistir.

Standart taslagi, MYK Yonetim Kurulunun 29/05/200
gorevlendirilen GAZBIR tarafindan hazirlanmistir. Hazirla

008/22 sayili karari ile
ak hakkinda sektordeki
ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmig aslak iizerinde
gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak WAYI ...... rafindan
incelenip, degerlendirildikten ve Komitenin uygu ~ a, MYK Y0Onetim
Kurulunun ......... tarith ve ......... 2 ak Resmi te’de yayimina
karar verilmistir.

logrulanmasinda katki saglayan
eder, yararlanabilecek tiim

Standardin hazirlanmasi, go
kisi, kurum ve kuruluslar
taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

! Standart hazirlama siirecine katk1 verenler Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasinda bulunmaktadir.
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1.Meslek Standard:1 Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi:

Mustafa Ali AKMAN, GAZBIR — Dogal Gaz Meslek Standartlar1 Hazirlama Komite
Bagkani

Ahmet YETIK, AKSA-ANADOLU — Meslek Standardi (PE Boru Kaynakgisi)
Hazirlama Komisyon Bagkani

Mahmut Raci OZKESEN, ENERGAZ

2.Teknik Calisma Grubu Uyeleri:

Abdulkelam TURKER, ARSAN

Ali YUKSEL, UGETAM

Cansal COSKUN, AKSA-ANADOLU
Erdal KAYA, ZORLU
Melih CETINKAYA, CALIK&EWE
S.Serkan SAY, UGET
Ugur USTA, iIGDA

3.Goriis Istenen/ATmanJisi / Kurum ve Kur

BAHCESEHIRGAZ

CENGIZ INSAAT
CALIK-EWE
CORUM ELEKTRIK
DELTA INSAAT

ENERGAZ
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FERNAS
GAZBIR
GUNAY INSAAT
iIGDAS

IS-KA INSAAT
KALEN ENERJi

KOLIN INSAAT

ONGAZ

PALGAZ
SEL-TAN INSAAT
UDAS

UGETAM

ZORLU ENERJI

3.2. URETICI, iITH TCI, UY YICI VE MUSAVIR FIRMALAR

ADAY YAPI

HITAS

ILKAR INSAAT
PAKPEN
PEGI TEKNIK

YUKSELEN YAPI
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3.3. SIVIL MESLEK ORGUTLERI
BELGETURK
DOSIDER (Dogal Gaz Sanayici ve Isadamlar1 Dernegi)
MEKSA
MMO (Makine Miihendisleri Odast)
PAGDER (Plastik Sanayicileri Dernegi)

PAGEV (Tiirk Plastik Sanayicileri Ar-ge ve Egitim Vakf1)

3.4. KURUMLAR
BAYINDIRLIK VE ISKAN BAKANLIGI

BORU HATLARI ILE PETROL

TURKIYE ISVEREN SENDiKALARI KONFEDERASYONU

TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BiRLiGi

YUKSEKOGRETIM KURULU
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4.MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

5.MYK Yonetim Kurulu
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ALIN KAYNAGI: Birlestirilecek pargalarm diizgiin kesilmis alin kisimlarinm belirli
sicaklikta 1sitilmalarindan sonra alin alina getirilmesiyle yapilan kaynak islemini,

ALT YAPI: Yer altina désenen su, elektrik, kanalizasyon, gaz gibi tesislerin tiimiine verilen
genel adi,

AS-BUILT: Dogal gaz sebekesinin durumu ve bu sebekenin gectigi giizergah ile dogal gaz
hattinin kesistigi diger altyapilarin konumlarini gsteren haritayi,

BAR: 1.013 atmosfer basincina esdeger basing birimini,

BOGMA: Canl hatlarda, 6zel ekipmanlar kullanmak suretiyle
akiginin durdurulmasi iglemini,

boru hattinin ezilerek; gaz

BOLGE BASINC DUSURME ISTASYONU: Ana celi hattindaki dogal gazi;

sinca getirerek

BY-PASS: Ariza aninda sistemin ¢ trekliligi ‘ ; in olusturulan, sisteme
paralel devreyi,

CANLI HAT: Havadan a gaz ile doldurularak devreye
almmis olan dogal gaz boru

CANLI HAT: I¢in azdan tamamen arindirilmis dogal
anlarmin gerekli kontrollerin yapilmasinin

malzemelerin birlestirilmesinde kullanilan, ek pargasinda
g ekleme bolgesinin elektrik enerjisi ile 1sitilmasi sonucu
Ontemini,

EN: Avrupa standartlari
EPDK: Enerji Piyasasi Diizenleme Kurumunu,

GECME: Iki borunun birlestirilmesi i¢in elektrofiizyon fitting(manson) kullanilmak suretiyle
yapilan kaynak yontemini,

KAYNAK: Metal ya da plastik malzemeleri 1s1, basing veya her ikisini birden kullanarak ve
ayni cinsten, erime aralig1 ayni veya yaklasik bir malzeme katarak veya katmadan birlestirme
islemini,
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KISISEL KORUYUCU: Calisam, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligini
etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan; ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KOMPRESOR: Gaz halindeki maddeleri emmek suretiyle sikistirp, basmglarinin
yiikselmesini saglayan cihazi,

KONTROLSUZ GAZ CIKISI: Sebekeye ait boru hatt1 ve isletim tesisinde hasar, darbe,
catlama, clirlime, montaj hatas1 veya hatali islem nedenine bagli olarak olusan gaz ¢ikisini,

MANOMETRE: Kapali hacimlerdeki gaz basincini 6lgmede kullanilan cihazi,

MUKAVEMET TESTI: Boru hatt1 ve donanimmin dayanim
isletme sartlarindaki basincin en az 1,5 kati ile belirli bir siirede

elirlemek amaciyla; normal
ilan test islemini,

PE: Polictileni,

ve diizglin eksende gercekle

PROSEDUR: Bir faaliyeti i i belirlenen yolu ortaya koyan
igyerine ait kalite sistem dokii

SERVIS HATTI: D
istasyonu” na baglayan
istasyonu” dahil ilgili techizati,

sebekesini abone servis kutusuna veya “basing diislirme ve 6l¢lim
hatt1 ile servis kutusunu veya “basing diislirme ve Olglim

SERVIS KUTUSU: Servis hatt1 sonuna konulan, icerisinde bulundurdugu regiilator ve ilgili
techizat vasitasiyla dagitim hattindaki gaz basmcini abone kullanim basincina diisiiren; darbe,
yangin ve diger dis etkenlere kars1 dayanimi olan koruyucu kutuyu,

SIZDIRMAZLIK TESTI: Akiskanm, isletme sartlar1 altinda boru i¢inde kalacagini ve bir
sizma yapmayacagini dogrulamak amaci ile yapilan testi,

SOLVENT: Malzeme ve ekipmanm yag, kir ve diger atmosfer etkenlerinden armdirilmasini
saglamak amagcli olarak kullanilan ugucu kimyasali,
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TALIMAT: Detay calismalarm kim tarafindan, nasil, nerede ve ne zaman yapilacagini
belirten is yerine ait kalite sistem dokiimanini,

TAMIR KELEPCESI: Boru iizerinde olusan lokal centik veya darbelerin yol agtig1 gaz
cikiglarini gegici olarak durdurmak amaciyla iiretilmis ekipmani,

TEST ISLEMI: Yapimi tamamlanmis hatlarm, mekanik ve sizdirmazlik yoniinden
dayaniminin; belirlenmis yontemlerle 6l¢iilmesini,

TOPRAKLAMA: Statik elektrik yiliklemelerini bertaraf amagli olarak; elektrik devresinde
veya elektrikle ¢aligsan bir aragta; bir noktayi toprakla birlestirmeyi,

TRANSE: Dogal gaz boru hatlarinin gegirilmesi amaciyl@ibelirlenmis boyutta acilan
kanallari,

TS: Tiirk Standartlarmn,
TSE: Tirk Standartlar1 Enstitiisiinii,

YANGIN SONDURME CIiHAZLARI: Ahsap- it(B smifi), gaz(C
smifi) ve metal(D smifi) yanginlara miidahale ici sal tozlu ya da
karbondioksit konulmus tiipleri,

ifade eder.
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1. GIRIiS

Ulusal meslek standartlarinin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK
Yonetim Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel dlgiitler belirlenmistir.
Buna gore meslek standardi;

Is analizine dayanur.
Hazirlama siirecine, ilgili sosyal taraflarin etkin katiimi, gorlis ve katkilarinin
alinmasi esastur.

Meslegin yeterlilik seviyesi itibariyla kiginin yliriitmesi
olmasi gereken bilgi, beceri ve davranislari agikca ifade
Mesleki yeterlilik seviyelerini® yansitir ve bu sev
seviyelerine uygun olarak belirlenir.
Mesleki alanla ilgili idari ve teknik gereklilikleri ige
Mesleki alanla ilgili saglik, glivenlik ve ¢evre koru
icerir.

Acik ve anlagilir sekilde yazilir.
Acik ya da gizli ayirimceilik unsurlari igerme

reken asgari gorevleri, sahip
.
er uluslararas1 yeterlilik

rdaki gereklilikleri

VV VvV ¥V ¥V VYV

Meslek standartlar1 basta c¢alisanl gitimci e tizere, ilgili biitiin
kesimlere, bir meslegin basar1 ile yii i 1 icin g elikler ve o meslekte
yeterlilik belgesi alabilmek igi teskil edecek basarim Olgiitleri
hakkinda fikir vermektedir.

gelismeler dogrultusunda ve
almarak en gec bes (5) yilda bir

Ulusal meslek standartlart s
sektorden gelen t er ve is p
yeniden degerlend

* Seviyelere iliskin agiklayic bilgi Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasinda ve meslek standardi hazirlayan
kuruluslar i¢in gelistirilen rehberde verilmistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanim

Dogal Gaz PE Boru Kaynakgisi; polietilen esasli boru ve baglanti elemanlarinin segilmesi,
kaynaga hazirlanmasi, kaynak i¢cin ekipman ve diger hazirliklarin yapilmasi, kaynak yapma
kosul ve parametrelerinin belirlenmesi, kaynak isleminin gergeklestirilmesi, kaynak kontrol
ve testlerinin yapilmasi ile gerektiginde bogma ve by pass islemlerinin yapilmasi, kaynak

yapilan boru hattinin devreye alinmasi islemlerini yapan, tiim b
giivenligi ve ¢evreyi emniyet tedbirlerini alan meslek sahilidi

lemler esnasinda gerekli is

2.2.  Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemleri

ISCO 88 : 7212
ISCED 97 : 521
NACE Rev.2 :25.62

2.3.  Saglhk, Giivenli

4857 Sayili s Kanunu

in Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y 6netmelik
YoOnetim Sistemi

Yangin Yonetmeligi
2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

EN Standartlar1

EPDK Dogal Gaz Piyasasi Sertifika Yonetmeligi

TS EN 13067 2005 Plastik Kaynagi Yapan Personel- Kaynake¢1 Nitelik Testleri-Kaynaklanmaig
Termoplastik Kademeler

TSE Standartlar1

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2008 Sayfa 13
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2.5. Cahsma Ortam ve Kosullan

Kaynak standartlarinim izin verdigi her tiirlii cografi iklim sartlarinda agik ve dis ortamlarda
calismaktadirlar. Dogal gaz polietilen kaynakeisi, kaynak iglemini ¢evre sicakliginin -10 +35
°C ortamda yapar. Polietilen Dogal gaz kaynakg¢is1 planlama islerini biiroda, uygulama
islemlerini sahada yaparlar. Calisma saatleri diizenli olmakla birlikte gece veya tatil
giinlerinde ¢alismalar1 gerekebilir. Caligma sirasinda isverenlerle, miihendislerle, c¢aligma
alaninda bulunan kisilerle iletisim kurmak gerekebilir. Dogal gazmn patlayict 6zelligi
nedeniyle tedbirli olunmas1 gereken ortamlarda calisirlar. Genel ¢alisma sekli ekip ¢alismasi
formatindadir. Kaynak isleminde elektro fiizyon kaynak makinesi kullanirlar. Calisma
diismesine ve carpmasina
bagly; altyap1 ytklenici
iligi sektorlerinde calisma
boru birlestirme islemi

kosullar1 i¢inde ara¢ carpmasi, kesici cisim yaralanmasi, cis
maruz kalma gibi is kazasi riskleri tasimaktadirlar. Dogal

sirketler, dogal gaz ic tesisat taahhiit firmalar1 ve dogal g
imkanma sahip olduklar1 gibi dogal gaza bagli olmaksizin,
yapilabilen diger altyap1 kuruluslarinda da ¢alismagimkanlarina

2.6.  Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Mekanik islere yatkinlik ve el meleke igmi i am sartlarmda, saha
ve santiye kosullarinda ¢ a m olmak meslegin icrasini
kolaylagtiracaktr.
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3. MESLEK PROFILi

3.1.  Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

Gorey A-

Is Organizasyonu yapmak

Islem A.1.

Isci saghg ve is giivenligi icin gerekli 6nlemleri almak

Basarim Olciitleri

A.l.1. Yaptig isle ilgili tehlike ve riskleri TS 18001

aminda degerlendirir.

A.1.2. Genel dogal gaz, yanma ve patlama bilgisi dogru olarak kullanir.
A.1.3. Yapilan igin gereklerine uygun i ru olarak kullanir.
Islem A.2. Cevre giivenligini saglamak

Basarim Olciitleri

A2.1. Uyari lev

apsaminda; Cevre Etki-Boyut
A2.2.
A.2.3. ig1 ile sondiiriiciileri belirler ve kullanir.

A.2A4.

1 ve servis kutusu hasarlarinda; bogma, tamir

A3.1. Isyeri kalite dokiimanlarindaki prosediir ve talimatlar1 uygular.
Kullanacagi malzemelerin, “Malzeme Teknik Sartnameleri” ne uygunlugunu kontrol
A3.2. eder.
A.3.3. Yapilacak igslemin uygulama siiresini belirler.
A.3.4. Isleri calisma programina uygun yapar.
Islem A.4. Calisma alam1 uygunlugunu kontrol etmek

Basarim Olciitleri
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Ad4.1. Standart ve sartnamelere uygun boyutta agcilmig transede ¢aligir.

A4.2. Diger alt yap1 tesisatlar1 hakkinda bilgiyi tam ve dogru olarak kullanir.
Dogal gaz tesisatinin diger alt yapi tesisatlarina kars1 korunmasini TS ve EN

A4.3. standartlarina gore yapar.

Gorev B — Tesisatin kaynak yontemini belirlemek

Islem B.1. Boru hattinin kaynak islemine uygunlugunu kontrol etmek

Basarim Olciitleri

B.1.1.

B.1.2.

B.1.3.

B.1.4.

Islem B.2.

Basarim Olciitleri

B.2.1.

yontemini tam ve dogru olarak kullanir.

B.2.2.

yontemini tam ve dogru olarak kullanir.

B.2.

am ve dogru olarak kullanir.

Gorev C —

e ekipmanlarint hagirlamak

Islem C.1.

malzemelerini hazirlamak

Basarim Olciitleri

C.1.1. PE boru ve baglanti elemanlarini tam ve dogru olarak kullanir.
C.1.2. Gerekli kaynak malzemelerini dogru, diizgiin ve giivenli olarak kullanir.
Islem.C.2. Kaynak ekipmanlarim1 hazirlamak

Basarim Olciitleri

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2008
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C.2.1. Uygulayacagi kaynak yontemine uygun ekipmani hazirlar.
Kaynak ekipmanlarini, imalat¢1 tarafindan hazirlanan prospektiise uygun olarak
C.2.2. kullanir.
GorevD— Kaynak islemini yapmak
Islem D.1. Ortam kosullarimin kaynaga uygunlugunu kontrol etmek

Basarim Olciitleri

D.1.1. Isyeri talimatlarinda belirtilen gerekli dnlemle
D.1.2. Uygun ortam sartlarinda kaynak yapar.
Islem D.2. Topraklama yapmak

Basarim Olciitleri

D.2.1.

D.2.2.

Islem D.3.

Basarim Olciitleri

D.3.1.

D.3.

D.3.3.

Islem D 4.

Basarim Olciitleri

D.4.1. Kazima alaninin tespit eder.
D.4.2. Kazima teknigine uygun olarak boruyu kazir.
Islem D.5. PE Boru ve baglanti elemanlarim temizlemek

Basarim Olciitleri

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2008
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D.5.1. Uygun temizleyici solventi seger.
D.5.2. Temizlemeyi teknigine uygun olarak yapar.
Islem D.6. Isaretleme yapmak

Basarim Olciitleri

D.6.1. Boruya zarar vermeyecek 6zellikte isaretleme malzemesi kullanir.

D.6.2. Isaretleme teknigine uygun olarak boru iizerini

Islem D.7. Montaj islemlerini yapmak

Basarim Olgiitleri

Montaj ekipmanlarini boru hatti
D.7.1. kullanir.

D.7.2.

Islem D.8.

Basarim Olciitleri

D.8.1

pozisyoner) seger.

D.8.2.

Isle

Basarim Olciitleri

D.9.1. KaynakW§lemi icin gerekli sartlar1 saglar.
Kaynak baglatma, gézlemleme ve sonlandirma islemlerini, isyeri prosediirleri ve
D.9.4. talimatlar1 ile imalat¢1 prospektiisiine uygun olarak yapar.
D.9.5. Kaynak verilerini raporlar.
Islem D.10. Kaynak boélgesinin soguma kosullarim saglamak

Basarim Olciitleri

D.10.1. Soguma siiresi tamamlanmadan sabitleyiciyi (pozisyoner) sOkmez.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2008
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D.10.2. Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-fiziksel etkilerden korur.

D.10.3. Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini olumsuz hava ve ¢evre kosullarindan korur.
D.10.4. Soguma sliresinin tamamlanmasini bekler.

Islem D.11. Kaynak isleminin kontroliinii yapmak

Basarim Olciitleri

D.11.1. Kaynak kalitesini gozle kontrol eder.
D.11.2. Olas1 kaynak hatalarini tespit eder.
D.11.3. Kaynagin kabul veya reddine

Gorev E— Kaynak testlerini yapmak

Islem E.1. Mukavemet testin

Basarim Olciitleri

E.1.1.

a monte eder.

E.1.2.

E.1.3.

ar Verir.

E.1.

Islem E.2.

Basarim Olciitleri

E.2.1. Test basligini boru hattinin uygun noktasina monte eder.

E.2.2. S1izdirmazlik testini maksimum 1 bar minimum 0,8 bar aralifinda yapar.
E.2.3. Atmosfer kosullar1 ve test saatini dikkate alir.

E.2 4. Baglant1 noktalarinin kontroliinii, kdpiikle yapar.

E.2.5. Test sonuglarini degerlendirir (Test sonucu<13 mbar).

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2008 Sayfa 19




Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

Islem E.3. Kayit ve raporlama yapmak

Basarim Olciitleri

E.3.1. Kaynak raporunu diizenler.

E.3.2. Test sonug raporlarini diizenler.

Gorev F— Mesleki gelisime iliskin faaliyetleri yiiriitmek
Islem F.1. Yaninda cahisanlara egitim vermek

Basarim Olciitleri

F.1.1. Is bilgisi ve tecriibelerini calisg

F.1.2.

Islem F.2.

F.2.1.

F.2.2.

Islem F.3

F.3.3. Hizmet i¢i ve isbasi egitimlerine katilir.
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

8-10 lokma

Alm kaynak makinas1
Ayna

Baret

Boru bogma aparati
Boru kesme aparati
Celik burunlu antistatik is ayakkabisi(kislik ve yazlik)
Celik burunlu antistatik lastik ¢izme
Elektroflizyon kaynak makinasi

10. Gaz 6l¢iim cihaz1
11. Grrlent ayaklar1
12. Girlent bant1
13.1s eldiveni

14.1s tulumu

15. Isaretleme kalemi
16. 1zo propil alkol (temizleme solventi)
17. Jenerator

18. Jeneretor yedek yakit
19. Kaynakg1 ¢adirt
20. Kaziyict
21.Kazma

22. Kompresor

VRN R DD =

33.Tornavida
34. Toz maskesi

35. Uyar1 levhalar1

36. Uzatma kablo

37. Yagmurluk

38. Yangin battaniyesi

39. Yangin sondiirme tiipii
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3.3.  Bilgi ve Beceriler

Akiskan bilgisi
Arag, gere¢ ve ekipman bilgisi

Basit 1s1l islem bilgi ve becerisi

Dogal gaz-Altyapi bilgisi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

El becerisi

Elektrofiizyon ve alin kaynak makinesi bilgisi
Ergonomi bilgisi

9. Gaz dlgiim bilgisi

10. Genel dogal gaz, patlama ve yanma bilgisi
11. Harita (as-built) bilgisi

12. Hijyen bilgisi

13. Iletisim becerisi

14. Ilkyardim bilgisi

15. 15 saglig1 ve giivenligi bilgisi
16. Isyeri caligma prosediir ve talimatlar1
17. Jenerator bilgisi

18. Kaynak kontrol bilgisi
19. Kontrolsiiz gaz ¢ikis bil
20. Manometre ve test bashigi
21. Meslek matematig iS1
22. Mesleki resim bi

e A

35. PE Kaynak bilgi ve becerisi

36. PE Malzeme bilgisi

37. Problem ¢6zme yetenegi

38. Proje bilgisi

39. Sabitleyici (pozisyoner) bilgisi

40. Standart Olgiiler bilgisi

41. Yangina miidahale tekniklerini ve yangin sondiiriiciilerinin kullanimu bilgisi
42. Yapim kontrol yonetmelik ve sartnameleri bilgisi
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3.4 Tutum ve Davranislar

1. Arag, gerec ve ekipmanlarin kullanimina 6zen gostermek
2. Caliskan olmak

3. Cevreyi korumaya karst duyarli olmak
4. Dikkatli olmak

5. Duyarli olmak

6. Diiriist olmak

7. Giivenilir olmak

8. Hassas ve titiz olmak

9. Hosgoriilii olmak

10. Insan iliskilerine 6zen gdstermek

11. Insiyatif kullanmak

12. Is disiplinine sahip olmak

13. Is sagh ve giivenligine dikkat etme
14. Isyeri calisma prensiplerine uymak
15. Kaliteye dikkat etmek

16. Karar vermek

17. Meslegi ile ilgili etik kuratlara uymak
18. Meslek ahlakina sahip o

19. Ozgiiven sahibi o

20. Ozverili olmak

21. Planl ve sogukkanh olmak

22. Pratik olmak

23.

24. Sog

N
9]

k
te
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Dogal gaz PE(polietilen) boru kaynakg¢isi, meslek standardina gore belgelendirme amaciyla
yapilacak Olgme ve degerlendirme yontemi; TS EN 13067 standardina gore yazili ve
uygulamali olarak yapilacaktr.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal vyeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik, Smav ve
Belgelendirme Yonetmeligi ¢ergcevesinde ylirtitiiliir.
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