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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

ONSOZ

Dogal Gaz Celik Boru Kaynakgisi ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yometmelik” hiikiimlerine gore
hazirlanmistir.

Standart taslagi, MYK Yonetim Kurulunun 29/05/200
gorevlendirilen GAZBIR tarafindan hazirlanmistir. Hazirla
ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmig 0
gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak WAYIC ...... rafindan
incelenip, degerlendirildikten ve Komitenin uygu ~ a, MYK Y0Onetim
Kurulunun ......... tarith ve ......... 2 ak Resmi te’de yayimina
karar verilmistir.

008/22 sayili karari ile
ak hakkinda sektordeki
aslak tlizerinde

logrulanmasinda katki saglayan
eder, yararlanabilecek tiim

Standardin hazirlanmasi, go
kisi, kurum ve kuruluslar
taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

! Standart hazirlama siirecine katki verenler Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasinda bulunmaktadur.
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1.Meslek Standard:1 Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi:

Mustafa Ali AKMAN, GAZBIR — Dogal Gaz Meslek Standartlar1 Hazirlama Komite
Bagkani

Ahmet YETIK, AKSA-ANADOLU — Meslek Standardi(Dogal Gaz Celik Boru
Kaynake¢is1) Hazirlama Komisyon Baskani

2.Teknik Calisma Grubu Uyeleri:

Dursun SAHINGOZ, UGETAM

Serhat ELHAN, iIGDAS
3.Goriis Istenen/Alnan kisi/Kurum ve Kurulusl

AV

3.1. DAGITIM SiRKETLE

AGDAS

AKMERCA

ENERGAZ

FERNAS
GAZBIR
GUNAY INSAAT
IGDAS

IS-KA INSAAT
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KALEN ENERJi
KOLIN INSAAT
ONGAZ

PALGAZ
SEL-TAN INSAAT
UDAS

UGETAM

ZORLU ENERJI

3.2. URETICI, ITHALATCI, UYGUL
ADAY YAPI
AKFEL
ARZ MUHENDISLIK
DERIS

ENVY

3.3. SiViL MESLEK ORGUTLERI

BELGETURK
DOSIDER (Dogal Gaz Sanayici ve Isadamlar1 Dernegi)
MMO (Makine Miihendisleri Odast)

GEDIK KAYNAK
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MEKSA
OERLIKON KAYNAK

KATAMER (Sakarya Universitesi)

3.4. KURUMLAR

BAYINDIRLIK VE ISKAN BAKANLIGI

BORU HATLARI ILE PETROL TASIMA A.S.

CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK B L
CEVRE VE ORMAN BAKANLIGI
DEVRIMCI ISCi SENDIKALAR
ENERJi PIYASASI DUZENLEME

ENERIJI VE TABIi

ODALAR VE BORSALAR BiRLIiGi

YUKSEKOGRETIM KURULU
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4.MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

5.MYK Yonetim Kurulu
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ALTERNATIF AKIM(AC): Bir iletkende elektronlarm, yon degistirerek olusturdugu akis
hareketini,

AMPER: Elektrik akim siddetini,
ARGON(Ar): TIG kaynaginda koruyucu gaz olarak kullanilan soygazi,

ASETILEN(C,H,): Oksigaz kaynaginda kullanilan yanic1 gazi,

CANLI HAT: Havadan arindirilip tamamen(% 100) dogal
alinmis olan dogal gaz boru hattini,

ile doldurularak devreye

CASIZ HAT: icine dogal gaz doldurulmamis veya dogal g
gaz boru hattini,

amen armdirilmis dogal

DEVREYE ALMA: Bir sisteme ait tesisat ve ele
ardindan, ilk ¢alistirmanin yapilmasi islemini,

ELEKTROT: Kaynak islemi i iminin gegmesini saglayan, is
turan (TIG) ve gerektiginde
ergiyerek kaynak agzini dol Ortiilii aynak malzemesini,

, basmg veya her ikisini birden kullanarak ve
bir malzeme katarak veya katmadan birlestirme

irlestirilecek parcalarin kalinligi, malzemesi ve kaynak
pozisyonuna bagli o degisen sekillerde parcalarm birlestirilecek kisimlarina verilecek

sekli,

KIiSISEL KORUYUCU: Calisam, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligini
etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan; ¢aligan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KUTUPLAR(+ve-): Dogru akim kaynak makinelerinde bulunan elektrot tiiriine gore
degisken olarak kullanilabilen + ve — (Anot ve Katot) iyon hareketini saglayan noktalari,

MUKAVEMET: Cisimlerin kendilerine uygulanan kuvvet ve gerilmelere karsi dayanma
kabiliyetini,

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2008 Sayfa 8
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PA POZISYONU: TS EN 287-1 standardinda belirlenmis ve oluk pozisyonu olarak da
adlandirilan kaynak islem pozisyonunu,

PASO: Kaynak islemi yapilan malzemeye ait kaynak uzunlugunun; baslangi¢c noktasindan
bitis noktasina kadar adim adim ergitilen metalin her bir katina verilen ismi,

PROSEDUR: Bir faaliyeti veya siireci gerceklestirmek igin belirlenen yolu ortaya koyan
isyerine ait kalite sistem dokiimanini,

PROSPEKTUS: Bir malzeme hakkinda imalatg1 tarafindan hazirlanan ve malzemenin
kullanimina iligkin sartlarin belirtildigi dokiimani,

PUNTALAMA: Kaynak isleminin kolay yliriitiilebilmesi i¢in;
merkezlenerek, kiiclik kaynak dokunuslariyla(ortalama 10
baglanmasi islemini,

ak yapilacak iki parcanin
uzunlugunda) birbirine

aciyla; kaynak pensi

SASE(KAYNAK SASESI): Kaynak baglantis1 icin ark olus
2 1, diger bir

veya torcunun disindaki diger kablonun, kaynak
ifade ile akim devresinin tamamlanmasini,

TALIMAT: Detay calismalarm kim tarafindan, nasil, S an yapilacagini

TEST ISLEMI: Yapmu
dayaniminin; belirlenmis yo

ve sizdirmazlik yoniinden

TIG(Tungsten Inert Gas): cu gaz altinda yapilan elektrik

TOLERANS: Kabu gk Olcil i Olcii arasindaki fark veya hata payini,

ni bertaraf amacli olarak; elektrik devresinde
toprakla birlestirmeyi,

TRANSE: Do atlarinin gecirilmesi amaciyla belirlenmis boyutta agilan
kanallari,

TS: Tirk Standartlarini,
TSE: Turk Standartlar1 Enstittisiing,

YANGIN SONDURME CIHAZLARI: Ahsap-kagit(A smifi), akaryakit(B smifi), gaz(C
siifl) ve metal(D smifi) yanginlara miidahale icin kullanilan; kuru kimyasal tozlu ya da
karbondioksit konulmus tiipleri,

ifade eder.
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1. GIRIiS

Ulusal meslek standartlarinin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK
Yonetim Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel dlgiitler belirlenmistir.
Buna gore meslek standardi;

Is analizine dayanur.
Hazirlama siirecine, ilgili sosyal taraflarin etkin katiimi, gorlis ve katkilarinin
alinmasi esastur.

Meslegin yeterlilik seviyesi itibariyla kiginin yliriitmesi
olmasi gereken bilgi, beceri ve davranislari agikca ifade
Mesleki yeterlilik seviyelerini® yansitir ve bu sev
seviyelerine uygun olarak belirlenir.
Mesleki alanla ilgili idari ve teknik gereklilikleri ige
Mesleki alanla ilgili saglik, glivenlik ve ¢evre koru
icerir.

Acik ve anlagilir sekilde yazilir.
Acik ya da gizli ayirimceilik unsurlari igerme

reken asgari gorevleri, sahip
.
er uluslararas1 yeterlilik

rdaki gereklilikleri

VV VvV ¥V ¥V VYV

Meslek standartlar1 basta c¢alisanl gitimci e tizere, ilgili biitiin
kesimlere, bir meslegin basar1 ile yii i 1 icin g elikler ve o meslekte
yeterlilik belgesi alabilmek igi teskil edecek basarim Olgiitleri
hakkinda fikir vermektedir.

gelismeler dogrultusunda ve
almarak en gec bes (5) yilda bir

Ulusal meslek standartlart s
sektorden gelen t er ve is p
yeniden degerlend

? Seviyelere iliskin agiklayici bilgi Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasinda ve meslek standardi hazirlayan
kuruluslar i¢in gelistirilen rehberde verilmistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanim

Dogal Gaz Celik Boru Kaynakgeisi; celik esasli boru ve baglanti elemanlarmin segilmesi,
kaynaga hazirlanmasi, kaynak i¢in ekipman ve diger hazirliklarin yapilmasi, kaynak kosul ve
parametrelerinin  belirlenmesi, kaynak isleminin gerceklestirilmesi, kaynaklarin gozle
kontroliiniin yapilmasi, varsa hata tamir edilmesi islemlerini yapan, tiim bu islemler esnasinda
gerekli i giivenligi ve ¢evreyi koruma tedbirlerini alan meslek sahibidir.

2.2.  Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Siste indeki\Y eri

ISCO 88 : 7212
ISCED 97 : 521
NACE Rev.2 :25.62

2.3.  Saglk, Giivenlik ve Cev

4857 Sayili Iis Kanunu

506 Sayili Sosyal Sigortalar
Endiistriyel Kaynakli Hava
Giirtilti Yonetmeligi
Isinmadan Kayna
Is Ekipmanlarinin Sartlar1 Yonetmeligi

Kisisel Ko : g | i lanilmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Meslek ile

24. i Diger Mevzuat
EN Standardlar:

EPDK Dogal Gaz Piyasasi Sertifika Yonetmeligi

TS EN 287-1 Kaynakgilarin Yeterlilik Savi Ergitme Kaynagi Bolim:1 Celikler
TSE Standardlar1

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2008 Sayfa 12
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2.5. Cahsma Ortam ve Kosullan

Kaynak standartlarmnim izin verdigi her tiirlii cografi iklim sartlarinda agik ve dis ortamlarda
calismaktadirlar. Dogal gaz celik boru kaynakeisi, kaynak islemini ¢evre sicakliginin  +5
°C’nin lizerinde olmasi gerekmektedir, degilse tedbirleri almalidir. Celik Dogal gaz
kaynakgisi planlama iglerini biiroda, uygulama islemlerini sahada yaparlar. Calisma saatleri
diizenli olmakla birlikte gece veya tatil glinlerinde calismalar1 gerekebilir. Calisma sirasinda
isverenlerle, miihendislerle, teknisyenlerle ve is¢ilerle iletisim kurmak gerekebilir. Dogal
gazin patlayici 6zelligi nedeniyle tedbirli olunmasi gereken ortamlarda g¢alisirlar. Genel
calisma sekli ekip ¢alismasi formatindadir. Kaynak isleminde elektrik ark kaynak makinesi,
oksijen asetilen ve gerektiginde argon gazi tiipleri kullanirlar. Calisma kosullar1 i¢inde arag
carpmasi, kesici cisim yaralanmasi, cisim diismesine ve carpmiasina maruz kalma gibi is
kazas1 riskleri tagimaktadirlar. Dogal gaza bagli agitim sirketleri, altyapi
tageronlugu, altyap1 miiteahhitligi, i¢ tesisat taahhiit is i
sahiptirler.

2.6.  Meslege iliskin Diger Gereklilikler

kolaylagtiracaktir. El melek
gerekmektedir.
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3. MESLEK PROFILi

3.1.  Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

Gorev A-

Is organizasyonu yapmak

Islem A.1.

Isci saghg ve is giivenligi icin gerekli 6nlemleri almak

Basarim Olciitleri

A.l 1 Yaptigi igle ilgili tehlike ve riskleri TS 18001 saminda degerlendirir.
A.1.2. Genel dogal gaz, yanma ve patlama bil i e dogru olarak kullanir.
A.1.3. Yapilan igin gereklerine uygu

Islem A.2. Cevre giivenligini saglamak

Basarim Olciitleri

A.2.1.
saminda; Cevre Etki-Boyut
A.2.2.
A.2.3. e sondiiriiciileri belirler ve kullanir.
t1 hasarlarina standartlar ve prosediirler kapsaminda
A.2.4.
Isle nu kontrol etmek

Basarim Olciit

A3.1. Dig yap1 tesisatlar1 hakkinda bilgiyi tam ve dogru kullanir.
Dogal tesisatinin diger alt yapi tesisatlaria karsi korunmasini TS ve EN
A3.2. standartlarina gore yapar.
Gorev B — Kaynak donanimini hazirlamak
Islem B.1. Secilen kaynak yontemine gore kaynak makinesi ve tiipleri hazirlamak

Basarim Olciitleri

B.1.1.

Alternatif ve dogru akim makinelerini kaynak tipine gore kullanir.
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B.1.2. Argon, Asetilen ve oksijen gazlari kaynak tipine gore kullanir.
B.1.3. Tiipleri, uygun olarak basinglandirir.

B.1.4. Yanici ve yakici gazlar hakkinda teknik emniyet kurallarimi uygular.
B.1.5. Makine tlizerindeki kutuplama 6zelligini kullanir.

B.1.6. Elektrot tiiriine gére kutuplamay1 seger.

Islem B.2. Elektrot ve kaynak tellerini hazirlamak

Basarim Olciitleri

B.2.1. Kaynak tipine gore elektrot kullanir.

Gorev C — Kaynak par¢asint kaynaga hazi

Islem C.1.

Basarim Olciitleri

C.1.1.

C.1.2.

C.1.3.

C.1.

C.1.5.

Islem C.2.

Basarim Olciitleri

C.2.1. Borulari, gii¢lii kaynak mukavemeti olusturacak sekilde hizalama yapar.

C.2.2. Borulari, dikisleri takip ettirmeyecek sekilde hizalar.

C.2.3. Borular1 eksen kagikligi olmayacak sekilde hizalar.

C.24. Et kalinlig1 farkli olan borularda igten veya distan taglamayi tam ve dogru olarak yapar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2008 Sayfa 15
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Islem C.3.

Uygun noktalardan puntalama islemi yapmak

Basarim Olciitleri

CJ3.1. Boru ¢apina gore kag adet punta yapacagini bilir.
C.3.2. Puntalamay1, boru uzunluguna gore yapar.

C.3.3. Puntalama islemini, saat konumuna gore yapar.
C.34. Kok nufuziyetine gore, punta derinligine karagWVerir.
CJ3.5. PA pozisyonunda punta yapar.

Goreyv D— Kaynak islemini yapmak

Islem D.1. Biitiin kaynak pozisyonlarinda

Basarim Olciitleri

D.1.1.

D.1.2.

D.1.3.

D.1.4.

Isle

D.2.1.

isletme basinci ve boru capina gore kaynak yontemini belirler.

D.2.2. Elektrot ortiilerini tam ve dogru olarak kullanir.
Rutil, seliilozik, bazik v.b elektrotlar1 kaynak tiir ve yerine gore tam ve dogru olarak
D.2.3. kullanir.
D.2.4. Elle elektrik ark kaynag1 i¢cin uygun elektrot seger.
D.2.5. Asetilen ve oksijen tiipleri i¢in regiilator basing ayarlarini yapar.
D.2.6. Uygun dolgu malzemesini seger (kaynak teli).

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2008
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D.2.7. Oksi-asetilen kaynaginda, kaynak ilerleme yOniinii belirler.
D.2.8. TIG kaynag1 i¢in uygun dolgu malzeme seger.
Islem D.3. Kaynag1 yapmak

Basarim Olciitleri

D.3.1.

Malzeme kalinlig1, elektrot tiirii ve ¢apina gdre amper ayari yapar.

D.3.2.

Boru ¢apina uygun olarak yapilmis kaynak paS@isayisina gore kaynak yapar.

D.3.3.

D.3.4.

Gorev E—

Islem E.1.

E.1.1.

E.1.2.

E.1.3.

E.1.

Islem E.2.

Basarim Olciitleri

E.2.1. Kapak paso i¢in uygun fir¢a kullanir.
E.2.2. Boru ve kaynak tizerindeki sigrantilari, kesgi veya temizleme tagiyla temizler.
Islem E.3. Kaynag@i gozle kontrol etmek

Basarim Olciitleri

E.3.1.

I¢ ve dis kaynak hatalarmi kontrol eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2008
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E.3.2. Olas1 kaynak hatalarini belirler.

E.3.3. Tolerans dig1 kaynak hatalarini tamir eder.

Gorev F— Kaynak donanimini ortamdan uzaklastirmak

Islem F.1. Elektrik Kaynak makinesini elektrik devresinden ayirmak

Basarim Olciitleri

F.1.1.

Sase baglantisin1 dogru sekilde soker.

Islem F.2.

Gaz kaynagi ekipmanlarim toplamak

Basarim Olciitleri

F.2.1. Oksijen ve asetilen tiiplerini sizdirtilaz ol ildefain olarak kapatir.
F.2.2. Mavi ve kirmizi h. i AMVe 1y€ gllarma uygun olarak bosaltir.
Islem F.3. Yardimci

Basarim Olciitleri

F.3.1.

akinesi baglantisini tam ve dogru olarak

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2008 Sayfa 18
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Ampermetre (pens)

Argon tiipii (regiilatorlii)
Asetilen tiipii geri tepme
Asetilen tiipii (regiilatorlii)
Bas maskesi

Canak fir¢a

Capak gozIligi

Elektrot pensesi

9. Gazalt1 kaynak teli

10. G6z dusu

11. Kaynak hamlag takimi

12. Kaynak makinesi

13. Kaynak masasi

14. Kaynak pensi

15. Kaynakg¢1 ayakkabisi

16. Kaynake1 ayyakkabi tozlugu
17. Kaynake¢1 baghgi

18. Kaynake1 eldiveni

19. Kaynakg¢1 koruyucu giysisi
20. Kaynak¢1 maskesi
21. Kesme tas1
22.Kesme tasi

23. Kirmizi renkli hortun
24. Malzeme

NI R =

32. Rutil elektrot
33. Seliilozik elektr
34. Seliilozik elektrot
35. Tabure

36. Tabure

37. Tas motoru (Avug taglama)
38. Tas motoru (Avug taglama)
39. Taglama Tas1

40. Taglama Tas1

41. Tel firca

42. Tel firca

43. Ufleg

44. Yangm sondiirme cihazi
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3.3.  Bilgi ve Beceriler

AC, DC kaynak makinalar1 hakkinda bilgi
Akiskan bilgisi

Arag, gere¢ ve ekipman bilgisi

Basit 1s1l iglem bilgi ve becerisi

Celik boru kaynak bilgi ve becerisi
Celik boru malzeme bilgisi

Devreye alma bilgisi

Dogal gaz tesisat bilgisi

9. El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi
10. El becerisi

11. Elektrot ve kaynak teli bilgisi

12. Ergonomi bilgisi

13. Gaz kaynagi icin saga ve sola kaynak yo
14. Genel dogal gaz, patlama ve yanma bilgis
15. Hijyen bilgisi

16. {letisim becerisi

17. Ilkyardim bilgisi

18. Invertdr ve redresor ka
19. Is saghig1 ve giivenligj

PN R WD =

29.
30.
31. 08
32
33. Olgii alma bilgi ve becerisi

34. Ortiilii elektrot ile ark kaynag i¢in asagidan yukariya ve yukaridan asagiya kaynak bilgisi
35. Problem ¢dzme yetenegi

36. Proje bilgisi

37. Standard dlgiiler bilgisi

38. Uriin bilgisi

39. Yangma miidahele tekniklerini ve yangin sondiiriiciilerinin kullanimi bilgisi

40. Yedek parca bilgisi
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3.4 Tutum ve Davranislar

Arag, gereg ve ekipmanlarin kullanimma 6zen gostermek
Caliskan olmak

(Cevreyi korumaya kars1 duyarl olmak
Dikkatli olmak

Duyarli olmak

Diiriist olmak

Giivenilir olmak

Hassas ve titiz olmak

9. Hosgoriilii olmak

10. Insan iliskilerine dzen gdstermek

11. Insiyatif kullanmak

12. Is disiplinine sahip olmak

13. Is saglig1 ve giivenligine dikkat etmek
14. Isyeri galisma prensiplerine uymak

15. Kaliteye dikkat etmek

16. Karar vermek

17. Meslegi ile ilgili etik kurallara uymak
18. Meslek ahlakina sahip olmak
19. Ozgiiven sahibi olmak

20. Ozverili olmak

21. Planli ve sogukkanl
22. Pratik olmak

23. Sabirli olmak

e U

25. Sorumluluk
26. Seffaf olmak

4.0LCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Dogal Gaz Celik Boru Kaynakcisi, meslek standardina gore belgelendirme amaciyla
yapilacak 6lgme ve degerlendirme yontemi TS EN 287-1 standardina gdére uygulamali olarak
yapilacaktir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal vyeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik, Smav ve
Belgelendirme Yonetmeligi ¢ergcevesinde yliriitiiliir.
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