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Endustriyel Tasimaci (Seviye 3) PR ST A 00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

CEVRE KORUMA: Calismalarda, gevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siregleri

kullanmay! veya zararli atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay! ve ilgili suregleri yonetmeyi,

ISCED: Uluslararasi Standart Egitim Siniflamasi’ni,

ISCO-88: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi’ni,

ISG: Is saghigi ve givenligini,

KALDIRMA ONCESI DENEME: Yiikiin, tasima islemi baglamadan 6nce giivenli bir
sekilde baglanip baglanmadigini ve dengeli bir sekilde ytklenip yiuklenmedigini kontrol
etmek amaciyla, kontrolll bir seklide kaldiriimasi ve kontrol edilmesini kapsayan islemler
batlnund,

KALIBRASYON: Belirlenmis kosullar altinda, dogrulugu bilinen bir 6l¢iim standardini veya
sistemini kullanarak diger 6lglim veya test aletinin dogrulugunun élgtlmesi, sapmalarinin
belirlenmesi ve dokiiman haline getirilmesi icin kullanilan dlgtimler dizisini,

NACE: Avrupa Toplulugu’nda Ekonomik Faaliyetlerin istatistiki Siniflamasi’ni,

ROTA: Tasinacak yukin mevcut konumundan hedef konumuna gotiriilmesi esnasinda

izlenen yolu,

ifade eder.
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Endustriyel Tasimaci (Seviye 3) PR ST A 00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRIS

Endistriyel Tasimaci (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hikumlerine gore

MYK’nin gorevlendirdigi Tlrkiye Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan
hazirlanmistir.

Endustriyel Tasimaci (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin gorisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Otomotiv Sektér Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Y0netim Kurulunca onaylanmistir.
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Endustriyel Tasimaci (Seviye 3) PR ST A 00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Endustriyel Tasimaci (Seviye 3) 0Ozel baglama ve sabitleme yodntemlerini kullanarak
isyerlerindeki her turli enddstriyel yika kaldiran, tasiyan ve dnceden belirlenmis konumuna
givenli bir sekilde yerlestiren kisidir. Bu islemler sirasinda yukiin zarar gérmemesi, ¢evresine
zarar vermemesi, dogru konuma, dogru ve kolay ulasilabilecek sekilde, giivenle ve belirlenen
sre iginde tasinmasi ve yerlestirilmesi esastir.

Tasima islemleri sirasinda baglama, ylkleme, kaldirma 6ncesi deneme, kaldirma, indirme,

bosaltma, istifleme ve itme-cekme turtinden islemlerin yani sira makina ve tezgahlarin nakli,

bunlara agir is parcalari ile kaliplarin baglanmasi, dengelemesi zor, yiiksek hacimli veya tehli -
keli maddelerin tasinmasi islemleri endistriyel tasimacinin mesleki yetkinligini gerektirir.

Endustriyel tasimaci genel nezaret altinda gerceklestirdigi tasima islemlerinde, yaptigi
islemlerin  dogrulugundan, zamanlamasindan, Kkalitesinden ve guvenli bir sekilde
tamamlanmasindan sorumludur. islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun cahsir ve
sorumluluk alani disinda kalan arizalari ve hatalar ilgili Kisilere bildirir. Tasinmasi
tamamlanan yuklerin dogru konumlarina yerlestirilmis olmasi, kolay ulasilabilir olmasi ve
birlikte calisilan diger kisilerin emniyetinin saglanmasi endistriyel tasimacini n sorumluluklari
arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 88 : 8333/8334
ISCED 97 1 52
NACE Rev.2 :29.10

2.3. Saglik, Guvenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

Ambalaj Atiklarinin Kontroli Ydnetmeligi

Atik Yaglarin Kontroli Ydnetmeligi

Atik Ydnetimi Genel Esaslarina iliskin Y@netmelik

Calisanlarin Is Saghg ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik
Elle Tagima isleri Yonetmeligi

Gurdltt Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik isaretleri Ydnetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Yénetmeligi

isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Yonetmelik
is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Givenlik Sartlari Yonetmeligi

Kati Atiklarin Kontroli Y6netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y 6netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin isyerlerinde Kullaniimasi Hakkinda Y®6netmelik
Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y dnetmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontroll Yo6netmeligi

Titresim Yonetmeligi
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Endustriyel Tasimaci (Seviye 3) PR ST A 00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2.4.  Meslek ile ilgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. CGalisma Ortami ve Kosullari

Tasima islemleri, her tlrli acik veya kapali atélyede, depoda veya acik havada uygulanir.
islemler sirasinda kisinin uygun is elbisesi, is ayakkabisi, maske, baret, koruyucu gozliik ve
eldiven kullanarak calismasi s6z konusudur. Calisma ortaminin olumsuz kosullari arasinda,
gurdltd, nem, sicakhk farki, titresim, kaygan zemin, yagh ortam, trafik yogunlugu ile carpma
ve disme tirinden kazalara maruz kalma sayilabilir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler
Endustriyel tasimacinin, agir malzeme kaldirabilmesi, kuvvet uygulayabilmesi, isitme ve

gbrme yetisinde yetersizlik olmamasi, tim uzuvlarinin saglam olma si ve forklift/elektrikli
cekici sdrict belgesine sahip olmasi gerekmektedir.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3. MESLEK PROFILI

3.1.  Gorevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
A1l is saghigi ve giivenligi konusundaki normlarin anlasilmasi icin, isyerinin

dizenledigi egitimlere veya isyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katihr.

is saghig! ve givenligi A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

A.1l | konusundaki yasal ve isyerine

ait kurallar uygulamak A.1.3 | ISG koruma ve mudahale araglarini uygun ve ¢ahsir sekilde bulundurur.

Yapilan galismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
A.1.4 | yerlestirerek ve galisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin
glvenligini saglar.

A.2.1 | Risklerin belirlenmesi ¢calismalarina katkida bulunur.

is saghgi ve guvenligi, A.2 | Risk etmenlerini azaltmak
A | yangin ve acil durum A.2.2 | Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan calismalara katilir,
kurallarini uygulamak

Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek lzere 6nlem alma

. . A3l calismalarina katkida bulunur.
Tehlike durumunda acil
A.3 | durum prosedirlerini A32 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere
uygulamak e veya gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.

A.3.3 | Tasinan yike 6zel acil durum prosedirlerini uygular.

A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosedurlerini uygular.
Acil ¢ikis prosedirlerini

A4
uygulamak A.4.2 | Acil cikis veya kagis ile ilgili periyodik calismalara ve tatbikatlara katilir.
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Endustriyel Tasimaci (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

......................... SR B 0 (]
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgtleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B.11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
- calismalarina katilir.
B.1 Cevre koruma standart ve B.12 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
' yontemlerini uygulamak " katilir.
B.13 is stireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gézler ve zararli sonuglarin
" Onlenmesi ¢alismalarina katilir.
B.21 Donustirllebilen malzemelerin geri kazanimi icin gerekli ayirmayi ve sinif lama-
o yl yapar.
B.2.2 Tehlikeli ve zararli atiklari verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
Cevre koruma mevzuatina ) ) - ayristirir ve gerekli 6nlemleri alarak gecici depolamasini yapar.
B uygun ga||§mak Cevresel risklerin
B.2 | azaltilmasina katkida B.2.3 | Yanici ve parlayici malzemelerin glvenli bir sekilde tutulmasini saglar.
bulunmak
B24 Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve
- malzemeleri kullanir veya digerlerine kullandirir.
B.25 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
isletme kaynaklarinin B.3.1 isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 | tuketiminde tasarruflu hareket - — — - -
etmek B.32 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi icin gerekli tespit ve

planlama ¢alismalarina katilir.
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Endustriyel Tasimaci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

......................... SR B 0 (]
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C11 islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerini
- uygular.
c1 ise ait kalite gerekliliklerini C12 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini
’ uygulamak - uygular.
C.1.3 | Tasima donaniminin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tirlne gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C2 Kalite saglamadaki teknik C22 islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosedirleri uygulayarak, 6zel
) prosedirleri uygulamak e kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Cahismayla ilgili kalite, hasar ve fire/hata formlarini doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetleme galismalarina katilir.
galigmak Yapilan ¢alismalarin
C.3 | kalitesini denetim altinda C.3.2 | YUk Uzerinde yapilan islemlerin uygunlugunu denetleme calismalarina katilr.
tutmak
C.3.3 | TasimasI tamamlanan yikiin éngorilen 6zelliklere uygunlugunu denetler.
C.4.1 | Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kisilere stirekli bildirir.
Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Proseslerde saptanan hata ve C42 |\ atkida bulunur.
C.4 | arizalari engelleme
calismalarina katiimak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili basit uygulama ve yéntemleri uygu lar.
ca4 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedi@i hata ve arizalari amirlerine

bildirir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009

Sayfa 10




Endlstriyel Tasimaci (Seviye3) e [ o, / 00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgtleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 | Galismalarin kesintisiz ve uygun sekilde surdtrulmesi icin, is alanini inceler.
L D.1.2 | isalaninin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D1 Calisma alaninin 6zelliklerini
' belirlemek ) i oL
D.1.3 | Calismanin turd ve kullanilan is yoéntemine gore diizeni saglar.
D.1.4 | Calisma alaninin genisligini ve ilgili calisma noktalarinin kapsamini belirler.
D.2.1 | Kullanilacak malzemeleri verilen talimatlara gore hazirlar.
. Belirlenen isleme gore, basit kontrol ve muayene araclarini ve cihazlarini
Gerekli arac, donanim ve D.2.2 |\ ullanir.
D.2 | malzemeyi calismaya
D | Cahsilan yeri dizenlemek hazirlamak D.2.3 | Calisma icin gerekli aparat, donanim ve araglari ¢alismaya hazir hale getirir.
D24 Calisma stiresince kullanilacak malzeme, arac ve gereclerin iSG kapsaminda
- uygunlugunu denetleme calismalarina katkida bulunur.
D.3.1 | Galisma alanini diizguin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is glvenligi sartlarini gozetir.
is bitiminde donanim ve is . . s .

D.3 alani temizligini yapmak D.3.3 | Kullanilan makina ve ekipmanlar is bitiminde kaldirir ve temizler.

D34 is glivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni
~ gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.

D.3.,5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Endustriyel Tasimaci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

......................... SR B 0 (]
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgtleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 Calisma donanimlarinin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini
- talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
E12 Calisma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezil digin-
Qal@mg_dqnanlmlarmln o de calismayi durdurur.
E.1 | cahsabilirlik durumlarini — ———
denetlemek E13 Arl_zal| donanimlarin ve araclarin degisimi veya onarimi igin ilgili kisilere haber
o verir.
E.1.4 | Arag, gere¢ ve donanimlarin yetkisi dahilindeki sorun ve arizalarini giderir.
E21 Donanimlarin diizgiin ve sirekli galismalarini saglamak tizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
Calisma alet ve alisma donanimlarinin N -
E donanimlarinin koruyucu E.2 bc;akﬁn asamalarini uygulamak E.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik iglemlerini uygular.
ve talimatli bakimlarini — - - - -
saglamak E23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
- sekilde depolar.
E31 Kullanilan alet ve donanimlarin karmasik olmayan arizalarini belirleyebilir,
~ bunlardaki bozulma ve yipranmalari zamaninda fark eder.
alisma islemlerinin streklili§inin saglanmasi icin arag¢ ve donanimlardaki
| islemlerinin surekliliinin sag L q lardaki
Calisma donanimlarinin E.3.2 po;L_JIma, yipranma turtinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlari olusturur ve
E.3 | bozulma ve yipranmalari ile ilgililere aktarir.
ilgili bilgileri aktarmak
E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosedurlere uygun yapar.
E34 Parcalarin calisma émirlerini takip eder, zamani geldiginde degistirilmesi igin

amirlerine bildirir.
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Ulusal Meslek Standardi
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgtleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 is talimatlarini ve calisma programini inceler.
. . . F.1.2 is alaninin tasima islemi icin giivenli ve yeterli olup olmadigini kontrol eder.
On kontrol islemlerini
F1 yapmak
F.1.3 | Tasima islemi icin engel olusturabilecek durumlari énceden tespit eder.
F.1.4 | Bu durumlari ilgili kisilerin de yardimiyla ortadan kaldirir.
Fo1 Islemin giivenligi ve basarisi igin talimatlarda belirtilen 6lgme iglemlerini
- yaparak yiikin 6zelliklerini belirler.
F.2.2 | Olgiim sonuglarini talimatlarda belirtilen degerler ile karsilastirir.
Tasima 6ncesinde hazirhik | F.2 | Tasima yontemini secmek
F | islemlerini yapmak F.2.3 | Karsilastirma sonucunda tasima islemi icin uygun yéntemi secer.
(devami var)
Fo4 Calisanlara, ziyaretgilere ve gevredeki nesnelere zarar vermeyecek en az riskli
- rotayi belirler.
F.3.1 | Tasima islemi icin uygun donanimi seger.
F.3.2 Donanimin tasinacak yiike uygun olup olmadigini kontrol eder.
F3 Tasima donanimini veya F33 Tasima islemi igin kullanilacak donanimin diizgiin galisip galismadigini kontrol
' aracini hazirlamak e eder.

F.3.4 | Uygunsuz donanimlari ayirarak arizalarinin giderilmesini saglar.
F35 Kullanilan aracin, tasima 6ncesi hazirlik igslemleri sirasinda kontrol disi hareket

etmemesi icin gerekli dnlemleri alir.
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Ulusal Meslek Standardi

......................... SR B 0 (]
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgtleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.4.1 | Yikun tasima aracina yiklenme yontemini belirler.
F.4.2 | Yikin hangi noktalardan baglanacagini veya tutulacagini belirler.
Tasinacak yuk ile ilgili ; " AP — -
F4 | kontrol islemlerini F43 Islemlere baslamadan 6nce ylk Uzerinde herhangi bir hasar olup olmadigini
) kontrol eder.
gercgeklestirmek
F.4.4 | Tespit ettigi hasarlari yetkili kisilere bildirir ve ilgili dokiimanlara isler.
B . F.4.5 | Tasima dncesi yukin agirligini son bir kez kontrol eder.
F Tasima dncesinde hazirlik
islemlerini yapmak . . ]

F.5.1 | Tasima donanimini, yikin agirhk dagilimini dikkate alarak konumlandirir.

Fs5 Yuki tagima islemi igin F52 Kayma, dusme veya dokilmeyi dnlemek icin gerekli aparatlari takar veya

: hazirlamak e kullanir.
F53 Tasima islemine baslamadan dnce yiikiin tasima donanimina giivenli bir sekilde
e baglanip baglanmadigini veya yiklenip yliklenmedigini kontrol eder.
. . F.6.1 | Yk tasima alaninin temiz, diizenli olmasini saglar.
£6 Yik tasima alani ve rotasi ile
' ilgili diizenlemeleri yapmak 6.2 Yiik tasima alaninda herhangi bir engel veya risk olusturacak durum olup

olmadigini kontrol eder.
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgtleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G111 Tasima islemine baslamadan dnce, baglantilarini ve dengesini kontrol etmek
" amaciyla yiki kontrollu bir sekilde kisa bir sure kaldirir.
G.1 | Yiki kaldirmak G.1.2 | Yukuin, tasima islemi igin uygun olup olmadigini kontrol eder.
G.1.3 | Yukud guvenli bir sekilde, talimatlara uyarak kaldirir.
G.2.1 | Yukud givenli bir sekilde, talimatlara uyarak yeni konumuna tasir.
Tasima islemlerini G.2.2 | Yuku, herhangi bir zarar gérmeyecek sekilde tasir.
G | gerceklestirmek
(devami var) G.2 | Yiki tagimak G.2.3 | Tagima sirasinda olusan hasarlari ve deformasyonlari yetkili kisilere bildirir.
G.2.4 | Tasima sirasinda yukdn fiziksel ve kimyasal 6zelliklerine uygun hareket eder.
G.2.5 | Belirlenen rotada yukd tasir.
Yiki birakacagi yerin, is talimatlarinda belirtilen konum olup olmadigini
- . G.3.1
G | Yuki yerlestirmek kontrol eder.
’ (devami var)
G.3.2 | Ykl son konumuna birakir.
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Gorevler islemler Basarim Olgtleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.3.3 | Tum islemleri sire ve is verimliligi gereksinimlerine uygun olarak gergeklestirir.
G.3.4 | Tasima sirasinda olusan tim hasar ve deformasyonlari yetkili kisilere bildirir.
G35 Yukin, kontrol disi hareket etmeyecek sekilde son konumuna yerlestirilmesini
e saglar.
G.3 | Yukui yerlestirmek °
G.3.6 | Yuki kolay ulasilabilecek sekilde yerlestirir.
G.3.7 | Uzaklastiriimasi gereken parcalari belirler.
Tasima islemlerini . o "
G gerceklestirmek G.3.8 | Bu parcalari talimatlar dogrultusunda ytikten uzaklastirir.
G.4.1 | Tasima isleminin ve yukin cinsine gore yardimci kisiler ile calisir.
G492 Tasima islemleri sirasinda goris alani disinda kalan kér noktalar varsa,
o gozlemciden destek alir.
G4 | Yardimer Kisilerle calismak G.43 Yuki dengelemek ve zarar vermeden yilke ulasmak icin yardimci Kisilerle ve
gereclerle cahisir.
Ga4 Tasima islemi boyunca gézlemciyle gerekli iletisim araclarini kullanarak surekli
o iletisim saglar.
GA5 Yanlis anlamayi énlemek i¢in duydugu komutlari tekrarlayarak dogrulugunu

garantiler.
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Gorevler islemler Basarim Olgtleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H11 Sorumlulugu altindaki islem noktalarinda hangi malzemelerin kullanildigini
- talimatlar dogrultusunda tespit eder.
. H.1.2 | ilgili malzemelerin 6zelliklerini inceler.
H1 Tasima ile ilgili
) gereksinimleri tespit etmek L . ) .
H.1.3 | llgili malzemelerin depolama alaninda bulunduklari yerleri tespit eder.
H14 Talimatlar dogrultusunda hangi islem noktasinda malzemenin nereye birakilmasi
- gerektigini tespit eder.
H.2.1 | ihtiyag duyulan malzemeleri depolama alanindan tiretim hattina tagir.
Uretim hattina malzeme H.2.2 | Hangi malzemenin ne siklikla tiikendigini takip eder.
H | tasima islemlerini
gerceklestirmek H.2.3 | Malzemelerin tiikenme sikliina gére tasima islemini siraya koyar.
. H.2.4 | Bu siraya uygun olarak malzemeleri tasir.
Uretim hattina malzeme
H.2
tagimak - . L
H.2.5 | Isi biten malzemeleri talimatlara gore islem noktasindan uzaklastirir.
H26 Malzemeleri islem noktalarina, glivenle ve ilgili operatoriin kolay ulasilabilecegi
- sekilde birakir.
H27 Yanlis malzemenin yanhs islem noktasina birakilmasini énlemek icin gerekli
- tedbirleri alir.
H.2.8 | Malzemelerin islem noktalarina tam zamaninda tasinmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgtleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

1.1.1 | Tasima sirasinda kullanilan yardimci aparatlari ylkten ayirir.

1.1 Yardimcl aparatlari ayirmak 1.1.2 Tekrar kullanilabilir aparatlari tek kullanimlik malzemelerden ayristirir.

1.1.3 | Tekrar kullanilabilir aparatlari talimatlara gére uygun yerlerine koyar.

. . 1.2.1 Depolama bolgesinde miktari azalan malzemeleri derhal yetkili kisilere bildirir.
Malzeme miktarini takip

Son kontrolleri ve etmek 122 Depolama bélgesinde miktari azalan malzemelerin takviye edilip edilmediklerini
islemleri yapmak - takip eder ve ilgililere raporlar.

1.3.1 Tasinacak yukui teslim alirken ilgili formu doldurur.

1.3.2 | Tasima isleminden 6nce yikte meydana gelmis hasarlari forma isler.
1.3 Belgeleme islemlerini yapmak

1.3.3 Tasima islemi sirasinda meydana gelen hasarlari forma isler.

1.3.4 | Tasima isleminden sonra, formu ilgili kisiye imzalatarak, yuku teslim eder.
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Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Anahtar takimi

Aski

Bezler, emici malzemeler

Bilgi ve degerlendirme formlari
Ceraskal

Civatalar

Cekic

Celik halatlar

Cesitli baglama kayislari

. Cesitli borular

. Cesitli buyuklikte kasalar
. Cesitli ipler

. Cesitli motorlu el aletleri
. Cesitli ylk sabitleme aparatlar
. El arabasi

. El terminali/bilgisayari

. Elektrikli gekici

. Forklift

. Giris-¢ikis kartlari

. Halat ve zincirler

. Istif makinasi

. Is ayakkabilari

. Is elbisesi

. Is eldiveni

. Is gozlugu

. Kizak

. Kriko

. Kulak koruyuculari

. Kullanim kilavuzlar

. Levye

. Makaralar

. Manivela

. Merdiven

. Palanga

. Rulman

. Somun

. Takim arabalar

. Takoz

. Tasima-kaldirma ekipmani
. Telefon

. Telsiz

. Temel el aletleri

. Testere

. Transpalet

. Ving

. Yapl iskelesi

. YUk asansort

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009

Sayfa 19



Endistriyel Tasimaci (Seviyed) e [, /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.3.
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Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Basit 6lgme ve kontrol bilgisi

Basit 6lgme ve muayene araglari kullanimi bilgisi

Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurma bilgisi

Calisma ve kontrol proseddrleri bilgisi

Cevre koruma 6zel standartlari bilgisi

Depolarda malzemelerin konumlandirma sistemleri ve istifleme bilgisi
Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi

Ekip calismasi yetenegi

. Geri dontsumlu atik bilgisi

. Hassas tagima islemleri icin el becerisi

. Insan iligkileri yetenegi

. Is saghgr ve guvenligi standartlari bilgisi

. Isyeri diizenleme bilgisi

. Isyerine 6zgii mevzuat ve calisma prosediirleri bilgisi

. Kendini ifade etme yetenegi

. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

. Kullanilan malzeme ve Urlnlerin genel 6zellikleri bilgisi
. Manipulasyon, tasima ve sabitleme donanimlari kulla nim becerisi
. Ozel tasima hareketleri bilgisi ve becerisi

. Rota belirleme yontemleri bilgisi

. Tasima alaninda kontrol edilmesi gereken faktorler bilgisi
. Tasima donanimini hazirlama bilgisi

. Tasima donanimlarinin limit ve kapasiteleri bilgisi

. Tasima islemlerinde risk cesitleri bilgisi

. Tasima Oncesinde, sirasinda ve sonunda alinmasi gereken dnlemler bilgisi
. Tasima-kaldirma yontemleri bilgisi

. Tehlikeli atik bilgisi

. Temel matematik, geometri ve fizik bilgisi

. Temel Gretim proses bilgisi

. Uretim hatti proses bilgisi

. Yangin dnleme ve yanginla mucadele bilgisi

. Yardimci kisilerle calisma ilkeleri bilgisi

. Yeni devreye giren malzemelerin yonetimi bilgisi

. YUk cesitleri ve bunlarin hareket 6zellikleri bilgisi

. YUk degerlendirme teknikleri bilgisi

. Yk hazirlama yontemleri bilgisi

. Yukleme sirasinda kullanilacak yardimci aparatlar bilgisi
. Yiklemeye yardimci aparatlari kullanma becerisi

. Yukdn tdrtne gore kullaniimasi gereken donanim bilgisi

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009 Sayfa 20



Endistriyel Tasimaci (Seviyed) e [, /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.4, Tutum ve Davranislar

Amirlerine dogru bilgiyi zamaninda aktarmak

Arag, donanim ve aparatlarin limitlerini zorlamamak, limitleri dahilinde ¢alismak
Cevre, kalite ve 1SG kurallarini benimsemek

Ekip icinde uyumlu calisabilmek

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak
Grup toplantilarina katilmak

Is devirlerinde dogru iletisim kur mak ve bilgi aktarmak
Islemlerin siire gereksinimlerine 6zen géstermek

. Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
10. Isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gostermek

11. Kendi ve diger kisilerin glivenligini gozetmek

12. Olumsuz cevresel etkileri belirleyebilmek

13. Risk faktorleri konusunda duyarl davranmak

14. Sorumluluklarini yerine getirmek

15. Surec kalitesine 6zen gostermek

16. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

17. Tasima islemlerini gergeklestirirken dikkatli olmak

18. Tasima ve kaldirma donanimini dogru sek ilde kullanmak

19. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

20. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

21. Tehlike yaratabilecek durumlardan kaginmak

22. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

23. Yukleme hazirhklarini yaparken dikkatli olmak

24. Yikte veya cevresinde olusan hasarlari derhal ilgililere bildirmek

©WooNoO~WNE

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Endustriyel Tasimaci (Seviye 3) meslek standardina gore belgelendirme amaciyla yapilacak
olcme ve degerlendirme, gerekli calisma sartlarinin olustur uldugu test ve sertifikasyon
merkezlerinde yazil ve/veya sozli teorik ve uygulamali sinav seklinde olacaktir.

Olcme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandiriir.  Olgme ve de Gerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik, Sinav ve
Belgelendirme Ydnetmeligi cergevesinde yuratuldr.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009 Sayfa 21



Endistriyel Tasimaci (Seviyed) e [, /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Ek: Meslek Standardi Hazirlama Surecinde Gorev Alanlar
1.Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Mesl ek Standardi Ekibi:

Av. ismet SIPAHI — Genel Sekreter, MESS
End. Mih. Dr. Dilek KURT — Genel Sekreter Yardimcisi, MESS

Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN — End. Miih. Bélimi Ogretim Uyesi, iTU, Meslek
Standartlari Danismani, MESS

Av. Erten CILGA - Hukuk Musaviri, MESS

Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN — Egitim Miidiirii, MESS

Cevre Miih. Aytiil ANLAR — Basin Yayin ve Halkla iliskiler Mudiirii, MESS
End. Mih. Yenal BOZTEPE - Endustri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS
End. Mih. Tungay YESILNIL — Endiistri Y&netimi ve Arastirma Uzmani, MESS

Mak. Miih. Altan CETINKAL - is Saghgi ve Givenligi Uzmani, MESS

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri:
2.1. Meslek Standartlari Komisyonu Uyeleri
Prof. Dr. Ercan TEZER - Genel Sekreter, OSD
End. Y. Miih. Ali Riza AKSOY - End.iliskileri ve iK Op. Miidirii, FORD OTOSAN
Gokhan AKSU - Endiistriyel iliskiler Uzmani, TOFAS
Burhan BALKIR — Endiistriyel iliskiler Uzmani, TOFAS
Aydin BASESKI - Egitim Yoneticisi, TOFAS
Mustafa GEYVE — Nitelik Yonetim Sorumlusu, OYAK RENAULT
Met. Y. Muh. Erdogan GUNES - Egitim Enstitiist Muduri, OYAK RENAULT
End. Y. Miih. Emre MERCAN - Tek. Mes. E§.&Oneri Sis. Grup Sefi, MERCEDES BENZ TURK
Ins. Miih. Onur SENGUN — Personel Y@&netimi Ekip Lideri, FORD OTOSAN

2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Mak. Miih. Ali ASLAN - Egitim Yoneticisi, BMC
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Mak. Mih. Burhan CAKIR — insan Kaynaklari Direktorii, TOFAS

End. Y. Miih. Ozden CINGI - insan Kaynaklari Direktorii, MAN TURKIYE

End. Mih. Hiseyin DEMIR — insan Kaynaklari Mudiirii, KARSAN

End. Y. Miih. Berent ERGIN — insan Kaynaklari Miidiiri, OTOKAR

Salih ERTOR - insan Kaynaklari Miidiirii, MERCEDES -BENZ TURK

Kimya Y. Miih. Haluk GUMUSDERELIOGLU - iK Kal. Sis. ve Kur. ilet. Md., TURK TRAKTOR
Tekin KOCAK - insan Kaynaklari Direktérii, TEMSA GLOBAL

Yasar ONAY - insan Kaynaklari Direktorii, ANADOLU ISUZU

End. Mih. Nursel OLMEZ ATES - insan Kaynaklari Direktorii, FORD OTOSAN

Ayhan ibrahim TOKCAN - insan Kaynaklari ve Dis iliskiler Direktorii, OYAK RENAULT

Met. Mith. Muhsin TUFEKCI — insan Kaynaklari Bolim Yéneticisi, BMC

3. Gorus Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Adana Sanayi Odasi

Anadolu Isuzu Otomotiv Sanayi ve Ticaret A.S.
Ankara Sanayi OdasI

Birlesik Metal iscileri Sendikasi

BMC Sanayi ve Ticaret A.S.

Bogazici Universitesi Makina Miihendisligi Bolimii
Bornova Oto Tamircileri ve Sanatkarlari Odasi Ar-Ge Egitim ve Teknoloji Merkezi
Bursa Ticaret ve Sanayi Odasl

Celik Is Sendikasi

Cukurova Universitesi Otomotiv Miihendisligi Bolumdi
Ege Bolgesi Sanayi Odasi

Ford Otomotiv Sanayii A.S.

Gazi Universitesi Milhendislik-Mimarlik Fakiiltesi
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Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Hacettepe Universitesi Makina Miihendisligi Bolimii
Istanbul Sanayi Odasl

Istanbul Teknik Universitesi Endiistri Miihendisligi Boltimii
Karsan Otomotiv Sanayii ve Ticaret A.S.

Kocaeli Sanayi Odasl

MAN Tirkiye A.S.

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi
Mercedes-Benz Tlrk A.S.

ODTU Endiistri Mihendisligi Bolumii

Otokar Otobus Karoseri Sanayii A.S.

Otomotiv Sanayii Dernegi

Oyak Renault Otomobil Fabrikalart A.S.

Sakarya Ticaret ve Sanayi Odasl

T.C. Bashakanlik Devlet Planlama Teskilati MUstesarligi
T.C. Calisma ve Sosyal Guvenlik Bakanhgi

T.C. Milli Egitim Bakanlig

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanhgi

Tasit Araclari Yan Sanayicileri Dernegi

Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odasl

Temsa Global Sanayi ve Ticaret A.S.

Tofas Tirk Otomobil Fabrikalart A.S.

Tirk Metal Sendikasi

Turk Muhendis ve Mimar Odalari Birligi

Tirk Standardlari Enstituisu
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Turk Traktor ve Ziraat Makineleri A.S.

Turkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu

Tirkiye ihracatcilar Meclisi

Tirkiye istatistik Kurumu

Tiirkiye Isveren Sendikalari Konfederasyonu

Tlrkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yiksekogretim Kurulu Baskanligi

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Esber CEKIC,

Recep SEKER,

Ahmet ERSQY,

Ozlem SAKA,

Prof. Dr. Nuri YUCEL,
Gokhan UGURAY,
Burak ARKAN,

Dr. Aykut ENGIN,

Av. Semih TEMIiZ,

Firuzan SILAHSOR,
Haci Ali EROGLU,

Sinan GERGIN

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS,

Ugur BEKTAS,

Bagskan (Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanligr)

Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi)

Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanh{i)

Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu)

Uye (Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu)
Uye (Turkiye ihracatcilar Meclisi)

Uye (Tiirkiye isveren Sendikalari Konfederasyonu)

Uye (Hak isci Sendikalari Konfederasyonu)

Daire Baskani (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler idaresi Baskanhgr)

Baskan (Calisma ve Sosyal Givenlik Bakanhgi Temsilcisi)

Baskan Vekili (Meslek Kuruluslart Temsilcisi)
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Hiseyin ACIR, Uye (Milli Egitim Bakanhi§i Temsilcisi)
Prof. Dr. Sabahattin BALCI,  Uye (Yiksek Ogretim Kurulu Bagkanhgi Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (isci Sendikalari Konfederasyonlar Temsilcisi)

M. Sikrii KOCOGLU, Uye (isveren Sendikalari Konfederasyonu Temsilcisi)
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