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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No
ONSOZ

Dokuma Hazir Giyimde Kompleci ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca cikian “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yiil&k Kurumu Sektdr Komitelerinin
Kurulus, Goérev, Calkma Usul ve Esaslari Hakkinda Ydnetmelik” hukimlerigore

hazirlanmgtir.

Standart tasfa, MYK Yonetim Kurulunun ................... tarihve ................... saylli karari ile
gorevlendirileniTK iB (Istanbul Tekstil ve Konfeksiyonihracatci Birlikleri) tarafindan
hazirlanmgtir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgilirkm ve kurulglarin gorileri
alinms ve goriler deserlendirilerek taslak tizerinde gerekli dizenlemgigpiimstir. Nihai
taslak MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi tarafindan incelenip,
deserlendirildikten ve Komitenin uygun gé&iil alindiktan sonra, MYK Yodnetim Kurulunun
.............. tarin ve .............. sayil karde onaylanarak Resmi Gazete'de yayimina karar

verilmistir.

Standardin hazirlanmasi, gériildiriimesi, incelenmesi ve goulanmasinda katki gkayan
kisi, kurum ve kurulglara® goris ve katkilar icin tgekkir eder, yararlanabilecek tim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

! Standart hazirlama siirecine katki verenler Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasinda bulunmaktadir.
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1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi:

Erbil CIHANGIR, ITKIB/Egitim Sube Mudurt

Husniye GOKART JTKIB/Egitim Subesi

Ozlay BULBUL, ITKIB/Egitim Subesi

Fatma CARDAK, iTKIB/ Koleksiyon ve Kalip Hazirlama Birimi

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Orhan Sirakaya — Model Dikigefi/Talu Tekstil
Ibrahim Keskin — Model Makinaci/Ereks Tekstil
Arzu Demirb& — Modelhane&efi/ LCWaikiki

3.Goriy Istenen/Alinan kisi/Kurum ve Kurulu slar:

3.1. SENIKA/DERNEK/VAKIF/ODALAR
Turkiye Moda ve Hazirgiyim Konfederasyonu
Adiyaman Tekstil Hazirgiyim Kimelenme Depne
Birlesmis Markalar Derngi (BMD)
Denizli Tekstil ve Giyim Sanayicileri Derge
Turkiye Tekstil Sanayilsverenleri Sendikasi (TTS)
Bati Anadolu Sanayidsadamlari Dernekleri Federasyonu (BERED)
Tirk Sanayicileri vdsadamlari Derng (TUSIAD)

Tlrkiye Tekstil, Hazirgiyim, Deri Sanayii, Tekngilee Tasarim Argtirma Gelgtirme Vakfi
(TARGEV)

Osmanbey Tekstildsadamlari Derng (OTIAD)
Tarkiye Giyim Sanayicileri Derng (TGSD)
Moda Tasarimcilari Derge(MTD)

3.2.IHRACATCI B IRLIKLER i

Egelhracatci Birlikleri
Uludag ihracatci Birlikleri
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3.3. URETICI, IHRACATCI VE MUMESS iL FIRMALAR
Hugo Boss Tekstil Sanayi Lt&ti.
Yesim Sats Magazalari ve Tekstil Fabrikalari #.
GIZIA Moda Tekstil Sanayi ve RiTicaret Ltd.Sti.
Pameks Giyim Sanayi A.
Ipekyol Giyim Sanayi Pazarlama ve TicaretSA.
Koton Magazacilik Tekstil Sanayi ve Ticaret®.
Cuno Tekstil Konfeksiyon Sanayi ve Ticaret L§d.
Taha Tekstil Sanayi ve Ticaret$.
APS Tekstil ve Ticaret A.
Bossa Ticaret ve Sanalgietmeleri AS.
Kipas Pazarlama ve Ticaret &\.
Goldstari¢ ve Dg Ticaret Ltd.Sti.
Menderes Tekstil Sanayi ve TicareSA.
Cak Tekstil Ticaret ve Sanayi $\.
Tlzun Giyim Sanayi ve Ticaret Lt§ti.
Sarar Giyim Tekstil Sanayi ve TicaretSA.
AGENTEX
LINDEX

3.4. UN\VERSITE/MYO/ML
MSGSU/MYO Tekstil ProgramiHKIB Moda Konfeksiyon Dal
Marmara Universitesi /Teknikgiim Fakultesi / Tekstil Eitimi Bolum
Gazi Universitesi Mesleki gitim Fakultesi
Duzce Universitesi Duizce Meslek Yuksekokulu
Ege Universitesi Tekstil MiihendigliKonfeksiyon Teknolojisi Bilim Dali
Ankara Olgunlama Enstitlsu
Istanbul Rt Uzel Kiz Meslek Lisesi
Avcilar IHKIB Hazirgiyim ve Konfesiyon Meslek Lises
Yenibosna IHKIB Hazirgiyim Meslek Lisesi
KagithanelHKIB Hazirgiyim Meslek Lisesi
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3.5. KURUMLAR
Calisma ve Sosyal Guvenlik Bakagil
Milli E gitim Bakanlg|
Yiiksek Gretim Kurulu (YOK)
Sanayi ve Ticaret Bakagli
Dig Ticaret MUstegarligi (DTM)
Turkiye Ihracatgilar Meclisi (IM)
Turkiye Is Kurumu (S-KUR)
Kicuk ve Orta Olcekli Sanayi Gglirme ve Desteklemilaresi Bakanligl (KOSGEB)
Tark Standartlar Enstitist (TSE)
Turkiye Odalar ve Borsalar Bigi (TOBB)
Turk MUhendis ve Mimar Odalar Bigi (TMMOB)
Turkiye Esnaf ve Sanatkarlar Konfederasyonu (TESK)
Turkiye Isci Sendikalari Konfederasyonu (TURIK)
Hak-Is Konfederasyonu (HAKS)
DevrimciIsci Sendikalari Konfederasyonu (8K)
Turkiye isveren Sendikalari Konfederasyonu$K)

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

5. MYK Yodnetim Kurulu
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

MESLEK TER IMLER

Aplike . Giysiye Ustten takilan parca (cep, rsako.)

Apolet . Giysilerin omuzlarina sus olarak takilan parca.

Biye - Giysinin degisik bolumlerini temizlemek igin ek bir malzemeyle
yapilan glem.

Blzgu : Giysiye form vermek icin kullanilan bolluk. Bollukz kisma
buzullerek eklenir.

Conta : Pantolon arka pargasina form vermek igin kalil@kimesi.

Cima : 1 mm. geniliginde dikilen tst diky.

Cit :Dikis birlesimini gosterengaret ve centikler.

Citlama : Orme kuma dikislerinde trtin esnetildinde dikiste olusan kopma.

Dikis pay! : Kaliba dikim icin gerekli fazlaliklarin verilmesi.

Duzboy iplik : Kalip Uzerinegaretlenen, kumgan ¢6zgl yonini gosteren ¢izgi.

Firfir . Giysinin deisik bélumlerine eklenen buzguli parca.

Gazi : 0,5 cm. ve Ustl geglikte dikilen Ust diks.

Gode/Volan :Ustu dar uca d#yu acilan parca.

Kemer : Giysinin bel kismina dikilen temizleme ve form agngarca.

Kibrit ¢cima : 0,3 cm. geniiginde dikilen Ust dikg.

Kup . Giysiye beden formunu vermek igin kalibin bélunimlesolusan
parca.

Kus gozu :Giysinin deisik bolumlerine yapilan deliklere takilan kiiguk
madensel halka.

Karyoka : Kumain Ustliinde ve altinda zigzag goranimuinde 6zeltikhee
giysilerde kenar kivirma lastik takma, kol ucu vepkaya bant
gecirme birlgtirme araci ile kullanilan Fneli zincir dikisi.

Makine Parki  : Dikilecek modelin dikg sirasina gore diizenlennmakineler.

Manset : Kol agzina eklenen diiz veya formlu parca.

Mola : Kaliba verilen yedirme payi.

Mostra :Fermuar ve erkek yakalarin 6n i¢ parcgasi.

Pat : On ve arka bedene gline calsabilmek igin verilen kapama payi.

Patlet : DUgmeleri veya fermuari gizlemek icin yapilan kapak.
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Pens :Giysiye beden formunu vermek icin kaliptan alipary.

Pervaz : Giysinin kavisli bolumlerini temizlemek igin dileh parca.
(Bedenin ve pervazin kavisi ayni olmalidir)

Pile : Giysiye form vermek icin kullanilan bolluk. Bollskz kisma
katlanarak eklenir.

Punteriz dikis  : Sglamlastirma dikii, pantolon ceplerinin alt ve st noktalarinin
sglamlastiriimasi icin yapilan sarma diki

Regula :Sablona gore kesilmiparcalarin dil paysiz-payl kaliplarla yeniden
kesilip duzeltilmesi.

Rivet . Kotlarda genellikle cep kisimlarinda kullanilanger

Roba : GOmlek/elbise Ust bélimunde form vermek yada motigturmak
icin kalibin bélinmesi.

Sablon : Dikis paylari verilmg, tim yazi vedaretlerin Gzerinde bulungu
kesime hazir kalip.

Yardimci aparat : Herhangi bir aracin g&li amagclarla kullaniimasini gtayan parcalari.

Yirtmag . Giysiyi rahat kullanabilmek icin ggsik yerlerine yapilan aciklik.

MALZEME TER IMLER i

Biz : Kati birseyi dikerken gne,ku gozd, rivet vb. gecilecek yeri delmek
icin kullanilan celikten yapilmgisivri uclu ve &ac sapl arac.

Cimbiz : Cok iplikli makinalarda iplik gecirmeyi gtayan kicik mga.

Cetvel : Kullanima uygun uzunlukta, diizgin kenarli, cmlikhegizim araci.

Catmak - iki parganin dikilerek birlgirilmesi.

Makas : Kesim yaparken kullanilan arac.

Mezura : Uzerinde metre yada ing. 6lcu sistemi bulunan algic!.

Tela : Glyside beklenen goérinuim, kalite ve etkiyi eldmeit amaciyla

kumaa farkl usullerle tutturulan ara katmandstenen kumsa,
hacim ve diren¢ kazandirip, giysiye verilecelrbe katkida
bulunarak kumga; dikim yikanma, tttlenme gibi kalasabilecegi
islerlerde destek rolli oynar.
Masura : Koni veya silindir biciminde olup Uzerirgerit, iplik vb. sarilan,
karton, tahta, plastik vb.nden yapilan arag.
Laper Dikis alti goruntisi zincir veya zigzag olan diknakinalarinda alt

iplik hareketini sglayan tgiyici mekanizma.
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1. GiRiS

Ulusal meslek standartlarinin hazirlanmasindagsdddmitelerinde incelenmesinde ve MYK
Yonetim Kurulu tarafindan onaylanarak yur@éikonulmasinda temel dlgutler belirlertii
Buna gore meslek standardi;

> Is analizine dayanir.

» Hazirlama surecine, ilgili sosyal taraflarin etkkatilimi, gorg ve katkilarinin
alinmasi esastir.

> Meslesin yeterlilik seviyesi itibariyla kinin ylritmesi gereken asgari gorevleri, sahip
olmasi gereken bilgi, beceri ve davrdam acikca ifade eder.

> Mesleki yeterlilik seviyelerirfi yansitir ve bu seviyeler uluslararasi yeterlilik
seviyelerine uygun olarak belirlenir.

» Mesleki alanla ilgili idari ve teknik gerekliliklercerir.

> Mesleki alanla ilgili sghk, guvenlik ve ¢evre koruma konularindaki gerkdieri
igerir.

> Aclk ve anlailir sekilde yazilir.

> Acik ya da gizli ayirimcilik unsurlari icermez.

Meslek standartlari Bta calsanlar, &itimciler ve isverenler olmak Uzere, ilgili butin
kesimlere, bir mesfgn bssari ile yirutulebilmesi icin gerekli olan nitelikleee 0 meslekte
yeterlilik belgesi alabilmek icin yapilacak sinadatemel tekil edecek bgarim olcutleri

hakkinda fikir vermektedir.

Ulusal meslek standartlari sektoriin intiyaclartelanolojik gelsmeler d@rultusunda ve
sektorden gelen talepler wegiyasasinin ihtiyaclari esas alinarak en geq®eyilda bir

yeniden dgerlendirilir.

2 Seviyelere iliskin agiklayici bilgi Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasinda ve meslek standardi hazirlayan
kuruluslar icin gelistirilen rehberde verilmistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1Meslek Tanimi

Dokuma Hazir Giyimde Kompleci, bagefi tarafindan modelhaneden gelen numune Griin
ve dikim talimati dgrultusunda dikege Urtint analiz eden, gunlik dikilecek Griin adedini
bantsefi ile belirleyen ve dokuma kumiabzelligine gére dokuma makinalarinin hepsini
kullanabilen, kesimhane tarafindan kesgriitini dikerek seri Gretim yapabilme

Ozelliklerine sahip kidir.
Kompleci, dikilecek dokuma modeli 6zgline gore bangefi tarafindan belirlenen
makinalarda ¢adir. Kompleci ayni zamandaim geresi yeterli zamana sahip ise trinu

tek bgina tamamlayabilme bilgi ve becerisine sahiptir.

2.2Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi ( 1S33p 1 7436
Uluslararasi Eitim Standartlari Siniflamasi (ISCED)  : 523
NACE (Tekstil Urtinlerininmalatr) - 13

2.3Saglik, Guvenlik ve Cevre ile ilgili Dizenlemeler
5362 sayili, Esnaf Sanatkarlar Meslek Kufalu Kanunu

3308 sayili, Ciraklik ve Meslekiggim Kanunu
4857 sayili, Is Kanunu

2.4 Meslek ilellgili Di ger Mevzuat

2.5Calisma Ortami ve Kosullar
Dokuma hazir giyimde komplecinin ¢ggha ortami; yeterli buyuklukte, aydinlik, havadar
ve isin gerei icin eksiksiz olarak olgturulmus is bandi ve teknik malzeme ile donatigmi

olmalidir.

2.6 Mesleze Iliskin Diger Gereklilikler
Mesleki yetenginin olmasi, grup ¢ajmasina yatkin olmasi, bedensel engelli olmamasi

meslginin icrasini kolaylgtiracaktir.
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3. MESLEK PROFILI

3.1Gorevler, Islemler ve Baarim Olgiitleri

Gorev A — IS HAZIRLI Gl YAPMAK

Islem A.1. Calisma ortamini hazirlamak

Bagsarim Olcutleri

A.1.1.Urlin hazirlamaya uygugekilde calsma ortamini diizenler.

A.1.2.Uriin hazirlamaya uygusekilde calsma ortaminin temizlenmesinigar.

A.1.3.Malzeme ve urtnlerin korunmasi i¢gin gerekli onlemmnddir.

Islem A.2. Makinanin bakimini yapmak

Basarim Olcutleri

A.2.1.Makinalarin genel bakim ve onarimini makina tekamsge yaptirir.

A.2.2.Makina kullanim talimatlari dgrultusunda makinanin gdiltresini periyodik olarak
degistirir.

A.2.3.Makina kullanim talimatlari dgrultusunda makinayi periyodik olarakgjar.

A.2.4.Makina kullanim talimatlar1 dgrultusunda makinadaki basit arizalari giderir.

Islem A.3. Makinanin temizli gini yapmak

Bagsarim Olcutleri

A.3.1.Makina kullanim talimatlari dgultusunda makinanin gunlik temighi yapar.

A.3.2.Makina kullanim talimatlar dgrultusunda makinanin gagéstergesini kontrol eder.

A.3.3.Makina kullanim talimatlar dgrultusunda yg karterinin temizlgini kontrol eder.
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Gorev B - DiKiM ONCESI i$ PLANI YAPMAK

Islem B.1. Bant sefi ile isi belirlemek

Basarim Olcutleri

B.1.1.Modelhaneden gelen modele ve dikim talimatina géodel 6zelliklerini bangefinden
alir ve inceler.

Islem B.2. Aracg-gerec¢ ve malzemeyi hazirlamak

Basarim Olcutleri

B.2.1.Kullanilacak arag-gere¢ ve yardimci malzemelerindiicin hazirlar.

Islem B.3. Diki s tekniklerini incelemek

Basarim Olcutleri

B.3.1.Numune 0rln veya dikim talimatinda belirtilen gikekniklerini analiz eder.

B.3.2.Makinada yada elde yapilacak gikeknikleri hakkinda bilgi alir.

B.3.3.0rnek kuma parcasi lizerindén dikis calsmasi yapar.

B.4.4.0rnek kuma parcasi Uzerinde yaptidikisin, dikim talimatina uygunigunu kontrol
eder.

Islem B.4. Yardimci aparatlari makinaya takmak

Basarim Olcutleri

B.4.1.Model icin istenilen dilg tekniklerine gore kullanilacak makinayi ve apabeadirler.

B.4.2.Makinaya dik§ teknigine uygun aparati takar.
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Islem B.5.

Gunluk dretim planlamasi yapmak

B.5.1.Numune Uriin ve dikim talimati gaultusundamodele uygun ginluk Griin adedini ban

sefi ile tespit eder.

Gorev C —

KESILM IS URUNLERI INCELEMEK

Islem C.1.

Dokuma ana kumain kesimini incelemek

Basarim Olcutleri

C.1.1.Dikis icin gerekli saretlerin (cit, pensaret, cepsaret vb.) kaliptan kunga dgru
gecirilip gegirilmedgini inceler.

C.1.2.Kesilmis Urtin parcalarinin numune urtn ve dikim talimatggunlygunu inceler.
(parca sayisi, parga yonleri vb.)

Islem C.2.

Dokuma yardimci malzemelerin kesimini incelemek (tia, ribana,
iplik vb.)

Bagsarim Olcutleri

C.2.1.Numune urun ve dikim talimatina gére kesgrgardimci malzemelerin goulugunu

inceler.

C.2.2.Dikis ipliginin, numune Urun ve dikim talimatina uygu@lunu inceler.

Gorev D.

DOKUMA MAK INALARINDA D iKiM YAPMAK

Islem D.1.

Sanayi tipi duiz dikis makinasinda dikim yapmak

Bagsarim Olcutleri

D.1.1.Makina ignesini kuma Ozelligine gore secer ve g yonde takar.

D.1.2.Kullanilacak iplgi kumagin rengine, 6zelfiine ve teknik foye gore secer.
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D.1.3.iplik takimsemasina uygun olarak iplimakinaya takar.

D.1.4.Dikis adim boyunu dikim talimatina ve/veya kuyaaotre ayarlar.

D.1.5.Numume kumgzerinde dilgin sgzslamhgini kontrol eder ve gerekli ayarlari yapar.

D.1.6.Dikislerin bglama ve bitiminde pekiirme (zigzag) yapar.

D.1.7.Kalipta belirlenen paylara gére dikim yapar.

D.1.8.Dikis eklerinde bgluk olusturmamaya ve dikin sokilmemesine dikkat eder.

D.1.9.Modeldeki ke ve kavisleri diizgiin ve telgme uygun diker.

Islem D.2. Overlok makinasinda dikim yapmak

Bagsarim Olcutleri

D.2.1.0verlok ignelerini kuma Ozelligine gore secer ve gou yonde takar.

D.2.2.0verlok makinasinda kullanilacak iglimodel 6zellgine ve dikim talimatina gore
seger.

D.2.3.Iplik takimsemasina uygun olarak iglioverlok makinasina takar.

D.2.4.Kumasin 6zelligine ve dikim talimatina gore overlok ayarini yagdrkis adimi, sargi
gensligi vb.)

D.2.5.Numune kumgtizerinde dikgi kontrol eder ve gerekli ayarlari yapar.

D.2.6.0verlok slemini kesilmg Grintn formunu bozmadan yapar.

Islem D.3. Cifti gne makinasinda dikim yapmak

Basarim Olcutleri

D.3.1. Kumas 6zelligine uygun, kullanilacakgneleri secer ve dpu yonde makinaya takar.
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D.3.2.Kullanilacak iplgi kumasin rengine, 6zelfiine ve dikim talimatina gére secer.

D.3.3.Iplik takimsemasina uygun olarak iplicifti gne makinasina takar.

D.3.4.Dikis adim boyunu dikim talimatina ve/veya kwaaore ayarlar.

D.3.5.Kumas 6zelligine gore ciftgne makinasinda ayak baskisini ayarlar.

D.3.6.Numume kumgtizerinde dikgin salamligini kontrol eder ve gerekli ayarlari yapar.

D.3.7.Dikislerin baglama ve bitiminde pekiirme (zigzag) yapar.

D.3.8.Kalipta ve dikim talimatinda belirlenen dl¢iiye goikis yapar.

Islem D.4. Punteriz makinasinda dikim yapmak

Bagsarim Olcutleri

D.4.1.Punteriz gnesini kuma 0zelligine uygun secer ve makinayagio yonde takar.

D.4.2.Kumas rengine, 6zelfiine ve dikim talimatina gore i secer.

D.4.3.1plik takim semasina uygun olarak iglimakinaya takar.

D.4.4.Model 6zellgine ve dikim talimatina gore punteriz ayari yapatr.

D.4.5.Numune kumglizerinde dik§ kontrolu yapar.

D.4.6.Modelde/dikim talimatinda belirlenen yerlere purzéslemi yapar.

Islem D .5. Ilik, citcit, kusgozi, rivet vb. yapmak

Basarim Olcutleri

D.5.1.Numune urin ve model ¢iziminde belirtilen ilik, @ty kusgdz, rivet vb. sayisini,
konumunu ve dgru isaretlenip $aretlenmediini kontrol eder.
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D.5.2.1lik boyunun digmeye ve dikim talimatina uyguekilde ayarlanip ayarlanmagini
kontrol eder.

D.5.3.1likte dikis sikligi ayarinin numune triine uyguplinu kontrol eder.

D.5.4.Numune urin ve model ¢iziminde belirtilen ilik, @t kusgdzu, rivet vb. glemlerini
yapar ve/veya yapilmise kontrol eder.

Gérev E — MESLEK I GELISIME ILiSKIN FAALIYETLERDE
BULUNMAK
Islem E.1. Meslegi ile ilgili yenilikleri takip etmek

Basarim Olcutleri

E.1.1. Dikis makinalari ile ilgili fuar, sergi, seminer vb. argzasyonlarina katilir.

Meslegi ile ilgili egitim faaliyetlere katilmak (hizmetici egitim,

Islem E.2. isbasi egitim vb.)

Basarim Olcutleri

E.2.1. Mesleki gerekliliklere gore firma ici ve firmagtliegitim faaliyetlerine katilir.
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3.2Kullanilan Arag, Gerec ve Ekipman

Tamir kutusu

Makina aparatlari (biye, 1lk, lastik aparati vb.)
Makina aksesuarlari (cimbiz, mekik, masuralar vb.)
Biz

Makina ayaklari (btizgl, ¢ima, diz, fermuar@aye.)
Cetvel caitleri (duiz cetvel, T cetveli, rigalar vb)
Cizgi tag!

Dikis makinalari

© © N o g s~ wDdhPE

Kompresor

10.Koruyucu ve 6lcu siperlikleri

11.Kirtasiye malzemeleri (kalem, kalemgrailgi, makas, maket biga mezura vb.)
12. Utl

13. Ana malzeme g#tleri (kumag/deri/6rme ylizey vb.)

14. Yardimci malzeme (etiket, astar, cit-citgdie vb.)

15. Igne caitleri (makine/toplu/dik§ ignesi vb.)

16. Iplik cesitleri (overlok/dikis ipligi vb.)

17. Karton, ka&it vb.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009 18/21



Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

3.3 Bilgi ve Beceriler

Arag, gerec ve ekipman bilgisi
Dikim bilgisi

Isyeri calsma prosediirleri bilgisi
Malzeme bilgisi

Mesleki terim bilgisi

Renk bilgisi

Urln bilgisi

Meslekteki teknolojiye ikkin bilgi
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Beden Olclleri bilgisi

10.Mesleze iliskin yasal dizenlemeler bilgisi
11.El becerisi

12.0grenme yeteng

13.El-g6z koordinasyon becerisi
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3.4Tutum ve Davranislar

Anlama ve dgerlendirme yeterigne sahip olmak
Dikkatli olmak

Takim calgmasina yatkin olmak

El becerisine sahip olmak

Sabirli olmak

S T o

Planh ve diizenli olmak
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3. (")L(;ME, DE GERLENDIRME VE BELGELEND iRME

Dokuma Hazir Giyimde Kompleci, meslek standardina goére belgelendirme amaciyla

yapilacak 6lgme ve g@erlendirme;

numune ve dikim talimatinda belirtilen bilgiler glaltusunda; dokuma dikimakinalarini
kullanma, diks ayarlari yapma, gerekli yardimci aparatlari makinsakma ve kullanma

bilgileri ile Griin olyturma becerisi kapsaminda
yazil ve uygulamali sinav yontemiyle yapilir.

Olcme ve dgerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu mesikndardina gore

hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir

Olgcme ve dgerlendirme ile belgelendirmeye skin islemler Mesleki Yeterlilik Kurumu

Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirmeyeskin Yonetmelik cercevesinde yuratuldr.
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