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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

MESLEK TER IMLER i

Ayakcl

Aplike
Apolet

Deri ve Kirk Hazir Giymde, kalibi hazirlanngitriinin belli bir stre
icerisinde, model resmi veya teknik foy gioltusunda, model ve
malzeme Ozelfiine gore Urin parcalarini dikime hazirlama bilgi ve
becerisine sahip nitelikli Ki.

- Giysiye Ustten takilan parca. (cep,rsakn.)

: Giysilerin omuzlarina sus olarak takilan parca.

Amerikan dikimi : Deri/Kurk numune dikimi 6ncesi, kalibin galugunu ve trindn

bedendeki otugunu kontrol etmek icin amerikan bezi, imitasyonkkiir
vb. kumalardan yapilan deneme dikimi.
(Imitasyon dikim/Kalip numunesi)

Biye :Giysinin deisik bolimlerini temizlemek icin ek bir malzemeyle
yapilan glem.

Blzgu : Giysiye form vermek i¢in kullanilan bolluk. Bollukg kisma
buzullerek eklenir.

Catma - Iki parcanin dikilerek birlgirilmesi.

Conta :Pantolon arka pargasina form vermek i¢in kalildkitmesi.

Cima : 1 mm genili ginde dikilen Ust dikg.

Cit :Dikis birlesimini gosterengaret ve centikler.

Dikis pay! : Kaliba dikim icin gerekli fazlaliklarin verilmesi.

Duzboy iplik . Kalip tzerine garetlenen, kum@an ¢ozgu yonunu gosteren cizgi.

Firfir . Giysinin deisik bolumlerine eklenen buzgull parca.

Garni : Urlin Gzerinde, ana malzeme ve renrdia kullanilan farkli
materyaller.

Gazi/Gaze : 0,5 cm ve Ustl geglikte dikilen st diks.

Gode/Volan :Ustu dar uca d@yu acilan parca.

Kemer : Giysinin bel kismina dikilen temizleme ve form agngarca.

Kibrit cima : 0,3 cm genliginde dikilen Ust dilg.

Kup . Giysiye beden formunu vermek igin kalibin bolunilesolusan
parca.

Kus g6zl :Giysinin deisik bolumlerine yapilan deliklere takilan kiguk
madensel halka.

Manset :Kol agzina eklenen diiz veya formlu parca.
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Mola
Mostra
Pat
Patlet
Pens

Pervaz

Pile

Punteriz dikis

Regula

Rivet

Roba

Sablon

Tulum yapmak/

cevirmek

... | 'YOnetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu /a@farihi / Rev. No

: Kaliba verilen yedirme payi.

‘Fermuar ve erkek yakalarin 6n i¢ parcasi

: On ve arka bedene gline calsabilmek igin verilen kapama payi.
: DUgmeleri veya fermuari gizlemek igin yapilan kapak.
:Giysiye beden formunu vermek igin kaliptan alipary.

: Giysinin kavisli bélumlerini temizlemek igin dilkdh parca.
(Bedenin ve pervazin kavisi ayni olmalidir)

: Giysiye form vermek icin kullanilan bolluk. Bollskz kisma
katlanarak eklenir.

: Salamlagtirma diksi, pantolon ceplerinin alt ve Ust noktalarinin
sglamlastiriimasi icin yapilan sarma diki

:Sablona gore kesilmiparcalarin dilg paysiz-payl kaliplarla yeniden
kesilip dizeltiimesi.

: Giysilerde genellikle cep kisimlarinda kullaniaergin.

: Gomlek/elbise Ust béliminde form vermek ya da rholdgturmak
icin kalibin bélinmesi.

: Dikis paylari verilmg, tim yazi vegaretlerin Gzerinde bulungu
kesime hazir kalip.

- Icten dikilen parcanin 6n yiize gevrilmesi. Tulumigee; apolet,

ilik, cep, ceketin son ¢evresi Werlere uygulanir.

Yardimci aparat : Herhangi bir aracin ggli amaclarla kullaniimasini ggayan parcalari.

Yarma

Yirtmag

Derinin makas yada jilet ile kesilmesi/agiimdgk, cep vb. cakmalar
icin kullanihr.

. Giysiyi rahat kullanabilmek icin @gsik yerlerine yapilan aciklik.

MALZEME TER IMLER

Biz

Cimbiz
Mezura

Tela

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009

. Kati birseyi dikerken gne, kigoz, rivet vb. gecilecek yeri delmek
icin kullanilan celikten yapilmgisivri uclu ve &ac sapl arac.

: Cok iplikli makinelerde iplik gecirmeyi gayan kucik msa.
: Uzerinde metre yada ing. 6lgu sistemi bulunan algt!.

: Giyside beklenen gorinum, kalite ve etkiyi eldeek amaciyla trin
icine farkli usullerle tutturulan ara katmandirla glenen urine,
hacim ve diren¢ kazandir. Giysiye verilecek bicikagida bulunarak
artine; dikim, yikanma, tttlenme gibi kaasabilecesi islerlerde
destek rolu oynar.
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Masura Koni veya silindir bigciminde olup tzeringerit, iplik vb. sarilan,
karton, tahta, plastik vb.nden yapilan arag.

Uya Giyside esnemesi istenmeyen bdlumlere i¢ yizdenlapan tek tarafi
yapskan bez veya Kat bant.

Zig Islenmis hayvan derisi.

KISALTMALAR

ISCED . Uluslararasi StandargiEm Siniflamasi
ISCO-08 : Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi
NACE : Avrupa Toplulgu’nda Ekonomik Faaliyetlerifstatistiki Siniflamasi
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1. GIRIS

Deri ve Kurk (Av hayvani hari¢) Hazir Giyimde Model Makineci (Seviye 4)ulusal
meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Komu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun
uyarinca cikartilan “Ulusal Meslek Standartlaritdazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve
“Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kutus, Gorev, Cakma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yo6netmelik” hilkiimlerine gére MYK’nin gotendirdigi iTK iB (istanbul Tekstil

ve Konfeksiyon Ihracatci Birlikleri) tarafindan hazirlanstir.

Deri ve Kurk (Av hayvani hari¢) Hazir Giyimde Model Makineci (Seviye 4)ulusal
meslek standardi, sektdrdeki ilgili kurum ve kugldumn gorileri alinarak dgerlendirilmis,
MYK ...coviiiiieene... Sektor Komitesi tarafindan incelentdék sonra MYK Yonetim

Kurulunca onaylanntir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Deri ve Kurk (Av hayvani hari¢) Hazir Giyimde ModMakineci, kalibi hazirlanmi
aranun belli bir sire icerisinde, model resmi veglnik foy d@rultusunda, model ve
malzeme 0Ozelfiine gore dikg tekniklerini uygulayan, modelhanedeki bitin maleeve
ekipmanlari kullanarak numune uretimi yapma bilgibecerisine sahip nitelikli §dir.

Deri ve kirk hazir giyimde numune Uretiminin tingamalari, makineci ve ayakgi
isbirliginde yapilir.

2.2.  Meslggin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08 : 8155
ISCED 97 : 542
NACE 14.11-14.20

2.3.  Saglik, Guvenlik ve Cevre ile ilgili Dizenlemeler

5362 sayili, Esnaf Sanatkarlar Meslek Kugldu Kanunu
3308 sayili, Ciraklik ve Meslekigim Kanunu
4857 sayill, Is Kanunu

2.4.  Meslek ileilgili Di ger Mevzuat

29.06.2001 tarih ve 4702 Sayih Ciraklik ve Medigkimi Kanunu

Is Kanunundliskin Calsma Siireleri Yonetmaeli

Is Kanunundliskin Fazla Cakma ve Fazla Surelerle Caha Yonetmeli
Yillik Ucretli izin Yonetmelgi

Mesleki ve Teknik Eitim Yonetmelgi

2.5.  Calisma Ortami ve Kosullari

Deri ve Kirk Hazir Giyimde Model Makineci ¢gina ortami; yeterli bayuklukte, aydinlik
ve isin icrasi icin eksiksiz teknik malzeme ile donatgrelmalidir. Bu alanda ¢ahnlar
gorevlerini ayakgi ilesbirligi ve esgidum icinde yuritmek durumundadir.

2.6. Meslegelliskin Diger Gereklilikler

Mesleki yetenginin olmasi, grup ¢cajmasina yatkin olmasi, bedensel engelli ve renk kér
olmamasi mesfgnin icrasini kolaylstiracaktir.
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3. MESLEK PROFILi

3.1. Gorevler, Islemler ve Baarim Olciitleri

..................... [ccc......l00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olcutleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
ALl Is sagligl ve glvenlgi A1l Is saglig1 ve glvenigi ile ilgili 6nlemleri yapilan §in gereklerine uygusekilde
‘ onlemlerini almak o alr.
Cevre glvenlik dnlemlerini R : - . .
A.2 almak A.2.1 | Cevre korumaya kar 6nlemleri yapilansin gereklerine uygugekilde alir.
A31 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlaraegéalite gerekliliklerini
A belirler.
Kalite glvence sistemi — - — ———
. _ A3 gerekliliklerine uygun A3.2 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gkaéte gerekliliklerini
Is organizasyonu yapmak calismak saptar.
A (Devami var)
A3.3 Kalite sglamadaki teknik prosedurlerisin kalite gerekliliklerine uygunekilde
A yapar.
A4l Uriin hazirlamaya uyguwekilde calsma ortamini diizenler ve temizlenmesini
o sgglar.
A4 Calisma ortamini hazirlamak
A.4.2 | Malzeme ve Uriinlerin korunmasi icin gerekli dnlernir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009
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A.5.1 | Model hazirlgi igin teknik foyde yer alan bilgileri model ayakita inceler.
Teknik féyl incelemek
A5
A.5.2 | Dikilecek uiriiniinglem sirasini model ayakgi ile teknik foye gore tesger.
AG1 Model cizimi veya teknik foyde belirlenen dikiekniklerini model ayakgl ile
o inceler.
A.6 Dikis tekniklerini incelemek
A.6.2 | Makine ya da elde yapilacak djkiekniklerini model ayakg! ile belirler.
A.7.1 | Kullanilacak arag-gereg ve yardimci malzemelerimiet® uygunlgunu inceler.
A7 Arag-gere¢ ve malzemeyi
incelemek o ]
A.7.2 | Kullanilacak arag-gerec ve yardimci malzemelerirdékuygunsekilde hazirlar.
A.8.1 | Model icin istenilen dikj tekniklerine goére kullanilacak makineyi belirler.
Makineye takilacak yardimci
A.8 .
aparatlar belirlemek
A.8.2 | Model icin istenilen dikj tekniklerine gore kullanilacak aparati belirler.
Model ayakg! ileg surecini
A9 belirlem)e/k sries A.9.1 | Model ayakgl ile teknik foy ve modele gore hazideak uriiniingiplanini yapar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009
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Gorevler islemler Basarim Olcutleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
B.11 Makinelerin genel bakim ve onarimini makine tekersye yaptirir.
B.1 | Makinenin bakimini yapmak| B.1.2 | Makine kullanim talimatlari dgrultusunda makineyi periyodik olarakgfar.
B Dikis makinelerini _ ) ) o o
kullanima hazirlamak B.1.3 Makine kullanim talimatlari dgrultusunda makinedeki basit arizalar giderir.
B.2.1 Makine kullanim talimatlari dg&rultusunda makinenin ginlik temigini yapar.
Makinenin temizlgini
B.2
yapmak
B.2.2 Makine kullanim talimatlari dgrultusunda ya karterinin temizlgini kontrol eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009
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Gorevler islemler Basarim Olcgutleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Cc.l11 Kalip parga sayisini, teknik foy ve modele gére el@yakgel ile kontrol eder.
. Kalip bilgi yazilarini teknik f6y ve modele gore dwel ayakg! ile kontrol eder.
C.1 | Kalip kontroli yapmak C.1.2 (parca/adet kontrolii vb.)
C.1.3 Kalip tzerinde tespit edilen hatalari modelistélibéirek diizeltiimesini sdar.
c.21 Kesilmis numune parc¢alarinin modele uyguiuau model ayakgi ile kontrol eder
Kalip kontrol numune
C.2 S
dikimi yapmak C.2.2 | Modele uygun olmayan kesim varsa duzeltimesiglaa
C ; o
(Amerikan dikimi
yapmak) c31 Kalip parcalarinin birlgminin modele uygunlgunu kontrol eder. (cep filetosu,
A fermuar yeri, ic pervazlari, astar kalibi vb.)
Kalip kontrol numunesi ) ] ] )
C3 dikmek C.3.2 | Tespit ettgi hatalarin model ayakgei tarafindan diizeltiimesasiar.
C.3.3 Makinelerde; teknik foy, olcii tablosu ve modele uygqumune dikimi yapar.
C41 Numune dikgini teknik foy ve modele gére model ayakg! ile kohtder.
C.4 | Dikim kontrolu yapmak
C.4.2 | Tespit ettgi eksik ve hatalarin diizeltiimesinigar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009
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Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
D11 Deri/kurk kesiminin d@rulugunu teknikfdy ve modele gére model ayakg! ile kontrol
o eder.
D.1.2 Deride/kurkte kalip yerkgminin uygun yapilip yapiimagini model ayakg! ile kontrol
Derinin/kiirkiin kesimini eder. (ty yonu, leke, renk, model parcalari, Hatalari vb.)
D.1 kontrol etmek
ontrol etme D.1.3 Dikis icin gerekli saretlerin kaliptan deriye/kirke gecirilip gecirildigini model
o ayakel ile kontrol eder.
D Numune kesimini kontrol
etmek D.1.4 | Kesilmis numune parg¢alarinda tespit edilen hatalarin dilreekini sglar.
D21 Teknik foy ve kaliba gore yardimci malzemeleridat@star, uya vb.) goulugunu
o model ayakgl ile kontrol eder.
Yardimci malzemeleri kontrol
D.2
etmek
D.2.2 | Yardimci malzemelerde tespit githatalarin dizeltiimesini gtar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olcgutleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
E11 Model parcalarinda kullanilacak telssiglerinin (jarse, bez, kat vb.) Griine
o uygunlysunu model ayakgl ile kontrol eder.
E.1 | Telay kontrol etmek E.1.2 | Model Gzerinde dgru parcaya dgru telanin yaptirihp yapstiriimadgini kontrol eder.
E Tela kontrolii yapmak E.1.3 | Tespit ettgi hatalart model ayakgiya bildirir ve diizeltiimessaglar.
E21 Telalanmg pargalarin gorsel ve teknik kontroliint yapar. kKrdagisim, potlu/gergin
7 | yapstirma vb.)
E.2 | Telah parcayi kontrol etmek
E.2.2 | Tespit ettgi hatalar model ayakgciya bildirir ve diizeltiimessaglar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olcgutleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
F.1.1 | Makine ignesini deri/kirk 6zelfiine gore secer ve gdru yonde takar.
F.1.2 | Kullanilacak iplgi deri/kiirk rengine, 6zeliine ve teknik foye gore secer.
F.1.3 | iplik takimsemasina uygun olarak ipiimakineye takar.
F.1.4 | Dikis adim boyunu teknik foy veya deriye/kiirke gore &yar
Deri /kiirk (Av hayvani F.1.5 | Parca deri/kiirk Uizerinde difi sazlamlizini kontrol eder ve gerekli ayarlari yapar.
F hari¢) makinelerinde dikim _— e
yapmak F1 Deri/kirk duz diks
' makinesinde dikim yapmak
(Devami var) nes! m yap F.1.6 | Kalipta belirlenen paylara gére dikim yapar.
F.1.7 | Dikis eklerinde bgluk olusturmamaya ve dikin sokiilmemesine dikkat eder.
F.1.8 | Dikislerin balama ve bitiminde pekiirme (zikzak) yapar.
F.1.9 | Modeldeki ke ve kavisleri diizgiin ve tekgne uygun diker.
F.1.10 | Modele gore deride/kiirkte biizgii verme, pile yapmaslemleri uygular.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009

Sayfa 15




Deri ve Kurk Hazir Giyimde Model Makineci (Sevigg
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

F.2

Diger deri/kirk makinelerinde
dikim yapmak

Deri/Kurk overlok makinesinde; dikim teknikleri gailtusunda gerekli ayarlari

F.2.1
yaparak, teknik féy ve modele uygun dikim yapar.

F2o Deri/Kurk punto makinesinde; dikim teknikleri galltusunda gerekli ayarlari yaparak,
| teknik féy ve modele uygun dikim yapar.

F23 Deri/Kurk punteriz makinesinde; dikim teknikleri ghultusunda gerekli ayarlari
o yaparak, teknik foy ve modele uygun dikim yapar.

Fo4 Deri/Kurk regme makinesinde; dikim teknikleri graltusunda gerekli ayarlari yaparg
| teknik féy ve modele uygun dikim yapar.

Fo5 Deri/Kurk ciftigne makinesinde; dikim teknikleri gaultusunda gerekli ayarlari

yaparak, teknik féy ve modele uygun dikim yapar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009
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Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod | Adi Kod Aciklama
G.1 | Dikim 6ncesi kontrol yapmak G.1.1 Model ayakg! tarafindan yapilan dikime hazirileinlerini kontrol eder.
G.1.2 Tespit ettgi hatalari model ayakgiya bildirir ve diizeltimedssaglar.
G.2 | Kup / kesik dikimi yapmak G.2.1 Boyuna ve enine kuplari teknik foy, model ¢izimikedipta belirlenensaretlere gore
diker.
G.3.1 Bedene takilan kol modellerini teknik foy, modetigii ve kalipta belirlenersaretlere
G.3 | Kol dikimi yapmak gore diker.
G.3.2 Bedenden ¢ikan/reglan kol modellerini teknik foyodal ¢izimi ve kalipta belirlene
isaretlere gore diker.
G4.1 Bedene takilan yakalari teknik foy, model gizimikadipta belirlenensaretlere gére
diker.
G.4 | Yaka dikimi yapmak G.4.2 Bedenden cikan yakalari teknik foy, model ¢izimkedpta belirlenensaretlere gore
diker.
G.4.3 Sekline gore isimlendirilen yakalar teknik foy, nedizimi ve kalipta belirlenen
G Numune dikimi yapmak isaretlere gore diker. (U, V yaka vb.)
(Devami var) G.5.1 flik ve fletolu cep modellerini teknik foy, modelzgini ve kalipta belirlenersaretlere
gore diker.
G.5.2 Kesme cep modellerini teknik foy, model ¢izimi v@ikta belirlenensaretlere gore
diker.
G.5 Cep dikimi yapmak G.5.3 Tek ve Gift fermu_arll cep modellerini teknik foyoatel gizimi ve kalipta belirlenen
isaretlere gore diker.
G.5.4 Tulum cep modellerini teknik foy, model ¢izimi valipta belirlenensaretlere gore
diker.
G.5.5 Model uygulamali cep modellerini teknik foy, mod&timi ve kalipta belirlenen
isaretlere gor diker.
G.6.1 Blizgileri teknik foy, model ¢izimi ve kalipta bédinen jaretlere gore diker.
G.6 | Bolluklu model dikimi yapmak| G 6.2 Pileleri/pilikaseleri teknik foy, model cizimi ve kalipta belirlem&aretlere gore diker.
G.6.3 Volanlari/godeleri teknik foy, model cizimi ve kata belirlenengaretlere gore diker.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009

Sayfa 17
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G.7 gzmlﬁgnﬁiam payina G.7.1 Fermuar dikimini teknik foy, model ¢izimi ve kalgbelirlenengaretlere gore yapar.
o G.8.1 | Garni dikimi icin kullanilacak ipi teknik foy ve niele gore secer.
G.8 | Garni dikimi yapmak
G.8.2 Model ve teknik foy dgrultusunda uygun boliimlere garni gatasi yapar.
G.9.1 Marset ¢algmalarini teknik foy, model ¢izimi ve kalipta bedirlen saretlere goére
diker.
G.9.2 Duz/formlu kemer ¢cagmalarini teknik foy, model gizimi ve kalipta bedinen garetlere
gore diker.
o Kenar temizleme dikimi Biye calgmalarini teknik fdy, model cizimi ve kalipta bedinen garetlere gore diker.
| yapmak G.9.4 | Pervaz camalarini teknik foy, model cizimi ve kalipta bedirlen saretlere gore diker
G.95 Ribana/lastik gagmalarini teknik foy, model gizimi ve kalipta bedinen saretlere gore
diker.
G.9.6 Baski dikgini teknik oy, model cizimi ve kalipta belirlenegaretlere gore diker. (etek
ucu, kol &z1, vb.)
G.10.1 | Teknik foy ve model ¢izimine gore dikilen ana mateeparcalarini bir bitin
olusturacaksekilde birlatirir.
G.10.2 | Teknik foy ve model gizimine gore dikilen yardimmalzeme (astar,elyaf, vatka vb.)
G.10 | Uriin olusturmak parcalarini bir butin olturacaksekilde birlestirir.
G.10.3 | Uriine gerekli firma ve beden bilgi etiketlerini ték foy ve model ¢izimine gore diker.
G.10.4 | Ana ve yardimci malzemeleri biglirerek triin dikimini tamamlar.
G.11 | Ara 6lgl kontroli yapmak G.11.1 | Olgu tablosuna goére yari mamul Griiniin 6l¢ii kontrdlgiapar.
G.12 | Tamir yapmak G121 Model_ ayakg ta.raf.|.n'(.jan sokilen ye yer]i parca/alaeie alestirilen numuneyi
onceki gne izleri gériinmeyecejekilde diker.
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Gorevler islemler Basarim Olcgutleri
Kod Adi Kod | Adi Kod Aciklama
H.1.1 | Model ayakg! ile, méteri 6l¢t tablosunu inceler.
Dikilmi g Grtntn ol¢t
H.1 kontroliini yapmak
yap H12 Model ayakgl ile, teknik féyde belirlenen 6l¢t biini (cm/inch) kullanarak, istenilen
o Olcu tablosuna gore dikilmiiriini mezura ile dlger.
H2.1 Model ayakg! ile, 6l¢u tablosunda belirtilen tolesadegerlerini inceler ve tolerans
"7 | dahilindeki ve haricindeki &lcileri tespit eder.
H Son dl¢i kontrol
yapmak H.22 Model ayakel ile, tolerans gidlcilerin sebebini tespit edgkalip hatasi, dikim hatasi,
"7 | kesim hatasi, Utii cekmesi.)
H.2 | Olgu farklarini tespit etmek
H.2.3 | Model ayakgl ile, tespit edilen hatalari 6l¢ii kohtablosuna yazar.
H.2.4 | Model ayakg! ile, tespit efti hatalarin 6lcii tablosuna uygun olarak gideriimeséglar.
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Gorevler islemler Basarim Olcutleri
Kod Adi Kod | Adi Kod Aciklama
111 Iplik kalitesi ve renginin deriye/kirke uygugunu teknik foy ve modele gore
model ayakgl ile kontrol eder.
I.1.2 | Dikis diizgunlgl, s&lamhigl ve adim boyu 6zelliklerini teknik foy ve modelérg
model ayakgl ile kontrol eder.
1.1.3 Teknik foyde belirlenen dikiozelliklerinin Gretime uygununu model ayakg ile
1.1 Ara kalite kontrol yapmak kontrol eder.
1.4 Aksesuar ve siisleme malzemelerinin Urtine, dikimérgéme uygunigunu model
ayakcl ile kontrol eder.
1.1.5 Utl sonrasi driin 6lcu d@asikliklerini model ayakgt ile kontrol eder. (6zellé
deri/kirk ve tekstil rtinlerinin birlikte kullaniigh modellerde)
I Kalite kontrol yapmak [.L1.6 | Model ayakg! ile ara kontrolde tespit gtthatalari ilgili birime yazil olarak bildirir.
2.1 Bitmis Urtin 6lculerinin dlcl tablosuna goére kontrolinidabayakg! ile yapar.
1.2.2 Urtin Gzerindeki susleme ve aksesuarlarin yerlegrdlcilerini model
Ozelligine/teknik foye gore model ayakgc! ile kontrol eder.
12 Son kalite kontrol yapmak 1.2.3 Etiket yerlerinin ve iceginin teknik foye gore dgrulugunu model ayakgc! ile kontrg
eder.
I.2.4 | Numune uretimglemlerinin iriin ergonomisi ve kullanici guvegnlkriterlerine
uygunlygunu model ayakgl ile kontrol eder.
1.2.5 | Model ayakg! ile son kontrolde tespit gtthatalari ilgili birime yazili olarak bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
J.1.1 | Kanun ve yénetmele uygun olarak mesii icra eder.
Mesleki kanun ve
J.1 . S
yonetmelikleri takip etmek - - - — :
312 Yeni kanun ve yonetmeliklerdeki gigiklikleri takip ederek maduriyetlere sebep
olmamaya 6zen gosterir.
J.2 Mesleki yayinlari takip etmek | J.2.1 | Gérsel ve yazili yayinlari takip eder.
] Mesleki geliime iliskin J.3.1 | Meslekle ilgili eksiklikleri modelhanede ajan aksakliklara gore belirler.
faaliyetleri yurutmek
J.3.2 | Mesleki gerekliliklere gore firma ici ve firmagiegitim faaliyetlerine katihr.
Meslekle ilgili ezitim ;
J.3 faaliyetlere katilmak J.3.3 | Uriin kullanicisinin guverdini sagslamaya yonelik gitimlere katilir.
J.3.4 | Meslekle ilgili yenilikleri takip eder.
J.3.5 | Meslekle ilgili fuar, sergi, seminer vb. organizasiara katilir.
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3.2. Kullanilan Arag, Gerecg ve Ekipman

Ana malzeme ggtleri
Bali

Biz Tamir kutusu
Cetvel caitleri

Cekic

Cizgi tas!

Dikis makineleri
Falcata

. Firca

10.GUms kalem
11.1gne caitleri

12.1iplik cesitleri

13. Jilet

14.Kirtasiye malzemeleri
15. Kompresor
16.Koruyucu ve 6lcu siperlikleri
17.Makine aparatlar

18. Makine aksesuarlari
19.Makine ayaklari/aparatlar
20.Mermer tezgah
21.Mezura

22.Pense

23.Solusyon

24.0tu

25.Yardimci malzeme
26.Yan keski

CoNoOO~WNE

.................. T 00
Referans Kodu / Onay Taftev. No
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3.3. Bilgi ve Beceriler

Arag, gerec¢ ve ekipman bilgisi
Beden Olguleri bilgisi

Dikim bilgisi

El becerisi

El-g6z koordinasyon becerisi
Gorsel algiya sahip olma

Ikna yetengi

Isyeri calsma prosediirleri bilgisi
Kalip élculeri bilgisi

10 Karar verme yeterge
11.Malzeme bilgisi

12.Mesleze iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
13. Mesleki kalip bilgisi

14. Mesleki matematik bilgisi

15. Mesleki terim bilgisi

16. Meslekteki teknolojiye ikkin bilgi
17.0grenme ve gretme yeteng

18. Organizasyon becerisine sahip olma
19.Problem ¢6zme yetepe
20.Renk bilgisi

21. Susleme bilgisi

22.Uriin bilgisi

©CoNoOoO~wWNE

3.4. Tutum ve Davranislar

1. Anlama ve dgerlendirme yeterigne sahip olmak
2. Dikkatli olmak

3. Dinleme yetengne sahip olmak

4. El becerisine sahip olmak

5. Gozlem yapma yetefime sahip olmak

6. lletisim yetengine sahip olmak

7. Karar verme yeterggne sahip olmak

8. Organizasyon yetegime sahip olmak

9. Takim calsmasina yatkin olmak

10.Zamani iyi kullanmak
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4.OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELEND iRME

Deri ve Kurk (Av hayvani hari¢) Hazir Giyimde Model Makineci (Seviye 4) meslek
standardina gore belgelendirme amaciyla yapilatakeve dgerlendirme, gerekli ¢caima
sartlarinin olgturuldusu test ve sertifikasyon merkezlerinde yazili vetvepzIi teorik ve
uygulamali sinageklinde olacaktir.

Deri ve Kiurk (Av hayvani hari¢) Hazir Giyimde Mod®lakineci, model resmi ve teknik
foyde belirtilen bilgiler d@rultusunda; model ve teknik foy analizi yapma, mddesimini
inceleme, modele uygun makineleri ve yardimci afarakullanma, teknik foyde belirtilen
dikim teknikleri ile deri/ktrk 6zelliklerini dikka alarak numune dikimi yapma, 6l¢t kontrolu
ve kalite kontroli yapma becerileri ile Urin glumayl kapsayansamalardan gecerek
degerlendirme yapilacaktir.

Olgme ve dgerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu messkndardina gore
hazirlanacak ulusal vyeterliliklerde detaylandinilirOlgme ve dgerlendirme ile
belgelendirmeye ikin islemler Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki YeterlilikSinav ve
Belgelendirme Y6netmdli cercevesinde yurataltr.
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Ek:

1.Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi:

Erbil CIHANGIR, ITKIB — Egitim Sube Muduri

Husniye GOKART ITKIB — Egitim Subesi

Ozlay BULBUL, ITKIB — Egitim Subesi

Fatma CARDAK TKIB — Koleksiyon ve Kalip Hazirlama Birimi

2.1.Teknik Calisma Grubu Uyeleri:

Arzu Kines — Koleksiyon Planlama — Punto Deri
Kazimince — Konfeksiyon Béliimii Usta Ba- DESA Deri
Erkan Guzeler — Modelhargefi — Vizyon Deri

Murat Bakay — Model Makineci — Gursel Deri/iGi
LeventSahiner — Model Ayakci — Giirsel Deri/liG1

2.2. Katkida Bulunanlar

Muharrem Duman — Uretim Planlama Midirii — OrjiniDe

3.Goruis istenen/Alinan kisi/Kurum ve Kurulu slar:

3.1.IHRACATCI B IRLIKLER 1

Egelhracatci Birlikleri

3.2. URETICI, IHRACATCI VE MUMESS iL FIRMALAR

G.R.Deri Teks.San.Tic.Ltglti.

Guven Karaca Deri Tic.San.L&ti.

DSD Deri Sanayicileri BiTic.A.S.

Miss Deri San.Tic.Ltdti.

Deri Serbest Bolge Kurucu Mgletici A.S. (Desba)
idesba (izmir Deri Serbest Bolge Kurucu \igetici A.S.)
Hazar Deri

Mimar Deri

Divas Deri

3.3. SENOKA/DERNEK/VAKIF/ODALAR

Ege Bolgesi Sanayi Odasi

Tarkiye Deri Vakfi

Turkiye Deri Sanayicileri Derrg

Tarkiye Deri Konfeksiyonculari Derige

Turkiye Deri Sanaylsverenleri Sendikasi

Deri Teknologlari Teknisyenleri Ve Kimyacilari Degi
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Kirk Sanayicileri Velsadamlari Derng

Ege Bolgesi Deri Sanayicileri Dergie

Corlu Deri Organize Sanayicileri Defgie

Gerede Deri Organize Sanayicileri Degne

Bursa Deri San.Yardimgena Derngi

Usak Deri Sanayicileri Derrig

Bor Deri Organize Sanayi Bolgesi

Denizli Deri Sanayicileri Derrg

Manisa Deri Sanayicileri Derge

Gonen Deri Sanayici Vigadamlari Derng

Tarkiye Giyim Sanayicileri Derng (TGSD)

Turkiye Moda ve Hazir Giyim Konfederasyonu

Birlesmis Markalar Derngi (BMD)

Turkiye Tekstil Sanayilsverenleri Sendikasi (TTS)

Bati Anadolu Sanayidsadamlari Dernekleri Federasyonu (ERED)
Tiurk Sanayicileri vdsadamlari Derng (TUSIAD)

Tarkiye Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sanayii, Tekmgilve Tasarim Argtirma Gelgtirme
Vakfi (TARGEV)

3.4. UNIVESITE/MYO/ML

Ege Universitesi Mithendislik Fakiiltesi /Deri Muhésiigi Bolimii

Nigde Universitesi Bor Halil Z6hre Ataman Meslek Yiks@kulu Dericilik
Dumlupinar Universitesi Gediz Meslek Yiiksek Okulu

Adnan Menderes Universitesi Karacasu Deri Meslekseéi Okulu

Celal Bayar Universitesi Deri Konfeksiyon BolimiiiBaMeslek Yuksek Okulu
Afyon Kocatepe Universitesi Ulubey Meslek Yiikseltk

Zeytinburnuidmib Deri Meslek Lisesi

Istanbul Riti Uzel Kiz Meslek Lisesi

[HKIB Kagithane Meslek Lisesi

3.5. KURUMLAR

Calisma ve Sosyal Guvenlik Bakagil

Milli E gitim Bakanlgi

Yiksek Ggretim Kurulu

Sanayi ve Ticaret Bakagli

Dis Ticaret MUstegarlig

Turkiye Ihracatgilar Meclisi

Turkiye Is Kurumu (S-KUR)

Klcuk ve Orta Olgekli Sanayi Gglirme ve Desteklemiglaresi Bakanligi (KOSGEB)
Turk Standartlar Enstitust (TSE)

Turkiye Odalar ve Borsalar Bigi (TOBB)

Turk MUhendis ve Mimar Odalari Bigi (TMMOB)
Turkiye Esnaf ve Sanatkarlar Konfederasyonu (TESK)
Turkiye Isci Sendikalari Konfederasyonu (TURIK)
Hak-is Konfederasyonu

Devrimcilsci Sendikalari Konfederasyonu {BK)

Turkiye Isveren Sendikalari Konfederasyonu$K)
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Jak ESKNAZI Baskan (Turkiyeihracatgilar Meclisi)
Yrd.Dog.Dr.Saliha &AC  Baskan Vekili (Yiksek Gretim Kurulu Bgkanligr)
Leyla OZDEMR Uye (Milli Egitim Bakanlg1)

Ahmet SARICA Uye (Cagma ve Sosyal Givenlik Bakagi)

Zehra YILDIZ Uye (Sanayi ve Ticaret Bakan)i

Deniz MEGUS Uye (Turkiye Esnaf ve Sanatkarlasnfederasyonu)
Atilla BAGCUVAN Uye (Turkiye Odalar ve Borsalar Bigl)

Pinar PEHIVANOGLU  Uye (Hakisci Sendikalari Konfederasyonu)

Hasan AKTAS Uye (Devrimcilsci Sendikalari Konfederasyonu)
Omer KILINC Uye (Turkiyelsveren Sendikalari Konfederasyonu)
Firuzan $SLAHSOR Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

5.MYK Yo6netim Kurulu

Bayram AKBAS, Bakan (Calsma ve Sosyal Guvenlik BakagliTemsilcisi)
Ugur BEKTAS, Bakan Vekili (Meslek Kurulglari Temsilcisi)

Huseyin ACIR, Uye (Milli Bitim Bakanlgl Temsilcisi)

Prof. Dr.Sabahattin BALCI, Uye (Yuksekstetim Kurulu Bgkanlgl Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uyel§ci Sendikalari Konfederasyonlari Temsilcisi)

M. Sukrii KOCGGLU, Uye (sveren Sendikalari Konfederasyonu Temsilcisi)
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