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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
ACKI YAPMA: Derilerin liflerinin ve ¢apinin aciimasini,

ASORTI: Derilerin kalitesi, cinsi, buyiikgii, istenilen mamiil deri tipi gibi 6zelliklerine gir
siniflandirimasini,

BADANA YAPMA: Kiucukbg hayvan derisi yuzeyindeki yinin alinmasemini,
BANYO SUYU: Derilerin icinde glem gordigu suyu,

BUDAMA/PITRAK ALMA: Derinin kullanilmayan parcalarini keserek ayiklgma
BOME: Sudaki tuz miktarini,

OLCU MAK INESI: Derinin boyutlarini élgmeye yarayan makineni,

DEPIKLE: Koruma amagcl pikle yapilan derilere uygulanan gykicozme glemini,

ETLEME/KAVELATA YAPMA: Derilerin i¢ ylzeyindeki fazla yan ve etin kavelata
makinesi ile alinmasini,

FIKSASYON/BAGLAMA: Deriye uygulanan retanaj, boya ve gi@ana klemlerinin
kimyasal olarak deriye lgg@anmasini sglamayi,

FINISAJ: Deri islemenin son gamasi. Derinin parlaklinin, cildinin, esnekfinin, yirtiima
direncinin ve kalitesinin belirlenmesinde dnemlypalan son rituju,

FIZIKSEL YUMU SATMA/PATPAT: Deriyi istenilen yumgakliga getirmek icin
makinede yapilarglemi,

GERGI/CAKIM/C IVILEME: Deri yiizeyini dizeltme, fazla esnemesini engellevee
deriye ¢ap kazandirmayi,

ISLATMA/YUMU SATMA: Uretime gelen derilerin havuzlarda/pervanelerdeifoleirda
Islatilarak kaybettikleri nemin geri verilmesi, yugatilmasi ve temizlenmesini,

ISTIFLEME/SEHPALAMA: Derilerin Ust iste uygugekilde konarak bekletilmesini,
ISCO: Uluslararasi standart meslek siniflamasini,

KESIT KONTROLU: Derinin PH ve optik kontroliin,

KIRECLEME: Derideki killarin kimyasalsiemle giderilmesini,

KIREC GIDERME: Kiregleme sonrasi deride kalan kirecin amonyumauzle ¢ézinir
hale getirilip uzaklgtiriilmasini,

KURU TAS: Islenmis derilerin kalinliklarinin standart hale getirilnnégn kuru ta makinesi
ile ayarlanmasini,
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KONSERVELEME: Derinin bozulmadan uzun sire depolanmasi icin haya, ging
etkisiyle kurutulup depolanmasini,

NOTRAL IZASYON: Boyama, yglama ve retenaj maddelerinin deri icine daha iyiunii
etmesi icin yapilarsiemi,

OPTIK KONTROL: Gorsel kontrol,
PENATRASYON: Kullanilan malzemelerin nifuziyetini,
PIKLE/PIKLAJ: Tabaklama dncesi asit ortamda derinin tabaklamayalanmasini,

PRES: Islenmis deriyi diizgiinlgtirmek, desisik desenler vermek ve verilen malzemeleri deri
icine penetre ettirmek icin kullanilan makineyi,

POLISAJ: Deri yiizeyini zimparalamak ve siddetli derecede akraonucu derinin dgl
parlaklgini ortaya ¢ikarmagiemini,

RETANAJ: Derilerin gekmemesi i¢in ve deriye dolgunluk kazanak icin krom veya
bitkisel trinlerle yapilarsiemi,

SAMA: Ozel enzimler yardimi ile deriyi tabaklamaya haamwbdk ve deriye elastikiyet
kazandirmak icin yapilaglemi,

TABAKLAMA: Bozulabilir haldeki deriyi mineral ve bitkisel maimelerle glem gorerek
geri dongumsuz birsekilde dayanikli hale getirmglémini,

TAVLAMA/KURU DOLAP: Islenmi derilerin yumgatiimasi/nem kazandiriimasiémini,
TRAS: Derinin istenilen kalinfia getirilmesini,

TOZ ALMA: Zimparalama sieminden sonra deriden cilkan toz ve parcaciklarinin
temizlenmesini,

YAG GIDERME: Derinin homojen olmayan dal yas fazlasinin 6zel kimyasallarla
uzaklatiriima islemini,

YAGLAMA: Derinin yumuak, diizgiin bir yapi almasi icinsili yaglar ile yapilan glemi,

YARMA: 1. Derinin yarma makinesinde ikiye ayriimagemini, 2.1lik, cep gibi calsmalar
icin, derinin makas ya da jilet ile kesilmesi/acalsn glemini,

YAS ISLENTI/SULU ISLENTI: Deriye uygulanan tabaklama oncesi, tabaklama ve
tabaklama sonrasi $gulu gamalarinin timanda,

YIKAMA: Deriisleme gamalarind&ullanilan fazla malzemenin aritilmasini,
ZIMPARA: Deri kalinligini ayarlamak ve yuzey dizguglin sglamak icin yapilansiemi

ifade eder.
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1. GIRIS

Deri Islenti Yetkilisi (Seviye 4), ulusal meslek standa®B44 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca cikian “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Ytk Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Goérev, Calhma Usul ve Esaslari Hakkinda Ydnetmelik” hukimlerigore
MYK'nin gorevlendirdgi istanbul Tekstil ve Konfeksiyorihracatgi Birlikleri {TKiB)
tarafindan hazirlannstir.

Deri Islenti Yetkilisi (Seviye 4), ulusal meslek standarciektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin gorgleri alinarak dgerlendirilmis, MYK .............occeeiee. Sektdr Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK YoOnetim Kurulammnaylanmstir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Birim yoneticisi denetiminde, ham deriyi gifi islemlere tabi tutarak kullanima hazir yari
mamul hale getirmeslemlerini yapan velveya yapiimasini gkeyarak cakma ekibini
yonlendiren kgidir.

2.2.  Meslggin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7535 (Ham derisleyiciler, tabakgilar ve postcular)

2.3. Saglik, Guvenlik ve Cevre ile ilgili Dizenlemeler

3308 Sayili Mesleki gitim Kanunu

4857 Sayilis Kanunu

Atik Yaglarin Kontrolt Yonetmetii

Calisanlarinis Sazligl ve Guvenlgi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik
Guvenlik ve Salik Isaretleri Yonetmelfi

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda §bk ve GuvenlikSartlar Yéonetmegi

Kati Atiklarin Kontrolli Yonetmedi

Kimyasal Maddelerle Caimalarda Sglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yonetmelik
Makine Emniyeti Yonetmedi

Kisisel Koruyucu Donanimlariiyyerlerinde Kullaniimasi Hakkinda Yonetmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolt Yonetmedi

Ayrica is s&ligl ve guvenlgi ve cevre ile ilgili yururlikte olan kanun, tazike
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk dizayapilmasi esastir.

2.4.Meslek ilellgili Di ger Mevzuat

5362 Sayili Esnaf Sanatkarlar Meslek Kuglda Kanunu

Is Kanunundliskin Calisma Streleri Yonetmati

Is Kanunundliskin Fazla Cakma ve Fazla Sirelerle Caha Yonetmelii
Yillik Ucretli izin Yonetmelgi

Mesleki ve Teknik Eitim Yonetmelgi

Ayrica meslek ile ilgili yararlukte olan kanun, tiilz ve yonetmeliklere uyulmasi esastir.

2.5.Calisma Ortami ve Kosullari

Deri islenti Yetkilisi (Seviye 4), ¢punlukla kapali ortamda fabrikalarda, atélyelerdakis
zeminde ve laboratuarlarda gallar. Fabrika, atolye gibi yerlerde on deri kokusu ve
kimyasal analizler yaparken kimyasal madde ve Kakularina maruz kalirlar. Calrken
muhendislerle ve ¢aima ekibiyle iletsim halindedir.
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2.6. Meslgze dliskin Diger Gereklilikler

Kimyasal maddelere kgralerjisi olmamasi gerekmektedir.
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3.1. Gorevler, islemler ve Bgarim Olgutleri
Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
A11 Yasa ve§ yerine 0zgug sasli g1 ve guvenlgi kurallarini uygular ve uygulanmasini
- saglar.
Acil durum ve § sgligl ve
A.1 | guvenlgi talimatlarini A.1.2 | is yerinde kagilasilabilecek riskleri belirler ve énler.
uygulamak
A13 Aninda giderilemeyecek veya yetki alangiddaki acil durum veya kazayi derha
. ilgili personel ve acil hizmet birimlerine bilditir
A1 Cevre korumaya kar 6nlemleri yapilansin gereklerine uygugekilde &Grenir ve
= azami Olcide uygular ve uygulanmasirglaa
. o . AD Cevre guvenlik dnlemlerini A2 Islemler sirasinda ve hazirliga@malarinda koruyucu donanim kullanir ve gah
A | Is yeri; kalite, cevre vesi : almak e arkadalarinin da kullanmasini gkar.
sagligl ve guvenlgi
politikalarini uygulamak A3 Dogal kaynaklarin daha az kullanimi igin gerekli tés@ planlama ¢ajmalarina
" katilir.
A31 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlararegdalite gerekliliklerini
e belirler.
Kalite guvence sistemi
A.3 | gereKliliklerine uygun A.3.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara ¢éfige gerekliliklerini saptar.
calismak
A33 Kalite saglamadaki teknik prosedurlerigin kalite gerekliliklerine uygursekilde

yapar ve yapilmasini gkar.
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Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B.1 | isini planlamak B.11 H.§12|rllaln§1(.:ak deri cinsi ve Uretim planina uyguresiie zaman planlamasini birim
yoneticisi ile yapar.
B2 Calisma ortaminin B21 Birim yoneticisinden aldi bilgiler dagrultusunda, derislenti ggamalarina uygun
' hazirlanmasini gdamak - sekilde ¢algma ortaminin dizenlenmesini ve temizlenmesigliesa
B3 Arag, gereg ve ekipman B 3.1 Deri islenti sgamalarinda kullanilacak arag, gere¢ ve ekipmankamtrol edilmesini
’ hazirlanmasini ggamak " ve eksikliklerin giderilmesini sdar.
B | Is organizasyonu yapmak B.41 Kullanilan makinelerin genel bakim ve onarimini imakbakim onarimcisina
. - yaptirir.
B.4 Makine bakim ve onarimi
' yapiimasini sglamak
B.4.2 Kullanilan makinelerde okabilecek basit arizalari giderir.
Birim yoneticisinden aldi talimat dg@rultusunda ¢agma ekibine yonlendirme
B.5.1 | yapar.
B.5 | Uretim planini uygulamak
B.5.2

Uretim surecini takip ederekiikesintisiz yapar ve/veya yapilmasingisa.
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Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Hamderi asorti takibi Ham derilerin 1slatma dncesi kontrol, siniflandirmatartmaglemlerini takip
C.1 | yapmak C.l1 eder
C.2.1 | Derilerin dolaba/pervaneye/havuza alinmasiglesa
C292 Derilerin cinsi, kalitesi ve korunmgekline uygun, miktar ve isidaki su ile i1slatm
- islemini yapar.
Islatma yapmak o . . -
C.2 C.2.3 | Derilerin islatma sonrasi uygun sirede yikanmasrbekletiimesini sgar.
Derilere 1slatma, PH, bome ve isi kontroli yapasenugclari deerlendirerek
C.2.4 | tespit ettgi hatalar birim ydneticine bildirir.
Tabaklama oncesglemler
c | yapmak cop5 | Aldig talimat dgrultusunda hatalarin giderilmesi igin derilere reskislatma
(Devami var) =2 | islemi uygular.
C.3 | Budamaglemini takip etmek C.3.1 | Uygun siralamaya gore derilerin atik kisimlarinesikmesini ve budanan derileri
tartilmasini sglar.
C.4.1 | Zig derilere uygulanan badargeiminin yapilmasini sdar.
Islenen derinin kalinfiina uygun, kimyasal kagmi birim yoneticisinden alg
c4.2 L 9
bilgiler dogrultusunda hazirlar.
C.4 | Badanaslemi yapmak Hazirladgl karsim ile deriye badanaglemi uygulanmasini ve derilerin uygun
C.4.3 | surede istiflenmesini gar.
C.4.4 | Bekletilen derinin temizlenerek, yilinlerininghikli bir sekilde alinmasini $dar.
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Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C.5.1 | Kurk-suet hari¢ dier derilere uygulanan kire¢lemgeminin yapiimasini ggar.
C52 Derilerin girhgi, cinsi ve korunmaekline gore kireclemssliemi icin uygun
" kimyasal kagimi birim ydneticisinden alg bilgiler dogrultusunda hazirlar.
C.5 | Kirecleme glemi yapmak C53 D_erilere uygun.miktar ve Isidaki su ve hazirlanangkm ile uygun sirede
" kirecleme glemi yapar.
Cc54 Derilere fiziksel ve optik kontrol yapar ve sonugldeserlendirerek tespit egti
" hatalari birim yoneticisine bildirir.
C55 Aldi gl talimat d@rultusunda hatalarin giderilmesi i¢in derilere fakkirecleme
N islemi uygular.
C6.1 Derilerin i¢ yuzeyindeki ya ve et tabakasinin giderilmesi igin kavaleta
Tabaklama 6ncesjlemler o makinesinde yapilarglemi takip eder.
C | yapmak Etleme §lemini taki K
(Devami var) c6 eme slemini takip etme C.6.2 | Etleme yapilan derilerin uygun bicimde budanmasentartiimasini sgar.
C.6.3 | Kurk-suet deriye uygun siralamaya gore 2. etlegiearii yapiimasini s#ar.
c71 Kurk-slet hari¢ dier derilere uygulanan kire¢ giderngeiminin yapilmasini
T sgslar.
C72 Derilerin girh g1, cinsi ve korunmaekline gore kire¢ giderme i¢in uygun
T kimyasal kagimi birim ydneticisinden alg bilgiler dogrultusunda hazirlar.
c.7 | Kire¢ gidermelemi C.7.3 | Derilere uygun miktar ve isidaki su ve hazirlananskm ile uygun siirede kirec
yapmak giderme §lemi yapar.
C.7.4 | Derilere kesit PH, fiziksel ve optik kontrol yapae sonuclari dgerlendirerek
tespit ettgi hatalari birim y6neticisine bildirir.
C.7.5 | Aldigi talimat d@rultusunda hatalarin giderilmesi icin derilere sakkire¢

giderme glemi uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

c.g.1 | Derilerin &irligi, cinsi ve korunmaekline gére samalemi icin uygun kimyasal
karisimi birim yoneticisinden aldi bilgiler dogrultusunda hazirlar.

C.8.2 | Derilere uygun miktar ve i1sidaki su ve hazirlananskm ile uygun stirede sama
islemi yapar.

C.8.3 | Derilere PH, kurkte bome ve isI kontroll yapar eawg;lar dgerlendirerek tespit

C.8 | Samaglemi yapmak ettigi hatalari birim yoneticisine bildirir.

C.8.4 | Aldigi talimat dg@rultusunda hatalarin giderilmesi i¢in derilere taksamaslemi
uygular.

C.8.5 | Derilerin uygun su miktari ve 1si ile durulanmasraiyikanarak stizdirulmesini
salar.

- C.5°g Kirk-suet deriye uygun siralamaya gore 2.sagieariini yapar.
Tabaklama oncesglemler
C | yapmak c.9.1 | Derilerin girligi, cinsi ve korunmaekline gore ya giderme glemi igin uygun
(Devami var) . . L L N

kimyasal kagimi birim ydneticisinden alg bilgiler dogrultusunda hazirlar.

C92 D_erilere uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlananskm ile uygun sirede ¢a

e giderme glemi yapar.
C.9.3 | Derilerin uygun su miktari ve 1sisi ile uygun siggdkanmasini gar.
C.9 | Yag gidermeislemi yapmak Co.4 | Derilere PH ve fiziksel kontrol yapar ve sonugkegerlendirerek tespit eff
e hatalar birim yoneticisine bildirir.

C.9.5 | Aldig! talimat d@rultusunda hatalarin giderilmesi i¢in derilere sakyss giderme
islemi uygular.

C.9.6 | Derilerin suzdurulmesini gar.

C.9.7 | Kurk-suet deriye uygun siralamaya gore 2.gaerme slemi yapar.
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Gorevler islemler Baarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

C.10.1 | Pikle islemi icin uygun bome derecesini ayarlar.

Derilerin girh g1, cinsi ve korunmaekline gore pikleglemi igin uygun kimyasal

c.10.2 karigsimi birim yoneticisinden aldi bilgiler dogrultusunda hazirlar.
o . Derilere uygun miktar ve isidaki su ve hazirlanangkm ile uygun sirede pikle
C.10 | Pikle islemi yapmak C.10.3 islemi yapar.
C.10.4 Pikle islemi gérmi derilere banyo ve kesit PH kontrolu yapar ve tenu
=7 | degerlendirerek tespit efii hatalari birim ydneticisine bildirir.
c Tabaklama dncesi C.10.5 Aldi g talimat dgrultusunda hatalarin giderilmesi i¢in derilere takpikle glemi

islemler yapmak uygular.

C.11.1 | Kurk-suet derilere uygulanan depikkeiminin yapilmasini sdar.

C.11.2 | Derilerin airligi ve korunmaekline gore depiklesiemi icin uygun kimyasal

o ) karisimi birim ydneticisinden algi bilgiler dogrultusunda hazirlar.
C.11 | Depikle slemi yapmak

C.11.3 | Derilere uygun miktar, 1s1 ve bomedeki su ve hanaih kagim ile uygun sirede
depikle slemi yapar.

C.11.4 | Derilerin suzilerek bgltilmasini sglar.
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1

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Derilerin = gurhgr, cinsi ve korunma sekline g6e deriyi uzun sirel
D.1.1 | koruyabilmek i¢in uygun kimyasal karmi birim yodneticisinden al@ bilgiler
dogrultusunda hazirlar.
D12 Derilere uygun miktar ve isidaki su ve hazirlanaarigkm ile uygun sired
o tabaklamaglemi yapar.
D.1 | Tabaklama yapmak D13 Kesit ve kaynama kontroli yapar ve sonuglagietkendirerek tespit eii hatalari
u birim ydneticisine bildirir.
Tabaklamaglemleri
D | yapmak
D14 Aldigl talimat d@rultusunda hatalarin giderilmesi icin derilere taktabaklama
o islemi uygular.
D.1.5 | Derilerin stzdlrtlmesini gar.
nd Istifleme klemini takip
: etmek D.2.1 | Derilerin ust uste istiflenerek uygun sirede bektetsini s&lar.
D.3 | AsortNghibi yapmak D.3.1 | Derilerin istenilen mamul deri 6zedine gore siniflandirimasini gar.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

E.1 | Stkma glemini takip etmek | E.1.1 | perjierin fazla sudan arindinimasi icin sikma nmadinde glem goérmesini sgar.

E.2.1 | Videla derilerin yarma makinesinde istenilen kaaluygun lem gorip

E.2 | Yarma klemini takip etmek gormedgini takip eder.

E22 Derilerin ayrstirilarak istiflenmesini sglar.

Pudralamasiemini takip

E.3 E.3.1 | Zig derilere sikmaslemi sonrasi uygugekilde pudralamasiemi yapilmasini
etmek v
salar.
Tabaklama sonrasi
E islemler yapmak E.4 | Tras islemini takip etmek E.4.1 | Derilerin kalinlgl ve istenilen mamul deriye gore uygsekilde tralanmasini
(Devami var) sglar.
E.5.1 | Derilerin girhg ve cinsine gore notralizasyogidmi icin uygun kimyasal kagimi
birim ydneticisinden aldg bilgiler dogrultusunda hazirlar.
E.5.2 | Derilere uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanangkm ile uygun siirede
notralizasyonglemi yapar.
E.5 Notralizasyonglemi E.5.3 | Derilere banyo ve kesit PH kontrolli yapar ve soaugeerlendirerek tespit efii

yapmak hatalari birim yoneticisine bildirir.

E.5.4 | Aldigl talimat dgrultusunda hatalarin giderilmesi icin derilere takn6tralizasyor
islemi uygular.

E-5.5 | Derilerin stzdiiriilmesini $ar.
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Ulusal Meslek Standardi

..................... lcccc.......0O
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Adi Kod Adi Adi Kod Adi

E.6.1 | Derilerin girligi ve cinsine gore retenajlémi icin uygun kimyasal kagimi birim
yoneticisinden ald bilgiler dogrultusunda hazirlar.

E.6.2 | Derilere istenilen dolgunfia ve sikilga getiriimek i¢cin uygun miktar ve 1sidaki sp
ve hazirlanan kagim ile uygun sirede retanajemi yapar.

E.6 | Retenajglemi yapmak

E.6.3 | Deriye optik, kesit ve penatrasyon kontroll yapasenuclari dgerlendirerek
tespit ettgi hatalari birim yoneticisine bildirir.

E.6.4 | Aldigl talimat dgrultusunda hatalarin giderilmesi icin derilere takretenajglemi

Tabaklama sonrasi uygular.
E islemler yapmak
(Devami var)

E.7.1 | Derilerin girhgl ve cinsine gore istenilen rengi slurmak icin uygun kimyasal
karisimi birim yodneticisinden algh bilgiler dogrultusunda hazirlar.

E.7.2 | Derilere uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanangkm ile uygun siirede boyama

Boyama lemi yapmak islemi yapar.
E.7

E.7.3 | Deriye optik, kesit ve penatrasyon kontroll yaparsenuclari dgerlendirerek
tespit ettgi hatalar1 birim ydneticisine bildirir.

E.7.4 | Aldigl talimat dgrultusunda hatalarin giderilmesi igin derilere takboyama

islemi uygular.
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Ulusal Meslek Standardi

..................... lcccc.......0O
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Ad Kod Aclklama
E81 Derilerin girh g1, cinsi ve istenilen mamul deri tipine goreglema klemi icin
o uygun kimyasal kagimi birim yOneticisinden al¢h bilgiler dogrultusunda
o . : hazirlar.
E.8 | Yaglama glemi yapmak
E.8.2 | Derilere uygun miktar ve isidaki su ve hazirlanangkm ile uygun sirede
yaglama klemi yapar.
Eo1 Derilerin girligl ve cinsine gore deriye uygulanan retanaj boygagtama
" islemlerinin kimyasal olarak deriye planmasi i¢in uygun kimyasal kami birim
Tabaklama sonrasi yoneticisinden ald bilgiler dogrultusunda hazirlar.
E islemler yapmak
E.9.2 | Derilere uygun miktar ve isidaki su ve hazirlanangkm ile uygun sirede
£g | Fiksasyon/bglama ilemi fiksasyon slemi yapar.
' yapmak
E9.3 Derilerin stizdurilmesini ve uygun su miktari veilsidurulanmasini ggar.
E.94

Derilerin Ust Uste serilerek uygyakil ve siuireyle bekletilmesini gkar.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

Derilerin fazla sudan arindirilmasi ve deri yuzé@yidaha dizgun hale getiriimes

F11 icin makinede sikmaliemi gérmesini sgar.
12 Derinin ytizeyini diizeltmek ve belli bir nem orangpetirmek icin uygun isi ve
" basincla makinede vakum kurutngemi yapar.
F.1 | vag islemler bitrmede F13 Sulu slemleri tamamlanmyiderilerin askilarda uygun sireyle bekletilerek

mekanik glemler yapmak kurutulmasini sgdar.

F.1.4 | Kurutulan derilerin nem dl¢imunt yapar ve sonugigerlendirir.

Mekanik/kuru glemler F.1.5 | Uygun nem 6lcusiinde olan derilerin toplanmasi tiléamesini sglar.
surecinin

F tamamlanmasini
saglamak EDo
(Devami var)

Islenen deri cinsine gore derilerin mevcut nem orgrupgun nem oranina
getirmek igin taviama/kuru dolaglémi yapilmasini gdar.

Videla derinin uygun yurmgakliga getirilmesi icin yapilan fiziksel yurgatma

F22 islemini takip eder.
Mekanik/kuru glemleri Eo 3 Nemlendirilen kiirk-siiet derilerin neminin kaybolmasnamaciyla istifleterek
F.2 | takip etmek 22 | uygun siirede bekletiimesinigar.
(Devami var)
F24 Acki islemi icin makinede devir ve kalinlik ayari yapadssilerin uygunsekilde

islem goérmesini s#ar.

F.2.5 | Zig ve videla derilere uygulanan grgleminin yapiimasini sgar.

Kirk derilere uygulanan zimpargdami icin makinede kalinlik ve devir ayari

F.26 yaparak derilerin uygugekilde zimparalanmasini#ar.
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..................... lcccc.......0O
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Fo7 Istenilen mamul deri tipine gore kiirk-suet deriletiyderi parlatmak amaciyla
- uygun kimyasallari hazirlayarak derilere ilaglanag@ymasini sglar.
Fo8 Istenilen mamul deri tipine gére kiirk-suet derilgrirzeyindeki tiyleri agmak igin
- tarama glemi yapilmasini gdar.
£29 Kirk-slet derilere uygulanan ati/prgkemi icin uygun sicaklik, basing ve zaman
o ayarlamasi yaparak derilerigigm gérmesini sglar
Mekanik/kuru glemler Istenilen mamul deri tipine gore kiirk-suet derilerdiy uzunlgunu ait hale
T F.2.10 — o T
surecinin getirebilmek icin tuylerin kirpiimasini gkar.
F tamamlanmasini Mekanik/kuru glemleri
sgglamak F.2 | takip etmek Istenilen mamul deri tipine gére mekangleinler gormi kirk-suet derilere birim
(Devami var) F.2.11 | yoOneticisinden aldu bilgiler dogrultusunda boyama, geama ve retenaj gibi
kimyasal slemleri yapar.
F212 Istenilen mamul deri tipine gére boyamkemleri tamamlanmikiirk-suet derilere
- yeniden nem kazanmasi i¢in tavlangi@mni yapiimasini gdar.
F213 Derilere ¢cap kazandirmak icin gergi makinesindeunygiiredesiem gérmesini
. sglar.
F.2.14 | Deriyesekil vermek i¢in deri kenarlarinin uyggekilde budanmasini gkar.
F 215 Istenilen mamul deriye uygun kalite kontrol yapiimase siniflandiriimasini

sglar.
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Deri Islenti Yetkilisi (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

..................... lcccc.......0O
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.1.1 | Derilere fiziksel kontrol yapilmasini glar.
G.1 | Asorti takibi yapmak
G.1.2 | istenilen mamul deri tipine gére siniflandirma yaqgasini sglar.
G2.1 Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gboyamaslemi icin uygun
= kimyasal kargimi birim ydneticisinden algi bilgiler dogrultusunda hazirlar.
G Finisaj slemleri yapmak G292 Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine @boyamaglemi yapilacak
(Devami var) - makinelerde uygun ayarlamalari yapar.
G.2.3 | Derilerin pistole makinesinde uyggekilde slem gérmesini sglar.
G.2 | Boyama jlemi yapmak
G.2.4 | Derilerin silindirik boyama makinesinde uygsekilde slem gérmesini sgar.
G.2.5 | Derilerin perde makinesinde uygyekilde klem gormesini sglar.
G.26 Boyama glemi sirasinda okabilecek hatalarin tespiti ve aninda duzeltiimesini

teminen, ara ve sirekli kalite kontrol yapar verbiydneticisine bildirir.
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Ulusal Meslek Standardi

..................... lcccc.......0O
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G3.1 Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine g@res glemi icin uygun isi ve
" basin¢ ayar1 yapar.

G.3.2 . " . . -
Derilerin hidrolik pres makinesinde uygsgekilde slem gormesini séar.

G.3.3 Derilerin silindirik makinesinde uygusekilde slem gérmesini sgar.

G.3 | Presglemi yapmak
G.3.4 Derilerin finifleks makinesinde uyguekilde slem gérmesini sgar.
inisai i i s ilerin kaz fer makinesind kilde lem gormesini
G Finisaj slemleri yapmak Derilerin kezit transfer makinesinde uyggekilde slem gérmesini sgar.

G.3.6 | Pres §lemi sirasinda okabilecek hatalarin tespiti ve aninda dizeltiimesini
teminen, ara ve sirekli kalite kontrol yapar verbiyoneticisine bildirir.
Derinin dgzal parlakigini ortaya ¢ikarmak igin uygun kimyasal kami birim

G.4.1 | yoneticisinden ald bilgiler dogrultusunda hazirlar ve derilerin uygun sireyle
kimyasal slem gérmesini séar.

G4 Derinin dgzal parlakigini ortaya ¢ikarmak icin uygun sireyle fiziksgeim

G.4 | Polisajislemi yapmak gormesini sglar.

Deriye fiziksel ve optik kontrolii yapar ve sonugldegerlendirerek tespit efi

G.4.3 A
hatalari birim yoneticisine bildirir.

Ga4 Aldi gl talimat dg@rultusunda hatalarin giderilmesi i¢in derilere takpolisaj

islemi uygular.
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Ulusal Meslek Standardi

..................... lcccc.......0O
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.5.1 | Zig ve kurk-suet derilere uygulanan kuru dolglpminin yapiimasini gdar.
Kuru dolap glemini takip
G.5
etmek
G52 Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gderilerin boyama éncesi
" ve/veya sonrasi uygulanan finisaj bicimine uygglem gérmesini séar.
Gerai/civi klemini taki Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine @dinisaj slemleri gérmis
G.6 etmgkg g P G.6.1 | deriye sorgeklini verme ve ¢ap kazandirmak igin gergi makindsi uygunsekilde
islem gdrmesini sdar.
G Finisaj slemleri yapmak| G.7 Stl:,g:linaslemml takag G.7.1 | Deriye somseklini vermek icin deri kenarlarinin uyggekilde kesilmesini sdar.
(Devami var)
G.8.1 | Olcu makinesinde derilerin 6lgiilmesigéar.
G.8 | Olgme klemini takip etmek
G.8.2 | Olgllen derilerin yiizeylerine ebatlarinin yazilnmasaslar.
G.9.1 | Derilerin, istenilen mamul deri tipine uygygekilde paketlenmesini gkar.
Paketlemegiemini takip
G.9
etmek
G.9.2 | Paketlenen derilerin depolanmasini ve/veya seviyayapiimasini sgar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
. H11 1 kanun ve yonetmede uygun olarak mesiei icra eder.
H1 Mesleki kanun ve
' yonetmelikleri takip etmek
H.1.2 | Yeni kanun ve yonetmeliklerdeki gigiklikleri takip ederek mgduriyetlere sebep
olmamaya 6zen gosterir.
H.2 Mesleki yayinlari takip H21
' etmek e Gorsel ve yazili yayinlar takip eder.
H.3g Meslekle ilgili eksiklikleri sletmede olgan aksakliklara gore belirler.
Mesleki gelsime iligkin
: faaliyetleri yaritmek H.3.2 Mesleki gerekliliklere gore firma ici ve firmagiesitim faaliyetlerine katilir
g | Meslekle ilgili esitim 9 9 ¢ e y :
' faaliyetlere katilmak
H.3.3 P T lar tald
Meslekle ilgili yenilikleri takip eder.
H.3.4 P : ; ;
Meslekle ilgili fuar, sergi, seminer vb. organizasjara katilir.
H.4.1 | Calisanlarin gitim ihtiyacini olisan aksakliklara gore tespit eder ve Ust yonetime
H.a Yaninda cakanlara gitim bildirir.
' vermek
H.4.2

Mesleki gitim ihtiyacina gore ¢caganlara gitim verir ve/veya verilmesini gar.
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Ulusal Meslek Standardi

3.2.Kullanilan Arag, Gerec ve Ekipman

CoNooOhRWNE

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

Aski kurutma makinesi
Bicak

Boya makine ggtleri
Cesitli deri kimyasallari
Gergi/Civi makinesi
Havuz

Jilet

Kavaleta makinesi

Kisisel koruyucu donanim
Olcii makinesi

Pervaneli tekne

Pres makine gdleri
Sikma makinesi

Tarak

Tras makinesi

Uta

Vakum kurutma makinesi
Yas ve kuru dolaplar
Yarma makinesi

Zimpara makinesi

3.3.Bilgi ve Beceriler

LN

Arag, gerec¢ ve ekipman kullanma bilgi ve becerisi
Arastirma becerisi

Cevresel etkileri belirleyebilme bilgisi

Dinleme becerisi

Deri islenti teknikleri bilgisi

Ekip icinde ¢cakma becerisi

El becerisi

El-g6z koordinasyon becerisi

Ham deri bilgisi

10.ikna becerisi

11.1letisim becerisi

12.1s sggligl ve guvenlgi bilgisi
13.1syeri calsma prosedurleri bilgisi
14.Karar verme becerisi

15. Kayit tutma becerisi

16. Mesleki terim bilgisi
17.Meslekteki teknolojiye ikkin bilgi

18. Mesleze iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
19.Organizasyon becerisi

20.Ogrenme ve gretme becerisi

21.0Olgme ve dgerlendirme bilgisi
22.Problem ¢6zme becerisi

23.Renk bilgisi

24. Temel deri kimyasallari bilgisi

25. Temel makine onarimi bilgi ve becerisi
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3.4. Tutum ve Davranislar

. Arastirici ve yeniliklere acik olmak

. Beraber caltigl kisileri yonlendirebilmek

. Bilgi ve tecrubesi dahilinde karar vermek

. Birim yetkilisinden aldg! verileri calsma ekibiyle paylgmak

. Kalite, Cevre vdSG standartlarini uygulamak

. Deneyimlerini § arkadalarina aktarmak

. Dogru anlamak ve dgrlendirmek

. Dogru iletisim kurmak ve bilgi paylaminda bulunmak
. Ekip icerisinde uyumlu c¢alabilmek

10 Emniyetli cagmasartlarina uymak

11.1s disiplinine sahip olmak

12.is yeri hiyerasi ili skisine saygl gostermek

13. Kaliteye dikkat etmek

14. Malzeme kullaniminda dikkatli olmak

15. Planh ve dizenli ceitnak

16. Surekli gelim distincesini benimsemek

17.Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

18.Zamani iyi kullanmak

©OCoo~NOU~,WNE
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELEND iRME

Deri Islenti Yetkilisi (Seviye 4)meslek standardini esas alan ulusal yeterlilikleraeg6
belgelendirme amaciyla yapilacak dlcme vgeaikendirme, gereklgartlarin sglandigi élgme
ve dgerlendirme merkezlerinde yazih velveya so0zli teowe uygulamali olarak
gerceklatirilecektir.

Olgcme ve dgerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu messtindardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandiriidcme ve dgerlendirme ile belgelendirmeye
ili skin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirméiyetmel§i cercevesinde yarutullr.
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Ek:

1.Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Erbil CIHANGIR, ITKiB/Mesleki Yeterlilik Organizasyon Getirme
Direktora

HusniyeGOKART, ITKiB/Mesleki Yeterlilikis Gelistirme Muduri

OzlayBULBUL, ITKIB/Mesleki Yeterlilikis Gelistirme Analisti

FatmaCARDAK, ITKIB/Mesleki Yeterlilik Meslek/Sektor Dagmani

2.Teknik Calisma Grubu Uyeleri

TurgayYETISGIN, Alfa Kimya A.S. /Y6énetim Kurulu Bakani
Tarkiye Deri Vakfi Bakani

Hasan BasryORULMAZ, Finitek Deri Ltd.Sti./Y6netim Kurulu Bakani

David YAHYA, Cetinkaya Deri LtdSti./ Genel Mudur

OzcanKUCUK, Pulcra-Chemicals/Deri Pazarlama Muidiiri

Volkan CANDAR, Pulcra-Chemicals/Deri SaftiPazarlama Mudurt

Deri Teknologlarn Teknisyenleri ve Kimyacilar Degn
DETEK Yonetim Kurulu Bakan Yardimcisi

ismail SINOP, Pulcra-Chemicals/Deri Muhendisi

HuseyinKAROVA, Finitek Deri Finisaj Teknolojisi. San. ve Tic. Ltgki./
Uretim Sefi

GokhanAKTOP, Cetinkaya Deri San. Tic. Lt8ti./Yas Islemler UretimSefi

Gul GUR, Cetinkaya Deri San. Tic. Lt§ti./Finisaj UretimSefi

SelimiNAN, Alfa Kimya San. ve Tic. A/Uretim Sefi

ErkanIlLDAN , Alfa Kimya San. ve Tic. A&- Uretim Sefi

DevrimKAYA , Derimsan Derimalat Sanayi/Yalslenti UretimSefi

TaylanCETINKAYA, Derimsan Derimalat Sanayi/Finisaj Uretirgefi
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3.Goriis istenen Kii, Kurum ve Kurulu slar

Kurumlar

Devrimciis¢i Sendikalari Konfederasyonu

Hak Isci Sendikalari Konfederasyonu

Klcuk ve Orta Olgeklisletmeleri Geltirme ve Desteklemidaresi Bakanligi
T.C. Bagbakanlik Dg Ticaret Mustgarligi

T.C. Calsma ve Sosyal Guvenlik Bakagi

T.C. Milli Egitim Bakanlgi

T.C Milli Egitim Bakanlgi Ciraklik ve Yaygin Eitim Genel Mudurlgu
T.C Milli Egitim Bakanlg1 Erkek Teknik (gretim Genel Mudurlgi
T.C Milli E gitim Bakanlgl Kiz Teknik Geretim Genel Mudurlgu

T.C Milli Egitim Bakanlgl Projeler Koordinasyon Merkezi Beanlig
T.C. Sanayi ve Ticaret Bakagii

Tark MUhendis ve Mimar Odalari Bigi

Turkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu

Turkiye Ihracatcilar Meclisi

Turkiye Is Kurumu

Turkiye Is¢i Sendikalari Konfederasyonu

Turkiye Isveren Sendikalari Konfederasyonu

Turkiye Odalar ve Borsalar Bigi

Yuksek@retim Kurulu Bgkanligi

Universite/Meslek Yuksekokulu/Meslek Lisesi

Abantizzet Baysal Universitesi Gerede Meslek Yiiksekokulu
Adnan Menderes Universitesi Karacasu Deri Meslekseél Okulu
Afyon Kocatepe Universitesi Ulubey Meslek Yiiksekioku
Dumlupinar Universitesi Gediz Meslek Yiiksek Okulu

Ege Universitesi Mithendislik Fakiiltesi /Deri Muihésiigi Bolimii

Istanbul Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yuks€kulu Derilsleme Teknolojisi
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Programi

Namik Kemal Universitesi Corlu Meslek Yiiksek Ok@aricilik Bolimdi
Nigde Universitesi Bor Halil Z6hre Ataman Meslek Yiks@kulu Dericilik
Suleyman Demirel Universitesi Dericilik Yalvac MeklY liksek Okulu
Usak Universitesi Meslek Yiiksek Okulu Dericilik Pragn
ZeytinburnuIDMIB Deri Meslek Lisesi

Sendika/Dernek/Vakif/Odalar

Bati Anadolu Sanayidsadamlari Dernekleri Federasyonu

Biga Tabaklar Odasi

Bor Deri Organize Sanayi Bélgesi Corlu Deri Organganayicileri Derng
Bursa Deri San. Yardimjma Derngi

Denizli Deri Sanayicileri Derng

Deri Teknologlari Teknisyenleri ve Kimyacilari Degn

Ege Bolgesi Deri Sanayicileri Dergie

Ege Bolgesi Sanayi Odasi

Gaziantep Tabaklar Odasi

Gerede Deri Organize Sanayicileri Degne

Gonen Deri Sanayici vigadamlari Derng

Isparta Tabaklar Derge

Isparta Debbglar Odasi

Kirk Sanayicileri Velsadamlari Derng

Manisa Deri Sanayicileri Derge

Turkiye Deri Vakfl

Turkiye Deri Sanayicileri Derrgg

Tirkiye Deri Sanaylsverenleri Sendikasi

Usak Tabakhaneler Esnaf Odasi

Usak Deri Sanayicileri Derrig
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Turk Sanayicileri vdsadamlari Derng
Tarkiye Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sanayii, Tekngilge Tasarim Argtirma Gelgtirme
Vakfi

Turkiye Tekstil Sanayilsverenleri Sendikasi
ihracatci Birlikleri

Egelhracatci Birlikleri

Firmalar

Alko¢ Deri

Birdallar Deri

Deri Serbest Bolge Kurucu \getici A.S.
Izmir Deri Serbest Bolge Kurucu Vgletici A.S.
Kardersan Deri

Kopuzlar Deri San. Tic. A.

Oz-Yiksel Deri San. Tic. A.

Pirima Deri

Sabir Deri
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

JakESKINAZI,

Yrd. Dog. Dr. SalihaAGAC,

LeylaOZDEMIR,
AhmetSARICA,
ZehraYILDIZ,
DenizMEGUS,

Atilla BAGCUVAN,
PinarPEHLIVANOGLU,
Ahmet TahirGURSOQY,

FiruzanSILAH SOR,

Hilal DOGRUOZ OZER,

SinanGERGIN,

5. MYK Yonetim Kurulu
BayramAKBA S,
Prof. Dr. Guz BORAT,

Yrd. Dog. Dr. OmeACIKGOZ,

Prof. Dr. YlcelALTUNBA SAK,

Dr. OsmanYILDIZ,

CelalKOLO GLU,

Baskan (Turkiyelhracatcilar Meclisi)

Baskan Vekili (YUkseké@retim Kurulu Bgkanligr)

Uye (Milli Egitim Bakanlgi)

Uye (Calsma ve Sosyal Guvenlik Bakagi)

Uye (Sanayi ve Ticaret Bakagly

Uye (Turkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyon
Uye (Turkiye Odalar ve Borsalar Bi)

Uye (Hakisci Sendikalari Konfederasyonu)

Uye (Turkiyeisveren Sendikalari Konfederasyonu)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektdr Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Temsilcisi (Ozurlulddaresi Bakanligi)

B&an (Calsma ve Sosyal Gluvenlik BakagiiTemsilcisi)
Bgkan Vekili (Milli Egitim Bakanlgl Temsilcisi)

Uye (Yuksek@retim Kurulu Bgkanligi Temsilcisi)

Uye (Meslek Kurulglari Temsilcisi)
Uyelgci Sendikalari Konfederasyonlari Temsilcisi)

Uyelgveren Sendikalari Konfederasyonu Temsilcisi)
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