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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
ALIYMAN (DUZ YOL): Bir yol ekseninin planda diiz giden (dogru) kisimlarini,

APLIKASYON: Yol giizergdhmin veya bu giizergahta yapilan diizeltme ve degisikliklerin
araziye uygulanmasini,

BAGLANTI ELEMANLARI: Demiryolu iist yapisinda raylari traverslere ve raylari raylara
baglamaya yarayan elemanlari,

BALAST: Demiryolu iistyapisindan gelen yiikleri iiniform bir sekilde altyapiya aktarmaya
yarayan ve c¢aplar1 genellikle 30 — 60 mm arasinda olan tas daneleri, (Balast tabakasinin
kalinligi, travers altindan en az 30 cm’dir.)

BASIT MAKAS: Sadece bir hattan diger bir hatta gegise imkan taniyan 6zel hat tesisini,

BOJi: Demiryolu arabalarindaki dingil gruplarni, (Bojiler iki ya da ii¢ dingilden olusur,
diisey eksenleri etrafinda birbirlerinden bagimsiz olarak hareket ederler ve demiryolu
arabalarinin kurplu kesimlerinden ge¢isini kolaylastirirlar.)

BUDEN: Tekerleklerin yuvarlanma yiizeyinin son buldugu c¢ikintiy1, (Buden, tekerlegin ig
tarafindadir ve tekerleklerin ray dizisi lizerinden kayarak diismelerini onlemekle birlikte,
arabalarin belirli bir yolu izlemelerini saglar, kilavuzlama yapar.)

BURAJ: Demiryolu hattinin 6zel makinelerle aksa ve kotuna getirilme islemini,

BOYKESIT: Yol ekseninin boyuna dogrultudaki kesitinin acilimim, (Bu acilimin diisey
diizlemdeki izdiistimiiyle arazinin tabii durumu ve arazi iizerindeki yolun son durumu
gortiliir.)

BOYUNA EGIMLER:

e Ortalama egim: Kotlar farkli iki nokta arasindaki rampanin egimini,

e En biiyiik egim: Cekim kosullarinin izin verdigi egimi,

o lstasyon egimi: istasyondaki bir katarm fren uygulamaksizin durabilmesine
izin veren egimi,

e Uygulama egimi (sabit direnimli hat ilkesi): Rampa tirmanirken hattin her
kesimindeki direnimler toplami sabit olarak tasarlanan hatlarda kullanilan
egimi,

e Negatif egim: Iki noktanin kotlarma gore belirlenen egime ters yoniindeki
egimi,

e Zararh, zararsiz ve fren egimi: Sadece rampa inis yoniinde gegerli olan

egimi, (Direnimler toplam1 negatif olan kesimler i¢in 6nemlidir.)

e Ekonomik egim: Yatirim ve isletme maliyetleri toplaminin en kii¢iik oldugu
egimi,
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CARI HAT: iki istasyon arasinda uzanan ve istasyonlar igerisinden dogrudan gecen
demiryolu hattin1 (ana hatt1),

CEBIRE: Giizergaha monte edilmis raylarn birbirlerine baglanmasini saglayan ve raym her
iki yanina konulan ¢elikten mamul levhalari, (Hizli tren hatlarinda kullanilan raylar tizerinde
cebire delikleri bulunmadigi i¢in her iki levha birbirine mengeneler ile baglanir.)

CONTA: Raylarin birbirlerine baglandiklar ek yerleri, (Bu baglanti, kaynak veya cebire ile
saglanir.)

CAPRAZ TAKIM: Paralel iki hattan birbirine gegise imkan saglayan 4 basit makas ve 1
kruvazmandan olusan 6zel hat tesisini,

CEKEN ARABALAR (LOKOMOTIF): Uzerinde ¢ekici giiciin iiretildigi ve arkalarma
takilan diger arabalar1 ¢eken liniteleri,

CEKILEN ARABALAR (VAGON): Lokomotifler tarafindan ¢ekilen arabalari, (Islevlerine
gore yiik ve yolcu vagonlari olarak siniflandirilirlar.)

DEMIRYOLU: Adma tren denilen, ¢eken ve ¢ekilen araclardan meydana gelen tasit
dizisinin tizerinde hareket ettigi, bir ¢ift ray dizisi ile bu diziyi meydana getiren tesislerin
tiimiindi,

DEMIRYOLU ARABASI: Sandik, sasi ve dingil takim1 olmak iizere ii¢ (3) kisimdan olusan
araci,

DEMIRYOLU UST YAPISI: Balast tabakasi, traversler, bir ¢ift ¢elik ray ve baglanti
elemanlarindan olusan yapiyi,

DEVER: Demiryolu arabasim1 kurp (karayolunda viraj olarak tabir edilir) disina dogru
savuran merkezkac kuvvetinin zararlarini yok etmek i¢in, geckinin dogru kesimlerinde yatay
olan yuvarlanma ylizeyinin, kurplu kesimlerde dis ray dizisine dogru yiikselen bir egik yiizeye
doniistiirtilmesi sonucunda dis ray dizisi, i¢ raya gore daha yiiksek bir kota yerlestirildiginden
bu iki ray dizisi arasinda olusan yiikseklik farkini,

DEVER RAMPASI: Deversiz yol kismi (dogruyol) ile deverli yol kismi (kurp) arasinda
gecisi saglayan egimli 6zel bolgeyi,

DIS RAY: Kurplu yolda kurp merkezine uzak ray dizisini,

DINGIL TAKIMI: Sandik ve sasiden gelen agirlig1 tasiyan, raylar iizerinde yuvarlanarak
tagitlarin hareketini saglayan kismi, (Her bir dingil takimu iki tekerlek ve bir dingil milinden
olusur.)

DINGIL TURLERI:

e Yiiriitiicii (Motris) Dingiller: Motor ya da baskaca bir mekanik diizenle dondiiriilen
ve tasitin hareketini saglayan dingilleri, (lokomotif ve otomotris dingilleri)

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009 Sayfa 4



Panel Sistem Demiryolu Ustasi (Seviye 4) 09UMS0016-4 / 07.08.2009 / 00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

e Tagsiyic1 Dingiller: Yalnizca demiryolu arabasindan gelen yiikleri tagiyan ve yliriitiicii
dingiller sayesinde hareket edebilen (donebilen) dingilleri, (yolcu ve yiikk vagonu
dingilleri)

DIRENIM: Bir katarim birim agirlig1 basina diisen direnim kuvvetini,
1. Seyir (yuvarlanma) direnimi
2. Hat direnimleri
a. Kurp direnimi
b. Tiinel direnimi
c. Egim direnimi

DURDURUCU TAMPON (HORTUVAR): Demiryolu vasitasinin  yol sonunda
durdurulmas icin giderek yavaglatilmasini saglamak iizere 6zel olarak imal edilerek raya
monte edilmis tertibati,

DUSEY KURP: Yol boykesiti iizerinde birbirini kesen farkli egimdeki dogrular arasindaki
gecisi saglayan egri kisimlari, (Diisey kurplar, dairesel ve parabolik olarak tasarlanir.)

EKARTMAN (YOL ACIKLIGI): Bir yolun paralel iki ray dizisi arasindaki sabit mesafeyi,
(Her iki ray mantar1 i¢ yanaklarimin birbirlerine olan mesafesi 6lgiilerek tespit edilir, standart
hatlarda bu mesafe 1435 mm’dir.)

ENKESIT: Yol ekseninin herhangi bir noktasindan, eksene dik olarak belirli bir dogru
boyunca alinan kesiti,

GABARI: Araglarm yiiklii veya yiiksiiz olarak demiryolunda giivenli seyirlerini temin amaci
ile uzunluk, genislik ve yiiksekliklerini belirleyen 6l¢iileri,

GECKI (GUZERGAH): Bir yolun arazi iizerinde takip ettigi dogrultuyu,

GECIS (BIRLESTIRME) EGRIiSi, RAKORDMAN: Bir yol eksenindeki yatay kurplarin
baslangic ve bitisine, konforu saglamak amaciyla yerlestirilen 6zel egrileri (klotoid),

GELENEKSEL YUKSEK HIZLI DEMIRYOLLARI: 200 km/saat‘in iizerinde
seyredilebilen demiryollarini,

HAT: Birden fazla gidis gelis yollarindan olusan gilizergahu,

HEMZEMIN GECIT: Bir demiryolu ile karayolunun ayni diizlemde kesismesini, (Genelde
ahsap, beton, asfalt veya kauguk malzemeler ile kaplama yapilarak karayolu araglarinin
konforlu gecisi saglanir.)

IC RAY: Kurplu yolda kurp merkezine yakin ray dizisini,
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KATAR: En az bir ¢ceken ve ¢ekilen aragtan olusan dizileri, (Yolcu ve yiik katarlar1 amaca
bagli olarak cesitli diizenlerde olusturulurlar: 1-Lokomotif(ler) + Vagonlar, 2-Otomotris
Dizileri, 3-Otomotris(ler) + VVagonlar.)

KAYNAK: Demiryolu giizergahina monte edilmis raylar1 birlestirmek i¢in yapilan islemi,
(Aliminotermit ve alin kaynagi olarak ikiye ayrilir.)

KILAVUZLANMIS YOL (iZLi SISTEMLER): Yanal hareketlerin sinirlandirildig: yollari,
KIRMIZI KOT: Boykesitteki bir noktaya ait yolun bitmis durumundaki kotu,

KIRMIZICIZGI: Toprak isi sonunda yol ekseninin boykesitteki halini gosteren dogru ve
egri kisimlardan meydana gelen hatti,

KKD (Kisisel Koruyucu Donanim): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine
karst korunmak icin kisilerce giyilmek, takilmak veya tasinmak amaciyla tasarlanmis
herhangi bir cihaz, alet veya malzemeyi; kisiyi ayn1 anda bir veya daha fazla muhtemel
risklere kars1 korumak amaciyla {iretici tarafindan bir biitiin haline getirilmis bir¢cok cihaz, alet
veya malzemeden olugmus bir donanimi; belirli bir faaliyetin yapilmasi i¢in korunma amaci
olmaksizin, taginan veya giyilen donanimla birlikte kullanilan, ayrilabilir veya ayrilamaz
nitelikteki koruyucu cihaz, alet veya malzemeyi,

KONTR-RAY: Giizergah iizerindeki sanat yapilarinda (koprii, viyadiik vs.), istasyonlarda ve
dar yaricapli kurplarda aracin draymani (yoldan ¢ikmasi) halinde, tekerleklerin raydan
ayrilmasini 6nlemek i¢in yol igerisine asil raya belirli aralikta paralel dosenen koruyucu rayzi,

KOT (YUKSELTI): Dikkate alinan bir noktanin deniz yiizeyine veya bir kiyas diizlemine
olan dik uzakligini,

KRUVAZMAN: Kesisen iki hatta karsilikli gegisi saglayan 6zel hat tesisini,

KURP: Aliymanlar birlestiren yolun egri kisimlarini,

MAKAS: Demiryolu araglarinin, bir yoldan diger bir yola gegmesini saglayan yol tesisini,
MAKAS KUMANDA TERTIBATI: Makas dillerini hareket ettiren ekipmanlari,

MONTAJ SABLONU: Hat panellerinin 6n montajinin yapilabilmesi amaciyla montaj
sahasinda hazirlanan, panel uzunluguna ve traversler arasi mesafelere bagli olarak teskil
edilen sablonu, (Genellikle onceden hazirlanmis bir hat panelinin {izerine traverslerin
oturacagi kosebentler kaynatilarak hazirlanir.)

OTOMOTRIS/OTORAYLAR: Hem ¢ekici giiciin iizerinde iiretildigi hem de i¢inde yolcu
tagiyabilen arabalari, (Bu tiir arabalar, elektrikli ¢ekim s6z konusu ise otomotris, dizelli
cekimde ise otoray olarak adlandirilir.)

PLAN: Tesviye egrili bir haritada yolun bir yatay diizlem iizerindeki izdiisiimiinii,
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POTA: Aliminotermit ray kaynagi isleminde, kaynak malzemesinin (sarjinin) igerisine
konuldugu, kimyasal reaksiyonun igerisinde gerceklestigi, kaynagin kalip igerisine
dokiilmesini saglayan mekanizmayi,

RAY EGIMI: Ray tekerlek uyumu i¢in raylara yol icerisine dogru verilen egimi,

RAY TASLANMASI: Ray tizerindeki ondiilasyonlar1 ve diger ray kusurlarini temizleyerek
optimal tekerlek-ray temasi igin ray profilinin yeniden saglanmasi amaciyla koruyucu olarak
yapilan islemi, (Ray taslamasi, kaynak isleminden sonra ve hat montaji tamamlandiginda
koruyucu amagla tiim ray aksamina yapilir.)

RAY: Aracg tekerleklerine kesintisiz ve diizgiin yuvarlanma yiizeyi saglayan, tekerleklerden
gelen yiikleri mesnet elemanlarina ileten dzel profilli elemani, (iginde dayanim arttirici gesitli
metal katkilar bulunan yiiksek dayanimli ¢elige, haddeleme yontemi ile belirli bir enkesit tipi
verilerek elde edilen raylar, 1 m uzunlugundaki ray agirligi ve ¢ekme dayanimlari ile
adlandirilir.)

RIPAJ: Balastl1 yolun yatay dogrultuda cekilerek eksenine getirilmesini,
RONDELA: Cebirenin baglantisinda elastikiyeti saglayan 6zel elemani,
ROLEVAJ: Balastli yolun diisey dogrultuda kaldirilarak kotuna getirilmesini,

SANDIK (KAROSER): Lokomotifte siiriicii kabininin ve motorun, vagonlarda yolcu ve
yiikiin bulundugu kapal1 veya agik kismu,

SIYAH CiZGi: Bir yol boy kesitindeki tabii zeminin durumunu kirikli ¢izgi seklinde
gosteren hatti,

SIYAH KOT: Yol boy kesitindeki bir noktaya ait tabii zeminin kotunu,

SASI: Uzerine sandigin oturdugu, kosum ve fren takimlari, aydinlatma ve 1sitma tesisati,
vagon ¢ekim kancalar1 ve ¢ubugu ile tamponlarin bulundugu kismi, (Aralarindaki siirtinmeyi
azaltmak amaciyla tamponlardan birinin yiizeyi egriseldir.)

SEV: Demiryolunun gecebilmesi i¢in arazide yapilan dolgu ve yarma isleri sonucunda
altyapinin kenarlarinda meydana gelen egimleri,

TALI HAT: Cari (ana) hatlara yardimc1 olarak insa edilmis olan istasyonlardaki diger yollar
ile depo ve bakim atdlyesi yollarini,

TESPIiT ELEMANI: Dogrudan tespitli yollarda raylarin betona, balastli yollarda ise traverse
tespitini saglayan 6zel elemani,

TESVIYE EGRISI: Diisey diizlemdeki kotlar1 ayni olan yatay diizlemdeki noktalarin
tizerinden gectigi kabul edilen siirekli egrileri,
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TOPRAK iSI (TESVIYE): Bir ulastirma projesinin uygulanmasi sirasinda tabii arazi
yiizeyinin belirlenen sekillerde degistirilip, yol govdesi ortaya cikarilirken zemin {izerinde
yapilan kazma (yarma), doldurma (dolgu), tasima (tasin) ve sikistirma ile ilgili islemlerin
biitiiniin,

TRAVERS: Raylara mesnet gorevi yapan, yol eksenine dik yonde ve belirli araliklarla balast
tabakas1 i¢ine gomiilii olarak dosenen enine kirigleri, (Travers araliklari projede belirtilen
degerler dogrultusunda hattin sinifina gore belli aralik ve toleranslar ile tespit edilir.)

TREN: Zaman ve yol bilgileri belirli olan katarlari,
YATAY KURRP: Bir yol ekseninin planda daire yaylarindan olusan kisimlarini,

YOL CERCEVESI (HAT PANELI): Raylarla traverslerin baglanti elemanlariyla
birlestirilmesi sonucu olusan paneli,

YOL EKSENI: Planda yolun ortasindan gectigi kabul edilen hatti,

YOL SONU BARIYERI: Demiryolu vasitasiin yol sonunda durdurulmasi igin tasarlanmus
Ve raya tespit edilmis tertibati,

ifade eder.
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1. GIRIS

Panel Sistem Demiryolu Ustas1 (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yo6netmelik™ hiikiimlerine
gére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikasi (INTES)
tarafindan hazirlanmistir.

Panel Sistem Demiryolu Ustasi (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri almarak degerlendirilmis, MYK Insaat Sektdr Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Panel Sistem Demiryolu Ustas1 (Seviye 4); isiyle ilgili is organizasyonu yapan, demiryolu
malzemelerinin stoklanmasi, panellerin 6n montajinin yapilmasi, panellerin sahaya
nakledilmesi ve giizergahinda montajinin yapilmasi, makas montaji, balast dokiilmesi, buraj
yapilmast ve kaynak yaptirilmasi isleri ile demiryolu hattinin bakim ve onarimini yapan
nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 88 19321
ISCED 97 : 840

NACE Rev.2 14212
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler
5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi (Resmi Gazete Tarihi: 16.06.2004, Resmi Gazete Sayist:
25494)

Is Saghg ve Giivenligi Tiiziigii (Resmi Gazete Tarihi: 11.01.1974, Resmi Gazete Sayisi:
14765)

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglhk ve Giivenlik Sartlart Yonetmeligi (Resmi Gazete
Tarihi: 11.02.2004, Resmi Gazete Sayisi: 25370)

Kisisel Koruyucu Donanmmlarin Isyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda Yonetmelik (Resmi
Gazete Tarihi:11.02.2004, Resmi Gazete Say1s1:25370)

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi (Resmi Gazete Tarihi:23.12. 2003, Resmi Gazete
Say1s1:25325)

*Ayrica; ig sagligl ve giivenligi ve cevre ile ilgili yiirtirliikkte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.
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2.4, Meslek ile lgili Diger Mevzuat
4857 Sayili Is Kanunu

*Ayrica; meslek ile ilgili yiiriirliikkte olan diger mevzuat, kanun, tiizik ve yonetmeliklere
uyulmasi esastir.

2.5. Cahisma Ortam ve Kosullari
Panel Sistem Demiryolu Ustasi; panel sistem demiryolu insaatinda, hat isleri imalatlarinda
calismaktadir. Calisma ortami genelde agik havadir, fakat bunun yaninda tiinel gibi kapali
ortamlarda da calisabilir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Panel Sistem Demiryolu ustasinin agir ve tehlikeli iglerde calisabilecek saglik raporuna sahip
olmasi gerekir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
A1l Saha miihendisi ve formeni ile goriiserek islerin 6nem sirasi ve planlanan {iretim
- miktarina gore makine ve is¢i sayisinin belirlenmesine yardim eder.
A12 Saha miihendisi ve formeni ile goriiserek imalatin yapilacagi bolge ve km.lerin
A1 Giinliik i plani yapmak belirlenmesine yardimect olur.
A13 Saha miihendisi ve formeni tarafindan incelenen projenin imalat detaylarimin
o belirlemesine yardimei olur.
Ald Yapilacak isle ilgili sorumlulugundaki is¢ileri yonlendirir.
A21 Sorumlulugundaki sahanin kontroliinii is saglig1 ve glivenligi uzmaninin
. ) o direktiflerine uygun olarak yapar.
A IYsa(;rmg:I? 1zasyonu A2.2 eC;;:’sacak makinelerin giivenlik tertibatlarinin ¢alisir durumda oldugunu kontrol
(devamm var) :
. . . A23 Kaldirma aparatlarinin ve halatlarin saglamligini ve ¢alisirligini kontrol eder.
A2 Is saglig1 ve giivenligi
' Onlemlerini almak Formeni ile beraber is¢ilerin, ig giivenligi agisindan kendilerine tahsis edilmis
A24 kisisel koruyucu donanimlarini (is kiyafeti, baret, is ayakkabisi, yelek vs.)
kullanmalarini saglar.
Hat iistyap1 malzemelerinin (hat panelleri, makaslar, vs.) sahada montaj
A25 yapilacagi bolgeye transfer edilebilmesi hususunda trafikten sorumlu ilgiliye
bilgi verir.
A3 Calisilacak sahanin kontroliinii A3l Calisilacak saha sartlarinin uygun olup olmadigini kontrol eder.
yapmak A32 Caligmaya engel bir durum olup olmadigim kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Al Yapilan islerle ilgili bilgileri, giinlilk imalat raporlarinin hazirlanmast i¢in
o formenine verir.
Al Raporlama yapmak ve/veya A2 Isci puantajlariin tutulmas: amaciyla diizenlenen giinliik is giicii raporlarina
yapilmasina yardimer olmak o esas olacak bilgileri formenine verir.
A43 Formen tarafindan ilgili imalat formlarinin giinliik olarak tutulmasina yardime1
o olur.
A :(S Orgall(l 1zasyonu A5.1 Formeni (veya gerekirse saha mithendisi) ile goriiserek, stok yapilacak bolgede
apma o veya istiflerde herhangi bir diizensizlik varsa aksakliklarin giderilmesini saglar.
Meveut sorunlart tesplt'etmek A5.2 Formeni (veya gerekirse saha miithendisi) ile goriiserek iiretim yapilacak bolgede
AS ve/veya sorunlarin tespit - veya istiflerde herhangi bir diizensizlik varsa aksakliklarin giderilmesini saglar.
edilmesine yardimer olmak . i . . .
Uretim esnasinda, iglerle ilgili herhangi bir diizensizlik veya aksaklik varsa
A5.3 formeni (veya gerekirse saha milhendisi) ile goriiserek aksakliklarin

giderilmesine yardimet1 olur.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Malzemelerin miktarini Yapilacak iiretimin miktarina ve cinsine gore saha miihendisi ve formeni ile
B.1 . B.1.1 L . . .
belirlemek birlikte stoklama yapilacak malzemeyi ve miktarini belirler.
Stoklama yapilacak bolgeyi
B.2 . yap gey B.2.1 Stoklamanin yapilacagi bolgenin belirlenmesine yardimci olur.
belirlemek
Malzeme istiflemede kullanilacak yardimct elemanlarin (ahsap takoz vs.) uygun
Demiryolu B.3.1 olup olmadigim1 kontrol eder. Herhangi bir uygunsuzluk tespit etmesi
B Malzemelerinin durumunda konuyu formenine bildirir.
Stoklanmasim Saglamak L - Malzemelerin sozlesme, teknik sartname, imalatgi talimatlarinda ve yapim
Malzemelerin istiflenmesini B.3.2 . - L o P
B.3 _— yontemlerinde belirtilen sartlara uygun olarak istiflenmesini saglar.
saglama
Malzemeler stoklandiktan sonra istiflerin uygun olup olmadigini gdzle kontrol
B.3.3 A, - S
eder ve herhangi bir diizensizlik varsa tekrar elleglenmesini saglar.
B.3.4 Hatali malzemeler varsa bu malzemelerin istiften ayrilmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Birinci tabaka balast Birinci tabaka balastin serilecegi hat giizergahinin, bu igleme hazir olup
C1 serilmeden 6nce 6n kontrol Cl1 olmadigini (altyap: ¢aligmalarinin tamamlanmis, varsa alt balastin serilmis
yapmak oldugunu) kontrol eder.
Birinci tabaka balastin hat For.meni ve/veya ilgili sa.he.l miihendisi il.e goriiserek Dbirinci tabz.i.ka olarak
Cz2 . A L c21 serilecek balast malzemesinin kamyonlar ile stok alanindan hat giizergahina
giizergahina naklini saglamak .. . .
Birinci Tabaka Balast getirilmesi organizasyonuna yardimect olur.
C Serilmesi Islemlerini
Yiiriitmek Kamyonlar vasitasi ile uygulama sahasina getirilen balast malzemesinin,
C31 denetimli olarak, balast serilmesi islemi i¢in uygun techizata sahip finisere
bosaltilmasini saglar.
C3 Birinci tabaka balastin finiser
' ile serilmesini saglamak Formeni ve/veya ilgili saha miihendisinin talimatlari dogrultusunda birinci
c32 tabaka balastin projede belirtilen kalinlikta, en-kesit ve profile uygun olarak,

aliymanda yatay bir tabaka seklinde ve kurplarda ise dever agisina uygun sekilde
serilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Panel 5n montai icin montai Tgili s6zlesme ve teknik sartnamede belirlenen uzunluktaki bir hat panelinin 6n
D.1 It ! D.1.1 montajinin, panel sahasinda yapilmast amaciyla uygun montaj sablonun
sablonunu olusturmak J P yap yiauyg J
hazirlanmasini saglar.
Uretilecek panel sayisimi Gerek panel stok sahasindaki stok durumunu gerekse montaj i¢in sahaya
D.2 belirlemek D.21 nakledilecek panel sayisini formeni ile beraber kontrol ederek, iiretilecek panel
sayisinin belirlenmesine yardimci olur.
D31 Planlanan iiretim sayisina uygun olarak yeterli sayida (travers-ray arasi) baglanti
Hat panellerinin 6n montaji o malzemesinin, montaj sablonundaki ilgili boliime sevk edilmesini saglar.
D.3 .
icin hazirlik yapmak D.3.2 Planlanan {iretim sayisina gore uygun sayida traversin montaj alanina
o istiflenmesini saglar.
o . Traverslerin montaj sablonuna ) ) ) o L
D Hat Paneli On Montajim | D.4 dizilmesini saglamak D41 Traverslerin teknik sartnamelere uygun sekilde sablona dizilmesini saglar.
Yapmak
o D51 [lgili idare tarafindan onaylanmis raylarin gozle kontroliinii yaptiktan sonra
D5 Raylarmn traverslerin tizerine o traverslerin lizerine teknik sartnamelere uygun olarak koyulmasini saglar.
' koyulmasini saglamak
D.5.2 Hasarli ray var ise iiretime alinmadan {iretim alanindan ayrilmasini saglar.
Raylar ve traverslerin, baglanti malzemeleri araciliftyla birbirine baglanmasini
D.6.1 saglar. Bu islem sirasinda tirfonlarin teknik sartnamede belirlenen tork degerinde
D6 ga}’llarin traverslerlli: sikilip sikilmadigini kontrol eder.
aglantisini yapma
D.6.2 Montaj tamamlandiktan sonra travers ve ray araliklarinin, ilgili teknik
o sartnamelerde belirtilen degerlere uygun olup olmadigini kontrol eder.
D.7 On montaji tamamlanan D.71 On montaji tamamlanan panellerin stok sahasina taginmasini ve teknik
. panelleri stoklamak o sartnamede belirtilen diizende stoklanmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
E.l.1 Panellerin vagona yiiklenmesinde gorevli is¢ileri yonlendirir.
. . On montaj1 yapilarak . . 5 .
Panellerin Sahaya Nakil o Panel montajindan sorumlu formenle irtibat saglayarak is programina uygun
E . . E.1l stoklanmis panellerin imalat E.1.2 . . .
Islemlerini Saglamak . T sayida panelin vagonlara yiiklenmesi saglar.
yerine sevkini saglamak
E13 Panellerin sahada montaj yapilacagi bolgeye transfer edilebilmesi i¢in trafikten

sorumlu kisiye bilgi verir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adr Kod | Adi Kod Aciklama
Birinci kademe balast L . . o
F1 Kotlarmin uygun olup F11 B1r.1nc1 kademe balast kotlarinin projeye uygun olduguna dair 6lgme ekibinden
. . teyit alir.
olmadigini teyit etmek
Demiryolu panellerini balast Vagonlar ile sz%haya nakledilen hat panellerm.m, 61?me ek%bml.n .Ver.mls oldugu
F.2 . F.2.1 eksen degerlerine uygun olarak, panel montaj makineleri ile birinci tabaka balast
. lizerine sermek . . ..
= Panel Montaj Islemlerini tizerine serilmesini saglar.
Yiiriitmek
F3 Panelleri birbirine baglamak F31 Sahaya monte edilen hatc ;')anel.lerlnlr‘l (paneli olusturan raylarin) birbirine teknik
sartnamelere uygun gegici cebireler ile baglanmasini saglar.
Fa Travers ve ray araliklarini Fa1 Travers araliklarinin (eker) ve ray araliklarinin (ekartman), teknik sartnamelere

kontrol etmek

uygun olup olmadiginit kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Formeni ile birlikte, sahaya nakledilecek makaslari olusturan parcalar (ilgili
Makas parcalarmin vagonlara G.l1 nﬁi%m pr'c)]fes111c11en) kontrol eder ve teknik sartnamelere uygun sekilde vagonlara
G.1 yiiklenmesini ve sahaya yurienfmesini saglar.
nakledilmesini saglamak G2 Gerekli trafik izni alindiktan sonra vagonlarm giivenli bir sekilde sahaya
o nakledilmesini saglar.
G Makas Montaj
Islemlerini Yiiriitmek . Formeni ile birlikte, iiretici firmadan temin edilen makas montaj talimatlarina
G.2 Makasin montajini yapmak G.z21 ) .
uygun olarak makasin sahada monte edilmesini saglar.
Teknik sartnamelere ve makas montaj talimatlarina uygun olarak monte edilen
G.3 Makasin kontroliinii yapmak G3.1 makasin tiim ekartman ve travers acikliklarini kontrol eder. Ilgili formlarin

diizenlenmesi i¢in bu bilgileri formenine iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Ikinci tabaka balast Ikinci tabaka balastin serilecegi hat giizergahinin, bu isleme hazir olup olmadigini
H.1 serilmeden 6nce 6n kontrol H.1.1 (hat panellerinin uygun sekilde serilmis ve baglantilarinin yapilmis oldugunu)
yapmak kontrol eder.
Ikinci tabaka balastin ) o o
H .2 vagonlara yilklenmesini H21 Sahaya nakledilecek ikinci tabaka balastlnj balast v?g‘onlilrlmn kapasitesine
. slamak uygun olarak stok sahasindan vagonlara yiiklenmesini saglar.
H Ikinci Tabaka Balast Saglama
Serilmesi Isini Yiiriitmek .
H3 Ikinci tabaka balastin H3.1 Trafik sorumlusu ile goriiserek balast yiiklii vagonlardan olusan dizinin ikinci
' sevkiyatint yapmak o tabaka balastin serilecegi bolgeye sevkiyatini saglar.
ikinci tabaka balastin hatta Hgilli teknik s.artna.m.e V? projelere uygun olarak, hatt1 buraj isllemine hazir hale
H.4 . . H4.1 getirecek sekilde, ikinci tabaka balastin daha 6nceden désenmis olan hat
serilmesini saglamak o ! ) o
panellerinin tizerine serilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
111 Buraj yapilacak bolgenin, bu islem i¢in hazir (ikinci tabaka balastin uygun sekilde
o serilmis) olup olmadigini kontrol eder.
1.1.2 Calismaya engel herhangi bir durum olup olmadigini kontrol eder.
| Buraj islemi Oncesi |1 Calisilacak sahanin kontroliinii
Hazirhk Y k ' apmak
AZICTLK tapma yap 113 Herhangi bir aksaklikla karsilastiginda durumu ilgili formene ve/veya saha
o miithendisine bildirir.
1.1.4

Gerekli kontrollerin ardindan sahay1 buraj ekibine teslim eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
11 Contalar numaralandirmak 311 Formeni (veya kaynak miihendisi) ile birlikte, kayflak yapilacak contalarin
sartnameye uygun olarak numaralandirilmasini saglar.
Baglanti malzemelerinin 321 Ge}"lllm alma iglemi '51.r351'nda r"aylarl‘n raPaE harel‘<e‘t e({ebllmelerl i¢cin ray-travers
st s . - baglanti malzemelerinin tirfondzler ile sokiilmesini saglar.
12 sokiilmesini ve baglanti
' erlerinin temizlenmesini . .
y . Baglanti malzemelerinin sokiildiigii kisimlarin kompresor ile hava tutularak toz ve
saglamak J.2.2 e B
kiiglik pargaciklardan arindirilmasini saglar.
331 Kaynak yapilacak contanin her iki tarafindaki 2’ser traversin arasinda kalan balast
. o malzemesinin, bulunduklari yerden kaldirilmasini saglar.
Aln Kaynak Islemlerini
J Yiiriitmek .Conta.larln alin kaynak 132 Alin kaynak makinesi elektrotlarinin ray iizerine degecekleri kisimlardaki pasin,
(devami var) J.3 1sle.nlnne h.az.lr hale o el taslama motorlar1 (spiral motorlari) ile temizlenmesini saglar.
getirilmesini saglamak
333 Gerekmesi durumunda (ray uglarinin toleranslar disinda ezilmis olmasi vs.) ray
o uclarinin diizgiin yiizeye kadar kesilmesini saglar.
Alin kaynak makinesi ile ray . o L .
- Kaynak iglemi i¢in hazirlanmig olan contayi, alin kaynak makinesi operatorlerine
J.4 kaynaginin yapilmasini J4al . . o o .
- teslim ederek kaynak isleminin gergeklestirilmesine yardimci olur.
saglamak
15 Tk (kaba) taslama yapilmasin 351 Alin kaynak isleminin tamamlanmasinin hemen ardindan ilk (kaba) taslama
. saglamak o isleminin, taglama isi ile gérevli personele yaptirilmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
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Onceden belirlenmis sayida contanin alin kaynak islemi ile birlestirilmesinin
J.6.1 ardindan, gerilim alma siipervizoriinden aldig: talimatlarla, islemin
gerceklestirilecegi bos contada gereken hazirliklarin yapilmasini saglar.
Raylarin 1sitilarak uzatilmasi yontemi ile geriliminin alinmasi1 konusunda,
J.6.2 gerilim alma siipervizoriinden aldigi talimatlar ile 1sitma arabasini kullanan
6 Gerilim alma islemi igin personeli yonlendirir.
. ' stipervizdre yardimci olmak . . . .
3 Aln Kaynak Islemlerini Gerilim alma isleminin tamamlanmasinin ardindan, ray-travers baglantilarinin
Yiiriitmek J.6.3 hidrolik tork kontrollii tirfon6zler ile teknik sartnamelerde belirtilen tork
degerinde sikilmasini saglar.
Gerilim alma islemi i¢in bog birakilan contay1, alin kaynak makinesi
J.6.4 operatorlerine teslim ederek kaynak igleminin gergeklestirilmesine yardimct
olur.
3.7 Son (ince) taslama yapilmasini 371 Alin kaynak ve gerilim alma iglemlerinin tamamlanmasinin ardindan son (ince)

saglamak

taglama igleminin, taglama isi ile gérevli personele yaptirilmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
K.1.1 | Gerekli oldugu takdirde cebire demirlerinin kaldirilmasini saglar.
K12 Contanin her iki tarafindaki 3 adet traversin baglant1 malzemelerinin sokiilmesini
o saglar.
K.1 Contay kaynak islemi icin K13 Paslanmanin tiim izlerini yok etmek amaciyla ray uglarinin, el taslama motoru
hazirlamak o kullanilarak temizlenmesini saglar.
K.1.4 | Kaynak yapilacak ray uclariin kalitesini kontrol eder.
K.1.5 | Raylarda herhangi bir ¢atlak olup olmadigini kontrol eder.
K21 Aliiminotermit ray kaynagi malzemelerini tireten firmanin ilgili prosediirlerine
Aliiminotermit Kaynak uygun olarak iki ray arasindaki boslugun ayarlanmasini saglar.
K Islemlerini Yiiriitmek Kaynaktan sonra raylarda diisiikliik olusmamasi igin ray uglarinin kaynak islemi
(devam var) . o K.2.2 | &ncesi bir miktar kaldirilarak 1 m.lik uygun bir mastar ile diisey ayarlama
Contay1 kaynak iglemi igin -
K.2 yapilmasini saglar.
ayarlamak
K23 Her iki rayin i¢ tarafindan (hattin i¢ tarafindan) 1 m.lik uygun bir mastar ile 6l¢iim
o yaparak, yatay dogrultuda raylarin ayarlanmasini saglar.
K24 Her iki rayin egimlerinin dikkatlice kontrol edilmesini ve raylarda doniikliik
o olmamasini saglar.
K 3.1 Kalibin dogru yerlestirilmesini dnleyebilecegi igin kesitteki ¢apaklarin taslama
Kaynak islemi iin kalibt o metoduyla yok edilmesini saglar.
K.3 hazirlamak
aziriama K 3.2 Kaliplarin, kaynak birlesim yerinin ekseninde ortalanarak monte edilmesini
o saglar.
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Kaynak kalibinin saglamlastirilmasi i¢in gereken macunun, aliiminotermit ray
. K.4.1 | kaynagi malzemelerini iireten firmanin ilgili prosediirlerine uygun olarak
Kaynak kalibinin macun ile y
K4 _ hazirlanmasini saglar.
stvanmasini saglamak
Hazirlanan macunun, kaynak kalibinin ¢evresi boyunca esit miktarda ve herhangi
K.4.2 . g
bir bosluk birakmaksizin sivanmasini saglar.
Gerek raylarin kaynak islemi i¢in belirli bir sicakliga getirilmesi gerekse sistemin
K5 On 1s1tma yapmak K51 'Eama.lrr.nmn nemden arlr'ldlrllmam a“rna01yla, altiminoter mit kayrlak malze!”nesmln
tireticisi tarafindan verilen prosediirlere uygun olarak raylarin 6n 1sitma iglemine
tabi tutulmasini saglar.
Kaynak potasinin K.6.1 | Kaynak potasinin &n 1sitma ile nemden armdirilmasini saglar.
K.6 hazirlanmasini1 ve monte . - . - n
. S Aliiminotermit kaynak malzemeleri iireticisi tarafindan verilen prosediire uygun
edilmesini saglamak K.6.2 larak k K pot te edilmesini sasl
Aliiminotermit Kaynak olarak kaynak potasinin monte edilmesini saglar.
K islemlerini Yiiriitmek K71 Aliiminotermit kaynak malzemesinin (kaynak sarjinin) kaynak potasi igerisine
konulmasin1 saglar.
K7 Kaynagin dkiilmesini K.7.2 | Maytap, kibrit veya ¢akmak ile kaynak sarjinin tutusturulmasini saglar.
saglamak K.7.3 | Eriyen kaynak malzemesinin kaynak kalib1 igerisine dokiilmesini saglar.
K74 Islem i¢in kullanilan tiim ekipmanla birlikte kaynak potasmin kaldirilmasini
o saglar.
K8 Kaynak fazlaliginin K81 Skiilen k i 5 « Kinosi il | .
. styrilmastni saglamak 0. Dokiilen kaynagin fazlaliginin ray kaynak siyirma makinesi ile styrilmasini saglar.
K.9 [1k (kaba) taglama yapilmasini K 9.1 Aliiminotermit kaynak isleminin tamamlanmasinin hemen ardindan ilk (kaba)
' saglamak o taslama igleminin, taglama isi ile gorevli personele yaptirilmasini saglar.
K.10 Son (ince) taslama yapilmasini K101 Aliiminotermit kaynak isleminin tamamlanmasinin ardindan son (ince) taglama
' saglamak "7 | igleminin, taslama isi ile gorevli personele yaptirilmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Ray, travers, baglanti malzemesi, balast gibi yol malzemelerinin yipranmasi,
L.1.1 catlamasi, kirilmasi, baglantilarin gevsemesi, balastin toz haline gelmesi gibi
Demiryolu Hattimin ) durumlarda gereken bakim ve onarim c¢alismalarinin yapilmasini saglar.
L Balam Ve Onarmm L1 Dem1ryolu.iist}fa;.)1s1 bakim
. e ve onarim islerini yapmak )
Islemlerini Yiiriitmek Demiryolunun normal olarak bulunmasi gereken yatay ve diisey eksenlerinden
L.1.2

ka¢masi veya sapmasi durumlarinda gerekli bakim ve onarim ¢aligsmalarinin
yapilmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod Kod Ad1 Kod
Meslekle ilgili yaymlart, M.1.1 Meslekle ilgili yayinlar: takip eder.
M.1 teknolojik gelismeleri
izlemek M.1.2 Uriin tanitim toplantilarina katilir.
Meslekle ilgili hizmet ici M.2.1 Meslekle ilgili kurslara, sertifika programlarina katilir.
U T M.2 egitim, kurs vb. faaliyetlere
M Mesleki Gelisime Iliskin Katilmak M2o | Meslekle ilgili katildign egitimler sonucunda elde ettigi bilgileri mesleginde
Faaliyetleri Yiiriitmek - kullanir.
M.3.1 Ise iliskin bilgi ve tecriibelerini ¢alisanlariyla paylagir.
Yaninda caliganlara igb
M.3 fn.m . a garisantara 15bast M.3.2 Biriminde ise yeni baslayanlara isin detay1 hakkinda gerekli egitimi verir.
egitimi vermek
M.3.3 Calisanlara o6grettigi bilgilerin uygulanip uygulanmadigini kontrol eder.
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3.2. Kullamlan Aracg, Gere¢ ve Ekipman

1- Anahtar takim

2- Balyoz
3- Bulon sikma makinesi
4- Caraskal

5- Cebire demiri

6- Cebire bulonlar1

7- Cebire kelepgesi (c-clamp)

8- Cekic

9- Cesitli krikolar

10- Digren (balast1 toplamak, dagitmak, elemek icin)

11- Ekartman 6lgiim aleti

12- Elektrikli taglama makinesi

13- Fikstiir

14- Gonye

15- Gozlik

16- Hidrolik tork kontrollii bulon sikma makinesi

17- ki kafali bulon stkma makinesi

18- Jenerator

19- Kazma (Buraj ¢apasi)

20- Kisisel Koruyucu Donanim (baret, is tulumu, eldiven, fosforlu yelek, ¢elik burunlu
ayakkabi, toz maskesi vs.)

21- Kiigiik kaynak makinesi

22- Kiirek

23- Manivelalar (ray ¢evirme, diizeltme)

24- Maske

25- Mastar

26- Metre

27- Montaj Eldiveni

28- Plastik basli balyoz

29- Ray delme makinesi

30- Ray presi

31- Ray 1sitma makinesi

32- Ray kesme motoru

33- Ray taglama makinesi

34- Ray tokmaklama makinesi

35- Sentil

36- T anahtari

37- Telsiz-telefon

38- Tirfonoz

39- Uyari ekipmanlari (kornalar, lambalar, vs.)
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3.3.  Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Arag, gereg ve ekipman bilgisi

Calisan makinelerin operatorleriyle uluslararasi isaretleme dili ile haberlesme bilgisi
El becerisi

Gorsel yetenek

Iletisim yetenegi

[k yardim bilgisi

Is saglhig1 ve giivenligi dnlemleri bilgisi

. Is yeri calisma prosediirleri bilgisi

10. Isaret bilgisi

11. Kayit tutma yetenegi

12. Kaynak bilgisi

13. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
14. Mesleki terim bilgisi

15. Organizasyon ve ekip i¢inde ¢aligma becerisi
16. Ogrenme yetenegi

17. Ogretme yetenegi

18. Proje okuma bilgisi

19. Standart 6Slciiler bilgisi

20. Temel mekanik bilgisi

21. Yangina miidahale teknikleri ve yangin sondiirticiileri kullanma bilgisi

© oo Nk wdPE
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w
~

Tutum ve Davranmislar

Caliskan olmak
Cevre korumaya karst duyarli olmak
Dikkatli olmak
Ekip i¢inde uyumlu olmak
Gozlemci olmak
Inisiyatif sahibi olmak
Insan iliskilerine 6zen gdstermek
Is disiplinine sahip olmak
Isyeri calisma prensiplerine uymak
. Isyerine ait arac, gere¢ ve malzemelerin kullanimina 6zen gdstermek
. Kaliteye dikkat etmek
. Kararli olmak
. Meslek ahlakina sahip olmak
. Planl ve organize olmak
Sabirli olmak
Sogukkanli olmak
Sorumluluk sahibi olmak
. Temiz olmak
. Titiz olmak
. Yeniliklere acik olmak
. Zaman 1y1 kullanmak

© oo Nk wdPE
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4.O0LCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Panel Sistem Demiryolu Ustas1 (Seviye 4) meslek standardina gore belgelendirme amaciyla
yapilacak O6l¢me ve degerlendirme, gerekli calisma sartlarinin olusturuldugu test ve
sertifikasyon merkezlerinde veya c¢alisma sahalarinda, yazili ve/veya so6zli teorik ve
uygulamali sinav seklinde olacaktir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardima gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik, Sinav ve
Belgelendirme Yonetmeligi ¢er¢evesinde yiiriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1.Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi:

H.Necati ERSOY

Dr. Aytekin AKAGUN

Asli KARATEKIN
Giilesen KURU
Sevil Buket ATAR
frem Yendi

Siiheyla ASLAN

INTES - Genel Sekreter

INTES - Istatistik¢i
INTES - Ekonomist
INTES - insaat Teknikeri

INTES - Ekonomist

2.Teknik Cahisma Grubu Uyeleri:

INTES - Yiiksek Insaat Miihendisi

INTES - insan Kaynaklar1 Uzmani

Burak YILDIRIM

Santiye Sefi

S Hakan YILDIRIM 1n$§at M.m?.el.l.diSi Ankara-Konya leh.Tre.n Projesi
Proje Miidiirii Yapiray Konya Santiyesi
Ankara-K Hizli Tren Projesi
Baki KARAYALCIN Formen ara-fhonya Hzli Lren Frojest
Yapiray Polath Santiyesi
Ingaat Miihendisi E.Sehir-Inénii Hizli Tren Projesi Yapiray

Eskisehir Santiyesi

Cemal KERVAN

Demiryolu Iscisi

Ankara-Konya Hizli Tren Projesi
Yapiray Polath Santiyesi

Ankara-Konya Hizli Tren Projesi

Cemil MIZRAK Demiryolu Isgisi
CIIYOi 15¢1st Yapiray Polath Santiyesi
Gokhan CINAR 1n$aa.1t MFlhendisi Ankara-Konya leh‘ Trgn Projesi
Hat Isleri Kisim Sefi Yapiray Polath Santiyesi
o . Ankara-K Hizli Tren Projesi
Halil LIMON Demiryolu Iscisi ottya Bz 1, re,n rojest
Yapiray Polath Santiyesi
Levent GUNVER Insaat Miihendisi Yapiray
. . Ankara-K Hizli Tren Projesi
Mehmet ALKAN Demiryolu Formeni ara-tonya Hiz 1, re, 01es
Yapiray Polath Santiyesi
Ozlem BASARAN Endiistri Miihendisi Yap1 Merkezi
— : : oL Ankara-K Hizli Tren Projesi
Uzeyir ETLI Demiryolu Iscisi ofiya B1z% ~ren Hrojest

Yapiray Polath Santiyesi
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3.Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:
3.1. Kurum/Kurulus/Firma

ASO (ANKARA SANAYI ODASI )

ATO (ANKARA TICARET ODASI )

BAYINDIRLIK VE ISKAN BAKANLIGI (YAPI ISLERI GENEL MUDURLUGU)
BAYINDIRLIK VE ISKAN BAKANLIGI (YUKSEK FEN KURULU)

CEVRE VE ORMAN BAKANLIGI

CSGB (CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK BAKANLIGI)

CSGB CALISMA GENEL MUDURLUGU

CSGB CASGEM(CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK EGITIM VE ARASTIRMA
MERKEZI)

CSGB ISGGM(IS SAGLIGI VE GUVENLIGI GENEL MUDURLUGU)
CSGB ISKUR(TURKIYE iS KURUMU)
CSGB SGK(SOSYAL GUVENLIK KURUMU)

CSGB SSK(SOSYAL SIGORTALAR KURUMU) SIGORTA ISLERI GENEL
MUDURLUGU

DISK (DEVRIMCI ISCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU)

DSI (PROJE VE INSAAT DAIREST)

HAK-IS KONFEDERASYONU

INISEV-TURKIYE INSAAT VE TESISAT ISCILERI EGITIM VAKFI
INSAAT MUHENDISLERI ODASI

INTES UYE FIRMALARI

ISO (ISTANBUL SANAYI ODASI )

ITO (ISTANBUL TICARET ODASI)

MAKINE MUHENDISLERI ODASI

MEB (MILLI EGITIM BAKANLIGI)

MEB EGITIMI ARASTIRMA VE GELISTIRME DAIRESTI BASKANLIGI EARGED

MEB-CIRAKLIK VE YAYGIN EGITIM GENEL MUDURLUGU
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MEB-ERKEK TEKNIK OGRETIM GENEL MUDURLUGU

MEGEP

MEKSA VAKFI (MESLEKI EGITIM VE KUCUK SANAYI DESTEKLEME VAKFI)
MESS

MESS EGITIM VAKFI

MUSIAD

TCDD (TURKIYE CUMHURIYETI DEVLET DEMIRYOLLARI)

TCK (KARAYOLLARI GENEL MUDURLUGU)

TESK (TURKIYE ESNAF VE SANATKARLARI KONFEDERASYONU)
TISK (TURKIYE ISVEREN SENDIKALARI KONFEDERASYONU)
TOBB (TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BIRLIGI)

TSE (TURK STANDARTLARI ENSTITUSU)

TURK MUSAVIR MUHENDISLER VE MIMARLAR BIiRLIGi- TMMMB
TURKAK

TURK-IS (TURKIYE iSCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU)
TURKIYE INSAAT MUTEAHHITLERI ISVEREN SENDIKASI (TIM-SE)
TURKIYE MUTEAHHITLER BIiRLIGI-TMB

TURKIYE RESMI SEKTOR INSAAT MUTEAHHITLERI ISVEREN SENDIKASI TURK-
INSA-

TUSIAD

ULASTIRMA BAKANLIGI
ULASTIRMA BAKANLIGI DHMI
ULASTIRMA BAKANLIGI DLH
YOL-iS

YUKSEK OGRETIM KURULU (YOK)
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3.2. Universiteler

BOGAZICI UNIVERSITESI — INSAAT MUHENDISLIGI FAKULTESI
GAZI UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI

ITU (ISTANBUL TEKNIK UNIVERSITESI ) INSAAT FAKULTESI

KTU (KARADENIZ TEKNIK UNIVERSITESI) - MUHENDISLIK FAKULTESI INSAAT
MUHENDISLIGI

ODTU (ORTA DOGU TEKNIK UNIVERSITESI) - MUHENDISLIK FAKULTESI
INSAAT MUHENDISLIGI BOLUMU

YILDIZ TEKNIiK UNIVERSITESI INSAAT FAKULTESI

3.3. Meslege Ozel Kurum/Kuruluslar

ANKARA BUYUKSEHIR BELEDIYESI

ANTALYA BUYUKSEHIR BELEDIYESI

ESKISEHIR BUYUKSEHIR BELEDIYESI

ISTANBUL BUYUKSEHIR BELEDIYESI

[ZMIR BUYUKSEHIR BELEDIYESI

KARABUK DEMIR CELIK

KAYSERI BUYUKSEHIR BELEDIYESI

KONYA BUYUKSEHIR BELEDIYESI

TCDD AFYON TRAVERS FABRIKASI

TUDEMSAS (TURKIYE DEMIRYOLLARI MAKINALARI SANAYII A.S.)
TULOMSAS (TURKIYE LOKOMOTIJ VE MOTOR SANAYII A.S.)
TUVASAS (TURKIYE VAGON SANAYII )

YAPI RAY
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4.MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Mustafa DEMIR, Baskan (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
K.Haluk GULHAN, Baskan Vekili (Bayindirlik ve Iskan Bakanlig1)
Kemal AYDOGAN, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig:)

Ekrem DIRIER, Uye (Milli Egitim Bakanlig1)

Mehmet SAG, Uye (Ulastirma Bakanlig1)

Yrd.Dog.Dr.Rifat SONMEZ, Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanligr)

H.Necati ERSOY, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Mustafa ARSLAN, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Hac1 USTUNDAL, Uye (Hak-Is Konfederasyonu)

Muzaffer YONTEM, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Firuzan SILAHSOR, Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Aylin OZASIK, Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sinan GERGIN, Temsilci (Oziirliiler idaresi Bagkanlig)
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5.MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Ugur BEKTAS, Bagkan Vekili (Meslek Kuruluslari Temsilcisi)

Hiiseyin ACIR, Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Sabahattin BALCI, Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanlig: Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

M. Siikrii KOCOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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