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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

AKIM SEMASI: Sistemin akis yoniinii belirten, test ve isletmeye yonelik, 6l¢ii ve 6lgek
belirtilemeyen serbest ¢izimi,

AKS: Yatay diizlemdeki 6l¢iiyii,

BORU HATTI: Gaz ve s1vi maddelerin bir noktadan bagka bir noktaya taginmasi i¢in boru
ve yardimci ekipmandan olusan sistemi,

BORU SISTEMI: Boru hatlarinin birlestirilmesiyle olusturulan sistemi,
BRANSMAN: Ana hattan ¢ikan boru hatlarini,

BW: Butt Weld-Alin Kaynagini,

ELEVASYON: Kota gore diiseydeki dl¢iiyii,

ENDUSTRIYEL BORU: Sanayide kullanilan boru sistemlerini,

FIT-UP: Belli dlgiilerde, boru ve baglanti elemanlarini kaynaga ya da birlestirmeye hazir hale
getirmeyi,

FLG: Flange-Flans’1,
FW: Field Weld-Saha Kaynagni,
IS PARCASI: imalat i¢in kullanilan malzemeleri,

IZOMETRIK RESIM: Boru sisteminin ii¢ boyutlu teknik resim kurallariyla gdsterildigi,
olgiilu fakat 6lgeksiz olan, aks elevasyonu igeren, support ve vana baglant1 noktalarini dl¢tilii
olarak veren, spool ve kaynak numaralarini belirten ve imalat ve montaj i¢in kullanilan resmi,

KKD (Kisisel Koruyucu Donanim): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine
karsi korunmak i¢in kisilerce giyilmek, takilmak veya tasinmak amaciyla tasarlanmis
herhangi bir cihaz, alet veya malzemeyi; kisiyi ayn1 anda bir veya daha fazla muhtemel
risklere kars1 korumak amaciyla tiretici tarafindan bir biitiin haline getirilmis bir¢ok cihaz, alet
veya malzemeden olusmus bir donanimi; belirli bir faaliyetin yapilmasi i¢in korunma amaci
olmaksizin, taginan veya giyilen donanimla birlikte kullanilan, ayrilabilir veya ayrilamaz
nitelikteki koruyucu cihaz, alet veya malzemeyi,

KYS: Kaynak Yo6ntem Sartnamesini,
LR: Long Radius-Genis Doniisii,

MALZEME ve MONTAJ SEMBOLLERI: izometrik resimlerde kullanilan malzeme ve
islemleri ifade eden sekilleri,

RADIUS: Déniisii, (Boru Yart Capi)

SCH: Schedule-Boru Et Kalinlig1 Endeksini,
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SPOOL : izometrik resme uygun olarak atdlyede imalat1 yapilan yart mamul pargalari,
SR: Short Radius-Kisa Doniisii,

SUPPORT (MESNET): Boru sistemini istenilen aks ve elevasyonda tutmaya yarayan
yardimc1 malzemeleri,

SW: Shop Welding-Atdlye Kaynagini,

TEST DUZENEGI: imalat ve montaj yapilan boru hatt: sisteminde basing ve kagak kontrolii
yapmak i¢in kullanilan diizenegi,

TEST MATERYALI: Basing ve kacak testi icin kullanilacak siv1 ya da gaz malzemeyi,
THK: Thickness- Et Kalinligini,
THRDT: Threaded-Disli Baglantiy,

ifade eder.
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1. GIRIS

Endiistriyel Boru Montajcisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gérevlendirdigi Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikasi (INTES) tarafindan
hazirlanmistir.

Endiistriyel Boru Montajcisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri almarak degerlendirilmis, MYK Insaat Sektdr Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim
Endiistriyel Boru Montajcis1 (Seviye 3); endiistriyel tesislerdeki boru sistemlerinin on

hazirlik, montaj ve test islemlerini gerekli is giivenligi ve ¢evre emniyet tedbirlerini alarak
yapma bilgi ve becerisine sahip nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 88 - 7136
ISCED 97 - 582

NACE Rev.2 14221
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler
5510 Sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas: Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi (Resmi Gazete Tarihi: 16.06.2004, Resmi Gazete Sayisi:
25494)

Is Saghg ve Giivenligi Tiiziigii (Resmi Gazete Tarihi: 11.01.1974, Resmi Gazete Sayisi:
14765)

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi (Resmi Gazete
Tarihi: 11.02.2004, Resmi Gazete Sayisi: 25370)

Kisisel Koruyucu Donanmmlarin Isyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda Yonetmelik (Resmi
Gazete Tarihi:11.02.2004, Resmi Gazete Sayis1:25370)

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi (Resmi Gazete Tarihi:23.12. 2003, Resmi Gazete
Say1s1:25325)

*Ayrica; 1s sagligl ve giivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirliikkte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.
2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat

4857 Sayili Is Kanunu

*Ayrica; meslek ile ilgili yiiriirliikkte olan diger mevzuat, kanun, tiizik ve yonetmeliklere
uyulmasi esastir.
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2.5. Calhisma Ortam ve Kosullari

Endiistriyel Boru Montajcisi, ¢alistigi isletmeye gore agik veya kapali ortamlarda sicak,
soguk, ani 1s1 degisimi olan, nemli, tozlu, kokulu, giiriiltiilii, hava akim1 olan bd&liimlerde
gorev yapabilir. Calisma alani tiretimin yapildig her yerdir. Tam giin ¢alisma, gece ¢alismasi,
vardiyali ¢alisma, hafta sonu ¢alismasi séz konusudur. Uretim (imalat veya montaj) alaninin
biiyiikliigiine gore dikkat gerektiren bir ¢alisma gergeklestirirler.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Endiistriyel Boru Montajcisinin, agir ve tehlikeli islerde galisabilecek saglik raporuna sahip
olmasi gerekir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
A1l Zorunlu kigisel koruyucu malzemelerini (baret, koruyucu gozliik, is elbisesi, ¢elik
- burunlu is ayakkabisi ve yaka tanitim kart1) ise bagslamadan 6nce giyer.
Kisisel koruyucu donanimlart | A 12 Caliysma durumuna gére emniyet kemeri, is eldiveni, kulaklik ve toz maskesi
Al | (KKD) kullanmak ve kullanir.
kullanilmasini saglamak Al3 Uygun olmayan KKD'lerin yenileriyle degistirilmesini saglar.
Al4 Isbas1 yapmadan kendisi ile beraber ¢alisan yardime1 borucularin da zorunlu
o koruyucu emniyet malzemelerini kontrol eder.
A2l Isbas1 toplantilaria katilir.
is Saghg ve Giivenligi Isiyle ilgili is saghg ve A22 Isbas1 toplantilarinda o an yapilacak is ile ilgili tehlike ve riskleri beyan eder.
. . tivenligi (ISG) risk . . . I
A Onlemlerini Almak A2 izyz:lelrii(rme ?[0 lantilarmda | A2.3 Risk analizi toplantilarindan edinecegi teorik bilgilerin sahada uygulanmasini
(devamu var) g P o saglar.
yer almak - - -
A24 Calisilacak alanin tehlikesiz hale gelmesi i¢in saha teknik emniyet grubu ile
o koordineli ¢alisir.
A3l Is giivenligini saglamak amaciyla gereken malzemelerin temin edilmesini saglar.
’ A3.2 Ise baslamadan calisilacak alan1 kontrol eder, is saglig1 ve giivenligi yoniinden
Calisma alaninda alinan i " uygunsuzluk varsa ilgililere/amirlerine bildirir.
A3 sagligr ve giivenligi (ISG) — - ) X - -
tedbirlerine uymak Ayni anda sahada; endiistriyel ekipman montajcilar1, mekanik montajcilar, ¢elik
A33 montajcilar, elektrik, ekipman ve kablo ¢cekim ekibi, insaat¢ilar, isletmeye alma

ekipleri ve isletmeciler (tevsiatta) calistyor ise is saglig1 ve giivenligi yoniinden
koordineli ¢alisir ve isleri ona gore ayarlar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Atdlye caligmasi yapilacaksa atdlyenin temiz ve diizenli olmasini saglar. Atélyeyi,
A4l . . . .
kesim ve kaynak sirasinda tehlike olusturabilecek yanici maddelerden temizler.
1 inin temizlik
A4 C,? 1$17a YCTIIT femiziic ve A42 Caligma ortamindaki yabanci malzeme ve atiklarin toplanmasimi saglar.
diizenini saglamak
A A43 Sahada calisma yapilacaksa bdlgenin ¢aligma sartlarini diizenler.
Is Saghg ve Giivenligi
Onlemlerini Almak A5.1 Elektrikli ve mekanik aletlerin diizenli kontrollerini yaparak, periyodik
o bakimlarinin yapilmasini saglar.
Arag gereclerin diizenli
A. A. . 2 . . . . - .. . . -
S kontroliinii yapmak S Uygun olmayan el aletlerinin yenileriyle degistirilmesini saglar.
AS53 Arizalt arag ve gerecleri form ile bildirir. Onarim sonucunu takip eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Spool resminde belirtilen ¢aplarda borularin uzunluk &lgiilerinde kesiminin yapilip
o yapilmadigim kontrol eder.
B.1.2 Izometrik resimde belirtilen baglant1 sekillerinin uygulanip uygulanmadigim
i . | resimlerin - kontrol eder.
B.1 _ig:r:;ﬂ;kve SPOOLTESIMICIN 1 g 9 3 Gelen malzemelerdeki 6lgiileri metre ile bire bir 6lgerek kontrol eder.
|
B.14 Resimle malzeme arasinda 6lgii farki varsa malzemeyi resim Olgiilerine getirir
o veya degistirir.
B15 Imalat veya montaj tamamlandiktan sonra tekrar malzeme ve 6lcii teyidi yapar,
o eger hata yoksa resmin alt kdsesine yapan ustanin adini, soyadini ve tarihi yazar.
B21 Malzeme listesini mevcut malzemelerle birebir kontrol ederek, temin edilen
B.2 [zometrik te yer alan o malzemelerin dogrulugunu teyit eder.
' malzemeleri temin etmek B 22 Ayni ¢ap ve et kalinligindaki malzemelerin kimyasal 6zellikleri farkli ise,
o kendisi ile ¢caligan ekibi imalat veya montaj sirasinda uyarir ve kontrol eder.
. . . ) B.3.1 Yapacagi imalat resminin 6zelliklerine gore ving, boru ayar kelepgesi, kaynak
B Imalat ve Montaj I¢in On B.3 Arag-gereg ve ekipmanlarini o motoru oksijen kesme lambasi gibi malzemeleri 6nceden hazirlar.
Hazirhk Yapmak hazirlamak . s S .
B.3.2 Yapilacak montajin yerini 6nceden kontrol eder, gerekli ise iskeleyi hazirlatir.
B.4.1 [s igin yayimlanan Kalite Kontrol Planini uygular.
) Izometrik resim ve spoolda okudugu 6lgiilere uygun borularin kesilmesi, bu
B.4 Cabisanlarm ig programumt B.4.2 borulara kaynak agz1 agilmasi ve en son birlestirme islemlerinin listesini kendisi
yapmak dahil ekip igerisindeki diger ¢alisanlara dagitir.
B4.3 Dagitimi yapilan isleri zaman ve dogruluk acisindan kontrol eder; hata varsa
o kendi gozetiminde yeniden yapilmasini saglar.
Imalat durumunda; ¢alisma tezgahlarinin, koruyucu panellerin, o iste
B.5.1 kullanilacak imalat malzemelerinin ve diger el aletlerinin bulundurulmasini ekibi
ile birlikte saglar.
B.5 Calisma alanini ise hazirlamak . . ] ] L
B.5.2 Montaj malzemelerinin (borular, spool, support, fitting malzemeleri) montaj i¢in
sahaya taginmasini saglar.
B.5.3 Montaj i¢in gerekli kaldirma makinelerinin sahada olmasini temin eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Cc11 Imalat: yapilacak spool igin gerekli boru ve fittings malzemelerinin sinif ve
o caplarina gore imalat yerinde olmasini saglar.
Clz2 Kesilmesi gereken dlgiilerin boru iizerinde markalamasim yapar.
C13 Kesim ve kaynak i¢in ekip icerisindeki elemanlara dagitim yapar.
Cl Boru dl¢iimii yapmak Cc14 Markalanmis ve kesilmis boru boylarini spool resimdeki 6l¢iilerle karsilastirir,
o hata varsa diizeltir.
C15 Malzemelerde hatali imalat olabilecegini goz Oniine alarak, 6l¢iilendirme

yaparken boru baglanti elemanlarinin boy olgiilerini tekrar kontrol eder.

C.1l6 Kalibrasyonlu cihazlarla dl¢im yapar.

Izometrik resimde verilen dl¢iiyii (mm veya inch olarak) serit metre ile bir
c21 ucundan 0 mm baslangicindan tutarak istenilen 6l¢iiye gelindiginde metal
markor kalemle isaretler.

Is parcasini (boruyu) - ; . I ;
C2 markalamak Cc22 Is pargasini diizgiin bir kesim igin 360/4=90 derecelik dilimler halinde 4 ayri
c Spool imalati Yapmak o yerden markalar.
(devamu var) c23 Markalanan 4 noktay1 kesim dncesi birlestirir, olugan daireyi farkli
o noktalardan tekrar 6lcerek kontrol eder.
. c31 o o tems . oo
s i parcasini (boruyu) kesmek Malzemenin kimyasal 6zelligine gore kesecek alet veya takim se¢imini yapar.

veya kesilmesini saglamak Cc32 Tekrar 6lgiim kontrolii yaparak 6lgiilen boru boyu 6l¢iisii net kalacak sekilde
koruyucu malzemelerini kullanarak kesim yapar.

ca1 El veya otomatik kesim makinesi ile kesilen her boru pargasinin kesilen agzinin
o diizgiinligiinii kontrol eder.

Gonye kontrolil yapmak i¢in oncelikle ¢aligma tezgahinin yatayda terazide
C4z2 olmasini saglar. Tezgahin terazide olmasi durumunda boruyu yatay uzunlukta

C.4 | Is parasim gdényelemek teraziye alr.

C43 Kesilen agzin her konumda boru yatayina 90 derece dik konumda olmasini
o saglar.
C44 Gonyeleme isi bittikten sonra gonye ve terazi ile yapilan isi kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Cc51 Boru/spool lizerine monte edilecek enstriiman (6l¢ii aletleri) yuvalarinin
o isaretlenen 6lgme yapilacak noktalarda olup olmadigini tespit eder.
Bransman ve Enstriiman (Sl¢ii Delik delinecek kismm agt ve ¢apint delme isleminden sonra mevcut
o . brangmanin delikle uyumlu olup olmadigimi kontrol eder, uyumsuzluk varsa
€5 aletleri) i¢in boruya delik €52 diizeltilmesini saglar. Delinmis deligi mekanik aletle (parmak tas ya da freze
agmak cakisi ile) ¢apaklardan arindirir.
C53 Dikisli boru kullaniyorsa kaynak dikisliye delik ekseninin ¢akismamasina dikkat
- eder.
Cc6.1 Amirlerine dirsek veya rediiksiyon imalatinin gerekli oldugu zamanlari bildirir.
Standart doniislerin disinda 6zel agili ve radiislii doniigler gerektiginde bu
Dirsek, rediiksiyon imal C6.2 doniiglere uygun dirsekleri 6nceden hazirlanmis skegleri esas alarak diiz borudan
C.6 etmek e keserek imalatim yapar. Acil durumlarda daralma veya genisleme gerektiren
Olciilerde rediiksiyon imalati yapabilir.
C6.3 Yapilan imalatlarin dogrulugu ve islerligi i¢in ekibi ve amirleri ile iletisim
c Spool imalati Yapmak h icinde olur.
(devam var) C71 Kaynak Yontem Sartnamesine gore kaynak agzi acar.
C7.2 V tipi ve J tipi kaynak agzi agilarinin rakamsal degerlerine gore kaynak agzi
C.7 Kaynak agz1 agmak (V,]J tipi) o acar.
Cc73 Kaynak agzi agma isleminin kontroliinii agilara uygun hazir sablonlara ya da
o mastarlara gore yapar.
cs8.1 Izometrik resim veya spool resimdeki giiclendirme yakasi isaretini okur.
c38 Gliglendirme yakasi yapmak C8.2 Gtiglendirme yakasi yapilan brangman c¢ikisinin yaka ile standartlar icerisinde
h olup olmadigini kontrol eder.
Co91 Kaynak prosediiriinde belirtildigi sekilde yapacagi kaynak ¢esidine gore
Koprii ve mantar malzemesi h kullanacag gegici malzemeyi hazirlar.
C.9 (gegici birlestirme malzemesi) | ¢ g 2 Kendisinin veya ekibinin kullandigi mantar ve koprii punta araliklarin1 kontrol
hazirlamak eder.
C.93 K&prii ve mantar malzemelerinin kaynatilabilme sartlarini bilir.
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Gorevler

islemler

Basarim Olciitleri

Kod | Adi

Kod Ad1

Kod Aciklama

C Spool imalati Yapmak

Olgii ve kaynak agz1 kontrolii

C.10
yapmak

Spool resimde verilen kesim 6l¢iilerinin kesilen parca ile birebir ayni olup
C.101 I
olmadigini 6lgerek kontrol eder.

C.10.2 | Kaynak agzinin diizgiinliigiinii ve tipini kontrol eder.

C.11 | Is parcalarim birlestirmek

C.11.1 | Cizimlere ve KY$’ ne uygun bigimde borular birlestirir.

C11.2 Kaynak agz1 bosluklarini ve birlesecek pargalarin yonlerini ve egimlerini kontrol
o eder.

C11.3 Birlestirmede kullanilan baglanti elamanlarinin malzeme 6l¢iisii ve kimyasal
o yapilariin dogrulugunu kontrol eder.

Gegici birlestirme

cl12 malzemelerini sokmek

C12.1 Gegici birlestirme malzemelerini kaynaklar belli bir asamaya gelince soker,
o temizler ve kaynagin durumuna gore kontrol eder.

C.13 | Spoolu etiketlemek

C.13.1 | Imalat1 biten spoollari projeye uygun olarak isaretler.

C.13.2 | Isaretleme yontemlerine gore spoolu etiketler.

Imalat1 biten spool pargasmin dogru dlgiilerde yapildig1 onaylandiktan sonra
C.13.3 | lizerine yazilan etiket bilgilerinin resimde belirtilen 6zelliklerde oldugunu
kontrol eder.

Imalat: biten spoollarin kendi sahalarinda kodlandirilan yerlerde olup olmadigimni

C.l141
c14 Spoolun stok sahasina kontrol eder.
' taginmasini saglamak C14.2 Tasima esnasinda hassas ytizeylerin zarar gormemesini saglar ve kontroliinii
o yapar.
s C.15.1 | Birlikte galistig1 kisilerin yaptig1 isleri kontrol eder.
C15 Calisanlarin yaptigi isi

kontrol etmek

Birlikte calistig1 kisilerin eksiklerini tespit eder ve gereken geri bildirimlerde

€152 bulunur.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
D11 Saha sartlarinda proje gereksinimlerine uygun olarak formenin yonlendirmesi ve
D1 Hazir supportlart yerlestirmek o kontrolii ger¢evesinde supportlart yerlestirir.
D.1.2 Olgiimlerin yapilmasini saglar. Gerekli degisiklikleri yapar.
D.21 Gerektiginde projeye uygun support imal eder.
D.2 Support imalat1 yapmak
D.2.2 Support imali i¢in gereken malzemeleri tanir.
. Supportlart sistemdeki yerine D.3.1 Supportlarin yerlerini ¢izim {izerinde tespit eder.
yerlestirmek D.3.2 Supportlar1 yerlerine yerlestirmek i¢in gereken metotlar: bilir.
Boru-Spool Montajt o4 Birlestirme oncesi kontrolii D.4.1 Spoollar1 projeye gore birlestirme pozisyonuna getirir.
' apmak .
D Yapmak yap D.4.2 Projeye gore son dl¢ii ve uygunluk kontroliinii yapar.
(devamm var)
D51 KYS’deki kaynak yontemine gore pargalar1 agiz agiza getirir.
D.5 K .
aynakli birlestirme yapmak
D.5.2 Kaynakge1 igin uygun 6lgiilerde bolgeyi hazirlar.
Flangli baglantilar i¢in gerekli birlestirmeyi teflon ya da macun gibi uygun
D.6.1 .
sizdirmazlik malzemesi kullanarak hazirlar.
D.6.2 Uygun el aletleri kullanarak flanglar1 birlegtirir.
D.6 Flangh birlestirme yapmak D.6.3 [zometrik malzeme listesinde belirtilen civata-somun ve contay1 kullanir.
Kullanilan crvatalar1 uygun yaglama maddesi (lubricant) ile dengeli ve
D.6.4 S .
istenilen tork degerinde sikar.
D.6.5 Sizdirmazlik kontrolii yapar.
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Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Adi Kod Agciklama
D.7.1 Gerektiginde dis agma aletini kullanir.
D.7 Boruya dis agmak D.7.2 istenilen 6l¢iide ve bicimde boruya dis acar.
D.7.3 Metal yaglama yagini kullanarak dis agar.
D.8.1 Disli birlestirmeyi sizdirmazlig1 saglayacak sekilde gerceklestirir.
D.8 Disli birlestirme yapmak
5 Boru-Spool Montaji D.8.2 Digsleri fittingsler {izerinde birebir sikarak kontrol eder.
Yapmak D91 Uygun mandrel ve kendisine dnceden bildirilmis kalip kullanarak biikiimii
- yapar.
D.9 Dirsek biikiimii yapmak
D.92 Malzeme o6zelligine uygun yikleri belirlenen araliklarla uygular. Boruda
A ovalite olugmasini engeller.
510 Giin sonu is raporu D.10.1 | Rapor yazim formatina gore raporu hazirlar.
' hazirlamak
aziriama D.10.2 | Kontrol planinda verilen raporlari hazirlar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
) El1l Projeye gore yapilan imalat1 kontrol eder.
Yapilan montajin malzeme ve
E.l proje uygunlugunu kontrol E.1.2 Malzeme sertifikalarim okur.
etmek
E.1.3 Projeye uygun malzemenin yerlestirildigini teyit eder.
) Eksik malzemeleri E21 Projeye gore eksik malzemeleri tedarik eder.
tamamlamak E.2.2 Eksik malzemeleri uygun bigcimde yerlestirir.
E3.1 Test paketini okur.
E3 Test paketinde belirtilen E32 ] . R .
. korlemeleri yapmak 3. Test paketinde belirtilen yerlere uygun koérlemeleri yapar.
c Boru Sistemini Test i¢in E.3.3 Yapilan kérlemeleri kontrol eder ve onaylar.
Hazrlamak 4 Test paketinde belirtilen E41l Test paketindeki havaliklari usuliine uygun yerlestirir.
havaliklart koymak E.4.2 Yerlestirilen havaliklar1 kontrol eder.
e Test paketinde belirtilen ES5.1 Test paketinde belirtilen drenajlar1 usuliine uygun yerlestirir.
drenajlart koymak E52 Test paketinde belirtilen drenajlar1 kontrol eder.
E.6.1 Test paketinde gosterilen test diizenegini hazirlar.
E.6 Test diizenegini hazirlamak
E.6.2 Cevresel giivenlik dnlemlerini alir.
E7.1 Test diizenegini resme uygun bigimde sisteme baglar.
E.7 Test diizenegini baglamak
E.7.2 Uygun baglant1 yapilmasini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
F1.1 Meslekle ilgili lar1 takip eder.
Meslekle ilgili yayinlari, esleiie Tgl yayiiari P
F.1 .. . .
teknolojik geligsmeleri izlemek ..
F.1.2 Uriin tanitim toplantilarina katilir.
F.2.1 Meslekle ilgili kurslara, sertifika programlarina katilir.
F Mesleki Gelisime iliskin
' Faaliyetleri Yiiriitmek o o
Meslekle ilgili hizmet igi o . o .
E2 egitim, kurs vb. faaliyetlere F29 Meslekle }liglll kE'Itlldl'gl' egltlmlwer so'nucunda elde ettigi bilgileri mesleginde
Katilmak kullanir. Ogrendiklerini galistig1 ekiple paylasir.
F.2.3 Biriminde ise yeni baslayanlara isin detay1 hakkinda gerekli egitimi verir.
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3.2.  Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

Ac1 ayarli gonye
Agik ve yildiz anahtar takimlari
Bariyer
Boru anahtarlar
Biiyiik, kiigiik ve parmak tas motorlari
Cekig
El feneri
El matkab1
Elektrikli spiral tas motorlari
. Emniyet halati
. Emniyet kemeri
. Emniyet seridi
. Giivenlik elemanlar1
. Ikaz lambas1

© oo Nk wdPE
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. Ikaz seridi
. Kirtasiye Malzemesi

. Kisisel Koruyucu Donanimlar (baret, is tulumu, eldiven, kulak tikaci, gaz maskesi, toz
maskesi, ¢elik burunlu ayakkabi, fosforlu yelek, yanmaz elbise vs.)
18. Megafon

19. Metal markor kalem

20. Metre

21. Oksijen kesme salomasi

22. Olgiim cihazlar ( giiriiltii, aydinlatma, gaz vs.)
23. Ozel hidrolik sitkma diizenekleri
24. Seyyar elektrik ara kablolar1

25. Su terazisi

26. Sakiil

27. Serit metre

28. Tam yliz maskesi

29. Telsiz

30. Tork anahtari

31. Trafik levhalart

32. Yangin battaniyesi

33. Yangin sondiirme cihazi

L
~N o
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3.3.
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Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Arag, gereg ve ekipman bilgisi

El becerisi

Gorsel yetenek

[letisim yetenegi

[k yardim bilgisi

Is saghg ve giivenligi dnlemleri bilgisi
Is yeri calisma prosediirleri bilgisi
Isaret bilgisi

Kalite kontrol prensipleri bilgisi

. Kayit tutma yetenegi

Malzeme bilgisi

. Malzeme el kitaplar bilgisi
. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

Mesleki terim bilgisi

Organizasyon ve ekip i¢inde ¢aligma becerisi
Ogrenme yetenegi

Ogretme yetenegi

. Problem ¢6zme yetenegi

Standart dl¢iiler bilgisi

. Teknik resim bilgisi

. Temel elektrik-elektronik bilgisi
. Temel fizik bilgisi

. Temel kimya bilgisi

. Temel matematik bilgisi

. Temel mekanik bilgisi

. Uriin bilgisi

. Yangina miidahale teknikleri ve yangin sondiiriiciileri kullanma bilgisi
. Yedek parca bilgisi

09UMS0015-3 / 07.08.2009 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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3.4. Tutum ve Davranislar

Caliskan olmak
Cevre korumaya kars1 duyarli olmak
Dikkatli olmak
Ekip i¢inde uyumlu olmak
Gozlemci olmak
Inisiyatif sahibi olmak
Insan iliskilerine 6zen gdstermek
Is disiplinine sahip olmak
Isyeri ¢alisma prensiplerine uymak
. Isyerine ait arac, gere¢ ve malzemelerin kullanimina 6zen gdstermek
. Kaliteye dikkat etmek
. Kararli olmak

© oo Nk wdPE
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. Meslek ahlakina sahip olmak
. Planl ve organize olmak
Sabirli olmak

Sogukkanli olmak
Sorumluluk sahibi olmak

. Temiz olmak

. Titiz olmak

. Yeniliklere ac¢ik olmak

. Zaman iyi kullanmak

NN R R R R
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4.O0LCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Endiistriyel Boru Montajcis1 (Seviye 3) meslek standardina gore belgelendirme amaciyla
yapilacak 6l¢me ve degerlendirme, gerekli ¢alisma sartlarinin olusturuldugu test ve sertifikasyon
merkezlerinde veya ¢alisma sahalarinda, yazili ve/veya sozli teorik ve uygulamali sinav seklinde
olacaktir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
Mesleki  Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik, Smav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde ylriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1.Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi:
H.Necati ERSOY INTES - Genel Sekreter

Dr. Aytekin AKAGUN INTES - Yiiksek insaat Miihendisi

Asli KARATEKIN INTES - Istatistik¢i

Giilesen KURU INTES - Ekonomist

Sevil Buket ATAR INTES — Insaat Teknikeri

[rem Yendi INTES- Ekonomist

Siiheyla ASLAN INTES - insan Kaynaklar1 Uzmani

2.Teknik Cahisma Grubu Uyeleri:

Semih ONCUL ETS-ESER Taahhiit ve Sanayi A.S.- Metaliirji Miihendisi

Mustafa SARAL Serbest- Teknik Ogretmen

Numan KOCER Tem Ingaat-Endiistriyel Boru Montaj Ustas1 — Teknik Ogretmen
Koray YURTISIK Gama Endiistri Tesisleri Imalat ve Montaj A.S.-Kaynak Miihendisi
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3.Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:
3.1. Kurum/Kurulus/Firma

ASO (ANKARA SANAYI ODASI)

ATO (ANKARA TICARET ODASI )

BAYINDIRLIK VE ISKAN BAKANLIGI (YAPI ISLERI GENEL MUDURLUGU)
BAYINDIRLIK VE ISKAN BAKANLIGI (YUKSEK FEN KURULU)

CEVRE VE ORMAN BAKANLIGI

CSGB (CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK BAKANLIGI)

CSGB CALISMA GENEL MUDURLUGU

CSGB CASGEM(CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK EGITIM VE ARASTIRMA
MERKEZI)

CSGB ISGGM(IS SAGLIGI VE GUVENLIGI GENEL MUDURLUGU)

CSGB ISKUR(TURKIYE iS KURUMU)

CSGB SGK(SOSYAL GUVENLIK KURUMU)

CSGB SSK(SOSYAL SIGORTALAR KURUMU) SIGORTA ISLERI GENEL MUDURLUGU
DISK (DEVRIMCI iSCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU)

DSI (PROJE VE INSAAT DAIREST)

HAK-IS KONFEDERASYONU

INISEV-TURKIYE INSAAT VE TESISAT ISCILERI EGITIM VAKFI

INSAAT MUHENDISLERI ODASI

INTES UYE FIRMALARI (125 FIRMA)

ISO (ISTANBUL SANAYIi ODASI )

ITO (ISTANBUL TICARET ODASI)

MAKINE MUHENDISLERI ODASI

MEB (MILLI EGITIM BAKANLIGI)

MEB EGITIMI ARASTIRMA VE GELISTIRME DAIRESI BASKANLIGI EARGED

MEB-CIRAKLIK VE YAYGIN EGITIM GENEL MUDURLUGU
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MEB-ERKEK TEKNIK OGRETIM GENEL MUDURLUGU

MEGEP

MEKSA VAKFI (MESLEKI EGITIM VE KUCUK SANAYI DESTEKLEME VAKFI)
MESS

MESS EGITIM VAKFI

MUSIAD

TCDD (TURKIYE CUMHURIYETI DEVLET DEMIRYOLLARI)

TCK (KARAYOLLARI GENEL MUDURLUGU)

TESK (TURKIYE ESNAF VE SANATKARLARI KONFEDERASYONU)
TISK (TURKIYE ISVEREN SENDIKALARI KONFEDERASYONU)
TOBB (TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BIRLIGI)

TSE (TURK STANDARTLARI ENSTITUSU)

TURK MUSAVIR MUHENDISLER VE MIMARLAR BIiRLIGi- TMMMB
TURKAK

TURK-IS (TURKIYE iSCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU)
TURKIYE INSAAT MUTEAHHITLERI ISVEREN SENDIKASI (TIM-SE)
TURKIYE MUTEAHHITLER BIiRLIGI-TMB

TURKIYE RESMI SEKTOR INSAAT MUTEAHHITLERI ISVEREN SENDIKASI TURK-
INSA-

TUSIAD

ULASTIRMA BAKANLIGI
ULASTIRMA BAKANLIGI DHMI
ULASTIRMA BAKANLIGI DLH
TURKIYE YOL-IS SENDIKASI

YUKSEK OGRETIM KURULU (YOK)
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3.2. Universiteler

BOGAZICI UNIVERSITESI — INSAAT MUHENDISLIGI FAKULTESI
GAZI UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI

ITU (ISTANBUL TEKNIK UNIVERSITESI ) INSAAT FAKULTESI

KTU (KARADENIZ TEKNIK UNIVERSITESI) - MUHENDISLIK FAKULTESI INSAAT
MUHENDISLIGI

ODTU (ORTA DOGU TEKNIK UNIVERSITESI) - MUHENDISLIK FAKULTESI INSAAT
MUHENDISLIGI BOLUMU

YILDIZ TEKNIiK UNIVERSITESI - INSAAT FAKULTESI

3.3. Meslege Ozel Kurum/Kuruluslar

BOTAS GENEL MUDURLUGU

GAZI UNIVERSITESI ENDUSTRIYEL SANATLAR EGIiTiM FAKULTESI ENDUSTRIYEL
TEKNOLOJI EGITIiM BOLUMU

TOKAR EDN. A.S.
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4.MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Mustafa DEMIR, Baskan (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
K.Haluk GULHAN, Baskan Vekili (Bayindirlik ve Iskan Bakanlig1)
Kemal AYDOGAN, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Ekrem DIRIER, Uye (Milli Egitim Bakanlig:)

Mehmet SAG, Uye (Ulastirma Bakanlig1)

Yrd.Dog.Dr.Rifat SONMEZ, Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanligr)

H.Necati ERSOY, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Mustafa ARSLAN, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Hac1 USTUNDAL, Uye (Hak-Is Konfederasyonu)

Muzaffer YONTEM, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Firuzan SILAHSOR, Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Aylin OZASIK, Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sinan GERGIN, Temsilci (Oziirliiler idaresi Bagkanlig)
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5.MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Ugur BEKTAS, Bagkan Vekili (Meslek Kuruluslari Temsilcisi)

Hiiseyin ACIR, Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Sabahattin BALCI, Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanlig: Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

M. Siikrii KOCOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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