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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

AMPERMETRE: Bir iletkenden gecen elektrik akiminin siddetini 6lgen aleti,
BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklar1 yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

EKSENLEME: Taslamada takimin veya tasin donme ekseninin uygun sekilde ayarlanmasi
islemini,

FIRDONDU: Silindirik yiizeylerin taslanmasinda kullamlan ve taslama yapacak takimlarin
ylizey iizerinde islem yapmasini saglayan diizenegi,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili slirecleri ydonetmeyi,

HIDROLIK: Basingl sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanimi ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6l¢iim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazint mukayese ederek 6l¢iim
sonuclarini raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisany, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KOMPARATOR: Is parcalarinin dlgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6l¢ii
degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilagtirmali 6l¢iim
diizenegini,

MASTAR: slenen pargani Slgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla

belirlemeye yarayan 0l¢li gerecini,

MIiKROMETRIK BILEZIK: Talasli iiretim tezgahlarinda, paso verme sirasinda kullanilan
ve is parcasini eksenler boyunca hassas konumlandirmaya ve hareket ettirmeye yarayan
gereci,

PASO: Talagh iiretimde her bir islem gegisinde is parcasindan alinan talagin kalinligini veya
miktarini,

PASIMETRE: Seri 6l¢iim i¢in kullanilan, gecerlik-ge¢cmezlik ilkesine dayal1 hassas 6l¢iim
aletini,
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SILINDIRIK TASLAMA: Silindirik islem parcalarini taslama islemini,

TAS BILEME PARCASI: Taslama esnasinda keskinligini yitiren tas bolgelerinin genellikle
bir elmas bileme pargasi ile temizlenerek, kullanilmamis keskin yeni yiizeylerin ortaya
¢ikarilmasini,

TASLAMA ISLEMI: Belirli bir geometriye sahip takim sekline doniistiiriilmiis taslama tas1
veya serbest halde bulunan sert, koseli agindirici parca ve tane yiginlari ile asindirma islemini,

TASLAMA PROGRAMI: Taslanacak parcanin boyut ve 6zellikleri ile son {iriiniin boyut ve
ozelliklerine gore belli bir sira ile dahilinde hazirlanarak uygulanan islem sirasini,

TASLAMA SIVISI: Taslanacak is pargasini asindirmay1 kolaylastirici, is pargasi ve
asindirici taglama taginin sogutulmasi amaciyla kullanilan siviy1,

TASLAMA TASI: Metalleri agindirabilen metal ve metal dis1 agindirici pargaciklarin 6zel
yontemlerle bir araya getirilmesi ile liretilen asindiriciyz,

TASLAMA TEZGAHI: s parcasinin yerlestirildigi, asindiric1 taslama tasin1 dondiiren, ¢ok
hassas pozisyonlama yapabilen konvansiyonel tiirden veya CNC esasli makinalari,

ULTRASONIK: Kulagin duyamayacag: kadar yiiksek frekanstaki (20 KHz’den yiiksek) ses
dalgalarini,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamus {iriind,

ifade eder.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRiS

Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan
hazirlanmistir.

Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektdrdeki ilgili kurum ve
kuruluglarin goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanim

Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 3), verilen basit teknik resim, kroki veya numuneye gore,
cesitli cap, boy ve ozellikteki taslama takimlari ile, ¢esitli sekil ve 6zellikteki metal pargalari
veya diger malzemeleri istenilen bicim ve yiizey kalitelerine getirmek icin taglama
tezgahlarina kumanda ederek isleyen kisidir. Taslama islemleri sirasinda malzemenin ve
taglama tezgahinin zarar gérmemesi, ¢evreye zarar verilmemesi ve islemlerin giivenli bir
sekilde belirlenen siire i¢inde gerceklestirilmesi esastir.

Taslamada islem sirasinin saptanmasi, islenecek parcanin oOzelliklerine gore uygun tas
seciminin danigarak yapilmasi, tezgahlar {lizerinde dogru ayarlarin yapilmasi, parca veya
malzemenin tezgaha uygun yontemle baglanmasi, tezgah devrinin isleme uygun sekilde
ayarlanmasi, ¢esitli acilarda paso verilmesi ve parca veya malzeme ol¢iilerinin uygun alet ve
aparatlarla dogru sekilde 6l¢iilmesi, taslama tezgah is¢isinin mesleki yetkinligini gerektirir.

Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 3), yakin nezaret altinda gergeklestirdigi islemlerin dogrulu-
gundan, zamanlamasindan, kalitesinden ve gilivenli bir sekilde tamamlanmasindan sorum-
ludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun ¢alisir ve sorumluluk alani disinda kalan
arizalar1 ve hatalar ilgili kisilere bildirir. islemleri tamamlanan parca veya malzemelerin
teknik talimatlarda belirtilen 6zelliklere sahip olmasi, islemi biten parca veya malzemelerin
temizlenip istiflenmesi, caligilan yerin ve kullanilan donanimin bakim ve temizliginin
yapilmasi ve birlikte ¢alistig1 diger kisilerin emniyetinin saglanmasi, taslama tezgah ig¢isinin
sorumluluklar arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7224 (Metal parlaticilar, taglamacilar, ve alet bileyiciler)

2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Calisanlarin Is Saghig ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslart Hakkinda Y &netmelik
Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y &netmeligi

Giiriilti Yonetmeligi
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Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine liskin Y&netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y dnetmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y&netmelik

Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yo6netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Titresim YOnetmeligi

Ayrica, is saghigi ve giivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirliikkte olan kanun, tliziik ve yonetmelik-
lere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahisma Ortami ve Kosullar:

Taslama islemleri, atolye, fabrika veya kapali alanlarda genelde ayakta calisarak yapilir.
Taslama tezgah is¢isi, taslama islemleri sirasinda uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak
calisir. Calisma ortaminin olumsuz kosulari arasinda, giiriiltii, gaz, nem, toz, yagl ortam,
rahatsiz edici seviyede 151k ve ses, sicaklik gibi olumsuzluklar sayilabilir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Taslama tezgah iscisinin, isitme ve gérme yetisinde yetersizlik olmamasi, géz ve el koordi-
nasyonunun iyi olmasi gerekmektedir.
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Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI

3.1.  Gorevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
ALL Is saglhig1 ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
o digindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlar1 6grenir.

A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar1 kullanir.

Al {(i);?lgsﬂih;/liig;‘;zrlﬂxlfilisyerine A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve calisir sekilde bulundurur.

ait kurallar1 uygulamak Yapilan ¢aligmaya ait uyar isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
A.1.4 | yerlestirerek ve galisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini
saglar.
A.1.5 | Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
Is sagh1 ve giivenligi, A.2.1 | Risklerin belirlenmesi ¢aligmalarina katkida bulunur.
A iirrlaglllrallr\:renﬁl illl;runr:k A2 | Risk etmenlerini azaltmak A22 Risk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik ¢alismalara katilarak, bunlarin
e - azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
A3l Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma
Tehlike durumunda acil - calismalarina katkida bulunur.
A3 | durum prosediirlerini A32 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya
) uygularrrzak - gereken durumlarda igletme disinda ilgili kurumlara bildirir.

A.3.3 | Makinaya ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.

A4 Acil ¢ikis prosediirlerini

) uygulamak A42 Acil cikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve ig arkadaglariyla paylagsmak

iizere yapilan periyodik ¢alismalarda ve tatbikatlarda gorev alir.
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Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
B.11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o calismalarinda gorev alir.
Cevre koruma standart ve Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
B.1 . - B.1.2 . 7
yontemlerini uygulamak katilarak, ¢cevre korumaya doniik tutum ve davranislari edinir.
B.13 Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o Onlenmesi ¢aligmalarinda gorev alir.
B2l Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siniflamay1
- yapar.
B Cevre koruma mevzuatina B.2.2 Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
uygun ¢alismak Cevresel risklerin o ayristirir ve gerekli dnlemleri alarak gecici depolamasini yapar.
B.2 | azaltilmasina katkida
bulunmak Islem sirasinda ve hazirhik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
B.2.3 .o .
kullanir veya digerlerine kullandirir.
B.24 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmant
- hazir bulundurur.
. B.3.1 Isletme kaynaklarin1 tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
Isletme kaynaklarinin
B.3 | tiikketiminde tasarruflu hareket
etmek B3.2 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimu icin gerekli tespit ve

planlama calismalarinda gorev alir.
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Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
C.11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
o uygular.
Cl1 Ise ait kalite gerekliliklerini C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
uygulamak
C.1.3 | Makina, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C2 Kalite saglamadaki teknik C2.2 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
) prosediirleri uygulamak - kalite sartlarmin kargilanmasini saglar.
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarimi doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarma uygun C.3.1 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢alismalarinda gorev alir.
caligmak
Cc3 Yapilan galismalarin kalitesini C32 Tezgah lizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu denetleme ¢aligmalarinda gérev
) denetim altinda tutmak - alir.
C33 Islemi tamamlanan malzemelerin teknik &zelliklere uygunlugunu denetleme
- calismalarinda gorev alir.
C.4.1 | Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalar yetkili kisilere bildirir.
) C.42 Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Stireglerde saptanan hata ve o talimatlara uyarak katkida bulunur.
C.4 | anizalan engelleme
¢alismalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalart amirlerine bildirir.
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Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
D.L1 Calismalarimn kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanini inceleyerek
o calisma noktalarinin kapsamini belirler.
o D.1.2 | s alaminin olumsuz &zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D.1 Calisma alaninin 6zelliklerini
) belirlemek ) ) )
D.1.3 | Calismann tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.1.4 Uygun olmayan par¢a veya malzeme alanini kontrol altinda tutar ve diizenini
o saglar.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak caligma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak hazirlar.
Gerekli makina, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir.
D.2 | malzemeyi caligmaya — - -
D | Caligilan yeri diizenlemek hazirlamak D23 g;lilrsirrna icin gerekli aparat, makina, tezgah ve donanimlari ¢alismaya hazir hale
Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereclerin ISG kapsaminda
D.2.4 - - i
uygunlugunu kontrol ederek gerekli 6nlemleri alir.
D.3.1 Calisma alanin1 diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarin1 gozetir.
Is bitiminde donanim ve is . . C . .
D.3 alam temizligini yapmak D.3.3 | Kullanilan makina ve ekipmanlari is bitiminde kaldirir ve temizler.
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimu sirasinda gereken dzeni
D.3.4 o . . . .
gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Ulusal Meslek Standard1 Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
E.L1 Calisma donanimlarinin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini
o talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
Cal q i E.12 Caligsma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde
alisma donanimlarmin -1 alismavi durdurur.
E.1 | calisabilirlik durumlarmi b —— —————
denetlemek E.13 Ar1;a11 donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimi igin ilgili kigilere haber
o verir.
E.1.4 | Arag, gere¢ ve donanimlarin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
E2l Donanimlarin diizgiin ve siirekli caligmalarini saglamak iizere gerekli bakim
- asamalarinin uygulanmasina talimatlara uyarak katkida bulunur.
Calisma alet ve Calisma donanmlarmm bakim E.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik iglemlerini uygular.
E.2
E 32223;1:3?3;132; }llrlllfu agamalarini uygulamak E2.3 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullamilacak malzemeleri temin eder ve uygun
saglamak - sekilde depolar.
E2.4 Olg¢ii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini takip
- eder.
EA31 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalar1 ve bozulmalar1 zamaninda tespit
- eder.
Calisma iglemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimlardaki
Calisma donanimlarinin E.3.2 | bozulma, yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve ilgililere
E.3 | bozulma ve yipranmalari ile aktarir.
ilgili bilgileri aktarmak
E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E.3.4 Parcalarin ¢alisma dmiirlerini takip eder, zamani geldiginde, degistirilmesi igin
e amirlerine bildirir.
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Ulusal Meslek Standard1 Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama

F.1.1 Uretim programuyla ilgili bilgileri temin eder.

Is organizasyonunu F.1.2 Yapilacak islerle ilgili talimat, resim ve ig emirlerini amirinden alarak gerekli

1 gerceklestirmek hazirliklar1 yapar.

F.1.3 flgili parcanin 6nceki imalat asamalar1 hakkinda bilgi alir, teknik resmini okur.

F.2 | Taslama ile ilgili F.2.1 Trigonometrik ve disli hesaplarini amiri ile birlikte yapar.

hesaplamalari temin etmek F2.2 Boyutlari, koniklikleri, kesme hizi, kesme hizina gore verilecek devir sayisi,
- toleranslar ve diger gerekli bilgileri temin eder.

F.3.1 Isleme uygun olan 6lciim aletini seger.

F.3 | Olcme aletlerini kontrol etmek F.3.2 | Olgme aletlerinin dogru l¢iip lgmedigini kontrol eder.

Dogru 6lglim yapmayan aletleri amirlerine bildirerek bunlarin kalibrasyonlarini

F.3.3
yaptirir.

Taslama islemi i¢in gerekli

F | hazirliklart yapmak F.4.1 Tezgahin giivenli ¢aligmasi i¢in gerekli kontrolleri yapar ve tezgaha enerji verir.

(devami var) Yapilacak isin ve islenen parcalarin 6zelliklerine gore segilmis taglart ve kesicileri

F.d.2 temin eder ve danisarak biler.

F.4.3 | Tezgahtaki yaglarin basing ve seviye gostergeleri ile sogutma sivisini kontrol eder.

F.4.4 | Islenecek pargaya gore tezgah iizerinde boyutsal ayarlar1 yapar.

F.4 | Taslama tezgahmni hazirlamak F.4.5 Tezgahin yatak, bombe, konkavlik ve paso miktar1 ayarlarini danigarak yapar.

F.4.6 | Taslama tezgahini bos ¢alistirir.

F.4.7 | Tezgahtaki pasimetre ve ampermetrenin ¢alisip ¢aligmadigini kontrol eder.

Tas basligini indiren kol tizerindeki mikrometrik bilezigin ilerleme miktarimi

F48 | .7 .
Ogrenir.

Hidrolik sistem basincinin, uygun taglama i¢in istenilen ilerlemeyi saglama

F.4.9 durumunu kontrol eder.
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Ulusal Meslek Standard1 Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama

F.5.1 Manyetik tablay1 temizler.

F.5.2 | Tablanin paralellik kontroliinii yapar.

F.5 | Taslama tablasini hazirlamak F.5.3 | Tabla paralel degilse tablay1 miknatisla taslar.

F.5.4 | Tablanin kursunu ayarlar ve yon degistirme mandallarini sikar.

F.5.5 | Tablayi elle ilerleterek dayamalarin yerlerini ayarlar.

F.6.1 | Taslanacak malzeme tiiriine gore tas se¢imini yapar.

F.6.2 | Tagmn tinlama testi ile statik ve dinamik balans ayarlarin1 danisarak yapar.

F.6.3 Taslama tagini tezgaha takar ve sabitler.

Taslama tasi ile ilgili

k.6 hazirliklart yapmak

F.6.4 | Tezgaha baglanan tagi maksimum devirde kisa bir siire bosta ¢aligtirir.

F.6.5 | Taslama tasinin saglamligim kontrol eder.

F Taglama iglemi i¢in gerekli F.6.6 | Tasin bilenmesi gerekip gerekmedigini kontrol ederek, gerektiginde biler.

hazirliklar1 yapmak - -
F.6.7 | Tasi, is parcasi ylizeyine uygun aralik kalincaya kadar yaklagtirir.

Islenecek parcalarin sicaklik kontroliinii yapar ve ortam sicakliginin {izerinde

F.7.1 kalanlar1 ayirr.

Gozle veya ilgili testlerle malzeme iizerinde catlak veya hata olup olmadig1

F.7.2 kontrol eder.

F.7.3 | Parcay1 baglama pabuclar ile tezgaha baglar.

£ islem gdrecek malzeme ile F.7.4 | Silindirik parga islemleri i¢in uygun firdondiiyii secer ve yerine baglar.

ilgili hazirliklart yapmak F.7.5 | Is pargasmn giivenli bir sekilde baglanma durumunu denetler.

Is pargast kademeli ise tagin yan yiizeylere degmesini énlemek i¢in kademe

F.7.6 diplerine fatura acar.

F.7.7 Is pargasi 151l islem gormiisse, tavlama ile gerilmelerini alir.

Is parcast iizerinde kama kanali veya delikler varsa bunlar1 uygun malzemeyle

K78 1 yoldurur.
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Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
G.1.1 | Eksenleme islemini yapar, malzemenin tezgaha baglantisini kontrol eder.
Makinanin hidrolik sistemini ¢alistirir ve basincin 8-10 bar arasinda olmasina
G.1.2 .
dikkat eder.
G.13 Sogutma sivisinin sigramasini 6nleyen siperleri kontrol eder ve sivi devresini
o agar.
G.1.4 Tezgahlarda yeterli islemeyi saglamak i¢in donme ve ilerleme hizlarini1 danisarak
Taslama islemlerini o ayarlar.
G | gerceklestirmek G.1 | Taslama islemini baslatmak
(devami var) e . .
G.1.5 | Malzemenin iizerinden kalkacak paso miktarini belirler.
G.1.6 | Silindirik taglama islemi i¢in tas1 ise yaklastirarak bilezigi sifirlar.
G.1.7 | Tas1 diisiik hizda ilerleterek islenecek parcaya degdirir.
G.1.8 | Uygun ampere ulagildiginda takim arabasina yol verir.
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Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama

G2.1 Parcanin diger ucunda ayni1 amperin olmasini saglayarak yataklarin ayar
- kontroliinii yapar.

G.2.2 | Pargadaki asinmalar1 giderinceye kadar paso almaya devam eder.

G223 Verilen talimatlara gore taglama paso ayarlarinda gerekli degisiklikleri danisarak
- yapar.

G.2.4 | Taslanacak malzemenin koniklik toleransin1 ampermetreye bakarak kontrol eder.

G.2 | Taslama islemini yapmak G.2.5 | Malzemenin yiizeyini 6l¢gme cihazlariyla veya gozle kontrol eder.
G.2.6 Uygunsuzluklara gore taglama devir hizlar ile ilerleme ve talag derinligini
G Taslama islemlerini - ayarlarini danigarak yapar.
gergeklestirmek Ga7 Taslanacak yiizeyin paralelligini saglamak igin is pargasini birkag defa ters

- gevirerek taglar.

G2.8 Kaba taglama islemini bitirdikten sonra silindiriklik, eksenindelik ve kalinlik
- Olgliimlerini yapar.

G.2.9 | Parametreleri takip ederek taglama siiresince isleminin gidisatini kontrol eder.

G.3.1 | Taslama isleminden sonra tezgahin ¢aligmasini bir siire kontrollii devam ettirir.

G3 Taslama iglemini G.3.2 | Islemden sonra sogutma sivist pompasini belirli bir siire kontrollii galistirir.
sonlandirmak
G.3.3 | Tezgahin caligmasini, durdurma tusuna basarak durdurur.
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Ulusal Meslek Standard1 Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama

H.1.1 | islemi biten malzemenin sogutma sivisini temizler.

Islenen par¢anin uygun aparat ile tezgahtan alinarak servis sehpasina konulmasini

Taslama islemi biten H.1.2 saslar
H.1 | malzemeleri kontrole ga
hazirlamak H.1.3 | Malzeme iizerine koruyucu yag siirer.

H.1.4 | Malzemeyi koruma ambalaji ile sarar.

H.2.1 | Cesitli 6l¢ii aletlerini kullanarak tolerans 6l¢iimii yapar.

H.2.2 | Parca bombe 6lgme semerini kullanarak profili ve bombesini kontrol eder.

H.2.3 | Parganin sertlik durumunu ilgili talimatlara gore kontrol eder.

Tezgah ve islenen

H malzemeleri kontrol etmek Uretim programi H.2.4 | Parcanin yiizey piriizliliigiinii ilgili talimatlara gore kontrol eder.
ve bakimini1 yapmak H.2 | kapsamindaki isi kontrol
etmek H.2.5 | Parcanin yiizey ¢atlak kontroliinii ilgili talimatlara gore yapar.

H.2.6 | Malzemenin dl¢iilmesi istenilen boyutlarini uygun 6l¢gme aletleriyle kontrol eder.

H.2.7 | Yapilan biitiin islerin formlara uygun sekilde kayitlarinin yapilmasini saglar.

H.2.8 | Tespit ettigi uygunsuzluklart amirlerine iletir.

H.3.1 | Kullandig1 ekipmanlarin otonom bakim ve temizliklerini danisarak yapar.

H.3 | Tezgahlarin bakimini yapmak H.3.2 | Tezgahlarin otonom bakim ve tamirlerini danigarak yapar.

H.3.3 | Tezgahlar1 danisarak ayarlar ve yaglar.
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Ulusal Meslek Standard1 Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

L1.1 Belirlenmis yerlere siparis numaralarini yazar.

I.1.2 Tamamlanan isleri etiketler.
Sevke hazir olan malzemeleri

L1
kontrol etmek 113 Parganin iizerine ve/veya ilgili yerlere ¢ap, sertlik, piiriizliiliik ve profil
o degerlerini yazar.
1.4 Islenen pargay stok sahasina gondermeden once yiizey paslanmasina karsi
o onlem alir.
) . I.2.1 | Islenen pargalari stok sahasina alir.
Taglanan malzemeleri sevk Malzemeleri ilgili birimlere
I L2 o
etmek gondermek

1.2.2 Stok sahasina alinan malzemeleri sevk edilmesi i¢in amirine bilgi verir.

Uretim miktar1, gecikmeler ve tolerans harici olan malzemeler ile ilgili {iretim

13.1 bilgilerinin rapor haline getirilmesine katkida bulunur.

1.3.2 Periyodik bakim taleplerinin/raporlarinin hazirlanmasina katkida bulunur.

L3 Gerekli raporlamalar1 yapmak
L.3.3 Taslama bolgesinin ekipman durumunu kontrol eder.

1.3.4 Tespit ettigi bakim ihtiya¢larint amirine bildirir.
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Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
J.11 Makina, tezgah ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve
J Mesleki gelisim 31 Bireysel mesleki gelisimi o aldig1 belgeleri muhafaza eder.
faaliyetlerine katilmak ) konusunda caligmalar yapmak
J.1.2 | Meslegi ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
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. Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Ambalaj naylonu
Ampermetre
Anahtarlar
Baglama pabucu ve civata
Bigak
Blok kiitiik veya ¢esitli kesitte haddeler
Cap kumpast
Celik kum
Cesitli el aletleri
. Cesitli takim tezgahlari

A AR R

—_ —
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. Cesitli taglama gruplar1 ve yardime1 donanimlari
. Dielektrik yag
. Diizeltme elmas1

—_ = =
PR

. Diizlem yiizey taglama tezgahi
. Elektrot

. Firdondii ve aynasi

. Fire/Hata formlari

. Genel silindirik parcalar

. Hidrolik kumanda aletleri

. Kesme kalemleri

O N — = = = =
— O O 00 3 O\ W

. Kesme yaglari

. Kisisel Koruyucu Donanim (Baret, Koruyucu burunlu ayakkabi, Eldiven, Gaz
maskesi, Kulak tikaci, Siperlik, Toz gozligii, Toz maskesi, Koruyucu elbise)
23. Komparator

24. Kumanda salterleri

25. Kumanda tablosu

26. Kumpas

27. Malafa ve mastarlar

28. Manipiilatorler ve gevirici
29. Mengene

30. Merdane

31. Merdane tornasi

32. Manyetik tabla

33. Mikrometre

34. Mikrometrik bilezik

35. Pasimetre

36. Sertlik 6l¢me aletleri

37. Sesli haberlesme cihazi
38. Silindirik taslama tezgahi
39. Siire¢ kontrol ve saha bilgisayarlari
40. Taslama taslar1

N
[\
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43.
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Taslama tezgahlari
Tavan vinci
Zimpara tas1

. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

Analitik diislinme yetenegi

Basit kalibrasyon bilgisi

Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Cevre koruma uygulamalar bilgisi

Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
Ekip ¢alismasi yetenegi

Ekipman ve araclarin kullanimi bilgisi

. El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

. El becerisi

. Geri doniistimlii atik bilgisi

. [letisim bilgisi

. Ilkyardim bilgisi

. Is saglig1 ve giivenligi standartlar bilgisi

. Isyeri diizenleme bilgisi

. Kalite giivence sistemleri bilgisi

. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

. Kayit tutma becerisi

. Kendini ifade etme yetenegi

. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
. Kullanilan malzeme ve tiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi

. Manipiilasyon, tagima ve sabitleme donanimlar1 kullanim becerisi
. Meslek matematigi bilgisi

. Mesleki terim bilgisi

. Muayene ve test teknikleri bilgisi

. Ogrendigini aktarabilme yetenegi

. Ogrenme ve gelistirme yetenegi

. Olgme, degerlendirme bilgisi

. Ol¢iim yapabilme becerisi

. Risk analizi bilgi ve becerisi

. Taglama bilgi ve becerisi

. Tavan vingi kullanimi bilgi ve becerisi
. Tehlikeli atik bilgisi

. Teknik resim okuma bilgisi
. Teknik spesifikasyonlar bilgisi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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38.
39.

40.
41.
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Temel alasim bilgisi
Temel malzeme bilgisi

Temel mekanik bilgisi
Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

. Tutum ve Davramslar

Amirlerine dogru bilgiyi zamaninda aktarmak

Ariza tespitinde deneme ve uygulama yapmak

Calisma donanimlar1 ve makinalarin durumunu dikkatle denetlemek
Calist1ig1 alan1 temiz tutmak

Cevre, kalite ve ISG kurallarin1 benimsemek

Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

Dikkatli ve titiz olmak

Dogal kaynak kullanimi1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Ekip i¢inde uyumlu ¢alisabilmek

. Gerekli ve acil durumlarda donanim ¢alismasini durdurmak

. Is devirlerinde dogru ve yeterli bilgi aktarmak

. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek

. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gézetmek

. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

. Korunmasi gereken malzeme ve gereglerin korunmasini 6zenle yapmak
. Malzeme hazirliklarini yaparken dikkatli olmak

. Olumsuz cevresel etkileri belirleyebilmek

. Ogrenmeye istekli olmak

. Risk faktdrlerini tespit edebilmek ve ortadan kaldirabilmek

. Sabirli olmak

. Sogukkanli olmak

. Son kontrolleri dikkatle uygulamak

. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

. Stire¢ kalitesine 6zen gostermek

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

. Tagima ve kaldirma donanimin1 dogru sekilde kullanmak

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

. Vardiya degisimlerinde dogru iletisim kurmak ve bilgi aktarmak
. Verilen egitimlere katilmak ve istekli olmak

. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010

Sayfa 23



Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 3) L [ /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 3) meslek standardinmi esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak dlgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6l¢me
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslart bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve  degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin iglemler Mesleki Yeterlilik, Smnav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde yiiriitiiliir.
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