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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
BASTON PUNTA PENSI: Nokta kaynak islemlerinde kullanilan, bir ucunda elektrot
bulunan diger sase ucunun ise is parc¢asina baglanmasiyla kaynak yapmakta kullanilan baston

seklindeki kaynak cihazini,

CEVRE KORUMA: Caligsmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri

kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GAZ DEBISI: Belirli bir kesitten birim zamanda gecen gaz miktarini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima

sunmay1 ve ilgili siire¢leri yonetmeyi,

HOMOJEN: Herhangi bir karisimda madde dagilimimin ve ozelliklerinin karigimin her

yerinde ayni oldugunu,

ISCED: Uluslararasi Standart Egitim Siniflamasi’ni,

ISCO-88: Uluslararas: Standart Meslek Siiflamasi’ni,

ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

KAYNAK AGZI: Kalin malzemelerin kaynaklarinin daha dayanimli olmas1 amaciyla kaynak
yapilacak malzemelerin birlesecek kenarlarina, malzemelerin tiiriine ve kalinligina uygun

olarak, bosaltilan kismi,

KAYNAK BANYOSU: Kaynak yapilan bolgedeki ergitilmis metallerin olusturdugu

malzemeyi,

KAYNAK PENSI (Ceneli Punta Pensi): Nokta kaynak islemlerinde kullanilan iki ucunda

da elektrot bulunan masa seklindeki kaynak cihazini,
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KAYNAK UFLECI: Kaynak akimini ve/veya kaynak telini ve/veya koruyucu gazi is

parcasina ileten sistemi,

NACE: Avrupa Toplulugu’nda Ekonomik Faaliyetlerin Istatistiki Siniflamasi’n,

NOKTA KAYNAGI: iki kaynak elektrotu arasinda belirli bir basing altinda sikistirilan
malzemelerin, elektrik akiminin etkisiyle i1smnan nokta ya da noktalarindaki malzemenin

ergitilip basing altinda sogutulmasi yontemi ile yapilan elektrik diren¢ kaynagini,

TOZ/GAZ ALTI KAYNAGI: Kaynak banyosunun, arkinin ve elektrot ucunun, koruyucu bir
toz ya da gaz katmami ile havadaki gazlarin olumsuz etkilerinden korunmasi yontemiyle

yapilan elektrik kaynagini,

ifade eder.
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1. GIRIS

Otomotiv Kaynakgisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikast (MESS) tarafindan
hazirlanmstir.

Otomotiv Kaynakg¢ist (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Otomotiv Sektor Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Otomotiv Kaynakgist (Seviye 3), iki ya da daha fazla pargay: birlestirerek ve gerektiginde
ilave dolgu malzemesi kullanarak tek parca haline getirmek ve bunlar1 uygun model ve tipteki
aragta bulunmasi gereken yere sabitlemek amaciyla, teknik resim, kroki veya is talimatlarina
gore kaynak islemi yapan kisidir. Kaynak islemlerinde, pargalarin kullanim amacina uygun,
dayanimli ve estetik bir bicimde birlestirilmesi esastir.

Kaynak islemleri sirasinda yapilacak ise uygun makina, donanim, alet, malzeme ve kaynak
yapilacak pargalarin hazirlanmasi, per¢in, nokta ve rutin gaz/toz alt1 kaynaklarinin yapilmasi,
teknik kontrollerin uygulanmasi ve kaynak kusurlarinin tespiti ve diizeltilmesi islemleri uygun
bilgi ve beceriler kullanilarak saglanir.

Otomotiv kaynakg¢ist genel nezaret altinda gergeklestirdigi cesitli tlirdeki kaynak islemle-
rinden birini veya birkagini, seri veya parti tipi lretim islerinde rutin ve tekrarli olarak
yaparken, yaptigi islemlerin dogrulugundan, zamanlamasindan ve kalitesinden sorumludur.
Islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun ¢alisir ve sorumluluk alam disinda kalan
arizalar1 ve hatalar ilgili kisilere bildirir. Islemleri tamamlanan parcalarin teknik talimatlarda
belirtilen 6zelliklere sahip olmasi ve birlikte ¢aligilan diger kisilerin emniyetinin saglanmasi
otomotiv kaynak¢isinin sorumluluklari arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 88 17212
ISCED 97 152
NACE Rev.2 :29.10

2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler

Girtlti Yonetmeligi

Titresim Y Onetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik
Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y 6netmelik
Isyeri Bina ve Eklentilerinde Almacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y®6netmelik

Elle Tasima Isleri Y6netmeligi

Calisanlarin Is Saghig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslart Hakkinda Y&netmelik
Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Kat1 Atiklarin Kontrolii Y&netmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Y&netmelik
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2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Calisma Ortam ve Kosullar

Kaynak islemi, hazirlanmis veya ise gore diizenlenmis, sabit veya hareket halindeki kaynak
hatlarinda seri veya parti tipi tretim siireglerinde, ayakta veya oturarak yapilir. Kaynak
hattinin bulundugu atolye, islem noktalarimin gerekliliklerine gore iyi aydinlatilmig ve iyi
havalandirilmis olmalidir. Atdlyede sicaklik, nem, toz ve giirliltii seviyeleri kontrol altinda
tutulmali, tehlike olusturabilecek maddeler uzaklastirilmalidir. Otomotiv kaynakgisi, kaynak
islemleri sirasinda uygun is elbisesi, baret, is ayakkabisi, eldiven-gozliik-maske, kolluk, onliik
ve kulak koruyucu kullanarak g¢aligir. Calisma ortaminin olumsuz kosullari arasinda, titresim,
giiriiltii, koku, nem, yliksek sicaklik, rahatsiz edici seviyede 151k, toz, gaz, kisith hareket alani,
zorlamali viicut pozisyonlari, ¢esitli kimyasal maddelere maruz kalma ve birden fazla
modelde ve ek Ozelliklere sahip aracin ayn1 bant {izerinde islem gérmesinin getirdigi karma-
siklik sayilabilir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Otomotiv kaynake¢isinin agirlik kaldirabilmesi, kuvvet uygulayabilmesi, toz ve gaz gibi ¢esitli
kimyasal maddelere kars1 allerjisinin olmamasi, kapali alan korkusu olmamasi gerekmektedir.
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3.1.  Gérevler, Islemler ve Basarim Olciitleri
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Agiklama
A1l Is saglig1 ve giivenligi konusundaki normlarim anlasilmasi igin, igyerinin
- diizenledigi egitimlere veya igyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
is saghg ve giivenligi A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.
Al kpnusundakl yasal ve isyerine A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araglarin1 uygun ve calisir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak
Yapilan ¢alismaya ait uyar1 isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
A.1l.4 | yerlestirerek ve ¢aligma sirasinda koruyarak ig alaninin ve personelinin
giivenligini saglar.
' A.2.1 | Risklerin belirlenmesi ¢aligmalarina katkida bulunur.
Is saglig1 ve giivenligi, A.2 | Risk etmenlerini azaltmak
A | yangin ve acil durum A.2.2 | Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢aligmalara katilir.
kurallarini uygulamak
Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere dnlem alma
A3l
) ) calismalarina katkida bulunur.
Tehlike durumunda acil
A.3 | durum prosediirlerini A32 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere
uygulamak - veya gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
A.3.3 | Makinaya 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosediirlerini uygular.
A4 Acil ¢ikig prosediirlerini
' uygulamak A4 Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla

paylasmak iizere yapilan periyodik caligmalara ve tatbikatlara katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o caligsmalarina katilir.
B1 Cevre koruma standart ve B 12 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
' yontemlerini uygulamak o katilir.
B13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o onlenmesi ¢aligmalarina katilir.
B21 Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmay: ve siniflama-
- y1 yapar.
B22 Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
B Cevre koruma mevzuatina _ - ayristirir ve gerekli onlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
uygun calismak Cevresel risklerin
B.2 | azaltilmasina katkida B.2.3 | Yanici ve parlayici malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
bulunmak :
B24 Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve
- malzemeleri kullanir veya digerlerine kullandirir.
B25 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmant
- hazir bulundurur.
Isletme kaynaklarmin B.3.1 | Isletme kaynaklarim tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 | tiiketiminde tasarruflu hareket - — — - -
etmek B32 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi i¢in gerekli tespit ve

planlama ¢alismalarina katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
ci1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
- uygular.
ci1 Ise ait kalite gerekliliklerini C12 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini
' uygulamak o uygular.
C.1.3 | Makina, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
Cz2 .o C22 . <
prosediirleri uygulamak kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini1 doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarma uygun C.3.1 | Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢alismalaria katilir.
caligmak
c3 Yapilan ¢aligmalarin kalitesini Cc32 Kaynak yapilacak parcalarin, kullanilacak makinalarin ve aletlerin uygunlugunu
' denetim altinda tutmak o denetler.
C.3.3 | Kaynak islemi tamamlanan parcalarin teknik talimatlara uygunlugunu denetler.
C.4.1 | Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kigilere siirekli bildirir.
C42 Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Siireglerde saptanan hata ve o katkida bulunur.
C.4 | arizalari engelleme
caligmalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili temel uygulama ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 | Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanint inceler.
o D.1.2 | Is alaminin olumsuz ézelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D1 Calisma alaninin 6zelliklerini
' belirlemek
D.1.3 | Calismanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.1.4 | Calisma alaninin genisligini ve ilgili calisma noktalarinin kapsamini belirler.
D.2.1 | Kullanilacak malzemeleri verilen talimatlara gore hazirlar.
) ) Belirlenen isleme gore, basit kontrol ve muayene araclarini ve cihazlarim
Gerekli makina, donanim ve D.2.2 kullanir.
D.2 | malzemeyi ¢alismaya
D | Calisilan yeri diizenlemek hazirlamak D.2.3 | Calisma i¢in gerekli aparat, makina ve donanimlar: ¢aligmaya hazir hale getirir.
Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereclerin ISG kapsaminda
D.24 -
uygunlugunu denetleme ¢aligmalarina katkida bulunur.
D.3.1 Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarini gozetir.
Is bitiminde donanim ve is . . e .
D.3 alam temizligini yapmak D.3.3 | Kullanilan makina ve ekipmanlar1 i bitiminde kaldirir ve temizler.
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullaninu sirasinda gereken dzeni
D.3.4 o . . ) .
gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 Calisma donanimlarinin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini
- talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
E12 Caligma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildigin-
Cahsmg .d(?nammlarlmn o de ¢alismay1 durdurur.
E.1 | calisabilirlik durumlarim — —————
denetlemek E13 Arizalt donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimi i¢in ilgili kisilere haber
- verir.
E.1.4 | Arag, gere¢ ve donanimlarin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
E21 Donanimlarin diizgiin ve siirekli ¢alismalarini saglamak iizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
Calisma alet ve Cal d . bak E.2.2 Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular.
alisma donanimlarinin bakim
E.2
E 322:{;%3?5;?{32{;}:2?1 asamalarini uygulamak E23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
saglamak - sekilde depolar.
E24 Ol¢ii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini
- takip eder.
E31 Kullanilan alet ve donanimlarin karmasik olmayan arizalarini belirleyebilir,
e bunlardaki bozulma ve yipranmalar1 zamaninda fark eder.
Calisma iglemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimlardaki
Caligma donammlarinin E.3.2 | bozulma, yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve
E.3 | bozulma ve yipranmalari ile ilgililere aktarir.
ilgili bilgileri aktarmak
E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E.3.4 | Pargalarin ¢alisma dmiirlerini takip eder, zamani geldiginde amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

Vardiya degisimlerinde, kaynak makinasinin talimatlarda belirtilen

F.1.1 < 9
baglantilarinin uygunlugunu kontrol eder.

F.1.2 | Yetkisindeki uygunsuzluklari giderir.
Yetkisinde olmayan veya gideremedigi uygunsuzluklar: siiratle yetkili kisilere

= Kullanilacak kaynak F.13 bildirir. Y vae sLve Y ;
) makinasini hazirlamak - ——

Kaynak makinasinin yetkili kisiler tarafindan ayarlanmig parametre

F.14 . . .
kombinasyonlari arasindan, yapilacak kaynak igslemine uygun olanini seger.

F.1.5 | Per¢in kaynagi i¢in, kullanilan tabancanin vida/civata beslemesini kontrol eder.

F16 Besleme malzemesi tilkenen kaynak tabancasina gerekli malzemeyi talimatlara

o gore yerlestirir.
Kaynak .61.10esi hazirlik Fo1 Yapilacak kaynak islemine gore kullanacagi elektrotlarin ve diger malzemelerin
F | islemlerini yapmak - uygunlugunu kontrol eder.
(devami var)
F292 Talimatlarda belirtilen kaynak gozliigii, eldiven, kolluk tiirii kisisel koruyucu
- donanimlar1 kullanima hazirlar.
F.2.3 | Elektrotlarin yipranma durumlarini takip eder.
E2 Kullanilacak alet, arag, gereg Fo4 Asinan/yipranan elektrotlar1 ve diger kaynak sarf malzemelerini talimatlara gore
’ ve donanimlar1 hazirlamak e yenisi ile degistirir.

F.25 Degistirme islemi esnasinda sokiilen elektrotu gozle ve elle kontrol eder.

F.2.6 | Kontrol sirasinda fark ettigi uygunsuzluklari yetkili kisilere bildirir.

F.2.7 | Elektrotlar1 kaynak islemi i¢in talimatlara uygun olarak sekillendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

Fa1 Yetkili olmayan kisileri ve yabanci/tehlikeli maddeleri uzak tutmak amaciyla

- onlemler alir.
F3 Islemlere baglamadan &nce F3.2 Cevrede bulunan kisilerin giivenligini saglamak i¢in uygun koruyucular1
' giivenlik dnlemlerini almak e yerlestirir.

F.3.3 Kaynak makinasinin ¢aligmasini kendi denetimi altinda tutar.

F.4.1 | Aracin modeline ve 6zelliklerine uygun parcalari tespit eder.

F.4.2 | Talimatlara gore kaynak islemi i¢in uygun pargay1 seger.

Kaynak 6ncesi hazirlik . . . S
F islemlerini yapmak F.4.3 | Talimatlara gore kaynak islemi i¢in uygun malzeme ve aparatlar seger.
F.4.4 | Ozel aparatlari talimatlara gore pargaya baglar.
Fa Kaynak yapilacak parcay1
' hazirlamak F45 Kaynak yapilacak pargalarin toz, pas, yag ve nem gibi, kaynak kalitesini

o olumsuz etkileyecek yabancit maddelerden arindirilmis olmasini kontrol eder.

F 46 Uygun olmayan pargalar i¢in igyerine 6zgii talimatlarda belirtilen islemleri
o gergeklestirir.

Fa7 Kaynak yapilacak parcanin tipine gore talimatlarda belirtilen tasima
o seceneklerinden uygun olani seger.

F.4.8 | Parcay1 talimatlarda belirtilen sekilde, kaynak isleminin yapilacagi alana tasir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

G11 Kaynak yapilacak parcayi talimatlarda belirtildigi sekilde, islem yapilacak
- konumlarina yerlestirir.

G.1.2 | Kaynak yapilacak pargalari talimatlara uygun sekilde baglar.

G.1 Kaynak yapilacak p argglan G.1.3 | Gerekli yardimci aparatlari pargalarin belirtilen yerlerine sabitler.
uygun konumlarina getirmek
G.1.4 | Pargalarin iizerinde kaynak yapilacak kisimlari isaretler.
Kaynak yapilacak parcalar1 gerekirse talimatlarda belirtilen malzemeleri
G.15
kullanarak koruma altina alir.
G21 Amper ayarinin, baski siiresinin ve giiciiniin kaynak yapilacak parcalarin
Kaynak islemlerini - malzemesine ve kalinligina gére talimatlara uygunlugunu kontrol eder.
G | gergeklestirmek G.2.2 | Kaynak pensini talimatlarda belirtilen noktalara getirir.
(devami var)

G23 Kaynak pensinin hareketi esnasinda talimatlarda belirtilen yolu/yollar1 takip
- eder.

G.2.4 | Pensi kaynak noktasina getirirken, varsa yonlendirici aparatlardan faydalanir.

G.2 | Nokta kaynag1 yapmak - - - —

G25 Kaynak yapilacak noktaya tam olarak konumlandirdig pens ile kaynak iglemini
- baslatir.

G.2.6 | Kaynak islem dongiisii tamamlanana kadar pensi sabit tutar.

G27 Islem tamamlandiktan sonra, pensi talimatlara gore par¢adan uzaklastirir ve
- uygun konumuna birakir.

G.2.8 | Tamamlanan kaynagin talimatlara uygunlugunu siirekli gézlemler.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009

Sayfa 16




Otomotiv Kaynakgisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

09UMS0019-3/09.10.2009 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
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G.3.1 | Talimatlarda belirtilen kaynak noktalarini parga iizerinde tespit eder ve isaretler.
G32 Kaynak islemi i¢in gerekli yonlendirici aparatlarin tespit edilen yerlere
o baglantisini yapar.
G33 Kaynak tabancasini yonlendirici aparatlardan faydalanarak dogru noktaya
i - konumlandirir.
G.3 | Pergin kaynag1 yapmak
G.3.4 | Kaynak islemini yapar.
G35 Kaynak islemi tamamlanincaya kadar kaynak tabancasinin pozisyonunu sabit
- tutar.
G36 Islem bittikten sonra kaynak tabancasini talimatlara gore parcadan uzaklastirir
Kaynak islemini - ve uygun konumuna birakir.
G gerceklestirmek ) )
G.4.1 | Kaynak yapilacak bolgeyi veya noktayi tespit eder.
G.4.2 | Kaynak tflecini yapilan isleme gore uygun agida tutarak kaynak islemine baglar.
) G.4.3 | Kaynak iiflecine uygun hareketi vererek kaynagin diizgiin yapilmasini saglar.
G4 Rutin gaz/toz alt1 kaynagi
' yapmak Kaynak islemi tamamlandiginda, talimatlara uygun olarak iifleci kaynak
G.4.4
noktasindan uzaklastirir.
G.4.5 | Islem sirasinda yaptig1 kaynag siirekli kontrol eder.
G46 Kaynak islemi bitince kullandig: alet, aparat, malzeme ve cihazlar1 talimatlara

gore uygun konumuna birakir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
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H.1.1 | Islem sirasinda kullanilan alet ve aparatlar1 talimatlara gore soker.

Islemi biten parcayi alet, N : :

H.1 | aparat ve donanmlardan H.12 ;(?Eag tamamlanan pargay1 talimatlara uygun olarak sabitleme donanimindan

ayirmak yinr.

H.13 Talimatlarda belirtiliyorsa uygun malzeme ve metotlar1 kullanarak parcay1
- temizler.
H21 Kaynak yapilan parcanin talimatlarda belirtilen 6l¢me ve muayene islemlerini
- gerceklestirir.
H.2.2 | Olgiilen degerlerin talimatlarda belirtilen dngériilere uygunlugunu kontrol eder.
Kaynak sonrasi islemleri Kaynak islemini kontrol - S
H gergeklestirmek H.2 etmek H.2.3 | Yetkisinde olan uygunsuzluklar: giderir.

H.2.4 | Yetkisinde olmayan uygunsuzluklari amirlerine bildirir.
H.2.5 | Gerekli kontrol iglemleri tamamlandiktan sonra yiizeyi temizler.
H.3.1 | Hatali parcalar ile ilgili, isyerine 6zgii dokiimanlar1 doldurur.

Gerekli raporlama iglemlerini . . . .

H.3 . H.3.2 | Gerekli operasyon/iiretim/kalite takip formlarini doldurur.

gergeklestirmek

H.3.3 | Is gelistirme ¢aligmalarina katki saglayacak oneriler yapar.
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3.2.

CoNoak~wdE

Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Birim doniistiirme tablolari
Boru anahtari

Ceraskal

Cesitli sensorler

Cesitli sizdirmazlik malzemeleri
Cesitli temizlik aparatlari
Cesitli temizlik malzemeleri
Debi-6lger

Elektrik kablolar

. Gonye

. Havali el frezeleri

. Havali mastik tabancasi

. Hidrolik yag1

. Is ayakkabilari

. Is elbiseleri

. Is eldiveni

s gozliigii

. Isaretleme kalemleri

. Iskence

. Kaliplar

. Kama

. Kaynak birlestirme mastari

. Kaynak elektrotlar1

. Kaynak kablosu

. Kaynak tabancasi

. Kaynak tifleci

. Kiskag

. Koruyucu kasklar ve maskeler
. Koruyucu kolluk

. Koruyucu 6nliik

. Kulak koruyucular1

. Kumpas

. Manipiilator ve baglama aletleri
. Mastarlar

. Mengene

. Nokta diren¢ kaynak pensi

. Nokta kaynag1 konum yonlendiricileri
. Ozel ¢ekicler

. Ozel kaynak aparatlar

. Pense

. Pensler

. Pergin

. Percin kaynagi donanimlari

. Nokta Kaynak Makinalar1

. Sabit ve hareketli nokta diren¢ kaynagi makinalari
. Sac makasi

. Sac plakalar

. Sogutma sivilar

. Taglama aparati

. Teknik resimler

. Temel el aletleri

. Temel geometrik 6lgme aletleri
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3.3.

CoNoA~WNE

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Caligma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Cevre koruma 6zel standartlar1 bilgisi

Cevre koruma uygulamalar bilgisi

Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
Ekip ¢alismas1 yetenegi

El becerisi

Insan iligkileri yetenegi

Is saglig1 ve giivenligi standartlar bilgisi

. Islem dokiimantasyonu ve gesitli teknik spesifikasyonlar bilgisi
. Isyeri diizenleme bilgisi

. Isyerine 6zgii mevzuat ve galisma prosediirleri bilgisi
. Kalite giivence sistemleri bilgisi

. Kat1 ve tehlikeli atiklar bilgisi

. Kaynak bilesenlerinin 6n hazirligi bilgisi

. Kaynak kalite gereklilikleri bilgisi

. Kaynak kalite kontrol metotlar1 bilgisi

. Kaynak teknikleri bilgisi

. Kendini ifade etme yetenegi

. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

. Kullanilan malzeme ve gereclerin 6zellikleri bilgisi

. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi

. Makina ve gereglerin kullanim bilgi ve becerisi

. Malzeme ve siire¢ tanimlama kodlar1 bilgisi

. Manipiilasyon, tasima ve sabitleme donanimlar1 kullanim becerisi
. Mesleki teknik terim bilgisi

. Ogrendigini aktarabilme yetenegi

. Ogrenme ve gelistirme yetenegi

. Teknik resim bilgisi

. Temel geometri bilgisi

. Temel malzeme bilgisi

. Temel tiretim siirecleri bilgisi

. Ulusal kalite yonetmelikleri-teknik standartlar bilgisi
. Yangin dnleme ve yanginla miicadele bilgisi
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3.4.

CoNoA~WNE

Tutum ve Davranislar

Amirlerine dogru bilgiyi zamaninda aktarmak

Arizali donanimlarin onarimini saglamak

Calisma donanimlar1 ve makinalarinin durumunu dikkatle denetlemek

Cevre, kalite ve ISG kurallarini benimsemek

Ekip i¢inde uyumlu ¢alismak

Gerekli baglama ve kaynak bilesenlerini dikkatle segmek, saglamak ve isaretlemek
Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak

Grup toplantilarina etkin sekilde katilmak

Isletme kaynaklarmin kullanimi1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

. Isyeri hiyerarsi iliskisine uygun hareket etmek

. Kaynak donanimlarin1 6zenle kullanmak

. Kaynak hazirliklarini dikkatli sekilde gerceklestirmek

. Kaynak kusurlarini kontrol altina almak ve gidermek

. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gdzetmek

. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

. Korunmas1 gereken malzeme ve gereclerin korunmasini 6zenle yapmak
. Mesleki gelisim i¢in arastirmaya istekli olmak

. Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek

. Programl1 ve diizenli ¢calismak

. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

. Son kontrolleri dikkatle uygulamak

. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

. Siire¢ kalitesine 6zen gostermek

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

. Tagima ve kaldirma donanimin1 dogru sekilde kullanmak

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

29.
30.

Vardiya degisimlerinde dogru iletisim kurmak ve bilgi aktarmak
Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Otomotiv Kaynakgisi (Seviye 3) meslek standardina gore belgelendirme amaciyla yapilacak

Olcme

ve degerlendirme, gerekli calisma sartlarinin olusturuldugu test ve sertifikasyon

merkezlerinde yazili ve/veya s6zlii teorik ve uygulamali sinav seklinde olacaktir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore hazirla-
nacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye
iligkin islemler Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ergevesinde yiiriitiiliir.
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EkK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1.Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi:

Av. Ismet SIPAHI — Genel Sekreter, MESS
End. Miih. Dr. Dilek KURT — Genel Sekreter Yardimcisi, MESS

Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN — End. Miih. Boliimii Ogretim Uyesi, ITU, Meslek
Standartlar1 Danismani, MESS

Av. Erten CILGA — Hukuk Miisaviri, MESS

Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN — Egitim Miidiirii, MESS

Cevre Miih. Aytiil ANLAR — Basin Yayimn ve Halkla iliskiler Miidiirii, MESS
End. Miih. Yenal BOZTEPE — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS
End. Miih. Tuncay YESILNIL — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS

Mak. Miih. Altan CETINKAL — Is Saglig1 ve Giivenligi Uzmani, MESS

2.Teknik Cahisma Grubu Uyeleri:

2.1. Meslek Standartlar:1 Komisyonu Uyeleri
Prof. Dr. Ercan TEZER — Genel Sekreter, OSD

End. Y. Miih. Ali Riza AKSOY — End.lliskileri ve IK Op. Miidiirii, FORD OTOSAN
Gokhan AKSU — Endiistriyel Iliskiler Uzmani, TOFAS

Burhan BALKIR — Endiistriyel iliskiler Uzmani, TOFAS

Aydin BASESKI — Egitim Yoneticisi, TOFAS

Mustafa GEYVE — Nitelik Yonetim Sorumlusu, OYAK RENAULT

Met. Y. Miih. Erdogan GUNES — Egitim Enstitiisii Miidiirii, OYAK RENAULT

End. Y. Miih. Emre MERCAN — Tek. Mes. Eg.&Oneri Sis. Grup Sefi, MERCEDES BENZ TURK
Ins. Miih. Onur SENGUN - Personel Yénetimi Ekip Lideri, FORD OTOSAN

2.2. Meslek Standardimin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Mak. Miih. Ali ASLAN — Egitim Yoneticisi, BMC

Mak. Miih. Hakan BELDEK — Metal Malz. Lab. Grup Sefi, MERCEDES-BENZ TURK
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Lemi CAGLAR — Egitim Danismani, OYAK RENAULT

Mak. Miih. Hiiseyin CAGLAYAN — Karoseri Imalat Isl. Miih., MERCEDES-BENZ TURK
Ismail CAVUS — Kaporta Imalat Kaynak Destek Sorumlusu, OYAK RENAULT

Mak. Miih. Burhan CAKIR — Insan Kaynaklar1 Direktorii, TOFAS

End. Y. Miih. Ozden CINGI — Insan Kaynaklar1 Direktérii, MAN TURKIYE

End. Miih. Hiiseyin DEMIR — Insan Kaynaklar1 Miidiirii, KARSAN

End. Y. Miih. Berent ERGIN — Insan Kaynaklar1 Miidiirii, OTOKAR

Salih ERTOR — Insan Kaynaklar1 Miidiirii, MERCEDES-BENZ TURK

Kimya Y. Miih. Haluk GUMUSDERELIOGLU — IK Kalite Sis. ve Kur. iletisim Md., TURK TRAKTOR
Mak. Miih. Mustafa KANLI — Kaynak Uzmani, TOFAS

Tuncay KARA — Kaynak Kontrolérii ve Egitmeni, MERCEDES-BENZ TURK

Tekin KOCAK - Insan Kaynaklar1 Direktorii, TEMSA GLOBAL

Yasar ONAY — Insan Kaynaklar1 Direktdrii, ANADOLU ISUZU

End. Miih. Nursel OLMEZ ATES — Insan Kaynaklar1 Direktorii, FORD OTOSAN

Met. Miih. Seyma SAYALI — Kaynak Miih., MERCEDES-BENZ TURK

Vedat SUNBULOGLU — Metal Teknolojisi Egitmeni, MERCEDES-BENZ TURK

Adem SANLI — Metal Malz. Lab.Kaynak Teknigi Postabasisi, MERCEDES-BENZ TURK
Emre TIREGUL — Kaporta Departman1 Miidiir Yrd., OYAK RENAULT

Giirsel TUNCA — Govde Uretim Kaynak Uzmani, TOFAS

Ayhan Ibrahim TOKCAN — Insan Kaynaklar1 ve Dis Iliskiler Direktorii, OYAK RENAULT
Met. Miih. Muhsin TUFEKCI — Insan Kaynaklar1 B6liim Yéneticisi, BMC

Ercan ZUMBUL — Karoseri Imalat Postabagisi, MERCEDES-BENZ TURK

3.Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Bogazici Universitesi Makina Miihendisligi Boliimii

Bornova Oto Tamircileri ve Sanatkarlar1 Odas1 Ar-Ge Egitim ve Teknoloji Merkezi
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Gazi Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi

Hacettepe Universitesi Makina Miihendisligi Boliimii

Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Istanbul Teknik Universitesi Endiistri Mithendisligi Boliimii

ODTU Endiistri Miihendisligi Boliimii

Otomotiv Sanayii Dernegi

T.C. Bagbakanlik Devlet Planlama Teskilat1 Miistesarlig1

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi
T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlig1

Tasit Araclar1 Yan Sanayicileri Dernegi

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirk Miithendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirk Standardlar1 Enstitiisii

Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanlig:
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4.MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Esber CEKIC, Bagkan (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)
Recep SEKER, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanligr)
Ahmet ERSOY, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)
Ozlem SAKA, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig)

Prof. Dr. Nuri YUCEL,
Gokhan UGURAY,
Burak ARKAN,

Dr. Aykut ENGIN,

Av. Semih TEMIZ,

Firuzan STLAHSOR,

Haci Ali EROGLU,

Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu)

Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sinan GERGIN, Sektér Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler idaresi Bagkanlig)

5.MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Baskan (Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)

Ugur BEKTAS, Baskan Vekili (Meslek Kuruluslari Temsilcisi)

Hiiseyin ACIR, Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)
Prof. Dr. Sabahattin BALCI, Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

M. Siikrii KOCOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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