MYK

MESLEKi YETERLILIK KURUMU

ULUSAL MESLEK STANDARDI

OTOMOTIV BOYACISI (Seviye 4)

REFERANS KODU/

RESMI GAZETE TARIH-SAYI/



/ /

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No.
Meslek :  OTOMOTIiV BOYACISI
Seviye D14

Referans Kodu

MESS (TURKIYE METAL SANAYiCILERI

Standardi Hazirlayan Kurulus(lar) SENDIKASI)

Standardi Dogrulayan Sektor
Komitesi

MYK Yonetim Kurulu Onay Tarih/
Sayl :

Resmi Gazete Tarih/Say1

Revizyon No

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009 Sayfa 2 /23



/ /
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No.

ONSOZz

Otomotiv Boyacisi ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca cikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektoér Komitelerinin Kurulus, Gorev,
Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hikimlerine gore hazirlanmistir.

Standart taslagi, MYK Yonetim Kurulunun 29/05/2008 tarih ve 2008/22 sayili karari ile
gorevlendirilen MESS tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin gortsleri ahinmis ve gorusler dederlendirilerek taslak tzerinde gerekli
diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Otomotiv Sektér Komitesi tarafindan incelenip,
degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisu alindiktan. sonra, MYK Yoénetim Kurulunun
....... tarih ve ........ sayili karari ile onaylanarak Resmi Gazete’de yayimina karar verilmistir.

Standardin hazirlanmasi, gorus bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan Kisi,

kurum ve kuruluslara® goriis ve katkilari icin tesekkir eder, yararlanabilecek tim taraflarin
bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

! Standart hazirlama siirecine katki verenler Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasinda bulunmakta dir.
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1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKkibi
Av. ismet SIPAHI — Genel Sekreter, MESS
End. Muh. Dr. Dilek KURT — Genel Sekreter Yardimcisi, MESS
Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN - End. Miih. Blumi Ogretim Uyesi, iTU, Meslek
Standartlari Danismani, MESS
Av. Erten CILGA - Hukuk Misaviri, MESS
Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN — Egitim Midiiri, MESS
Cevre Mih. Aytiill ANLAR — Basin Yayin ve Halkla Iligkiler Miidiirii, MESS
End. Mih. Yenal BOZTEPE — Endustri Y0netimi ve Arastirma Uzmani, MESS
End. Mih. Tungay YESILNIL — Endiistri Y6énetimi ve Arastirma Uzmani, MESS
Mak. Miih. Altan CETINKAL - is Saghgi ve Givenligi Uzmani, MESS
2.Teknik Calisma Grubu Uyeleri
2.1. Meslek Standartlari Komisyonu Uyeleri
Prof. Dr. Ercan TEZER - Genel Sekreter, OSD
End. Y. Miih. Ali Riza AKSOY — End.iliskileri ve iK Op. Miidiirti, FORD OTOSAN
Gokhan AKSU — Endiistriyel iligkiler Uzmani, TOFAS
Aydin BASESKI — Egitim Yoneticisi, TOFAS
Mustafa GEYVE - Nitelik Yonetim Sorumlusu, OYAK RENAULT
Met. Y. Miih. Erdogan GUNES = Egitim Enstitiisti Mudiirii, OYAK RENAULT
End. Y. Miih. Emre MERCAN - Tek. Mes. E§.&Oneri Sis. Grup Sefi, MERCEDES BENZ TURK
Ins. Mih. Onur SENGUN - Personel Yénetimi Ekip Lideri, FORD OTOSAN
2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar
Mak. Mih. Ali ASLAN — Egitim Yoneticisi, BMC
Suat CESUR - Boyahane Yetkilisi, BASF
Mak. Miih. Burhan CAKIR — insan Kaynaklari Direktori, TOFAS
Kibar CEBI — Boyahane isletme Mudiirii, MERCEDES BENZ TURK
End. Y. Mih. Ozden CINGI - insan Kaynaklari Direktdri, MAN TURKIYE
End. Miih. Hiseyin DEMIR — insan Kaynaklari Miidiirii, KARSAN
Hiiseyin ERDOGAN - insan Kaynaklari Mudiirii, ANADOLU ISUZU
End. Y. Miih. Berent ERGIN - insan Kaynaklari Midiirii, OTOKAR
Salih ERTOR - insan Kaynaklari Midiri, MERCEDES -BENZ TURK
Feridun GONULKIRMAZ - Oto Boya Egitim Uzmani, MERCEDES BENZ TURK
Kimya Y. Miih. Haluk GUMUSDERELIOGLU - iK Kalite Sis. ve Kur. iletisim Md., TURK TRAKTOR
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Mak. Miih. Tagskin HENDEM - Uretim Miidir Yrd., FORD OTOSAN

A. Tekin KOCAK - insan Kaynaklari Direktorii, TEMSA GLOBAL

Kimya Mih. Burhan OKUR - Boya Atdlye Sefi, OYAK RENAULT

End. Miih. Nursel OLMEZ ATES - insan Kaynaklari Direktorii, FORD OTOSAN

Kimya Mih. Cihangir SEN - KTL ve Boyahane Kisim Md., MERCEDES BENZ TURK

Ayhan ibrahim TOKCAN - insan Kaynaklari ve Dis iliskiler Direktéri, OYAK RENAULT

Mak. Miih. Volkan TUTAL — Astar/Parca Boya ve Yapis. Merk. Sefi, MERCEDES BENZ TURK

Met. Mith. Muhsin TUFEKCI - insan Kaynaklari Bolim Ydneticisi, BMC

Serdar UZUN - Kapsamici Personel Temin Sorumlusu, MERCEDES BENZ TURK
3.Gordis istenen/Alinan Kisi/Kurum ve Kuruluslar

Bogazici Universitesi Makina Miihendisligi Bolumd

Bornova Oto Tamircileri ve Sanatkarlari Odasi Ar-Ge Egitim ve Teknoloji Merkezi

Gazi Universitesi Mihendislik-Mimarlik Fakiiltesi

Hacettepe Universitesi Makina Muhendisligi Bolum(i

Hak Isci Sendikalari Konfederasyonu

Istanbul Teknik Universitesi Endiistri-Mihendisligi Bolimii

ODTU Endiistri Mihendisligi Boltimii

Otometiv Sanayii Dernegi

T.C. Bagbakanlik Devlet Planlama Teskilatl Mustesarlig

T.C. Calisma ve Sosyal Guvenlik Bakanlgi

T.C. Milli Egitim Bakanhgi

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlhgi

Tasit Araclari Yan Sanayicileri Dernegi

Turk Metal Sendikasi

Tirk Muhendis ve Mimar Odalari Birligi

Turk Standardlari Enstitiist

Tiirkiye Devrimci isci Sendikalari Konfederasyonu

Turkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu

Tirkiye ihracatcilar Meclisi

Turkiye isci Sendikalari Konfederasyonu

Tiirkiye isveren Sendikalari Konfederasyonu

Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yuksekogretim Kurulu Baskanhig
4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar
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Dog. Dr. Orhan ALANKUS, Kog Holding
Burak ARKAN, Tiirkiye ihracatcilar Meclisi
Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN, MESS
Ahmet ERSOY, Calisma ve Sosyal Guvenlik Bakanligi
Ozlem SAKA, Sanayi ve Ticaret Bakanlig
Firuzan SILAHSOR, Mesleki Yeterlilik Kurumu
Recep SEKER, Milli Egitim Bakanhgi
Av. Semih TEMIiZ, Hak isci Sendikalari Konfederasyonu
Gokhan UGURAY, Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu
Prof. Dr. Nuri YUCEL, Yiiksek Ogretim Kurulu
5. MYK Yoénetim Kurulu
Bayram AKBAS, Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi Baskan

Ugur BEKTAS, Meslek Kuruluslart Temsilcisi Baskan Vekili
Huseyin ACIR, Milli Egitim Bakanhgr Temsilcisi Uye
Prof. Dr. Sabahattin BALCI, Yiiksek Ogretim Kurumu Temsilcisi Uye
M. Siikrii KOCOGLU, isveren Sendikalari Konfederasyonu Temsilcisi Uye
Dr. Osman YILDIZ, isci Sendikalari Konfederasyonlari Temsilcisi Uye
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TERIMLER, SIMGELER ve KISALTMALAR

ASTAR BOYA: Metal ve plastik yuzeyler icin temel boya islemleri uygulanm adan énce atilan,
kabarmay!i ve ylizeyin diizgiinliglni saglamayi amaclayan boya katini,

BOYAMA: Kurudugunda film tabakasi olusturarak uygulandigi malzemeye koruyucu ve
dekoratif 6zellik veren sivi veya kati halde ki kimyasal maddeler ile ylzeyleri kaplama islemini,

BOYA TABANCASI (PISTOLE): Boya piiskiirtmede kullanilan hava basmali tabancay,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya sirecleri
kullanmay! veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay!1 ve ilgili surecleri yonetmeyi,

ISG: is Saghgi ve Giivenligi’ni
KATODIK KAPLAMA: Elektrokimya prensiplerine dayanan ve elektrikle. yikli boya
taneciklerinin metal yuzeylerin 6zellikle. korozyon direncini arttirmasini saglayan bir film

olusturmasini,

MASKELEME: Uzerinde cahsilan parcanin_belirli boltimlerini izole ederek boyanmaktan
korumayi,

PASTA — CILA: Boyanan yiizeylerin gercek renklerini ortaya Cikarmak, parlatmak ve dis
etkenlerden korumak icin kullanilan 6zel karisimi,

YOKLAMA MACUNU: ilk kat macunu atildiktan sonra zimparalanarak piriizsiiz hale
getirilmeye calisilan ytizeylerde kalan hata veya ptruzlerin Uzerlerine tekrar uygulanan macunu,

ifade eder.
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1. GIRIS

Ulusal meslek standartlarinin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK
Yonetim Kurulu tarafindan onaylanarak ydrirlige konulmasinda temel 6l¢itler belirlenmistir.
Buna gére meslek standardi;

> s analizine dayanr.

» Hazirlama sirecine, ilgili sosyal taraflarin etkin katilimi, goris ve katkilarinin alinmasi
esastir.

» Meslegin yeterlilik seviyesi itibariyla kisinin yirltmesi gereken asgari gorevleri, sahip

olmasi gereken bilgi, beceri ve davranislari agikca ifade eder.

Mesleki yeterlilik seviyelerini? yansitir ve bu seviyeler uluslararasi yeterlilik seviyelerine

uygun olarak belirlenir.

Mesleki alanla ilgili idari ve teknik gereklilikleri icerir.

Mesleki alanla ilgili saglik, givenlik ve ¢cevre koruma konularindaki gereklilikleri icerir.

Acik ve anlasilir sekilde yazilir.

Aclik ya da gizli ayinmcilik unsurlari icermez.

VVVY 'V

Meslek standartlari basta calisanlar, egitimciler ve isverenler olmak tzere, ilgili buttin kesimlere,
bir meslegin basari ile yuritilebilmesi icin gerekli olan nitelikler ve o meslekte yeterlilik belgesi
alabilmek icin yapilacak sinavlara temel teskil edecek basarim ol cltleri hakkinda fikir
vermektedir.

Ulusal meslek standartlari sektérin ihtiyaglari ve teknolojik gelismeler dogrultusunda ve
sektorden gelen talepler ve is piyasasinin ihtiyaclari esas alinarak en ge¢ bes (5) yil da bir yeniden
degerlendirilir.

2 Seviyelere iliskin aciklayici bilgi Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasi nda ve meslek standardi hazirlayan
kuruluslar igin gelistirilen rehberde verilmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Otomotiv boyacisi, motorlu kara tasitlarinin metal ve metal olmayan kisimlarinin yizey hazirlama ve boya islemlerini, kendi basina ve belirli bir
siire icerisinde yapma bilgi ve becerisine sahip olan nitelikli kisidir. Bu islemin sonunda boyanan malzemenin korozyona, paslanmaya ve diger
dis etkenlere karsi korunma 6zelligi kazanmasi ve dis yuzeylerde belirlenmis renk ile diuizgun ve estetik gérinimin saglanmasi esastir.

Yuzeyin boyanmasi sirasinda yiizeyin temizlenmesi, macun hazirlama ve uygulama, zimparalama ve dogru renk tonunun saglanmasi otomotiv
boyacisinin mesleki yetkinligini gerektirir.

Otomotiv boyacisi, otomotiv kaportacisi ile koordineli olarak calisir ve genel nezaret altinda gerceklestirdigi boya islemlerinde, yaptig
islemlerin dogrulugundan, zamanlamasindan ve kalitesinden sorumludur. islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun calisir ve sorumluluk
alani disinda kalan arizalar ve hatalari ilgili kisilere bildirir. Birlikte ¢ahsilan diger Kisilerin emniyetinin saglanmasi otomotiv boyacisinin
sorumluluklari arasinda yer alr.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08 17132
ISCO 88 1 7142
NACE Rev. 2 :29.10
ISCED : 52

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009 Sayfa 10/ 23



O O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0O0O0O0O0O0OO0OO0OO0OO0

/ /

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No.

2.3. Saglik, Guvenlik ve Cevre ile ilgili Dizenlemeler

Ambalaj Atiklarinin Kontrol Y dnetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Y6netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina iliskin Yénetmelik

Calisanlarin is Saghgi ve Guvenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik
Elle Tasima Isleri Y&netmeligi

Gurdlta Yonetmeligi

Givenlik ve Saglk isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Y&netmeligi

isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Yénetmelik
Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari Yonetmeligi

Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglk ve Givenlik Onlemleri Hakkinda Yénetmelik
Kati Atiklarin Kontrolii Y&netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Guivenlik Onlemleri-Hakkinda Yonetmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin isyerlerinde Kullaniimasi Hakkinda Yonetmelik

Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontroli Yonetmeligi

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortami ve Kosullari
Boyama islemleri iyi aydinlatilmis, havalandiriimis, nem  ve sicaklik kontroliinin saglandigi, toz, kir veya Kkirlilik yaratan etkenlerden
arindiriimis kabinlerde uygulanir. Boya islemlerisirasinda kisinin uygun is elbisesi, is ayakkabisi, maske, koruyucu gozliik ve eldiven kullanarak
calismasi sz konusudur. Calisma ortaminin olumsuz kosullari arasinda, koku, gurdltt, nem, titresim, asiri hava akimi ve gesitli kimyasal
maddelere maruz kalma sayilabilir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Otomotiv boyacisinin kimyasal maddelere karsi allerjisi olmamasi ve renk korli olmamasi gerekmektedir.
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3. MESLEK PROFILI

3.1. Gorevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

Gorevler islemler Basarim Olgitleri

Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

is'saghg! ve giivenligi konusundaki normlarin anlasiimasi icin, isyerinin

gL ! diizenledigi egitimlere veya isyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir

is sagligi ve gavenligi A12 | Yapilanise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir

A.1 | konusundaki yasal ve isyerine

ait kurallar uygulamak A.1.3 | ISG koruma ve midahale araglarini uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur

Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
A.1.4 | yerlestirerek ve ¢alisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin
giivenligini saglar

A.2.1 | Risklerin belirlenmesi calismalarina katkida bulunur

is saghgn ve giivenligi, A.2 | Risk etmenlerini azaltmak

A | yangin ve acil durum A.2.2 | Risk faktorlerinin azaltiimasina yonelik yapilan calismalara katilir
kurallarini uygulamak

Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek tizere 6nlem alma

A3.1
alismalarina katkida bulunur
Tehlike durumunda acil cals I ! uitnd
A.3 | durum prosedirlerini Aninda giderilemeyecek tlrden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere
A3.2 . A o
uygulamak veya gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir

A.3.3 | Makinaya 6zel acil durum proseddrlerini uygular

) . A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosedirlerini uygular
Acil ¢ikis prosedirlerini

Ad uygulamak Acil cikis veya kacis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla

Ad4.2
paylagmak lzere yapilan periyodik ¢alismalara ve tatbikatlara katilir

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009 Sayfa 12 /23
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Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gerceklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
- calismalarina katilir
Cevre koruma standart ve . . s
B.1 yontemlerini uygulamak B.1.2 | Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir
B.13 is siireclerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gézler ve zararli sonuglarin
o énlenmesi galismalarina katilir
B2 Donustarilebilen malzemelerin geri kazanimi icin gerekli ayirmayi ve siniflamayi
- yapar
B.22 Tehlikeli ve zararli atiklari verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
Cevre koruma mevzuatina o ayristirir ve gerekli onlemleri alarak gecici depolamasini yapar
B | tygun calismak Gevresel risklerin
B.2 | azaltilmasina katkida B.2.3 | Yanici ve parlayici malzemelerin glvenli bir sekilde tutulmasini saglar
bulunmak
B24 islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
o kullanir veya digerlerine kullandirir
B25 Dokilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
N hazir bulundurur
Dogal kaynaklarin B.3.1 |.Dogal kaynaklari tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir
B.3 | tuketiminde tasarruflu hareket = — — - -
etmek B3 2 Dogdal kaynaklarin daha az ve verimli kullanimi icin gerekli tespit ve planlama

calismalarina katilir

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009

Sayfa 13 /23




Ulusal Meslek Standardi

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No.

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C.1.1 | islem formlarinda yeralan talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerini belirler
C.1 Ise ait kalite gerekliliklerini C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini saptar
uygulamak
C.1.3 | Makina;alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir
C.2.1 | Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular
C2 Kalite saglamadaki teknik C29 islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosedirleri uygulayarak, 6zel
| prosedurleri uygulamak - kalite sartlarinin karsilanmasini saglar
C.2.3 | Cahismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetleme ¢alismalarina katil ir
calismak
Yapilan calismalarin kalitesini - o
C.3 denetim altinda tutmak C.3.2 | Boyanacak malzeme yiizeyinin uygunlugunu denetler
C33 Boya diizgiinligd, renk homojenligi ve boya kalinhgi icin 6zel élgme gereclerini
- kullanarak kalite denetimi yapar
C.4.1 | Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kisilere stirekli bildirir
Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Proseslerde saptanan hata ve CA2 | ikida bulunur
C.4 | arnizalari engelleme
calismalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili temel uygulama ve yéntemlerini uygu lar
C.4.4 | Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalari amirlerine bildirir
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Ulusal Meslek Standardi

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No.

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 | Galismalarin kesintisiz ve uygun sekilde strdurulmesi icin, is alanini inceler
L D.1.2 | isalaninin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur
D1 Calisma alaninin 6zelliklerini
' belirlemek
D.1.3 | Calismanin turd ve kullanilan is.yontemine gore diizeni saglar
D.1.4 | Calisma alaninin genisligini ve ilgili calisma noktalarinin kapsamini belirler
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak secer ve hazirlar
Gerekli makina, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir
D.2 | malzemeyi calismaya
D | Calisilan yeri diizenlenmek hazirlamak D.2.3 | Galisma igin gerekli aparat, makina ve donanimlari gcalismaya hazir hale getir ir
D24 Calisma stiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereglerin iSG kapsaminda
o uygunlugunu denetler
D.3.1 |.Calhisma alanini diizgiin ve temiz tutar
D.3.2 | Temizlik yaparken is glvenligi sartlarini gozetir
D3 is bitiminde donanim ve is D230 Kullani i i lar is bitiminde Kald -
. alant temizligini yapmak 3. ullanilan makina ve ekipmanlari is bitiminde kaldirir ve temizler
D34 is glivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni
- gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar
D.3.5 | Galisma alanini daha sonra gerceklestirilecek islemlere uygun birakir
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/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No.

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 Calisma donanimlarinin durumunu ve glivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara
- uygun sekilde periyodik olarak denetler
E12 Calisma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezil diginde
(;alwmg_dqnanlmlarlnln L. calismayi durdurur
E.1 | calisabilirlik durumlarini — ————
denetlemek E13 Arizali donanimlarin ve araclarin degisimi veya onarimi icin ilgili kisilere haber
o verir
E.1.4 | Arag, gerec ve donanimlarin yetkisi dahilindeki sorun ve arizalarini giderir
E21 Donanimlarin diizgiin ve strekli calismalarini saglamak tizere gerekli bakim asama-
- larini uygular
Calisma alet ve E.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular
E donanimlarinin koruyucu E92 Calisma donanimlarinin bakim
ve talimath bakimlarini ' asamalarini uygulamak E23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
saglamak = | sekilde depolar
E24 Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini takip
N eder
E31 Kullanilan alet ve donanimlarin arizalarini belirleyebilir, bunlardaki bozulma ve
o yipranmalari zamaninda fark eder
E32 Calisma islemlerinin strekliliginin saglanmasi icin arag ve donanimlardaki bozulma,
E3 g:;'j{:g%%@gg#%ggl ile N yipranma tiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlari olusturur ve ilgililere aktarir
ilgili bilgileri aktarmak E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi prosedirlere uygun yapar
E.3.4 | Parcalarin calisma émirlerini takip eder, zamani geldiginde amirlerine bildirir
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Ulusal Meslek Standardi

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No.

Gorevler islemler Bagarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F11 Boya uygulamasi yapilacak sac ve plastik yiizeyleri mekanik ve kimyasal olarak
o temizler
F12 Katodik kaplama yiizeyin, talimatlarda belirtilen sekilde uygun arac ve geregleri
- kullanarak, yiizey kalitesini muayene eder
Boyanacak sac, plastik ve
F.1 | katodik kaplama yiizeyleri F13 Talimatlara gore sac ve katodik kaplama yizeylerin éngorilen ek kisimlarina
hazirlamak " yalitim ve sizdirmazhk islemlerini yapar
F14 Macunlama islemleri gerceklestirilen yiizeyi, uygun zimparalama arag ve
= gereglerini kullanarak kademeli bir sekilde zimparalar
F.1.5 Zimparalama sonrasi yizeyde olusan tozlari hava ve mumlu bez ile temizler
F21 Talimatlarda belirtilen gerekli ara¢ ve gerecleri kullanarak boyanacak yizeye gére
A pas onleyici, plastik ylzey ya da boya alti astar boyayi hazirlar
g | Boyanacak yizeyleri Boya tabancas! kullanma tekniklerini uygulayarak pas 6nleyici, plastik yiizey ya da
hazirlamak F.2.2 , .
boya alti astar boyay1 yiizeye tatbik eder
F.2 | Astar boya uygulamak
F23 Astar boya tatbik edilen plastik ylzeye, 6n gorilen surelerde 6n buharlasma (flash-
- off ) stiresi verir
Eoa Talimatlarda belirtilen uygun sicaklik ve kurutma siiresince pas énleyici, plastik
A yuzey ya da boya alti astar boyay boya kurutma kabininde kurutur
F.3.1 Yizeyin macun uygulanacak kisimlarinin tespitini yapar
F.3.2 Talimatlarda belirtilen kosullarda macun hazirlar
F.3 | Macun uygulamast yapmak £33 Macun tatbik edilmesi gereken kisimlara uygun teknikleri kullanarak macun ve
e yoklama macunu uygulamalarini yapar
F34 Sadece yoklama macunu islemi ve zimparalamasi tamamlanmis kisimlara hava

kurumali astar tatbik eder
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Ulusal Meslek Standardi

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No.

Gorevler islemler Basarim Olcitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Gi1 Teknik dokiimanlardaki 6ngoriler dogrultusunda gerekli malzeme tirlerini gerekli
o miktarda temin eder
G Boyama icin gerekli G.12 Malzemelerin Greticileri tarafindan belirlenmis kalite ve garanti kosullarinin uygun
: malzemeleri saglamak - olup olmadigini denetler
G13 Uygun olmayan malzemeleri ayirir ve gerekli isaretlemeleri yaparak belirlenmis yere
- depolar
G241 Boyama malzemelerinin hazirlanmasini boya hazirlama talimatlarindaki adimlara
. ) " gore el ile veya makinada yapar
Boyama icin gerekli Malzemeleri istenilen renk, goriinim ve akiskanlk derecesine ulasincaya kadar
G.2 | malzemeleri karistirmak ve G.2.2 ' L.
boya icin hazirlamak ustalikla karistirip hazir hale getirir
G23 Boyama malzemesi icin gerekli olan katki malzemelerini ekler ve gerektiginde boya
A karisimini siizer
G3.1l Talimatlarda belirtilen kosullara uygun sekilde son kat boyay! hazirlar
G Boyama islemlerini ? yon 3 Yy
gerceklestirmek . _ .
Sac, plastik ve katodik G.3.2 Boyay talimatlarda belirtilen arac ve gerecleri kullanarak hazirlar
G.3 | kaplama yiizeyler igin son
boya katini uygulamak G.3.3 | Boya tabancas! uygulama tekniklerini kullanarak, son kat boyayi yiizeye tatbik eder
Son kat boyay! talimatlarda belirtilen sicaklik ve kurutma stiresince boya kurutma
G.34 -
kabininde veya uygun kurutucu donanimda kurutur
G4.1 Boyanin kalinlik vb. 6zelliklerinin talimatlara uygunlugunu kontrol eder
. . G4.2 Son kontrol islemlerini talimatlarda belirtilen arac ve geregcleri kullanarak yapar
G4 Son kontrol islemlerini
gerceklestirmek G.43 Boyama hatalarini gerekli teknikleri kullanarak kontrol eder
G444 Tespit edilen hatalari gidermek icin gerekli islemleri uygular
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Ulusal Meslek Standardi

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No.

Gorevler islemler Basarim Olcitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H.1.1 Boya uygulamas! yapilmayacak alani uygun arag ve gerecleri kullanarak maskeler
H.1.2 Boya uygulamasi yapilacak yizeyi mekanik ve kimyasal yontemler ile temizler
H.1.3 Yuzeyde tamir islemi gérmesi gereken alani zimparalar
. Eski boyall ve hasarl H.1.4 Boyanacak alana tum ytzey hazirhk islemlerini uygular
' yuzeyleri boyamak . A N
H.1.5 Parcanin boyanmayacak yuzeyleri tizerinde pasta calismasi yapar
H.1.6 Yama boya tekniklerini kullanarak; son kat boyayi yiizeye tatbik eder
H.1.7 Parganin boyanan ylizeyi Uzerinde pasta-cila calismasi yapar
H Eski boyali veya hatali
ytizeyleri boyamak H.1.8 | Boyanan yiizey iizerinde son kontrol islemlerini uygular
H.2.1 Uygulama yapilacak ylzeyi temizler
H.2.2 Yiizeydeki hata veya bozukluk seviyesini tespit eder
H.2.3 Tespit edilen hata veya bozukluk seviyesine gore pasta-cila uygulamasi yapar
H.2 Hatali veya bozuk yuzeyleri
: boyamak H24 Talimatlarda belirtilen arag ve gerecleri kullanarak pasta-cila uygulamasi yapiimis olan
= yuzeyin kontrolini yapar
Ho5 Tamir islemi gormesi gereken alani mimkin olan en ince zimparalari kullanarak
- zimparalar
H.2.6 Diger ylzey hazirlik, boyama ve kontrol islemlerini gerceklestirir
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3.2. Kullanilan Arag, Gereg, Malzeme ve Ekipmanlar

/ /

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No.

Agag takozlar

Cila makinasi

Kazima geregleri

Statik elektrik kablolari

Amerikan bezi (6rgisiz bez)

Cesitli el aletleri

Kronometre

Tasinabilen kurutma donanimlari

Anahtar takimi

Cesitli 6l¢t aletleri

Kulak koruyuculari

Temizlik malzemeleri

Askilar

Cesitli sablon ve desenler

Macun kiregi

Termograf cihazi

Astar boya malzemeleri

Cesitli tinerler

Macunlar

Termometre ve nem gostergesi

Balyoz

Cesitli zimpara taslari ve kagitlari

Manipiilasyon.ve baglama aletleri

Vakumlu toz tutucular

Basing duslriici ve yag/su ayiricl

Daldirma banyolari

Manometre

Vernik

Basing Olger (manometre)

Elektrostatik boyama donanimi

Maskeleme bantlari ve kagitlari

Viskozite dlcer

Boya hortumlari

Elkometre

Mastik

Yag ¢ozlicli maddeler

Boya kabinleri

Film kalinligi 6lgme cihazi

Mor-kizil 6tesi muayene lambalari

Yagdanhk

Boya Karistiricisi

Govde alti koruyucu malzeme uygulama
tabancalari

Mumlu bez

Yalitim tabancalari

Boya katki maddeleri

G0z yikama kabl

Olcii gubuklar

Yangin sondiirme sistemleri

Boya kompresorleri

Hava hortumlari

Parlaticilar

Yapistirict malzemeler

Boya kurutma firinlari

Hava Isiticisi

Pas onleyici kimyasallar

Yizey hazirlama malzemeleri

Boya malzemeleri

Havali mastik tabancasi

Pasta makinasi

Zimpara donanimi

Boya maskesi

infrared kurutucular

Pasta parlatma kecesi

Zimpara motorlari

Boya siizgecleri

is ayakkabilari

Polyesterli tozlar

Zimpara takozlar

Boya tabancasi

is elbisesi

Purmiiz

Statik elektrik kablolari

Boya tabancasi yikama aparati

is gozligu

Raspa

Tasinabilen kurutma donanimlari
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3.3. Bilgi ve Beceriler

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No.

Acil durum bilgisi

Mesleki teknik terimler bilgisi

isletme boya uygulamalarina ait islem sirasi bilgisi

Ekip galismasi yetenegi

Teknik resim bilgisi

Karistirma makinasi kullanim bilgi ve becerisi

insan iliskileri yetenegi

Temel kimya bilgisi

Macunlar ve macun uygulama teknikleri bilgisi

is saghigi ve giivenligi standartlari bilgisi

Temel maliyet hesaplari yapabilme becerisi

Pasta cila bilgisi ve uygulama becerisi

isyeri diizenleme bilgisi

Temel 6lgme ve muayene araclari kullanim becerisi

Plastik yuizeyleri boyama bilgi ve becerisi

isyerine 6zgii calisma talimat ve prosediirleri bilgisi

Ulusal kalite yonetmelikleri-teknik standartlari bilgisi

Renk bilgisi

Kalite ve cevre bilgisi

Astar boya uygulama bilgi.ve becerisi

Rétus bilgisi ve uygulama becerisi

Kalite ve cevre standartlari bilgisi

Boya bilgisi

Serbest resim bilgisi

Ogrenme ve 6gretme yetenegi

Boya firinlama kabini parametrelerinin ayarlama bilgisi

Su bazli boya uygulamalari bilgisi

Tehlikeli atik bilgisi

Boya hazirlama bilgisi

Temel kaporta onarim bilgisi

Yangin 6nleme ve yanginla micadele bilgisi

Boya kusurlari ve giderme yontemleri bilgisi

Toz ve elektrostatik boyama becerisi

Boya atolyesi ekipmanlarini kullanma bilgi ve becerisi

Boya tabancalari kullanma bilgisi ve becerisi

Yalitim malzemeleri uygulama bilgi ve becerisi

Boya atolyesi is guvenligi bilgisi

Boya test yontemleri bilgisi

Yama boya uygulama teknikleri bilgisi

Kontrol ve uygulama teknikleri bilgisi

Boya uygulama bilgi ve becerisi

Yas boya ve kuru boya testleri bilgisi

Korozyon bilgisi

Boya uygulama metotlari bilgisi

Yuzey hazirlama teknikleri bilgisi ve becerisi

Laboratuar ve kalite kontrol arag ve gereclerini
kullanma bilgi ve becerisi

Boya uretimi bilgisi

Yuzeylerin boyanma bilgisi

Manipulasyon, tasima ve sabitleme donanimlari
kullanim becerisi

Boyama sistemleri bilgisi

Zimparalar ve zimparalama teknikleri bilgisi

Mesleki amacli bilgisayar kullanim bilgisi

Boyama Urunleri bilgisi

Mesleki resim bilgisi

Homojenlestirme, seyreltme ve karistirma yontemleri
bilgisi
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3.4. Tutum ve Davranislar

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No.

Arag, gereg ve ekipmanlarin kullanimina 6zen gostermek

Temizlik, dlizen ve isyeri tertibine 6zen gdstermek

Arastirici ve yeniliklere agik olmak

Arizali donanimlarin onarimini saglamak

Cevre, kalite ve iSG kurallarini benimsemek

Boya at6lyesi makina ve aletlerinin kullanimini denetlemek

Dogal kaynak kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarh olmak

Boya katlarinin kalinhgini dikkatle 6lgmek ve muayene etmek

Ekip icinde uyumlu calisabilmek

Boyanacak yiizeylerin 6n hazirliklarini titizlikle yapmak

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak

Gerekli temizlik ve boya malzemelerini dikkatle segmek, saglamak ve isaretlemek

inisiyatif alabilmek

Isi ile firinda kurutma islemlerini ilgili stire ve sicaklik parametrelerine gére
gerceklestirebilmek

is devirlerinde dogru iletisim kurmak ve bilgi aktarmak

Malzeme hazirliklarini dikkatli bir sekilde yapmak

isyeri hiyerarsi iligkisine saygi gostermek

Mekanik ve kimyasal hazirlama islemleri sirasinda donanimi 6zenle kullanmak

Kalite yonetimi kurallarini uygulamak

Pas dnleme ve astar malzemesinin uygulama yerlerini belirlemek

Kendi ve diger Kisilerin guvenligini gdzetmek

Rétus islemlerini dikkatle yapmak

Olumsuz cevresel etkileri belirleyebilmek

Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

Risk faktdrleri konusunda duyarh olmak

Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

Stireg kalitesine 6zen gdstermek

Temel ve son katmanlari dikkatle uygulamak

Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirebilmek

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009

Sayfa 22 / 23




/ /

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No.
4. OLCME, DEGERLENDIRME ve BELGELENDIRME

Otomotiv Boyacisi meslek standardina gore belgelendirme amaciyla yapilacak dlgme ve degerlendirme, calisma sartlarinin olusturuldugu test
merkezlerinde yazili veya szl teorik sinav ve uygulamali sinav seklinde olacaktir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gére hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve
degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirmeye iliskin Y&n etmelik
cercevesinde yuratalir.
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