MYK

MESLEKI YETERLILIK KURUMU

ULUSAL MESLEK STANDARDI

ON IPLIK VE CEKME OPERATORU
SEVIYE 2

REFERANS KODU /

RESMIi GAZETE TARIH-SAYI/

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009 Sayfa 1



On Iplik ve Cekme operatdrii (Seviye 2)
Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Meslek

.

ON IPLIK VE CEKME OPERATORU

Seviye

Referans Kodu

Standardi Hazirlayan Kurulus(lar)

Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi

Standardi Dogrulayan Sektor
Komitesi

MYK Yonetim Kurulu Onay Tarih/

Say1

Resmi Gazete Tarih/Say1

Revizyon No

' Meslegin yeterlilik seviyesi, sekizli (8) seviye matrisinde seviye iki (2) olarak belirlenmistir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009

Sayfa 2




On Iplik ve Cekme operatdrii (Seviye 2)

Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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KOVA
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NACE
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SERIT (BANT)

TANSIYON AYARI
TELEF

RUTUBET

ifade eder.

: Elyafi iplik haline getirmek igin yapilan inceltme islemini,

: Fitilin diger makinelere aktarilmasi i¢in kullanilan araci,

: Ipligin iiretilmesi i¢in fitil makinelerinden ¢ikan son mamulii,
: Ipligin kalinligim / inceligini gosteren say1y1,

: Uluslararasi egitim siniflandirma standardini,

: Uluslararas1 meslek siniflandirma standardini,

: Seridin bir makineden diger makineye taginmasi i¢in kullanilan
gereci,

: Istenen renge ulasmak icin uygun renk karisimini,

:Avrupa Toplulugu’'nda ekonomik faaliyetlerin istatistiki
smiflamasini,

: Istenilen iiriinii elde etmek igin gerekli malzemelerin renk ve
tipine gore oransal olarak tanimlandig listeyi,

: Ipligin iiretilmesi icin ¢ekme makinelerinden elde edilen ara
mamuli,

: Gerginlik / gevseklik ayarini,
: Istenmeyen elyaf ve elyaf dis1 dokiintiiyii,

: Elyafin icerisindeki su buhar1 oranini,
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On Iplik ve Cekme operatdrii (Seviye 2)
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRIS

On Iplik ve Cekme operatdrii (Seviye 2) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine
gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi (TTSIS)
tarafindan hazirlanmistir.

On Iplik ve Cekme operatérii (Seviye 2) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y 6netim Kurulunca onaylanmistir.
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On Iplik ve Cekme operatdrii (Seviye 2)
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

On Iplik ve Cekme Operatorliigii ’iin temel isi, iplik iiretiminin asamalarindan olan 6n iplik
hazirlamada kullanilan makinelerin operatdrliigiinii yapmaktir. Ipligin, elyaftan fitil haline
gelinceye kadarki asamalarinda kullanilan makinelerin operatorliigiinti yapar. Bu makinelerin
operatorliigiinii yaparken makinelere elyafin/seridin getirilmesi, baglanmasi, makinelerin
beslenmesi, makinelerin istenilen {irline gdre ayarlarmin yapilmasi, iiriine verilecek katki
maddelerinin verilmesi, imalat siirecinin kontrol edilmesi, iiretim hatalarinin belirlenmesi,
hatalarin ilgili yerlere iletilmesi, makinelerin g¢iktilarinin uygun sekilde bosaltilmasi,
tasinmasi, makinelerin ve gevresinin temizligi operatoriin sorumlulugundadir. On Iplik ve
Cekme Operatorii, iplik iiretiminde ilk asama olan 0n iplik ve c¢ekme islemlerinin
yiiriitiilmesinde calisir ve kullandig1 makinelerden elde edilen ara mamuller bir sonraki asama
olan iplik egirme islemine girdi teskil eder.

On Iplik ve Cekme Operatdrii, iiretimin uygun kalitede olmasi icin melanj renklerine, gerekli
durumlarda dogru yag ayarlariin yapilmasina, seridin/fitilin diizgiinliik kontroliine, gramaj
kontroliine, serit ve fitil numarasina ve ortam temizligine dikkat eder.

Sorumlulugunda olan makinede/makinelerde, iiretimin her asamasinda uygun kalitede {iriiniin
elde edilmesinden sorumludur. Bununla birlikte beklenmeyen durumlarda, olumsuz durumu
ilk amirine bildirmekten, gerekli is giivenligi tedbirlerini almaktan, test yapilmasi i¢in uygun
numune almaktan ve uygun testlerin yaptirilmasindan sorumludur.
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On Iplik ve Cekme operatdrii (Seviye 2)
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri

NACE Rev 1.1. :13.10
ISCO-88 : 8261
ISCED : 542

2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkindaki Ynetmelik
Giiriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Y&netmelik
Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Kisisel Koruyucularin Isyerinde Kullanilmasi hakkindaki Y énetmelik

Elle Tasima Isleri Y&netmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Y6netmeligi

2872 Sayili1 Cevre Kanunu

Enerji Kaynaklarinin Ve Enerji Kullaniminda Verimliligin Arttirilmasina Dair Y 6netmelik
Hava Kalitesi Degerlendirme Ve Yonetimi Y Onetmeligi

Cevre Denetimi Y onetmeligi

Cevresel Giiriiltiiniin Degerlendirilmesi Ve Yonetimi Y onetmeligi

Kat1 Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Tehlikeli Kimyasallar Yonetmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y onetmeligi

Cevresel Etki Degerlendirmesi Y onetmeligi

Toprak Kirliliginin Kontrolii Y 6netmeligi

Atik Yaglarin Kontrolil Y 6netmeligi

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yonetmeligi

Endiistri Tesislerinden Kaynaklanan Hava Kirliliginin Kontrolii Yonetmeligi

Enerji Verimliligi Kanunu

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat

Meslek ile ilgili diger mevzuat bulunmamaktadir.
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On Iplik ve Cekme operatdrii (Seviye 2)
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2.5. Calisma Ortami ve Kosullari

Cok sayida makinenin caligmasindan dolayr giiriiltii ve titresimin oldugu bir ortam soz
konusudur. Bununla birlikte elyaf vb. malzeme ile ¢alisildigindan ¢alisma ortaminin gii¢lii bir
havalandirma sistemine ihtiya¢ vardir. Calisma ortaminin uygun izafi rutubet ve sicaklikta
sabit olmasi1 gerekir. Calisma esnasinda kulaklik, toz yogunlugunun fazla oldugu bolgelerde
koruyucu maske ve gozliik kullanilmalidir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

On Iplik ve Cekme Operatdriiniin elyaf tanima (tekstil tanima bilgisi) bilgisine sahip olmasi
gerekir. Ayrica renk korii olmamalidir.
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On Iplik ve Cekme operatdrii (Seviye 2)
Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI (On iplik ve Cekme Operatorii)
3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
A1 Isyerinde gecerli olan is saglhig ve giivenligi
- normlarint anlar ve 6grenir
A1 Yasa ve igyerine 0zgii is saglig1 ve giivenligi A12 Ise uygun giivenlik ekipmanini ve koruyucu
' kurallarini1 uygulamak " donanimi kullanir
A13 Miidahale araglarinin kullanimini ve yerlerini
- ogrenir
A1 Calisma bolgesinde risk olusturabilecek faktorleri
) : . - saptama ¢aligsmalarma katilir ve katkida bulunur
A.2 | Karsilasilabilecek risklere karsi 6nlem almak - —— —
A2 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan
- caligmalara (risk degerlendirmesi) katilir
A Is¢i Saglig ve Giivenligi &nlemlerini almak A3.1 Tehlike durumlarint saptama ve 6nlem alma
e calismalarina katilir
. S . Aninda giderilemeyecek veya yetki alant
A3 écﬂlj'lczlrﬁ;kkeh durum ve gikus prosedirlerini A3.2 disindaki acil durum veya kazay derhal ilgili
Y8 personel ve acil hizmet birimlerine bildirir
A33 Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini
- uygular
A4l Hatanin diizeltilmesi sirasinda kesici arag-gerece
e . e - o dikkat eder
Ise 6zgii is saglig1 ve giivenligi 6nlemlerini — — —— -
A4 almak Is giivenligi agisindan makine icerisindeki
Ad4.2 aparatlara uzuvlarim kaptirmamasi i¢in dikkatli

calisir
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On Iplik ve Cekme operatdrii (Seviye 2)

Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gérevler islemler Basarim Olciitleri
Kod |Adi Kod |Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin
- dogru bir sekilde saptanmasi ¢aligmalarina katilir
Cevre koruma standart ve yontemlerini Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina
B.1 B.1.2 Y Lo
uygulamak yonelik periyodik egitimlere katilir
[s siireclerinin uygulanmast sirasinda gevre
B.1.3 | etkilerini gbzler ve zararli sonuglarin 6nlenmesi
calismalarina katilir
B21 Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin
- gerekli ayirmayi ve siniflandirmayi yapar
Tehlikeli ve zararl atiklart verilen talimatlar
B.2.2 | dogrultusunda diger malzemelerden ayristirir ve
B | Cevre koruma mevzuatina uygun calismak gerekli 6nlemleri alarak gecici depolamasini yapar
B.2 | Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunmak B.2.3 Yanici ve p arl?ylcl maddelerin giivenli bir sekilde
tutulmasini saglar
Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel
B.2.4 | koruyucu donanim ve malzemeleri kullanir veya
digerlerine kullandirir
Dokiilme ve sizintilara karst kullanilacak uygun
B.2.5 .
donanim, malzeme ve ekipmani hazir bulundurur
B.3.1 Dogal kaynaklari tasarruflu ve verimli bir sekilde
g3 |Dogal kaynaklarm tiiketiminde tasarruflu hareket kullanir
etmek B32 Dogal kaynaklarin daha az ve verimli kullanimi

icin gerekli tespit ve planlama ¢aligmalarma katilir
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On Iplik ve Cekme operatdrii (Seviye 2)
Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara
Cl1 i . A
gore kalite gerekliliklerini uygular
Arag, alet, donanim ya da sistemin kalite
Clz2 I
. o gerekliliklerine uygun ¢alisir
C.1 |Ise ait kalite gerekliliklerini uygulamak
C.1.3 | Calismayla ilgili kalite raporlarini doldurur
Kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun C.1.4 | Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetler
C | calismak Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar yetkili
Cc.21 . i1 qe
kisilere stirekli bildirir
Hata ve arizalari olusturan nedenlerin
C.2.2 | belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina katkida
C2 Proseslerde saptanan hata ve arizalari engelleme bulunur
' caligmalarina katilmak . o
C23 Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve
- yontemleri uygular
Co24 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata

ve arizalar1 amirlerine bildirir
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On Iplik ve Cekme operatdrii (Seviye 2)

Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama

D11 Belirlenen iiretim planina gore i organizasyonunu

o yapar
D.1 | Ginliik is organizasyonunityapmak D12 Ver_llen talimatlara gore kendi is programinda
revize yapar

D13 Diger ¢alisma arkadasglariyla uyumlu olan giinlik

" calisma programi hazirlar
D Is organizasyonu yapmak
D21 Uygun periyotta yaptig1 ¢calismalari yazili hale

getirir

D.2 | Caligmalarini raporlamak
Raporlama ¢aligsmalarinda tanimlanan formlari

D.2.2 kullanir

Hazirlanacak iiriine uygun zaman planlamasi

D.3 Is akigini planlamak D.3.1 yapmak
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On Iplik ve Cekme operatdrii (Seviye 2)

Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama

E.l.1l Meslek ile ilgili yenilikleri takip eder

Yonetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve

E.1 | Meslek ile ilgili egitim faaliyetlerine katilmak E.1.2 organizasyonlara katihr

E Mesleki gelisime yonelik faaliyetleri yiiriitmek
Meslegi ile ilgili belirledigi egitim eksikliklerini

E.l3 yonetime bildirir

Birlikte ¢alistig1 kisilere meslegi ile ilgili egitim E21 Yonetim tarafindan belirlenen egitim planina gére

E.2 vermek egitim verir
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On Iplik ve Cekme operatdrii (Seviye 2)

Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod |Adi Kod |Ad Kod Aciklama
F.1.1 | Uretilecek iiriine uygun ayarlari yapar
F.1.2 | Seridin gerektirdigi ¢ekim ayarlarini yapar
F.1.3 | Makinenin yapacagi liretim miktarin1 makineye tanitir
£1 Makinenin basit mekanik/ elektronik ¢alisma
' ayarlarin1 yapmak
F.1.4 | Tansiyon ayarlarina (gerginlik ve gevseklik) bakar
Makinenin ¢aligabilmesi i¢in kumanda kutusunda
F | Makine ¢alisma ayarlarint yapmak F.1.5 |tanimli olan gostergelere bakar ve uygun olmayani
diizeltir
F.1.6 |istenilen iiretim miktarna gére gramajim kontrol eder
F.2 | Elyafa katki maddesi vermek F.2.1 Flrm?f.lrem.l Stanqafﬂarfr.la. ve istenilen elyaf
ozelligine gore yag 6l¢egini ayarlar
Cikan seridin kovalara yiikklenme miktarini Makine tretim miktar1 dikkate alinarak kullanilacak
F.3 - F.3.1 . .
belirlemek kova miktarini belirler
F.4 | Kullandig: makineyi galistirmak Fa41 Belirlenen standartlara gére uygun iplik numarasini

ayarlar
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On Iplik ve Cekme operatdrii (Seviye 2)
Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.1 Biten seritleri yenisi ile beslemek G.l1 Melan;j renklerine uygun olarak beslenmesini saglar
G.2 Makineye sarilan elyafi diizeltmek G.21 Makme?m lelsmas1n1 engellemeyecek sekilde
elyafi diizeltir
G3 Cikan ara mamulden numune alarak gramajini G31 Uretim planima uygun iiriinii iiretmek igin
' kontrol etmek " tanimlanan regeteyi kullanir
Gerektiginde serit/bant numarasini Istenilen iiriin 6zelligine gore serit/bant numarasini
G.4 . A G41 :
belirlenmesini saglamak belirler
G5 Ara mamuliin numunesinin ilgili testlerinin G51 Numunenin diizgiinsiizliik testlerinin yaptirilmasini
' yapilmasini saglamak e saglar
G Makinenin iiretimini kontrol etmek G.6 Serit kontrolii yapmak G.6.1. | Seridin fiziki diizgiinliigiinii kontrol eder
Uretim asamasinda gikan istenmeyen Metal dedektoriiniin belirledigi parcalari tiretim
G.7 - ) G.7.1.
malzemeleri temizlemek hattindan ayirir
G.8 Sk o NPT clyafi tekrar iretime G.8.1. | Makineyi durdurarak, elyafi tekrar makineye verir
aktarmak
Go91 Seridi, melanj renklerini dikkate alarak makineye
e getirir
Bir 6nceki islemden ¢ikan seridi makineye Karisimin 6zelligine gore uygun sayida seridi
G.9 < G.9.2 ; N
baglamak makineye baglar
G93 Besleme kovalarin elyaf akigina gére uygun bir

sekilde merkezler
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On Iplik ve Cekme operatdrii (Seviye 2)
Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod |Adi Kod |Adi Kod Aciklama

H.1.1 | Dogru sayida kovay1 getirir

H.1 | Bos kova getirmek
H.1.2 | Uretim akisina uygun kovayi belirler

H | Makinenin bosaltilmasini yapmak H.2 | Kovalari degistirmek H.2.1 | Dolan kovalar1 bos kovalar ile degistirir
H.3 | Fitilleri bosaltmak H.3.1 | Cikan fitilleri fitil arabalarina koyar
H.4 | Telef elyafi ayirmak H.4.1 | Telef elyafi, telef dagilmayacak sekilde torbalar
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On Iplik ve Cekme operatdrii (Seviye 2)
Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
1.1 2;1;1;? ede olagandsst ses olup olmadignt kontrol 1.1.1 [k amirine olagandis1 durumu bildirir
Su, buhar, yag, hava, kimyasal ve gaz kacagi olup
1.2.1 -
olmadigini kontrol eder
1.2 | Makinede kagak olup olmadigini kontrol etmek
Sorumlulugundaki makinelerin sorunsuz g¢alisip Makinenin yardimei kaplarinda kagak olup
| < 1.2.2 -
calismadigin kontrol etmek olmadigini kontrol eder
131 Bakim sonrasi makinenin ¢aligmamasi durumunda
Y N, e ilk amirine bilgi verir
Bakim yapildiktan veya ariza giderildikten sonra
1.3 makinenin diizgiin ¢aligip ¢aligmadigini kontrol
etmek o . L .
132 Ariza giderilmediyse makineyi teslim almaz ve ilk

amirine bilgi verir
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On Iplik ve Cekme operatérii (Seviye 2)
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.2. Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

Cer makinesi

Cekme makinesi
Finisor

Fitil arabasi

Fitil makinesi
Harman-halla¢ makinesi
Hassas Terazi

Igne

Kanca

10 Kova

11. Makas

12. Melanjor

13. Numune alma aparati

©CoN kDR

14. Serit birlestirme

15. Serit metre

16. Tarak makinesi

17. Tarama makinesi
18. Temizleme fir¢asi
19. Vatkal1 cer makinesi

3.3. Bilgi ve Beceriler

Elyaf bilgisi

Renk bilgisi

Iplik diretimi bilgisi

Kalite bilgisi

Kisa zamanda farklt noktalar1 kontrol edebilme becerisi

Seri caligsabilme becerisi

Dogrulama ve kiyaslama bilgisi

El becerisi

. Isci Saglhg ve Is Giivenligi bilgisi

10 On iplik ve ¢ekme islemlerinde kullanilan makineleri kullanabilme becerisi
11. Makinelerin baslangi¢ ayarlarin1 yapabilme bilgisi

12. Cikan iirtinden numune alabilme becerisi

13. Uriine ait yapilacak test bilgisi

14. Istenilen iiriinii elde etmek i¢in uygun karisimi1 makineye baglayabilme becerisi

©ooNOa R WD PR
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On Iplik ve Cekme operatérii (Seviye 2)
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.4. Tutum ve Davranmslar

Makinelerin durumunu dikkatle denetlemek

Kalite kurallarin1 benimsemek

Isci saglig1 ve giivenligi kurallarini belirlemek

Is devirlerinde dogru iletisim ve bilgi aktarmak

Isyerindeki kurallara uymak

Problemleri eksiksiz olarak amirlerine aktarmak
Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

Y 6netim tarafindan tanimlanan iiretim standartlarina uymak
Test numunelerini diizenli bir sekilde almak

© oo Nk wdE
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On Iplik ve Cekme operatérii (Seviye 2)
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

On Iplik ve Cekme Operatorii meslek standardina gore belgelendirme amaciyla yapilacak
O0lcme ve degerlendirme yoOntemi, yazili veya soOzlii teorik sinav ve calisma sartlarinin
olusturuldugu test merkezlerinde uygulamali sinav seklinde olacaktir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik, Smav ve
Belgelendirme Yonetmeligi ¢ergevesinde yiiriitiiliir.
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On Iplik ve Cekme operatérii (Seviye 2)

Ulusal Meslek Standardi

EK:

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. Meslek Standard: Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Av. Basar AY

Av. Samim ERGENELI
Bora KOCAMAN
Cigdem SUBASI

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri
Abdurrrahman TUYSUZ
Ahmet YILMAZSOY
Akglin ERTEM

Bahar ALPAN

Bahar SOYDAN

Biilent OZKAN

Cemal ARIKAN
Cigdem KIRIM

Didem YILDIZHAN
Edip GUL

Engin SARIBUYUK

Fisun YANIKLAR

Hiiseyin DONMEZ
Litfii PAKER
Murat KILIC
Ozgiir BAL

Recep KARPUZ

Serkan OYMAN

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009

Egirme Proses Kontrol Sorumlusu (COATS Tiirkiye)
Iplikhane Vardiya Amiri (TEKSTURE Corap)
Tekstil Miihendisi — iplik Danisman (METEM)
Isci (YUNSA)

Tekstil Miihendisi (YUNSA)

Isci (YUNSA)

Tekstil Miihendisi - iplik Sefi (YUNSA)

Insan Kaynaklar1 Sefi (YUNSA)

Insan Kaynaklar1 Uzmani1 (YUNSA)

Isci (YONSA)

Tekstil Miihendisi - Iplik Sefi (YUNSA)

Yonetim Sistemleri ve Egitim Yrd. Midiirii (COATS
Tiirkiye)

Dokiiman Merkezi Sorumlusu (AKSU)
TTSIS Yénetim Kurulu Uyesi (TTSIS)
Danisman (TTSIS)

Tekstil Miihendisi - Iplik Sefi (YUNSA)
Isci (YUNSA)

Planlama Kiitle Birim Y6neticisi (ALTINYILDIZ)
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On Iplik ve Cekme operatérii (Seviye 2)

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Ali Thsan ERDOGAN Korteks (Insan Kaynaklar1 Miidiirii)

Necat ALTIN Korteks (Genel Miidiir)

Ahmet Selami Celik Tekstil Personel ve Tahakkuk Birim Y 6neticisi

(ALTINYILDIZ)
3. Goriis Istenen/Alinan Kisi/ Kurum ve Kuruluslar
Kurumlar
Caligma ve Sosyal Glivenlik Bakanligi
Milli Egitim Bakanlig1
Yiiksek Ogretim Kurulu
Sanayi ve Ticaret Bakanligi
Dis Ticaret Miistesarligi
Tiirkiye Thracat¢ilar Meclisi
Tiirkiye Is Kurumu
Kiiciik ve Orta Olgekli Sanayi Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig1
Tiirk Standartlar1 Enstitiisii
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi
Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi
Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu
Hak-Is Konfederasyonu
Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Universite/Meslek Yiiksek Okulu/Meslek Lisesi

Yeditepe Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarmmi Béliimii
Istanbul Teknik Universitesi Tekstil Teknolojileri ve Tasarmm Fakiiltesi
Hali¢ Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi Bliimii

Beykent Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi1 Béliimii
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On Iplik ve Cekme operatérii (Seviye 2)
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Okan Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi Bolimii
Isik Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi Boliimii
Marmara Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil Boliimii

Mimar Sinan Giizel Sanatlar Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi
Bolumi

Canakkale On Sekiz Mart Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil Boliimii
Mersin Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil Boliimii

Dokuz Eyliil Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil Tasarimi Boliimii
Siileyman Demirel Universitesi Tekstil Miithendisligi Boliimii

Pamukkale Universitesi Tekstil Miihendisligi Béliimii Tekstil Teknolojisi Anabilim Dal1
Gaziantep Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Uludag Universitesi Tekstil Mithendisligi Boliimii

Ege Universitesi Giizel Sanatlar Tasarim ve Mimarlik Fakiiltesi

Atilim Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Moda ve Tekstil Tasarimi Boliimii
Akdeniz Universitesi

Gazi Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesi

Ankara Olgunlasma Enstitiisii

Istanbul Riistii Uzel K1z Meslek Lisesi

Diizce Universitesi Diizce Meslek Yiiksekokulu

Sendika/Dernek/Vakif/Odalar

Adiyaman Tekstil Hazir Giyim Kiimelenme Dernegi

Ege Giyim Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sanayii, Teknoloji ve Tasarim Aragtirma Gelistirme Vakfi
Bat1 Anadolu Sanayici Isadamlari Dernekleri Federasyonu

Tiirk Sanayicileri ve isadamlari Dernegi

Osmanbey Tekstilci Isadamlar1 Dernegi

Tirkiye Giyim Sanayicileri Dernegi

Adana Sanayi Odas1
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On Iplik ve Cekme operatérii (Seviye 2)
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Adana Ticaret Odasi
Ankara Sanayi Odasi
Ankara Ticaret Odas1
Aydin Ticaret Odas1
Babadag Ticaret Odas1
Buldan Ticaret Odas1
Ceyhan Ticaret Odasi
Istanbul Sanayi Odasi

Ege Bolgesi Sanayi Odas1
Balikesir Sanayi Odasi1
Balikesir Ticaret Odasi
Bursa Tic. ve San. Odasi
Denizli Ticaret Odas1
Denizli Sanayi Odasi
Eskisehir Sanayi Odasi
Eskisehir Ticaret Odas1
Gaziantep Sanayi Odas1
Gaziantep Ticaret Odasi1
Istanbul Ticaret Odas1
[zmir Ticaret Odas1
Kayseri Sanayi Odas1
Kayseri Ticaret Odasi
Kocaeli Sanayi Odast
Konya Sanayi Odasi1
Konya Ticaret Odas1
Oziplik Is Sendikas1
Tiirkiye Tekstil Orme ve Giyim Sanayii Iscileri Sendikasi
Tekstil Isciler Sendikasi
Pamuklu Tesktil Sanayicileri Birligi
Orme Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Sentetik iplik Ureticileri Birligi
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On Iplik ve Cekme operatérii (Seviye 2)
Ulusal Meslek Standardi

Tirkiye Tekstil Terbiye Sanayicileri Dernegi
Ihracatq Birlikleri

Ege IThracatc1 Birlikleri

Uludag Ihracate1 Birlikleri

Denizli Tekstil Konfeksiyon hracatci Birligi
Akdeniz Ihracatci Birlikleri

Giineydogu Anadolu Ihracat¢1 Birligi
Antalya IThracatci Birlikleri

Istanbul Tekstil ve Hammaddeleri Thracatgilar1 Birligi
Istanbul Hazir giyim ve Konfeksiyon Thracatgilari Birligi

Istanbul Tekstil ve Konfeksiyon Thracatgilar Birlikleri

Firmalar

Yesim Satig Magazalar1 ve Tekstil Fabrikalar1 A.S.

Abes Iplik Mensucat Sanayi A.S.

Ak-Al Tekstil Sanayi A.S.

Akfil Tekstil Turizm Insaat San. ve Tic. A.S.
Akin Tekstil A.S.

Akinal Yiinli San. ve Tic. A.S.

Aksu Iplik Dokuma ve Boya Apre Fab. T.A.S.

Ak-Tops Tekstil San. A.S.

Altinyildiz Mens. ve Konf. Fab. A'S.
Bahariye Mens. San. ve Tic. A.S.
Basak Kadife Tekstil San.ve Tic. A.S.
Birlik Mens. Tic. ve San. Isl. A.S.
Bischoff Roja Tekstil San. ve Tic. A.S.
Bossa Tic. ve San. Isl. T.A.S.

Boyner San. Mens. Fab. A.S.

Broderi Narin islemeli Kumas San. A.S.
Coats Tiirkiye Iplik San. A.S.

Edip Iplik San. ve Tic. A.S.

Giliney Mensucat San.ve Tic. A.S.

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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On Iplik ve Cekme operatérii (Seviye 2)
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Has Orme San.ve Tic. A.S.

Hasteks Mensucat San.ve Tic. A.S.
Ipekis Mensucat T.A.S.

Karsu Tekstil San.ve Tic. A.S.

Kasar ve Dual Tekstil Sanayii A.S.
Karma Kokteyl Orme San.ve Tic. A.S.
Maydin Coraplar1 A.S.

Mensa Mensucat San ve Tic. A.S.
Mithat Giyim San. ve Tic. A.S.

Narin Tekstil Endiistri A.S.

Ormo Yiin Iplik San ve Tic A.S.

Orta Anadolu Tic ve San isl. T.A.S
Ozbucak San ve Tic A.S.

Pisa Tekstil ve Boya Fab.A.S.

Kordsa Endiistriyel Iplik ve Kordbezi San. A.S.
Saray Hal1 A.$

Soktas Tekstil San. ve Tic. A.S.
Tekstiire Corap San. ve Tic. A.S.
Temtas Tekstil San. ve Tic. A.S.
Topkapi Iplik San. Tic. A.S.

Vakko Tekstil ve Hazir Giyim San. Isl. A.S.
Yiinsa Yiinli San ve Tic. A.S

Teknik Mensucat San. A.S.

Herboy Orme San. ve Tic. A.S.

Zorlu Holding

Sanko
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On Iplik ve Cekme operatérii (Seviye 2)

Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlari

Ahmet SARICA

Atilla BAGCUVAN

Deniz MEGUS

Firuzan SILAHSOR

Hasan AKTAS

Jak ESKINAZI

Leyla OZDEMIR

Omer KILINC

Pmar PEHLIVANOGLU
Yrd. Dog. Dr. Saliha AGAC

Zehra YILDIZ

5. MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS,

Ugur BEKTAS,

Hiiseyin ACIR,

Prof. Dr. Sabahattin BALCI,
Dr. Osman YILDIZ,

M. Siikrii KOCOGLU,

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1t Konfederasyonu
Mesleki Yeterlilik Kurumu

Devrimci Isci Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye fhracatgilar Meclisi

Milli Egitim Bakanlig1

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu
Yiksekogretim Kurulu

Sanayi ve Ticaret Bakanlig1

Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Baskan Vekili (Meslek Kuruluslari Temsilcisi)

Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu Bagkanhg Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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