MYK

MESLEKI YETERLiLiK KURUMU

ULUSAL MESLEK STANDARDI

MATKAP TEZGAH ISCiSi
SEVIYE 3

REFERANS KODU /

RESMIi GAZETE TARIH-SAYI/

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 1



Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

Meslek:

Seviye:

Referans Kodu:

Standardi Hazirlayan Kurulus(lar):

Standardi Dogrulayan Sektor
Komitesi:

MYK Yonetim Kurulu Onay Tarih/
Sayr:

Resmi Gazete Tarih/Sayi:

Revizyon No:

Loevvvevvvecennnd 00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

MATKAP TEZGAH ISCisi

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

TURKIYE METAL SANAYICILERI
SENDIKASI (MESS)

MYK Metal Sektor Komitesi

............ Tarih ve .......... Sayih Karar

00

'Meslegin yeterlilik seviyesi, sekizli (8) seviye matrisinde seviye ii¢ (3) olarak belirlenmistir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

Sayfa 2




Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3) U SUUOUUTURUPRRRUROY AR 0 [0
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklar1 yerine getirebilme yetenegini,

BREYZ.: Bir elektrik motoru ve motor miline bagli mandrenden olusan, ucuna takili matkap
ile delik delmeye yarayan aleti,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DELME: Is parcas: iizerinde, baglant1 elemanlarinin takilmasi, kavrama, mil ve aks tiirii
elemanlarin yataklanmasi i¢in bosluk olusturma iglemini,

DUBEL: Genellikle plastik veya celikten yapilan, vidalarin daha saglam yerlesmesi icin
duvarlarda veya diger zeminlerde ac¢ilan delige 6nceden cakilarak yerlestirilen pargayz,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yari mamul ve mamullerin belli kisitlara gore
ayrilarak istiflenmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siirecleri yonetmeyi,

HAVSA ACMA: Per¢in ve vida gibi baglanti elemanlarinin bas kisimlarinin oturacagi
yuvalar1 agmak i¢in 6nceden delinmis deliklere, konik veya silindirik yuvalar agma islemini,

HIDROLIK: Basingli sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanimi ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans &lgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢iim cihazini mukayese ederek Olciim
sonuglarini raporlama islemini,

KILAVUZ CEKME (DiS ACMA): is parcasi iizerindeki 6nceden agilmis deliklerde, vida
ve civatalarin ihtiyag duyduklart dislerin olusturulmasi islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gerec ve cihazlari,

MANDREN: Breyz ve matkap tezgahlarinda, delici is takimlarinin takildigi, kuvvetli sikma
icin tasarlanmis makine pargasini,

MARKALAMA: Teknik cizimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme yerlerinin
i§ parcasi iizerine isaretlenmesi islemini,

MASTAR: Islenen parganin odlgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 6l¢ii gerecini,
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MATKAP: Sert metal hammaddeden {iretilen, lizerinde kullanilacagi ise uygun oluklar
bulunan, breyz veya matkap tezgahlarina baglanarak is pargalar: tizerinde delik delen mili,

PAFTA CEKME: Silindirik parcalarin dis kismina vida disi olusturma islemini,

PAH KIRMA: Is parcasi iizerindeki sivri, keskin koselerin yontularak ve kesilerek yumusa-
tilmasini, yuvarlaklastirilmasini,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

SOGUTMA SIVISI: islem gorecek is parcasinda delme benzeri islemleri kolaylastirici, is
parcast ve matkap arasinda siirtinme dolayisiyla ortaya ¢ikan isinin sogutulmasi amaciyla
kullanilan s1viy1,

TEHLIKE: insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gormesi,
igyeri ortaminin zarar gormesi veya bunlarin birlikte gergeklesmesine sebep olabilecek
potansiyel kaynak veya durumu,

VIDA TARAGI: Vida ve civatalarim dis sayisin1 ve adim boyunu 6l¢meye yarayan el aletini,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamus {iriind,

ifade eder.
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1. GIRiS

Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anillan Kanun uyarinca c¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan
hazirlanmistir.

Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluglarin goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3), cesitli sekil ve dzellikteki her tiirlii metal ve alasim tiirii
malzemelerden mamul parcalar1, matkap tezgahlar1 ve diger alet ve makineler yardimiyla kar-
masik ve fazla hassas olmayan diizeyde delen, delik biiyiiten, havsa agan, kilavuz ceken
kisidir. Bu islemler sirasinda, is parcasinin talimatlarda belirtilen Olgiilere uygun olmasi,
yerine diizgiin sekilde oturmasi, istenilen kalite ve Ozelliklere sahip olmasi, malzemelerin,
makinelerin ve tezgahlarin zarar gérmemesi, ¢cevreye zarar verilmemesi ve iglemlerin giivenli
bir sekilde belirlenen siire iginde gergeklestirilmesi esastir.

Matkap tezgahi kullanimi sirasinda, is parcasinin basit diizeydeki teknik ¢izimlerinin dogru
okunup yorumlanmasi, parcalarin islem resimlerine uygun sekilde islemlerden gegirilmesi,
yapilacak is ve kullanilan malzemeye gore tespit edilmis devir sayisina uygun sogutma
stvilarinin kullanilmasi, islenen parganin dlgiilerinin uygun alet ve aparatlarla dogru sekilde
Olgiilmesi ve islem gormiis olan parcalarin uygun bicimde istiflenmesi Matkap Tezgah
Iscisinin mesleki yetkinligini gerektirir.

Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3), yakin nezaret altinda gerceklestirdigi islemlerin dogrulu-
gundan, zamanlamasindan, kalitesinden ve giivenli bir sekilde tamamlanmasindan sorum-
ludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun ¢alisir ve sorumluluk alani disinda kalan
arizalar1 ve hatalarn ilgili kisilere bildirir. Islemleri tamamlanan is pargalarmin teknik
talimatlarda belirtilen 6zelliklere sahip olmasinin saglanmasi, temizlenmesi, ¢alisilan yerin ve
kullanilan donanimin otonom bakim ve temizliginin yapilmast ve birlikte ¢alistigi diger
kisilerin emniyetinin saglanmasi, Matkap Tezgah Is¢isinin sorumluluklari arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7223 (Metal isleri takim tezgahi kurucular1 ve kullanicilar)
8121 (Metal isleme tesisi operatorleri)

2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yénetimi Genel Esaslarina fliskin Y&netmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y dnetmelik
Ekranli Araclarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik

Elle Tagima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y&netmeligi

Girtilti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Yonetmelik
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Kat1 Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y &netmelik
Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Titresim YOnetmeligi

Ayrica, is sagligt ve gilivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirlikte olan kanun, tiizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmas esastir.

2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat
Meslege iligkin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahsma Ortami ve Kosullar:

Matkap tezgahi islemleri, atdlye, fabrika veya benzeri kapali alanlarda, veya agik alanlarda
genelde ayakta ¢alisarak yapilir. Caligma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda, soguk-sicak,
siddetli titresim, toz, yagli ortam, rahatsiz edici seviyede ses gibi is sagligi ve giivenligi
tedbirlerini gerektiren fiziksel ve kimyasal nedenlerden kaynaklanan kaza ve yaralanma
riskleri bulunmaktadir. Matkap tezgah iscisi, islemler sirasinda uygun kisisel koruyucu
donanim kullanarak calisir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iligkin diger gereklilik bulunmamaktadir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 8
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3. MESLEK PROFILI

3.1.  Gorevler, islemler ve Basarim Olgiitleri
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
Is saghg1 ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
A.l.1 . oo . oo N
disindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlar1 6grenir.
A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.
Is saghg ve giivenligi - . .
A1 | konusundaki yasal ve isyerine A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve ¢aligir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
A.1.4 | yerlestirerek ve ¢alisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini
saglar.
A.1.5 | Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
Is saglig1 ve giivenligi, A21 gelhlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢caligmalarina katkida
A | yangm ve acil durum A.2 | Risk etmenlerini azaltmak u e PITTIE® — T
kurallarin1 uygulamak A22 Risk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik caligmalara katilarak, bunlarin
- azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma
A3l calismalarina katkida bulunur
Tehlike durumunda acil -
A3 | durum prosediirlerini A32 Aninda giderilemeye.cek tiirden tehlike .d.urumlarlnl anllir}e.rine ve yetkililere veya
uygulamak - gereken durumlarda igletme diginda ilgili kurumlara bildirir.
A.3.3 | Makineye ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A4 Acil ¢ikis prosediirlerini
: uygulamak A42 Acil ¢ikis veya kagcis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve i arkadaslariyla paylagsmak

iizere yapilan periyodik ¢alismalarda ve tatbikatlarda gérev alir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
B.1.1 oS
caligmalar1 hakkinda bilgi edinir.
Cevre koruma standart ve Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
B.1 . - B.1.2 . 7
yontemlerini uygulamak katilarak, ¢cevre korumaya doniik tutum ve davranislari edinir.
B.13 Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o Onlenmesi ¢aligmalarinda gorev alir.
B2l Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siniflamay1
- yapar.
B Cevre koruma mevzuatina B.2.2 Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
uygun ¢alismak Cevresel risklerin o ayristirir ve gerekli dnlemleri alarak gecici depolamasini yapar.
B.2 | azaltilmasina katkida
bulunmak Islem sirasinda ve hazirhik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
B.2.3 .o .
kullanir veya digerlerine kullandirir.
B.24 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmant
- hazir bulundurur.
. B.3.1 Isletme kaynaklarin1 tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
Isletme kaynaklarinin
B.3 | tiikketiminde tasarruflu hareket
etmek B3.2 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimu icin gerekli tespit ve

planlama calismalarinda gorev alir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
C.11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
o uygular.
Cl1 Ise ait kalite gerekliliklerini C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
uygulamak
C.1.3 | Makine, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C2 Kalite saglamadaki teknik C2.2 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
) prosediirleri uygulamak - kalite sartlarmin kargilanmasini saglar.
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarimi doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarma uygun C.3.1 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarina katilir.
caligmak
Yapilan galismalarin kalitesini . . - "
C3 denetim altinda tutmak C.3.2 | Yapilan islemlerin uygunlugunu denetleme ¢aligmalarinda gorev alir.
C33 Islemleri tamamlanan parga veya aracin dngdriilen 6zelliklere uygunlugunu
- denetler.
C.4.1 | Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalar yetkili kisilere bildirir.
) C.42 Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Stireglerde saptanan hata ve o talimatlara uyarak katkida bulunur.
C.4 | anizalan engelleme
¢alismalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalart amirlerine bildirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama

Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, belirlenmis ¢alisma

D.1.1 noktalarina uygun calisir.

D.1.2 | Is alaninin olumsuz dzelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.

D.1 Calisma alaninin 6zelliklerini

belirlemek ] ) )
D.1.3 | Calismann tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.1.4 Uygun olmayan par¢a veya malzeme alanini kontrol altinda tutar ve diizenini
o saglar.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak caligma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak hazirlar.
Gerekli makine, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarimi kullanir.
D.2 | malzemeyi ¢alismaya — - -
D | Caligilan yeri diizenlemek hazirlamak D.2.3 Caligsma i¢in gerekli aparat, makine, tezgah ve donanimlari ¢alismaya hazir hale
- getirir.
D.2.4 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereclerin ISG kapsaminda

uygunlugunu kontrol ederek gerekli 6nlemleri alir.

D.3.1 Calisma alanin1 diizgiin ve temiz tutar.

D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarin1 gozetir.

Is bitiminde donanim ve is

D3 alan1 temizligini yapmak

D.3.3 | Kullanilan makine ve ekipmani is bitiminde kaldirir ve temizler.

Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimu sirasinda gereken dzeni

D.3.4 gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.

D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
E.L1 Calisma donanimlarinin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini
o talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetleme galismalarina katilir.
Caligma donammlarinin E.12 Calisma sirasinda is giivenligi, cevresel etkiler ve kaliteye iliskin uygun olmayan
E.1 | calisabilirlik durumlarini o bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde ¢alismay1 durdurur.
denetlemek E.13 Arizali donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimi igin ilgili kigilere haber

verir.

E.1.4 | Arag, gere¢ ve donanimlarim yetkisindeki sorun ve arizalarni giderir.

Donanimlarin diizgiin ve siirekli ¢alismalarini saglamak tizere gerekli bakim

E2.1 asamalarinin uygulanmasina talimatlara uyarak katkida bulunur.

Calisma alet ve E.2.2 | Otonom bakim ve temizlik islemlerini uygular.

Calisma donanimlarina bakim

donanimlarinin koruyucu E.2
ve talimath bakimlarmi agamalarmi uygulamak F2.3 | Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun

saglamak sekilde depolar.

Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarmnin sistematik olarak yapilmasini takip

E.24 eder.

Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalari ve bozulmalar1 zamaninda tespit

E.3.1 eder.

Calisma iglemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimlardaki
Calisma donanimlarinin E.3.2 | bozulma, yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve ilgililere

E.3 | bozulma ve yipranmalari ile aktarir.

ilgili bilgileri aktarmak
E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.

Parcalarin ¢alisma omiirlerini takip eder, zamani geldiginde, degistirilmesi i¢in

E34 | mitlerine bildirir.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
F.L1 Yapilacak isler ve imalat programiyla ilgili talimat, teknik resim ve is emirlerini
o amirinden alir,
F.1.2 Tlgili is parcasmin varsa 6nceki imalat asamalar1 hakkindaki raporlari ve teknik
o resimleri inceler.
Talimat, resim ve is emirlerini inceleyerek, ¢alisma asamalarinda yapacagi
F13 | . . )
. islemleri ve siralamasini danisarak belirler.
F.1 | Is programmi yapmak F14 Yapilacak olan is ve is pargas1 6zelliklerine gore boyut, konum, delme ¢ap1, devir

sayisi gibi teknik bilgileri 61¢ii aletleri ve formiiller kullanarak hesaplar.

F.1.5 Islemlerin 6zelliklerine gore belirlenmis imalat siiresini danisarak belirler.

F.1.6 | Islemlerle ilgili kontrol formlarm ve diger dokiimanlar1 doldurur.

F.1.7 Is programini amirlerine onaylatir.

F2.1 Yapilacak isleme gore kullanilacak alet, arag, gere¢ ve takimlarin ¢alisma alanina

getirir.
is & ; F.2.2 | Aletlerin, ¢alisma 6ncesi gerekli hazirliklarini talimatlara gore yapar.
F Is oncesi hazirliklari F.2 | Kullanilacak alet, arag, gereg
yapmak (devami var) ve malzemeleri hazirlamak F23 Matkap takimlarinin ug, zirh ve boylarini referans olgiilere gore kontrol eder,

gerekli ise biler.

F.2.4 Tespit ettigi sorun ve arizalarin giderilmesi i¢in amirlerine bilgi aktarir.

F.3.1 Tezgahlarin ve delme makinelerinin hareketli kisimlarini yaglar.

F.3.2 Sogutma sistemi, toz filtreleri, kablo kanallar1 gibi pargalar1 temizler.

F.3.3 | Tezgah, tabla ve makineler lizerindeki talas ve ¢apaklari temizler.

Kullanilacak makine ve Tezgah mengene ve tablasinin hiza ve dengesini iiretici tarafindan belirlenmis

F.3 | tezgahlarm kontrollerini F.3.4 referans degerlere gore kontrol eder.

gergeklestirmek F3.5 Tezgah lizerindeki hareket kollarinin ve sabitleme ekipmanlarinin ¢alismasini
- kontrol eder.

Yag, sogutma sivilari ve diger akiskan seviyelerini kontrol eder, eksikse talimat-

F.3.6 larda belirtilen seviyelerine getirir.

Matkap tezgahini uygun devir hizinda bir siire bos ¢alistirir ve hareketli aksamin

F.3.7 ¢alismasini, rutin disi ses ve titresimleri kontrol eder.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama

F.4.1 | Islemlere uygun olan 6lgme aletlerini verilen talimatlara gore, danigarak belirler.

F.4 | Olgme aletlerini kontrol etmek F.4.2 Olgme aletlerinin dogru &l¢iip dlgmedigini amiri nezaretinde kontrol eder.

Dogru 6l¢iim yapmayan aletleri amirlerine bildirerek bunlarin kalibrasyonlarini

F4.3

yaptirir.

Diizgiin delme islemi gerceklestiremeyecek derecede asinmis ve korelmis matkap
F.5.1 .

takimlarint danigarak belirler.
F.5.2 Bileme islemi gerektiren matkap takimlarini toplayarak zimpara taginin bulundugu

alana getirir.

F.5.3 | Bileyecegi matkap ¢esidine uygun zimpara tagini talimatlara gore belirler.

Is 6ncesi hazirliklart Bileme sirasinda isi destekleyecek dayamalar ile zimpara arasindaki boslugun 3
F.5.4 , - . -
yapmak mm’yi gegmeyecek sekilde olup olmadigini kontrol eder.

) F.5.5 | Bileme islemi i¢in gerekli giivenlik 6nlemlerini alir.
F.5 | Matkap takimlarimi bilemek

F.5.6 | Matkap tasin caligtirir, ayar imkani varsa uygun devir sayisini dgrenir ve ayarlar.

Uygun el pozisyonunda tuttugu matkabi, matkap 6zelligine uygun ag1 ve basingla

k.57 zimpara tagina tutarak biler ve 6zel mastari ile kontrol eder.

F.5.8 | Bilenen matkabin 1sinmasi halinde suya batirarak uygun sicaklia getirir.

Matkap ucu delme islemleri i¢in gerekli referans degere ulagana kadar islemi

F.5.9 tekrarlar.

F.5.10 | Bileme islemi biten matkabin kontrolii i¢in amirlerine danisir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
G.1.1 | Yapilacak ise ve islem gorecek pargaya uygun matkabi danisarak belirler.
G.1.2 | Mandren modeline gore agiz kismini el veya anahtar yardimiyla acar.
G.1 | Matkab1 mandrene baglamak
G.1.3 | Uygun matkab1 agza yerlestirir.
El veya anahtar yardimiyla mandreni sikarak matkab1 sabitler, baglamanin
G.14 - N
saglamligini kontrol eder.
G2l Yapilacak is ve islem gorecek pargaya uygun matkap konik sapli ise baglama i¢in
- gerekli kamay1 seger.
G.2.2 | Mandren modeline gore agiz kismini el veya anahtar yardimiyla agar.
G2 Matkab1 mors kovani ile
Tezgah hazirliklarini ) baglamak G.2.3 | Uygun matkabi agza yerlestirir.
G | gergeklestirmek (devami
var) G.2.4 | Mors kovani ve konik sap tizerindeki delikleri ayn1 hizada tutarak kamay: sabitler.
G2.5 El veya anahtar yardimiyla mandreni sikarak matkabi sabitler, baglamanin
- saglamligini kontrol eder.
G3.1 Delme islemine baslamadan is par¢asinin delinecek yerinin merkezlenmesi ig¢in
e tezgah mengenesini serbest birakir.
G.3.2 | Matkab1 merkeze hizalar.
| tezgah .
G.3 ¥ pargasn.n eZg? Is pargasin1 tezgah tablasindaki oluklara sokulmus olan civatalar yardimui ile tabla-
mengenesine baglamak G.3.3 2
ya baglar.
G.3.4 | Tezgah mengenesini el ile sikigtirarak is pargasini mengeneye sabitler.
G35 Matkabin islem sirasinda mengeneyi ve tezgah tablasini yaralamamasi igin gerekli

tedbirleri alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
G.4.1 | Is parcasimi tezgah tablasi iizerinde uygun konuma yerlestirir.
G.42 Is pargasini tezgah iizerinde sabitlemek icin gerekli takoz, pabug, V-yatak benzeri
. o aparatlar1 danigarak belirler.
Is parcgasini tezgah tablasina
G4 g
baglamak ) o )
Uygun aparat ve tabla iizerindeki sabitleme kisimlarini kullanarak is parcasini
G.4.3 .
tezgah tablasina sabitler.
Boydan boya delinecek deliklerde tezgah tablasinin delinmesini dnlemek icin
G.4.4 | matkabin tablanin ortasinda bulunan delige hizalanmasi saglar veya is pargasi
altina uygun takoz koyar.
Tezgah hazirliklarini Is parcas1 ve yapilacak islem 6zellikleri ile matkap cap1 ve devir sayisi gibi
G . G511 | o N e :
gerceklestirmek ozellikleri g6z Oniine alarak uygun sogutma sivisi cinsini danisarak belirler.
G52 Hazir sogutma sivisi kullanilacaksa, uygun 6zellik ve miktardaki sogutma sivisini
e tedarik eder.
Sogutma sivisint hazirlamak Sogutma sivis1 karigim olarak hazirlanacaksa, uygun 6zellik ve miktardaki kimya-
G5 G.53 . . 1
sallar1 tedarik eder ve belirlenen 6lgiilerde karistirir.
G.5.4 | Sogutma s1visin1 matkap tezgahindaki hazneye doldurur.
G55 Yapilan delme islemleri boyunca sogutma sivisinin i pargasi lizerine yeterli

miktarda akmasini ve kalan sogutma sivisini denetler.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama

H.1.1 | Markalama isleminin diizgiin olmasi i¢in par¢anin yiizeyini temizler.

H.1.2 | Teknik ¢izimleri inceler ve yapilmis olan hesaplamalar1 amirlerinden alir.

H.1.3 Markalama yapilacak is parcasinin yiizey 6zellikleri gerektiriyorsa, ylizeye bakir
H.1 | Markalama yapmak o stilfat (goztas1 eriyigi) siirer.

Yapilacak olan isin islem basamaklarini1 goz oniine alarak is pargasi iizerinde
H.1.4 | delinecek delik merkezlerini nokta ile isaretler, pergelle matkap ¢apina esit
¢embere alir.

Markalama yapilacak is parcasinin yiizey 6zellikleri gerektiriyorsa, ¢izecek, nokta

H.1.5 ve ¢ekig kullanarak delik merkezlerini belirginlestirir.

Is parcasinin hammaddesi ve yapilacak isin 6zelliklerine uygun devir sayisini

H.2.1 danisarak belirler.

Delme islemlerini H.2.2 | Matkap tezgahi lizerinde uygun devir sayis1 i¢in gerekli ayarlamalari yapar.

H | gerceklestirmek (devami

var) H.2.3 | Matkap tezgahimin tabla yiiksekligini is i¢in uygun seviyeye ayarlar.

H.2.4 | Yapmis oldugu markalamalar1 merkez alarak matkabin delme eksenini ayarlar.

Yapmis oldugu ayarlamalarin dogrulugunu ve teknik ¢izimlere uygunlugunu

H.2.5 -
amirlerine danigir.

H.2 | Delik delmek
H.2.6 | Sogutma sivisinin muslugunu agar ve matkap tezgahini ¢alistirir.

Matkap tezgahi mekanik ise hareket kolu, hidrolik ise ilgili kumanda ile matkab is

H.2.7 pargast lizerine kontrollii bir bi¢imde indirerek delmeyi baglatir.
H.2.8 Delme derinliginde gerekli seviyeye yaklastiginda devir sayisini diisiirerek is
- pargasi ve tezgah tablasi iizerinde hasar olusmasini 6nler
Gerekli delme islemi bittiginde hareket kolu veya kumanda vasitasiyla matkabr is
H.2.9 L
pargasi lizerinden kaldirir ve matkabi durdurur.
H.2.10 Is parcas1 islenmeye devam edilecekse parcay1 uygun sekilde tekrar konumlar,

iglemi biten is parcasinin baglantilarini soker ve tezgahtan alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
H3.1 Talimatlarda belirtilen 6zellikleri dikkate alarak hangi capta ve tiirde havsa kullani-
- lacagini amirlerine danisir.
Talimatlarda belirtilen 6zellikleri dikkate alarak, konik havsa matkabi1 mu, silindirik
H.3.2 g .
havsa matkab1 m1 kullanilacagini belirler.
Is parcast iizerinde acilmis olan deliklerin uygunlugunu cesitli 6lcii aletleri
H.3.3
kullanarak denetler.
[s pargasi iizerinde agilmis olan deliklerde gapak alma islemi gerekiyorsa uygun
H.34 : .
ekipman kullanarak ¢apaklari temizler.
H Delme 1$1§mler1n1 H.3 | Havsa acmak H3.5 Tallmatlafda ‘t?ehrt.llen ozelliklere uygun havsa matkabini mandrene matkap
gerceklestirmek baglama 6zelliklerine uygun olarak baglar.
H.3.6 Is parcas1 dzelliklerine gore pargay1 mengene veya tezgah tablasina uygun sekilde
- baglar.
H.3.7 Matkap tezgahi ya da el breyzini ¢alistirarak i pargasi lizerinde dnceden agilmis
e deliklere yavas ve dikkatli bir bigimde havsa acar.
H.3.8 Sogutma sivisi kullanmasi gerekip gerekmedigini amirlerine danisir, gerekiyorsa
- kullanir.
Is parcas1 islenmeye devam edilecekse parcay1 uygun sekilde tekrar konumlar,
H39 | . S N N
islemi biten is par¢asinin baglantilarint soker ve tezgahtan alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
L11 Talimatlarda yer alan bilgilere gore kilavuz gekilecek delikleri ve vida profilini,
o dis derinligi ile adim sayisini belirler.
1.2 Yapilacak is 6zelliklerine uygun kilavuz takimini ve bu takima uygun kilavuz

kolunu danisarak tespit eder.

113 Is pargasmi delik ekseni dik olacak sekilde uygun 6zellikteki mengeneye baglar.

Kilavuz kolunu kilavuz takimin baglar, kilavuz takimi delik eksenine dik olacak

L1 | Kilavuz gekmek 114 sekilde kilavuz ¢ekmeye baslar; islem sirasinda uygun kesme yagi kullanir.

Kilavuz ¢ekme iglemi sirasinda yavas ve dikkatli ¢alisir, malzeme 6zelligine gore
belirli tur sayilarinda kilavuzu ters yone ¢evirerek talas kirar.

I.1.6 Talas birikmesi nedeniyle kilavuz sikisirsa kilavuzu geri ¢ekerek talaglart temizler.

Kilavuz ¢ekme islemi gereken diger delikler varsa ayni1 adimlar1 uygular, islemi

L.1.7 biten is pargasint mengeneden soker, talag ve capaklari temizler.
Talimatlarda yer alan bilgilerden yararlanarak pafta ¢ekilecek is pargasi i¢in
L.2.1 e . ;
. . . uygun ozellikteki paftay1 ve bu paftaya uygun pafta kolunu danigarak belirler.
| Dis agma islemlerini i <l - I okseni dik olacak sekild 5 zellikteki
gerceklestirmek 1.2.2 s pargasini islem gorecek ekseni dik olacak sekilde uygun 6zellikteki mengeneye

baglar.

1.2.3 Is parcasmin islem gorecek kismina uygun ekipman ile pah kirar.

Paftay1 dis eksenine tam dik olacak sekilde ig pargasi lizerine konumlandirir ve

124 uygun kesme yagi ile yaglama yapar.
12 | Pafta cekmek 1.2.5 Pafta kolunu yavas ve liontr'ollii b'ir bicimde ¢evirerek ve uygun sekilde baski
uygulayarak is parcasi iizerinde dis olusturur.

1.2.6 Is parcasinin iiretildigi hammadde 6zelligine gére belirli tur sayilarinda paftay1
- ters yone ¢evirerek talag kirar.

1.2.7 Islem bitiminde paftay is pargasina dik bir bicimde yavas ve kontrollii olarak
- kaldirir.

1.2.8 Pafta ¢gekme islemi gereken diger kisimlar varsa ayni adimlar1 uygular, islemi
- biten is pargasint mengeneden soker, talag ve capaklari temizler.

1.2.9 Acilmis olan diglerin talimatlarda istenen 6zelliklere uygunlugunu vida taragi

kullanarak kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama

Talimatlarda belirtilen tiim islemleri biten parcay1 uygun bir konuma alir ve islem
J.1.1 | goren kisimlardaki tiim talas, ¢apak ve kirler ile sogutma sivis1 kalintilarini

temizler.
312 Is parcasinin islem goére kisimlarinin talimatlarda belirtilen élgiilere uygunlugunu
o ¢esitli 6l¢ii aletleri kullanarak son kez kontrol eder.
J1 [s pargasmnim kontrol ve 313 Talimatlardaki 6l¢iilere uygunsuz oldugunu tespit ettigi parcalari tekrar iglem
: temizligini yapmak o gormek lizere ayirir.
J.1.4 Islem gormiis parca iizerinde herhangi bir ¢atlama, piiriizlenme, esneme, bombelen-
o me gibi uygunsuz durum olup olmadigini gézle kontrol eder.
Islenen pargalarin kontrol . T .
S T . Talimatlarda belirtilmis ise is pargasinin gerekli kisimlaria uygun koruyucu
J | vesevki ile diger iglemleri J.1.5 g . L
. yaglari siirer ve koruma ambalaji ile sarar.
gerceklestirmek
J2.1 Is programina gore iizerinde baska islemler gerceklestirilecek parcayi ilgili iiretim
- bandina aktarir veya belirlenmis stok sahasinda uygun sekilde istifler.
322 [s programina gore islemi biten is parcalarinin belirlenmis yerlerine siparis numara-
- larini yazar ve etiketler.
J.2 Sevk ve raporlama yapmak

J.2.3 | Par¢a ve/veya ambalaj lizerine gerekli ¢ap, piiriizliiliik gibi profil verilerini yazar.

Tiim kontrol ve isaretleme igleri biten parcalari stok sahasina gonderir, stok kayit-

J.2.4 larini tutar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
K.1.1 | Mesleki ve kisisel gelisim i¢in gerekli egitim faaliyetlerine katilir.
Mesleki gelisim Bireysel mesleki gelisimi Matkap tezgahlar1 ve delme teknolojileri ile ilgili yenilik ve gelismeleri takip
K . X K.1 K.1.2
faaliyetlerine katilmak konusunda ¢alismalar yapmak eder.
K.1.3 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢aligtig1 kisilere aktarir.
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Ac1 Olger
Anahtar takimi
Baglama elemanlar1 (civata, somun, vida, percin vb.)
Bezler
Biley tas1
Cetvel
Celik profiller
Cesitli borular
Cesitli mastarlar
. Cesitli takim tezgahlari
. Cesitli temizlik malzemeleri
. Cok milli matkap tezgahi
. Delme kaliplar
. Ege
. El breyzi
. Giyotin makas
. Gonye
. Havsa matkap takimlari
. Hidrolik matkap tezgahi
. Kesme yaglar
. Kilavuz takimlari

A AR o e
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. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,
kulak tikaci, siperlik, toz gozIigi, toz maskesi, koruyucu elbise)
23. Kontrol, hata/fire formlar1

24. Kumpas

25. Malzeme kataloglari
26. Markalama araglari

27. Masa matkap tezgahi
28. Matkap takimlar1

29. Mengene ¢esitleri

30. Metre

31. Mikrometre

32. Pafta takimlar1

33. Pergel

34. Radyal matkap tezgahi
35. Sesli haberlesme cihazi
36. Sogutma sivilar1 ve kimyasallar
37. Su terazisi

38. Siitunlu matkap tezgahi
39. Tabla cesitleri

40. Takoz ¢esitleri
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41. Tasima-kaldirma ekipmani
42. Taslama makineleri

43. Teknik resimler

44. Tel firca

45. Uyart levhalar

46. Vida taragi

47. Yatay delme matkap tezgahi
48. Zimpara gesitleri

w
3

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Analitik diistinme yetenegi
Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi
Cevre koruma uygulamalar bilgisi
Delme teknikleri bilgisi
Donanim ve araglarin kullanimu bilgi ve becerisi
Ekip i¢inde caligma yetenegi
Ekipman ve araglarin kullanimi bilgisi
El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi
. El becerisi

XN R DD =

—_ —
— O

. El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi

—_
N

. Ellecleme, tasima ve sabitleme donanimi giivenli sekilde kullanim becerisi
. Geri doniistimlii atik bilgisi
. Havsa agma teknikleri bilgisi

—_— = =
wm B~ W

. Is sagh@ ve giivenligi bilgisi

. Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi
. Kalite giivence sistemleri bilgisi

. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

. Kayit tutma ve raporlama becerisi
. Kilavuz ¢ekme teknikleri bilgisi

O N — = = =
— O O 0 3 O

. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

N
N

. Kullanilan malzeme ve {irlinlerin genel 6zellikleri bilgisi
. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi

. Matkap tezgahlar1 kullanimi bilgisi

. Mesleki terim bilgisi

[\S 2N O TN\ B \O}
AN L B~ W

. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi
. Olgme, degerlendirme bilgisi

. Paftalama teknikleri bilgisi

. Risk analizi bilgi ve becerisi
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. Sogutma s1v1 ve kimyasallarin1 hazirlama ve kullanma bilgisi
. S06zlii ve yazili iletisim yetenegi
. Standart 0l¢iiler bilgisi
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© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 24



Matkap Tezgah Is¢isi (Seviye3) [aiiiiiinn /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

33. Tabla ve mengene baglama bilgisi

34. Takim bileme bilgi ve becerisi

35. Tehlikeli atik bilgisi

36. Teknik resim okuma bilgisi

37. Temel alagim bilgisi

38. Temel kalibrasyon bilgisi

39. Temel malzeme bilgisi

40. Temel metal bilgisi

41. Temel 6l¢tim yapabilme becerisi

42. Uretim siiregleri bilgisi

43. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

44. Zamani iyi kullanma becerisi

3.4. Tutum ve Davranslar

1. Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

2. Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

3. Aracg, donanim ve aparatlarin limitlerini zorlamamak, limitleri dahilinde ¢aligmak

4.  Beraber calistig1 kisilerle ise gore hareket koordinasyonu kurmak ve es zamanli hareket
etmek

5. Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

6.  Ekip i¢cinde uyumlu ¢aligmak

7. Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak

8.  Gorevi ile ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak

9.  Grup toplantilarina etkin sekilde katilmak

10. s yerine ait arag, gere¢ ve ekipmanin kullanimia &zen gdstermek

11. Isletme kaynaklarmmn kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

12. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek

13.  Kendi ve diger kisilerin giivenligini gdzetmek

14. Malzemeleri tasarruflu bir sekilde kullanmak

15. Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek

16. Programli ve diizenli ¢aligmak

17. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

18.  Sorumluluklarini bilmek ve zamaninda yerine getirmek

19. Siireg kalitesine 6zen gdstermek

20. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

21. Tasima islemlerini gergeklestirirken dikkatli olmak

22. Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

23. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

24. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

25. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

26. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylasmak

27. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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28. Zamani verimli bir sekilde kullanmak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandig1 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslart bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde yiiriitiiliir.
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