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ONSOZz

Makina Bakimci ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu
ile anilan Kanun uyarinca cikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi Hakkinda
Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslari Hakkinda Ydnetmelik” hiikimlerine gére hazirlanmistir.

Standart taslagi, MYK Yonetim Kurulunun 29/05/2008 tarih ve 2008/22 sayili karari ile
gorevlendirilen MESS tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin gorasleri ahinmis ve gorusler dederlendirilerek taslak tzerinde gerekli
diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Otomotiv Sektor Komitesi tarafindan incelenip,
degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisu alindiktan. sonra, MYK Yoénetim Kurulunun
....... tarih ve ........ sayili karari ile onaylanarak Resmi Gazete’de yayimina karar verilmistir.

Standardin hazirlanmasi, gorus bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan Kisi,

kurum ve kuruluslara® goriis ve katkilari icin tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim taraflarin
bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

! Standart hazirlama siirecine katki verenler Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasinda bulunmaktadir.
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1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKkibi
Av. ismet SIPAHI — Genel Sekreter, MESS
End. Muh. Dr. Dilek KURT — Genel Sekreter Yardimcisi, MESS
Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN - End. Miih. Bolimii Ogretim Uyesi, iTU, Meslek
Standartlari Danismani, MESS
Av. Erten CILGA - Hukuk Musaviri, MESS
Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN — Egitim Midiiri, MESS
Cevre Mih. Aytiil ANLAR — Basin Yayin ve Halkla Iliskiler Mudiirti, MESS
End. Mih. Yenal BOZTEPE — Endustri Y0netimi ve Arastirma Uzmani, MESS
End. Mih. Tuncay YESILNIL — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS
Mak. Miih. Altan CETINKAL - Is Saghgi ve Givenligi Uzmani, MESS
2.Teknik Calisma Grubu Uyeleri
2.1. Meslek Standartlari Komisyonu Uyeleri
Prof. Dr. Ercan TEZER - Genel Sekreter, OSD
End. Y. Miih. Ali Riza AKSOY — End.iliskileri ve iK Op. Miidiirti, FORD OTOSAN
Gokhan AKSU — Endiistriyel iligkiler Uzmani, TOFAS
Aydin BASESKI — Egitim Yoneticisi, TOFAS
Mustafa GEYVE - Nitelik Yonetim Sorumlusu, OYAK RENAULT
Met. Y. Miih. Erdogan GUNES = Egitim Enstitiisti Mudiirii, OYAK RENAULT
End. Y. Miih. Emre MERCAN - Tek. Mes. E§.&Oneri Sis. Grup Sefi, MERCEDES BENZ TURK
Ins. Miih. Onur SENGUN - Personel Yénetimi Ekip Lideri, FORD OTOSAN
2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar
Mak. Muh. Ali ASLAN — Egitim Yoneticisi, BMC
Burhan BALKIR — Endiistriyel iliskiler Uzmani, TOFAS
Kirsat BOZKURT - Bakim Elektronik Teknik Ajan, OYAK RENAULT
Mak. Mih. Burhan CAKIR — Insan Kaynaklari Direktorii, TOFAS
End. Y. Mih. Ozden CINGI - insan Kaynaklari Direktdri, MAN TURKIYE
End. Miih. Hiiseyin DEMIR — insan Kaynaklari Miidiirii, KARSAN
Hiiseyin ERDOGAN - insan Kaynaklari Mudiirii, ANADOLU ISUZU
End. Y. Miih. Berent ERGIN - insan Kaynaklari Midiirii, OTOKAR
Salih ERTOR - insan Kaynaklari Midiri, MERCEDES -BENZ TURK
Kimya Y. Miih. Haluk GUMUSDERELIOGLU —iK Kalite Sis. ve Kur. iletisim Md., TURK TRAKTOR
Mak. Miih. Dogan Aybars KALELIOGLU — Mek. Bakim Atolye Sefi, OYAK RENAULT
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A. Tekin KOCAK - insan Kaynaklari Direktorii, TEMSA GLOBAL
End. Miih. Nursel OLMEZ ATES - insan Kaynaklari Direktorii, FORD OTOSAN
Ayhan ibrahim TOKCAN - insan Kaynaklari ve Dis iliskiler Direktéri, OYAK RENAULT
Recep TONYALI - Suspansiyon Birimi Mekanik Bakim Lideri, TOF AS
Met. Mith. Muhsin TUFEKCI - insan Kaynaklari Bélim Y éneticisi, BMC
3.Gorus istenen/Alinan Kisi/Kurum ve Kuruluslar
Bogazici Universitesi Makina Miihendisligi Bolimii
Bornova Oto Tamircileri ve Sanatkarlari Odasi Ar -Ge Egitim ve Teknoloji Merkezi
Gazi Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi
Hacettepe Universitesi Makina Mihendisligi Bolumdi
Hak isci Sendikalari Konfederasyonu
Istanbul Teknik Universitesi Endiistri Miihendisligi Bolimi
ODTU Endiistri Miihendisligi Bolimii
Otomotiv Sanayii Dernegi
T.C. Bagbakanlik Devlet Planlama Teskilati Miistesarligi
T.C. Calisma ve Sosyal Givenlik-Bakanlig
T.C. Milli Egitim Bakanligi
T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlgi
Tasit Araclari Yan Sanayicileri Dernegi
Turk Metal Sendikast
Turk Muhendis ve Mimar Odalari Birligi
Tirk Standardlari Enstittisu
Tiirkiye Devrimei Isci Sendikalari Konfederasyonu
Turkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu
Tiirkiye ihracatcilar Meclisi
Tiirkiye Isci Sendikalari Konfederasyonu
Tirkiye isveren Sendikalari Konfederasyonu
Tirkiye Odalar ve Borsalar Birli gi
Yuksekdgretim Kurulu Baskanlig
4 MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar
Dog. Dr. Orhan ALANKUS, Kog Holding
Burak ARKAN, Tiirkiye ihracatcilar Meclisi
Mak. Mih. Dr. Aykut ENGIN, MESS
Ahmet ERSOY, Calisma ve Sosyal Guvenlik Bakanligi
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Ozlem SAKA, Sanayi ve Ticaret Bakanhg
Firuzan SILAHSOR, Mesleki Yeterlilik Kurumu
Recep SEKER, Milli Egitim Bakanhg
Av. Semih TEMIiZ, Hak isci Sendikalari Konfederasyonu
Gokhan UGURAY, Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu
Prof. Dr. Nuri YUCEL, Yiiksek Ogretim Kurulu
5. MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS, Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanhgr Temsilcisi Bagkan

Ugur BEKTAS, Meslek Kuruluslari Temsilcisi Baskan Vekili
Hiseyin ACIR, Milli Egitim Bakanhgi Temsilcisi Uye
Prof. Dr. Sabahattin BALCI, Yiksek Ogretim Kurumu Temsilcisi Uye
M. Siikrii KOCOGLU, isveren Sendikalari Konfederasyonu Temsilcisi - Uye
Dr. Osman YILDIZ, is¢i Sendikalari Konfederasyonlari Temsilcisi Uye
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TERIMLER, SIMGELER ve KISALTMALAR

AYAR KALLERI: Birbirine hassas bicimde gecen veya temas eden makin a veya donanim
parcalari arasindaki bosluklari tespit etmeye yarayan, 0,01 milimetreye kadar cesitli kalinhiklarda
olan metal malzemeden yapilmis kontrol aleti ni,

BAKIM: ilgili makina, donanim, alet ya da sistemlerin asinmis, periyodik de§ismesi gereken
veya 6mri biten parcgalarinin degistirilmesini, yaglama, temizlik tir islemlerin gerceklestiril -
mesini ve ayarlarinin teknik talimatlara ve kullanim kilavuzlarina gére yapilmasini kapsayan
calismalari,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya surecleri
kullanmay! veya zararli atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ENERJI VERIMLILIGI: Makina ve donanimlarin daha az enerji kullanilarak calismalarini
saglamak amaciyla alinan 6nlemleri,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemde n gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay! ve ilgili surecleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basingli sivilar ile giiciin diretimi, kontrolii, kullanimi ve iletimi ile i Igili
teknolojiyi,

ISG: is saghgi ve givenligini,
KALIBRASYON: Belirlenmis kosullar altinda, dogrulugu bilinen bir 6l¢iim standardini veya
sistemini kullanarak diger dlgum veya test aletinin dogrulugunu n 6lgilmesi, sapmalarinin

belirlenmesi ve dokiiman haline getirilmesi igin kullanilan élguimler dizisini ,

ONARIM: ilgili makina, donanim, alet ya da sitemlerde meydana gelen arizalarin tespit edilme -
sini ve giderilmesini ifade eden islemler butiinunud,

PNOMATIK: Gaz basinciyla galisan sistemlerin hareket ve kontroliinii gergeklestiren
teknolojiyi,

TEKNIK AYARLAR: ilgili aygitin beklenilen isi yapabilm esi icin gereken 6lgiimsel diizenleme
ve secimleri,

ifade eder.
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1. GIRIS

Ulusal meslek standartlarinin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK
Yonetim Kurulu tarafindan onaylanarak yirirlige konulmasinda temel élcutler belirlenmistir.
Buna gore meslek standardi;

> s analizine dayanir.

» Hazirlama surecine, ilgili sosyal taraflarin etkin katihmi, goris ve katkilarinin alinmasi
esastir.

Meslegin yeterlilik seviyesi itibariyla Kisinin ylrttmesi gereken asgari gorevleri, sahip
olmasi gereken bilgi, beceri ve davranislari agikca ifade eder.

Mesleki yeterlilik seviyelerini? yansitir ve bu seviyeler uluslararasi yeterlilik seviyelerine
uygun olarak belirlenir.

Mesleki alanla ilgili idari ve teknik gereklilikleri icerir.

Mesleki alanla ilgili saglik, glivenlik ve ¢evre koruma konularindaki gereklilikler i icerir.
Acik ve anlasihir sekilde yazilir.

Acik ya da gizli ayinmcilik unsurlari igermez.

VVVY VWV 'V

Meslek standartlari basta ¢alisanlar, egitimciler ve isverenler olmak uzere, ilgili bltin kesimlere,
bir meslegin basari ile yurQtilebilmesi icin gerekli olan nit elikler ve 0 meslekte yeterlilik belgesi
alabilmek icin yapilacak sinavlara/ temel teskil edecek basarim Olgiitleri hakkinda fikir
vermektedir.

Ulusal meslek standartlari—sektorin ihtiyaglarr ve teknolojik gelismeler dogrultusunda ve
sektdrden gelen talepler ve is piyasasinin ihtiyaclari esas alinarak en ge¢ bes (5) yil da bir yeniden
degerlendirilir.

2 Seviyelere iliskin aciklayici bilgi Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasi nda ve meslek standardi hazirlayan
kuruluslar igin gelistirilen rehberde verilmistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Makina bakimci isyerindeki makina, alet, donanim ve sistemlerde olusan aksakliklari gidermek ve bunlarin istenilen sekilde calismasi igin
gerekli bakimlarini ve arizalarin onarimlarini gerceklestirmek amaciyla olusturulan ekipler ‘iginde yer alarak, verilen talimatlara gore calisan
kisidir. Bakim ve onarim islemlerinde, bunlarin mimkin en uzun siire ve verimli calismalarinin saglanmasi esastir.

Bakim ve onarim islemleri sirasinda ayarlama, montaj-demontaj, sikma islemleri ile basit 6lgme, basit kaynak ve yadlama gibi tipik islemlerin
yaninda basit nitelikteki mekanik, hidrolik ve pnématik ayarlari yapma gibi islemler, uygun bilgi ve beceriler kullanilarak saglanir.

Makina bakimci, yakin nezaret altinda gerceklestirdigi bakim ve onarim islemlerinde, yaptigi islemlerin dogrulugundan, zamanlamasindan ve
kalitesinden sorumludur. islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun galisir ve sorumluluk alani disinda kalan arizalari ve hatalari ilgili
Kisilere bildirir. islemleri tamamlanan makina, alet, donanim-ya da sistemlerin uygun sekilde calismasi ve birlikte calisilan diger kisilerin
emniyetinin saglanmasi makina bakimcinin sorumluluklari arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08 1 7233
ISCO 88 1 7233
NACE Rev. 2 :33.12
ISCED : 52
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2.3. Saglik, Guvenlik ve Cevre ile ilgili Dizenlemeler

Ambalaj Atiklarinin Kontrolil Yénetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Y6netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina iliskin Yénetmelik

Calisanlarin is Saghgi ve Guvenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik
Elle Tasima Isleri Y&netmeligi

Gurdlta Yonetmeligi

Givenlik ve Saghk Isaretleri Yénetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Y&netmeligi

isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Yénetmelik
Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari Yonetmeligi

Kati Atiklarin Kontroli Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Guvenlik Onlemleri Hakkinda Y onetmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin isyerlerinde Kullaniimasi Hakkinda Y 6netmelik
Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y onetmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontroll Y&netmeligi

Titresim Yonetmeligi

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortami ve Kosullari
Bakim ve onarim islemleri, her tlrlu agik veya kapali atdlyede veya agik havada uygulanir. Bakim ve onarim islemleri sirasinda kisinin uygun is
elbisesi, is ayakkabisi, maske, baret, koruyucu gozliik ve eldiven kullanarak calismasi s6z konusudur. Calisma ortaminin olumsuz kosullar
arasinda, koku, guraltl, nem, sicaklik farki, toz, gaz, titresim, kaygan zemin, yagli ortam, kisith hareket alani, zorlamali viicut pozisyonlari, agir
yuk kaldirma, yiiksekte calisma ve cesitli kimyasal maddelere maruz kalma sayilabilir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Makina bakimcinin, agir malzeme kaldirabilmesi, kuvvet uygulayabilmesi, isitme ve gérme yetisinde yetersizlik olmamasi, tum uzuvlarinin
saglam olmasi, akaryakit, yag ve kimyasal maddelere karsi allerjisi olmamasi, yukseklik ve kapali alan korkusu olmamasi gerekmektedir.
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3. MESLEK PROFiLli

3.1. Gorevler, islemler ve Basarim Olgitleri

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri

Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

Is saghgn ve giivenligi konusundaki normlarin anlasiimasi igin, isyerinin

ALl diizenledigi egitimlere veya isyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir

is saglin ve giivenligi A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir

A.1 | konusundaki yasal ve isyerine

ait kurallar uygulamak A.1.3 | ISG koruma ve mudahale araglarini uygun ve calisir sekilde bulundurur

Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
A.1.4 |yerlestirerek ve calisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin
glivenligini saglar

' A.2.1 | Risklerin belirlenmesi ¢alismalarina katkida bulunur
Is saghgi ve guvenligi, A.2 | Risk etmenlerini-azaltmak

A | yangin ve acil durum A2.2 | Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan calismalara katilir

kurallarini uygulamak
Tehlike durumlarini- saptayip hizli bir sekilde yok etmek (izere 6nlem alma

A3.1
alismalarina katkida bulunur
Tehlike durumunda acil $
A.3 | durum prosedrlerini Aninda giderilemeyecek tirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere
A.3.2 . - A
uygulamak veya gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir

A.3.3 | Makinaya 6zel acil durum prosedirlerini uygular

A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosedurlerini uygular

Acil ¢ikis prosedirlerini

A4 uygulamak Acil ¢ikis veya kacis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla

A4.2 L .
paylasmak lizere yapilan periyodik calismalara ve tatbikatlara katihr

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009 Sayfa 12/ 24
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Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
- calismalarina katilir
B.1 Cevre koruma standart ve B.12 K Kleri lamal snelik perivodik editimlere katil
. yontemlerini uygulamak 1 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katihir
B.13 is siireclerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gézler ve zararli sonuglarin
o énlenmesi galismalarina katilir
B2 Donustarilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmayi ve sinif lama-
- yl yapar
B.22 Tehlikeli ve zararli atiklari verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
B Cevre koruma mevzuatina . i o ayristirir ve gerekli énlemleri alarak gegici depolamasini yapar
uygun calismak Cevresel risklerin
B.2 | azaltilmasina katkida B.2.3 | Yanici ve parlayici malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar
bulunmak
B2.4 islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve
o malzemeleri kullanir veya digerlerine kullandirir
B.25 Dokiulme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
o hazir bulundurur
Dogal kaynaklarin B.3.1 Dogal kaynaklari tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir
B.3 | tiketiminde tasarruflu hareket - — — - -
etmek B39 Dogal kaynaklarin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve planlama

calismalarina katilir
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Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C11 islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerini
- uygular
Ise ait kalite gerekliliklerini Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini
Cl1 C.1.2
uygulamak uygular
C.1.3 | Makina;alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir
C.21 | Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular
C2 Kalite saglamadaki teknik C22 islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
| prosedurleri uygulamak - kalite sartlarinin karsilanmasini saglar
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur
Kalite ydnetim sistemi
C | dokimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda calismalarin kalitesini denetleme ¢alismalarina katilir
calismak
Yapilan ¢calismalarin kalitesini Makina, alet, donanim ya da sistem uzerinde yapilan ayarlarin kullanim
C3 . C3.2 L
denetim altinda tutmak kilavuzlarina uygunlugunu denetleme calismalarina katilr
C33 Bakimi veya onarimi gergeklestirilen makina ya da sistemin teknik dzelliklere
e uygunlugunu denetleme calismalarina katkida bulunur
C.4.1 | Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kisilere stirekli bildirir
Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldiriimasina
Proseslerde saptanan hata ve C4z2 katkida bulunur
C.4 | anzalari engelleme
calismalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili basit uygulama ve yéntemleri uygular
C.4.4 | Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalari amirlerine bildirir
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Ulusal Meslek Standardi

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 | Galismalarin kesintisiz ve uygun sekilde surdurtlmesi igin, is alanini inceler
L D.1.2 | isalaninin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur
D1 Calisma alaninin 6zelliklerini
' belirlemek
D.1.3 | Calismanin turd ve kullanilan is.yontemine gore diizeni saglar
D.1.4 | Calisma alaninin genisligini ve ilgili ¢galisma noktalarinin kapsamini belirler
D.21 | Kullanilacak‘malzemeleri verilen talimatlara gore hazirlar
. . Belirlenen isleme gore, basit kontrol ve muayene araclarini ve cihazlarini
Gerekli makina, donanim ve D.2.2 Kullanic
D.2 | malzemeyi calismaya
D | Calisilan yeri duzenlemek hazirlamak D.2.3 | Galisma igin gerekli aparat, makina ve donanimlari gcalismaya hazir hale getirir
D24 Calisma stiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereglerin iSG kapsaminda
o uygunlugunu denetleme calismalarina katkida bulunur

D.3.1 |.Calisma alanini diizgun ve temiz tutar
D.3.2 | Temizlik yaparken is guvenligi sartlarini gozetir

D3 is bitiminde donanim ve is D230 Kullani i i lar is bitiminde Kald -

. alant temizligini yapmak 3. ullanilan makina ve ekipmanlari is bitiminde kaldirir ve temizler
D34 is glivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni
- gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar

D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir
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/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 Calisma donanimlarinin durumunu ve glivenlik dizeneklerinin islerligini
. talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler
Cal d | E12 Calisma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildigin-
alisma donanimlarinin L
E. | calisabilirlik durumlarini de galismay! durdurur S— R
denetlemek E13 Arizali donanimlarin ve araclarin degisimi veya onarimi icin ilgili kisilere haber
o verir
E.1.4 | Arag, gerec ve donanimlarin yetkisi dahilindeki sorun ve arizalarini giderir
E21 Donanimlarin diizgiin ve sirekli calismalarini saglamak Gizere gerekli bakim
- asamalarini uygular
Caligma alet ve Calisma donanimlarinin bakim B . -
E donan_lmlarlnm koruyucu E2 asamalarini uygulamak E.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular
ve talimatli bakimlarini N - : - -
saglamak E23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
o sekilde depolar
E31 Kullanilan alet ve donanimlarin karmasik olmayan arizalarini belirleyebilir,
o bunlardaki bozulma ve yipranmalari zamaninda fark eder
Calisma islemlerinin sirekliliginin saglanmasi i¢gin ara¢ ve donanimlardaki
Calisma donanimlarinin E.3.2 bozulma, yipranma turiinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlari olusturur ve
E.3 | bozulmave yipranmalari ile ilgililere aktarir
ilgili-bilgileri aktarmak
E.3.3. | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar
E.3.4 | Parcalarin calisma émirlerini takip eder, zamani geldiginde amirlerine bildirir
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Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 | Bakimve onarim faaliyetlerine iliskin is planlarini okur
s organizasyonunun ve : L . -
F1 | dokimantasyonunun F12 Is planina |I|?k|n glinluk ve haftalik programlarin ve makina kontrol kartlarinin
hazirhgini yapmak olup olmadigini kontrol eder
F.1.3 | is planina ve verilen talimatlara gére calisir
F.2.1 | Makinalarin temel calisma prensiplerini ve teknolojisini inceler
Makinalarin temel 6zeliklerini . L S
F.2 incelemek F.2.2 | Makinalarin yedek parca ve sarf malzemelerinin temel 6zelliklerini inceler
F.2.3 | Makinalarin temel 6zellikleriyle ilgili egitimlere katilir ve alinan belgeleri saklar
ca Kullanilacak alet, arac, gerec F.3.1" | Verilen talimatlara gore kullanilacak aletleri temin eder
Bakim ve onarim ) ve donanimlari hazirlamak : ;
E | islemlerinden once F.3.2 | Kullanilacak aletlerin galisma ve kalibrasyon durumunu kontrol eder
hazirliklari tamamlamak = 4 | Makinalarin fili calismasinin F.4.1 | Makina kontrol kartlarini inceler
sistematik kontrgliige katiimalk F.4:2 | Makinalarin performansini sistematik olarak denetleme ¢alismalarina katil ir
Makinalardaki normal F.5.1 | Makinalarin galisti§i ortamda is giivenligini etkileyecek olumsuzluklari denetler
F.5 | olmayan durumlari fark etmek
amaclyla gozlem yapmak F.5.2 | Ses,sicaklik, koku ve kirlilik gibi durumlarin kontroliinii yapar
F61 Yetkili olmayan kisileri ve yabanci/tehlikeli maddeleri uzak tutmak gibi ¢calisma
\ ortaminin gtvenligini saglayacak 6nlemleri alir
F6 islemlere baglamadan énce F6.2 Elektrik, su, basingli hava, buhar ve gaz tesisatlarinin baglantilarini verilen
| guvenlik onlemlerini almak - talimatlara uygun sekilde kapatir veya kontrol altina alir
F63 Verilen talimatlara uyarak, makinanin ¢alismasinin denetim altinda tutulmasina

destek verir
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Ulusal Meslek Standardi

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

Gi1 Calisma omr0 limitli olan (filtre, conta, kayis, rulman v.b.) parcalari takip eder,

o zamaninda degistirir
Makinalarin basit nitelikteki Basit makina pargalarini muayene ederek, asinmis parcalari tespit eder ve
G.1 | parca degisimlerini G.1.2 oIt makina parcalar Y , @gINMis parg p
gerceklestirmek amirlerini bilgilendirir

G.1.3 | Degisenparcalarin basit ayarlarini yaparak istenen sekilde ¢alismalarini saglar

G2 Olusabilecek kacak ve sizintilara karsi. talimatlar dogrultusunda élgcimler yapar,
- gerekli yalitim ve sizdirmazlik ¢alismalarina katilir

G.22 Sistematik olarak makinalarin hareketli aksamlarini talimatlarda belirtilen yag

Makinalar ile ilgili bakim - cesidi ve seviyesini gozeterek yaglar
G | faaliyetlerini ; = fyon
gerggklestirmek oo Koruyucu bakim faaliyetlerini G.23 Geygemea muhtemel parcalari v_e bag_la_nnlz_;\rl kontrolneder, gerektlglpde
: gerceklestirmek amirlerinden onay alarak stkma islemini talimatlara gore gerceklestirir

G.2.4 | Makinayi yag, toz, pas, metal parcalari tiirinden yabanci maddelerden temizler

G.25 Makinalari verilen talimatlara gore enerji verimliligi yéninden denetleme
- calismalarina katilir

G.31 Dizenli olarak makinalarin ayarlarinin spesifikasyonlara uygunlugunu

G3 Makinanin basit ayarlarini s denetleme calismalarina katilir, verilen talimatlara gére basit ayarlari yapar
' yapmak G302 Makinalarin 6lgme islevi goren parcalarinin muayene ve kalibrasyon

calismalarina katilir
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Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H.1.1 | Makina operatori ile konusarak ariza hakkinda bilgi alir
H.1 Ariza tespit galismalarina H.1.2 | Makinaya ait kullanim kilavuzunu inceler
' katimak o y
H13 Oncelikli olarak arizay olusturabilecek pargalarin calismalarini verilen
- talimatlara.gore kontrol eder
. o H2. Arizaya neden olan pargalara ulasmak.icin s6kiilmesi gereken parcalari
Makinalar '.Ie |Ig||_| t.’as't - talimatlara ve kullanim kilavuzlarina gore guvenle ve zarar vermeden soker
H | onarim faaliyetlerini
gerceklestirmek H.2.2 | Arizali parcay inceleyerek ariza sebebini tespit etme calismalarina katilir
H2 | Basitarizalar gidermek H.23 Amlrlerlrjm t_allmatlarl dogrultgsunda, (?Ie.g|§t|rllme5|.ng ihtiya¢ duyulmayan
parcalar Gzerinde basit onarim islemlerini gerceklestirir
H24 Degistirilmesine ihtiya¢ duyulan parcalarin isyeri stokunda bulunma durumunu
o kontrol eder
H25 Karmasik olmayan parcalari talimatlara ve kullanim kilavuzlarina gore yerlerine

geri takarak makinayi ¢alisir hale getirir
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Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
1.1.1 Mekanik, pndmatik ve hidrolik baglantilari kontrol eder
1.1.2 Kullanim kilavuzlari ve talimatlara gore basit ayarlari yapar
Son kontrol islemlerini,
1.1 | gerekli danmismalarda 1.1.3 Makinanin test edilme calismalarina katilir
bulunarak gerceklestirmek
1.1.4 Makinanin giivenli calismasi icin talimatlar dogrultusunda kontroller yapar
Son kontrol ve
| bilgilendirme islemlerini 1.1.5 islemler sirasinda kullanilan tiim malzemeleri calisma alanindan kaldir ir
gerceklestirmek
1.2.1 Yapilan bakim/onarim islemlerini-makina kontrol kartlarina isler
Bakimi veya onarimi 1.2.2 | Yapilan bakim/onarim islemleriiile ilgili makina operatériinii bilgilendirir
12 tamamlanan makinalar
' hakkinda bilgi vermek ve ) ) o
formlar doldUrmak 1.2.3 Makina yedek parca stok seviyelerini kaydeder
1.2.4 Yapilan bakim/onarim islemleri ile ilgili amirlerine bilgi verir
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3.2. Kullanilan Arag, Gereg, Malzeme ve Ekipmanlar

/

/

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Anahtar takimi

Halat ve zincirler

Makina kontrol kartlari

Takim arabalari

Avyar kalleri is ayakkabilari Makina'yag Tasima-kaldirma ekipmani
Bezler, emici malzemeler is elbisesi Manometre Telsiz

Bilgi ve degerlendirme formlari is eldiveni Mastarlar Temel el aletleri

Ceraskal Is gozIugi Matkap Temel boyutsal 6lgme aletleri
Civatalar Kaynak elektrotlar Mengene Temizlik malzemeleri
Conta Kaynak makinasi Merdiven Termometre

Cesitli filtreler Kazima aletleri Mihengir Testere

Cesitli motorlu el aletleri Kompresor Mil Tesviyeci masasi

Cesitli borular Kriko Motor Tiner

Cesitli sablonlar Krokiler Motor yag| Yag ¢dziici maddeler
Cesitli tesisat baglanti malzemeleri Kulak koruyuculari Pas onleyici kimyasallar Yagdanhk

Cesitli vanalar Kullanim kilavuzlari Pompa Yapi iskelesi

Digliler Kumpas Rulman Yapistirict malzemeler
Forklift Lehim makinasi Segman Yaylar

Gaz detektori Levye Sogutma sivilari Zimpara makinasi
Giris-cikis kartlar Makaralar Somun Zimpara taslari ve kagitlar
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3.3. Bilgi ve Beceriler

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Acil durum bilgisi

Yangin 6nleme ve yanginla micadele bilgisi

Temel Uretim proses bilgisi

Calisma ve kontrol prosedirleri bilgisi

Basit 6lcme ve kontrol bilgisi

Basit muayene ve test teknikleri bilgisi

Cevre koruma 6zel standartlari bilgisi

Basit 6lgme ve muayene araglari kullanimi bilgisi

Basit nitelikte kusur belirleme ve giderme yontemleri
bilgisi

Ekip calismasi yetenegi

Bilgisayara veri girme becerisi

El becerisi

Geri donustmlu atik bilgisi

Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi

Kullanilan malzeme ve urtinlerin genel 6zellikleri bilgisi

insan iliskileri yetenegi

Genel malzeme bilgisi

Makina bilgisi

is saghigi ve giivenligi standartlari bilgisi

isyerine 6zgii mevzuat ve galisma prosediirleri bilgisi

Makina ve gereglerin kullanim bilgi ve becerisi

isyeri diizenleme bilgisi

Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

Makinalarin olasi hata cesitlerini tanima bilgi ve becerisi

Kendini ifade etme yetenegi

Koruyucu bakim prosesi bilgisi

Montaj proses bilgisi

Ogrendigini aktarabilme yetenegi

Manipilasyon, tasima ve sabitleme donanimlari
kullanim becerisi

Temel kaynak bilgi ve becerisi

Tehlikeli atik bilgisi

Temel mekanik bilgisi

Yizey temizleme malzemelerinin kimyasal kullanim
bilgisi

Yangin bilgisi

Temel matematik, geometri ve fizik bilgisi
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3.4. Tutum ve Davranislar
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Amirlerine dogru bilgi aktarmak

Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

Cevre, kalite ve ISG kurallarini benimsemek

Sorumluluklarini yerine getirmek

Dogal kaynak kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarh olmak

Siireg kalitesine 6zen gostermek

Ekip icinde uyumlu calisabilmek

Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

Gerekli temizlik malzemelerinin secimini dikkatle yapmak

Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak

Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

Grup toplantilarina katilmak

Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

is devirlerinde dogru iletisim kurmak ve.bilgi aktarmak

Temizlik, dlzen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gostermek

Arizali donanimlar konusunda duyarli davranmak

Kendi ve diger kisilerin guvenligini gdzetmek

Basit nitelikteki arizalarin tespitinde deneme ve uygulama yapmak

Olumsuz cevresel etkileri belirleyebilmek

Malzeme hazirliklarini yaparken dikkatli olmak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME ve BELGELENDIRME

Makina Bakimci meslek standardina gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, ¢calisma sartlarinin olusturuldugu test
merkezlerinde yazili veya sozlu teorik sinav ve uygulamal sinav seklinde olacaktir.

Olgme ve degerlendirme yéntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gére hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve
degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirmeye iliskin Ydnetmelik

cercevesinde yuratalir.
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