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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BILEZIK

BOBIN

BOBIN ARABASI

CAGLIK

CEKIM

FiKSE ISLEMI

FITIL ARABASI
FITIL KALEMI
FITIL REHBERI
FITIL

o

IG

[PLIK NUMARASI
ISCED
ISCO

KOPCA

KOPS
KOPS KUTUSU
MASURA

MASURA KOVASI

: Ring makinesinde iplik olusumuna katkida bulunan kopganin
tizerinde gezdigi halkayi,

: Ipligin bos masuranin iizerine sarilmis konik veya silindirik
formdaki halini,

: Bobinleri tasimak i¢in kullanilanraci,

: Makineye beslemeyi saglayan fitil makaralarinin tip ve
renklerine gore yerlestirildigi sehpa, bolme vb.

: Elyafi iplik haline getirmek i¢in yapilan inceltme islemini,

: Tekstil malzemelerine (kumas, iplik, giysi.vb.) kalier sekil
degistirmelerini saglamak amaciyla buharli ya da buharsiz 1s1
verilmesi islemini,

: Fitilin diger makinelere aktarilmasi i¢in kullanilan araci,
: Fitilin lizerine sarildig1 plastikten yapilan gereci,

: Fitilin-akist swrasinda kontrolil saglayan tiniteyi,

: Ipligin iiretilmesi igin fitil makinelerinden ¢ikan mamulii,

- Fitilden iplik egirmekte kullanilan, konik celikten yapilmis
egirmeni,

: Ipligin kalligimni / inceligini gosteren sayiyu,
: Uluslararas1 egitim siiflandirma standardini
: Uluslararasi meslek siiflandirma standardini

: Ring makinesinde iplik olusumuna katkida bulunan bilezigin

tizerinde serbestce gezinen parcayi,

: Ring makinesinde iizerine iplik sarilmis masurayz,
: Kopslarin tasinmasi/depolanmasi i¢in kullanilan gereci,
: Iglere takilan ve {izerine ipligin sarildig: tiipleri,

: Masuralarin taginmasi i¢in kullanilan kabz,
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

NACE

PLANGA

PNOMOFIL HAZNESI

SERIT

TELEF
ROTOR
HAVA JETI

ifade eder.

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

:Avrupa Toplulugu’'nda ekonomik faaliyetlerin istatistiki
siiflamasini

: Ring iplik makinesinde bilezik tabla rayni,

: Ring makinesinden kopan iplik/elyafin emis sonucu biriktigi
bolgeyi,

: Ipligin iiretilmesi igin gekme makinelerinden elde edilen ara
mamuli,

: Istenmeyen iplik dokiintiisiinii,
: Kendi ekseninde donerek iplik olusumunu saglayan pargayi,

: Vakumla iplik olusumunu saglayan parcay1
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRIS

Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4) ulusal meslek standard:r 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda YoOnetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gérevlendirdigi Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi (TTSIS) tarafindan
hazirlanmstir.

Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4) ulusal meslek standardiy sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y6netim Kurulunca onaylanmistir.
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Iplik Egirme Teknisyeni’nin temel isi, fitilden veya seritten (open-end) iplik olusumuna kadar
olan agsamalarda kullanilan makinelerin operatorliigiinii ve iiretim i¢in gerekli olan makine
ayarlarin1 yapmaktir. Bu makinelerin operatorliigiinii yaparken, fitilin, seridin veya ipligin
stok alanindan veya ilgili makine {izerinden alinmasini saglar, ring / open-end / hava jeti vb.
makinelerine baglatir, makinelerin istenilen iiriin &zelliklerine gore ayarlarini yapar, iiretimin
uygun kalitede olmasi i¢in gerekli kontrolleri yapar (kopuk ig seritleri/fitilleri, rehberler,
bilezikler, kopg¢a, hava kontrolii vb), iiretim hatalarin1 belirlef, hatalar1 ilgili yerlere iletir,
makinenin lretim detay ayarlarini1 yapar, makine c¢iktilarinin uygun sekilde bosaltilmasini
saglar, makine c¢iktilarinin taginmasmi saglar, makinelerin ve c¢evresinin temizliginin
yapilmasini saglar.

Iplik Egirme Teknisyeni, iiretimin uygun kalitede olmas1 igin, ditetim akismin diizgiin,
pnoémofil kanalarinin agik olup olmadigini kontrol eder vewpnomofil haznesinin periyodik
olarak bosaltilmasini saglar, hatali liretime neden olan,malzemeleri (hasarly apron, manson,
bilezik, kopca, kirik ig, vb.) iptal eder veya degistirilmesini saglar.

Sorumlulugunda olan makingde/makinelerde, iiretimin her agamasinda uygun kalitede {iriiniin
elde edilmesinden, makinelere ait iretim planlarinin uygulanmasindan ve makinelere
operatorlerin - dagitilmasindan sorumludur. Bununla birlikte beklenmeyen durumlarda,
olumsuz durumu ilk,amirine bildirmekten, gerekli is giivenligi tedbirlerini almaktan, test
yapilmasi i¢in uygun numune almaktan ve uygun testlerin yaptirilmasindan sorumludur.
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2.2. Meslegin Uluslararasi Siiflandirma Sistemlerindeki Yeri

NACE Rev 1.1. :13.10
ISCO-88 : 8261
ISCED : 542

2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkindaki Y énetmelik
Giiriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik‘Onlemlerine iliskin Y&netmelik
Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlart Yonetmeligi

Kisisel Koruyucularin Isyerinde Kullanilmasi hakkindaki Y 6netmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme sleri Y6netmeligi

2872 Sayili1 Cevre Kanunu

Enerji Kaynaklarinin Ve Enerji Kullaniminda Verimliligin Arttirilmasina Dair Y 6netmelik
Hava Kalitesi Degerlendirme Ve Yonetimi Y onetmeligi

Cevre Denetimi Y onetmeligi

Cevresel Giiriiltiiniin Degerlendirilmesi Ve Yonetimi Y onetmeligi

Kat1 Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Tehlikeli Kimyasallar Yonetmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Cevresel Etki Degerlendirmesi Y onetmeligi

Toprak Kirliliginin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Y onetmeligi

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yoénetmeligi

Endiistri Tesislerinden Kaynaklanan Hava Kirliliginin Kontrolii Yonetmeligi
Enerji Verimliligi Kanunu

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Y&netmelik

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslek ile ilgili diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahisma Ortam ve Kosullari

Cok sayida makinenin caligmasindan dolayr giiriiltii ve titresimin oldugu bir ortam soz
konusudur. Bununla birlikte toz nedeniyle giiclii bir havalandirma sistemine ihtiya¢ vardir.
Calisma ortaminin uygun izafi rutubet ve sicaklikta sabit olmasi gerekir. Calisma esnasinda is
giivenligi kurallarina uyulmas: gerekir. Is Giivenligi ve Is¢i Saglig1 acisindan bu teknisyen
makinelerde ve g¢evresinde gerekli 6nlemleri alir. Tanmimlanan Is Giivenligi standartlarina
uygun caligir.
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Iplik Egirme Teknisyeni’nin, kopan seritleri/fitilleri ve iplikleri baglamak i¢in ve makine ve
bobin tlizerinde kontrol yaparken el, géz ve kol koordinasyonunun iyi olmasi gerekir.
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3. MESLEK PROFILI

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olciitleri

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Ad1 Kod Agiklama
A1l Isyerinde gegerli olan is saglig1 ve giivenligi

normlarini anlar ve 6grenir

Yasa ve igyerine 0zgii i saglig1 ve giivenligi Ise uygun giivenlik ekipmanini ve koruyucu

Al kurallarimi uygulamak p-1.2 donanimi kullanir

A13 Miidahale araglarinin kullanimini ve yerlerini

- Ogrenir
Calisma bolgesinde risk olusturabilecek faktorleri
A2l
. . . saptama ¢aligmalarina katilir ve katkida bulunur

A.2 | Karsilasilabilecek risklere kars1 dnlemalmak - ——— ——

A2 Risk faktdrlerinin azaltilmasina yonelik yapilan

caligmalara (risk degerlendirmesi) katilir

A Isci Saglhig1 ve Giivenligi dnlemlerini almak A31 Tehlike durumlarini saptama ve 6nlem alma
- caligmalarina katilir

Aninda giderilemeyecek veya yetki alani

goil/tehlikeli duruge cilas proseditrlerini A.3.2 disindaki acil durum veya kazayi derhal ilgili

A3

uygulamak personel ve acil hizmet birimlerine bildirir

A33 Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini
e uygular
Is giivenligi esaslarina gore koruyucu gozliik

A4l

N .. el - kullanarak kopga takar

Ise 6zgii is sagligr ve giivenligi dnlemlerini — — — -

A4 almak Is giivenligi agisindan makine igerisindeki

A4.2 aparatlara uzuvlarim kaptirmamasi i¢in dikkatli
caligir
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standards

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod |Ad Kod |Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin
- dogru bir sekilde saptanmasi ¢aligmalarina katilir
Cevre koruma standart ve ydntemlerini Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina
B.1 B.1.2 Y Lo
uygulamak yonelik periyodik egitimlere katilir
[s siirelerinin uygulanmast sirasinda gevre
B.1.3 | etkilerini gozler ve zararli sonuglarin 6nlenmesi
calismalarina katilir
B21 Daniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin
- gerekli ayirmayi ve siniflandirmay1 yapar
Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar
B.2.2 | dogrultusunda diger malzemelerden ayristirir ve
B | Cevre koruma mevzuatima uygun calismak gerekli dnlemleri alarak gegici depolamasini yapar
B.2 | Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunmak B.2.3 Yamet ve p arl(flywl maddelerin giivenli bir sekilde
tutulmasini saglar
Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel
B.2.4 |koruyucu donanim ve malzemeleri kullanir veya
digerlerine kullandirir
Dokiilme ve sizintilara karst kullanilacak uygun
B.2.5 .
donanim, malzeme ve ekipmani hazir bulundurur
B31 Dogal kaynaklari tasarruflu ve verimli bir sekilde
B.3 Dogal kaynaklarin tiikketiminde tasarruflu hareket kullanr
etmek B32 Dogal kaynaklarin daha az ve verimli kullanimi

icin gerekli tespit ve planlama ¢aligmalarma katilir
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standards

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara
C.1l1 i . A
gore kalite gerekliliklerini uygular
Arag, alet, donanim ya da sistemin kalite
C.1.2 e
. o gerekliliklerine uygun ¢alisir
C.1 |Ise ait kalite gerekliliklerini uygulamak
C.1.3 | Calismayla ilgili kalite raporlarini doldurur
C.1.4 | Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetler
Kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun
C -
¢aligmak co1 Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili
- kisilere stirekli bildirir
Hata ve arizalari olusturan nedenlerin
C.2.2 | belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina katkida
C.2 Proseslerde saptanan hata ve atizalar engelleme bulunur
) caligmalarina katilmak . .
c23 Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve
- yontemleri uygular
Co24 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata

ve arizalar1 amirlerine bildirir
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
D11 Belirlenen tiretim planina gore is organizasyonunu
- yapar
e . Verilen talimatlara gore kendi is programinda
D.1 | Giinliik i§ organizasyonunu yapmak D.1.2 revize yapar
D13 Diger ¢aligma arkadaglartyla uyumlu olan giinliik
- caligma programi hazirlar
D21 Uygun periyotta yaptig1 calismalar1 yazili hale
- getirir
D.2 | Calismalarini raporlamak
Raporlama ¢aligmalarinda tanimlanan formlart
D.2.2
kullanir
D Is organizasyonu yapmak
D.3 | igakigini planiamak D31 Hazirlanacak iiriine uygun zaman planlamasi
yapar
D.4. | Operatorlerin makinelere dagilimini yapmak D41 Operatdriin makine tecriibesine gore makinelere

dagitimin1 yapar

D.5.1 | Uretimin kesintisiz olmasina dikkat eder

Yonetimin hazirladig iiretim planini hatlara

- D.5.2 Uretimin istenilen kalitede olmasina dikkat eder
dagitmak

D.5

D.5.3 Uretim verimliligini dikkate alir
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Ad1 Kod Agiklama

E.1.1 Meslek ile ilgili yenilikleri takip eder

Yonetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve

E.1 | Meslek ile ilgili egitim faaliyetlerine katilmak E.1.2 .
organizasyonlara katilir

E Mesleki gelisime yonelik faaliyetleri yiiriitmek
Meslegi ile ilgili belirledigi egitim eksikliklerini

E13 yonetime bildirir

Birlikte ¢alistig1 kisilere meslegi ile ilgili egitim E21 Yonetim tarafindan belirlenen egitim planina gére

E.2 vermek egitim verir
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standards

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Ad1 Kod Aciklama
F11 Kopganin fazla zorlanmadan yerine takilmasini
o saglar
F.1 | Kopga takilmasini saglamak
F.1.2 Uygun numarali kopganin takilmasini saglar
F.2.1 Fitilin bozuk olmayan askiya takilmasini saglar
F.2 | Fitillerin takilmasini saglamak F.2.2 Fltll!n, uglarinin yonunevdlkkat edilerek
makineye takilmasini saglar
Yeni partiye ilgili makinenin hazirlanmasini
F o %
saglamak (*)
F.2.3 Dogru fitilin takilmasini saglar
E3 Fitil u¢lariin.¢ekim bolgesine baglanmasini F31 Kilavuzlardan fitilin gegmesine dikkat ederek
‘ saglamak - baglanmasini saglar
F.4.1 Ipligin dogru fitile baglanmasina dikkat eder
= Masuranin egrilmis fitil ucuyla birlestirilmesini
' saglamak )
F 492 Igin elle tutularak degil frenlenerek

baglanmasini saglar
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standards

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Ad1 Kod Aciklama
G111 Ipliklerin birbirine karigtiriimadan beslenmesini
o saglar
G.1 | Makinenin beslenmesini saglamak
G2 Yeterli sayida bos masuranin hazir tutulmasini
o saglar
Uretim esnasinda makinedeki ipliklerin kontrol Uretim esnasinda makinede kopan iplik olup
G.2 . S G.2.1 <
edilmesini saglamak olmadigim kontrol eder
G31 Kopma neticesinde olusan hatali kisimlarin
S TP . . = temizlenmesini ve ipligin baglanmasim saglar
Ilgili makinenin {iretiminin kontrol edilmesini . N <
G 4 % G.3 Kopan ipliklerin baglanmasim saglamak
saglamak (*) i . K o .
G32 Kopan iplikler baglanirken, birlestirmenin uygun
e boyutta yapilmasim saglar
Makinenin arizalarinin tespitedilmesini Arizalarin liretimi aksatmadan, zamaninda tespit
G4 < G41 . RN
saglamak edilmesini saglar
G.5 | Makine arizalarini ilgili birime bildirmek G5.1, | Makine anzalannn ilgili birime zamaninda
bildirilmesini saglar
G6 Uretim asamasinda ¢ikan teleflerin ayrilmasimnin G6.1 Pnomofil kanallarinin agik ve yerinde oldugunu

kontrol edilmesini saglamak

kontrol ettirir
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standards

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Ad1 Kod Aciklama
Uygun durumlarda temizlik tabancasin
H.1.1 . 9
kullanarak temizlik yapilmasini saglar
H.1 Cagliktan makine altina kadar olan tim ayrintili H.12 Cekim silindirlerine sarilmig elyafin tamamen
' temizligin yapilmasini saglamak . temizlenmesini saglar
Ig dibinde yer alan elyafin tamamen
H.1.3 . L
temizlenmesini saglar
Makinenin ve ¢evresinin temizliginin
H 2
yapilmasini saglamak (*)
H.2 Cekim bolgesinin temizliginin yapilmasini H21 Fitil ayirici kilavuzlar arasindaki elyafin, fitile
' saglamak - zarar vermeden temizlenmesini saglar
H.3 | Planga temizliginin yapilmasinisaglamak H.3.1 Plapgamn, u.ze.rlndue clyaf kalmayacak sekilde
temizlenmesini saglar
H.4 Pnomofil haznesinin temizliginin yapilmasin HA41 Pnomofil haznesinin, iizerinde elyaf kalmayacak

saglamak

sekilde temizlenmesini saglar
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standards

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
11 Dolu masuralarin ve bobinlerin alinmasini 111 Uretimi aksatmadan, zamaninda dolu masuralarim
' saglamak - ve bobinlerin alinmasini saglar
1.2.1 Belirlenmis masura renginin takilmasini saglar
12 Bos masuralarin ve bobinlerin takilmasini
' saglamak
122 Yeterli sayida bos masuranin hazir tutulmasini
- saglar
Iplik Egirme Makinesinde, makinenin masura ve Dolu masuralar i¢in takim arabasinin Uretimi aksatmayacak sekilde takim arabasinin
| . I < 1.3 . 1.3.1 g
fitil kalemi takibinin yapilmasini saglamak (*) hazirlanmasini saglamak hazir olmasini saglar
14 Vairdlya degisiminde kops tartiminin yapilmasini 141 Tartimin dogru yapilmasini saglar
saglamak
151 Fitil kalemlerinin temizlendikten sonra tasnif
" edilmesini saglar
15 Biten partinin bos fitil kalemlerinin tasnif
' edilmesini saglamak
152 Fitil kalemlerinin renklerine gore tasnif edilmesini

saglar
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standards

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
J11 Uretim miidiirliigii tarafindan tanimlanan
- standartlar1 kullanarak ayarlar1 yapar
Ayar yaptiktan sonra ipligin akisinin diizgiin olup
J.12 <
olmadigini kontrol eder
J.1 | Makine-detay ayarlarini yapmak
313 Standartlarda tanimli ve tiretimi devam ettirecek
- uygun sarf malzemelerini kullanarak ayar yapar
J Makinenin ayarlarini yapmak
314 Hatali iiretime neden olan malzemeleri (hasarl
o apron, manson, bilezik, kopca, kirik ig) iptal eder
321 Makinelerin ayni tiriinii iireten tiim iglerinde,
o ayarlarin ayni olmasini saglar
J.2. | Makinede gekim ve biikiim ayarlarini yapmak
J.2.2 Istenilen iplik tipine gore ayarlari yapar
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
K.1 | Makinenin bosaltilmasini saglamak K.1.1 Makinede malzeme kalmamasina dikkat eder

K.2.1 Her bir partinin etiketlenmesini saglar

Makinenin dolan bobinlerini/masuralarinin

%22 zamaninda degistirilmesini saglar

Gerekli durumlarda rezerve ucun dogru

Makinede tiretimi biten malzemenin bir sonraki K.2.3 . ..
verilmesini saglar

asamaya aktarilmasini saglamak (*) Makinedeki bobinlerin/masuralarin

K2 etiketlenmesini saglamak

K.2.4 | Masuranin renk ve tip tasnifini dogru yaptirir

Makinenin altinda masuranin kalip kalmadigint

K.2.3 kontrol ettirir

K.2.6 Makinenin uygun sekilde bosaltilmasini saglar

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009 Sayfa 20




Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standards

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod |Adi Kod |Adi Kod Aciklama
L.1 M?kmedekl olagandist seslerin kontrol gdilmesini L.1.1 [lgili birime ve amirine olagandist durumu bildirir
saglamak
Su, buhar, yag, hava, kimyasal, gaz kagagi olup
2.1 - . e
olmadiginin kontrol edilmesini saglar
Makinede kagak olup olmadigmin kontrol
L.2 . T
edilmesini saglamak
L Sorumlulugundaki makinelerin sorunsuz galisip L 29 Makinenin yardimeci kaplarinda kagak olup
calismadiginin kontrol edilmesini saglamak (*) o olmadiginin kontrol edilmesini saglar
L31 Ariza giderilmediyse makinenin teslim
v e alimmamasin saglar
Bakim yapildiktan veyaariza giderildikten sonra
L.3 makinenin diizgiin ¢alisip ¢alismadiginin kontrol
edilmesini saglamak o
L32 Bakim sonrasi makinenin ¢alismamasi durumunda

ilgili birime ve ilk amirine bildirir

(*) Firma olcegine gore tanimlanan gorevleri ve bu goérevlere ait isleri kendisi yapar.
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

3.2. Kullamlan Arag, Gere¢ ve Ekipman

© N R WNRE
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Bigak

Bilezik

Bobin Nakliye Arabalari
Bobinler

Bos Masura

Etiket

Fitil Arabasi

Hava jet makinesi

Ig

. Kanca

. Kopca Aparati

. Kopca

. Kops

. Kops Kutusu

. Koruyucu eldiven

. Makas

. Masura Kovalari

. Nakliye Arabalari

. Open-end Makinesi

. Ring (Vater) makinesi
. Stroboskop

. Takim Alma Arabalar1
. Temizlik Araglar:

3.3. Bilgi ve Beceriler

© 00N O R W g

10.

Elyaf.bilgisi

Renk bilgisi

Iplik iiretimi, bilgisi
Kalite bilgisi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Kisa zamanda farkli noktalar1 kontrol edebilme becerisi

Seri ¢alisabilme beeerisi
Dogrulama ve kiyaslama bilgisi
El becerisi

Numune alma becerisi

Isci Saglig ve Is Giivenligi bilgisi

11. Iplik egirme islemindeki makineleri kullanabilme bilgisi
12. Makinelerin baslangi¢ ayarlarini ve detay ayarlarini yapabilme bilgisi
13. Cikan iiriiniin kalitesini kontrol ederken dikkat edecegi noktalar1 bilme bilgisi

14. Cikan iiriinden numune alabilme becerisi

15. Istenilen iiriinii elde etmek i¢in uygun karisimi makineye baglayabilme bilgisi
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.4. Tutum ve Davranmislar

Makinelerin durumunu dikkatle denetlemek

Kalite Kurallarin1 benimsemek

Isci saglig1 ve giivenligi kurallarini belirlemek

Is devirlerinde dogru iletisim ve bilgi aktarmak

Isyerindeki kurallara uymak

Problemleri eksiksiz olarak amirlerine aktarmak
Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

Yonetim tarafindan tanimlanan tiretim standartlarina uymak
Test numunelerini diizenli bir sekilde almak

© N R WNRE
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Iplik Egirme Teknisyeni, meslek standardina gore belgelendirme amaciyla yapilacak dlgme
ve degerlendirme yontemi, yazili veya sozlii teorik sinav ve ¢alisma sartlarinin olusturuldugu
test merkezlerinde uygulamali sinav seklinde olacaktir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin iglemler Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik, Smav ve
Belgelendirme Yonetmeligi ¢ergevesinde yiiriitiiliir.
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

EK:

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. Meslek Standard: Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Av. Basar AY
Av. Samim ERGENELI
Bora KOCAMAN

Cigdem SUBASI

2. Teknik Cahsma Grubu Uyeleri
Abdurrrahman TUYSUZ
Ahmet YILMAZSOY
Akgiin ERTEM

Bahar ALPAN

Bahar SOYDAN

Biilent OZKAN

Cemal ARIKAN
Cigdem KIRIM

Didem YILDIZHAN
Edip GUL

Engin SARIBUYUK

Fiisun YANIKLAR

Hiiseyin DONMEZ
Litfi PAKER
Murat KILIC
Ozgiir BAL

Recep KARPUZ

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009

Egirme Proses Kontrol Sorumlusu (COATS Tiirkiye)
Iplikhane Vardiya Amiri (TEKSTURE Corap)
Tekstil Miihendisi — Iplik-Danisman (METEM)

fsci (YUNSA)

Tekstil Miihendisi (YUNSA)

Isci (YUNSA)

Tekstil Miihendisi - Iplik Sefi (YUNSA)

Insan Kaynaklar1 Sefi (YUNSA)

Insan Kaynaklar Uzman1 (YUNSA)

Isci (YUNSA)

Tekstil Miihendisi - Iplik Sefi (YUNSA)

Yonetim Sistemleri ve Egitim Yrd. Midiirii (COATS

Tiirkiye)

Dokiiman Merkezi Sorumlusu (AKSU)
TTSIS Yénetim Kurulu Uyesi (TTSIS)
Danisman (TTSIS)

Tekstil Miihendisi - Iplik Sefi (YUNSA)

Isci (YUNSA)
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Serkan OYMAN Planlama Kiitle Birim Yoneticisi (ALTINYILDIZ)

Ali ihsan ERDOGAN Korteks (Insan Kaynaklar1 Miidiirii)

Necat ALTIN Korteks (Genel Miidiir)

Ahmet Selami Celik Tekstil Personel ve Tahakkuk Birim Yo0neticisi

(ALTINYILDIZ)

3. Goriis istenen/Alinan Kisi/ Kurum ve Kuruluslar

Kurumlar

Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanligi

Milli Egitim Bakanlig1

Yiiksek Ogretim Kurulu

Sanayi ve Ticaret Bakanligi

Dis Ticaret Miistesarligi

Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

Tiirkiye Is Kurumu

Kiigiik ve Orta Olcekli Sanayi Gelistirme Ve Destekleme Idaresi Baskanlig1
Tiirk Standartlar1 Enstittisti

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirk Mithendis ve Mimar Odalar1 Birligi
Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu
Tiirkiye Isci Sendikalari Konfederasyonu
Hak-Is Konfederasyonu

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Universite/Meslek Yiiksek Okulu/Meslek Lisesi

Yeditepe Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi Boliimii
Istanbul Teknik Universitesi Tekstil Teknolojileri ve Tasarimi Fakiiltesi

Hali¢ Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi Boliimii
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Beykent Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi Béliimii
Okan Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi Boliimii
Isik Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi Béliimii
Marmara Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil Boliimii

Mimar Sinan Giizel Sanatlar Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi
Bolumi

Canakkale On Sekiz Mart Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil Boliimii
Mersin Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil Boliimii

Dokuz Eyliil Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil Tasarimi Boliimii
Siileyman Demirel Universitesi Tekstil Miithendisligi Boliimii

Pamukkale Universitesi Tekstil Miihendisligi Béliimii Tekstil Teknolojisi Anabilim Dal
Gaziantep Universitesi Tekstil Miihendisligi Béliimii

Uludag Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Ege Universitesi Giizel Sanatlar Tasarim ve Mimarlik Fakiiltesi

Atilim Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Moda ve Tekstil Tasarimi Béliimii
Akdeniz Universitesi

Gazi Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesi

Ankara Olgunlasma Enstitiisii

Istanbul Riistii Uzel Kiz Meslek Lisesi

Diizce Universitesi Diizce Meslek Yiiksekokulu

Sendika/Dernek/Vakif/Odalar

Adiyaman Tekstil Hazir Giyim Kiimelenme Dernegi

Ege Giyim Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sanayii, Teknoloji ve Tasarim Arastirma Gelistirme Vakfi
Bat1 Anadolu Sanayici Isadamlar1 Dernekleri Federasyonu

Tiirk Sanayicileri ve Isadamlar1 Dernegi

Osmanbey Tekstilci Isadamlar1 Dernegi

Tiirkiye Giyim Sanayicileri Dernegi

Adana Sanayi Odas1
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Adana Ticaret Odas1

Ankara Sanayi Odasi

Ankara Ticaret Odas1

Aydin Ticaret Odasi

Babadag Ticaret Odas1

Buldan Ticaret Odas1

Ceyhan Ticaret Odasi

Istanbul Sanayi Odas1

Ege Bolgesi Sanayi Odasi

Balikesir Sanayi Odas1

Balikesir Ticaret Odast

Bursa Tic. ve San. Odas1

Denizli Ticaret Odas1

Denizli Sanayi Odasi

Eskisehir Sanayi Odast

Eskigehir Ticaret Odasi

Gaziantep Sanayi Odasi

Gaziantep Ticaret Odas1

Istanbul Ticaret Odasi

[zmir Ticarét Odasi

Kayseri Sanayi Odasi

Kayseri Ticaret Odas1

Kocaeli Sanayi Odasi

Konya Sanayi Odast

Konya Ticaret Odas1

Oziplik Is Sendikasi

Tiirkiye Tekstil Orme ve Giyim Sanayii Iscileri Sendikasi
Tekstil Isciler Sendikas1

Pamuklu Tesktil Sanayicileri Birligi
Orme Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Sentetik iplik Ureticileri Birligi
Tiirkiye Tekstil Terbiye Sanayicileri Dernegi
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Ihracatc Birlikleri
Ege Ihracatc1 Birlikleri

Uludag Ihracate1 Birlikleri

Denizli Tekstil Konfeksiyon ihracatc1 Birligi
Akdeniz Thracatci Birlikleri

Giineydogu Anadolu ihracat¢1 Birligi

Antalya Ihracatci Birlikleri

Istanbul Tekstil ve Hammaddeleri Thracatgilari Birligi
Istanbul Hazir giyim ve Konfeksiyon Thracatcilar: Birligi
Istanbul Tekstil ve Konfeksiyon Thracatcilar: Birlikleri
Firmalar

Yesim Satig Magazalar1 ve Tekstil Fabrikalar: A'S.
Abes Iplik Mensucat Sanayi A.S.

Ak-Al Tekstil Sanayi A.S.

Akfil Tekstil Turizm Insaat San. ve Tic. A.S.

Akin Tekstil A.S.

Akinal Yiinli San. ve Tic. A'S.

Aksu Iplik Dokuma ve Boya Apre Fab. T.A.S.
Ak-Tops Tekstil San. A.S:

Altinyildiz Mens. ve Konf. Fab. A.S.

Bahariye Mens. San. ve Tic. A.S.

Basak Kadife Tekstil San.ve Tic. A.S.

Birlik Mens. Tic. ve San. Isl. A.S.

Bischoff Roja Tekstil San. ve Tic. A.S.

Bossa Tic. ve San. Isl. T.A.S.

Boyner San. Mens. Fab. A.S.

Broderi Narin slemeli Kumas San. A.S.

Coats Tiirkiye Iplik San. A.S.

Edip Iplik San. ve Tic. A.S.

Giliney Mensucat San.ve Tic. A.S.

Has Orme San.ve Tic. A.S.

Hasteks Mensucat San.ve Tic. A.S.
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Ipekis Mensucat T.A.S.

Karsu Tekstil San.ve Tic. A.S.

Kasar ve Dual Tekstil Sanayii A.S.
Karma Kokteyl Orme San.ve Tic. A.S.
Maydin Coraplart A.S.

Mensa Mensucat San ve Tic. A.S.
Mithat Giyim San. ve Tic. A.S.

Narin Tekstil Endiistri A.S.

Ormo Yiin Iplik San ve Tic A.S.

Orta Anadolu Tic ve San isl. T.A.S
Ozbucak San ve Tic A.S.

Pisa Tekstil ve Boya Fab.A.S.

Kordsa Endiistriyel iplik ve Kordbezi San. A.S.
Saray Hali A.S

Soktas Tekstil San. ve Tic. A.S.
Tekstiire Corap San. ve Tic. A.S.
Temtas Tekstil San. ve Tic. A.S.
Topkapr Iplik San. Tic. A.S.

Vakko Tekstil ve Hazir Giyim San. Isl. A.S.
Yiinsa Yiinlii San ve Tic. A.S

Teknik Mensucat San. A.S.

Herboy Orme San. ve Tic. A.S.

Zorlu Holding

Sanko
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Iplik Egirme Teknisyeni (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

4. MYK Sektér Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Ahmet SARICA

Atilla BAGCUVAN

Deniz MEGUS

Firuzan SILAHSOR

Hasan AKTAS

Jak ESKINAZI

Leyla OZDEMIR

Omer KILINC

Pmar PEHLIVANOGLU
Yrd. Dog. Dr. Saliha AGAC
Zehra YILDIZ

5. MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS,

Ugur BEKTAS,

Hiiseyin ACIR,

Prof. Dr. Sabahattin BALCI,
Dr. Osman YILDIZ,

M. Siikrii KOCOGLU,

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
Mesleki Yeterlilik Kurumu

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi

Milli Egitim Bakanlig1

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Hak Isci Sendikalarr Konfederasyonu
Yiiksekogretim Kurulu

Sanayi ve Ticaret Bakanlig:

Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Bagkan Vekili (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)

Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanlhig Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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