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ONSOZ

GREYDER OPERATORU ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile amilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulug, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore
hazirlanmastir.

Standart taslagi, MYK Yonetim Kurulunun 29.05.2008 tarih ve 2008/22 sayili karart ile
gorevlendirilen Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikasi (INTES) tarafindan, isbirligi
protokolii imzaladig1 yardimci kurulus Is Makineleri Miihendisleri Birligi (IMMB) ile birlikte
hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluglarin goriisleri
alinmig ve goriisler degerlendirilerek taslak tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai
taslak MYK Insaat Sektor Komitesi tarafindan incelenip, degerlendirildikten ve Komitenin
uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun ... tarih ve ... sayili karan ile
onaylanarak Resmi Gazete’de yayimina karar verilmistir.

Standardin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara1 goriis ve katkilart icin tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim
taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

! Standart hazirlama siirecine katki verenler ekte yer almaktadir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009 Sayfa 3
Greyder Operatorii



Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

ICINDEKILER
Lo GHRIS oottt ettt et ettt ettt enea 7
2. MESLEK TANITIMIL......coooiiiiiitiiiiit ettt ettt 8
2.1, MesSleK TanII......coooouiiiiiiiiiiiiiiie ettt e e 8
2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri.............c..cccccceeenene. 8
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler ....................c.cccoeovirinniiinennnnn. 8
2.4. Meslek ile Tlgili Diger MeVZUAL ..................ccocoeveviveeeeereeeeeeeeeeeeeeeeee e 9
2.5. Cahisma Ortami ve Kosullari ..., 9
2.6. Meslege iliskin Diger GerekIliKIer ........................c.ccooooveiiiieeeeeeeeeeean 9
3. MESLEK PROFILI ........c.cocoooiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeee e, 10
3.1. Gorevler, islemler ve Basarim ()l(;iitleri ............................................................. 10
3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman..............c..c.ccoooiiiiiiiiiiiniiiiecece 18
3.3, Bilgi Ve BeCeriler ...........oooooiiiiiiiiiiiie e 19
34. Tutumve Davramislar ... 20
4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME ...............cccccoovvoviiinnnn, 19
© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2000  Sayfa4

Greyder Operatorii



Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
ATASMAN:
LASTIiK HAVA BASINCI:
YURUME TEKERI:
HAVA FILTRESI:
BICAK:
RiPER:
KUMANDA KOLU:
TEPE LAMBASI:
EMNIYET KOLU:
PARK FRENI:
GER VITES KORNASI:
HIDROLIK MOTOR:
POMPA:
SOGUTMA SISTEMI:
KARTER HAVALANDIRMALARI:
KOVA:
BICAK TIRNAKLARI:
ASINMA PLAKALARI:
RIiM DIiSLiSI:
BAGLAMA CiVATASI:
MAKARA:
BAKIM CETVELI:
GRESORLUK:
KUMANDA LEVYESI:
TURBO SARJER:

HAMUD KOLLARI:
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KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik
tehlikesine karst korunmak igin kisilerce giyilmek, takilmak veya taginmak amaciyla
tasarlanmis herhangi bir cihaz, alet veya malzeme; kisiyi aym anda bir veya daha fazla
muhtemel risklere kars1 korumak amaciyla iiretici tarafindan bir biitiin haline getirilmis bir¢ok
cihaz, alet veya malzemeden olusmus bir donamim; belirli bir faaliyetin yapilmasi igin
korunma amaci olmaksizin, taginan veya giyilen donanimla birlikte kullanilan, ayrilabilir veya
ayrilamaz nitelikteki koruyucu cihaz, alet veya malzeme.

KKD'nin rahat ve islevsel bir sekilde ¢alismasi i¢in gerekli olan ve sadece bu tiir donanimlarla
kullanilan degistirilebilir pargalar1 da KKD sayilir (Tanim: Kisisel Koruyucu Donanim
Yonetmeligi).
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1. GIRiS

Ulusal meslek standartlarinin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK
Yonetim Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel ol¢iitler belirlenmistir.
Buna gore meslek standardi;

Is analizine dayanur.

Hazirlama siirecine, ilgili sosyal taraflarin etkin katihmi, goriis ve katkilarinin
alinmasi esastir.

Meslegin yeterlilik seviyesi itibariyla kisinin yiiriitmesi gereken asgari gorevleri, sahip
olmasi gereken bilgi, beceri ve davranislart acikca ifade eder.

Mesleki yeterlilik seviyelerini® yansitir ve bu seviyeler uluslararasi yeterlilik
seviyelerine uygun olarak belirlenir.

Mesleki alanla ilgili idari ve teknik gereklilikleri icerir.

Mesleki alanla ilgili saglik, giivenlik ve cevre koruma konularindaki gereklilikleri
igerir.

Acik ve anlasilir sekilde yazilir.

Acik ya da gizli ayirimcilik unsurlari icermez.

VV VYV VYV VY VYV

Meslek standartlart basta caligsanlar, egitimciler ve isverenler olmak iizere, ilgili biitiin
kesimlere, bir meslegin basan ile yiiriitiilebilmesi icin gerekli olan nitelikler ve o meslekte
yeterlilik belgesi alabilmek icin yapilacak sinavlara temel teskil edecek basarim Olciitleri
hakkinda fikir vermektedir.

Ulusal meslek standartlart sektoriin ihtiyaclar1 ve teknolojik gelismeler dogrultusunda ve
sektorden gelen talepler ve is piyasasinin ihtiyaclarn esas alinarak en gec bes (5) yilda bir
yeniden degerlendirilir.

? Seviyelere iliskin aciklayici bilgi Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasinda ve meslek standardi hazirlayan
kuruluslar i¢in gelistirilen rehberde verilmistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

GREYDER OPARATORU operator yardimeist olarak en az 2 yil is makinelerinde calismis olan veya
“G”simif1 siiriicii belgesine sahip kendi basina ve en az 6 ay yukarida siniflandirilan greyderleri ve
atasmanlar1 kullanarak; zemin tesviyesi, hendek acma sev diizeltme ( riperleme- tirmiklama ) (vb)
islemleri emniyetli bir sekilde gerceklestiren ve greyderin bakim ve kontroliinii yapma bilgi ve
becerisine sahip nitelikli bir kisidir.

G siiriicii belgesi is makinesi operatorliik belgesi olanlarin Tasit Trafigine acik olan yollarda
Is Makinesi kullanabilmek i¢in almalar1 zorunlu ehliyettir.
Operatorliik sertifikasini almis olanlar G sinifi siiriicii belgesi almak isteyenler:

a) Al,A2, B, C, D, E, F sinif1 siiriicii belgesi bulunanlar, is makinesi kullanma sertifikasi
(operatorliik belgesi) ile trafik tescil kuruluslarina miiracaat etmeleri,

b) Yukarida bahsedilen siiriicii belgesi bulunmayanlarin ise, is makinesi kullanma
sertifikasiyla (operatorliik belgesi) motorlu tasit siiriiciileri kurslarina miiracaat ederek
Trafik ve Cevre Bilgisi dersi ile ik Yardim derslerine devam ederek sinav sonucu G
sinif1 sertifika almalar1 ve bu sertifikalarim1 G sinifi siiriicii belgesine doniistiirmek
tizere trafik tescil kuruluslarina miiracaat etmeleri gerekmektedir.

Greyder: Yollar: tesviye etmek veya hendek kazmak icin kullanilan bir is makinesidir. On kisim, arka
kisim, sasi ve kaziyici levha tertibatindan meydana gelir. On kisim iki tekerlekli aks seklinde olup
direksiyon hareketini saglar. Arka kisminda tahrik motoru ve kumanda mekanizmalar1 bulunur. On ve
arka kismi baglayan sasi iizerine kaziyici levha baglanmistir. Levhanin alt kenarinda asindikca
degistirilebilen bigak bulunur ve levha hareketlidir.

Greyderler lastik tekerlekli olup, hareket iletim sistemine gore
A. Kara sanzimanl

B. Yar1 otomatik

C. Tam otomatik

2.2. Meslegin Uluslararas1 Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 88 : 8332
ISCED 97 : 840
NACE Rev.2 :43.99

2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler
4857 Sayili Is Kanunu
5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

Calisanlarin Is Saglhig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik
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Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi
Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi
Kisisel Koruyucu Donamimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y6netmelik

Makine Emniyeti Yonetmeligi

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

2918 sayili Karayollar1 Trafik Kanunu’nun 42 inci maddesi geregi, is makinelerinin
(ekskavator, yiikleyici (loder), forklift, , greyder, dozer, ving vb. ) siiriiciileri ve
operatorlerinin egitimleri ve egitim sonunda yapilan sinavda basarili olanlarin sertifikalart
Milli Egitim Bakanhgi’na bagh resmi kurumlarca veya 5580 sayili Ozel Ogretim Kurumlari
Kanunu kapsaminda bulunan 6zel 6gretim kurumlarinca verilir.

Is Makineleri kullanim (operatorliik) sertifikas1 alabilmek icin 18 yasini bitirmis olmak, en az
ilkogretim okulu mezunu (4306 sayili kanunun uygulanmasindan Once mezun olanlarin
ilkokul mezunu) olmak, , ( Taninacak belirli siire sonra meslek lisesi, motor —elektrik-
elektronik-makina-mekatronik boliimlerinden mezun olmak ) operatorlik yapmasina engel
saglik problemi olmadigina dair raporu olmak ve adli sicil kaydi olmamak kosullar1 vardir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:

Greyder operatorii calismalarini arag icerisinde ve agik havada yiiriitiir. Calisma ortami tozlu ve
giiriiltiiliidiir. Operator ¢alismalarinda gereken dikkati gostermediginde kazalara yol agabilir. Oturdugu
yerde ¢alisan greyder operatorii is Oncesi ve is bitiminde yoneticilerle, makine bakim ekibi ve diger

calisanlarla etkilesim halindedir.

Calismaya baslamadan Once c¢alisma sahasinda olabilecek tehlikeleri ve makina hareketlerini
engelleyecek etkenleri incelemek.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

e Calisma kanunun izin verdigi yasta (iilkemizde 18- 65 yas ) olmak
e Konusunda ve is giivenligi egitimi almis olmak.

e QOperatorliik belgesine sahip olmak.

e Meslek ici egitime tabi tutulmus olmak.
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3. MESLEK PROFILIi

3.1. Gorevler, islemler ve Basarim (")l(;iitleri

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
Al Is saglig1 ve giivenligi icin gerekli KKD’lar1 (baret, is tulumu, eldiven, celik

burunlu ayakkabi, toz maskesi, kulaklik, fosforlu yelek) kullanir.

Is saghg ve giivenligi A.l.2. Ik yardim cantas1 ve yangin séndiiriicii bulundurur.
A.l. onlemlerinin alinmasini
saglamak A.1.3. Tletisim araclarim (telsiz, telefon v.b.) yamna alir.
Kazaya sebebiyet verecek davranislardan kaginir; is sagligi ve giivenligi
A.l4. M .
konusunda alinan 6nlemlere dikkat eder ve uyar.
A2 Yapilacak is ile ilgili olarak A1 o o o
A iSE HAZIRLIK o2e yetkiliden bilgi almak 2.1 Ilgili amirinden sozlii ya da yazili olarak yapacagi isle ilgili bilgi alir.
YAPMAK
(devamu var) Makineyi tanimak ve A3.1. Kullanacagi makinenin operator el kitabini okur.
A3. makinenin teknik 6zellikleri
ile ilgili bilgi sahibi olmak A.3.2. Makinenin kullanimiyla ilgili egitimlere katilir.
A4 Makine ve kumandalarin A.4.1. | Bos emniyetli bir alanda uygulama yapar.
kullanmay 6grenmek A.4.2. Usta 6greticiden egitim alir.
A5.1 Calisacag1 sahanin gozle kontroliinii yapar, calismaya baslamadan 6nce calisacagi
AS Calisma alamnin giivenlik - sahada kimsenin olmadigindan emin olur.
agisindan kontroliinii yapmak A5 Calisacag1 cevreyi tanir. Tehlikeleri ve kendisine engelleme yapabilecek unsurlar

inceler.
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Girevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
Ise uygun makine
A.6.1. Uygun bigag secer ve fonksiyonlarini tanir.

A iSE HAZIRLIK
YAPMAK.

atagmanlarini se¢mek, bu
A.6. atagmanlar1 sokmek/takmak

veya sokiilmesine/takilmasima | A 6.2, Atasmanlar1 takilip, sokiiliirken ilgili kisiye yardimet olur.
yardimc1 olmak
AT Kapal1 alanda calismasi halinde ¢aligma ortaminin havalandirilmasini saglar.

Calisma ortamu ile ilgili o Havalandirmanin saglanamadigi hallerde ¢alismay1 yapmaz.
olusabilecek tehlikelere ATD e ileili ol

o (Zehirli maddeler emisyon 1.2, Konu ile ilgili yasal talimatlara uyar.

o gazlari, egzoz gazi ve vb., A3 Gerekli hallerde yetkilileri konu hakkinda bilgilendirir. Istenen kosullar
gazlar,) kars1 6nlemlerin o saglanamazsa makineyi durdurur.
alinmasini saglamak ATd Kazaya sebebiyet verecek davranislardan kaginir, santiyede meydana gelebilecek
o klasik kaza kaynaklarini sezinler ve 6nlemlerini alir.
Calisma zeminini kontrol . L . -
. . A8.1. Zemin hakkinda bilgi sahibi olur. Engelleri kaldirir veya kaldirilmasini saglar.
AS etmek, zemin egimleri
o hakkinda kendisine verilen AS82 Calisilan sahada yer alt1 ve yeriistiinden gecen enerji hatlari, yiiksek gelirim hatlari

talimatlara uymak o (dogalgaz elektrik ve su hatt1 vb.) konusunda yetkiliden bilgi alir.
Cah.sma. Z.emininin A9.1. | Kendine verilen sozlii ya da yazili talimatlara uyar.

A9 tesviyesinin yapilmasini
saglamak. A9.2. Bitki topraginin tesviyesini yapar, gerekiyorsa depolanmasini saglar.
Yapacagt isin niteligine gore | A.10.1 | Derinlik ve egimlere uygun koruyucu ekipman seger.

A.10 | uygun koruyucu ekipmani
segmek A.10.2 | Muhafazay: kontrol eder.
Ayni sahada calisacak digeris | A.11.1 | ige baslamadan once diger operatorlerle bilgi alisverisi yapar.

A.11 | makinesi operatorleri ile
koordineli ¢calismak. A.11.2 | Gerekli durumlarda sesli ve 1g1kli ikazlari kullanir.
Calisacag1 zemine gore lastik

A.12 | hava basinci kontroliinii ve A.12.1 | Katalogda belirtilen degerlere gore lastik hava basincim kontrol eder.

ayarini yapmak.
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Gorevler islemler Basarim Olgﬁtleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
B GREYDERIN GENEL Greyderin giinliik ve periyodik o L
KONTROLUNT B.1 bakiminin yapilmasim B.1.1 Giinliik ve periyodik bakimlarini yapar.
YAPMAK saglamak
(devami var) B.1.2 Bakim onarim kitapgigin okur.
(devammu var)
B.1.3 Her tiirlii yagin seviye kontroliinii yapar.
B.1.4 Tiim V-kayislarimin kontroliinii yapar.
B.1.5 Hava filtrelerini kontrol eder. Geregi halinde degistirilmesini saglar.
B.1.6 Akiiyii kontrol eder.
B.1.7 Lastiklerin hava basincini, katalogda belirtilen degere gore kontrol eder.
B.18 Bijon somunu ile saplamalar1 kontrol eder, gevsek olanlari sikar veya sikilmasini
o saglar.
B.1.9 Debriyaj pedal boslugunu kontrol eder, gerekiyorsa ayarlar veya ayarlanmasini
o saglar.
B.1.10 Sivi sizintilarini (yag, mazot, antifriz kagaklarini) kontrol eder.
B.1.11 | Bigaklarin ve atagmanlarm kontrollerini yapar.
B.1.12 | Makine ¢alistirilmadan tiim gostergelerin kontroliinii yapar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009

Greyder Operatorii

Sayfa 12




Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

Girevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama

B.1.13 Makineyi ¢alisma sicaklifina gelene kadar 1sitir. Gazi arttirarak hareketli
o aksamlarin ¢alisip calismadigini kontrol eder.

B.1.14 Emniyet ekipmanlarin1 (emniyet kolu servis ve park freni geri vites kornasi, tepe
o lambasi) kontrol eder.

B.1.15 | Bigak civatalari, bigak sase mafsal baglanti civatalarini kontrol eder.

B.1.16 | Kumanda kol ve pedallarini kontrol eder.

B.1.17 Hidrolik motor ve pompa baglantilarini kontrol eder.

B.1.18 | Sogutma sistemlerini kontrol eder.

B.1.19 Hidrolik, yakit sistemlerini ve karter, disli kutusu, tandem, hidrolik depo
o havalandirmalarini kontrol eder.

B.1.20 Orta ve ug bicak ile riper tirnaklarinin aginmalarini kontrol eder.

B.1.22 | Makinenin aynalarini kontrol eder.

B.1.23 Motor, kulak takozlari, baglama civatalarimi kontrol eder. Gerekli hallerde

stkilmasini saglar.
B.1.24 | Basit aniza ve eksiklikleri giderir. Biiyiik ariza ve eksiklikleri yetkiliye bildirir.
B.1.25 Bakim ve kontrol kayitlarini tutar. Bakim cetvelini siirekli kabinde bulundurur.
B.2 is Bitiminde Makineyi Park B2.1 Makinede kirik, catlak, yag, su ve yakit sizintilarinin olup olmadigina bakar.
Etmek - Makinenin yiiriiyen aksamlarini kontrol ederek gevseyen civatalari sikar.
B.2.2 Hava filtresini kontrol eder.
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Girevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
B.2.3 Gresorliiklerin kontroliinii yapar. Bakim katalogunda belirtilen miktarlarda gresle
B yaglar.
B.2.4 Dinlendirilmis yakittan akaryakit ikmali yapar. Yakit miktarin1 amirine bildirir.
B.2.5 Kumanda levyesini ve fren ayarlarini kontrol eder.
B.2.6 Araci diizgiin bir sekilde park eder.
B.2.7 Makinenin diiz bir zeminde — uygun yerde emniyetli bir sekilde (hirsizlik- sel
- tehlikesi — heyelana kars1 —trafigi engellemeyecek sekilde) park eder.
B.2.8 Makineyi kiiciik vitese takar.
B.2.9 Frenleri kilitler ve park freni uygular.
B.2.10 | Lastikleri takozlar.
B.2.11 | Greyderin bigagini, varsa riperini zemine indirilmis durumda birakir.
Proje sonunda makineyi . L .
B3 B.3.1 Basingli ytkama makinesi ile makineyi temizler.
depolamak
B.3.2 Makineyi askiya alir, tekerlekleri yerden kesecek sekilde sase altina takoz koyar.
B.3.3 Akiiyii soker.
B34 Lastik havalarini normal hava basincina gére % 20 diisiiriir.
B.3.5 Acikta kalan hidrolik sistem rodlarini uygun yag ile yaglar.
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Girevler Islemler Basarim Olgiitleri

Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama

B.3.6 Yakit deposunu doldurur.

B.3.7 Makinenin kuru yaglamasini yapar.

B.3.8 Makine kabinini ve akii devre kesiciyi kilitler, anahtarlarini yanina alir.

B.3.9 Genel durum hakkinda yetkiliye rapor verir.

B.3.10 Makine 6 (alt1) aydan az bekleyecekse ayda bir calistirip tiim hareketleri uygular
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Girevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
C YUZEY ISLEMLERI C11 Zemin greyder tesviyesi icin hazir degilse ve gerekiyorsa dozer vb. makineler
YAPMAK, ZEMIN c1 Projeye gore yapacag isleri o tarafindan gevsetilmesini saglar
GEVSETMEK ) gozden gecirmek
(devam var) C12 Yiizey tesviyesini yapar.
C.21 Makineyi tasiyacak aracin sofdriine makinenin agirhigim bildirir.
C.2.2 Makine dizaynia uygun tirmanabilecegi rampay: seger.
C.23 Rampanin emniyetli bir sekilde tespitlendiginden emin olur.
C.24 Rampanin temiz oldugundan, kaygan olmadigindan emin olur.
C.2s Rampaya ¢ikmadan 6nce uygun manevra kosullarini saglar.
C.2.6 Makineyi yiiklemeden 6nce romorkun veya TIR’ 1n tekerleklerinin
Calisma saha ak - takozlandigindan emin olur.
15 1nn uz
yma s . S u . Makinenin indirilip bindirilirken emniyet tedbirlerini alir. Sifir i kazas1 i¢in diisiik
olmasi halinde makineyi C.2.7
C.2 . hizla kullanir.
baska ara¢ yardim ile
nakletmek C.2.8 Makine indirilip bindirilme esnasinda yon gosterici kisi ile birlikte ¢alisir.
C.2.9 Ana bicag makinenin altina uzunlamasina ayarlayarak atasmanlarini tabana indirir
- ve nakil pozisyonuna alir.
C.2.10 Makineyi yiikledikten sonra gobek pimini takarak makineyi sabitler ve atagsmanlari
- nakil konumuna getirir.
C.2.11 | Park frenini uygular ve takoz koyarak baglama islemini yapilmasim saglar.
C2.12 Ayri bir aragla nakledilirken egsoz borusu ¢ikis agzini turbo sarjerin riizgarla
- harekete gegcmemesi ve rutubet almamasi i¢in kapatir.
C.2.13 Makinenin karayolunda da yiiriiterek nakil islemini yapar. Trafik kanunlarina uyar

ve teknik katalogda belirtilen gereklere uyar.
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Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

Girevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
C31 Bicag1 yana ¢ikarip ag1 verir ve projeye uygun sekilde sev egimi vererek sevi
C3 Sev kesmek ve temizlemek keser.
C3.2 Sev eteklerinin bozulmasi halinde sevi temizler.
C4
V kanal (hendek ) agmak C41 Bicag1 yana c¢ikarip ag1 verir, doner ve diger ag1 tarafini agar.
Yola enine egim (dever) . . .. . - o
(0% vermek Cs.1 Projeye gore belirtilen egimi bigagin agisini vererek ileri yonde hareket eder
C6 Malzeme sermek veya C.6.1 K - ]  bicakla itel K mal ol viizevi
. toplamak, itelemek .6. enara y1gilmig malzemeyi bicakla iteleyerek malzemeyi yol yiizeyine serer.
C.7 Malzeme karistirmak C71 Farkli zeminlerden aldigi malzemeyi bigagi sag sola hareket ettirerek karigtirir.
C.8 Zemin yiizeyini kazimak C38.1 Bigagi zemine saplayarak ileri yonde hareket ettirir.
Zemin ince tesviyesi (reglaj
C9 yesi (reglaj) C.I.1 Bigag1 zemine indirir ve tesviye islemini yapar.
yapmak
C.10.1 Lastiklere patinaj zinciri takar.
C.10.2 | Kar kiireme atasmani takar (V SEKLINDE)
C.10 | Greyderle kar temizlemek C.10.3 | ileri yonde hareket ettirerek kari kiirer.
C.10.7 | Projede belirtilen yerlerde ankraj elemanlar1 boru gegis flanglarim monte eder.
C.10.8 | Tabanda ve perdelerde gerekli olan koruyucu dnlemleri alir/aldirir.
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Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

Girevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
D.1.1 Yardimc1 elemanlarin makineyi tanimalarimi saglar, kamandalarinin
D.1 Yardimc elemanlara egitim o fonksiyonlarini 6gretir.
vermek. ) S
D.1.2 Bakim periyotlarin1 ve bakimda yapilmasi gereken isleri anlatir.
ILISKIN S Meslekle ilgili toplants, D21 l?[ielratorlugunu yaptig1 makine ile ilgili bilgi tazeleme egitimlerine-seminerlere
. . atilir.
D FAALIYETLERI D.2 seminer vb. faaliyetlere .
YURUTMEK katilmak D.2.2 Kullanma ve bakim el kitaplariin giincel kopyalarini alir ve okur.
Meslekle ilgili hizmet ici D31 UrF)FlCl f1.rma1ar1n makine ile ilgili verdigi seminerlere, tanitim ve pratik
PTOP <o egitimlerine katilir.
D.4 egitim, isbas1 egitim vb. - - - - - o -
faaliyetlere katilmak D32 E\ielren tarafindan verilecek olan giivenlik-saglik ve ¢evre bilinci egitimlerine
atilir.
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3.2Kullanmlan Arac, Gere¢ ve Ekipman

1-  Acikagizli Anahtar takimi 17- El feneri

2- Atasmanlar 18- Huni

3- Baret 19- Reflektor

4- s Eldiveni 20- Seyyar lamba

5- Celik burunlu bot 21- Takoz

6- Kulaklik 22- Yagdanlik

7- Bijon anahtari 23- Trafik ikaz lambas1 (yanip sonen)
8- Boru anahtari 24- Yangin sondiiriicii
9- Filtre sokme takma aparati 25- 11k yardim cantasi
10- Balyoz 26- Su ve temizlik bezi
11- Cekic 27- Hava basing saati
12- On koruyucu kafes 28- Is tulumu / Elbisesi
13- Pense takimi 29- Toz gozlugi

14- Yag gres pompasi 30- Toz maskesi

15- Telefon-telsiz 31- Fosforlu yelek

16- Hidrolik kriko

3.2. Bilgi ve Beceriler

1. G smuft siiriicti belgesine sahip olmak.

2. Greyderin biitiin aksamlar1 ve fonksiyonlarinin bilmek.
3.Gerektiginde gozliikk-maske-eldiven kullanmak.

4 Periyodik bakimlarin1 yapmak ve yaptirmak.

5. Makinenin kii¢iik arizalarin1 gidermek.

6. Ekip icinde uyumlu ¢aligma yetenegine sahip olmak.

7. Tletisim yetenegine sahip olmak.

8. Ogrenme yetenegine sahip olmak.

9. Ik yardim bilgisine sahip olmak.

10.Is¢i saghigi ve is giivenligi bilgisine sahip olmak.

11.1s yeri calisma kurallar1 bilgisine sahip olmak.
12.Malzeme bilgisine sahip olmak.

13.Malzeme /el kitaplari/yedek parca kataloglar1 bilgisine sahip olmak.
14.Mesleki mekanik bilgisine sahip olmak.

15.Mesleki teknolojik gelismelere iligkin bilgi sahip olmak.

16.Mesleki terim bilgisine sahip olmak.
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17.Yapacagi isin olgiilerine hakim olmak.

18.Trafik bilgisine sahip olmak.

19.Yedek parca bilgisine sahip olmak.

3.3. Tutum ve Davramslar

1-
2-
3-
4-
5.
6-
7-
8-
9-

10-

Caliskan olmak.

Detaylara 6zen gostermek

Dikkatli olmak

Diiriist olmak

Enerjik olmak

Insan iliskilerine 6zen gostermek

Is disiplinine sahip olmak

Is giivenligine dikkat etmek

Isyeri caligma prensiplerine uymak
Isyerine  ait arag, gere¢ ve
ekipmanlarin kullanimina Ozen
gostermek

Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

11- Kaliteye dikkat etmek

12- Meslek ahlakina sahip olmak

13- Planl ve organize olmak

14- Sabirli olmak ve sogukkanli olmak
15- Sorumluluk sahibi olmak

16- Yeniliklere acik olmak

17- Zamanini iyi kullanmak

18- Meslegini sevmek

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Greyder

Operatorii meslek standardina gore belgelendirme amaciyla yapilacak Olcme ve

degerlendirme yontemi

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standarda gére hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirmeye iliskin Yonetmelik
cercevesinde yiiriitiiliir.
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EK:

Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

“GREYDER OPERATORU ”

MESLEK STANDARDI CALISMASINA KATKIDA BULUNANLAR

Greyder Operatorii

MESLEK STANDARDI HAZIRLAYAN KURULUSUN
MESLEK STANDARDI HAZIRLAMA EKIiBi
ADI SOYADI MESLEGI/GOREVi KURUM/ FIRMA iL

H.Necati ERSOY Genel Sekreter INTES ANKARA
Asli KARATEKIN | Istatistikci INTES ANKARA
Dr. Aytekin . . o . ANKARA
AKAGUN Insaat Miihendisi INTES

Giilesen KURU Isletme-Uzman INTES ANKARA
Sevil Buket ATAR | Insaat Teknikeri INTES ANKARA

MESLEK STANDARDINI HAZIRLAYAN
TEKNIiK CALISMA GRUBU UYELERI
Sabri ERGUN Attila Dogan Ins. ve Tes. A.S. ANKARA
Diizen Makine-LIBHERR-IMMB
Hakan CELIKER Servis Miidiirii Uyesi ANKARA
Giiris Ins. ve Miih. A.S.-IMMB
Murat COSKUN Miihendis Uyesi ANKARA
Egitim ve
. Dokiimantasyon
Metin SIMSEK Miidiirii Hidromek ANKARA
Kemal GISAN Egitim Sorumlusu Hidromek SSH ANKARA
Hiiseyin ELGUS Egitim Sorumlusu Hidromek SSH ANKARA
Giilderen OCMEN | Genel Sekreter IMMB ANKARA
Ibrahim ANLAS Teknik Ogretmen IMMB ISTANBUL
Esref YILDIZ o ) LIEBHERR ANKARA
perator
Hafriyat Boliimii
10 Ankara Bolge Satis )
Levent CAKAR Yoneticisi LIEBHERR-IMMB Uyesi ISTANBUL
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Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

11

Uzeyir AKSOY Mesa Mesken San. A.S. ANKARA
12

Omer GUVEN Palet ins. ANKARA
13

Ali KARSIGIL Servis Basmiihendisi | Pi Makine-IMMB Uyesi ANKARA
14

Muammer Kisti Pi Makina ANKARA
15

Miirsel YILDIZ Pi Makina ANKARA
16

R.Basri BALOGLU Tiirkiye Yol-Is Sendikasi ANKARA

“GREYDER OPERATORU”
MESLEK STANDARDI CALISMASINA GORUS ALMAK ICIiN BELIRLENEN FIRMA VE
KURUMLAR’®
SEKTOR: INSAAT
KURUM / KURULUS / FIRMA iL
1 | ASO (Ankara Sanayi Odast ) ANKARA
2 | ATO (Ankara Ticaret Odasi ) ANKARA
3 |BAYINDIRLIK ve iSKAN BAKANLIGI (Yapr Isleri Genel Miidiirliigii) ANKARA
4 |BAYINDIRLIK ve ISKAN BAKANLIGI (Yiiksek Fen Kurulu) ANKARA
5 |CEVRE ve ORMAN BAKANLIGI ANKARA
6 |CSGB (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1) ANKARA
7 |CSGB Calisma Genel Miidiirligi ANKARA
3 CSGB QASGEM(Callsma ve Sosyal Giivenlik Egitim ve Arastirma ANKARA
Merkezi)
9 |CSGB iISGGM(Is Saglig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii) ANKARA
10 | CSGB ISKUR(Tiirkiye Is Kurumu) ANKARA
11 | CSGB SGK(Sosyal Giivenlik Kurumu) ANKARA
12 | CSGB SSK(Sosyal Sigortalar Kurumu) Sigorta Isleri Genel Miidiirliigii ANKARA
® Kurumlar alfabetik siraya gore diizenlenmistir.
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Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

13 | DISK (Devrimci Isci Sendikalar1 Konfederasyonu) ISTANBUL
14 | DSI (Proje ve Insaat Dairesi) ANKARA

15 | HAK-IS Konfederasyonu ANKARA

16 | INISEV-TURKIYE INSAAT VE TESISAT iSCILERI EGITIM VAKFI ANKARA

17 | INSAAT MUHENDISLERI ODASI gﬁﬁgéﬁ
18 | INTES UYE FIRMALARI

19| ISO (Istanbul Sanayi Odas1 ) ISTANBUL
20 | ITO (istanbul Ticaret Odas1) ISTANBUL
21 | MAKINE MUHENDISLERI ODASI IASI;EI[\\IEGIi
22 | MEB (Milli Egitim Bakanligi) ANKARA

23 | MEB Egitimi Arastirma ve Gelistirme Dairesi Bagkanligt EARGED ANKARA

24 | MEB-Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Miidiirliigii ANKARA

25 | MEB-Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii ANKARA

26 | MEGEP ANKARA

27 | MEKSA VAKFI (Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayi Destekleme Vakf1) ANKARA

28 | MESS ISTANBUL
29 | MESS EGITIM VAKFI ANKARA

30 [MUSIAD ANKARA

31| TCDD (Tiirkiye Cumhuriyeti Devlet Demiryollar1) ANKARA

32| TCK (Karayollar1 Genel Miidiirliigii) ANKARA

33 | TESK (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu) ANKARA

34 | TISK (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu) ANKARA

35| TOBB (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi) ANKARA

36 | TSE (Tiirk Standartlar1 Enstitiisii) ANKARA

37 %ﬁl;/{KMl\gUSAVTR MUHENDISLER VE MIMARLAR BIRLIGI- ANKARA

38 | TURKAK ANKARA

39 | TURK-IS (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu) ANKARA
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Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

TURKIYE INSAAT MUTEAHHITLERI ISVEREN SENDIKASI (TiM-

40 SE) ANKARA

41 | TURKIYE MUTEAHHITLER BiRLIGI-TMB ANKARA
TURKIYE RESMI SEKTOR INSAAT MUTEAHHITLERI ISVEREN

42| SENDIKASI TURK-INSA- ANKARA

43 | TUSIAD ISTANBUL

44 |ULASTIRMA BAKANLIGI ANKARA

45 | ULASTIRMA BAKANLIGI DHMI ANKARA

46 | ULASTIRMA BAKANLIGI DLH ANKARA

ANKARA
47 | TURKIYE YOL-IS SENDIKASI
48 | YUKSEKOGRETIM KURULU (YOK) ANKARA
UNIVERSITELER

49 | Bogazici Universitesi — Ingaat Miihendisligi Fakiiltesi ISTANBUL

50 | Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi ANKARA

51 |ITU (Istanbul Teknik Universitesi ) Insaat Fakiiltesi ISTANBUL

5o K"FU (K'ara}cvl'emz Teknik Universitesi) — Miihendislik Fakiiltesi Insaat TRABZON
Miihendisligi

53 OI?TU (.OI"'[fl. Dng T.e‘:kmk Universitesi) — Mithendislik Fakiiltesi Ingaat ANKARA
Miihendisligi Boliimii

54 | YILDIZ TEKNIK UNIVERSITESI Insaat Fakiiltesi ISTANBUL

MESLEGE OZEL KURUM/KURULUSLAR
55 |[IMMB ANKARA
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