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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BALYALAMA: Hurdalarin sikistirilarak bir araya getirilme islemini,
BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siirecleri yonetmeyi,

HURDA HOLU: Uretime verilecek hurdalarin toplandig1 bsliimii,

HURDA SEPET ARABASI: Sepeti dolum esnasinda tagiyan arabay,

HURDA SEPETI / SARJ KUTUSU: Hurday1 ocaga birakmaya yarayan ekipmani,
ISCO Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi’ni,

ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans olgiim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢lim cihazin1 mukayese ederek oOl¢iim
sonuclarini raporlama islemini,

KANTAR: Hurda sepetlerine doldurulmus hurdanin agirligini belirleyen tart1 aletini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gerec ve cihazlari,

PRES: Hurday, iki agirlik arasinda mekanik olarak sikistirmaya yarayan aleti,

REGULATOR: Yiiksek basin¢h gaz tiiplerinden gelen gazlari istenilen basing seviyesine
diistirmek i¢in kullanilan aygiti,

SALUMO: Oksijen-asetilen kaynag1 igin tasarlanmis, altindan her iki gazin hortumlarinin
takildig alev iifleyici aleti,

SARJ: Hurda sepetlerinin veya sarj kutularinin ilgili ocaga yiiklenmesi iglemini,

UFLEC: Kaynak yapiminda, metalleri 1sitma, kesme ve ergitme islemlerinde kullanilan, alev
plskiirten araci,

ifade eder.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRiS

Hurda Hazirlama ve Takip is¢isi (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anmilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine
gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikast (MESS) tarafindan
hazirlanmistir.

Hurda Hazirlama ve Takip iscisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum
ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi ergitilecek hurday1 kontrol ederek iiretilecek metalin
kalitesini diisiirebilecek ve iiretim sirasinda tesise veya ocaklara zarar verebilecek gereksiz ve
zararlt malzemelerin hurdadan ayrilmasi, hurday1r kantarda tartarak hurda sepetlerine/sarj
kutularina yerlestirilmesi, hurdalarin ergitme ocaklarinda kullanilabilecek ebatlarda kesilmesi
ve ocaklara ikmalinin saglanmasi islemlerini gergeklestiren kisidir. Bu islemler sirasinda,
metal kalitesini etkileyebilecek gereksiz ve zararli maddelerin se¢ilmesi ve dogru miktarda ve
agirlikta hurdanin sepetlere/sarj kutularina yerlestirilmesi esastir.

Hurda hazirlama ve takip islemleri sirasinda gereksiz ve zararli maddelerin hurda arasindan
gozle secilmesi, hurdanin iretilecek metalin 6zelliklerine gore dogru agirlikta tartilmasi,
hurda tesislerindeki ekipman gruplarinin ¢aligtirilmasi sirasinda ¢ikan malzemelerin teknigine
uygun tarzda gonderilmesi ve hurda tasima ve kaldirma aracinin kumanda edilmesi hurda
hazirlama ve takip iscisinin mesleki yetkinligini gerektirir.

Hurda hazirlama ve takip is¢isi genel nezaret altinda gerceklestirdigi islemlerin
dogrulugundan, zamanlamasindan, kalitesinden ve gilivenli bir sekilde tamamlanmasindan
sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun ¢alisir ve sorumluluk alani disinda
kalan arizalar1 ve hatalar ilgili kisilere bildirir. Islemleri tamamlanan malzemelerin istenilen
boyut ve sekillerde olmasi, calisilan yerin ve kullanilan donanimin bakim ve temizliginin
yapilmasi ve birlikte caligilan diger kisilerin emniyetinin saglanmasi hurda hazirlama ve takip
is¢isinin sorumluluklart arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08 : 7213 (Metal levha islerinde calisanlar)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yénetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yénetimi Genel Esaslarma iligkin Yénetmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y énetmelik
Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yénetmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y onetmeligi

Giiriilti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y 6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Ynetmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Y&netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik
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Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y &netmelik
Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Yangin Yonetmeligi

Ayrica, 15 saghgi ve gilivenligi ve ¢evre ile ilgili yiiriirlikte olan kanun, tiizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmas: esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahsma Ortam ve Kosullari

Hurda Hazirlama ve Takip islemi, atdlye ve fabrikalarda goz ve ellerin koordineli
kullanilmasiyla genelde ayakta ¢alisarak yapilir. Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi hurdalarin
hazirlanmasi islemleri sirasinda uygun kisisel koruyucu donanim, radyasyon kontrol cihazi,
hurda kimyasal analiz cihazi ve benzeri lriinleri kullanarak caligir. Calisma ortaminin
olumsuz kosullar1 arasinda sinirli derecede radyasyona maruz kalma, parlayict ve patlayici
maddelerle karsilasma, soguk, sicak, yagmur, kar, riizgar gibi rahatsiz edici seviyede 151k,
glrtilti, titresim, koku, toz, gaz, nem, ¢esitli kimyasal maddelere maruz kalma ve zorlamali
viicut pozisyonlari ile hurda hazirlama ve takip isleminin getirdigi karmasiklik sayilabilir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Hurda Hazirlama ve Takip Is¢isi’nin agirlik kaldirabilmesi, kuvvet uygulayabilmesi, toz ve
gaz gibi ¢esitli kimyasal maddelere karsi alerjisinin olmamasi, soguk ve sicakliga karsi
viicudunun direngli olmas1 ve kapali alan korkusu olmamasi gerekmektedir.
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Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILIi

3.1.  Gorevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

......................... [ eoieeeeeeene 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
ALl Is sagh1 ve giivenligi konusundaki normlarin anlagilmast icin, isyerinin
o diizenledigi egitimlere veya isyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
is sagh ve giivenligi A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar1 kullanir.
Al kpnusundakl yasal ve isyerine A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve calisir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak
Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarin1 talimatlar dogrultusunda
A.1.4 | yerlestirerek ve ¢alisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini
saglar.
A.2.1 | Risklerin belirlenmesi ¢aligmalarina katkida bulunur.
. ) . A.2 | Risk etmenlerini azaltmak
Iy saghgi ve _gUVenhgh A.2.2 | Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢aligmalara katilir.
A | yangin ve acil durum
kurallarini uygulamak A3l Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma
- ¢alismalarina katkida bulunur.
Tehlike durumunda acil
A.3 | durum prosediirlerini A32 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya
uygulamak - gereken durumlarda igletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
A.3.3 | Makinaya ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A4 Acil ¢ikis prosediirlerini
) uygulamak A4 Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaglariyla paylagmak

iizere yapilan periyodik ¢aligmalara ve tatbikatlara katilir.
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Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

......................... [ eoieeeeeeene 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
B.L1 Gergeklestirilen iglemler ile ilgili ¢cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o ¢alismalarina katilir.
B.1 (evre koruma standart ve B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve lamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir
) yontemlerini uygulamak o v & veuygu yonelik periyodik egitt Hr-
B.13 s siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o onlenmesi ¢aligsmalarina katilir.
B2l Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siniflamay1
- yapar.
B2 Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
Cevre koruma mevzuatina - ayristirir ve gerekli dnlemleri alarak gecici depolamasini yapar.
B uygun calismak Cevresel risklerin
B.2 | azaltilmasina katkida B.2.3 | Yanici ve parlayici malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
bulunmak :
Islem sirasinda ve hazirlik agamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
B.2.4 .o .
kullanir veya digerlerine kullandirr.
B.25 Dokiilme ve sizintilara karst kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
Isletme kaynaklarinin B.3.1 | Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 | tiiketiminde tasarruflu hareket - — — - -
etmek B3.2 Isletme kaynaklarmin daha az ve verimli kullanimi i¢in gerekli tespit ve

planlama ¢aligmalarina katilir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010

Sayfa 9




Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

......................... [ eoieeeeeeene 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
C.11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
o uygular.
Cl1 Ise ait kalite gerekliliklerini C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
uygulamak
C.1.3 | Makina, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiiriine gore hurda kalitesini saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik Islemler sirasinda hurda kalitesini saglama ile ilgili teknik prosediirleri
C.2 T C.2.2 N . -
prosediirleri uygulamak uygulayarak, 6zel kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarimi doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarma uygun C.3.1 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarina katilir.
caligmak
Yapilan galismalarin kalitesini Hurda kesme, presleme ve balyalama makinalari {izerinde yapilan ayarlarin
C3 . C3.2 9
denetim altinda tutmak uygunlugunu denetler.
C33 Kesme, presleme ve balyalama islemi tamamlanan hurdalarin teknik 6zelliklere
e uygunlugunu denetler.
C.4.1 | Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalar yetkili kisilere bildirir.
42 Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Siireglerde saptanan hata ve C4. katkida bulunur.
C.4 | anizalan engelleme
caligmalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalart amirlerine bildirir.
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Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

......................... [ eoieeeeeeene 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
D.1.1 | Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, ig alanin1 inceler.
L D.1.2 | s alaminin olumsuz &zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D.1 Calisma alaninin 6zelliklerini
) belirlemek ) ) )
D.1.3 | Calismann tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.1.4 | Caligma alaninin genisligini ve ilgili caligma noktalarinin kapsamini belirler.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak caligma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak seger ve hazirlar.
Gerekli makina, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir.
D.2 | malzemeyi caligmaya — - -
D | Caligilan yeri diizenlemek hazirlamak D23 g;lilrsirrna icin gerekli aparat, makina, tezgah ve donanimlari ¢alismaya hazir hale
D.2.4 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereclerin ISG kapsaminda
- uygunlugunu denetler.
D.3.1 Calisma alanin1 diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarin1 gozetir.
Is bitiminde donanim ve is . . C . .
D.3 alam temizligini yapmak D.3.3 | Kullanilan makina ve ekipmanlari is bitiminde kaldirir ve temizler.
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimu sirasinda gereken dzeni
D.3.4 o . . . .
gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.

D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

......................... [ eoieeeeeeene 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
E.L1 Calisma donanimlarinin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini
o talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
Cal q i E.12 Caligsma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde
alisma donanimlarmin -1 alismavi durdurur.
E.1 | calisabilirlik durumlarmi b —— ————
denetlemek E.13 Ar1;a11 donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimi igin ilgili kigilere haber
o Verir.
E.1.4 | Arag, gere¢ ve donanimlarin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
E2l Donanimlarin diizgiin ve siirekli caligmalarini saglamak iizere gerekli bakim
- agamalarini uygular.
E.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular.
gahsma ?let ve . E2 Calisma donanimlarinin bakim
E V2223$3f13211£$ }llrlllfu ' agamalarini uygulamak E2.3 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullamilacak malzemeleri temin eder ve uygun
saglamak - sekilde depolar.
E2.4 Olg¢ii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini takip
- eder.
EA31 Kullanilan alet ve donanimlarin arizalarini belirleyebilir, bunlardaki bozulma ve
e yipranmalar1 zamaninda tespit eder.
Calisma iglemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimlardaki
Calisma donanimlarinin E.3.2 | bozulma, yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve ilgililere
E.3 | bozulma ve yipranmalari ile aktarir.
ilgili bilgileri aktarmak
E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E.3.4 Pargalarin ¢alisma 6miirlerini takip eder, zamani geldiginde degistirir ve

amirlerine bildirir.
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Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

......................... [ eoieeeeeeene 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
F.1.1 Uretimin kalitesi ve fiziksel dzellikleri ile ilgili bilgileri temin eder.
. F.1.2 | Bildirilen hurda siparisini yerine getirmek i¢in hazirlik yapar.
1 Is organizasyonunu
F. gergeklestirmek F.13 Sorumlu kisiden ergitme iiretim programu hakkinda bilgi alir, hangi hurdadan
o hangi oranda kullanilacagini 6grenir.
F.1.4 Hurda holiiniin durumunu gézle kontrol edip, hurda cinslerinin ve hollerdeki
o yerlerini 6grenir/kontrol eder.
Hurda presleme, kesme ve balyalama ftinitesini ¢alistirmadan 6nce kontrol
F.2.1 odasindaki kumandalar1 ve isleyisi, sogutma sistemini, ana kumanda
merkezindeki sistemlerin ¢aligip ¢aligmadiklarini kontrol eder.
Hurda kesme ve hazirlama F.2.2 Sistemde kullanilan biitiin kumanda tablolarini periyodik olarak kontrol eder.
.. . F.2 | tesisindeki tezgah ve ] ] T ] i ] B
F Calisma oncesi hazirlik donanimlar1 hazirlamak F.2.3 | Ekipmanlarin ve ekipman ¢evresinin temiz ve diizenli olmasini saglar.
islemlerini yapmak - - -
(devami var) F2.4 Sistemi ¢alistirmadan salter ve alarm anahtarlarinin agik olmasina dikkat eder,
- emniyet yonlinden gerekli kontrolleri yapar.
F.2.5 | Tespit ettigi uygunsuzluklar talimatlara gére giderir.
F3.1 Kullanilan hurdanin standartlara uygun olup olmadigini kontrol eder ve
e spesifikasyonlara uygun olmasini saglar.
F.3.2 | Dokiilecek kaliteye uygun kalitede hurdanin kullanilmasini saglar.
F.3 Hurda sa hflsmdakl hutdamn F.3.3 | Talimatlara gore, kabul sinirlamalarina uymayan hurdalar: belirler.
kontroliinii gergeklestirmek
F.3.4 | Hurdalardaki uygunsuzluklar raporlar.
F.3.5 | Uygun olmayan hurdalar1 ayirir.
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Calisma 6ncesi hazirlik
islemlerini yapmak

F.4

Hurda kesme donanimlari ve
siiregle ilgili, malzeme, alet ve
ekipmanlar1 hazirlamak

F.4.1 Saliimo ve iifleglerin her an ¢alisir durumda olmasini saglar.
Kesme ekipmanlarini ¢alistirmadan 6nce hortum, tiip, regiilator ve diger
F.4.2 . . . . N
ekipmanlarda gerekli kontrolleri 6zel talimatlara gore yapar.
F.4.3 | Kantar1 kontrol eder ve gerekirse amirine bildirerek kalibre edilmesini saglar.
F.4.4 | Kesme makinasi ve kesim arabasini kontrol eder.
F.AS Hurda sepetlerini/kutularini kontrol ederek, gerekirse tamiri i¢in amirine bilgi
o verir.
F.4.6 | Sistemde asinma ve eskime yapma ihtimali beliren kisimlar1 kontrol eder.
F.4.7 | Belirledigi asinma, yipranma ve eskimeleri amirlerine bildirir.
F.48 Hurda sepeti, sepet arabasi, arabanin yliriidiigi raylar ve hurda 6n 1sitma
o iinitesini kontrol eder.
F.4.9 | Sarj sepetlerine verilen katki malzemelerinin giinliik isleyisini takip eder.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G1.1 Hurda stok sahasindan veya geri doniisiimden gelen malzemeleri takip ederek
o hurda holiiniin hangi bdliimiine dokiilecegine karar verir ve takip eder.
G.1 Hlfrdanm stoklanmasini G.1.2 | Hurda tasiyan araglar1 yonlendirir.
saglamak
G.13 Gelen hurdalarin stoklama ¢ukurlarina herhangi bir hasara neden olmayacak
o sekilde koyulmasini saglar.
Hurdalik ving operatdriiyle haberleserek hurda sepetlerinin nasil doldurulacag:
G.2.1 g .
hakkinda bilgi aligverisinde bulunur.
G.2.2 Hurda siparisini bilgisayara aktararak hurda vinggisinin hazirlanacak hurda
- miktarini ekranda gérmesini saglar.
G.2.3 | Hurda sepet arabasini kullanarak hurda sepetini hareket ettirir.
Hurdalar1 hazirlamak igin Hurdal ) G.2.4 Hurda sepetini, hurdanin cinsine ve dolum sirasina gore holdeki ilgili hurdanin
hurda kesme donanimlarini urdalarin sepetlere veya - stoklandig1 yere sepet arabasini kullanarak getirir.
G G.2 | kutulara doldurulmasini - — — -
ayarlamak saglamak G2.5 Ving operatorii ilgili hurdadan yeterli miktar koyana kadar bekler, fazla/eksik
- koymasi durumunda ving operatoriinii uyarir.
G.2.6 Ilgili hurda cinsi doldurulduktan sonra, istenilen hurda karisimina gore holdeki
- bir diger hurda cinsinin bulundugu yere sepet arabasini hareket ettirir.
G.2.7 | Hurda platformunu kontrol eder ve devamli ¢alisir vaziyette bulunmasini saglar.
G238 Hurda yiiklenmesini kontrol eder ve ocaga zarar vermeyecek sekilde olmasini
- saglar.
G.3.1 | Hurda sepet arabasinin etrafina dokiilen hurdalari temizler.
Bulundugu bdliimiin Sepet arabalarinin yiritiildiigii raylarin 6niindeki engelleri temizleyerek ortadan
G3 o G.3.2
temizligini yapmak kaldirir.
G.3.3 | Hurda holiiniin aralarina diigsen hurdalar1 belirli araliklarla temizler, biiyiik

hurdalar i¢in amirine haber verir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
H.1.1 | Presi ve baski ayarlarini kontrol eder.
H.1.2 | Bigaklari kontrol ederek gerekli ayarlar1 yapar.
H.1 | Donamimlar: ayarlamak H.13 Pres, b1<;a}< ve hurda sepetleri/kutularindaki uygunsuzluklari belirler ve ilgililere

haber verir.

H.1.4 | Uretimim siirekliligini saglamak i¢in gerekli tedbirleri alir.

H.1.5 | Gelen malzemelere gore ekipmanlart hazirlar ve gerekli degisiklikleri yapar.

H.2.1 Sistemin ¢alistirilmasi i¢in ana salteri acar ve/veya kapatir.

Hurdg kesme ve hqznlama H.2.2 | Sarj havuzuna konulan hurdalar istenilen dl¢iilerde presler.
H | islemini ger¢eklestirmek _— .
(devami var) H.2 | Uretim kalitesine uygun ) )
hurday1 hazirlamak H.2.3 | Kesme makasi arabasina konan hurdalart istenilen dl¢iilerde keser.

Hurda sepetinden sagaklanmis sekilde sarkan, is akisi ve is giivenligi yoniinden

H.2.4 | sorun olabilecek hurdalari saliimo ile keser, biiyiik parcalar i¢in amirine haber
Verir.

H3.1 Hurda sepetinin/kutusunun darasini diiserek net hurda agirligini hurda vinggisine

- bildirir.
wa Hurda sevki icin vinglerin H.3.2 | Hurdanin sepete/kutuya dogru yerlestirilmesi i¢in hurda vinggisini uyarir.
hazirlanmasim saglamak H.3.3 | Kesim arabasina hurdalarin konmasi i¢in vinggiye isaret verir.
H.3.4 | Gerektiginde basit kaynak iglerini yapar.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
H.4.1 | Kullandig1 malzemeleri kontrol ederek azaldiginda tedarik eder.
H.4.2 | Meydana gelen arizalar1 kumanda tablolarindan okur.
Uretime yénelik uygun H.4.3 | Kendisinin giderebilecegi basit arizalar1 giderir, gideremediklerini amirine bildirir.
Hurda kesme ve hazirlama .. . ..
H |. .. . H.4 | hurdanin gonderilmesini
islemini gergeklestirmek 8 ) )
saglamak H.4.4 | Yapilan islemlerin diizgiin ve hizl1 olmasini saglar.
Uretim esnasinda, kusurlu malzeme ¢ikmasini dnlemek icin talimatlara gore
H.4.5 o
periyodik olarak malzeme durumunu kontrol eder.
H.4.6 Istenen miktarda hurdanin hurda sepetlerine/kutularina yiiklenip yiiklenmedigini

kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
L11 Dolum islemi biten sepeti, sepet arabasini kullanarak, hurda 6n 1sitma {initesinin
o yanina gotiriir.
L1 | Hazirlanan hurdayi 6n 1sitma I.1.2 | Ving sepetini 6n 1s1tma iinitesine koyduktan sonra 1sitma iinitesini ¢alistirr.
iinitesine sevk etmek
L13 On 1sitmast biten sepetin iiretime verilmesi igin, 6n 1s1tmay1 durdurup, kapag:
o agar.
.14 Sarjdan sonra bosalan sepeti tekrar sepet arabasi vasitasiyla hole dogru yliriitiir.
I.21 Hazirlanan hurda miktarin1 kumanda odas1 operatdriine bildirir.
1.2.2 Sicak metal vinggisine hurdanin hazir oldugunu ve hangi ocaga sarj edilecegini
- bildirir.
Hazirlanan hurday1 sevk
I | etmek ve raporlari 1.2.3 | Kestigi malzemelerin daha dnceden belirlenen yerlere gitmesini saglar.
hazirlamak 12 | Hazwlanan hurdayrilgili On preslemeye tabi tutulup, belirli boylarda kesilerek paket haline getirilip,
) uniteye sevk etmek 1.24 zemine stoklanmig hurda paketlerinin vagonlara veya stok holiine koyulmasini
saglar.
L.2.5 Hurda ve dokiintiilerini temizler.
1.2.6 Tespit ettigi uygunsuzluklar: amirlerine bildirir.
L.2.7 Hazirlanan malzemenin ilgili yerlere sevk edilmesini saglar.
L.3.1 Uretim miktar1 ve gecikmeler ile ilgili {iretim bilgilerini rapor haline getirir.
1.3.2 Periyodik ve haftalik bakim raporlarini hazirlayarak amirine verir.
L3 Gerekli raporlamalar1 yapmak
1.3.3 Hurda hazirlama tesisinin ekipman durumunu kontrol eder.
L.3.4 Tespit ettigi bakim ihtiyaglarini amirine bildirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama

J.1.1 Mesleki ve kigisel gelisim i¢in gerekli aragtirma faaliyetlerini gergeklestirir.

Mesleki gelisim 31 Bireysel mesleki gelisimi

faaliyetlerine katilmak konusunda caligmalar yapmak J.1.2 Meslek ile ilgili yenilikleri ve gelismeleri takip eder.

J.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kigilere aktarir.
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Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

1.  Asetilen ve asetilen gazi

2. Bakim ve tamir malzemeleri

3. Balyoz

4.  Bilgisayar

5. Ciiruf

6.  Cekig

7. Dogal gaz

8.  Elektrikli ve elektronik kumanda aletleri
9.  Gaz detektorleri

10. Gaz maskesi

11. Gostergeler

12. Hidrolik kumanda aletleri

13. Hurda

14. Hurda kantar1

15. Hurda konveyorii

16. Hurda presleme ve kesme makinalari
17. Hurda sepetleri/sarj kutular

18. Hurda vinci

19. Kaldirma aletleri

20. Kaynak makinalari

21. Kazyicr ve yiikleyici is makinesi

22. Kok gazi

23. Kisisel Koruyucu Donanim ( Baret, Koruyucu burunlu ayakkabi, Eldiven, Gaz maskesi,

Kulak tikaci, Siperlik, Toz gozligii, Toz maskesi, Koruyucu elbise)
24. Kumanda tablolari

25. Magnet
26. Meckanik kumanda aletleri
27.  Monitor
28. Oksijen

29. Oksijen borusu

30. Oksijen kesme saliimosu

31.  Olgii aletleri

32. Regilator

33. Sapan

34. Sesli haberlesme cihaz (telsiz, telefon gibi)
35. Tavan vinci

36. Ufleg

37. Yag

38. Yaglayict maddeler
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. Bilgi ve Beceriler

1.  Acil durum bilgisi

2. Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

3.  Bilgisayar kullanma becerisi

4.  Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

5. Cevre koruma uygulamalar bilgisi

6.  Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi

7. Ekip calismasi yetenegi

8. El becerisi

9.  El, goz ve zihin koordinasyonu yetenegi

10.  Geri doniigiimlii atik bilgisi

11. Insan iliskileri yetenegi

12. Is sagligi ve giivenligi standartlari bilgisi

13. Islem dokiimantasyonu ve gesitli teknik spesifikasyonlar bilgisi
14. Isyeri diizenleme bilgisi

15. Isyerine 6zgii mevzuat ve ¢alisma prosediirleri bilgisi
16. Kalite glivence/yonetim sistemleri bilgisi

17. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

18. Kaynak teknikleri bilgisi

19. Kendini ifade etme yetenegi

20. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

21. Kullanilan malzeme ve gereglerin 6zellikleri bilgisi
22. Makina ve gereglerin kullanim bilgi ve becerisi

23. Malzeme ve siire¢ tanimlama kodlar bilgisi

24. Manipiilasyon, tasima ve sabitleme donanimlar1 kullanim becerisi
25. Meslek matematigi bilgisi

26. Mesleki teknik terim bilgisi

27. Oksi gaz ile kesme bilgi ve becerisi

28.  Ogrenme ve kendini gelistirme yetenegi

29.  Olgme ve kontrol bilgisi

30. Olgme ve muayene araglar1 kullanimi bilgisi

31. Sapanlama bilgi ve becerisi

32. Siireg bilgisi

33. Tavan vinci kullanim bilgisi

34. Tehlikeli atik bilgisi

35. Temel malzeme ve alasim bilgisi

36. Ulusal kalite yonetmelikleri-teknik standartlar bilgisi
37.  Uriin bilgisi

38. Yangin dnleme ve yanginla miicadele bilgisi

39. Zehirli gaz ve kimyasallar bilgisi
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Tutum ve Davramislar
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Amirlerine dogru bilgiyi zamaninda aktarmak

Beraber calistig1 kisileri yonlendirmek

Calisma donanimlar1 ve makinalarinin durumunu dikkatle denetlemek
Cevre, kalite ve ISG kurallarin1 benimsemek

Deneyimlerini i arkadaglarina aktarmak

Ekip icinde uyumlu ¢aligmak

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak
Goreviyle ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak

Gorevleriyle ilgili gerekli durumlarda inisiyatif almak

Grup toplantilarina etkin sekilde katilmak

Islemler sirasinda olusabilecek degisiklikler konusunda duyarli olmak
Isletme kaynaklarmin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Isyeri hiyerarsi iliskisine uygun hareket etmek

Kendi ve diger kisilerin giivenligini gézetmek

Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

Malzeme hazirliklarini yaparken is giivenligi kurallarina 6zen gostermek
Mesleki geligim i¢in aragtirmaya istekli olmak

Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek

Programli ve diizenli caligmak

Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

Siire¢ kalitesine 6zen gostermek

Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

Tehlike durumlarii dikkatle algilayip degerlendirmek

Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

Vardiya degisimlerinde dogru iletisim kurmak ve bilgi aktarmak
Verilen egitimlere katilmak ve istekli olmak

Yapilan is ve islemlere yogunlasarak ¢caligmak

Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4, OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandig1 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslart bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde yiiriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standard: Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi:

Av. Ismet SIPAHI — Genel Sekreter, MESS

End. Miih. Dr. Dilek KURT — Genel Sekreter Yardimcisi, MESS

Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN — End. Miih. Béliimii Ogretim Uyesi, ITU, Meslek
Standartlar1 Danismani, MESS

Av. Erten CILGA — Hukuk Miisaviri, MESS

Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN — Egitim Miidiirii, MESS

Cevre Miih. Aytiil ANLAR — Basin Yayin ve Halkla iligkiler Miidiirii, MESS
End. Miih. Yenal BOZTEPE — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS
End. Miih. Tuncay YESILNIL — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS

Mak. Miih. Altan CETINKAL — Is Saglhig1 ve Giivenligi Uzmani, MESS

2. Teknik Cahsma Grubu Uyeleri:

2.1. Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

Levent AKKUS — Proje Yoneticisi, BORUSAN MANNESMANN

Hatice Umit AKSOY — Insan Kaynaklar1 Direktorii, [CDAS

Aslan ARIKAN - Insan Kaynaklar1 Yoneticisi, KROMAN CELIK

End. Miih. Ayse DAGASAN — insan Kaynaklar1 Uzmani, KERIM CELIK
End. Miih. Erding ERGUN — Endiistri Miihendisi, ICDAS

Okan ERMETIN - Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, BORCELIK

Hakan HAMARAT — Egitim Miidiirii, ERDEMIR

Pimar INAL — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, ASSAN ALUMINYUM

Firat Emre 1Z — Insan Kaynaklar1 Yoneticisi, ASSAN ALUMINYUM

Sis. Miih. Harun KILCI — Personel ve Idari isler Yoneticisi (Halkalr), BORUSAN MANNESMANN
Arif ONER — Personel ve idari Isler Yéneticisi (Izmit), BORUSAN MANNESMANN

End. Miih. Ibrahim OZBUNAR — Uretim Yoneticisi, KERIM CELIK
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End. Miih. Selda SECKINLER — Insan Kaynaklar1 Direktorii, ASSAN ALUMINYUM
Alaattin SELAMCI — insan Kaynaklar1 Yoneticisi, KROMAN CELIK
End. Miih. Hamza SAHIN — Endiistri Mithendisi, ERDEMIR

Can Subutay YILMAZ — Uretim Y6neticisi, BORCELIK

2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Met. Miih. Davut CELIK — Celik Uretim Isletme Basmiihendisi, ERDEMIR

Met. Miih. Serdar ERDEMIS - Celikhane 2 Isletme Sefi, ICDAS

Efrahim GUNES — Ving Operatorii, (CDAS

End. Miih. Tuncay GUMUS - is Degerlendirme ve Organizasyon Sefi, ERDEMIR
End. Miih. Olgun OKSUZ — Hammadde Tkmal ve Siire¢ Gelistirme Sefi, ICDAS

Met. Miih. Ayhan UCAR — Celik Uretim Isletme Miihendisi, ERDEMIR

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:
Adana Sanayi Odas1

Ankara Sanayi Odas1

Ankara Ticaret Odast

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Bursa Ticaret ve Sanayi Odas1

Celik Is Sendikas1

Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Gazi Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi
Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Boliimii
Hacettepe Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Iskenderun Demir ve Celik A.S.
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Istanbul Maden ve Metaller ihracatc1 Birlikleri

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Ticaret Odas1

Istanbul Teknik Universitesi Isletme Fakiiltesi

Istanbul Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiiltesi

Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

[zmir Sanayi Odas1

Karabiik Universitesi T. E. F. Metal Egitimi Boliimii

Karadeniz Teknik Universitesi Metalurji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii

Kardemir Karabiik Demir Celik Sanayi ve Ticaret A.S

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Ogretmenligi Boliimii

ODTU Metalurji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Egitimi Boliimii

T.C. Basbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

T.C. Milli Egitim Bakanligi

T.C. M.E.B Crraklik ve Yaygin Egitim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Ciraklik, Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme ve Yayginlastirma Dairesi Bask.
T.C. M.E.B Egitim Teknolojileri Genel Miidiirligi

T.C. M.E.B Egitim Arastirma ve Gelistirme Dairesi Bagkanligi

T.C. M.E.B Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Hizmeti¢i Egitim Dairesi Bagkanlig1

T.C. M.E.B Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Ogretmen Yetistirme ve Egitimi Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu Baskanlig
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T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanligi

TMMOB Metalurji Miihendisleri Odas1

Tiirk Metal Sendikasi

Tiirk Mithendis ve Mimar Odalar1 Birligi
Tiirkiye Aliiminyum Sanayicileri Dernegi
Tiirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi
Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu
Tiirkiye Thracatcilar Meclisi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yildiz Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiiltesi

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Prof. Dr. Siileyman TEKELI,  Baskan (Yiiksekogretim Kurulu)

Hasan KARABULUT, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)

Cigdem UNAL, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1)

Mete CANKAYA, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1)

Muhsin SASMAZ, Uye (Ulastirma Bakanlig1)

Cagatay KESTIR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

Dr. Veysel YAYAN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet YARDIMCI, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu)
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Mustafa CIKRIKCIOGLU,
Mehmet SOYUPEK,

Sahin SERIM,

Dr. Aykut ENGIN,

Ahmet GOZUKUCUK,

Firuzan SILAHSOR,
Haci Ali EROGLU,

Sinan GERGIN,

5. MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS,

Prof.Dr. Oguz BORAT,

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Uye (Tiirkiye Is¢ci Sendikalar1 Konfederasyonu)
Uye (Hak isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Daire Bagkani (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektdr Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Bagkanlig:)

Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)

Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof.Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Yrd.Dog.Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ,

Celal KOLOGLU,

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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