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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

BLUM: Ingotlardan haddeleme yoluyla iiretilen, kesiti kare seklinde, boyuna olan uzunlugu
kesitine gore uzun olan {irlini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmayi ve ilgili stiregleri yonetmeyi,

HADDE SIVISI: Bir sivinin ¢oziinmedigi baska bir sivi igerisinde mikroskobik boyutlu
damlaciklar halinde dagilip asili kalmas1 halinde olusan siv1 karisimi,

HADDE TEZGAHI: Cok giiclii bir motor, devir diisiiriicii, volan, disliler, miller ve
merdanelerden olusan diizenegi,

HADDELEME PROGRAMI: Haddelenecek yari {irliniin boyut ve 6zellikleri ile son iirliniin
boyut ve ozellikleri verildiginde haddeleme islemlerinin sirast ve diger ayrintilarini belirten

cizelgeyi,

ISCO-08: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi’ni,

INGOT: Ergimis metalin kaliba dokiimiiyle iiretilen biiyiik boyutlu kiitiigii,
ISG: s sagligi ve giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazint mukayese ederek Ol¢lim
sonuglarini raporlama islemint,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, vyiiriitiilen isten kaynaklanan, saghik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, c¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar,

KUTUK: Ingotlardan haddeleme yoluyla iiretilen, Kesiti kare veya dikdortgen seklinde olan,
boyutlar1 “blum”a gore daha kisa olan iiriinii,

LEVHA: Genellikle kalinligt 5Smm’den biiyiik, slablardan sicak haddeleme yolu ile iretilen,
genis, uzun metal pargasini,

MERDANE: Karsilikli olarak ayni hizda fakat ters yonlerde donen ve basma kuvveti ile
arasina aldig1 metale sekil veren parcayi,
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PASO: Haddeleme islemleri sirasinda bir gegiste yapilan kesit indirme miktarini veya Kkesitte
indirmeyi saglayan her bir geg¢isi,

PROFIL CESITLERI: Profil haddeleme ile iiretilen cesitli profilleri
PROFIL HADDELEME: Ara haddelenmis malzemeden profil gesitlerinin iiretilmesini,

SAC: Genellikle kalinligi 5mm’den kiigiik, slablardan veya levhadan haddeleme yolu ile
iretilen tiriind,

SICAK HADDELEME: Haddelemenin bir ¢esidi olarak, metaller i¢in kullanilan, malzeme
sicakliginin, yeniden kristallenme sicakliginin iizerinde oldugu haddelemeyi,

SLAB: Siirekli dokiim tesislerinde siv1 ¢eligin dikdortgen seklindeki kaliplara dokiilmesi ile
elde edilen haddeleme On malzemesini veya ingotlardan haddeleme yoluyla iiretilen
dikdortgen seklindeki yari-iiriinii,

SOGUK HADDELEME: Haddelemenin bir ¢esidi olarak, 6n 1sitma yapmaksizin, metallerin
istenilen Kkesitlerde sekillendirilip, dayanikli ve diizgiin yiizeyli tiriinler elde etme teknigini,

SOGUTMA SUYU: Haddeden ¢ikan iriinin ve hadde tezgahinin sogutulmasi veya
temzilenmesi amaciyla kullanilan suyu;

SERIT-BANT: Genellikle kalinlizni Smm’den daha ince, slablardan haddeleme yolu ile
iiretilen dar ve ¢ok uzun iiriinii,

TUFAL: Demir-gelik malzeme veya tiriinlerinde belirli bir sicakligin iizerinde, atmosfer ile
reaksiyon sonucu olusan ve yiizeyde biriken tabakayz,

VOLAN: Belirli bir donme hizina ulagtiktan sonra yiiklendigi enerji nedeniyle makinanin
veya diizenegin donel hareketinin hizim1 diizgiin tutmaya yarayan yiiksek eylemsizlik
momentli ve genellikle dairesel bigimli pargayi,

YENIDEN KRISTALLENME: Malzemeye uygulanan plastik deformasyondan serbest yeni
tanelerin ¢ekirdeklenmesi ve biiylimesine kadar gecen evreyi,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamis iirlini,

YASSI HADDELEME: Dikdortgen kesitli malzemenin kalinligin1 azaltmak amaciyla uygu-
lanan haddeleme yontemini,

ifade eder.
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1. GIRIS

Haddeci (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmast
Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev,

Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine gore MYK’ nin gorevlendirdigi
Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS) tarafindan hazirlanmistir.

Haddeci (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK
Yo6netim Kurulunca onaylanmaigtir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Haddeci (Seviye 3) karsilikli olarak birbirine zit yonde donmekte olan iki merdanenin arasina
alinmis soguk ya da sicak metal malzemeyi istenilen Olgiilere indirgeyerek ya da malzemeye
sekil vererek bunlardan levha, sac, serit-bant, profil, tel ya da ¢ubuk gibi {irlinleri olusturan
haddeleme tezgahinin ¢esitli konumlarinda gerekli ayar, miidahale islerini yapan kisidir. Bu
islemler sirasinda malzemenin ve haddeleme tezgahinin zarar gérmemesi, ¢evreye zarar
verilmemesi ve islemlerin giivenli bir sekilde belirlenen siire i¢inde yapilmasi esastir.

Haddeleme islemleri sirasinda ¢esitli firinlardan gelen tavlanmis veya soguk malzemenin
norm ve standartlara uygun olarak istenen boyut ve sekilde haddelenmesi, yolluk ve merdane
degisimi ile hadde ayarinin zamaninda ve dogru olarak yapilmasi, malzemelerin defor-
masyona ugramamasi i¢in teknigine uygun tarzda istiflenmesi haddecinin mesleki yetkinligini
gerektirir.

Haddeci genel nezaret altinda gergeklestirdigi ¢esitli tiirdeki islemlerin dogrulugundan,
zamanlamasindan, kalitesinden ve giivenli bir sekilde tamamlanmasindan sorumludur. Islem-
lerin yapilmasinda is talimatlarina uygun calisir ve sorumluluk alani diginda kalan arizalar1 ve
hatalari ilgili kisilere bildirir. Islemleri tamamlanan malzemelerin istenilen boyut ve sekillerde
olmasi, ¢alisilan yerin ve kullanilan donanimin bakim ve temizliginin yapilmasi ve birlikte
caligilan diger kisilerin emniyetinin saglanmasi haddecinin sorumluluklari arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7221 (Demirciler, dovme ve hadde islerinde ¢alisanlar)

2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Y&netmelik

Calisanlarin Is Saglhig ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yénetmelik
Ekranli Araclarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Yonetmeligi

Giirilti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Y®6netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
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Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y&netmelik
Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yo6netmeligi

Yangin Yonetmeligi

Ayrica, i3 saghigt ve gilivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirlikte olan kanun, tiizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4, Meslek ile lgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar

Haddeleme islemi, atdlye ve fabrikalarda g6z ve ellerin esgilidiimlii kullanilmasiyla genelde
ayakta calisarak yapilir. Haddeci, haddeleme islemleri sirasinda uygun kisisel koruyucu
donanimi kullanarak g¢alisir. Caligma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda yiiksek sicaklik,
rahatsiz edici seviyede 151k, giiriiltii, titresim, koku, toz, gaz, nem, ¢esitli kimyasal maddelere
maruz kalma ve zorlamali viicut pozisyonlari ile haddeleme programimin gerektirdigi
degisimlerin yapilmasinin getirdigi karmasiklik sayilabilir. Haddecinin sicak ve tehlikeli
ortamdan kaynaklanan riskler nedeniyle sogukkanli ve reflekslerinin gii¢lii olmasi, yiiksek
sicakliga kars1 viicudunun direngli olmasi gerekmektedir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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3. MESLEK PROFILI

3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri

Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama

Is saglig1 ve giivenligi konusundaki normlarm anlasilmasi igin, isyerinin

All diizenledigi egitimlere veya igyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.

is saglg ve giivenligi A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimi kullanir.

A.1l | konusundaki yasal ve igyerine

ait kurallari uygulamak A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve ¢aligir sekilde bulundurur.

Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
A.1.4 | yerlestirerek ve ¢alisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini
saglar.

A.2.1 | Risklerin belirlenmesi ¢aligmalarina katkida bulunur.

A.2 Risk etmenlerini azaltmak

Is saglig1 ve giivenligi, A.2.2 | Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢aligmalara katilir.
A | yangin ve acil durum
kurallarini uygulamak A31 Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma

calismalarina katkida bulunur.

Tehlike durumunda acil
A.3 | durum prosediirlerini A3 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya

uygulamak gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.

A.3.3 | Makinaya ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.

A.4.1 | Acil durumlarda cikis veya kagis prosediirlerini uygular.

Acil ¢ikis prosediirlerini

Ad uygulamak

Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla paylasmak

A42 lizere yapilan periyodik ¢caligmalara ve tatbikatlara katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o caligmalarina katilir.
Cevre koruma standart ve . 1 C e
B.1 yontemlerini uygulamak B.1.2 | Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
B13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarm
o onlenmesi ¢aligmalarina katilir.
B21 Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siniflamayi
- yapar.
B22 Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
Cevre koruma mevzuatia - ayristirir ve gerekli 6nlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B uygun ¢alismak Cevresel risklerin
B.2 | azaltilmasina katkida B.2.3 | Yanic1 ve parlayici malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
bulunmak _
Islem sirasinda ve hazirlik agamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
B.2.4 .o .
kullanir veya digerlerine kullandirir.
B25 Dékiilme ve sizintilara kargi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
o hazir bulundurur.
Isletme kaynaklarinin B.3.1 | Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 | tiiketiminde tasarruflu hareket - — — - -
etmek B32 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve

planlama ¢alismalarina katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
ci1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
- uygular.
C1 t?g?]lltalr(r?;ﬁe gerekliliklerini C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C.1.3 | Makina, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, dzel
Cz2 .o C22 . <
prosediirleri uygulamak kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetleme ¢alismalarina katilir.
caligmak
Yapilan ¢aligmalarin kalitesini Hadde tezgahi iizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu denetleme ¢aligmalarina
C3 ) C.3.2
denetim altinda tutmak katilir.
C33 Haddeleme islemi tamamlanan malzemelerin teknik 6zelliklere uygunlugunu
- denetler.
C.4.1 | Caligsma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kisilere stirekli bildirir.
C42 Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Siireglerde saptanan hata ve o katkida bulunur.
C.4 | arizalar engelleme
caligmalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010

Sayfa 11




Haddeci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standard:

10UMS0043-3 /12.01.2010/ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
D.1.1 | Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanint inceler.
o D.1.2 | Is alaminin olumsuz ézelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D1 Calisma alaninin 6zelliklerini
' belirlemek
D.1.3 | Caligmanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.1.4 | Caligma alaninin genisligini ve ilgili ¢alisma noktalarinin kapsamini belirler.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak hazirlar.
Gerekli makina, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarimi kullanir.
D.2 | malzemeyi ¢alismaya — - -
D | Cahgilan yeri diizenlemek hazirlamak D23 géltlilrsi?na igin gerekli aparat, makina, tezgah ve donanimi ¢aligmaya hazir hale
D24 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereclerin ISG kapsaminda
o uygunlugunu denetler.
D.3.1 Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is glivenligi sartlarini gozetir.
Is bitiminde donanim ve is . . C oy .
D.3 alant temizligini yapmak D.3.3 | Kullanilan makina ve ekipmani ig bitiminde kaldirir ve temizler.
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni
D.3.4 o . . . .
gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatdrleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
E11 Calisma donaniminin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara
- uygun sekilde periyodik olarak denetler.
Cal q E12 Caligma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacag sezildiginde
aliyma donaniminin o calismay1 durdurur.
E.1 | calisabilirlik durumlarini Y — —
denetlemek E13 Arl_zall donanimin ve araglarin degisimi veya onarimu i¢in ilgili kisilere haber
Verir.
E.1.4 | Arag, gere¢c ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarin giderir.
E21 Donanimin diizgiin ve siirekli caligmalarini saglamak iizere gerekli bakim agama-
- larin1 uygular.
Calisma alet ve alisma donaniminin bakim C o .
E donanimmn koruyucu ve E.2 Ssanslalarlnl uygulamak E.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular.
talimatli bakimlarini — - - —
saglamak E23 Bakllm ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
- sekilde depolar.
E31 Kullanilan alet ve donanimin arizalarimni belirleyebilir, bunlardaki bozulma ve
e yipranmalar1 zamaninda fark eder.
E 3.2 Caligsma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimdaki bozulma,
£ Caligma doni‘mm;m.l? bl(.)zulma ~ yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve ilgililere aktarir.
. ve yipranmalart ile ilgili
bilgileri aktarmak
E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E34 Uretim ve isletme malzemelerinin ve aparatlariin ¢alisma siirelerini takip eder,

zamani geldiginde degistirilmesini ilgililerden talep eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

i . F.1.1 Uretimin kalitesi ve fiziksel dzellikleri ile ilgili bilgileri temin eder.
§ organizasyonunu

F.1 .
gergeklestirmek F.1.2 | Is emri siralamasini yari iiriin ebatlarina ve yiizey kalitesine gore yapar.
Fo1 Haddenin gerekli kontroliinii yapar, ekipmanin ve ekipman gevresinin temiz ve
o diizenli olmasini saglar.
F29 Haddeleme programlarini inceleyerek en uygun haddeleme iglemine goére hatti

hazirlar.

F.2.3 | Bobin sarma makaralarinin hazir olup olmadigini kontrol eder.
Haddeleme donanimi ve

F.2 | siregle ilgili, malzeme, alet ve F.2.4 | Merdanelerin ¢aligma dmiirlerini takip eder.
ekipmani hazirlamak

Calisma oncesi hazirlik Fo5 Calisma 6mriinii dolduran veya hasar géren merdanelerin degistirilmelerini
islemlerini yapmak - saglar.

(devami var) . o . . . . S
F.2.6 | Periyodik degisim gerektiren diger ekipmanin stok seviyelerini takip eder.

F.2.7 | Periyodik degisimi yapilan ekipmandaki uygunsuzluklari tespit ederek ayirir.

Haddehane otomasyon zincirindeki tiim bilgisayarlarin ¢alisma kontroliinii ve

F.3.1 A
temizligini yapar.
F392 Haddeleme i¢in kullanilan her tiirlii alet ve ekipmanin her an ¢alisir durumda
F3 Haddeleme ile ilgili genel - olmasimi saglar.
' hazirliklar yapmak £33 Haddelenecek malzemenin kesit ve sicaklik tiirii 6zelliklerinin toleranslar iginde
- olup olmadigin1 kontrol eder.
F34 Haddeyi uygun duruma getirir, ayarlar ve diger hazirliklar1 yapar (hatt1 bosg

calistirr).
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.4.1 | Talimatlara gore periyodik olarak sogutma suyu testlerinin yapilmasin saglar.
Sogutma suyu, haddeleme
F.4 | stvisi ve yaglama sisteminin F.4.2 | Tespit ettigi uygunsuzluklari talimatlara gore giderir.
kontrollerini yapmak —
F43 Sogutma suyu ve haddeleme sivis1 debisini ve konsantrasyonunu iiretim
o kosullarina gore ayarlar.
F51 Yari tiriiniin dis yiizeyindeki oksitlenme, tufallesme, ezilme ve ovallik tiiriinden
= Calisma 6ncesi hazirlik e uygunsuzluklar tespit eder.
islemlerini yapmak Bir 6nceki haddeleme isleminden ¢ikan veya iiretici firma tarafindan temin
edilen yart iriinlerin kalinlik, genisglik tiiriinden 6lgiilerini kontrol eder.
F.5 Yan urunun kontroliind F.5.3 | Talimatlara gore, kabul sinirlamalarina uymayan yari iiriinleri belirler.
gerceklestirmek
F.5.4 | Yar lirlinlerdeki uygunsuzluklari raporlar.
F.5.5 Uygun olmayan yari iiriinleri {iretime almayarak ayirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.1.1 | Gerekli durumlarda amirinin onay1 ile haddeleme programini revize eder.
G.1 Haddeleme programini
' se¢cmek ve belirlemek G12 Yeni iiretim denemelerinin haddeleme programlarinin hazirlanmasinda amirleriyle
- birlikte ¢aligir.
G21 Hadde ayarlama programina bakarak imalat emirlerinin uyumlulugunu kontrol
. - eder.
Uretim programina uygun R —— - -
G2 | haddeleme yapmak icin is G292 g:iﬁ::gl:dl;ﬁl%em;ﬁel; ;kéﬂ?:inéz I:;Sll calistirllacagina karar verir ve kumanda
emirlerini kontrol etmek R ealsTa § et
Malzemeleri haddelemek G.2.3 | Hatta girecek yar1 mamul bilgilerini kayitlarla karsilagtirarak kontrol eder.
G | i¢in haddeleme donanimint — s — P P
Malzeme kalitesine gore, istenen uzamayi verir, yiizey ve sekil diizgiinliigiinii
ayarlamak G.3.1 - . L
saglamak icin hat gergi, ylik ve hava pay1 ayarlarini yapar.
Haddeleme sirasinda bandi kontrol etmek iizere gerekli gerginlik, merdaneler
G.3.2 . L
arasindaki aciklik ve siirati ayarlar.
Haddeleme bolgesini kontrol Malzemeyi haddeleme sirasinda, merdaneler arasindaki agiklik ayarlar1 ve bant
G3 G.33 . .
etmek gerdirme ayarlari i¢cin kumandalar1 ¢alistirir.
G.3.4 | Haddenin ve bandin alt ve st yiizey durumlarint periyodik olarak kontrol eder.
G.3.5 | Hidrolik pompalarini siirece uygun olarak ¢alistirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
H11 Parametreleri takip ederek haddeleme siiresince siirekli haddeleme islemini
o kontrol eder.
H.1.2 | Amiriyle siirekli iletisimde kalarak iiretimle ilgili direktifler alir ve uygular.
. e Operasyonun siirekliligini saglamak icin gerekli tedbirleri alir ve operasyonun
H.1 | Is emirlerini uygulamak H.13 kesilmesi halinde sisteme miidahale eder.
H.14 Merdane sogutma jetlerinin kontroliinii yaparak eksik olanlarin tamamlanmasini
" ve tikali olanlarin agilmasini saglar.
H.1.5 | Yapilan haddeleme iglemlerinin diizgiin ve hizli olmasini saglar.
) o H.2.1 | Hadde hattindaki yabanci ve zararli maddeleri temizler.
Haddeleme islemini
H .
gergeklestirmek . .
H.2.2 | Hadde hattinda siirekli dolasarak sorunlari takip eder.
H.2 Haddeleme donanimini
' kontrol etmek )
H.2.3 | Hattin hiz ve gergi ayarlarini kontrol eder.
H.2.4 | Merdane ve saftlardaki uygunsuzluklari belirler ve ilgililere haber verir.
H3.1 Islenen malzemenin giris, ¢ikis ve sarilma sicakliklarinin programa uygun
- olmasini saglar.
H.3 | Uretimde uygunlugu saglamak | H.3.2 | Haddelenecek malzemenin yiizey temizligini yapar.
H33 Uretim esnasinda, kusurlu malzeme ¢ikmasini dnlemek icin talimatlara gore

periyodik olarak malzeme yiizeyini ve kalinligini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
1.1.1 Uretilen malzemenin kalinhig1 ve yiizey kalitesi ile ilgili dlgiimleri yapar.
112 Haddeleme sonunda iiriinde meydana gelen kusurlari tespit eder ve ilgililere
- bildirir.
Haddelenen iiriinii kontrol
1.1 | etmek ve ilgili hatta sevk 1.1.3 Hattan gegen bantlarin kaynak yerlerini kontrol eder.
etmek
1.1.4 Tespit ettigi uygunsuzluklar: siiratle amirlerine bildirir.
Haddelenen iiriinii sevk ]
I etmek ve raporlart 1.1.5 | Haddeleme hattindan ¢ikan malzemenin ilgili yerlere sevk edilmesini saglar.
hazirlamak — . . . T
121 Uretim miktar1, gecikmeler ve tolerans harici olan malzemeler ile ilgili iiretim
- bilgilerini rapor haline getirir.
1.2.2 Periyodik ve haftalik bakim taleplerini/raporlarini hazirlayarak amirine verir.
1.2 | Gerekli raporlamalar1 yapmak
1.2.3 Haddeleme béolgesinin ekipman durumunu kontrol eder.
1.2.4 Tespit ettigi bakim ihtiyaglarini amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
J.1.1 Mesleki ve kisisel gelisim icin gerekli arastirma faaliyetlerini gerceklestirir.
g | Meslekigelisim g1 | Direysel mesleki gelisimi J.1.2 | Haddeleme yontemleri ve yeni teknolojiler ile ilgili gelismeleri takip eder.
faaliyetlerine katilmak konusunda ¢aligmalar yapmak Y Y ] gilt geliy p
J.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢calistig1 kisilere aktarir.
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25.
26.
217.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.

Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Anahtarlar

Bant 6l¢ii aletleri

Baski tahtalari

Cember malzemesi

Cesitli kesitte haddeler

El aletleri

El makasi

Elektrikli kumanda aletleri
Elektronik kumanda aletleri

. Emniyet kafesi

. Filler ¢akis1

. Gaz dedektorleri

. Genislik 6l¢iim cihazlar

. Giris ve ¢ikis masasi

. Gostergeler

. Haddeleme programi

. Haddeleme suyu

. Haddeleme yag1

. Hat kumanda masasi

. Hidrolik kumanda aletleri
. Hurda konveyorii

. Kalinlik 6l¢tim cihazlari

. Kamera

. Kisisel Koruyucu Donanim (Baret,

10UMS0043-3 /12.01.2010/ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Koruyucu burunlu ayakkabi, Eldiven, Gaz

maskesi, Kulak tikaci, Siperlik, Toz gozIigi, Toz maskesi, Koruyucu elbise)

Koruyucu malzeme

Kumpas

Magnet

Manipiilatorler ve ceviriciler
Mekanik kumanda aletleri
Merdane

Merdane degistirme ekipmani
Mikrometre

Monitor

Oksi gaz kaynak geregleri
Piring kilavuz

Pirometreler

Sapan

Sesli haberlesme cihazi

Slab

Siirec kontrol ve saha bilgisayarlari
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43.
44,
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46.
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50.
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. Serit metre

Takimlar

Tamburlar

Tavan vinci

Telefon

Telsiz

Tufal temizleme sistemleri
Uzama cetveli

Yan korkuluklar

Yolluk takozu

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi
Bilgisayar kullanma becerisi
Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi
Cevre koruma uygulamalar bilgisi
Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
Ekip ¢alismas1 yetenegi
El becerisi
El, g6z ve zihin koordinasyonu yetenegi
. Geri doniistimlii atik bilgisi
. Haddeleme bilgi ve becerisi
. Insan iligkileri yetenegi
. Is saglig1 ve giivenligi standartlar bilgisi
. Islem dokiimantasyonu ve ¢esitli teknik spesifikasyonlar bilgisi
. Isyeri diizenleme bilgisi
. Isyerine 6zgii mevzuat ve calisma prosediirleri bilgisi
. Kalite giivence/yonetim sistemleri bilgisi
. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi
. Kendini ifade etme yetenegi
. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
. Kullanilan malzeme ve gereclerin 6zellikleri bilgisi
. Makina ve gereglerin kullanim bilgi ve becerisi
. Malzeme ve siire¢ tanimlama kodlar1 bilgisi
. Manipiilasyon, tagima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi
. Meslek matematigi bilgisi
. Mesleki teknik terim bilgisi
. Oksi gaz ile kesme bilgi ve becerisi
. Ogrenme ve kendini gelistirme yetenegi
. Olgme ve kontrol bilgisi
. Olgme ve muayene araglar1 kullanimi bilgisi
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Sapanlama bilgi ve becerisi

Siireg bilgisi

Tavan vinci kullanim bilgisi

Tehlikeli atik bilgisi ve tehlikeli atik ayirma becerisi
Ulusal kalite yonetmelikleri-teknik standartlar bilgisi
Uriin bilgisi

Yag ve yaglama sistemleri bilgisi

Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

Zehirli gaz ve kimyasallar bilgisi

Tutum ve Davranmislar

Amirlerine dogru bilgiyi zamaninda aktarmak

Calisma donanimi ve makinalarinin durumunu dikkatle denetlemek
Cevre, kalite ve ISG kurallarini1 benimsemek

Deneyimlerini i arkadaslarina aktarmak

Ekip i¢inde uyumlu ¢aligmak

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢aligmasini durdurmak
Gorevleriyle ilgili gerekli durumlarda inisiyatif almak

Grup toplantilarina etkin sekilde katilmak

Islemler sirasinda olusabilecek degisiklikler konusunda duyarli olmak

. Isletme kaynaklarmin kullanim1 ve geri kazanim konusunda duyarl olmak
. Isyeri hiyerarsi iliskisine uygun hareket etmek

. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

. Malzeme hazirliklarin1 yaparken dikkatli olmak

. Olumsuz cevresel etkileri belirlemek

. Programl1 ve diizenli ¢calismak

. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

. Sorumluluklarmi bilmek ve yerine getirmek

. Siire¢ kalitesine 6zen gostermek

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

. Tagima ve kaldirma donanimin1 dogru sekilde kullanmak

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

. Vardiya degisimlerinde dogru iletisim kurmak ve bilgi aktarmak
. Verilen egitimlere katilmak ve istekli olmak

. Yapilan ig ve islemlere yogunlasarak ¢alismak

. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Haddeci (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme
amaciyla yapilacak oOlgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi Olgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde ylriitiiliir.
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EkK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardr Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi:
Av. Ismet SIPAHI — Genel Sekreter, MESS

End. Miih. Dr. Dilek KURT — Genel Sekreter Yardimcisi, MESS

Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN — End. Miih. Boliimii Ogretim Uyesi, ITU, Meslek
Standartlart Danismani, MESS

Av. Erten CILGA — Hukuk Misaviri, MESS

Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN — Egitim Miidiirii, MESS

Cevre Miih. Aytiil ANLAR — Basin Yayin ve Halkla iliskiler Miidiirii, MESS
End. Miih. Yenal BOZTEPE — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS
End. Miih. Tungay YESILNIL — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS
Mak. Miih. Altan CETINKAL — is Saglig1 ve Giivenligi Uzmani, MESS

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri:

2.1. Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

Hav. Miih. Levent AKKUS — Proje Yoneticisi, BORUSAN MANNESMANN
Hatice Umit AKSOY - Insan Kaynaklar1 Direktorii, ICDAS

Aslan ARIKAN - Insan Kaynaklar1 Y&neticisi, KROMAN CELIK

End. Miih. Ayse DAGASAN — insan Kaynaklar1 Yoneticisi, KERIM CELIK
End. Miih. Erding ERGUN - Endiistri Miihendisi, ICDAS

End. Miih. Okan ERMETIN — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, BORCELIK

Hakan HAMARAT — Egitim Miidiirii, ERDEMIR

Pimar INAL — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, ASSAN ALUMINYUM

End. Miih. Firat Emre IZ — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, ASSAN ALUMINYUM
Sis. Miith. Harun KILCI — Personel ve Idari Isler Yoneticisi (Halkalr), BORUSAN MANNESMANN
Arif ONER — Personel ve Idari Isler Yoneticisi (Izmit), BORUSAN MANNESMANN
Zir. Miih. Ibrahim OZBUNAR — Uretim ve Planlama Y éneticisi, KERIM CELIK

Selda SECKINLER - Insan Kaynaklar1 Direktorii, ASSAN ALUMINYUM
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Alaattin SELAMCI — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, KROMAN CELIK

End. Miih. Hamza SAHIN — Endiistri Mithendisi, ERDEMIR

Mak. Miih. Can Subutay YILMAZ — Uretim Y&neticisi, BORCELIK

2.2. Meslek Standardimin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Sinasi ALP — Tandem Hadde ve Temizleme Hatt: Vardiya Formeni, ERDEMIR

Hasan ALCAM — Hadde Kumanda Operatorii, KROMAN CELIK

Ercan ALTAN — Soguk Hadde Operatérii, ASSAN ALUMINYUM

End. Mith. Ahmet AMANVERMEZ — Insan Kaynaklart Uzmani, ASSAN ALUMINYUM
End. Miih. Tuggan AYHAN — Levha Isletmesi Yoneticisi, ASSAN ALUMINYUM

Mak. Miih. Mustafa AYRI — 1. Soguk Haddehane ikmal Tes. Isl. Basmiihendisi, ERDEMIR
Met. Miih. Emre CUMHUR - 1. Soguk Haddehane Isletme Bagmiihendisi, ERDEMIR
Mak. Miih. Ozgiir CAGLAR — Folyo Isletmesi Miidiirii, ASSAN ALUMINYUM

Met. Miih. Nedim CAGLAYAN — 2. Sog. Hadd. Siirekli Asitleme ve Tandem Isl. Bagmiih.,
ERDEMIR

Met. Mith. Emrah CELEBI — Folyo isletmesi Miidiirii, ASSAN ALUMINYUM
Volkan CIL — Tandem Hadde ve Temizleme Hatt1 Vardiya Formeni, ERDEMIR
Mak. Miih. Aydin DUMAN - 1. Sicak Haddehane Miidiirii, ERDEMIR

Met. Miih. Murat DUZGOREN — Haddehane 3 Cubuk Isletme Sefi, ICDAS
Met. Miih. Onur GENC — Metalurji Miihendisi, ERDEMIR

Harun GURSOY — Hadde Kumanda Operatorii, KROMAN CELIK

Hakan KAPCAK — Sef Vardiya Amiri, BORCELIK

Mak. Miih. Yiiksel KAYHAN — Haddehane Miidiirii, KROMAN CELIK
Mehmet Ali KOSE — Soguk Hadde Operatrii, ASSAN ALUMINYUM

Recep Ali MUTLU — Soguk Hadde Operatérii, ASSAN ALUMINYUM

Mak. Miih. Nejat OKTAR — Haddehane Sefi, KROMAN CELIK

Met. Miih. Ertugrul OKUMUS — Levha Isletmesi Miidiirii, ASSAN ALUMINYUM

Recep OKSUZDERE - Folyo Hadde Op.Yrd., ASSAN ALUMINYUM
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Mad. Miith. M. Gékhan OZAKSOY — Uretim Sefi, KROMAN CELIK

Volkan OZAY — Folyo Hadde Op.Yrd., ASSAN ALUMINYUM

Met. Miih. Ergiin SUBASI — Metalurji Miihendisi, ERDEMIR

Salih SAHIN — Levha Vardiya Sorumlusu, ASSAN ALUMINYUM

Met. Miih. Sabit TASDEMIR — Haddehane 4 Ocak Miihendisi, I(CDAS

End. Miih. Mustata TOKA — Levha Isletmesi Miidiirii, ASSAN ALUMINYUM
Gokhan YAGSAGAN - Insan Kaynaklart Uzmani, ASSAN ALUMINYUM
Bayram YAMAN — Folyo Hadde Operatérii, ASSAN ALUMINYUM

Mehmet YILDIRIM — Folyo Vardiya Sorumlusu, ASSAN ALUMINYUM
Sedat YILMAZ — Folyo Hadde Operatérii, ASSAN ALUMINYUM

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Adana Sanayi Odast

Ankara Sanayi Odasi

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Bursa Ticaret ve Sanayi Odast

Celik Is Sendikas1

Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Gazi Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Boliimii

Hacettepe Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Istanbul Maden ve Metaller ihracatc1 Birlikleri

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Universitesi Isletme Fakiiltesi

Istanbul Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiiltesi

Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

[zmir Sanayi Odasi
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Karabiik Universitesi T. E. F. Metal Egitimi Boliimii

Karadeniz Teknik Universitesi Metalurji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Ogretmenligi Boliimii
ODTU Metalurji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Egitimi Boliimii
T.C. Basbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlig1

TMMOB Metalurji Miihendisleri Odasi

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirk Standardlar1 Enstitiisii

Tiirkiye Aliiminyum Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi

Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkérlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Ihracat¢ilar Meclisi

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yildiz Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiiltesi

Yiiksekogretim Kurulu Baskanlig:
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siileyman TEKELI,

Hasan KARABULUT,
Cigdem UNAL,

Mete CANKAYA,
Muhsin SASMAZ,
Cagatay KESTIR,

Dr. Veysel YAYAN,
Ahmet YARDIMCI,
Mustafa CIKRIKCIOGLU,
Mehmet SOYUPEK,
Sahin SERIM,

Dr. Aykut ENGIN,

Ahmet GOZUKUCUK,

Firuzan SILAHSOR,
Hac1 Ali EROGLU,

Sinan GERGIN,

5. MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS,

Prof.Dr. Oguz BORAT,

Prof.Dr. Yiicel ALTUNBASAK,

Yrd.Dog¢.Dr. Omer ACIKGOZ,

Dr. Osman YILDIZ,

Celal KOLOGLU,

Baskan (Yiiksekogretim Kurulu)

Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)

Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1)

Uye (Ulastirma Bakanlig1)

Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sektdr Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektdr Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Bagkanlig)

Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)
Bagskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)

Uye (Yiiksekogretim Kurulu Baskanlig1 Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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