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ONsOz

Endistriyel Boru Montajcisi ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca cikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hikimlerine goére
hazirlanmistir.

Standart taslagi, MYK Yonetim Kurulunun xxxxx tarih ve xxxxx sayili karari ile goérevlendirilen
INTES — Tirkiye insaat Sanayicileri isveren Sendikasi tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan
taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin gorisleri alinmis ve gorusler
degerlendirilerek taslak tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK INSAAT
Sektor Komitesi tarafindan incelenip, degerlendirildikten ve Komitenin uygun gorisi
alindiktan sonra, MYK Y6netim Kurulunun xxxx tarih ve xxxx sayili karari ile onaylanarak
Resmi Gazete’de yayimina karar verilmistir.

Standardin hazirlanmasi, goris bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara® goris ve katkilar igin tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim
taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

! Standart hazirlama siirecine katki verenler Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasinda bulunmaktadir.
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

AKIM SEMASI: Olcii ve o6lcek belirtilemeyen serbest bir cizimdir. Sistemin akis yénini
belirtir. EkKipman numaralari, pompa numaralari belirtilir. Test ve isletmeye yoneliktir.

AKS: Yatay diizlemdeki 6l¢ii

BORU HATTI: Gaz ve sivi maddelerin bir noktadan baska bir noktaya tasinmasi icin boru ve
yardimci ekipmandan olusan sistem.

BORU SISTEMI: Boru hatlarinin birlestiriimesiyle olusturulan sistem
BRANSMAN: Ana hattan c¢ikan boru hatlari.

BW=Butt Weld-Alin Kaynagi

ELEVASYON: Kota gore diseydeki olgd.

ENDUSTRIYEL BORU: Konut tesisati harici boru sistemleridir.

FIT-UP: belli 6lctlerde, boru ve baglanti elemanlarini kaynaga ya da birlestirmeye hazir hale
getirmek.

Flg= Flange-Flans
FW-= Field Weld-Saha Kaynagi
iS PARCASI: imalat icin kullanilan malzemeler

iZOMETRIK RESIM: Boru sisteminin (i¢ boyutlu teknik resim kurallariyla gdsterildigi resim.
Olgulidir fakat 6lceksizdir. Aks elevasyon icerir, support, vana baglanti noktalarini él¢iili
olarak verecek, spool ve kaynak numaralari belirtilecek. imalat ve montaj icin kullanilir.

KYS=Kaynak Yontem Sartnamesi
LR=Long Radius-Genis Donls

MALZEME ve MONTAJ SEMBOLLERI: izometrik resimlerde kullanilan malzemeleri, islemleri
ifade eden sekillerdir.

RUDIUS: Déniis
SCH=Scetch-Boru igi Et Kalinhig
SPOOL: Atblyede imalati yapilan izometrik resmin her bir pargasidir.
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SR=Short Rodius-Kisa Donlis

SUPPORT (MESNET): Boru sistemi istenilen aks ve elevasyonda tutmaya yarayan yardimci
malzemelerdir.

SW= Shop Weld-Atolye Kaynagi

TEST DUZENEGI: imalat ve montaj yapilan boru hatti, sisteminde basing ve kacak kontrolii
yapmak icin kullanilan diizenek.

TEST MATERYALI: Basing ve kagak testi icin kullanilacak sivi ya da gaz malzeme.
THK=Thickness-Plakalar i¢cin ET Kalinligi
THRDT=Threadet-Disli Baglanti

WPS=Welding Procedure Specification
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1. GIiRiS

Ulusal meslek standartlarinin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK
Yonetim Kurulu tarafindan onaylanarak vyirirlige konulmasinda temel olgitler
belirlenmistir. Buna gére meslek standardi;

> s analizine dayanrr.

> Hazirlama siirecine, ilgili sosyal taraflarin etkin katihimi, gérts ve katkilarinin alinmasi
esastir.

» Meslegin yeterlilik seviyesi itibariyla kisinin yliritmesi gereken asgari gérevleri, sahip
olmasi gereken bilgi, beceri ve davranislari acikca ifade eder.

> Mesleki yeterlilik seviyelerini® yansitir ve bu seviyeler uluslararasi yeterlilik
seviyelerine uygun olarak belirlenir.

» Mesleki alanla ilgili idari ve teknik gereklilikleri icerir.

» Mesleki alanla ilgili saglik, glivenlik ve ¢evre koruma konularindaki gereklilikleri igerir.

» Acik ve anlasilir sekilde yazilir.

» Acik ya da gizli ayirimcilik unsurlari icermez.

Meslek standartlari basta calisanlar, egitimciler ve isverenler olmak Uzere, ilgili bitin
kesimlere, bir meslegin basari ile yiritilebilmesi icin gerekli olan nitelikler ve o meslekte
yeterlilik belgesi alabilmek icin yapilacak sinavlara temel teskil edecek basarim olgitleri
hakkinda fikir vermektedir.

Ulusal meslek standartlari sektoriin ihtiyaclar ve teknolojik gelismeler dogrultusunda ve
sektérden gelen talepler ve is piyasasinin ihtiyaclari esas alinarak en gec¢ bes (5) yilda bir
yeniden degerlendirilir.

2 Seviyelere iliskin aciklayici bilgi Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasinda ve meslek standardi hazirlayan
kuruluslar igin gelistirilen rehberde verilmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Endustriyel Boru Montaijcisi, endistriyel tesislerdeki, boru sistemlerinin 6n hazirlik, montaj
ve test islemlerini gerekli is glivenligi ve cevre emniyet tedbirlerini alarak yapma bilgi ve
becerisine sahip nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO-88 siniflandirma sistemi: "Esnaf, Sanatkarlar ve ilgili isciler" tinite grubunda (Ana Grup
7, Alt-Ana Grup 71 Alt Grup 713 ve Unite Grubu 7136) yer almaktadir.

Uluslararasi Egitim Standartlari Siniflamasi (ISCED 97) : 5/52 veya 58

NACE siniflandirma sistemi: 43.99.99

2.3. Saglk, Guvenlik ve Gevre ile ilgili Diizenlemeler

Saglk, guvenlik ve cevre ile ilgili olarak son ¢ikan mevzuat, kanun, tizik ve yonetmeliklere uyulmasi
ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir. Ayrica meslege iliskin olarak diizenlenen yasal
diizenlemelere uyulmasi da esastir.

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat

4857 Sayil is Kanunu

4947 Sosyal Glivenlik Kurumu Teskilati Kanunu

3146 sayili Calisma ve Sosyal Gilivenlik Bakanhginin Teskilat ve Gorevleri Hakkinda
Kanun

Piyasa Gozetimi ve Denetimi ile ilgili Yonetmelikler

Is Sagligi ve Guivenligine iliskin Risk Gruplari Listesi Tebligi

2.5. GCalisma Ortami ve Kosullari

Endustriyel Boru Montajcisi, calistigl isletmeye gore acik veya kapali ortamlarda sicak, soguk,
ani 1s1 degisimi olan, nemli, tozlu, kokulu, glriltalt, hava akimi olan bolimlerde gorev
yapabilirler. Calisma alani Gretimin yapildigi her yerdir. Tam giin ¢calisma, gece calismasi,
vardiyal calisma, hafta sonu ¢alismasi s6z konusudur. Uretim (imalat veya montaj) alaninin
blyikligline gore yirime ve dikkat gerektiren bir calisma gerceklestirirler. Dinleme,
diisiinme, konusma ayakta durma, ylriime meslegin gerektirdigi etkinliklerdir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler
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3. MESLEK PROFiLi

3.1. Gorevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

.. TEKNIK EMNIYET ONLEMLERINIi ALMAK
Gorev A -

islem A.1. Kisisel koruyucu donanimlari giymek

Basarim Olgiitleri

A.1.1.Zorunlu kisisel koruyucu malzemelerini (baret, koruyucu gézliik, is elbisesi, ¢elik burunlu
is ayakkabisi ve yaka tanitim karti) ise baslaman énce giyer.

A.1.2. Calisma durumuna gére Emniyet kemeri, is eldiveni, kulaklik ve toz maskesi kullanir

A.1.3. Uygun olmayan KKD' lerin yenileriyle degistirilmesini saglar.

islem A.2. Arkadaslarinin kisisel koruyucu donanimlari giymesini saglamak

Basarim Olgiitleri

A.2.1. is basi yapmadan kendisi ile beraber ¢alisan yardimci borucularin da zorunlu koruyucu
emniyet malzemelerini kontrol eder.

A.2.2. Gerekli durumlarda kullaniimasi gereken koruyucu malzemelerin altindaki ekip
tarafindan kullanilmasini saglar.

islem A.3. isiyle ilgili (iSIG) risk analizi toplantilarinda yer almak

Basarim Olgiitleri

A.3.1.isbasi toplantilarina katilir.

A.3.2.isbasi toplantilarinda o an yapilacak is ile ilgili riskleri beyan eder.

A.3.3.Risk analizi toplantilarindan edinecegi teorik bilgilerin sahada uygulanmasini saglamak

A.3.4.Calisilacak alanin tehlikesiz hale gelmesi icin Saha teknik emniyet grubu ile koordineli
calismalidir

islem A.4. Calisma alaninin is glivenligini saglamak

Basarim Olgiitleri

A.4.1.is giivenligini saglamak amaciyla gereken malzemelerin temin edilmesini saglar
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A.4.2. ise baslamadan calisilacak alani kontrol eder, kendilerinden baska calisanlar varsa hem
onlarin giivenligini hem de kendi ekibinin glivenligini diistinerek gerekli nlemleri alir.

A.4.3. Ayni anda sahada; ¢elik montajcilar, elektrik kablo ¢ekim ekibi ve insaatgilar ¢alisiyor
ise biitlin gruplarin ustalari ile bir koordinasyon grubu olusturarak is ve can glivenligi
konularinda hem fikir olunmasini saglar ve isleri ona gore ayarlar.

islem A.5. Calisma yerinin temizlik ve diizenini saglamak

Basarim Olgiitleri

A.5.1.Atolye calismasi yapilacaksa atélyenin temiz ve diizenli olmasini saglar

A.5.2.Calisma ortamindaki yabanci malzeme ve atiklarin derhal toplanmasini saglar.

A.5.3. Sahada calisma yapilacaksa bolgenin calisma sartlarini diizenler

islem A.6. Arag gereglerin periyodik bakimini yapmak

Basarim Olgiitleri

A.6.1. Elektrikli ve mekanik aletlerin haftalik ve aylik bakim ve kontrollerini yapar, kontroli
yapilan cihaz veya takimin lzerine “kontrol edilmistir” ibaresini yazar

A.6.2. Uygun olmayan el aletlerinin yenileriyle degistirilmesini saglar.

Gérev B - IMALAT VE MONTAJ iCiN ON HAZIRLIK YAPMAK

islem B.1. Izometrik ve spool resimlerini incelemek

Basarim Olgiitleri

B.1.1. Spool resminde belirtilen caplarda borularin uzunluk él¢ilerinde kesiminin yapilip
yapilmadigini kontrol eder.

B.1.2. izometrik resimde belirtilen baglanti sekillerinin uygulanip uygulanmadigina bakar

B.1.3. Gelen malzemeler deki 6lglleri metre ile bire bir 6lcerek kontrol eder

B.1.4. Resimle malzeme arasinda 6lcl farki varsa malzemeyi resim o6l¢ilerine getirir

B.1.5. imalat veya montaj tamamlandiktan sonra tekrar malzeme ve élcii teyidi yapar, eger
hata yoksa resmin alt kdsesine yapan ustanin adi soyadi ve tarihi yazar.

islem B.2. Izometrik’te yer alan malzemeleri temin etmek
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Basarim Olgiitleri

B.2.1. Malzeme listesini mevcut malzemelerle birebir kontrol ederek, temin edilen
malzemelerin dogrulugunu teyit eder.

B.2.2. Ayni ¢ap ve et kalinhigindaki malzemelerin kimyasal 6zellikleri farkl ise, kendisi ile
calisan ekibi imalat veya montaj sirasinda devamli uyarir ve kontrol eder

islem B.3. Arac-gerec ve ekipmanlarini hazirlamak

Basarim Olgiitleri

B.3.1. Yapacagi imalat resmin 6zelliklerine gore ving, boru ayar kelepgesi, kaynak motoru
oksijen kesme lambasi gibi malzemeleri 6nceden hazirlar

B.3.2. Yapilacak montajin yerini 6nceden kontrol eder, gerekli ise iskeleyi hazirlatir.

B.3.3. Montaj malzemeleri (Borular) montaj icin sahaya tasinmasini saglar.

islem B.4 Calisanlarin is programini yapmak

Basarim Olgiitleri

B.4.1. is icin yayimlanan Kalite Kontrol Planini uygular.

B.4.2. izometrik resim ve spoolda okudugu 6él¢iilere uygun borularin kesilmesini,bu borulara
kaynak agzi agilmasini ve en son birlestirme islemlerini; kendisi dahil ekip icerisindeki diger
arkadaslara dagitimini yapar

B.4.3. Dagitimi yapilan isleri zaman ve dogruluk agisindan kontrol eder; hata varsa kendi
gozetiminde yeniden yapilmasini saglar

islem B.5 Calisma alanini ise hazirlamak

Basarim Olgiitleri

B.5.1. imalat durumunda ;calisma tezgahlarini,koruyucu panellerini, o iste kullanilacak imalat
malzemeleri ve diger el aletlerinin bulundurulmasini ekibi ile saglar.

B.5.2. imalattan montaji yapilacak spool ve diger borularin montaj sahasina tasinmasini
saglar.

B5.3. Montaj icin gerekli kaldirma makinelerinin sahada olmasini temin eder.

Gérev C - SPOOL IMALATI YAPMAK

islem C.1. Boru 6lciimi yapmak

Basarim Olgiitleri
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C.1.1. imalati yapilacak spool icin gerekli boru ve fittings malzemelerinin class ve ¢aplarina
gore imalat yerinde olmasini saglar

C.1.2. Kesilmesi gereken olglilerin boru tzerinde markalamasini yapar

C1.3 Kesim ve kaynak igin ekip igerisindeki elemanlara dagitim yapar

C1.4 Markalanmis ve kesilmis boru boylarini spool resimdeki élciilerle karsilastirir, hata varsa
dizeltir.

C1.5 Malzemelerdeki hatali imalat olabilecegini gbz 6niine alinarak, dl¢ilendirme yaparken
Boru baglanti elemanlarinin boy dl¢ilerini tekrar kontrol eder.

C1.6 Kalibrasyonlu cihazlarla 6l¢iim yapar.

islem C.2. Is parcasini (boruyu) markalamak

Basarim Olgiitleri

C.2.1. izometrik resimde verilen 8l¢iiyii (mm veya inch olarak) serit metre ile bir ucundan 0
mm baslangicindan tutarak istenilen olglye gelindiginde metal markér kalemle isaretler.

C.2.2. is parcasini diizgiin bir kesim icin 360 /4 =90 derecelik dilimler halinde 4 ayri yerden
markalar.

C.2.3. Markalanan 4 noktayi kesim 6ncesi birlestirir, olusan daireyi farkl noktalardan tekrar
Olcerek kontrol eder.

i 3
islem C.3. Is parcasini (boruyu) kesmek

Basarim Olgiitleri

C.3.1. Malzemenin kimyasal 6zelligine gore kesecek alet veya takim segimini yapar.

C.3.2. Tekrar o6l¢lim kontrolil yaparak ol¢iilen boru boyu 6l¢ilisi net kalacak sekilde koruyucu
malzemelerini kullanarak kesim yapar.

islem C.4. Is parcasini gonyelemek

Basarim Olgiitleri

C.4.1. El veya otomatik kesim makinesi ile kesilen her boru pargasinin kesilen agzinin
diizglnlGgiuni kontrol eder.

C.4.2. Gonye kontroll yapmak igin dncelikle ¢alisma tezgahinin yatayda terazide olmasini
saglar. Tezgahin terazide olmasi durumunda boruyu yatay uzunlukta teraziye alir.

C.4.3. Kesilen agzin her konumda boru yatayina 90 derece dik konumda olmasini saglar.

C.4.4. Gonyeleme isi bittikten sonra gdne ve terazi ile yapilan isi kontrol eder.

® Kesim islemi ekipteki baska biri tarafindan yapilacak ise kontrol yapar.
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islem C.5. Bransman icin boruya delik agmak

Basarim Olgiitleri

C.5.1. Boru lzerindeki delik delinecek noktanin spool da verilen 6l¢i ve yerde olup olmadigini
kontrol eder.

C.5.2. Delik delinecek kismin ag¢i ve ¢apini delme isleminden sonra mevcut bransmanin delikle
uyumlu olup olmadigini kontrol eder, uyumsuzluk varsa dizeltilmesini saglar.

islem C.6. Dirsek, rediiksiyon imal etmek

Basarim Olgiitleri

C.6.1. Amirlerine dirsek veya rediiksiyon imalatinin gerekli oldugu zamanlari bildirir.

C.6.2. Standart doénislerin disinda 6zel acili ve radisli donusler gerektiginde bu donislere
uygun dirsekleri diiz borudan keserek imalatini yapar. Acil durumlarda daralma veya
genisleme gerektiren 6lgllerde rediksiyon imalati yapabilir.

C.6.3. Yapilan imalatlarin dogrulugu ve islerligi icin ekibi ve amirleri ile diyalog icinde olur.

islem C.7. Kaynak agzi agmak (V,J tipi)

Basarim Olgiitleri

C.7.1. Kaynak Yontem Sartnamesine gore kaynak agzi acar.

C.7.2. V tipi ve ] tipi kaynak agzi acilarinin rakamsal degerlerine gére kaynak agzi acar.

C.7.3. Kaynak agzi agma isleminin kontrollni agilara uygun hazir sablonlara gore yapar.

islem C.8. Guclendirme yakasi yapmak

Basarim Olgiitleri

C.8.1. izometrik resim veya spool resimdeki giiclendirme yakasi isaretini okur.

C.8.2. Glglendirme yakasi yapilan bransman ¢ikisinin yaka ile standartlar igerisinde olup
olmadigini kontrol eder.

islem C.9. Kopri ve mantar malzemesi (gegici birlestirme malzemesi) hazirlamak

Basarim Olgiitleri

C.9.1. Kaynak prosediiriinde belirtildigi sekilde yapacagi kaynak ¢esidine gore kullanacagi
gecici malzemeyi hazirlar.
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C.9.2. Kendisinin veya ekibinin kullandigi mantar ve képri punta araliklarini kontrol eder.

C.9.2. Koprii ve mantar malzemelerinin kaynatilabilme sartlarini bilir.

islem C.10. Olcl ve kaynak agzi kontrolii yapmak

Basarim Olgiitleri

C.10.1. Spool resimde verilen kesim olgllerinin kesilen parca ile birebir ayni olup olmadigini
Olcerek kontrol eder.

C.10.2. Kaynak agzinin diizglinlGglini ve tipuni kontrol eder

islem C.11. Is parcalarini birlestirmek

Basarim Olgiitleri

C.11.1. Cizimlere ve KYS ye uygun bigcimde borulari birlestirir.

C.11.2. Kaynak agzi bosluklarini ve birlesecek pargalarin yonlerini kontrol eder

C.11.3. Birlestirmede kullanilan baglanti elamanlarinin malzeme 6lglsi ve kimyasal
yapilarinin dogrulugunu kontrol eder

islem C.12. Gegici birlestirme malzemelerini sokmek

Basarim Olgiitleri

C.12.1. Gegici birlestirme malzemelerini kaynaklar belli bir asamaya gelince séker ve kaynagin
durumuna gore kontrol eder.

islem C.13. Spoolu etiketlemek

Basarim Olgiitleri

C.13.1. imalati biten spoollari projeye uygun olarak isaretler

C.13.2. isaretleme metotlarina gére spoolu etiketler

C.13.3. imalati biten spool parc¢asinin dogru él¢iilerde yapildigi onaylandiktan sonra lizerine
yazilan etiket bilgilerinin resimde belirtilen 6zelliklerde oldugunu kontrol eder

islem C.14. Spoolun stok sahasina tasinmasini saglamak

Basarim Olgiitleri

C.14.1. imalati biten spoollarin kendi sahalarinda kodlandirilan yerlerde olup olmadigina
bakar
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C.14.2. Tasima esnasinda hassas yizeylerin zarar gormemesini saglar ve kontrollni yapar.

islem C.15. Calisanlarin yaptigi isi denetlemek

Basarim Olgiitleri

C.15.1. Birlikte calistigi kisilerin yaptigi isleri kontrol eder

C.15.2. Birlikte gahstigi kisilerin eksiklerini tespit eder ve gereken geri bildirimlerde bulunur

Gérev D - BORU-SPOOL MONTAIJI YAPMAK

islem D.1. Hazir supportlari yerlestirmek

Basarim Olgiitleri

D.1.1.Saha sartlarinda proje gereksinimlerine uygun olarak formenin yonlendirmesi ve
kontroli cercevesinde supportlari yerlestirir

D.1.2.0lIgtiimlerin yapilmasini saglar. Gerekli degisiklikleri yapar.

islem D.2. Support imalati yapmak

Basarim Olgiitleri

D.2.1.Gerektiginde projeye uygun support imal edebilir.

D.2.2.Support imali igin gereken malzemeleri tanir.

islem D.3. Supportlari sistemdeki yerine yerlestirmek

Basarim Olgiitleri

D.3.1.Supportlarin yerlerini gizim Gizerinde tespit eder.

D.3.2.Supportlari yerlerine yerlestirmek icin gereken metotlari bilir.

islem D.4. Birlestirme 6ncesi kontroll yapmak

Basarim Olgiitleri

D.4.1.Spoollari projeye gore birlestirme pozisyonuna getirir
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D.4.2.Projeye gore son 6l¢li ve uygunluk kontrollGni yapar

islem D.5. Kaynakli birlestirme yapmak

Basarim Olgiitleri

D.5.1.KYS deki kaynak yontemine gore pargalari agiz agza getirir.

D.5.2.Kaynakgl icin uygun olglilerde bolgeyi hazirlar

islem D.6. Flansh birlestirme yapmak

Basarim Olgiitleri

D.6.1.Flansh baglantilar icin gerekli birlestirmeyi hazirlar

D.6.2 Uygun el aletleri kullanarak flanslari birlestirir.

D.6.3. izometrik malzeme listesinde belirtilen civata-somun ve contayi kullanir

D.6.4. Kullanilan civatalari dengeli ve istenilen tork degerinde sikar

D.6.5. Sizdirmalik kontrolii yapar

islem D.7. Boruya dis agmak

Basarim Olgiitleri

D.7.1.Gerektiginde dis agma aletini kullanir.

D.7.2.istenilen 6l¢lide ve bicimde boruya dis acar

D.7.3. Metal yaglama yagini kullanarak dis acar

islem D.8. Disli birlestirme yapmak

Basarim Olgiitleri

D.8.1.Disli birlestirmeyi sizdirmazlg saglayacak sekilde gergeklestirir

D.8.2.Disleri fittingsler lizerinde birebir sikarak kontrol eder

islem D.9. Dirsek bukimi yapmak
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Basarim Olgiitleri

D.9.1.Uygun mandrel kullanarak biikiimi yapar

D.9.2.Malzeme 6zelligine uygun yikleri uygular

islem D.10. GUn sonu is raporu hazirlamak

Basarim Olgiitleri

D.10.1.Rapor yazim formatina gore raporu hazirlar

D.10.2.Kontrol planinda verilen raporlari hazirlar

Gérev E - BORU SISTEMINI TEST iCIN HAZIRLAMAK

islem E.1. Yapilan montajin malzeme ve proje uygunlugunun kontroliinii yapmak

Basarim Olgiitleri

E.1.1.Projeye gore yapilan imalati kontrol eder

E.1.2.Malzeme sertifikalarini okumayi bilir.

E.1.3 Projeye uygun malzemenin yerlestirildigini teyit eder.

islem E.2. Eksik malzemeleri tamamlamak

Basarim Olgiitleri

E.2.1.Projeye gore eksik malzemeleri tedarik eder.

E.2.2.Eksik malzemeleri uygun bicimde yerlestirir

islem E.3. Test paketinde belirtilen korlemeleri yapmak

Basarim Olgiitleri

E.3.1.Test paketini okur

E.3.2.Test paketinde belirtilen yerlere uygun kérlemeleri yapar
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E.3.3. Yapilan kérlemeleri kontrol eder ve onaylar

islem E.4. Test paketinde belirtilen havaliklari koymak

Basarim Olgiitleri

E.4.1.Test paketindeki havaliklari usuliine uygun yerlestirir

E.4.2.Yerlestirilen havaliklari kontrol eder.

islem E.5. Test paketinde belirtilen drenajlari koymak

Basarim Olgiitleri

E.5.1.Test paketinde belirtilen drenajlari usulline uygun yerlestirmeyi bilir.

E.5.2. Test paketinde belirtilen drenajlari kontrol eder.

islem E.6. Test dlizenegini hazirlamak

Basarim Olgiitleri

E.6.1.Test paketinde gosterilen test diizenegini hazirlar

E.6.2.Cevresel giivenlik 6nlemlerini alir

islem E.7. Test diizenegini baglamak

Basarim Olgiitleri

E.7.1.Test diizenegini resme uygun bicimde sisteme baglar

D.7.2.Uygun baglanti yapilmasini kontrol eder.

. KISISEL GELISIME ILISKIN FAALIYETLERI YURUTMEK
Gorev F -

islem F.1. Meslekle ilgili hizmet ici egitim, isbasi egitimi vb. faaliyetlere katilmak

Basarim Olgiitleri

F.1.1.Meslekle ilgili kurslara, sertifika programlarina katilir
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F.1.2.Firma ici tanitim toplantilarina katilir

islem F.2. Mesleki yenilik ve teknolojileri izlemek

Basarim Olgiitleri

F.2.1. Mesleki yayinlari takip eder.

F.2.2.Fuar ve seminerlere katilir.

islem F.3. Yaninda calisanlara egitim vermek

Basarim Olgiitleri

F.3.1. Yaninda calisanlara isi ile ilgili bilgileri paylasir

F.3.2.Yaninda ¢alisanlarin yaptiklari isleri kontrol eder
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3.2. Kullanilan Arag, Gereg ve Ekipman
Acl ayarli gonye
Acik ve yildiz anahtar takimlari
Agiz-burun maskesi
Anahtar takimi
Baret
Bariyer
Boru anahtarlari
Blylik,Kiiclik ve Parmak tas motorlari
Cekic
. Celik burunlu montaj ayakkabisi
. El matkap’i
. Eldiven
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[
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. Elektrikli spiral tas motorlari
. Emniyet halati

. Emniyet kemeri

. Emniyet seridi

. Fener

[ N ==
00 N O b

. Guvenlik elemanlari
. Ikaz lambasi

N =
o

. Ikaz seridi

N
=

. Kirtasiye Malzemesi
. KKD

. Kulak tikaci

. Kulaklik

. Megafon

N N N NN
a U~ W N

. Metal markor kalem
. Metre
. Oksijen kesme salomasi

N NN
O 00

. Olgim cihazlan ( giiriiltl, aydinlatma, gaz vs.)
. Seyyar Elektrik ara kablolari

w w
= O

. Su terazisi
. Sakdl
. Serit metre;3-5 metrelik

w w w
H W N

. Tam yliz maskesi

w
Ul

. Telsiz

w
(o))

. Toz maskesi

w
~

. Trafik levhalari

w
oo

. Yangin battaniyesi

w
Ye]

. Yangin sondiirme cihazi

N
o

. Yanmaz elbise
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3.3. Bilgi ve Beceriler
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Arac, gereg ve ekipman bilgisi

Cevre diizenlemeleri bilgisi

Dinleme yetenegi

Ekip icinde ¢alisma yetenegi

El becerisi

Gorsel yetenek

iletisim yetenegi

ilkyardim bilgisi

isci sagligi ve is glivenligi dnlemleri bilgisi

. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

. Karar verme yetenegi

. Kayit tutma yetenegi

. Malzeme bilgisi

. Malzeme kataloglari/el kitaplari bilgisi
. Mekanik bilgisi

. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
. Mesleki elektrik bilgisi

. Mesleki elektronik bilgisi

. Mesleki fizik bilgisi

. Mesleki kimya bilgisi

. Mesleki matematik bilgisi

. Mesleki teknolojik gelismelere iliskin bilgi
. Mesleki terim bilgisi

. Ogrenme yetenegi

. Ogretme yetenegi

. Problem ¢6zme yetenegi

. Standart olgliler bilgisi

. Teknik resim bilgisi

. Uriin bilgisi

. Yedek parga bilgisi

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009

21/23



3.4. Tutum ve Davraniglar

Arastirici olmak
Caliskan olmak
Cevre korumaya karsi duyarli olmak
Detaylara 6zen gostermek
Dikkatli olmak
Diirust olmak
Ekip calismasina uyumlu olmak
Enerjik olmak
Esnek calismaya yatkin olmak
. Insan iliskilerine 6zen gdstermek
. Is disiplinine sahip olmak
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[
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. Is glivenligine dikkat etmek
. Isyeri calisma prensiplerine uymak

[FESN
> W

. Isyerine ait arag, gerec ve ekipmanlarin kullanimina 6zen géstermek
. Kaliteye dikkat etmek
. Meslek ahlakina sahip olmak

[EE T Y
N O

. Planh ve organize olmak
. Sabirh olmak

IR
O o

. Sir saklamak

N
o

. Sogukkanl olmak

N
=

. Sorumluluk sahibi olmak

N
N

. Temiz olmaya 6zen gostermek
. Titiz olmak

NN
FE )

. Yeniliklere agik olmak

N
Ul

. Zamani iyi kullanmak

26. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

ENDUSTRIYEL BORU MONTAIJCISI meslek standardina gore belgelendirme amaciyla yapilacak
Olgme ve degerlendirme yontemi:

Olgme ve degerlendirme yéntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gére
hazirlanacak ulusal vyeterliliklerde detaylandiriir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik, Sinav ve
Belgelendirmeye iliskin Yonetmelik cercevesinde ytrutulir.
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MESLEK STANDARDI CALISMASINA KATKIDA BULUNANLAR

MESLEK STANDARDI HAZIRLAYAN KURULUSUN
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