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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

AMPERMETRE: Bir iletkenden gecen elektrik akiminin siddetini 6lgen aleti,
BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEVRE: Direng, transistor gibi bir¢ok elektronik eleman1 bulunduran, i¢inden elektrik akimi
gegen iletken yolun tiimiinii,

DINAMO: Mekanik enerjiyi elektrik enerjisine doniistiiren aleti,

ELEKTRO-MEKANIK: Elektrikli unsurlar ile calismasi saglanan ve kumanda edilen
mekanik sistemleri,

GALVANOMETRE: Elektrik akimindaki degisimin, manyetik alan olusturmasi prensibiyle
calisan bir tiir 6l¢iim cihazini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siirecleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans olgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢iim cihazin1 mukayese ederek Olciim
sonuclarini raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KLEMENS: Iletkenleri birbirine tutturmaya yarayan gereci,

KONDANSATOR: Bir yalitkan malzemenin iki metal tabaka arasina yerlestirilmesiyle
olusturulan, i¢cinde akimsiz elektrik yiikii biriktirilen cihazi,

LEHIM: Ergime noktalar diisiik metalleri tutturma islemlerinde kullanilan, birlestirilecek
metal parcalari arasinda kolayca eriyen bir metal veya alasim ergitilerek elde edilen kaynagi,

MONTAJ: Metal, plastik ve cam malzemelerden yapilmis parcalarin gesitli birlestirme
metotlar1 kullanilarak teknik dokiimanlarda belirtilen yerlerine takilmasini, gerekli ayarlarinin
ve baglantilarinin yapilmasini,

OHMMETRE: Elektrik akimina kars1 gosterilen direnci 6lgen cihazi,
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TORKMETRE: Cesitli baglanti elemanlarinin uygun tork degerlerinde sikildigini Slgen
aleti,

VOLTMETRE: Bir elektrik devresinin herhangi iki noktasi arasindaki gerilimi 6l¢meye
yarayan cihazi,

ifade eder.
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1. GIRiS

Elektro-Mekanik Montaj Iscisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anmilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine
gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikast (MESS) tarafindan
hazirlanmistir.

Elektro-Mekanik Montaj Iscisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluglarin  goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK ............ Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Elektro-Mekanik Montaj Iscisi (Seviye 3) montaj semalarma uygun olarak elektrikli, elektro-
mekanik veya elektronik parcalarin, cihazlarin ve malzemelerin montaj islemlerini gercek-
lestiren kisidir. Bu islemler sirasinda, iiretim siirecini aksatmayacak hiz ve tempoda
calisilmasi, parcalarin ve elektronik baglantilarin kullanim amacina uygun bir bigimde
birlestirilmesi ve montaj semalarina uyum gosterilmesi esastir.

Montaj islemleri sirasinda yapilacak ise uygun arag, gereg, malzeme ve aparatlarin se¢imi ve
hazirlanmasi, gerekli Ol¢limlerin yapilmasi, parcalarin konumlarina uygun zamanlama ve
dogru yontemlerle yerlestirilmesi, teknik kontrollerin uygulanmasi, montaj hatalarinin tespiti
ve diizeltilmesinin saglanmasi ile elektronik baglantilarin talimatlarda gosterilen sekilde
yapilmasi elektro-mekanik montaj iscisinin mesleki yetkinligini gerektirir.

Elektro-Mekanik Montaj Iscisi (Seviye 3) kismi nezaret altinda gergeklestirdigi islemlerin
dogrulugundan, zamanlamasindan, kalitesinden ve gilivenli bir sekilde tamamlanmasindan
sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun ¢alisir ve sorumluluk alani disinda
kalan arizalari ve hatalar1 ilgili kisilere bildirir. Islemleri tamamlanan parcalarin teknik
talimatlarda belirtilen 6zelliklere sahip olmasi, ¢alisilan yerin ve kullanilan donanimin bakim
ve temizliginin yapilmasi ve birlikte c¢alisilan diger kisilerin emniyetinin saglanmast
elektro-mekanik montaj iscisinin sorumluluklar1 arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08 : 8211 (Mekanik makine montajcilar)
8212 (Elektrikli ve elektronik techizat montajcilari)

2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yénetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yénetimi Genel Esaslarma iligkin Yénetmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y &netmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Endistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y&netmeligi

Giiriilti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Y&netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y&netmelik
Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
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Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi
Yangin Yonetmeligi

Ayrica, is saghgr ve giivenligi ve cevre ile ilgili yiirlirliikte olan kanun, tiizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile lgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahsma Ortami ve Kosullar:

Elektro-mekanik montaj islemi, atdlye veya fabrikalarda, sabit veya hareket halindeki montaj
hatlarinda, iyi aydmnlatilmis, havalandirilmis ve ise gore hazirlanmis ortamlarda genelde
oturarak yapilir. Elektro-Mekanik Montaj Is¢isi (Seviye 3) montaj islemleri sirasinda uygun
kisisel koruyucu donanim kullanarak ¢alisir. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda
giiriiltii, koku, rahatsiz edici seviyede 151k, toz ve birden fazla sayida mekanik parca ve
elektriksel devrelerin birlestirilmesinin getirdigi karmagiklik sayilabilir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Elektro-Mekanik Montaj Iscisinin kuvvet uygulayabilmesi ve renk kéorii olmamasi
gerekmektedir.
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3. MESLEK PROFILIi

3.1.  Gorevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
ALl Is sagh1 ve giivenligi konusundaki normlarin anlagilmast icin, isyerinin

diizenledigi egitimlere veya isyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.

is sagh ve giivenligi A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar1 kullanir.

A.1 | konusundaki yasal ve isyerine

ait kurallan uygulamak A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve galisir sekilde bulundurur.

Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarin1 talimatlar dogrultusunda
A.1.4 | yerlestirerek ve ¢alisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini
saglar.

A.2.1 | Risklerin belirlenmesi ¢aligmalarina katkida bulunur.

A.2 | Risk etmenlerini azaltmak

Is saghgi ve gﬁvenligi, A.2.2 | Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan caligmalara katilir.
A | yangin ve acil durum

kurallarmi uygulamak A31 Tehlike durumlarini saptayip yok etmek iizere 6nlem alma ¢alismalarina katkida
- bulunur.
Tehlike durumunda acil
A.3 | durum prosediirlerini A32 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya
uygulamak - gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.

A.3.3 | Kullanilan cihazlara ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.

A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
Acil ¢ikis prosediirlerini

Ad uygulamak Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaglariyla paylagmak

Ad4.2 iizere yapilan periyodik ¢aligmalara ve tatbikatlara katilir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
B.L1 Gergeklestirilen iglemler ile ilgili ¢cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o ¢alismalarina katilir.
B.1 (evre koruma standart ve B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve lamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir
) yontemlerini uygulamak o v & veuygu yonelik periyodik egitt Hr-
B.13 s siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o onlenmesi ¢aligsmalarina katilir.
B2l Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmay1 ve siiflamayi
- yapar.
B2 Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
Cevre koruma mevzuatina - aynistirir ve gerekli onlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B uygun calismak Cevresel risklerin
B.2 | azaltilmasina katkida B.2.3 | Yanici ve parlayici malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
bulunmak :
Islem sirasinda ve hazirlik agamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
B.24 .o .
kullanir veya digerlerine kullandirir.
B.25 Dokiilme ve sizintilara karst kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
Isletme kaynaklarinin B.3.1 Isletme kaynaklarin1 tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 | tiikketiminde tasarruflu hareket - — — - -
etmek B3.2 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve
. planlama ¢aligmalarina katilir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 Sayfa 10



Elektro-Mekanik Montaj Is¢isi (Seviye3) s [ e /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
C.11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
o uygular.
Cl1 Ise ait kalite gerekliliklerini C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
uygulamak
C.1.3 | Alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C2 Kalite saglamadaki teknik C2.2 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
) prosediirleri uygulamak - kalite sartlarmin kargilanmasini saglar.
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarimi doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarina uygun C.3.1 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarina katilir.
caligmak
Yapilan galismalarin kalitesini . R 9
C3 denetim altinda tutmak C.3.2 | Monte edilecek pargalarin iizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol eder.
C.3.3 | Montaji tamamlanan pargalarin teknik 6zelliklere uygunlugunu kontrol eder.
C.4.1 | Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalari amirlerine bildirir.
42 Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Siireglerde saptanan hata ve C4. katkida bulunur.
C.4 | anizalan engelleme
¢alismalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalart amirlerine bildirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama

D.1.1 | Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, ig alanin1 inceler.

D.1.2 | Is alaninin olumsuz dzelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.

D.1 Calisma alaninin 6zelliklerini

belirlemek ) ) )
D.1.3 | Calismann tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.1.4 | Calisma alaninin genisligini ve ilgili ¢aligma noktalarinin kapsamini belirler.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak caligma ile ilgili islem formu ve yontemlerine

- uygun olarak seger ve hazirlar.
Gerekli makina, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarimi kullanir.
D.2 | malzemeyi ¢alismaya
D | Calisilan yeri diizenlemek hazirlamak D.2.3 | Calisma igin gerekli aparat ve donanimlari ¢aligsmaya hazir hale getirir.

D.2.4 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereclerin ISG kapsaminda

uygunlugunu denetleme calismalarina katkida bulunur.

D.3.1 Calisma alanin1 diizgiin ve temiz tutar.

D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarin1 gozetir.

Is bitiminde donanim ve is

D3 alan1 temizligini yapmak

D.3.3 | Kullanilan ekipmanlari is bitiminde kaldirir ve temizler.

Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimu sirasinda gereken dzeni

D.3.4 gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.

D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
Calisma donanimlarinin basing degerlerinin, elektriksel ve mekanik baglantilarinin
E.1.1 | dogru ve uygun olup olmadiklarini ve giivenlik diizeneklerinin islerligini
talimatlara gore periyodik olarak kontrol eder.
Calisma donanimlarinin E.12 Cahsﬂma sirasinda, yag kaqagl,.‘?gsmq diismesi, kisa devre olugmasi gibi bir durum
E.1 | calisabilirlik durumlarini oldugunda veya olacag sezildiginde ¢alismay1 durdurur.
denetlemek E.13 Arizali donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimi i¢in ilgili kisilere haber
o Verir.
E.1.4 | Arag, gere¢ ve donanimlarim yetkisindeki sorun ve arizalarni giderir.
E21 Donanimlarin diizgiin ve siirekli ¢alismalarini saglamak tizere yetkisi dahilinde
- gerekli bakim agamalarini uygular.
Calisma alet ve E.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular.
E donanimlarinin koruyucu E2 Calisma donanimlarinin bakim
Veutalimath bakimlarini asamalarini uygulamak E23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
saglamak - sekilde depolar.
E.2.4 Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini takip
- eder.
E3.1 Kullanilan alet ve donanimlarin arizalarini belirleyebilir, bunlardaki bozulma ve
e yipranmalar1 zamaninda tespit eder.
E32 Calisma iglemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimlardaki
Calisma donanimlarinm " bozulma, yipranma tiiriinden olumsuzluklari ilgili amirine aktarir.
E.3 | bozulma ve yipranmalari ile
ilgili bilgileri aktarmak
E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E.3.4 Pargalarin ¢aligma 6miirlerini takip eder, zamani geldiginde degistirir ve

amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama

F.1.1 | Periyodik ig planini temin eder.

. i F.1.2 | Montaj semasini ve teknik dokiimanlar1 inceler.

Is organizasyonunu

F.1 .

gergeklestirmek .. .
F.1.3 | Montaj islemleri yapilacak pargalar1 hazirlar.
F.1.4 | Montaj agsamalarini teknik dokiimanlardan okur.
F.2.1 Gerekli arag, gere¢ ve malzemelerin stoktan getirilmesini saglar.
F.2.2 | Arag, gereg¢ ve malzemelerin emniyet stok seviyelerini kontrol eder.

V Montaj elemanlarini ve F.2 hA;;%l friflf ve malzemeleri F.2.3 | Azalan arag, gere¢ ve malzemeleri amirlerine bildirir.
pargalar1 hazirlamak
F.2.4 Kullanilacak arag, gere¢ ve malzemelerin ¢alisip ¢alismadiklarini kontrol eder.
F.2.5 | Hatali veya sorunlu malzemeleri ayirarak amirlerine bildirir.
F.3.1 | Montaj isleminde kullanilacak parcalari tespit eder.
F3.2 Monte edilecek pargalar iizerinde yapilmasi gereken ayarlar1 ve hazirlik
. islemlerini teknik dokiimanlardan belirler.
F.3 Monte edilecek pargalars F.3.3 Pargalari el, goz ve 6lgme cihazlari ile kontrol eder.

hazirlamak
F.3.4 | Uygun olmayan, hatali veya sorunlu pargalar1 ayirarak amirlerine bildirir.
F.3.5 | Monte edilecek pargalar iizerinde gerekli ayarlar1 yapar.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
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G.1.1 | Montajin yapilacag: yerde gerekli diizenlemeleri saglar.

Gerekli 6l¢lim cihazlart kullanarak montaj yapilacak yerlerin uygunlugunu

G.1 | On kontrolleri yapmak G.1.2 Kontrol eder.

G.1.3 | Uygun olmayan, hatali veya sorunlu durumlar1 amirlerine bildirir.

Islem siras1 gelen ve dnceki islemlerde montaji yapilmis pargalar hakkinda

G-2.1 | {Cknik dokiimanlardan bilgi edinir.
G Montaj yapilacak yerde G.2.2 | Pargalar el, gz ve 6l¢ii aletleri ile inceler.
gereken hazirliklari Onceki islemlerde montaji Tncel " Kanik lektronik @ islomleri ici e
tamamlamak G.2 | yapilmus pargalari kontrol G.o.3 | Incelenen pargalarin mekanik ve elektronik montaj islemleri igin uygunlugunu
etmek kontrol eder.

G.2.4 | Yetkisi dahilindeki sorun, hata veya eksiklikleri giderir.

G.2.5 | Yetkisi dahilinde olmayan durumlar1 amirlerine bildirir.

Teknik talimatlara gore koruma altina alinmasi gereken parca, alan, malzeme ya

G3.1 da aparatlari belirler.

G.3 | Koruyucu tedbirler almak — — - — -
Parga, malzeme ya da aparatlarin hasar gdrmemesi igin belirlenen yontemleri

G.3.2
uygular.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 Sayfa 15



Elektro-Mekanik Montaj Is¢isi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

......................... [ eeieeeveeeene 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
H.1.1 | Islem siras1 gelen parcay1 monte edilecek konuma yaklastirir.
Monte edilecek pargalar1 . .. .
H.1 uygun konumlarna getirmek H.1.2 | Montaj semasina gore pargay1 yerine oturtur.
H.1.3 | Teknik dokiimanlara uygun sekilde parcay asil konumuna sabitler.
H21 Monte edilecek pargalar iizerinde teknik dokiimanlarda belirtilen hassas ayarlar1
- yapar.
Montaj malzemelerinin ve parcalarin hasar gérmemeleri i¢in gerekli tedbirleri
H.a2 Mekanik baglantilar1 H.2.2 alir. ! P g g
) gerceklestirmek i - N B
H.2.3 | Teknik dokiimanlara gére parganin asil konumuna takilmasini saglar.
. L H.2.4 Montaj iglemlerinin belirlenen hiz ve tempoda bitirilmesine 6zen gosterir.
H Montaj islemlerini
gergeklestirmek H.3.1 | Yerlestirilen pargalar tizerindeki elektronik/elektriksel baglantilar1 yapar.
Ha Elektronik/elekiriksel H.3.2 | Yanlis veya problemli pargalar1 ayirarak degistirilmelerini saglar.
baglantilar: gergeklestirmek H.3.3 | Sabit baglant1 elemanlarini lehim, per¢in, nokta kaynagi gibi yontemlerle baglar.
H.3.4 Fis, priz gibi sokiiliip tekrar takilmasi miimkiin olan baglantilar1 uygun
- yontemlerle gerceklestirir.
H4.1 Teknik talimatlara uygun sekilde mekanik baglantilar {izerinde temizleme
o iglemlerini uygular.
H.4 | Sonlandirici islemleri yapmak H.4.2 | Montaj iglemi sirasinda kullanilan arag, gere¢ ve aparatlar1 pargadan ayirir.
H.43 Sonraki iglemler sirasinda engel olusturabilecek durumlari tespit ederek amirlerine

bilgi verir.
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L11 Parcalar1 ve baglantilar uygun 6l¢me ve muayene yontemleri kullanarak kontrol
L1 Olg¢me ve kontrol islemlerini o eder.
: gerceklestirmek . .. SR .
L.1.2 Kontrol sonuclarini teknik dokiimanlarda belirtilen 6zellikler ile karsilastirir.
L.2.1 Yetkisi dahilindeki hatalari ortadan kaldirir.
. L 1.2.2 Yetkisi dahilinde olmayan hatalar1 amirlerine bildirir.
Montaj sonras1 kontrol ve Tespit edilen hatalart
1 raporlama islemlerini 12 gidermek
P . 1.2.3 Hata diizeltme islemlerinden sonra kontrol islemlerini tekrarlar.
gerceklestirmek
1.2.4 Baglantilarin ve parcalarin teknik talimatlara uygunlugunu saglar.
.31 Tamamlanan montajlar i¢in gerekli form ve dokiimanlar1 doldurur.
L3 Rap orlama} islemlerini 1.3.2 Montajdan ¢ikan malzemenin ilgili béliime ulastirilmasini saglar.
gergeklestirmek
133 Olgme ve kontrol islemleri ile tespit edilen hatalara iliskin raporlar1 hazirlayarak
- amirlerine iletir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 Sayfa 17




Elektro-Mekanik Montaj Is¢isi (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

................... /00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
J.1.1 Mesleki ve kisisel gelisim i¢in gerekli egitimlere katilir.
Mesleki gelisim Bireysel mesleki gelisimi R, g . S
J faaliyetlerine katilmak J1 konusunda caligmalar yapmak J.1.2 Meslek ile ilgili yenilikleri ve gelismeleri takip eder.
J.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kigilere aktarir.
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. Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

1.  Ampermetre

2. Anahtar takimi

3. Batarya

4.  Civatalar

5. Cesitli dolgu malzemeleri

6.  Cesitli miller

7. Cesitli 6lgme ve kontrol araglari
8.  Cesitli sensorler

9.  Cesitli temizlik aparatlari

10. Cesitli tesisat baglant1 pargalari
11. Cesitli test donanimlari

12.  Cesitli yalitim malzemeleri

13. Dinamo

14. Elektrik kablolar1

15. Elektrik techizat panosu

16. Elektrikli stkma tabancalari

17.  Elektrikli ve elektronik kumanda aletleri
18. Elektronik devreler

19. Galvanometre

20. Inceleme aynasi

21. Kisisel Koruyucu Donanim ( Baret, Koruyucu burunlu ayakkabi, Eldiven, Gaz maskesi,

Kulak tikaci, Siperlik, Toz gozliigii, Toz maskesi, Koruyucu elbise)
22. Klemens
23.  Kompresor
24. Kondansator
25. Kumpas
26. Lehim takimlar
27. Lehim tezgahi
28. Lokma takimlari
29. Manipiilasyon ve baglama aletleri
30. Matkap
31. Miknatis
32. Mikrometre
33.  Ozel montaj aparatlar
34. Plastik kelepgeler
35. Pnomatik sikma tabancalari
36. Rezistans
37. Silikon
38. Tasima paletleri
39. Tasiyict arabalar
40. Temel el aletleri
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41. Termometre

42. Tork kontrol ve ayar aletleri
43. Torkmetre

44. Transformator

45.  Voltmetre

46. Yapistirict malzemeler

47. Zimpara

48. Zincir

. Bilgi ve Beceriler

1. Acil durum bilgisi

2. Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

3. Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

4.  Cevre koruma uygulamalar bilgisi

5. Devre elemanlar bilgisi

6.  Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
7. Ekip calismasi yetenegi

8.  El becerisi

9.  El, goz ve zihin koordinasyonu yetenegi

10.  Elektronik bilgisi

11. Geri doniisiimlii atik bilgisi

12. Insan iliskileri yetenegi

13. Issaghig ve giivenligi standartlar bilgisi

14. Isyeri diizenleme bilgisi

15. Kalite glivence/yonetim sistemleri bilgisi

16. Kayit tutma becerisi

17. Kendini ifade etme yetenegi

18. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
19. Kullanilan malzeme ve gereglerin 6zellikleri bilgisi
20. Lehim teknikleri bilgisi

21. Makina ve gereglerin kullanim bilgi ve becerisi
22. Malzeme ve siire¢ tanimlama kodlar1 bilgisi

23. Manipiilasyon, tasima ve sabitleme donanimlar1 kullanim becerisi
24. Meslek matematigi bilgisi

25. Mesleki teknik terim bilgisi

26. Montaj proses bilgisi

27. Montaj teknikleri bilgisi

28. Ogrenme ve kendini gelistirme yetenegi

29. Olg¢me ve muayene araglari kullanimi bilgisi

30. Olgme, degerlendirme bilgisi

31. Sema okuma bilgisi

32. Tehlikeli atik bilgisi

33. Temel elektrik bilgisi
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34.
35.
36.

Temel makina bilgisi
Temel malzeme bilgisi
Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

Tutum ve Davramislar

A AR ol

—_ —
— O

BN NN NN NN NN —m /= === ===
N B R N R N R R NV N W

Amirlerine dogru bilgiyi zamaninda aktarmak

Cevre, kalite ve ISG kurallarin1 benimsemek

Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

Ekip i¢inde uyumlu ¢alismak

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak
Islemler sirasinda olusabilecek degisiklikler konusunda duyarli olmak
Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Isyeri hiyerarsi iliskisine uygun hareket etmek

Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

Malzeme hazirliklarin1 yaparken is giivenligi kurallarina 6zen géstermek
Mesleki gelisim i¢in aragtirmaya istekli olmak

Montaj donanimlarini 6zenle kullanmak

Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek

Programli ve diizenli calismak

Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

Sabirli olmak

Sogukkanli olmak

Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

Stireg kalitesine 6zen gostermek

Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

Tasima ve kaldirma donanimin1 dogru sekilde kullanmak

Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

Tehlike durumlarimi dikkatle algilayip degerlendirmek

Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

Vardiya degisimlerinde dogru iletisim kurmak ve bilgi aktarmak
Verilen egitimlere katilmak ve istekli olmak

Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4, OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Elektro-Mekanik Montaj Iscisi meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandig1 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslart bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde yiiriitiiliir.
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