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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

AGIZLIK ACMA: Atki ipliginin atilabilmesi icin 6rgii raporuna gore, ¢ozgi ipliklerinin bir
kisminin alt bir kisminin Gst pozisyona getirilerek aralarinda bosluk olusturulmasi islemini,

ATKI IPLIGI: Kumasin eni yoniinde yerlestirilmis iplikleri,
CERCEVE: Gicu tellerini tagiyan aparati,
COZGU iPLIGI: Kumasin boyu yéniinde yerlestirilmis iplikleri,

GUCU: Cozgii ipliklerinin tek tek icinden gecirildigi, cerceve veya jakara baglant: yapilan
celik telleri,

ISCO: Uluslararasi standart meslek siniflamasini,
ISG: Is saghg ve giivenligini,
JAKAR: Dokuma kumas desenlendirme sistemlerinden birini,

KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan:, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glvenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gereg ve cihazlari,

KOPRU AYARI: Dokuma _islemine uygun olarak ¢o6zgi. ipliklerinin gerginligini belirli
limitler arasinda tutmaya ve kumas kalitesini eniyilemeye yarayan ayari,

LAMEL: Cozgu ipligi koptugu zaman-dokuma makinesini durduran metal elemant,
LEVEND: Co6zgu ipliklerinin tUzerine sarildig: ki tarafi kapakli silindirik makaray,
MAKARA: Uzerine iplik sarilansilindiri,

ORGU RAPORU: Atk ve ¢cozgu ipliklerinin birbirlerine gore konumunu belirten semayn,
RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasihig: ile sonuglarinin bilesimini,

TAHAR: Cozgu ipliklerinin orgl raporuna gore lamel, gucl telleri ve tarak dislerinden
gecirilmesi islemini,

TARAK: Cozgu ipliklerinin icinden gecirildigi kumasin enini, ¢6zgu sikhigini belirleyen ve
atilan her atki ipligini konumlandiran aparati,

TEHLIKE: Insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar goérmesi,
isyeri ortaminin zarar gormesi veya bunlarin birlikte gerceklesmesine sebep olabilecek
potansiyel kaynak veya durumu,

TELEF: Uretim sirasinda aciga ¢ikan atik ipligi ve dokiintuyd,

TEZGAH: Dokuma makinesini
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ifade eder.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GiRis

Dokuma Operatorii (Seviye 4) ulusal meslek standard: 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca cikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Cahisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hikiumlerine gore
MYK’nin gorevlendirdigi Turkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas: (TTSIS) tarafindan
hazirlanmstir.

Dokuma Operatorii (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
gorusleri alinarak degerlendirilmis, MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tamm

Dokuma Operatori (Seviye 4); is saghgi ve guvenligi ve cevre ile ilgili dnlemleri alarak,
kalite sistemleri cercevesinde, dokuma isleminde kullanilan makinelerin operatérliguni
yapan kisidir.

Dokuma Operatori (Seviye 4); dokuma oncesi hazirliklarin yapilmasi, dokuma isleminin
baslatilmasi, Uretimin takip edilmesi, dokumanmin etkin ve verimli bir bigimde
gerceklestirilmesi, makine ayarlarinin yapilmasi, makine arizalarinin tespit edilmesi ve
giderilmesi, makine ve cevresinin temizliginden sorumludur. Sorumlulugunda olan
makinede/makinelerde, Uretimin her asamasinda uygun miktar, kalite ve standartta Grlinun
elde edilmesini saglar. Bununla birlikte beklenmeyen_durumlarda, olumsuz durumu ilk
amirine bildirir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO-08: 8152 (Dokuma ve Orme Makineleri Operatorleri)
2.3. Saghk, Guvenlik ve Cevre ile ilgili Dizenlemeler

4857 Sayili Is Kanunu

5510 say1l1 Sosyal Sigortalar v Genel Saglik Sigortas: Kanunu

Cevresel Gurulttinun Degerlendirilmesi ve Yonetimi Yonetmeligi

Guvenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Kisisel Koruyucu Donamim Y onetmeligi

Kisisel Koruyucu Donammlarin isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y 6netmelik
Titresim Yonetmeligi

Ayricag i saghgr ve ‘glvenligi ve gevre ile ilgili yurlrlikte olan kanun, tlzik ve
yonetmeliklere uyulmas: ve konu ile ilgili‘risk analizi yapilmas: esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Calisma Ortam ve Kosullan

Dokuma Operatori (Seviye 4) calismalarini kapal ve gurGltuli bir ortamda gerceklestirir.
Calisma ortaminin uygun sicaklik ve izafi rutubette (%65+ 2) sabit olmasi gerekir. Titresim,
toz ve kaygan zemin calisma ortamini olumsuz etkileyen kosullardir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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Dokuma Operatorii (Seviye4)

Ulusal Meslek Standard:

3. MESLEK PROFiLi

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olgutleri

...... / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
A.1.1 " | Isyerinde gecerli olanis saghgi vegiivenligi normlarini 6grenir ve uygular..
Yelsavve Isyerine ozgu ls Is giivenligivacisindan makine icerisindeki aparatlara uzuvlarini kaptirmamas: icin ise
Al saghgi ve glivenligi Al2 .
uygun kisisel*koruyucu donanimi kullanir.
kurallarin uygulamak
A.1.3 | Midahaledaraglarinin kullanimin: ve yerlerini égrenir.
A1 Calisma holgesinde tehlike olusturabilecek faktorleri saptama calismalarina katihir ve
A is saghig ve giivenligi Ap | Karsilasilabilecekrisklere 0, | katkida bulunur.
onlemlerini almak ' kars1 6nlem almak ] v ) ) ] )
A.2.2 | Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢calismalara (risk degerlendirmesi) katilir.
A.3.1 | Tehlike durumlarim saptama ve énlem alma ¢alismalarina katilir.
A3 Acil/tehlikeli durum ve ¢ikis A 3D Aninda giderilemeyecek veya yetki alant digindaki acil durum veya kazay: derhal ilgili
‘ prosedurlerini uygulamak - personel ve acil hizmet birimlerine bildirir.
A.3.3 | Acil durumlarda cikis veya kacis prosedirlerini uygular.
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Dokuma Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B.11 Gerceklestirilen' islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
- calismalarina katilir.
B.1 9‘?"“* korl_Jrr_]a standart ve B.1.2_ | Cevre koruma gereklerine.ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
yontemlerini uygulamak
B.13 Is streclerinin uygulanmas: sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
- onlenmesi ¢alismalarina katilir.
B21 Dondistirilebilen-malzemelerin geri kazanimu igin gerekli ayirmayi, siniflandirmay: ve
- depolamay1 yapar.
Cevre koruma mevzuatina Tehlikeli® ve zararli atiklari verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
B Cevresel risklerin B.2.2 i inde & i ici
uygun ¢alismak aynistirtr ve ISG kurallar: cercevesinde dnlemleri alarak gecici depolamasini yapar.
B.2 azaltilmasina katkida
bulunmak B.2.3. | Yamici ve parlayict maddelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
B2 4 Dokilme ve sizintilara kars: kullanilacak uygun donamm, malzeme ve ekipmam hazir
o bulundurur.
Dogal kaynaklarin B.3.1 | Dogal kaynaklar: tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanr.
B.3 tiketiminde tasarruflu hareket ~ — — - -
etmek B.3.2 Dogal kaynaklarin daha az ve verimli kullanimi icin gerekli tespit ve planlama

calismalarina katilr.
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Dokuma Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C.1.1 | islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini uygular.
L ) S C.1.2 .| Aragc, alet, donanim ve sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢ahsir.
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini
' uygulamak L N S
C.1.3 | Calismayla ilgili kalite problemlerini‘ilk amirine bildirir.
C.1.4 | Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetler.
C.2.1 | Cahisma sirasinda saptanan hata ve arizalar: yetkili kisilere surekli bildirir.
Sireclerde saptanan hata ve - - -
Hata ve arizalar: olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina katkida
Kalite yonetim sistemi C.2 | anzalar engelleme C.22 bulunur.
C | dokiimanlarina uygun calismalarina katilmak
¢ahismak C.2.3 | Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar: ilk amirine bildirir.
C.3.1 | Ydnetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve organizasyonlara katilir.
Mesleki gelisime yonelik T TN S e .
C3 faaliyetlere katilmak C.3.2 | Meslegi ile ilgili belirledigi egitim eksikliklerini yonetime bildirir.
C.3.3 | Bilgi ve becerilerini ilgili kisilere aktarir.
C.4.1 | Cahismalarini uygun periyotta raporlar.
C4 Calismalart.raporlamak
C.4.2 | Cahigmalarini isletme tarafindan hazirlanan formlar: kullanarak raporlar.
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Dokuma Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
. D.1.1 | Gunluk/haftalik is planint inceler ve uygular.
D1 Gunluk/haftalik is planin
' uygulamak . . . . o
D.1.2 | Verilen talimatlara gore kendi is programini diizenler ve ilk amirine bilgi verir.
. D.2.1 | Uretim planinda istenen malzemeleri depodan temin eder.
Dokuma dncesi hazirhiklar: .
D D.2 Malzemeleri hazirlamak W - -
tamamlamak D22 Uretim planindaki. oranlara uygun oranlarda hammadde ve yardimci malzemeleri
- hazirlar.
D.3.1 | Verilentalimata gore, Uretim planina uygun, arag, gereg ve ekipmani hazirlar.
D3 Kullanilacak arag; geregve
' ekipmani hazirlamak D32 Kullanilacak arag, gere¢ ve ekipmanin driin ve malzemeye gére saglamligini kontrol

eder ve eksiklikleri ilk amirine bildirir.
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Dokuma Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 Taharli ¢6zgi icin dokumas: bitmis tezgahin cerceve, levend, lamel ve taragini sdkerek
- makineyi hazirlar.
o . . E.1.2 Baglamali ¢ozgu igin levendi sékerek makineyi hazirlar.
E1 Makineyi dokuma islemine
' hazirlamak ) ] ) )
E.1.3 Tezgahi, Uzerinde toz, uguntu, telef kalmayacak sekilde temizler.
E.1.4 Periyodik olarak yaglanmas: gereken noktalar: bakim planina uygun olarak yaglar.
E91 Cozglyl takim arabasina alarak, Gretim planina uygun sekilde yeni takim bekleyen
o dokuma makinesine getirir.
Yeni girecek ¢ozguyl
) o E.2 (taharh/taharsiz) dokuma E.2.2 Takimu,dretim planinda belirtilen zamanda ve dogru makineye getirir.
E Dokuma islemini makinesine getirmek
baslatmak (Devami var) . o o o
E.2.3 Takimi, tezgaha getirirken iplikleri koparmadan, karistirmadan getirir.
E.34 Yeni giren Urun tipine ve makine 6zelliklerine gre makine ayarlarini yapar.
E.3 Makine ayarlar: yapmak
E.3.2 Uretim planina ve orgii raporuna gére ayarlar: yapar.
Ea41 Taharli ¢6zgl icin dokumas: yapilacak levendi, cerceveyi, lameli ve taragi dokuma
o makinesine yerlestirir.
Makineye takimlar . P . . L .
E.4 yerlestirmek E.4.2 Dulgum yapilacak ¢ozgu igin yeni levendi dokuma makinesine yerlestirir.
E43 Taharli ¢dzglde, takimi makineye yerlestirdikten sonra iplik uclarint kumas cekim

silindirlerinin arasindan gegirir.
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Dokuma Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E51 Diglimlu ¢cézglde makinedeki bir énceki ¢ozgu iplik uclart ile yeni ¢dzgl iplik uclarin
e baglar
E.5 Cozglyl makineye baglamak E.5.2 Iplikte renk kaymast olup olmadigina dikkat ederek diigiimleme yapar.
E Dokuma islemini E.5.3 Dugimlenmis iplik uglarini tarayarak-¢6zgu ipliklerini lamel, giicli ve taraktan gegirir.
baslatmak
E6.1 Makineyi belli__bir deneme suresinde cahstirdiktan sonra, kumasin uygun kalitede
E6 Dokuma makinesini - olmasin: saglayacak ayarlari yapar.
' Gahstirmak E6.2 Makineyi galistirdiktan sonra dokunan kumasta gorsel olarak hata olup olmadigin tespit

eder.
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Dokuma Operatori (Seviye 4) / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

F.1.1 Dokuma elemani tarafindan kendisine bildirilen hatalara midahale eder.

Makinelerin arizalarin

F.1 gidermek F.1.2 Kontrol edilmis kumasta tespit edilen hatalara gére ilgili makine ayarlarini diizeltir.
F Uretimi takip etmek F.1.3 Uzun'stiren veya sik tekrarlanan makine durus arizalarini giderir.
Dokuma makinesinin yazi/ F.2.1 | Yazi/ yalancr’kenar makarasim Uretimi aksatmayacak sekilde 6nceden hazirlar.
F.2 yalanci kenar makaralarin:
temin etmek F.2.2 | Uretim planina uygun renk ve tipte makara temin eder.
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Dokuma Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.11 flgili birime ve ilk amirine olagandisi (elektrik kesintisi, makine zarar gormesi,
Makinedeki olagandst "7 | calismamast vs.) durumu ve varsa eksiklikleri bildirir.
Gl durumlar belirlemek . . » . S
G.1.2.+| Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 ilk amirine bildirir.
G.2.1 |Su, buhar,yag, hava, kimyasal ve gaz kagag: olup olmadigin tespit eder.
Makinede kacak olup - . . S . .
G.2 olmadigini takip etmek G.2.2 | Makinenin sicaklik géstergesindeki degerin talimatlara uygunlugunu kontrol eder.
. G.2.3 | Makinenin yardimci kaplarinda kagak olup olmadigini tespit eder.
G Sorumlulugundaki
makineleri takip etmek \ N ) S
G.3.1 | Arizamin giderilmedigi durumlarda ilk amirine bilgi verir.
Bakim-onarim yapildiktan
G.3 | sonraimakinenin ¢aligmasini G.3:2 | Makinenin standart ¢calisma ayarlarini talimatlara gore test eder.
test etmek
G.3.3 | Makinenin ¢aligmamasi durumunda ilgili birime ve ilk amirine bildirir.
Sorumlulugunda olan G.4.1 | Uretim asamasinda kullanilacak sarf malzemelerinin takibini tretim planina gore yapar.
G.4 | makinedeki sarf malzemelerini
takibini yapmak G.4.2 | Belirlenen eksiklikleri ilgili birime ve ilk amirine bildirir.
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Dokuma Operatorii (Seviye4) .. / 'Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.2. Kullanmilan Arag, Gereg ve EKipman

1. Anahtar takimi
2. Dokuma makinesi
3. Diglm makinesi
4.Dugim sehpasi
5. Firca
6. Iplik gerginlik 6lctim aparati
7. Kanca/kelepce/yedek kilavuzu
8. Kisisel koruyucu donanim
9. Makara

10. Makas

11. Maskeleme bandi

12. Serit metre

13. Taharl ¢6zgu

14. Tarak cekecegi

15. Tasiyic1 arag

16. Tip bindirme araci

17. Tork anahtar

18. Veri yukleme karti
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Dokuma Operatorii (Seviye4) .. / Yodnetim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.3. Bilgi ve Beceriler

1.

2.

3.

4.

S.

6.

7.

8.

9.
10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22,
23.
24,
25.
26.
217.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.

Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosedrleri bilgisi

Arag, gerec ve ekipman bilgisi

Armr bilgisi

Artik ve atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi bilgisi
Bilgisayar kullanma becerisi

Calisma ortamindaki tehlike isaretlerini anlama bilgisi
Cevre dizenlemeleri bilgisi

Desen raporu (tahar, tarak, ¢6zgi ve atki renk raporu) bilgisi
Dogrulama ve kiyaslama bilgi ve becerisi

Dokuma bilgisi

Dokuma makinelerini kullanabilme becerisi

Dlgum cesitleri bilgisi

Ekip calismas: yetenegi

El becerisi

El g6z koordinasyon becerisi

Iletisim yetenegi

Iplik/kumas bilgisi

Is saghg ve guvenligi onlemleri bilgisi

Isyeri calisma proseddrleri bilgisi

Kalite bilgisi

Kisa zamanda farkl: noktalari kontrol edebilme bilgi ve becerisi
Kumas dokuma bilgisi

Kumas hatalar1 bilgisi

Makine program bilgisi

Makinelerin ¢calisma ayarlarini. yapabilme bilgi ve becerisi
Meslegeqiliskin yasal duizenlemeler bilgisi

Mesleki terim bilgisi

Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi

Raporlama becerisi

Renk bilgisi

Sarf malzemesi bilgisi

Seri galigabilme becerisi

Tekstil kimyasi bilgisi

Tekstil lifleri ve ozellikleri bilgisi

Temel calisma mevzuati bilgisi

Uriinleri makineye beslerken dikkat edilecek noktalar bilgisi
Zamant iyi kullanma becerisi
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3.4. Tutum ve Davranislar

1. Bilgi, tecrlbe ve yetkisi dahilinde karar vermek
2. Calisma zamanint is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanabilmek
3. Calismalarinda planl ve organize olmak
4. Cevre korumaya karsi duyarli olmak
5. Degisime Kkars1 acik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak
6. Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak
7. Ekip icerisinde uyumlu ¢alisabilmek
8. Gorev tanimini, gorevi ile ilgili talimatlar: ve sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek
9. Goreviyle ilgili teknolojik yenilikleri izlemek ve uygulamak
10. Guvenli ¢alisma sartlarina uymak
11.insan iliskilerine 6zen gostermek
12.1SG mevzuatinda yer alan diizenlemelere uygun calismak
13.1Isyeri calisma prensiplerine uymak
14. Isyerinde dogru kisilere, zamaninda ve dogru bilgi.aktarmak
15. Isyerine ait arag, gere¢ ve malzemelerin kullamimina 6zen gostermek
16. Karsilasilan sorunlar karsinda sogukkanli olmak ve sorunlara.¢c6ziim retebilmek
17. Kaynaklarin verimli kullaniimasina 6zen gostermek
18. Kimyasal maddelerle ¢alisma kurallarina uymak
19. Makinelerin ve Grlnin durumunu dikkatle denetlemek
20.Problemleri eksiksiz olarak amirlerine aktarmak
21.Risk faktorleri konusunda duyarl davranmak
22.Sureg kalitesine 6zen gostermek
23. Takim galismasinayatkin olmak
24.Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek
25. Test numunelerini dizenli bir sekilde almak
26. Yanici, parlayici ve patlayici malzemeler«konusunda dikkatli olmak
27.Yonetim tarafindan tanimlanan Gretim standartlarina uymak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Dokuma Operatori (Seviye 4), meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme ve
degerlendirme  merkezlerinde yazilh vel/veya sOzli teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olcme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme YoOnetmeligi ¢ercevesinde ydrGtuldr.
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EK:

...... / Yodnetim Kurulu Onay Tarihi/00
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1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi

Av. Basar AY,
Av. Samim ERGENELI,
Bora KOCAMAN,

Av. Cigdem SUBASI,

2. Teknik Cahsma Grubu Uyeleri

Asim TAKTAK,
Erhan TATAR,
Gokhan ERCAN,
Halil TUNCA,

Mehmet Emin KOYUNCU,

Mustafa GULEKEN,
Omer E. GURSAN,
Onder CETIN,

Yunus USTUNEL
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TTSIS/Genel Sekreteri
TTSIS/Genel Sekreter Yardimcist
TTSIiS/Arastirmaci

TTSIS/Avukat

BAHARIYE/Genel Mudiir

BOSSA/Dis Giyim ve Gomleklik Isletmeleri Dokuma Sefi
BAHARIYE/isletme Miidiir

YUNSA/Cozgl Hazirlik Teknisyeni

BAHARIYE/Dokuma Miihendisi
BOSSA/ihzar ve Dokuma Sefi

ORTA ANADOLU/Dokuma Muduru

AKIN TEKSTIL/Dokuma Isletme Mudiri

YUNSA/Dokuma Teknisyeni
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Dokuma Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

3. Goris Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar
Abateks Tekstil Tic. ve Sanayi A.S

Adana Sanayi Odas1

Adana Ticaret Odasi

Adiyaman Tekstil Hazir Giyim Kimelenme Dernegi
Agaoglu Tekstil Sanayi Ve Tic. A.S.

Ak-Al Tekstil Sanayi A.S.

Akdeniz ihracatc: Birlikleri

Akdeniz Universitesi

Akfil Tekstil Turizm Insaat San. ve Tic. A.S.
Akin Tekstil A.S.

Akinal YUnli San. ve Tic. A.S.

Aksu iplik Dokuma ve Boya Apre Fab. T.A.S.
AltinyilldizMens. veKonf. Fab. A.S.

Almodo Altunlar Tekstil San. Ve Tic. A.S.
Ankara Olgunlasma Enstitiist

Ankara-Sanayi Odasi

Ankara Ticaret Odasi

Antalya ihracatc: Birlikleri

Anteks Dokuma A.S.

Arsan Dokuma Boya San. Ve Tic. A.S

...... / Yodnetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Atilim Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Moda ve Tekstil Tasarim: Bolimi

ATT Tekstil San. ve Tic. A.S.
Aydin Ticaret Odas1

Babadag Ticaret Odasi

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010

Sayfa 21



Dokuma Operatorii (Seviye4) .. / Yodnetim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Bahariye Mens. San. ve Tic. A.S.

Balikesir Sanayi Odas1

Balikesir Ticaret Odasi

Basak Kadife Tekstil San. ve Tic. A.S.

Bat1 Anadolu Sanayici Isadamlar1 Dernekleri Federasyonu
Bnc Tekstil ve San Tic. Ltd. Sti.

Beykent Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi Bolimii
BischoffRoja Tekstil San. ve Tic. A.S.

Burce Tekstil Dokuma Sanayi Ve Tic. A.S.

Birlik Mens. Tic. ve San. Isl. A.S.

Bossa Tic. ve San. isl. T.A.S.

Boyner San. Mens. Fab. A.S.

Buldan Ticaret Odas1

Bursa Tic. ve San. Odasi

Ceyhan Ticaret Odasi

Cak Tekstil Sanayi Ve Tic. A.S.

Calisma ve Sosyal Guvenlik Bakanligi

Canakkale On Sekiz:Mart Universitesi Giizel Sanatlar Fakdiltesi Tekstil Bolimii
Denizli Jakar Tekstil Ve Sanayi A.S.

Denizli Sanayi Odas1

Denizli Tekstil Konfeksiyon Ihracatci Birligi

Denizli Ticaret Odasi

Devrimci Isci Sendikalar: Konfederasyonu

Dis Ticaret Mustesarhgi

Dokuz Eylil Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil Tasarimi Bolimii
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Diizce Universitesi Diizce Meslek Yiiksekokulu

Edip Iplik San. ve Tic. A.S.

Ege Bolgesi Sanayi Odast

Ege Giyim Sanayicileri Dernegi

Ege ihracatc: Birlikleri

Ege Universitesi Emel Akin Yiksek Okulu

Ege Universitesi Glizel Sanatlar Tasarim ve Mimarlik Fakiiltesi

Ege Universitesi Mihendislik Mimarlik Fakiiltesi Tekstil Miihendisligi Bolimii
Elvin Tekstil San. ve Tic. A.S

Eskisehir Sanayi Odasi

Eskisehir Ticaret Odasi

Gazi Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesi

Gaziantep Sanayi Odasi

Gaziantep Ticaret Odasi

Gaziantep Universitesi Tekstil Mihendisligi BoIimii

Guney Mensucat San.ve Tic. A.S.

Guneydogu Anadolu Ihracat¢ Birligi

Hak-Is Konfederasyonu

Halic Universitesi Guizel Sanatlar Fakultesi Tekstil ve Moda Tasarimi Bolimii
Hadoks Tekstil San. Tic. Ltd.Sti

Herboy Orme San. ve Tic. A.S.

Isik Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi Bolimii
Ipekis Mensucat T.A.S.

ISKO Dokuma Isletmeleri Sanayi ve Ticaret A.S

Istanbul Hazir giyim ve Konfeksiyon ihracatcilar: Birligi
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Istanbul Risti Uzel Kiz Meslek Lisesi

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Universitesi Tekstil Teknolojileri ve Tasarimi Fakiiltesi
Istanbul Tekstil ve Hammaddeleri Ihracatcilar: Birligi

Istanbul Tekstil ve Konfeksiyon Ihracatcilar: Birlikleri

Istanbul Ticaret Odas:

Izmir Ticaret Odas1

Karma Kokteyl Orme San. ve Tic. A.S.

Karsu Tekstil San. ve Tic. A.S.

Karteks Dokuma San. ve Tic. A.S.

Kasar ve Dual Tekstil Sanayii A.S.

Kayseri Sanayi Odasi

Kayseri Ticaret Odasi

Kipas Denim Islt. A.S.

Kocaeli Sanayi Odasi

Konya Sanayi Odas1

Konya Ticaret Odasi

Kordsa Endustriyel iplik ve Kordbezi San. A.S.

Kiigiik ve Orta Olcekli Sanayi Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
Maritas Tekstil Sanayi ve Dis Ticaret A.S

Marmara Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil Bolumii
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakultesi Tekstil Bolumi
Matesa Tekstil San. ve Tic. A.S

MEB Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Mudurligu

MEB Erkek Teknik Ogretim Genel Mudurltigi
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MEB Kiz Teknik Ogretim Genel Mudiirltgi

MEB Projeler Koordinasyon Merkezi Baskanlig:

Menderes Tekstil San. Ve Tic. A.S.

Mensa Mensucat San ve Tic. A.S.

Mersin Universitesi Giizel Sanatlar Fakltesi Tekstil Bolumii
Midas Tekstil Sanayi ve Tic. A.S

Milli Egitim Bakanlig:

Mimar Sinan Giizel Sanatlar Universitesi Glizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi
Bolimu

Mithat Giyim San. ve Tic. A.S.

Narin Tekstil Endustri A.S.

Oguzlar Tekstil Sanayi Ve Tic. Ltd.Sti

Okan Universitesi Glizel Sanatlar-Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi Bolimd
Ordu Tekstil San ve Tic. A.S.

Orta Anadolu Tic ve San Isl. T.A.S

Osmanbey Tekstilci Isadamlar Dernegi

Orme Sanayicileri Dernegi

Ozbucak San ve Tic A.S.

Oziplik Is Sendikasi

Pamukkale Universitesi Tekstil Mihendisligi Bolimu Tekstil Teknolojisi Anabilim Dal:
Pamuklu Tesktil Sanayicileri Birligi

Sanayi ve Ticaret Bakanhg:

Sanko

Saray Hali A.S

Soktas Tekstil San. ve Tic. A.S.

Stileyman Demirel Universitesi Tekstil Mithendisligi Bolumii
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Teknik Mensucat San. A.S.

Tekstil isciler Sendikasi

Turk Muhendis ve Mimar Odalar1 Birligi
Turk Sanayicileri ve Isadamlar: Dernegi
Turkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu
Turkiye Giyim Sanayicileri Dernegi

Turkiye Ihracatcilar Meclisi

Tirkiye Istatistik Kurumu

Turkiye Is Kurumu

Turkiye Isci Sendikalar: Konfederasyonu
Turkiye Isveren Sendikalar: Konfederasyonu
Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Turkiye Sentetik Iplik Ureticileri Birligi

Turkiye Tekstil Orme ve Giyim Sanayii Iscileri Sendikas:

Turkiye Tekstil Terbiye Sanayicileri Dernegi

...... / Yodnetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Turkiye Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sanayii, Teknoloji ve Tasarim Arastirma Gelistirme Vakfi

Uludag dhracatc: Birlikleri

Uludag Universitesi Tekstil Mihendisligi Bolumii

Yeditepe Universitesi Guizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi Bolimii

Yesim Satis Magazalar: ve Tekstil Fabrikalar1 A.S.

Yiksek Ogretim Kurulu
Yinsa YUnld San ve Tic. A.S

Zorlu Holding
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4, MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlarn

Dog. Dr. Saliha AGAC,
Umit OZUREN,

Ahmet SARICA,

Leyla OZDEMIR,

Zehra YILDIZ,

Deniz MEGUS,

Atilla BAGCUVAN,
Ahmet Tahir GURSOQY,
Pinar PEHLIVANOGLU,

Firuzan SILAHSOR,

Hilal DOGRUOZ OZER,

Sinan GERGIN,

5. MYK Yo0netim Kurulu
Bayram AKBAS,

Prof. Dr. Oguz BORAT,
Yrd.Dog.Dr.Omer ACIKGOZ,
Prof.Dr.Ylcel ALTUNBASAK,

Dr.Osman YILDIZ,

Celal KOLOGLU,
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Baskan (Yuksekdgretim Kurulu)

Baskan Vekili (Turkiye ihracatcilar Meclisi)

Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi)

Uye (Milli Egitim Bakanlig)

Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanligi)

Uye (Turkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Uye (Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Uye (Turkiye isveren Sendikalari Konfederasyonu)
Uye (Hak-Is Konfederasyonu)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Temsileisi (Ozurluler Idaresi Baskanligi)

Baskan (Calisma ve Sosyal Gilvenlik Bakanligi Temsilcisi)
Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanhg: Temsilcisi)

Uye (Yiiksekogretim Kurulu Baskanlig: Temsilcisi)

Uye (Meslek Kuruluslart Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar: Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar: Konfederasyonu Temsilcisi)



