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Dokuma Operatorii (Seviye) .. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

AGIZLIK ACMA: Atki ipliginin atilabilmesi icin 6rgii raporuna gore, ¢ozgi ipliklerinin bir
kisminin alt bir kisminin Gst pozisyona getirilerek aralarinda bosluk olusturulmasi islemini,

ATKI IPLIGI: Kumasin eni yoniinde yerlestirilmis iplikleri,
BOBIN: Patron (konik veya silindirik) tizerine sarili durumdaki belirli bir miktar ipligi,
CAGLIK (KAFES): Makineye beslenecek bobinlerin dizildigi sehpay,

CAPRAZ ALMA: Cozgu ¢ozulmesinden sonraki islemlerde (tahar, digiim) ipliklerin sirasini
takip edebilmek icin yapilan islemi,

CAPRAZ CUBUGU: Cozgi cekme ve hasillama islemleri sirasinda ipliklerin birbirine
yapismamasini saglamak uzere yerlestirilmis metal gubuklar,

CAPRAZ HATASI: Levend ile lamel arasi ipliklerin paralel gegmemesini,
CERCEVE: Gicu tellerini tasiyan aparati,

CILE (BANT / KALBA): Belirli uzunluk, renk, say1 ve rapora bagh olarak olusturulan iplik
demetini,

COZGU iPLIGI: Kumasin boyu yoniinde yerlestirilmis iplikleri,

GUCU: Cozgu ipliklerinin tek tek icinden gegirildigi, cergeve veya jakara baglant: yapilan
celik telleri,

HASIL CAPRAZI (MASTAR): Ipliklerin birbirine yapismasina engel olmak amaciyla;
konik ¢ozgu_icin cozme (¢ekme) esnasinda; seri ¢Ozgu igin hasillama islemi baslangicinda,
iplik tabakalar arasina atilan kilavuz.ipligini;

HASIL RECETESI: Hasih olusturan malzemeleri ve miktarlarini tanimlayan listeyi,

HASIL: Cozgu ipliklerine 'dokuma sirasindaki asinma dayanmimini arttirmak ve ipligin
tlylerini kendi Uzerine yapistirmak tzere uygulanan kimyasal malzemeyi,

HASILLAMA: Cézgu ipliklerine dokuma sirasindaki asinma dayanimini arttirmak ve ipligin
tlylerini kendi Uzerine yapistirmak tzere hasil uygulama islemini,

ISCO: Uluslararas: standart meslek siniflamasin,
IPLIK NUMARASI: Ipligin kalinligini / inceligini gosteren say1yi,
ISG: Is saghg ve guvenligini,

JAKAR: Dokuma kumas desenlendirme sistemlerinden birini,
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Dokuma Operatorii (Seviye) .. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiriitilen isten kaynaklanan, saglik
ve glvenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi1 koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gerec ve cihazlari,

KOPRU AYARI: Dokuma islemine uygun olarak ¢ozgu ipliklerinin gerginligini belirli
limitler arasinda tutmaya ve kumas kalitesini eniyilemeye yarayan ayari,

LAMEL TESTERESI: Uzerinde lamellerin bulundugu metal cubuklar,

LAMEL.: Cozgu ipligi koptugu zaman dokuma makinesini durduran metal elemant,
LENO: Doner giict kullanilarak yapilan kumas kenar kilit 6rgisin,

LEVEND: Co6zgu ipliklerinin Uzerine sarildig iki tarafi kapakli 'silindirik makaray,
MAKARA: Uzerine iplik sarilan silindiri,

ORGU RAPORU: Atki ve ¢ozgui ipliklerinin birbirlerine gore konumunu. belirten semayn,

PARTI NUMARASI: Biitiin 6zellikleri aym olan ve tek. seferde (retilen trtinlerin fabrika
icinde sahip oldugu numarayi,

PARTI: Ay 6zelliklere sahip ve aymi zamanda iretilmis malzeme grubunu,
PATRON (KONIK veya SILINDIRIK): Ipliklerin tizerine sarildig: elemant,

REFAKAT KARTI: Urintin temel 6zellikleri ile birlikte ‘dokunacak Uriine uygulanacak
islemlerin sirasiyla belirtildigi ¢izelgeyi;

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig: ile sonuglarinin bilesimini,

TAHAR: Cozgu ipliklerinin-6rgu raporuna.gore lamel, gicl telleri ve tarak dislerinden
gecirilmesi islemini,

TAMBUR: Konik ¢6zgi makinesinde cilelerin levende aktarilmadan énce (zerine sarildig:
silindiri,

TANSIYON KILAVUZU: ipliklerin uygun gerginlikte sevkini saglayan rehberi,

TARAK: Cozgu ipliklerinin icinden gecirildigi, kumasin enini, ¢6zgu sikligini belirleyen ve
atilan her atki ipligini konumlandiran aparati,

TASIYICI ARAC: Uriinleri tasimaya yarayan aract,

TEHLIKE: Insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gérmesi,
isyeri ortaminin zarar gormesi veya bunlarin birlikte gerceklesmesine sebep olabilecek
potansiyel kaynak veya durumu,

TELEF: Uretim sirasinda agiga ¢ikan atik ipligi ve dokunty,

TEZGAH: Dokuma makinesini,
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Dokuma Operatorii (Seviye) .. / 'Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TIG (iGNE, CEKECEK): Lamel, giicii ve taraktan ¢ozgil ipliklerini gecirmeye yarayan
aparati

ifade eder.
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Dokuma Operatorii (Seviye) .. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GiRis

Dokuma Operat6ri (Seviye 5) ulusal meslek standard: 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca cikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Cahisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hikiumlerine gore
MYK’nin gorevlendirdigi Turkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas: (TTSIS) tarafindan
hazirlanmstir.

Dokuma Operatorl (Seviye 5) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
gorusleri alinarak degerlendirilmis, MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.
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Dokuma Operatorii (Seviye) .. / Yodnetim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tamm

Dokuma Operatori (Seviye 5); is saghgi ve guvenligi ve cevre ile ilgili dnlemleri alarak,
kalite sistemleri cercevesinde, dokuma islemlerinde gorev yapan operatorleri ve elemanlar
sevk ve idare eden, makine ¢calisma ayarlarini yaptiran ve operatorlerin yetkinliginde olmayan
makine ayarlarin: yapan Kisidir.

Dokuma Operatorii (Seviye 5); is organizasyonunun yapilmasi, makinelere ait Gretim
planlarinin uygulanmasi, makinelere operatorlerin dagitilmasi, imalat sirecinin kontrol
edilmesi, makine ve operatorlerin performanslarinin degerlendirilmesi ve yapilan testlerin
sonuglarina gore Gretimin yonlendirilmesinden sorumludur. Uretilen driiniin uygun miktar,
kalite ve standartta olmasi igin gerekli tedbirleri alir. Bununla birlikte islemlerin yapilmasinda
is talimatlarina uygun c¢ahisir, olumsuzluklar: ve sorumluluk alani disinda kalan beklenmeyen
durumlar: ilk amirine bildirir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO-08: 8152 (Dokuma ve Orme Makineleri Operatérleri)
2.3. Saghk, Guvenlik ve Cevre ile ilgili Dizenlemeler

4857 Sayih is Kanunu

5510 say1l Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik'Sigortas: Kanunu

Cevresel Guraltiinin Degerlendirilmesi ve Yonetimi, Y onetmeligi

Guvenlik ve Saghk Isaretleri Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y6netmelik
Kisisel Koruyucu Donanim Yénetmeligi

Kisisel Kortyticu Donanumlarin Isyerlerinde Kullaniimas: Hakkinda Yonetmelik
Patlayieir Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmas: Hakkinda Ydnetmelik
Titresim Yonetmeligi

Ayrica; is saghgi vewgivenligi ve cevre ile ilgili ylrirlikte olan kanun, tizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konuile ilgili risk analizi yapilmas: esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahsma Ortam ve Kosullan

Dokuma Operatori (Seviye 5) calismalarini kapal ve guriltuli bir ortamda gerceklestirir.
Calisma ortaminin uygun sicaklik ve izafi rutubette (%65+ 2) sabit olmasi gerekir. Titresim,
toz, kimyasal maddeler ve kaygan zemin ¢alisma ortamin1 olumsuz etkileyen kosullardir.

2.6. Meslege Tliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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Dokuma Operattri (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standard:

3. MESLEK PROFiLi

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olgutleri

...... / Yo6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
A.1.1 | Isyerinde gecerli olan is sagh@1 ve giivenligi normlarini 6grenir ve uygular.
Yasa ve igyerine 0zgu is Is glivenligivacisindan makine icerisindeki aparatlara uzuvlarini kaptirmamak igin ise
Al saghgi ve giivenligi kurallarint | A.1.2 | uygun guvenlik ekipmanin ve, koruyucu donammi kullanir ve yaninda galisanlarin da
uygulamak kullanmasini saglar.
A.1.3 | Mudahale araglarinin kullanimini ve yerlerini 6grenir.
Calisma bolgesinde tehlike olusturabilecek faktorleri saptama caligmalarina katilir ve
is Saghg ve Guvenligi tecell AZLN Katkida bul
A | '3>aghgrve Lbuvenligl Ao | KarsilasilabileceK risklere alkida bulures
onlemlerini almak : karst 6nlem almak _ ¥ . _ _ _
A2.2 | Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢calismalara (risk degerlendirmesi) Kkatilhr.
A.3.1"7 | Tehlike durumlarini saptama ve dnlem alma ¢alismalarina katilir.
A3 Acil/tehlikelixdurum-ve ¢ikis A3 Aninda giderilemeyecek veya yetki alan1 digindaki acil durum veya kazay: derhal ilgili
y prosedurlerini tygulamak o personel ve acil hizmet birimlerine bildirir.
A.3.3 | Acil durumlarda cikis veya kagis prosedirlerini uygular.
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Dokuma Operatori (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yo6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B.11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
- calismalarina katilhr.
Cevre koruma standart ve . T S
B.1 yontemlerini uygulamak B.1.2 | Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
B.13 Is sireclerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gézler ve zararl sonuclarin nlenmesi
- calismalarina katilir.
B21 Donastarilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmayi, siniflandirmayr ve
- depolamay1 yapar.
B.22 Tehlikeli ve zararh atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayristirir
. Cevre koruma mevzuatina ““® | ve ISG kurallar1 gergevesinde dnlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
uygun cahsmak Cevresel risklerin azaltilmasina L : 3
B.2 Katkida bulunmak B.2.3 | Yanici ve parlayict maddelerin glivenli bir sekilde tutulup tutulmadigini kontrol eder.
B.24 Dokilme ve sizintilara karsi kullamlacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani hazir
- bulundurur.
B25 Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri kullanir
- ve astlarinin kullanmasini saglar.
o B.3.1 | Dogal kaynaklar1 tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B3 Dogal kaynaklarin tiiketiminde
' tasarruflu hareket etmek B.3.2 Dogal kaynaklarin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve planlama

calismalarina katihr.
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Dokuma Operatoru (Seviye5) / Yo6netim Kurulu Onay Tarihi/00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

C.1.1 |islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerini uygular.

. o C.1.2 | Arag, alet, donamm Ve sistemin kalite gerekliliklerine uygun galisir.
Ise ait kalite gerekliliklerini

cl uygulamak o
C.1.3 | CGalhgmaylailgili kalite raporlarim doldurur.
Kalite yonetim sistemi C.1.4 |Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini dokiimanlardaki kriterlere gore denetler.
C | dokiimanlarina uygun
¢ahismak C.2.1 | Cahsma swrasinda saptanan hata ve arizalar: yetkili kisilere strekli bildirir.
) Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldiriimasina katkida
Siirecte saptanan hata ve C.22 lpulunur.
C.2 |arizalari engelleme
calismalarina katiimak C.2.3. | Hata ve aniza gidermeyle ilgili yontemleri uygular.

C.2.4 | | Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar: ilk amirine bildirir.
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Dokuma Operatori (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yo6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 | Belirlenen Uretim planina gore is organizasyonunu yapar.
D.1 )(lSaupnnqu;kkls organizasyonunu D.1.2 |- Verilen talimatlara gore kendi is programinda revize yapar ve ilk amirine bilgi verir.
D.1.3 | Diger ¢alisma arkadaslariyla uyumlu olan gunliik galigma program: hazirlar.
D.2.1 | Uygun periyotta yaptigi calismalar: raporlar.
D.2 Galismalarint raporlamak D.2.2 | Calismalarim isletme tarafindan hazirlanan formlar: kullanarak raporlar.
D.2.3 | Uretim strecinde ortaya ¢ikan aksakliklar: raporlar ve tst yonetime bildirir.
D Is organizasyonu yapmak D.3.2. | Hazirlanacak uriine uygun zaman planlamasi yapar.
D.3 Is akisint planlamak
D.3.2 | | Amirinden aldig: talimatlara uygun olarak is akisim planlar.
. . D.4.1 | Operatdrin makine tecriibesine gére makinelere dagitimin: yapar.
D4 Operatorlerin makinelere
' dagilimini yapmak , . . .
D.4.2 | Is yikunl dengeleyecek sekilde operatorlerin makinelere dagitimini yapar.
D.5.1 | Uretim planina uygun olarak makinelerin bos kalmayacak sekilde beslenmesini saglar.
D.5 YOnetimin hazirladg Uretim D.5.2 | Uretim planina gore dogru malzemenin dogru hatta olmasini saglar
' planini hatlara dagitmak e P g & & fh saglar.
D.5.3 | Uretim planim eksiksiz ve zamaninda uygulayarak tretim verimliligini saglar.
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Dokuma Operatori (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yo6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E.1.1 | Meslek ile ilgili yenilikleri takip eder.
E.l Meslek ile ilgili egitim E.1.2 |~YOnetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve organizasyonlara katilir
' faaliyetlerine katilmak - & g y '
E.1.3 | Meslegi ileilgili belirledigi egitim eksikliklerini yonetime bildirir.
E Mesleki gelisime yonelik o o E21 | Gereklid larda Bilai ve becerilerini ilaili Kisil Kt
faaliyetleri yaritmek B|rI|kte_ (_}a|1_$tlg% k|$_||_ere 2. ereklidurumlarda bilgi ve becerilerini ilgili kisilere aktarir.
E.2 meslegi ile ilgili egitim
vermek E.2.2 | Astlarinin mesleki gelisimini takip eder, yonetime bildirir.
o E.3.1 | Astlarinin mesleki egitim eksikliklerini yénetime bildirir.
E3 Astlarinin meslekiegitim
' ihtiyaclarint belirlemek . - o
E.3.2. | Astlarinin belirlenen egitim programlarina eksiksiz olarak katilimini saglar.
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Dokuma Operatori (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yo6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 | Uretim miktarina bakarak makine uretim performansini kontrol eder.
) ) F.1.2 |-Makinedeki telef miktarina bakarak makine tretim performansini kontrol eder.
F1 Makine Uretim performansin
' kontrol etmek . X : .
F.1.3 | Makine durus sayisini takip ederek makine Uretim performansin: kontrol eder.
Uretim performansin: . .
F kontrol etmek F.1.4 | Aynipartileri tiretim miktar: ve hata agisindan karsilastirir.
F.2.1 | Benzer makinelerde ¢alisan operatorlerin tretim ¢iktilarini karsilastirir.
Operatdr performansini . \ .
F.2 kontrol etmek F.2.2 | Her vardiyadaki iretim farkliliklarini karsilastirir.
F.2.3. | Operatorun soruna midahale etme suresini kontrol eder.
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Dokuma Operatori (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yo6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
o o G.1.1 | Uretim planinda belirtilen partinin getirilip getirilmedigini kontrol eder.
Bobinlerin teminini kontrol
Gl etmek
G.1.2 |-Uretim planinda belirtilen-miktarin getirilip getirilmedigini kontrol eder.
Bobinlerin caglga, ‘uretim plamnda belirtilen sira ve renk raporuna gore dizilip
G.21 N -
dizilmediginirkontrol eder.
G292 Bir' onceki partiden kalan iplik uclarinin yeni partinin iplik uclarina baglanip
- Bobinlerin caghga - baglanmadigim kontrol eder.
o o ' baglanmasin: kontrol etmek G.23 Caghga daha once iplik baglanmamissa, yeni ipligin tansiyon kilavuzlarindan gegirilerek
C0ozgu makinesinin A baglanip baglanmadigint kontrol eder.
Uretime hazirl . - -
G Ere :mf ta21rkarl13masm1 G.24 Caglikta yapilan besleme sirasinda, iplik kopuklarinin, talimata uygun sekilde atilarak
on) rol etmek (Devarm - baglanip baglanmadigint kontrol eder.
var
G31 Konik ¢6zgli makinesinde, ipligin sirasiyla ¢apraz ve toplama taragindan gecirilerek
N tambura baglanip baglanmadigint kontrol eder.
Seri ¢O6zgl makinesinde, ipliklerin tarak disleri arasindan tek tek gegirilerek levende
G.3.2 - . <
baglanip baglanmadigini kontrol eder.
G.3 Ipliklerin makineye G33 Halat sarma makineleri igin, ¢apraz ipliklerinin talimata gére hazirlamp hazirlanmadigim
y baglanmasini kontrol etmek e kontrol eder.
G.3.4 Numune ¢6zgli makinelerinde, iplik tansiyon kilavuzlarindan gegirilen ipligin dogrudan
e tambura sarilip sarilmadigini kontrol eder.
G35 Halat agma makinesinde talimata uygun boyuttaki halat kovasinin makineye baglanip

baglanmadigin kontrol eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010

Sayfa 15




Dokuma Operatori (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yo6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
S $ ¢
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Gal Makine parametrelerinin makineye tanitilmasinin, dretim planina gére olup olmadigin
- Makinenin ayarlarin kontrol | kontrol eder.
S i acini ' etmek
e Gozgu n;aklnlesmm G.4.2 | Makine ayarlarinin, malzeme 6zelliklerine gore yapilip yapilmadigini kontrol eder.
Uretime hazirlanmasin
kontrol etmek G51 Konik ve numune ¢ézglde, ¢ozgi levendlerinin eninin, Uretim planinda istenen olguye
G Cozgii levendlerinin enini 7| uyup uymadigint kentrol eder.
' kontrol etmek . o
G.5.2 | Tambura sarilan ¢ézgu eninin, levendin enine uygun olup olmadigin: kontrol eder.
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Dokuma Operatori (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yo6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Kinenin cal | H.1.1 | Makine calistiriimadan dnce Ust baski silindirinin konumlandiriimasint kontrol eder.
H.1 lll/la miznm (;aklsnn masini : — —
akine parametreleri girildikten ve kontroller yapildiktan sonra makinenin calistirilip
ontrol etme Hip | Mak trel Idikt kontroll Idkt k histiril
- calistirilmadigini ‘kontrol eder:
H.2.1 | Tahar caprazinda, ipliklerin 1/1 olacak sekilde sirasiyla ayrilip ayrilmadigin: kontrol eder.
H.2.2 | Hasil ¢aprazinda ipliklerin katmanlara ayrilip ayrilmadigini kontrol eder.
H23 Halat sarmada, halata capraz ipliklerinin talimata uygun uzunlukta, halata atilip
H2 etmek
) < Jemini k | H.2.4 | Her cile bitiminde cilenin kesilip kesilmedigini kontrol eder.
H (;ozrrll(e islemini kontro — & - : : : i S
etmek (Devarm var) H25 Konik €6zgti makinesinde, cileden cileye geciste, aciklik veya onceki cilenin stiine
< binme olmamasin: kontrol eder.
H.26 Sarim sonunda halat agma makinesinde ipliklerin ayrilmasint saglayan ¢apraz ipliklerin
- ¢ikarilip ¢gikarilmadigini kontrol eder.
H31 Bos levend makineye takilmadan 6nce, levendin cinsine, enine ve kapaklarina bakilip
(g Bos levendin makineye e bakilmadigini kontrol eder.
' takilmasin: kontrol etmek Ha3p | COzginin tambura sarima islemi bittikten sonra makinenin aktarma konumuna
- getirilerek levendin takilip takilmadigini kontrol eder.
Cile ucl | d H.4.1 | Cilelerin, paralel sekilde tamburdan levende baglanip baglanmadigin: kontrol eder.
ile uclarinin levende
H4 baglanmasini kontrol etmek S o
H.4.2 | Cilelerin esit gerginlikte aktarilip aktarilmadigin: kontrol eder.
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Dokuma Operatori (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yo6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H51 Dokuma levendine aktarma esnasinda, hasil yapilmayacaksa ¢ozgu ipliklerinin yaglanip
HE Cozgi ipliklerinin - yaglanmadigin kontrol eder.
' yaglanmasint kontrol etmek ] o
H.5.2 | Talimatta tanimlanan yag tipinin kullanilip kullaniimadigini kontrol eder.
) T | P o H.6.1 | Cozgiiaktarma gerginliginin talimatlara.uygunlugunu kontrol eder.
H Cozme islemini kontro H.6 Makinenin aktarim igin
etmek calistirnlmasint kontrol etmek .
H.6.2 | Cozgii aktarma hizinin talimatlara uygunlugunu kontrol eder.
H71 Cozgunln serbest uclarinin sabitlenerek levendin makineden cikarilip c¢ikarilmadigin
H7 | Makineden levendin " | kontrol eder.
' ¢ikariimasin: kontrol etmek 7k Levende zarar verilmeden levendin ¢ozgii bekleme yerine gotiriilip gotirilmedigini

kontrol eder.
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Dokuma Operatori (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yo6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Levendin hasil makinesinin 1.1.1 | Uretim planina gore hasillanacak levendin getirilip getirilmedigini kontrol eder.
1.1 besleme kismina getirilmesini — - - — — —
kontrol etmek 112 Makinenin besleme kismina aym partiden levendlerin getirilip getirilmedigini kontrol
o eder.
121 Ipligin cinsine ve tel sayisina gére uygun miktarda hasil hazirlanip hazirlanmadigim
12 Hasil hazirlanmasini kontrol o kontrol eder.
' etmek 122 Parti ihtiyacina ve hasil recetesine uygun olarak hagihin pisirilip pisirilmedigini kontrol
- eder.
Hasilin makinenin hastl 1.3.1 | Hasil teknesinin ve silindirlerinin temizligini kontrol eder.
1.3 teknesine dokilmesini kontrol
etmek 1.3.2. | Uretim icin hasil recetesine uygun miktarda hasilin dékuliip dokilmedigini kontrol eder.
Has1llama yapilmasin: 141 Bir onceki partiden kalan iplik uglarimin yeni partinin iplik uclarina baglanip
I kontrol etmek Leveridin hasil makinesine - baglanmadigini kontrol eder.
1.4 baglanmasim Kontrol etmek Hasil makinesine daha once iplik baglanmamissa, kilavuz ipliginin hasil makinesi
1.4.2 || icindeki silindirlerden gegirilerek, hasillanacak ¢ozgiye baglamp baglanmadigini kontrol
eder.
151 Makine caligtirilmadan 6nce partiye 6zel parametrelerin tanitihp tamtilmadigini kontrol
u eder.
15 Makinenin galigtirilmasin 15.2 Ipliklerin birbirine yapismamas: igin hasil gapraz gubuklarinmin hasil makinesinin kuru
' kontrol etmek " ayirma bdlgesine yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol eder.
1.5.3 | Kopan uglarin talimata uygun olarak baglanip baglanmadigin: kontrol eder.
161 Hasillanmig levendin, hasillanacak yeni levende iplik uglart baglandiktan sonra ¢ikarihip
L6 Levendin makineden e ¢ikariimadigini kontrol eder.
' ¢ikariimasini kontrol etmek 16.2 Talimatlara uygun uzunlukta hasillanmus iplik sarildiktan sonra levendin cikarilip

cikarilmadigin kontrol eder.
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Dokuma Operatori (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yo6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Bobinlerin iplik aktarma J.1.1 | Uzerindeiplik artan bobinlerin makinenin 6ntine getirilip getirilmedigini kontrol eder.
J.1 makinesinin dnine
getirilmesini kontrol etmek J.1.2 |-Boliinecek bobinlerin makinenin 6niine getirilip getirilmedigini kontrol eder.
Bobinlerin iplik aktarma J.2.1 | Bobinlerin kilavuzlardan gecirilerek baglamp baglanmadigini kontrol eder.
J.2 makinesine baglanmasin
kontrol etmek J.2.2 | Bobinlerin parti numaralarina gore baglanp baglanmadigin kontrol eder.
331 Uzerinde iplik bulunmayan ve talimata uygun sekle sahip patronun makineye takilip
J:3 takilmasini kontrol etmek L o .
. J.3.2° |»Uretim planinda belirtilen renkteki patronun takilip takilmadigin: kontrol eder.
3 Iplik aktariimasini kontrol
etmek 341 Makineye, silindir dsnme hizi, iplik gerginligi ve bobinde istenilen iplik degerlerinin
14 Makinenin galistirimasin: N girilip girilmedigini kontrol eder.
' kontrol'etmek o
J.4.2 | | Makinenin dogru parametrelerle calistirthp ¢ahistiriimadigin kontrol eder.
J5.1 | Kopan ipliklerin talimatlara uygun olarak baglanip baglanmadigint kontrol eder.
J.5 Siireci kontrol etmek
J.5.2 | Bosalan bobinlerin yenisi ile degistirilip degistirilmedigini kontrol eder.
161 Bobinlerin talimatta belirtilen uzunluga ulastiginda cikartilip ¢ikartilmadigint kontrol
36 | Makinenin bosaltiimasini 7| eder.
' kontrol etmek S )
J.6.2 | Bobinlerin etiketlenerek makineden cikarilip ¢ikarilmadigini kontrol eder.
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Dokuma Operatori (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yo6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
K11 Taharlanacak levendlerin, levende ve ¢6zgu ipliklerine zarar verilmeden ¢oézgl sehpasina
- yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol eder.
K1 Levendlerin ¢dzgi sehpasina K12 Cozgu ipligindeki. capraz, kopuk, vb. hatalarin tespit edilerek dizeltilip dizeltilmedigini
' yerlestirilmesini kontrol etmek - kontrol eder.
K13 Ust ve alt kiskaclarin levendin tam oturmasimi saglayacak sekilde kapatilip kapatiimadigin
" kontrol eder.
K21 Uretim planinda yazilh olan. sayidaki cergevenin, cerceve sehpasina yerlestirilip
K2 Cerceve sehpasinin - yerlestirilmedigini kontrol eder.
' hazirlanmasini kontrol etmek K22 Gercevelerin glicllere zarar verilmeden cerceve sehpasina yerlestirilip yerlestirilmedigini
Tahara hazirlik kontrol el
K islemlerinin yapilmasinm K31 Hazirlama sehpasinda, ¢6zgl ipliginde talimatlara gére en ayarimin yapilip yapilmadigini
var) ' kontrol etmek 4 N )
K.3.2. | Cozgl ipliginde gerginlik ayarinin talimatlara gore yapilip yapilmadigini kontrol eder.
K41 Capraza alinms gilelerin bir tarak vasitasiyla sehpa fircasina sikistirilip sikigtirnlmadigim
k4 | Cozqu ipliginin taranmasin: "/ | kontrol eder.
' kontrol etmek o .
K.4.2" | Cozgu ipliklerinin birbirlerine paralel olacak sekilde taranip taranmadigini kontrol eder.
X Kinesi - K.5.1 | Cercevelere ve giiclere zarar verilip verilmedigini kontrol eder.
K5 Tak Iar ma |r|1(esme Ise pa:rm - . - - -
takilmasin kontrol etme K52 Cozgil ve cergeve sehpalarinin makine talimatina uygun sekilde diizgiin takip takilmadigin

kontrol eder.
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Dokuma Operatori (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yo6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Kod Adi Kod
K.6.1 | Guculerin, lamellerin ve taragin kir birakilmadan yikanip yikanmadigini kontrol eder.
Tahar makinesine beslenecek
K.6 aparatlarin temizligini kontrol K.6.2 | Cergevenin zerinde toz kalmayacak sekilde silinip silinmedigini kontrol eder.
etmek
K 6.3 Fiziksel deformasyona ugramis olan gucilerin, lamellerin ayrilip ayrilmadigini kontrol eder
- ve tamir edilebilecekleri tamir ettirir.
o Lamel testerelerinin, uretim planindaki ¢ozgii tel sayisina gore hazirlanip hazirlanmadigim
Tahar makinesine lamel ve K71 | wontrol eder.
tcl takilmasint kontrol
Tahara hazirlik K7 gucukta o L o
K | islemlerinin yapilmasin: etme K.7.2 | Kullanilacak lamel, gticti ve igneleri, ¢ozgii siklig1 ve iplik niteliklerine gére kontrol eder.
kontrol etmek \ ) o = - PP
K81 Tarak yerlestirilmeden 6nce taragin dis dizglnligini, dis sikligin1 ve hava gegirgenligini
kg | Tahar makinesine tarak .~ | kontrol eder.
' yerlestirilmesini kontrol etmek . N o o o
K.8.2 | Uretim planina uygun taragin yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol eder.
K.9.1" | Makinenin tretim planindaki bilgilere gére programlanip programlanmadigini kontrol eder.
Makinenin programlanmasini _ _ _
K9 1ontrol etmek Cerceve adedine, tarak numarasina, disten gececek tel adedine, tahar raporuna, renk
K.9.2 | raporuna, toplam ¢bzgl tel sayisina, testere adedine, kenar raporuna ve kontrol durus

sikligina gére makinenin programlanip programlanmadigini kontrol eder.
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...... / Yo6netim Kurulu Onay Tarihi/00
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
L11 Makinenin-tahar ‘hazirlik islemleri tamamlandiktan sonra calistirihp calistiriimadigin
L1 | Makinenin calistirilmasini " | kontrol eder.
' kontrol etmek L12 Makine calistirmadan once partiye 6zel parametrelerin bilgisayara girilip girilmedigini
- kontrol eder.
L1 Tahar _makinesinin kontrol amagcli duruslarinda tahar raporunun dogrulugunu kontrol
- eder.
Tahar isleminin L o . N
L yapimasini kontrol etmek L.2 Sureci kontrol etmek L.2.2 | Tahar esnasinda olusan-hatalarin tespit edilip edilmedigini kontrol eder.
23 Tahar esnasinda olusabilecek lamel tikanikhgi, gict sikismasi, ¢ift alma ve iplik
N kopmasi sorunlarinin el midahalesi ile giderilip giderilmedigini kontrol eder.
L.3.1 | Kayitlarin eksiksiz tutulup tutulmadigim kontrol eder.
Tahar kayitlarimin tutulmasin
L.3
kontrol etmek
L.3.2. | Kayitlarin zamaninda tutulup tutulmadigin: kontrol eder.
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Dokuma Operatori (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yo6netim Kurulu Onay Tarihi/00
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Tahart yapilmis olan takimin M.1.1 | Takimlara zarar verilmeden ¢ikarilip ¢ikarilmadigini kontrol eder.
M.1 makineden ¢ikarilmasin —
kontrol etmek M.1.2 Tahar esnasinda olusan._hatalarin (kopmus iplik, rapor hatasi, tarak, lamel ve gucl
- hatalarr) dizeltilip diizeltilmedigini kontrol eder.
M.2.1 | Takimn, lamel, glicu ve taraga zarar verilmeden ayrilip ayrilmadigint kontrol eder.
Takimin gerceve sehpasindan
M.2
ayrilmasinm kontrol etmek A
M.2.2 | Takimin cergeve sehpasindan, iplikler kopariimadan ayrilip ayrilmadigint kontrol eder.
M.3.1 Iplik uglarini baglandiktan sonra naylonun iplik uglari kagmayacak sekilde yapistirilip
Tahar yapilmis olan =~ | yapistinlmadigini kontrol eder.
M.3 ¢ozguniin ucuna naylon
Tahari yapilmis olan yapistinlmasin: kontrol etmek | ng 32 | Naylon yapistirildiktan sonra cerceve bashginin takilip takilmadigini kontrol eder.
M takimin dokuma islemine
hazirlanmasint kontrol : M4 Dokuma makinesinin dolu oldugu durumlarda tahar1 yapilmis takimin bekleme
etmek Tahariyapilmis takimin bir == | sehpasinda tutulup tutulmadigini kontrol eder.
M.4 | sonraki asamaya — — —
gotiirilmesini kontrol etmek M.4.2 Uretim planina gore dogru dokuma makinesinin yanina géturtllp gotiralmedigini kontrol
o eder.
M.5.1 Tahar makinesindeki gtct, lamel, iplik grubu ve tiglarin giinltik olarak temizligini kontrol
e eder.
L o M.5.2 | Cikan teleflerin yonetim tarafindan belirlenen yere koyulup koyulmad:igin: kontrol eder.
M5 Tahar makinesinin temizligini
' kontrol etmek M.5.3 Her parti degisiminde levend hazirlama sehpasinin temizlenip temizlenmedigini kontrol
e eder.
M.5.4 | Makinenin gevre temizligini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
N1 Dokuma makinesinde atki ipligi bobinlerinin, bitmeden énce yedek bobinlerle takviyesinin
- yapilip yapiimadigint kontrol eder.
Dokunan ¢ozglerin atki . G S . S .
N.1 ipligini kontrol etmek N.1.2 *| Devam eden ¢ozgu ipliklerinin dogru.atki ipligi ile calisip calismadigint kontrol eder.
Atk iplik sarfiyatin N13 Uretim aksamayacak  sekilde parti ~degisimlerinin  zamaninda  gerceklestirilip
N | vontrol etmek - gergeklestirilmedigini kontrol eder.
N.2.1 Tezgahta dokuma islemi. bittikten sonra, caglikta kalan fazla bobinlerin ambara teslim
S - edilip edilmedigini kontrol eder.
Avrtan atki ipliklerinin ambara N = _ 0
N.2 iade edilmesini kontrol etmek Ilgili forma (iplik ambar1 ginlik iade formu) atk: ipliklerinin iplik numarasimn, renk
N.2.2. | numarasimin, parti numarasinin ve miktarinin yazilarak iade edilip edilmedigini kontrol

eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
011 Makine calismaya basladiginda refakat kartinda yazan kumas top uzunlugunun makineye
- tanitihp tamtilmadigim kontrol eder.
Makineye veri girilmesini . . -
0.1 kontrol etmek 0.1.2 | Makine durdugunda sayacin sifirlanip.sifirlanmadigini kontrol eder.
0.1.3 | Kumagin, istenilen uzunluga ulastiginda isaretlenip isaretlenmedigini kontrol eder.
. o 0.2.1 | Makine ikaz 1siklarinin'gorsel olarak izlenip izlenmedigini kontrol eder.
02 Dokuma makinelerinin
' izlenmesini kontrol etmek . . .
0.2.2 | Makine cevresinin temiz tutulup tutulmadigini kontrol eder.
031 Kumasin 6zelliklerine ve musteri isteklerine gére tanimlanmigin disinda hatalar olup
i i S olmadigint kontrol eder.
O Dokuma islemi kontrol 0.3 | Dokunan.kumasi kontrol etmek £
etmek (Devamu var)
0.3.2 | Olasi hata kaynaklarinin ortadan kaldirilip kaldiriimadigint kontrol eder.
041 Cozgu ipliginin ¢dzgu cekecegi kullanilarak 6nce lamelden sonra talimata uygun olarak
o glictiden gecirilip gecirilmedigini kontrol eder.
04 Cozgu iplik kopuklarinin 042 Guctiden gegirilmis olan ¢cozgu ipliginin talimata uygun olarak taraktan gegirildikten sonra
: baglanmasini kontrol etmek o makinenin calistirilip calistirilmadigint kontrol eder.
043 Gozgl iplik kopuklart baglanirken dugiimin, kopuk turd ve iplik cinsine uygun atilip
o atilmadigini kontrol eder.
05.1 Makine uygun konuma getirilerek, agizliktaki kopan atki ipliklerinin temizlenip
05 Atki iplik kopuKlarinin - temizlenmedigini kontrol eder.
™ | baglanmasini kontrol etmek 0.5 | Atk ipliginin, agizlikta iplik parcas: olmadigina emin olunduktan sonra baglanip

baglanmadigim kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
06.1 Cozgude capraz' hatasi olup olmadigini kontrol eder, varsa hatay: tahar raporuna gore
- giderir.
Makineye baglanmis ¢ozglyu - -
0.6 kontrol etmek 0.6.2 | Cozgude yedek uc olup olmadigini kontrol eder.
o Dokuma islemini kontrol 063 Fazla ug varsa ucun kenara verilip. verilmedigini, eksik uc¢ varsa gergin olarak ipligin
etmek e yedeklenip yedeklenmedigini kontrol eder.
071 Takim girigi yapilacaksa, capraz ipliklerin lamellere dayandiktan sonra cikartilip
0.7 A
takimi/dugiimu kontrol etmek )
0.7.2 | Digum yapilacaksa, ¢aprazin digim atilabilecek uzunlukta kalip kalmadigin: kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
P11 Atki ipliklerinin caghga yerlestirilmeden Once posetlerinin ¢ikartihp ¢ikartiimadigim
o kontrol eder.
P12 Atk iplik bobinlerinin iplik koduna, rengine, partisine, patron ve etiket rengine bakilarak
- cagliga yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol eder.
P13 Caglikta calisan atki ipliklerinin her birinin Gzerindeki caglik igine, birer tane kendisinden
b1 Atk ipliklerinin cagliklara - referans patron konulup konulmadigini kontrol eder.
| yerlestirilmesini kontrol etmek p 14 | Biten atki ipliklerinin yerine yeni atki ipliklerinin, referans patrona uygun sekilde
- cagliklara yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol eder.
P.1.5 | Bos iplik patronlarinin, bos bobin alanina yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol eder.
P16 Caglikta ¢alisan patronun dip kismindaki rezerve uca, bir sonraki bobinin igleme girecek
Dokuma makinelerinin - olan ucunun baglanip baglanmadigint kontrol eder.
P gf;::E TSZL“B:”L(?C;C;I P21 Tezgaha verilen yedek iplik, makara vb. talimatlara uygun olarak baglamp baglanmadigin:
b, | Makineye makarabaglanmasin 7| kontroliindi yapar.
' kontrol etmek P92 Biten yazi, yalanci kenar makarasi, yalanci kenar bobini ve leno bobinlerinin yenisiyle
- degistirilip degistirilmedigini kontrol eder.
Y P.31 Ilgili formda (refakat kartinda) belirtilen bilgilere gore inhtiyag olan atki ipligi miktarinn
Dokumada kullanilacak giinliik *>> | parti bazinda hesaplanip hesaplanmadigin: kontrol eder.
P.3 | atkuiplik miktarinin — - —— —
hesaplanmasin: kontrol etmek P32 Dokuma makinesinin devir ve randiman bilgilerinden yararlanilarak gunlik atk: ipligi
e miktarinin parti bazinda hesaplanip hesaplanmadigint kontrol eder.
P41 Planlamadan gelen ginlik is programina gére formun hazirlanip hazirlanmadigin: kontrol
A o eder.
Atk ipligi istek formunu _ I _
P-4 | hazirlanmasin kontrol etmek Dokunacak ¢ozgilerin, atki ipliklerinin, iplik numarasimin, renk numarasinin, iplik
P.4.2 | kodunun, parti numarasinin ve miktarinin, ilgili forma dogru sekilde yazilip yazilmadigin:

kontrol eder.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
S Uretim planinda yazili olan partiye ait yeterince iplik yoksa eksikligin zamaninda
P51
Atkr ipliklerinin iplik % | pildirilip bildirilmedigini kontrol eder.
P.5 | ambarindan istenmesini kontrol h —— - — E——
. o etmek P52 He_rhangl_ bir Qeqe_nle parti degisimi yapildiginda, degisim yapilan parti bilgilerinin kayit
Dokuma makinelerinin ~ edilip edilmedigini kontrol eder.
P beslenmesini kontrol S~ ———
etmek Atku ipliklerinin dokuma P 6.1 Uretim planina uygun olarak atkivipliklerinin dogru tezgaha taginip tasinmadigin kontrol

P& makinelerine taginmasini eder.

kontrol etmek - . . R
P.6.2 | Uretim planinda belirtilen miktarda ipligin taginip tasinmadigini kontrol eder.
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Ulusal Meslek Standardi

...... / Yo6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
R11 Taharli ¢ozgu icin dokumas: bitmis tezgahin gerceve, levend, lamel ve taraginin sokdillp
- sokilmedigini.kontrol eder.
Makinenin dok e R.1.2 Baglamali ¢ozgllicin levendin sokulup sokulmedigini kontrol eder.
R1 h a |Inen|n 0 Llimalslemmek . _ _ — _ _
azirlanmasini kontrol etme R13 | Tezgahn, izerinde toz, uguntu, telef kalmayacak sekilde temizlenip temizlenmedigimi
- kontrol eder.
R14 Periyodik olarak yaglanmast gereken noktalarin bakim planina uygun olarak yaglanip
o yaglanmadigint kontrol eder.
R 1 Cozgunln takim arabasina ahinarak yeni takim bekleyen dokuma makinesine Gretim
Yeni girecek cozganiin N planina uygun sekilde getirilip getirilmedigini kontrol eder.
Dokuma isleminin R.2 Ertlzrlla;:é{.;ti?l:aggtzi)ri?;tgirr??kontroI R.2.2° | Takimin zamaninda ve dogru makineye getirilip getirilmedigini kontrol eder.
R baslatilmasini kontrol etmek - ——
etmek (Devami var) R23 Takim< tezgdha getirilirken, ipliklerin  koparihp  koparilmadigini,  Kkaristirilip
T karistirilmadigini kontrol eder.
R.3.1 Yeni giren Uruin tipine ve makine 6zelliklerine gére makine ayarlarini kontrol eder.
R.3 { Makine ayarlarin1 kontrol etmek
R.3.2 Uretim planina ve orgii raporuna gore ayarlar: kontrol eder.
RA41 Taharh ¢ozgl icin dokumas: yapilacak levendin, cercevenin, lamelin ve taragin dokuma
o makinesine yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol eder.
R4 Makineye takimlarin R 42 Digum vyapilacak ¢ozgu icin yeni levendin dokuma makinesine yerlestirilip
' yerlestirilmesini kontrol etmek o yerlestirilmedigini kontrol eder.
R43 Taharh ¢6zgude, takim makineye vyerlestirildikten sonra iplik uglarinin kumas g¢ekim

silindirlerinin arasindan gegirilip gecirilmedigini kontrol eder.
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Dokuma Operatori (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yo6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri

Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
R51 Digumlu ¢dzglide makinedeki bir dnceki ¢6zgu iplik uclar: ile yeni ¢ozgu iplik uglarinin

e baglanip'baglanmadigint kontrol eder.

R.5 E:égﬂ%:smftgnn?{gl etmek R.5.2 Iplikte renk kaymast olup olmadigim kontrol eder.

R l?;ll(gt:rllr?l?sﬁr?ll(rg:trol R53 Diigumlenmis iplik uglartnin taranarak, ¢ozgu ipliklerinin lamel, glicu ve taraktan gegirilip
etrf]ek > Igecirilmedigini kontrol eder.
R6.1 Makine belli bir.deneme stresinde galigtirildiktan sonra, kumagsin uygun kalitede olmasin
R6 Dokuma makinesinin - saglayacak ayarlarin.yapilip yapiimadigin kontrol eder.

' calistiriimasin: kontrol etmek R 6.2 Makine gahstirildiktan sonra dokunan kumasta gorsel olarak hata olup olmadigini kontrol

eder.
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Dokuma Operatori (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yo6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
S11 Dokuma eleman: tarafindan dokuma operatériine bildirilen hatalara midahale edilip
- edilmedigini kontrol eder.
s1 Makine arizalarinin S12 Ilgili makine ayarlarinin, kontrol edilmis kumasta tespit edilen hatalara gore diizeltilip
' giderilmesini kontrol etmek - diizeltilmedigini kontrol eder.
s Oretimi kontrol etmek s13 Uzun siiren veya sik tekrarlanan makine durus arizalarimn giderilip giderilmedigini
kontrol eder.
L s21 Yazi/ yalanc: kenar. makarasinin Uretimi aksatmayacak sekilde oOnceden zamaninda
Dokuma makinesinin - hazirlanip hazirlanmadigin kontrol eder.
S.2 | yazi/yalanci kenar makaralarin
kontrol etmek S.2.2 | Uretim planina uygun renk ve tipte makara temin edilip edilmedigini kontrol eder.
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Dokuma Operatori (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yo6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
T11 Planlanan retim' miktarina ulasamayan makinelerin sorunlarini tespit eder ve soruna
" mudahale eder.
T.1.2 Gunluk dretim miktarlarinvkaydeder.
Qozgu, do_kgm_e_l ve taha_r . Makinelerdeki hata oranlarini takip ederek olagandisi durumlarda hata kaynagini tespit
T.1 | makinelerinin Gretimlerini T.1.3 - .
eder ve gereken mudahaleyi yapar.
kontrol etmek
T.14 Cozgulerin levende diizgiin sarilip sariimadigim kontrol eder.
T.1.5 Gideremedigi hatalar: ilk amirine bildirir.
N T.2.1 Operatorlerin yapacagi makine ayarlarini isin cinsine gore belirler ve denetler.
Uretim planlamasi
T yapmak

T.2 | Makine ayarlarin belirlemek T.2.2 Uretim planina uygun olmayan durumlarda makine ayarlarini revize eder.

T.2.3 Makine ayarlarint ilk amirinden onay alarak degistirir.
) ] ) T.31 Tlgili birime eksik pargalarin temin edilebilmesi i¢in zamaninda bilgi verir.
T3 Makinelerin eksik
y donanimlarin: belirlemek . .

T.3.2 Kendi boliminde kullanilan makine parcalarinin kontrolini yaptirir.
T.4.1 Uretimin her asamasinda Griin hatalarinin kaynagim tespit eder.

T.4 | Urin hatalarinitespit etmek
T.4.2 Uriin hatalarini gidermek icin gerekli miidahaleyi yapar ve ilk amirine bildirir.
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Dokuma Operatori (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

...... / Yo6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
) ) U.1.1 | Tespit edilenolagandisi durumlar yetkisi dahilinde giderir.
U1 Makinedeki olagandis1 durumlar
™ | kontrol etmek - L
U.1.2 | Yetkisi dahilinde olmayan durumlari ilgili birime ve ilk amirine bildirir.
U.2.1 | Su, buhar, yag, hava, kimyasal ve gaz kagag: olup olmadiginin kontrol edilmesini saglar.
u.2 Makinede kacak olup olmadigm U.2.2 | Makinenin sicakhk gostergesindeki degerin talimatlara uygunlugu kontrol eder.
kontrol etmek
] U.2.3 | Makinenin yardimci kaplarinda kagak olup olmadiginin kontrol eder.
U Sorumlulugundaki
makineleri kontrol etmek o ) o . o )
U.3.1 |Ariza giderilmediyse makinenin teslim alinmamasi igin talimat verir.
Bakim-onarim yapildiktan.sonra
U.3 | makinenin.calismasint kontrol U.3.2.. | Makinenin standart ¢alisma ayarlarint kontrol eder.
etmek
Bakim sonrasi, makinenin ¢alismamas: durumunda yetkisi dahilinde miidahale eder, yetkisi
u.3.3 - : oo
dahilinde olmayan durumlarda ilgili birime ve ilk amirine bilgi verir.
Sorumlulugunda olan U4.1 | Uretim asamasinda kullanilacak sarf malzemelerini tretim planina gére kontrol eder.
U.4 | makinedeki sarf malzemelerini
kontrol etmek U.4.2 | Belirlenen eksikliklerin giderilmesi icin 6nlem alir.
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Dokuma Operatorii (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

3.2. Kullanmilan Arag, Gereg ve EKipman

1. Anahtar takimi
2. Atki cekecegi
3. Bigak
4. Bilgisayar
5. Caglhk
6. Cetvel
7. Capraz ¢itasi
8. Capraz cubugu
9.Cerceve
10. Cozgl cekecegi
11. C6zgl makinesi
12. C6zgl sehpasi
13. Dokuma makinesi
14. Duglm makinesi
15. Dlgum sehpasi
16. Etiketleme makinesi
17. Firca
18. Gicu
19. Hasil makinesi
20. Has1l pisirme kazani
21. Hava gegirgenligi 6l¢iim cihaz:
22. Hazirlama sehpasi
23. Hesap makinesi
24. igne
25. Iplik aktarma makinesi
26. Iplik gerginlik olctim aparati
27. Kancalkelepce/yedek kilavuzu
28. Katt madde orani 6lger
29. Kisisel koruyuecwdonanim
30. Lamel
31. Lamel testeresi
32. Levend
33. Levend cerceve sehpasi

34. Makara /yalanci kenar caglig: /leno caglhg:

35. Makas

36. Masa

37. Maskeleme band:
38. Metre

39. Naylon yapistirici
40. Patron

41. Stoklama askisi
42. Serit metre
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Ulusal Meslek Standardi

43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
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Tahar makinesi
Taharli ¢ozgu
Tarak

Tarak cekecegi
Tarak dolab:
Tasiyici arag

Tip Bindirme araci
Tork anahtar:

Veri yiikleme karti
Vizkozite Olger
Y1ikama makinesi
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3.3. Bilgi ve Beceriler

1. Acil durumlarda cikis ve kacis prosedurleri bilgisi
2. Arag, gerec ve ekipman bilgisi
3. Armdir bilgisi
4. Artik ve atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi ve geri donusum faaliyetleri bilgisi
5. Bilgisayar kullanma bilgi ve becerisi
6. Calisma ortamindaki tehlike isaretlerini anlama bilgisi
7. Cevre dlzenlemeleri bilgisi
8. Cozgu, hasil, iplik aktarma ve tahar islemlerindeki makineleri kullanabilme bilgisi
9. Desen raporu (tahar, tarak, ¢c6zgu ve atki renk raporu) okuma bilgisi
10. Dogrulama ve kiyaslama bilgi ve becerisi
11. Dokuma bilgisi
12. Dokuma, tahar, ¢ozgu, hasil ve iplik aktarma islemlerinde kullanilan makineleri kullanabilme
becerisi
13. Dugum cesitleri bilgisi ve diiglim atma becerisi
14. Ekip calismas1 yetenegi
15. El becerisi
16. El g6z koordinasyon becerisi
17. Iletisim yetenegi
18. Iplik/kumas bilgisi
19. Is saghg ve guvenligi 6nlemleri bilgisi
20. Isi organize edebilme becerisi
21. Isleri dnceliklendirme becerisi
22. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi
23. Kalite bilgisi
24. Karsilastigi problemleri hizli ve dogru sekilde ¢ézebilme becerisi
25. Kisa zamanda farkli noktalar: kontrol edebilme bilgi ve becerisi
26. Kimyasal madde bilgisi
27. Kumas hatalar: bilgisi
28. Makine program bilgisi
29. Makinelerin ¢alismaayarlarini yapabilme bilgi ve becerisi
30. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
31. Mesleki terim bilgisi
32. Performans 6l¢gme ve degerlendirme bilgi ve becerisi
33. Raporlama becerisi
34. Sarf malzemesi bilgisi
35. Seri calisabilme becerisi
36. Sorumlulugundaki kisileri yonetebilme becerisi
37. Tahar bilgisi
38. Tekstil kimyasi bilgisi
39. Tekstil lifleri ve Ozellikleri bilgisi
40. Temel calisma mevzuati bilgisi
41. Uriinleri makineye beslerken dikkat edilecek noktalar bilgisi
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42. Zamani iyi kullanabilme becerisi
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3.4. Tutum ve Davranislar

1. Aldig: kararlarda maliyet unsurunu g6z 6niinde bulundurmak

2. Astlarina kars1 adil ve tarafsiz davranabilmek

3. Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

4. Caligma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanabilmek
5. Calismalarinda planl ve organize olmak

6. Cevre korumaya kars1 duyarli olmak

7. Degisime karsi acik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak

8. Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

9. EKip icerisinde uyumlu ¢alisabilmek ve ekibi yonetebilmek

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22,
23.
24,
25.
26.
217.
28.
29.
30.

Gorev tanimini, gorevi ile ilgili talimatlar ve sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek
Gorevi ile ilgili teknolojik yenilikleri izlemek ve uygulamak
Guvenli caligma sartlarina uymak

Insan iliskilerine 6zen gostermek

ISG mevzuatinda yer alan diizenlemelere uygun.galismak

Isyeri calisma prensiplerine uymak

Isyerinde dogru kisilere, zamaninda ve dogru bilgi aktarmak
Isyerine ait arag, gere¢ ve malzemelerin kullanimina 6zen gostermek
Karsilasilan sorunlar karsinda sogukkanli olmak ve sorunlara ¢ozum tretebilmek
Kaynaklarin verimli kullanilmasina 6zen gostermek

Makinelerin ve trtinin durumunu dikkatle denetlemek

Mesleki bilgilerini gelistirmeye 6nem vermek

Misteri memnuniyetini tim ¢alismalarinda 6n planda tutmak
Problemleri eksiksiz olarak amirlerine aktarmak

Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

Sorumlulugu dahilindeki is veiislemlerde inisiyatif alabilmek

Surec kalitesine 6zen géstermek

Tehlike durumlarinda ilgilileri-bilgilendirmek

Test numunelerinin sonuclarini degerlendirmek

Yanici, parlayici ve patlayict malzemeler konusunda dikkatli olmak
Y dnetim tarafindan tanimlanan Uretim standartlarina uymak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Dokuma Sorumlusu (Seviye 5), meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgcme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazil ve/veya sozli teorik ve uygulamali olarak gerceklestirilecektir.

Olcme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar: bu meslek standardina gére hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi cercevesinde ydrGtuldr.
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Ulusal Meslek Standard:

EK:

...... / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
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1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi

Av. Basar AY,

Av. Samim ERGENELI,

Bora KOCAMAN,

Av. Cigdem SUBASI,

2. Teknik Cahsma Grubu Uyeleri

A.Kerim ARSLAN,
Abdullah SARSAL,
Biinyamin OZLU,
Cuneyt AKSOY,

Hac1 VARLLI,

Ibrahim UCKUN,

Litfi TORNUK,
Murat KILIC,

Nevin VATANSEVER,
Nevzat SEYREK,
Nurettin CELLIOGLU,
Salim OLFAZ,
Selahattin UTAR,
Selcuk AVCI,

Stleyman KAYAS,
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TTSIS/Genel Sekreteri
TTSIS/Genel Sekreter Yardimcist
TTSIiS/Arastirmaci

TTSIS/Avukat

ATT TEKSTIL/insan Kaynaklart Mud(irii
ORDU TEKSTIL/Baski Sefi

ZORLU TEKSTIL/Flat-Bask1 Sefi

PISA TEKSTIL/Dijital Bask: Teknisyeni
ATT TEKSTIL/Baski Formeni

ATT TEKSTIL/On Hazirlik ve Apreden Sorumlu isl. Miidiir Yrd.
ORDU-TEKSTIL/Baski Miid(irii
TTSiS/Danisman

PISA TEKSTIL/Desinator

PISA TEKSTIL/Insan Kaynaklar1 Uzmam
PISA TEKSTIL/Fikse ve Yikama Sorumlusu
PISA TEKSTIL/Boya Teknisyeni

PISA TEKSTIL/Sablon Teknisyeni

SANKO TEKSTIL/Insan Kaynaklar1 Mudiri

METEM/Baski Usta Ogretici
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3. Goris Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar
Abateks Tekstil Tic. ve Sanayi A.S

Adana Sanayi Odas1

Adana Ticaret Odasi

Adiyaman Tekstil Hazir Giyim Kimelenme Dernegi
Agaoglu Tekstil Sanayi Ve Tic. A.S.

Ak-Al Tekstil Sanayi A.S.

Akdeniz ihracatc: Birlikleri

Akdeniz Universitesi

Akfil Tekstil Turizm Insaat San. ve Tic. A.S.
Akin Tekstil A.S.

Akinal YUnli San. ve Tic. A.S.

Aksu iplik Dokuma ve Boya Apre Fab. T.A.S.
AltinyilldizMens. veKonf. Fab. A'S.

Almodo Altunlar Tekstil San. Ve Tic. A.S.
Ankara Olgunlasma Enstitusu

Ankara Sanayi Odasi

Ankara Ticaret Odasi

Antalya ihracatc: Birlikleri

Anteks Dokuma A.S.

Arsan Dokuma Boya San. Ve Tic. A.S

...... / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Atilim Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Moda ve Tekstil Tasarim: Bolimi

ATT Tekstil San. ve Tic. A.S.
Aydin Ticaret Odas1

Babadag Ticaret Odasi
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Bahariye Mens. San. ve Tic. A.S.

Balikesir Sanayi Odas1

Balikesir Ticaret Odasi

Basak Kadife Tekstil San. ve Tic. A.S.

Bat1 Anadolu Sanayici isadamlar1 Dernekleri Federasyonu
Bnc Tekstil ve San Tic. Ltd. Sti.

Beykent Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi1 Bolimii
Bischoff Roja Tekstil San. ve Tic. A.S.

Burce Tekstil Dokuma Sanayi Ve Tic. A.S.

Birlik Mens. Tic. ve San. Isl. A.S.

Bossa Tic. ve San. isl. T.A.S.

Boyner San. Mens. Fab. A.S.

Buldan Ticaret Odas1

Bursa Tic. ve San. Odasi

Ceyhan Ticaret Odasi

Cak Tekstil Sanayi Ve Tic. A.S.

Calismawve Sosyal Givenlik Bakanlig:

Canakkale On Sekiz Mart Universitesi Giizel Sanatlar Fakdiltesi Tekstil Bolimii
Denizli Jakar Tekstil Ve Sanayi A.S.

Denizli Sanayi Odas1

Denizli Tekstil Konfeksiyon Ihracatci Birligi

Denizli Ticaret Odasi

Devrimci Isci Sendikalar: Konfederasyonu

Dis Ticaret Mustesarhgi

Dokuz Eylil Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil Tasarimi Bolimii
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Diizce Universitesi Diizce Meslek Y iiksekokulu

Edip Iplik San. ve Tic. A.S.

Ege Bolgesi Sanayi Odast

Ege Giyim Sanayicileri Dernegi

Ege ihracatc: Birlikleri

Ege Universitesi Emel Akin Yiksek Okulu

Ege Universitesi Glizel Sanatlar Tasarim ve Mimarlik Fakiiltesi

Ege Universitesi Mihendislik Mimarlik Fakiiltesi Tekstil Mihendisligi Bolimii
Elvin Tekstil San. ve Tic. A.S

Eskisehir Sanayi Odasi

Eskisehir Ticaret Odasi

Gazi Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesi

Gaziantep Sanayi Odasi

Gaziantep Ticaret Odasi

Gaziantep Universitesi Tekstil Mihendisligi Bolimii

Guney Mensucat San.ve Tic. A.S.

Guineydogu Anadolu Ihracatc Birligi

Hak-Is Konfederasyonu

Halic Universitesi Guizel Sanatlar Fakultesi Tekstil ve Moda Tasarimi Bolimii
Hadoks Tekstil San. Tic. Ltd.Sti

Herboy Orme San. ve Tic. A.S.

Isik Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi Bolimii
Ipekis Mensucat T.A.S.

ISKO Dokuma Isletmeleri Sanayi ve Ticaret A.S

Istanbul Hazir giyim ve Konfeksiyon ihracatcilar: Birligi
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Istanbul Risti Uzel Kiz Meslek Lisesi

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Universitesi Tekstil Teknolojileri ve Tasarimi Fakiiltesi
Istanbul Tekstil ve Hammaddeleri Ihracatcilar: Birligi

Istanbul Tekstil ve Konfeksiyon Ihracatcilar: Birlikleri

Istanbul Ticaret Odas:

Izmir Ticaret Odas1

Karma Kokteyl Orme San.ve Tic. A.S.

Karsu Tekstil San.ve Tic. A.S.

Karteks Dokuma San. ve Tic. A.S.

Kasar ve Dual Tekstil Sanayii A.S.

Kayseri Sanayi Odasi

Kayseri Ticaret Odasi

Kipas Denim Islt. A.S.

Kocaeli Sanayi Odasi

Konya Sanayi‘Odas1

Konya Ticaret Odasi

Kordsa Endustriyel iplik ve Kordbezi San. A.S.

Kiigiik ve Orta Olcekli Sanayi Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
Maritas Tekstil Sanayi ve Dis Ticaret A.S

Marmara Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil Bolumii
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakultesi Tekstil Bolumii
Matesa Tekstil San. Ve Tic. A.S

MEB Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Mudurligu

MEB Erkek Teknik Ogretim Genel Mudurltigi
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MEB Kiz Teknik Ogretim Genel Mudiirltgi

MEB Projeler Koordinasyon Merkezi Baskanlig:

Menderes Tekstil San. Ve Tic. A.S.

Mensa Mensucat San ve Tic. A.S.

Mersin Universitesi Giizel Sanatlar Fakltesi Tekstil Bolumii
Midas Tekstil Sanayi ve Tic. A.S

Milli Egitim Bakanlig:

Mimar Sinan Giizel Sanatlar Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi
Bolimu

Mithat Giyim San. ve Tic. A.S.

Narin Tekstil Endustri A.S.

Oguzlar Tekstil Sanayi Ve Tic. Ltd.Sti

Okan Universitesi Glizel Sanatlar.Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi Bolimd
Ordu Tekstil San ve Tic. A.S.

Orta Anadolu Tic ve San isl. T.A.S

Osmanbey Tekstilci Isadamlar: Dernegi

Orme Sanayicileri Dernegi

Ozbucak San ve Tic A.S.

Oziplik Is Sendikas:

Pamukkale Universitesi Tekstil Mihendisligi Bolimu Tekstil Teknolojisi Anabilim Dal:
Pamuklu Tesktil Sanayicileri Birligi

Sanayi ve Ticaret Bakanhg:

Sanko

Saray Hali A.S

Soktas Tekstil San. ve Tic. A.S.

Stileyman Demirel Universitesi Tekstil Mithendisligi Bolumii
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Teknik Mensucat San. A.S.

Tekstil isciler Sendikasi

Turk Muhendis ve Mimar Odalar1 Birligi
Turk Sanayicileri ve Isadamlar: Dernegi
Turkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu
Turkiye Giyim Sanayicileri Dernegi

Turkiye Ihracatcilar Meclisi

Tirkiye Istatistik Kurumu

Turkiye Is Kurumu

Turkiye Isci Sendikalar: Konfederasyonu
Turkiye Isveren Sendikalar: Konfederasyonu
Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Turkiye Sentetik Iplik Ureticileri Birligi

Turkiye Tekstil Orme ve Giyim Sanayii Iscileri Sendikas:

Turkiye Tekstil Terbiye Sanayicileri Dernegi

...... / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Turkiye Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sanayii, Teknoloji ve Tasarim Arastirma Gelistirme Vakfi

Uludag ihracate: Birlikleri

Uludag Universitesi Tekstil Miihendisligi Bolumii

Yeditepe Universitesi Guizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi Bolimii

Yesim Satis Magazalar: ve Tekstil Fabrikalari A.S.

Yiksek Ogretim Kurulu
Yinsa YUnld San ve Tic. A.S

Zorlu Holding
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4, MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlarn

Dog. Dr. Saliha AGAC,
Umit OZUREN,

Ahmet SARICA,

Leyla OZDEMIR,

Zehra YILDIZ,

Deniz MEGUS,

Atilla BAGCUVAN,
Ahmet Tahir GURSOQY,
Pinar PEHLIVANOGLU,

Firuzan SILAHSOR,

Hilal DOGRUOZ OZER,

Sinan GERGIN,

5. MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS,

Prof. Dr. Oguz BORAT,
Yrd.Dog.Dr.Omer ACIKGOZ,
Prof.Dr.Ylcel ALTUNBASAK,

Dr.Osman YILDIZ,

Celal KOLOGLU,

Baskan (Yuksekdgretim Kurulu)

Baskan Vekili (Turkiye ihracatcilar Meclisi)

Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi)

Uye (Milli Egitim Bakanlig)

Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanligi)

Uye (Turkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu)
Uye (Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Uye (Turkiye isveren Sendikalar: Konfederasyonu)
Uye (Hak-Is Konfederasyonu)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Temsileisi (Ozrluler Idaresi Baskanligi)

Baskan (Calisma ve Sosyal Gilvenlik Bakanligi Temsilcisi)
Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanhg: Temsilcisi)

Uye (Yiiksekogretim Kurulu Baskanlig: Temsilcisi)

Uye (Meslek Kuruluslart Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar: Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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