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ONSsOz

Demiryolu (Rayl Sistem) Ray Déseme Ustasi ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yénetmelik” hikiimlerine gore hazirlanmistir.

Standart taslagi, MYK Yonetim Kurulunun xxxxx tarih ve xxxxx sayili karari ile gérevlendirilen
INTES Tirkiye insaat Sanayicileri isveren Sendikasi tarafindan Yardimci Kurum Yapi Merkezi ile
hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektoérdeki ilgili kurum ve kuruluslarin gorisleri alinmis
ve gorisler degerlendirilerek taslak Gzerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK
insaat Sektér Komitesi tarafindan incelenip, degerlendirildikten ve Komitenin uygun gériisi
alindiktan sonra, MYK Yoénetim Kurulunun xxxx tarih ve xxxx sayili karari ile onaylanarak Resmi
Gazete’de yayimina karar verilmistir.

Standardin hazirlanmasi, goris bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan kisi,

kurum ve kuruluslara® goriis ve katkilari icin tesekkir eder, yararlanabilecek tim taraflarin
bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

! Standart hazirlama siirecine katki verenler Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasinda bulunmaktadir.
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

BD BALAST DOKULMESI

BY BURAJ YAPILMASI

DMS DEMIRYOLU MALZEMELERININ STOKLANMASI
d DEVER (mm)

w DIRENIM (N/kN)

e HAT GENISLIGI - EKARTMAN (1435 mm)
DU DEMIRYOLU USTASI

ioy iS ORGANIZASYONUNUN YAPILMASI

KY KAYNAK YAPILMASI

R KURP YARICAPI (m)

MM MAKAS MONTAII

MAKM MOBIL ALIN KAYNAK MAKINESI

POM PANEL ON MONTAJI

PHM PANELLERIN HATTA MONTAJI

PSN PANELLERIN SAHAYA NAKLEDILMESI
SGC (HSE) SAGLIK, GUVENLIK VE CEVRE

SAG SERBEST ALAN GABARISI

SKR SUREKLI KAYNAKLANMIS RAYLAR

SKH SUREKLI KAYNAKLI HATLAR

T.C. Devlet Demiryollari

TCDD

A TRAVERS ARALIGI (600 mm)

be I, TRAVERS GENiSLiGi (300 mm)

(2800 mm) TRAVERS UZUNLUGU

UMS ULUSAL MESLEK STANDARDI

uIC ULUSLARARASI DEMIRYOLLARI BiRLi&i
YM YAPI MERKEZI INSAAT A.S.
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Aliyman (Diiz yol): Bir yol ekseninin planda diiz giden kisimlaridir.
Baglanti Elemanlari: Demiryolu Ust yapisinda raylari traverslere baglamaya yarayan elemanlardir.

Balast: Demiryolu Ustyapisindan gelen yiikleri Gniform bir sekilde altyapiya aktarmaya yarayan ve caplari
genellikle 30 — 60 mm arasinda olan tas danelerdir. Balast tabakasinin kalinhgi, travers altindan en az 30
cm ‘dir.

Bandaj (Kasnak): Tekerlek bir gbvde ve bandajdan meydana gelir. Tekerlekler, dingile rijit olarak bagh
oldugundan birbirlerinden bagimsiz dénemezler. Yani her ikisi de ayni agisal hizla donerler, bu nedenle
tekerleklerin d6nus sayisi strekli ayni kalir. Yolun dogru kesimlerinde (aliyman) her iki tekerlek de ayni
uzunlukta yol kat ettiginden, tasit hareketleriyle ilgili bu anlamda bir sorun yoktur. Ancak kurplu bir
kesimde dis rayin agilim uzunlugu (yatay uzunlugu), i¢ rayin uzunlugundan biyik oldugundan ve
tekerlekler de ayni agisal hizla ayni mesafeyi kat edeceklerinden ve dis tarafta yuvarlanan tekerlegin i¢
tekerlege yetisebilmesi icin hem yuvarlanip hem de kaymasi gerekecektir. Bu kayma, ray ile bandajin fazla
asinmasina neden oldugu gibi harekete karsi koyan direnimi arttirir. Bu sorunu ortadan kaldirmak igin
tekerleklerin yuvarlanma yiizeyleri, tepe noktalari ray (hat) disina gelecek sekilde konik yapilir. Tirkiye’de
en kiguk ve en ¢ok kullanilan kurp yarigapi 300 metre oldugundan buna karsilik gelen 1/20 egimindeki
koniklik kabul edilmistir. Yiksek hizlh demiryolu tasitlarinin tekerlek konikliginin egimi genellikle 1/40
olmaktadir.

Basit Makas: Sadece bir hattan diger bir hatta gecise imkan taniyan 6zel hat tesisi.

Boji: Demiryolu arabalarindaki dingil gruplaridir. Bojiler diisey eksenleri etrafinda birbirlerinden bagimsiz
olarak hareket ederler. Bu nedenle bojiler, demiryolu arabalarinin kurplu kesimlerinden gecisini
kolaylastirirlar. Bojiler, iki ya da g dingilden olusur.

Buden: Tekerleklerin yuvarlanma yiizeyi, buden adl ¢ikintiyla son bulur. Buden, tekerleklerin ray dizisi
Uzerinden kayarak dismelerini 6nlemekle birlikte, arabalarin belirli bir yolu izlemelerini saglarlar, yani
kilavuzlama yaparlar. Buden, tekerlegin i¢ tarafindadir.

Boykesit: Yol ekseninin boyuna dogrultudaki kesitinin acilimidir. Bu ac¢imin disey dizlemdeki
izdlisiimiyle arazinin tabii durumu ve arazi izerindeki yolun son durumu goérulir.

Boyuna egimler:
e Ortalama egim: Kotlari farkl iki nokta arasindaki rampanin egimidir.
e En buyudk egim: Cekim kosullarinin izin verdigi egimdir.

e [stasyon egimi: istasyondaki bir katarin fren uygulamaksizin durabilmesine izin veren
egimdir.

e Uygulama egimi (sabit direnimli hat ilkesi): Rampa tirmanirken hattin her kesimindeki
direnimler toplami sabit olarak tasarlanan hatlarda kullanilan egimdir.

e Negatif egim: iki noktanin kotlarina gore belirlenen egime ters yéndeki egimlere denir.
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e Zararh, zararsiz ve fren egimi: Bu egimler sadece rampa inis yoniinde gecerli olup
direnimler toplami negatif olan kesimler i¢in 6nemlidir.
e Ekonomik egim: Yatirim ve isletme maliyetleri toplaminin en kigik oldugu egimdir.

Cari Hat: iki istasyon arasinda uzanan ve istasyonlar icerisinden dogrudan gecen demiryolu hatti (ana hat).

Cebire: Glizergdha monte edilmis raylarin birbirlerine baglanmasini saglayan ve rayin her iki yanina
konulan celikten mamul levhalaridir. Hizlh tren hatlarinda kullanilan raylar Uzerinde cebire delikleri
bulunmadigi icin her iki levha birbirine mengeneler ile baglanir.

Conta: Raylarin birbirlerine baglandiklar ek yerleridir. Bu baglanti, kaynak veya cebire ile saglanir.

Capraz takim: Paralel iki hattan dort tarafli gegise imkan saglayan 4 basit makas ve 1 kruvazmandan
olusan 6zel hat tesisi.

Ceken Arabalar (Lokomotif): Uzerinde cekici giiciin Uretildigi ve arkalarina takilan diger arabalari ceken
Unitelerdir.

Cekilen Arabalar (Vagon): Lokomotifler tarafindan cekilen arabalardir. islevlerine gére yiik ve yolcu
vagonlari olarak siniflandirilirlar.

Demiryolu: icinde insan ve esya tasiyan araclarin bir yerden baska bir yere madeni bir yol iizerinde
mekanik bir glicle hareket etmesini saglayan tesislerin tumu (konvansiyonel demiryollari).

Konvansiyonel (geleneksel) demiryollarinda, celik tekerlek-celik ray Uzerinde yuvarlanma hareketi
gerceklestirilir ve boylece tasit hareketi saglanir. Yuvarlanma hareketinin kaynagi, ¢ekici tasit (lokomotif)
tarafindan dretilen c¢ekim kuvvetidir. Tasit icindeki motor milinin dénme hareketi, uygun aktarma
dizenekleriyle dingil(ler)e aktarilarak, bunlara sabitlenmis tekerleklerin ray {izerinde yuvarlanmasi
(dénmesi) saglanir. Tasit tekerleklerinin ray Uzerinde yuvarlanma hareketini gerceklestirebilmesinin temel
nedeni, ray-tekerlek arasindaki stirtinmedir.

Demiryolu Arabasi: Sandik, sasi ve dingil takimi olmak Uzere (g (3) kissmdan olusur.
Demiryolu iist yapisi: Balast tabakasi, traversler, bir ¢ift celik ray ve baglanti elemanlarindan olusur.

Dever: Demiryolu arabasini kurp (karayolunda viraj olarak tabir edilir) disina dogru savuran merkezkag
kuvvetinin zararlarini yok etmek icin, geckinin dogru kesimlerinde yatay olan yuvarlanma yizeyi, kurplu
kesimlerde dis ray dizisine dogru yiikselen bir egik ylzeye donustiralir. Bunun igin dis ray dizisi, i¢ raya
gore daha yliksek bir kota yerlestirilir. Bu iki ray dizisi arasindaki ylikseklik farkina (d) dever denir. Hizl
demiryollarinda maksimum dever, 130 mm ‘dir.

Dever rampasi: Deversiz yol kismi (dogruyol) ile deverli yol kismi (kurp) arasinda gecisi saglayan egimli
ozel bolge.

Dingil Takimi: Sandik ve sasiden gelen agirlig tasiyan, raylar lGzerinde yuvarlanarak tasitlarin hareketini
saglayan kisimdir. Her bir dingil takimi iki tekerlek ve bir dingil milinden olusur.

Dis ray: Kurplu yolda kurp merkezine uzak ray dizisi.

Dingil Tiirleri:
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®  YUritlcu (Motris) Dingiller: Motor ya da baskaca bir mekanik dizenle dondirilen ve tasitin
hareketini saglayan dingillerdir. (Lokomotif ve otomotris dingilleri)

e Tasiyicl Dingiller: Yalnizca demiryolu arabasindan gelen yikleri tasiyan ve yuriticl dingiller
sayesinde hareket edebilen (donebilen) dingillerdir. (Yolcu ve yiik vagonu dingilleri)

Direnim: Bir katarin birim agirhig1 basina diisen direnim kuvvetidir.
1. Seyir (yuvarlanma) direnimi
2. Hatdirenimleri
a. Kurp direnimi
b. Tunel direnimi
c. Egimdirenimi

Durdurucu tampon: Demiryolu vasitasinin yol sonunda durdurulmasi icin giderek yavaslatilmasini
saglamak Uzere 6zel olarak imal edilerek raya monte edilmis tertibat.

Diisey Kurp: Yol boykesiti lzerinde birbirini kese farkli egimdeki dogrular arasindaki egri kisimlardir.
Disey kurplar, dairesel ve parabolik olarak tasarlanir.

Ekartman (Yol acikhigi): Bir yolun paralel iki ray dizisi arasindaki sabit mesafedir.

Elektrik yalitimi: Cer gii¢ devresinden kaynaklanan akimin zararli diizeye ¢ikmasini 6nlemek Gzere hat rayi
ile toprak arasinda olmasi gereken elektriksel direng.

Enkesit: Yol ekseninin herhangi bir noktasindan, eksene dik olarak belirli bir dogru boyunca alinan kesittir.
Gabari: Demiryolu arabalarinin enkesit alanlarini sinirlayan boyutlardir.

® Araba Gabarisi: Bir demiryolu arabasi enkesitinin en distaki cizgileriyle belirlenen boyutlaridir.

e Yk Gabarisi: Platform ve acgik vagonlar Gzerindeki yiklerin, disina tasamayacagi sinirlari gosterir.

e Serbest Alan Gabarisi (SAG): Bir arabanin icinden rahatlikla ve glvenle gecebilecegi kesitin
boyutlarina denir.

Geleneksel Yiiksek Hizl Demiryollari: 200 km/saat‘in tGzerinde seyredilebilen demiryollaridir.
Gegki (Glizergah): Bir yolu arazi Uzerinde takip ettigi dogrultudur. Gecki, diiz ve egri kissimlardan olusur.

Gegis (Birlestirme) Egrisi, Rakordman: Bir yol eksenindeki yatay kurbalarin baslangi¢c ve bitisine konforu
saglamak amaciyla yerlestirilen 6zel egrilerdir (Klotoid).

Hat: Birden fazla gidis gelis yollarindan olusan giizergah.

Hat Genigsligi: Bir demiryolu hattinda iki ray dizisi baslarinin i¢ yanaklari arasinda kalan araliga denir.
Herhangi bir hat boyunca her noktada hat genisligi sabittir. Tlrkiye’de ekartman agikhigi 1435 (-1, +3) mm
‘dir.
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Hemzemin gegit: Bir demiryolu ile karayolunun ayni diizlemde kesismesi. Genelde ahsap, beton, asfalt ve
ya kauguk ile kaplama yapilir.

i¢ ray: Kurplu yolda kurb merkezine yakin ray dizisi.

Katar: Demiryolu arabalarindan olusan dizilere denir. Yolcu ve yik katarlari amaca bagl olarak cesitli
dizenlerde olusturulurlar.

» Lokomotif(ler) + Vagonlar
» Otomotris Dizileri
» Otomotris(ler) + Vagonlar

Kaynak: Demiryolu glizergahina monte edilmis raylari birlestirmek icin yapilan islemdir. Aliminotermit ve
alin kaynag olarak ikiye ayrilir.

Kilavuzlanmis Yol (izli Sistemler): Yanal hareketlerin sinirlandirildigi yollardir.
Kirmizi Kot: Boykesitteki bir noktaya ait yolun bitmis durumundaki kottur.

Kirmizi Cizgi: Toprak isi sonunda yol ekseninin boykesitteki halini gosteren dogru ve egri kisimlardan
meydana gelen hattir.

Kontray: Gizergdh Uzerindeki sanat yapilarinda (kopri, viyadik, v.s.), istasyonlarda ve dar yarigapli
kurplarda aracin draymani (yoldan ¢ikmasi) halinde, tekerleklerin raydan ayrilmasini 6nlemek icin yol
icersine asil raya belirli aralikta paralel désenen koruyucu ray.

Kot (Yiikselti): Dikkate alinan bir noktanin deniz ylizeyine ve ya bir kiyas dizlemine olan dik uzakligidir.
Kruvazman: Kesisen iki hatta karsilikli gecisi saglayan Ozel hat tesisi.

Makas: Surekli bicimde bir hattan diger hatta gegisi ve iki hattin esdiizey kesisimini saglar.

Makas kumanda tertibati: Makas dillerini hareket ettiren ekipman.

Otomotris / Otoraylar: Hem cekici guicliin Gzerinde Uretildigi hem de icinde yolcu tasiyabilen arabalardir.
Bu tir arabalar, elektrikli cekim s6z konusu ise otomotris, dizelli cekimde ise otoray olarak adlandirilir.

Plan: Tesviye egrili bir haritada yolun bir yatay dizlem Uzerindeki izdUsimudur. Yani yolun kusbakisi
gorunisudur.

Ray egimi: Ray tekerlek uyumu igin raylara yol icerisine dogru verilen egim.

Ray Taslanmasi: Ray Uzerindeki ondiilasyonlari ve diger ray kusurlarini temizleyerek optimal tekerlek-ray
temasi igin ray profilinin yeniden saglanmasi amaciyla koruyucu olarak yapilan islemdir. Ray taslamasi,
kaynak isleminden sonra ve hat montaji tamamlandiginda koruyucu amagla tiim ray aksamina yapilir.

Ray: Arac tekerleklerine kesintisiz ve dizgin yuvarlanma ylizeyi saglayan, tekerleklerden gelen yikleri
mesnet elemanlarina ileten dzel profilli elemandir. icinde dayanim arttirici gesitli metal katkilar bulunan
yuksek dayaniml gelige, haddeleme yontemi ile belirli bir enkesit tipi verilerek elde edilir. Raylar, 1 m
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uzunlugundaki ray agirligi ve cekme dayanimlari ile adlandirilir. (Orn; R60 (ST900) rayinin bir metresinin
agirhgr 60 kg ve cekme dayanimi 900 N/mm? ‘dir.

Ripaj: Balastli yolun yatay dogrultuda ¢ekilerek kotuna getirilmesi.
Rondela: Cebirenin baglantisinda elastikiyeti saglayan 6zel eleman.
Rélevaj: Balasth yolun diisey dogrultuda kaldirilarak kotuna getirilmesi.

Sandik (Karoser): Lokomotifte siirlici kabininin ve motorun, vagonlarda yolcu ve yiikiin bulundugu kapah
ve ya acik kisim.

Siyah Cizgi: Bir yol boykesitindeki tabii zeminin durumunu kirikli ¢izgi seklinde gésteren hattir.
Siyah Kot: Yol boykesitindeki bir noktaya ait tabii zeminin kotudur.

Sasi: Uzerine sandigin oturdugu, kosum ve fren takimlari, aydinlatma ve isitma tesisati, vagon cekim
kancalar ve g¢ubugu ile tamponlarin bulundugu kisimdir. Aralarindaki strtinmeyi azaltmak amaciyla
tamponlardan birinin ylizeyi egriseldir.

Tali Hat: Cari (ana) hatlara yardimci olarak insa edilmis olan istasyonlardaki diger yollar ile depo ve bakim
atolyesi yollari.

Tespit Elemani: Dogrudan tespitli yollarda raylarin betona, balastli yollarda ise traverse tespiti saglayan
6zel elemandir (Bkz. Baglanti elemant).

Tesviye Egrisi: Dlisey dizlemdeki kotlari ayni olan yatay dizlemdeki noktalarin tzerinden gectigi kabul
edilen siirekli egrilerdir.

Toprak isi (Tesviye): Bir ulastirma projesinin uygulanmasi sirasinda tabii arazi yiizeyinin belirlenen
sekillerde degistirilip, yol govdesi ortaya cikarilirken zemin Uzerinde yapilan kazma (yarma), doldurma
(dolgu), tasima (tasin) ve sikistirma ile ilgili islemlerin buttntdar.

Travers: Yol eksenine dik yonde ve belirli araliklarla balast tabakasi icine gdmili olarak désenen enine
kirisler olup raylara mesnet goérevi yapar (Ahsap, celik ve betonarme). Travers araliklari projede belirtilen
degerler dogrultusunda 2 mm toleransla yerlestirilmelidir.

Tren: Zaman ve yol bilgileri belirli olan katarlara denir.

Yatay Kurp: Bir yol ekseninin planda daire yaylarindan olusan egri kisimlaridir.

Yol Cergevesi: Raylarla traverslerin baglanti elemanlariyla birlestirilmesiyle olusur.
Yol Ekseni: Planda yolun ortasindan gectigi kabul edilen hattir.

Yol sonu bariyeri: Demiryolu vasitasinin yol sonunda durdurulmasi igin tasarlanmis ve raya tespit edilmis
tertibat (Bkz. Durdurucu tampon).
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1. GiRis

Ulusal meslek standartlarinin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Ydnetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yirirlige konulmasinda temel odlgitler belirlenmistir. Buna gére meslek

standardi;

>
>
>

A\

YV VY

is analizine dayanir.

Hazirlama sirecine, ilgili sosyal taraflarin etkin katilimi, gorts ve katkilarinin alinmasi esastir.
Meslegin yeterlilik seviyesi itibariyla kisinin ylritmesi gereken asgari gorevleri, sahip olmasi
gereken bilgi, beceri ve davranislari acik¢a ifade eder.

Mesleki yeterlilik seviyelerini® yansitir ve bu seviyeler uluslararasi yeterlilik seviyelerine uygun
olarak belirlenir.

Mesleki alanla ilgili idari ve teknik gereklilikleri icerir.

Mesleki alanla ilgili saglik, glivenlik ve ¢evre koruma konularindaki gereklilikleri icerir.

Acik ve anlasilir sekilde yazilir.

Acik ya da gizli ayirimcilik unsurlari igermez.

Meslek standartlari basta calisanlar, egitimciler ve isverenler olmak Uzere, ilgili bitiin kesimlere, bir
meslegin basari ile ylrutilebilmesi icin gerekli olan nitelikler ve o meslekte yeterlilik belgesi alabilmek icin
yapilacak sinavlara temel teskil edecek basarim olcitleri hakkinda fikir vermektedir.

Ulusal meslek standartlar sektoriin ihtiyaglar ve teknolojik gelismeler dogrultusunda ve sektérden gelen
talepler ve is piyasasinin ihtiyaclari esas alinarak en gec bes (5) yilda bir yeniden degerlendirilir.

2 Seviyelere iliskin agiklayici bilgi Mesleki Yeterlilik Kurumu web sayfasinda ve meslek standardi hazirlayan kuruluslar
icin gelistirilen rehberde verilmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Demiryolu ustasi; demiryolunun gesitli imalat kademelerinde daha 6nce calismis, belirli bir saha
tecriibesine haiz; isiyle ilgili is organizasyonunu yapabilen, demiryolu malzemelerinin stoklanmasi,
panellerin 6n montajinin yapilmasi, panellerin sahaya nakledilmesi, panellerin hatta montajinin
yapilmasi, makas montaji isi yapilmasi, balast dokiilmesi, buraj ve kaynak isi yapilmasi konularinda
bilgi ve beceriye sahip yetkin kisidir.

2.2, Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

Uluslararasi Standard Meslek Siniflamasi (ISCO 88) : Demiryolu trencileri, sinyalizasyon

iscileri ve makascilari — 8312 Unite Grubu

Uluslararasi Egitim Standartlari Siniflamasi (ISCED) : 840

NACE Siniflandirma Sistemi: 42.12.00 Demiryollari ve metrolarin insaati

2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Yasal Diizenlemeler

Saglik, glvenlik ve cevre ile ilgili olarak son ¢ikan mevzuat, kanun, tiizilk ve yonetmeliklere uyulmasi
ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir. Ayrica meslege iliskin olarak diizenlenen vyasal
duzenlemelere uyulmasi da esastir.

2.4. Meslekile ilgili Diger Mevzuat

4857 Sayili is Kanunu

5510 Sayil Sosyal sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

4702 Sayili Ciraklik ve Mesleki Egitim Kanunu.

2.5. Calisma Ortami ve Kosullari

Demiryolu ustasi; Metro, hafif rayli sistem, konvansiyonel demiryolu hatlari ve hizli tren hatlar gibi
her tlrli demiryolu ingaatinda hat isleri imalatinda ¢alismaktadir. Calisma ortami genel olarak agik

havadir fakat bunun yaninda tiinel, demiryolu atdlyesi gibi kapali ortamlarda da calisabilir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler
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3. MESLEK PROFiLi

3.1.  Gorevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

Gorev A - is organizasyonu yapmak

islem A.1. Glinliik is programi yapmak

Basarim Olgiitleri

A.1.1. Diger formen ve saha mihendisleriyle goriserek islerin dnem sirasi ve planlanan Uretim
miktarina gore makine ve isci sayisini belirler.

A.1.2. imalatin yapilacagi bélge ve km'’leri saha miihendisi ile beraber belirler.

A.1.3. Saha mihendisi ile beraber (zerinde ¢alisilacak ilgili tim projeleri inceler ve imalat detaylarini
belirlemeye yardimci olur.

A.1.4. Yapilacak isle ilgili gorevli iscileri yonlendirir.

islem A.2. is saghgi ve isci glivenligi 6nlemlerini almak

Basarim Olgiitleri

A.2.1. Sahanin kontrolln is sagligi ve glivenligi miihendisinin direktiflerine uygun olarak yapar.

A.2.2. Calisacak makinelerin glivenlik tertibatlarinin ¢alisir durumda oldugunu kontrol eder.

A.2.3. Kaldirma aparatlarinin ve halatlarin saglamligi ve ¢alisirhigini kontrol eder.

A.2.4. iscilerin, is giivenligi agisindan kendilerine tahsis edilmis giivenlik ekipmanlarini (is kiyafeti,
baret, is ayakkabisi, yelek, v.s.) kullanmalarini saglar.

A.2.5. Hat Ustyapi malzemelerinin (hat panelleri, makaslar, v.s.) sahada montaj yapilacagi bolgeye
transfer edilebilmesi hususunda trafikten sorumlu ilgiliye bilgi verir.

islem A.3. Calisilacak sahanin kontroliinii yapmak

Basarim Olgiitleri

A.3.1 Calisilacak alanin diizglnligiu ve temizligini kontrol eder.

A.3.2. Calismaya engel bir durum olup olmadigini kontrol eder.
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islem A.4. Raporlama yapmak

Basarim Olgiitleri

A.4.1. Yapilan isleri glinlik olarak santiye giinliik raporlari ile saha miihendisine sunar.

A.4.2. iscilerin puantajlarini uygun puantaj formlari (is giicii formlar) ile saha miihendisine sunar.

A.4.3. ilgili imalat formlarini giinliik olarak doldurur.

islem A.5. Mevcut sorunlar tespit etmek

Basarim Olgiitleri

A.5.1. Stok yapilacak bolgede veya istiflerde herhangi bir diizensizlik varsa saha miihendisi ile
goriserek aksaklklarin giderilmesini saglar.

A.5.2. Uretim yapilacak bélgede veya istiflerde herhangi bir diizensizlik varsa saha miihendisi ile
gorisulerek aksaklik giderilir.

A.5.3. imalatin yapilacagi bolge ve km’leri is programina uygun olarak saha miihendisi ile beraber
belirler.

A.5.4. Uretim esnasinda herhangi bir diizensizlik veya aksaklik varsa saha miihendisi ile goriiserek
aksakliklarin giderilmesini saglar.

Gorev B - Demiryolu malzemelerinin stoklanmasini saglamak

islem B.1. Stoklanacak malzemeyi belirlemek

Basarim Olgiitleri

B.1.1. Stoklanacak malzemenin miktarina ve cinsine gbre, saha mihendisi ile stoklama yapilacak
miktari belirler.

islem B.2 Stoklama yapilacak bolgeyi belirlemek

Basarim Olgiitleri

B.2.1. Stoklamanin yapilacagi bélgeyi daha 6nceden yapilan planlamaya goére kesinlestirir.
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islem B.3 Malzemelerin istiflenmesini saglamak

Basarim Olgiitleri

B.3.1. Malzeme istiflemede kullanilacak yardimci elemanlarin (ahsap takoz vs.) toleranslara uygun
olmasini saglar.

B.3.2. Malzemelerin yapim yontemlerinde belirtilen sartlara uygun olarak istiflenmesini saglar.

B.3.3. Malzemeler stoklandiktan sonra istiflerin dogrultu ve dizglnliiklerini gozle kontrol eder ve
herhangi bir dlizensizlik varsa tekrar elenmesini saglar.

B.3.4. Hatali malzemeler varsa istiften ayrilmasini saglar.

Gorev C — Panel 6n montajini yapmak

islem C.1. Panel iiretimini gergeklestirmek

Basarim Olgiitleri

C.1.1. Panel stok sahasindaki stok durumuna gore uretilecek panel sayisi belirlenir.

islem C.2. Panelleri 6n montaja hazirlamak

Basarim Olgiitleri

C.2.1. Planlanan (retim sayisina uygun olarak yeterli sayida travers-ray arasi baglanti malzemesinin,
montaj sablonundaki ilgili bélime sevk edilmesini saglar.

C.2.2. Planlanan lretim sayisina gore uygun sayida traversin montaj alanina istiflenmesini saglar.

islem C.3. Traverslerin dizilimini saglamak

Basarim Olgiitleri

C.3.1. Traverslerin toleranslara uygun sekilde sablona dizilimini saglar.

islem C.4. Raylarin traverslerin iizerine koyulmasini saglamak

Basarim Olgiitleri
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C.4.1. Raylarin gozle kontrolii yapildiktan sonra traverslerin tizerine koyulmasini saglar.

C.4.2. Hasarli ray var ise liretime katilmadan ayrilmasini saglar.

islem C.5. Raylarin birbirine baglanmasini yapmak

Basarim Olgiitleri

C.5.1. Raylar ve traversleri, baglanti malzemeleri araciligiyla birbirine baglar, bu noktada tirfonlarin
dogru torkla sikilmasina dikkat eder.

C.5.2. Montaj tamamlandiktan sonra travers ve ray araliklarini sartnamelerde belirtilen degerlere
gore kontrol eder.

C.5.3. Montaji biten panel stok durumunu degerlendirerek vagonlarda veya stok sahasinda yapim
yontemine uygun olarak istiflenmesini saglar.

Goérev D — Panellerin sahaya nakil islemlerini saglamak

islem D.1. On montaji yapilarak stoklanmis panellerin imalat yerine sevkini saglamak

Basarim Olgiitleri

D.1.1. Panellerin vagona ylklenmesinde gorevli iscileri yonlendirir.

D.1.2. Panel montajindan sorumlu formenle irtibat saglayarak yeterli sayida panelin vagonlara
yuklenmesi saglar.

D.1.3. Panellerin sahada montaj yapilacagi bolgeye transfer edilebilmesi icin trafikten sorumlu kisiye
bilgi verir.

islem D.2. imalat yerine getirilen panellerin vagonlardan bosaltiimasini saglamak.

Basarim Olgiitleri

D.2.1. Panellerin vagonlardan bosaltiimasinda gorevli iscileri yonlendirir.

D.2.2. Panellerin vagonlardan uygun kosullarda bosaltiimasini saglar.
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Gorev E - Panel montaj islemlerini ylriitmek

islem E.1. Birinci kademe balast kotlarinin uygunlugunu kontrol etmek

Basarim Olgiitleri

E.1.2. Birinci kademe balast kotlarinin projeye uygun olduguna dair 6lgim ekibinden teyit alir.

islem E.2. Demiryolu panellerini balast lizerine sermek

Basarim Olgiitleri

E.2.1. Demiryolu panellerini, 6lgim ekibinin vermis oldugu eksen degerlerine uygun olarak balast
Uzerine serer.

islem E.3. Panelleri baglamak

Basarim Olgiitleri

E.3.1. Panelleri, birbirine gegici cebirelerle uygun basing degerlerinde baglar.

islem E.4. Travers ve ray araliklarini kontrol etmek

Basarim Olgiitleri

E.4.1. Travers araliklarinin ve ray araliklarinin teknik sartnamelere uygun olup olmadigini kontrol eder.

Gorev F - Makas montaj islemlerini yiiriitmek

islem F.1. Makas pargalarinin vagonlara yiiklenmesini saglamak

Basarim Olgiitleri

F.1.1. ilgili makas parcalari projeden kontrol edilerek vagonlara, sartnamelere uygun sekilde yiiklenir.

F.1.2. Vagonlar trafik izni alindiktan sonra glivenli bir sekilde sahaya nakledilir.

islem F.2. Makasin montajini yapmak

Basarim Olgiitleri

F.2.1. Makasin sahada projesine uygun olarak montajini yapar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2008 17/26




Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu/Onay Tarihi/ Rev. No

islem F.3. Makasin kontroliinii yapmak

Basarim Olgiitleri

F.3.1. Makaslarin tim ekartman ve travers acikliklarini sartnamelere uygun olarak kontrol eder.

Gorev G — Balast dokiilmesi igini yliriitmek

islem G.1. Balast dokiilmeden dnce 6n kontrol yapmak

Basarim Olgiitleri

G.1.1. Hatta dokiilecek olan balastin yiukleme alaninda sartnameye uygun olup olmadigini gozle
kontrol eder.

islem G.2. Balastin sevkiyatini yapmak

Basarim Olgiitleri

G.2.1. Trafik sorumlusu ile goriserek balast dizisinin ilgili bolgeye sevkini saglar.

islem G.3. Balastin dokiilmesini yapmak

Basarim Olgiitleri

G.3.1. Proje kesitlerine uygun ve buraj islemine hazir hale gelecek sekilde, balastin daha 6nceden
ddésenmis olan demiryolu panellerinin tzerine dokilmesini saglar.

Gorev H- Buraj isi yapmak

islem H.1. Cahisilacak sahanin kontroliinii yapmak

Basarim Olgiitleri

H.1.1. Buraj yapilacak bolgenin diizglinligi ve temizligi kontrol edilir.

H.1.2. Calismaya engel bir durum olup olmadigi kontrol edilir.
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islem H.2. Buraj Yapmak

Basarim Olgiitleri

H.2.1. Buraj yapiminda gorevli isgileri yonlendirir.

Gorev | - Kaynak islemlerini yiiriitmek

islem I.1. Raylari numaralandirmak

1.1.1. Kaynak yapilacak raylari sartnameye uygun olarak numaralandirir.

islem 1.2. Raylari kontrol etmek

1.2.1. Ray isisI ve ortam isisini 6lcer.

1.2.2. Dogru bir sekilde gerilimin alinmasini saglar.

1.2.3. Ray uzamalarini kontrol eder.

islem 1.3. Raylarin kaynagini yapmak

1.3.1. Ray uglarinin sartnameye uygunlugunu kontrol eder ve kaynak operatériine “uygundur” izni
verilerek diizgilin bir sekilde kaynak yapilmasini saglar.
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3.2. Kullanilan Arag, Gereg ve Ekipman

1- Montaj Eldiveni

2- Gozluk
3- s elbisesi (Tulum)
4- Baret

5- Celik burunlu bot (ayakkabi)
6- Fosforlu yelek

7- Maske

8- Uyari kornalari

9- Uyari ve galisma lambalari
10- Cesitli krikolar

11- T anahtari

12- Fikstilr

13- Prob

14- Ultrasonik test cihazi

15- Bulon sikma makinesi

16- Hidrolik bulon sikma makinesi
17- iki tarafli bulon sikma makinesi
18- Tirfonoz

19- Ray taglama makinesi

20- Hafif taslama makinesi

21- Elektrikli taslama makinesi
22- Ray tokmaklama makinesi
23- Ray Isitma makinesi

24- Cebire sikma mandali

25- Cebire boltlari

26- Ray kesme motoru

27- Hafif ray kesme motoru

28- Anahtar takimi

29- Balyoz

30- Cekig

31- Plastik bash balyoz

32- Kazma (Buraj capasi)

33- Kiirek

34- Mastar

35- Sentil

36- Jalaskal

37- Digren (balasti toplamak, dagitmak, elemek igin)
38- Ray duzeltme makinesi (pres)
39- Ekartman 6l¢lim aleti (gabari)
40- Manivelalar (ray ¢evirme, diizeltme)
41- Ray delme makinesi

42- Kuglk kaynak makinesi
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43- Jenerator
44- Telsiz-telefon
45- Ray bisikleti
46- Metre

47- Gonye

3.3. Bilgi ve Beceriler

1- Daha 6nce demiryolunda galismis olmak (en az 10 yil).

2- Hat doseme bilgisine sahip olmak.

3- Demiryolu ile ilgili teknik bilgiye sahip olmak.

4- isletime acik olan bir hatta bakim ve onarim calismalar yapilirken gerekli giivenlik
onlemlerinin alinmasi ve uygulanmasi ile ilgili bilgilere sahip olmak.

5- isletime acik olan hatlarda yapilan calismalarda kacis ve bekleme noktalarini belirleme
bilgisine sahip olmak.

6- Bozuk aletlerle calismamak, onlari sahadan uzaklastirmak ve onarimlarinin yapilmasini
saglama bilgisine sahip olmak.

7- is metodu ve énceden yapilmis olan risk degerlendirmelerine uygun olarak calisma bilgisi /
bilincine sahip olmak.

8- Kaynak bilgisine sahip olmak

9- Gerekli egitimleri almis olmak.

10- Makas montaji bilgisine sahip olmak

11- Arag, gereg ve ekipman bilgisine sahip olmak.

12- Cevre glivenligi alma bilgisine sahip olmak.

13- Calisan makinelerin operatorleriyle uluslararasi isaretleme dili ile haberlesme bilgisine sahip
olmak.

14- Ekip icinde ¢alisma yetenegine sahip olmak.

15- El becerisine sahip olmak

16- Gorsel yetenege sahip olmak

17- iletisim yetenegine sahip olmak.

18- Temel ilkyardim bilgisine sahip olmak

19- isci saghgi ve is giivenligi 6nlemleri hususunda bilgi sahibi olmak

20- isyeri calisma prosediirleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

21- Karar verme yetenegine sahip olmak.

22- Kayit tutma yetenegine sahip olmak.

23- Meslege iliskin yasal diizenlemeler hususunda bilgi sahibi olmak.

24- Mesleki temel matematik bilgisine sahip olmak

25- Mesleki temel mekanik bilgisine sahip olmak

26- Mesleki teknolojik gelismeleri takip etmeye ¢alismak.

27- Mesleki terminolojiye yeter diizeyde hakim olmak.

28- Ogrenme yetenegine sahip olmak.

29- Ogretme yetenegine sahip olmak.

30- Organizasyon yetenegine sahip olmak

31- Standart 6l¢iiler hakkinda bilgi sahibi olmak.
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34. Tutum ve Davranislar

1- Caliskan olmak

2- Grup ¢alismasina yatkin olmak

3- Amirlerine karsi saygili olmak

4- Cevreyi korumaya karsi duyarh olmak
5- Detaylara 6zen gostermek

6- Dikkatli olmak

7- Enerjik olmak

8- Esnek ¢alismaya yatkin olmak

9- is disiplinine sahip olmak

10- s glvenligine dikkat etmek

11- isyeri calisma prensiplerine uymak
12- isyerine ait arag, gereg ve ekipmanlarin dogru kullanimina 6zen géstermek
13- Meslek ahlakina sahip olmak

14- Planli ve organize olmak

15- Sogukkanli olmak

16- Sorumluluk sahibi olmak

17- Titiz olmak

18- Zamani iyi kullanmak

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Demiryolu (Rayli Sistem) Ray Déseme Ustasi meslek standardina gore belgelendirme amaciyla yapilacak
dlgme ve degerlendirme yéntemi: Olcme ve degerlendirme yéntemi ile uygulama esaslari bu meslek
standardina gore hazrlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandiriir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirmeye
iliskin Yonetmelik ¢cercevesinde yurutulur.
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MESLEK STANDARDI CALISMASINA KATKIDA BULUNANLAR

MESLEK STANDARDI HAZIRLAYAN KURULUSUN, MESLEK STANDARDI HAZIRLAMA EKiBi

ADI SOYADI MESLEGI/GOREViI KURUM/ FIRMA iL
. insan Kaynaklari )
1 Siheyla ASLAN INTES ANKARA
Uzmani
Dr. Aytekin AKAGUN insaat Miithendisi INTES ANKARA
Giilesen KURU isletmeci iNTES ANKARA
4 Asli KARATEKIN istatistikgi INTES ANKARA
TEKNiK CALISMA GRUBU UYELERI
1 Ozlem BASARAN Endistri Mihendisi | YAPI MERKEZI iSTANBUL
insaat Miithendisi ANKARA-KONYA HIZLI TREN PROJESI
2 S. Hakan YILDIRIM . R N KONYA
Proje Midira YAPIRAY KONYA SANTIYESI
. insaat Miithendisi ANKARA-KONYA HIZLI TREN PROJESI
3 Gokhan CINAR : . L ANKARA
Santiye Saha Sefi YAPIRAY POLATLI SANTIYESi
. ANKARA-KONYA HIZLI TREN PROJESI
4 Baki KARAYALCIN Formen L ANKARA
YAPIRAY POLATLI SANTIYESI
5 Levent GUNVER insaat Muhendisi YAPIRAY ISTANBUL
. . ANKARA-KONYA HIZLI TREN PROJESI
6 Mehmet ALKAN Demiryolu Formeni L ANKARA
YAPIRAY POLATLI SANTIYESI
7 | Ozeyir ETLI Demiryolu iscisi ANKARA-KONYA HIZLI TREN PROJESI | ANKARA
YAPIRAY POLATLI SANTIYESI
. N ANKARA-KONYA HIZLI TREN PROJESI
8 Cemal KERVAN Demiryolu Isgisi L ANKARA
YAPIRAY POLATLI SANTIYESI
. . N ANKARA-KONYA HIZLI TREN PROJESI
9 Cemil MIZRAK Demiryolu Isgisi L ANKARA
YAPIRAY POLATLI SANTIYESI
o . o ANKARA-KONYA HIZLI TREN PROJESI
10 | Halil LIMON Demiryolu Isgisi ANKARA

YAPIRAY POLATLI SANTIYESI
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