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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

¢ ABSORBAN: Emici kimyasal maddeyi,
o ALKID: Yag iceren, baglayici islevi goren regineyi,
e ARA KONTROL: Dispersiyon isleminin uygunlugunun kontrol edilmesini,

e BAGLAYICI: Pigment parcalarimi baglayan ve boyamn yiizeye yapismasmi saglayan
recineleri,

e BASINC: Yiizey birime diisen kuvveti (g/cmz) (Basin¢gh kaplarda sivi veya gaz basinci
manometreden okunur, bar veya atii ile ifade edilir),

o BASINCLI SU MAKINESI (SU JETI): Temizlik yapmak icin kullanilan ve bir nozuldan
yelpaze veya koni seklinde basincl su piiskiirten makineyi,

e BAZ: 1. Esas, ana. 2. pH’1 7-14 olan c¢ozeltileri,

¢ BOYA TRANSFERI: Boyanm diger islemler ve dolum igin boru hatlan ile ilgili kazana
nakledilmesini,

¢ BOYA: Doluma hazir son iiriinii (Baz1 isletmelerde yar1 mamule de boya denmektedir),

o COZELTI: iki veya daha fazla kimyasal maddenin, herhangi bir oranda bir araya gelerek
olusturduklar1 homojen s1vi karigimini,

o DISPERSER: Dispersiyonun yapildig ¢ift cidarli, karistiricily, siyiricili kazani,

o DISPERSIYON (SUSPANSIYON): Dagilim, yayilmay1; ¢ok ince kati yapidaki boya ham
maddesi partikiillerinin su veya solvent icinde homojen sekilde dagilmasi islemini,

¢« DOLGU MADDESI: Boyanmn istenilen akiskanlikta olmasi ve ortiiciilik saglamasi icin
kullanilan ham maddeyi,

e DONANIM: Boya iiretiminde kullanilan; disperser, kazan, tank, hatlar, makine ara¢ ve
gereclere verilen genel ismi,

e EN: Avrupa standartlarim,
o EZILME: Boya ham maddesi taneciklerinin, homojen hale getirilmesi islemini

e HAT: Boya veya ham madde transferini saglayan boru, pompa ve vanalardan olusan
diizenegi,

e HOMOJENLESME: Cozeltinin, her tarafinda ayni 6zellige sahip olmasini; boya ham
maddelerinin esit olarak dagilmasini,

o IBC (KUP TANK): icine sivi madde konabilen plastik ve dis1 metal kafesli kab,
¢ ISCED: Uluslararasi egitimi siniflandirma standardini,
e ISCO: Uluslararas: meslek siniflandirma standardini,

o ISITMA SISTEMI: 1. Kazan ceketinde dolasan suyu 1sitan, boru hatlar1 ve 1s1 degistirici
esanjorden olusan diizenegi 2. Ortam 1sitmada kullanilan klima diizenegi,

o 1ISG: Issaglig ve giivenligini,
e JELLESME: Yarn mamul ¢ozeltisinin pelte halini almasini,
o KARISTIRICI: Kazanlarda merkezde donen karistirma kanatlarini,

o KATKI MADDESI (AJAN): Boyaya farkli 6zellikler kazandirmak icin yar1 mamule ilave
edilen maddeleri,
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KAZAN CEKETI: Kazan icindeki maddelerin sogutulup 1sitilmasimi saglamak igin, icinde
su dolasabilecek metal yapisini,

KIMYASAL BULASIK: Kimyasal madde ile kirlenmis malzeme ve araglari,

KONTAMINE (KiRLIi): Bir kimyasal maddeye, diger bir kimyasal madde veya maddelerin
temasi veya karigmasi ile olusan kimyasal kirliligi,

LOADCELL (YUK HI"JCRESD: Kazanlara yiiklenecek ham maddelerin, agirliklarini
Ol¢mek i¢in kazan ayaklarina yerlestirilen elektronik yiik hiicrelerini,

NACE: Avrupa Toplulugu’nda ekonomik faaliyetlerin istatistiki siniflamasini,
OGUTME: Boya ham maddelerinin fiziki islem sonucunda tanecikler haline getirilmesini,
PARTIKUL: Goriilmeyecek kiiciikliikte parcaciklari,

PH: Asitlik-Bazlik derecesini ( 0-14; 0-7 asidik,7 notr, 7-14 bazik),

PIGMENT:. Boyanin rengini olusturan renk maddesini,

PROSES: Uretim siirecini,

REAKSIYON: Kimyasal tepkimeyi; iki veya daha fazla boya ham maddesinin kimyasal
yapilariin degistirilerek boyaya doniistiiriilmesi islemini,

RECETE: Boya iiretimi icin gerekli ham madde miktarlarinin, yiikleme sirasinin, yapilacak
diger islemlerin ve kullanilacak yontemlerin belirtildigi dokiimani,

SEYRELTME (INCELTME): Akiskanlig1 arttirmayt,

SICAKLIK: Bir cismin sicakliginin veya soguklugunun Ool¢iitiinii: Bir maddenin 1s1l
durumunu belirten ve 1s1 gecisine neden olan etkeni. (Sicaklik birimi iilkelere gore degisir.
Tiirkiye’de en cok kullamlan derece °C centigrad’dir),

SIYIRICI: Kazan c¢eperine yakin donen ve siyirma islemi yapan kanatlari,
SOGUTMA SISTEMi: 1. Kazan ceketinde dolasan suyu sogutan, boru hatlart ve 1s1

degistirici esanjor (Chiller)’den olusan diizenegi 2. Ortam sogutmada kullanilan klima
diizenegini,

SOLVENT BAZLI (SOLVENT ESASLI): Tasiyicis1 solvent olan boyayz,

SON KONTROL: Boya transferinden 6nce yapilan kontrol islemini,

SU BAZLI (SU ESASLI): Tasiyicist su olan boyayi,

TANECIK: Boya ham maddelerinin kiiciik boyuttaki parcaciklari,

TS: Tiirk Standartlarini,

TSE: Tiirk Standartlar1 Enstitiistini,

VISKOZITE (KIVAM): Akiskanlik derecesini, bir sivinin akisa karsi gosterdigi direnci
(Viskozimetre cinslerine gore birimi degisir, en ¢ok kullanilan cP centipoise),

VIZKOZITE KABI: Ara kontrol ve son kontrollerde viskozite 6lgmek icin 6rnek almaya
yarayan kabi,

YARI MAMUL: Renk tankina veya dolum tankina transfere hazir olan {iiriinii,
YOGUNLUK: 1 santimetrekiip maddenin gram cinsinden agirhgimi (g/cm?),

YUKLEME: Boya ham maddelerinin kazana ilave edilmesi islemini,

ifade eder.
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1. GIRiS

Boya Uretim Operatérii (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev,
Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi
Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik Ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikasi (KIPLAS) tarafindan
hazirlanmagtir.

Boya Uretim Operatorii (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Kimya Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra
MYK Yonetim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Kimyasal reaksiyon gérmeyen boya iiretimi i¢in tanimlanmis proses adimlarina , talimatlara uygun
olarak hammadde teminini saglayan, yiiklemeleri yapan, dispersiyon islemlerini takip eden, liriin
tamamlamay1 yapip son iiriinii gerekli yere transfer eden, atik tasfiye islemlerini gerceklestiren
kisidir.

2.2, Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 88 : 8152
ISCED 97 : 524
NACE Rev.2 :20.12

2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 Sayil Is Kanunu

5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

Agir ve Tehlikeli isler Yonetmeligi

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina fliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmas1 Hakkinda Yo6netmelik

Calisanlarim Is Saglhig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giirtiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi

Isci Saghig ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Aliacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Yonetmelik
Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Yonetmelik

Kat1 Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Caligmalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yonetmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Yonetmelik

Makina Emniyeti YOnetmeligi

Muhtemel Patlayici Ortamda Kullanilan Techizat Ve Koruyucu Sistemler Ile Tlgili Yonetmelik
Parlayic1 Patlayici Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Almacak
Tedbirler Hakkinda Tiiziik

Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi
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Tehlikeli Kimyasallar Yonetmeligi

Titresim Y6netmeligi

TS 18001 Is Sagligi ve Giivenligi Yonetim Sistemi
TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi

TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calhisma Ortam ve Kosullar:

Boya iiretim operatorii kapali mekanlarda, kismen tozlu, kismen giiriiltiilii, kismen kokulu ve
kimyasal maddelerin bulundugu bir ortamda vardiyal1 olarak ¢alisir. Calisma ortami endiistriyel boya
tesislerinde ISG kurallarma uygun olmakla beraber kiiciik olgekli boya iiretim isletmelerinde
isletmeye gore farklilik gosterebilmektedir. Boya iiretim operatorii, boya hazirlik, karisim, depo
gorevlileri, renk gorevlileri ve dolum islemlerini yapan gorevlilerle birlikte calisir. Kimyasal
maddelerden korunma amaciyla, ¢esitli koruma ara¢ gere¢ ve malzemeleri kullanir. Uygun olmayan

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

kosullarda kimyasal maddelere maruz kalma riski bulunmaktadir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)
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3. MESLEK PROFILi

3.1.  Géorevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

..................... OV A ()
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim élgﬁtleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
Is saglig1 ve giivenligi konusundaki normlarin anlasilmasi icin, isyerinin
Al1 ) T N . s :
diizenledigi egitimlere veya isyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
. Al2 i i i i isi .
is saghg ve giivenligi Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar kullanir
Al konusundaki yasal ve isyerine AL3 Is sagh@ ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini uygun ve galisir sekilde
ait kurallar1 uygulamak o bulundurur.
Yapilan ¢alismaya ait uyart isaret ve levhalarin talimatlar dogrultusunda
Al4 yerlestirerek ve ¢aligma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin
giivenligini saglar.
. A21 Yaptigr isle ilgili tehlike ve riskleri TS 18001 kapsaminda kendi seviyesinde
Is saghgi ve giivenligi, - degerlendirerek, risklerin belirlenmesi ¢aligmalarina katkida bulunur.
A angin ve acil durum : .
iurgll arim uygulamak A2 RisiQeRReglerini azaltmak A.2.2 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan calismalara katilir.
A23 Statik elektrik biriktirme ve kivilcim atlama ihtimali olan uygulamalarda
- topraklama yapar.
A31 Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma
Tehlike durumunda acil - caligmalarina katkida bulunur.
A3 durum prosediirlerini A32 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere
uygulamak - veya gereken durumlarda isletme diginda ilgili kurumlara bildirir.
A33 Kullanilan ekipmanlara 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
Acil ¢ikis prosediirlerini A4l Acil durumlarda cikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A4 uygulamak Ad2 Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla

paylasmak iizere yapilan periyodik ¢alismalara ve tatbikatlara katilir.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Girevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
Yaptig: isle ilgili olarak TS EN ISO 14001 kapsaminda; Cevre Boyut-Etki
B.1.1 degerlendirmesini yaparak gerceklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin
Cevre koruma standart ve dogru bir sekilde saptanmasi ¢alismalarina katilir.
B.1 yontemlerini uygulamak B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
o katilir.
B.1.3 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
onlenmesi ¢calismalarina katilir.
Donistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siniflama-
B.2.1 y1 yapar.
Cevre koruma Tehlikeli ve zararli atiklart verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
B mevzuatina uygun Cevresel risklerin B.2.2 ayristirir ve gerekli onlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
calismak
B.2 azallmasina katkida B.2.3 Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
bulunmak _
Islem sirasinda ve hazirlik agamalarinda kisisel koruyucu donanimlar1 kullanir
B.2.4 veya digerlerine kullandirir.
Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
B.2.5 hazir bulundurur.
Dogal kaynaklarin B3.1 Dogal kaynaklari tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 titketiminde tasarruflu hareket
etmek B3.2 Dogal kaynaklarin daha az ve verimli kullanimu i¢in gerekli tespit ve planlama
caligmalarina katilir.
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................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Girevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
C11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
o e - uygular.
C.1 Ise ait kalite gerekliliklerini Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini
uygulamak C.1.2 uyeular
C.13 Makina, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
C.21 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik - : — - -
C2 N Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
prosediirleri uygulamak C.22 . N
kalite sartlarinin kargilanmasini saglar.
C Kalite yonetim sistemi C.23 Calismayla ilgili kalite ve diger formlarini doldurur.
dokiimanlarina uygun C.3.1 Operasyon bazinda calismalarin kalitesini denetleme ¢alismalarina katilir.
calismak Yapilan calismalarin kalitesini | C.3.2 Makine, alet, donammv ya da sistem iizerinde yapilan ayarlarin kullanim
C3 denetim altinda tutmak kilavuzlarina uygunlugunu denetler.
C33 Bakimi veya onarimi gergeklestirilen cihazin ya da sistemin teknik 6zelliklere
- uygunlugunu denetler.
C4.1 Caligsma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kisilere siirekli bildirir.
Proseslerde saptanan hata ve C42 Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
C4 arizalar1 engelleme katkida bulunur.
calismalarma katilmak C43 Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve yontemleri uygular.
C44 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine
- bildirir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009

Sayfa 11




Boya Uretim Operatorii (Seviye 3) [, /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgﬁtleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanim inceler.
D.1 Calisma alammin 6zelliklerini | p 1.2 Is alaninin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
belirlemek D.1.3 Calismanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.14 Calisma alaninin genisligini ve ilgili ¢alisma noktalarinin kapsamini belirler.
D.2.1 Isyeri prosediirleri ve talimatlarina gore is programini yapar.
D.2.2 Devreden islerin kontroliinii yapar.
D.2 Is programi yapmak D.2.3 Yillik, aylik, haftalik ve giinliik calisma programlarini takip eder.

D.24 Uygulama siiresini belirler.

D Is organizasyonu yapmak

D.2.5 Isleri calisma programina gore yapar.
D.3.1 Caligma alamim diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 Temizlik yaparken is giivenligi sartlarin1 gozetir.
Is bitiminde donanim ve is . . . .
D.3 D.3.3 Kullanilan makine ve ekipmanlar1 is bitiminde kaldirir ve temizler.

alani temizligini yapmak

Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni
gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.

D.3.4

D.3.5 Calisma alanini daha sonra gerceklestirilecek islemlere uygun birakir.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim ()lgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
E.1.1 Onceki vardiyadan kendisine iletilen notlari inceler.
E.1.2 Uretim siirecinde aksayan bir durum olup olmadigini kontrol eder.
. ) E.1.3 Donanimda herhangi bir ariza olup olmadigini kontrol eder.
E.l I teslim almak E.1.4 Kazan durum bilgisini alir.
E.1.5 Mevcut iiretim kartlarini inceler.
E.1.6 Kritik hammadde kontroliinii yapar
E.1.7 Uretim programini alir.
E.2.1 Revizyon olup olmadigini kontrol eder.
E.2 Uretim kartim1 incelemek E.2.2 Revizyon oldugu durumlarda gerekli uyarilari ilgili birimlere yapar.
E.2.3 Programdaki miktar ile iiretim kartindaki miktari karsilastirir.
E3 Koltuk ambarinda hammadde | E.3.1 Hammaddelerin uygun yerlerde olup olmadigini kontrol eder.
E Boya hammaddesi . ii
y. stok kontrolii yapmak E.3.2 Hammaddenin yeterli miktarda olup olmadigini kontrol eder.
temin etmek

Uretim programina gore hammadde talebini, bilgisayar, form ile yada iletisim

E4 Hammadde talebi yapmak E4.1 7
araglari ile yapar.

E5.1 Talep edilen ile teslim alinan hammaddenin, cins, miktar, tiir kontroliinii yapar.
. E.5.2 Farkli hammadde var ise durumu ilgili kisilere bildirir.

E.5 Hammaddeyi kontrol etmek
E.5.3 Hammadde {izerinde kabul etiketinin olup olmadigini kontrol eder.
E.5.4 Dokiilme ve sagilma olup olmadigmin gozle genel kontroliinii yapar.
E.6.1 Hammaddenin tiiriine gore uygun tagima aracini seger.

6 Hammaddeyi iiretim alanina E.6.2 ISG kurallarina gore hammaddeyi yiikler.

. tagimak E.6.3 Hammaddeyi tanimli alana istifler.

E.6.4 Tasimaya uygun olmayan hammaddeyi ilgili birime bildirir.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim ()lgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
F.1.1 ISG giivenligini engelleyecek durumlari ortadan kaldirir.
F.1 Calisma ortam Kontrolii F.1.2 Yeterli aydinlatma olup olmadigini kontrol eder.
yapmak _
F.1.3 Uretim sahasi igerisinde atil durumda bulunan malzemelerin ortamdan
o uzaklastirilmasini saglar.
F.2.1 Tankin temizligini kontrol eder.
F.2 Tankun iiriine uygunlugunu F.2.2 Uretim kartindaki miktarlarin tankla uygunlugunu kontrol eder.
kontrol etmek
F.2.3 Kullanilacak tankin yapilacak iiriiniin cinsine uygun olup olmadigini kontrol eder.
F Donanlkm kontroli F.3.1 Vanalarin agik/kapali olup olmadigim kontrol eder.
yapma F.3 Vana kontroliinii yapmak
(devamu var) F.3.2 Arizali vananin olup olmadigini kontrol eder.
F4.1 Tgili ekipmanlarin temizlik kontroliinii yapar.
F.4.2 Uretimi yapilacak iiriine gore uygun koruyucu malzemeyi temin eder.
F4 Kisisel koruyucu malzeme F.4.3 Kullanilacak ekipmanin kullanim siiresini kontrol eder.
) kontrol etmek
F.4.4 Kisisel koruyucularin dogru muhafaza edilmesini saglar.
F.4.5 Calisma arkadaslarinin kisisel koruyucu malzeme kullanip kullanmadigini kontrol
eder.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim (")l(;ijtleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
Fs5.1 Dip vananin a¢ik veya kapali olup olmadigint kontrol eder.
F.5.2 Coziiciisii ile ¢oziinmeyen kalintilarin (partikiil) kazinmast islemini yapar.
F.5 Tank temizligi yapmak F.5.3 Uygun ¢oziicii kullanarak ilgili kazanin temizligini yapar.
F5.4 Hijyen icin gerekli kimyasallar1 (biositler) kullanir.
F.5.5 Gaz basing 6l¢iimiiniin yapilmasini saglar.
F.5.6 Kazani emniyete aldirir.
F.6.1 Parcalarin asinma kontroliinii yapar.
F.6 Siyirict ve karistiricilart —
B Kkontrol etmek F.6.2 Styiricr ve karistiricilarin arizali olup olmadigim kontrol eder.
Donanim F.6.3 Styirict ve karistiricilarin iiretilecek iiriine uygun olup olmadigini kontrol eder.
. kontrolii o Tartim ve 6lgiim arag F.7.1 Tartim ve ?lg?m araglarinin ar1z.a11 olup olmadigini k(?ntrol eder. _
yapmak . kontroliinii yapmak F.7.2 Tartim ve ol¢tim araglarinin kalibrasyonlarinin gegerli olup olmadigini kontrol eder.
(devamu var)
F.8.1 Kaldirma araglarinin arizali olup olmadigini kontrol eder.
Kaldirma araclarmi kontrol F.8.2 Hidrolik yag s1zint1 kontroliinii yapar.
F.8 etmek F.8.3 Ceraskal zincirini kontrol eder.
F.8.4 Kaldirma aracinin kaldirilacak malzemenin agirligina uygun olup olmadigini kontrol
eder.
v ) ¥ i F.9.1 Yiirtiyen aksamin kontroliinii yapar.
F.9 asima araglarint kontro F.9.2 Hidrolik yag sizintis1 kontrolii yapar.
etmek -
F.9.3 Tasima aracinin taginacak malzemenin agirligina uygun olup olmadigini kontrol eder.
» . o F.10.1 Havalandirma sisteminin arizali olup olmadigint kontrol eder.
F.10 HavaldQeagna sistemint F.10.2 Havalandirma emis giictinii kontrol eder.
kontrol etmek
F.10.3 Havalandirma ¢ikislarinin 6niiniin agik olup olmadigini kontrol eder.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

................ /. 100

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim (")l(;ijtleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
F.11.1 Tanka giris ¢ikis vana kontroliinii yapar.
F.11 Sogutma suyu kontroliinii =
. yapmak F.11.2 Sicaklik gostergesini kontrol eder.
F.11.3 Soguk su hattinin sizint1 kontroliinii yapar.
F.12.1 Tanka giris ¢ikis vana kontroliinii yapar.
F.12 Isitma suyu kontroliinii F.12.2 Sicaklik gostergesini kontrol eder.
yapmak F.12.3 Sicak su hattinin sizint1 kontroliinii yapar.
F.13.1 Periyodik temizligini .
F.13 Filtre kontroliinii yapmak cryoh e l_glm ya.par —
F.13.2 Deforme olmus filtreleri degistirir.
F.14.1 Arizali olup olmadigini kontrol eder.
F.14 Pompalarin kontroliinii F.14.2 Si1zint1 kontroliinii yapar.
yapmak . —
Donamm F.14.3 Hava ile (}211152?’1 pompal?lr.ln hava hatt1 kontroliinii yapar.
kontrolii F.15 Hava basinci kontroliinii F.15.1 Hava basing gostergelerini kontrol eder.
F yapmak yapmak F.15.2 Hava hatlarimin kontroliinii yapar.
F.16.1 Makinenin arizali olup olmadigini kontrol eder.
. F.16.2 Sogutma suyu giris ¢ikis vanalarinin kontroliinii yapar.
Ogiitme makinesinin F.16.3 | Uriin giris-crkis hattnt kontrol eder
F.16 | kontroliinii yapmak (solvent bk TUI BUr15-c1as hattim -
bazli boyalarda) F.16.4 Makinenin temizligini yapar.
F.16.5 Tgili iiriin icin temiz olup olmadigim kontrol eder.
F.16.6 Sicaklik gosterge degerini kontrol eder.
F.17.1 Tiipiin doluluk kontroliinii yapar.
Azot tiipiiniin kontroliinii F.17.2 Vana kontroliinii yapar.
F.17 yapmak (solvent bazli
boyalarda) F.17.3 Tiipiin belirlenmis muhafaza alaninda olup olmadiginin kontroliinii yapar.
F.17.4 Azot tiipii degisimini yapar.
F.18.1 Arizay: tespit eder.
F.18 Ariza bildirimi k
fiza el F.18.2 Bir {ist amirine arizalarla ilgili bilgiyi zamaninda verir.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim (")l(;iitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
G.1.1 Uretim kartina uygun sekilde yiiklenen hammaddeyi eksiksiz ve zamaninda kayit eder.
G1 Yiiklenen hammadde — - -
. kayitlarini tutmak G.1.2 Uriine miidahale amagli yapilan ilaveleri kayit altina alir.
G.1.3 Kullanmilan hammaddelerin parti numaralarini eksiksiz kayit eder.
Uriin tantim kart: tutmak Kullanilan kazan veya tankin i¢indeki iiriin cinsini, miktarini, proses durumunu, ¢esitli
G.2 G.2.1 . . L
araclarla (otomasyon sistemi, levhalar, kazan iistii yazilarla vb.) tanimlar.
G.3.1 Uretimi yapilacak kazamn darasim alir.
G3 Kazana su ¢gekmek G.3.2 Kazanin su girig vanasini agar.
(su bazli boyada) G33 Olciim ve tartim araglar ile takip edilerek, kazana istenilen miktarda su alindiginda vanay1
- kapatir (en fazla %1 farkla).
Hammadde
. G4.1 Topraklama yapar.
yukleme ve G4.2 Uretim yapilacak kazanin darasim alir.
karistirma < - -
siireci G4 Kazana baglayici ¢gekmek G4.3 Kazana baglayici giris vanasini agar.
G islemlerini (solvent bazli boyada) G.4.4 Baglayiciya ait pompayi caligtirir.
- Uretim kartinda belirtilen miktarda baglayici (en fazla %1 farkla) kazana alindiginda
yiiriitmek G4.5
pompay1 durdurur ve vanay: kapatir.
Karistiriciys, iiriin cinsine ve miktarina bagh olarak proses detayinda belirtilen hiza
(devamm var) G.5 Karistirictyr devreye almak G.s5.a . yara kAT,
G.6.1 Uretim kartinda belirtilen miktarda s1vi hammaddeyi terazide eksiksiz tartarak ayr1 bir
G.6 Dispersiyon ajanlarin ilave o tagima kabina alir.
) etmek G.6.2 Tasima kabindaki hammaddeyi proses detayinda belirtilen siraya ve hiza gore kazana
. yiikler.
Toz katki maddelerini ilave G11 Uretim kartinda belirtilen miktarda hammaddeyi terazide eksiksiz tartarak ayr1 bir tasima
G etmek o kabina alir.
G.7.2 Tasima kabindaki hammaddeyi proses detayinda belirtilen sira ve hiza gore kazana yiikler.
Karigimi homojenize etmek Kazana yiiklemesi yapilan s1v1 ve toz katki maddelerini, karisim homojen hale gelene
G.8 GS8.1 -
kadar proses detayinda belirtilen hizda karistirir.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim (")l(;iitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
G9.1 Homojenize olan karisimdan numune alarak cam ya da asetat iizerinde aplikatorle film
o olusturur.
G.9 Cézelti kontroliinii yapmak G.9.2 T.(.)Z bilesenlerin s1v1 icerisinde tamamen eriyip erimedigini, olusturulan filme bakarak
gozlemler.
G.93 Gerekli ¢ozelti elde edilmemisse, edilene kadar belirtilen hizda karistirmaya devam eder
o ve ayn1 yontemle kontroliinii yapar.
Dol toz pi t ..
o8l ve O.Z Plhgmen Uretim kartinda belirtilen miktarda dolgu ve toz pigment malzemelerini proses detayinda
G.10 | malzemelerini ilave etmek G.10.1 . ~ -
Hammadde belirtilen sira ve hiza gore kazana yiikler.
yiikleme ve G.IL1 Disperser karistirict hizini, iiriiniin miktar ve cinsine bagli olarak proses detayinda
karistirma G.11 Karigim disperse etmek ‘& belirtilen sekilde arttirir.
G siireci G.11.2 Proses detayinda belirtilen siire kadar dispersiyona devam eder.
islemlerini G.12.1 Topraklama baglantilarini yapar.
yiiriitmek Karisimi 6iitmek (solvent G122 DisPersiyon sonucunda istenilen ezilme degerine ulasilamadiginda iiriinii bagka bir kazana
G.12 bazl boyada) tahliye eder.
azl boyada G.12.3 Ogiitiiciiniin genel kontroliinii yapar.
G.124 Kazanda bulunan iiriinlerin, baglantilar yapilarak ogiitiiciiden gegisini saglar.
G.13 Karisimin son kontroliiniin G.13.1 Ezilmesi tamamlanan iiriinden numune alir.
) yapilmasim saglamak G.13.2 Alinan numuneyi ilgili birime iletir.
Uriiniin sicakhik kontroliinii G.14.1 I"Jr?nun sicakligini 6lger. _ _ _
G.14 yapmak G.14.2 Uriin proses detayinda belirtilen sicakligin tizerindeyse sogutma suyu hattin1 agarak
. iiriiniin istenilen sicakliga inmesini saglar.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim (")l(;ijtleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
H.1.1 Uygun numune kabini seger.
H.1.2 Kazani, numune almak i¢in emniyetli duruma getirir.
H.1 Numune almak .
H.1.3 Numune alma aparatt kullanarak numuneyi alir.
Dispersiyon H.1.4 Kullandig1 numune aparatini temizler.
- Kkalite kontrolii H2 Numuneyi seyreltmek H.2.1 Alinan numune iizerindeki safsizliklar giderir.
yapmak (inceltmek) H.2.2 Uygun ¢oziicii kullanarak numunenin homojen hale gelmesini saglar.
H.3.1 Ezilme tasini temizler.
H3 Tanecik boyutunu tespit H.3.2 inceltilen numuneyi ezilme tasi iizerine dokerek diizgiin bir film tabakasi olusturur.
etmek H.3.3 Uygun 151k altinda cekilen filmin tanecik boyutunun, spekt araliklarina uygun olup
L olmadigina bakar.
H.4 Test sonucunu kayit etmek. H4.1 Cikan sonucu regeteye kayit eder.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Girevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
L1.1 Solvent bazli baglayici kullanildiginda topraklama baglantilarini yapar.
1.1 Xzan lr(namule baglayict ilave L1.2 Baglayict pompasi ¢ikis vanasim ve iiriiniin bulundugu kazanin giris vanasini agar.
etme
Tartim ve ol¢tim araglart kullanarak iiretim kartinda belirtilen miktarda baglayiciyr en
L1.3 .
fazla %1 farkla yar1 mamule ilave eder.
Oviini Sivi katki maddelerini ilave L2.1 Uretim kartinda belirtilen miktarda hammaddeyi tartarak tasima kaplarina alr.
1.2 tmek
I tamamlamak eme L.2.2 Tagima kaplarinda bulunan hammaddeleri kazana yiikler.
L3 Uriiniin Karigtmint saglamak L3.1 Yarimamiille tam olgrgk har{nanlanmas1 icin eklenen baglayici ve sivi katki maddelerinin
proses detayinda belirtilen siire kadar karigtirir.
L4 Uriin son kontroliiniin 14.1 Uriinden yeterli miktarda numune alir.
’ yapilmasim saglamak 14.2 Numuneyi yetkili birime iletir.
LS Uriiniin kalite onayini almak | L5.1 Transfer 6ncesinde iiriiniin son onayim yetkili birimden alir.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim (")l(;iitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
11 Transfer yapilacak kazant J.1.1 Uriine uygun kazan tespit eder.
tespit etmek J.1.2 Uriine uygun kazanin, dolu veya bos olup olmadigin kontrol eder.
Transfer baglantilarini
J.2 yapmak J.2.1 Hazir olan iiriinle, transfer yapilacak uygun kazan arasindaki baglantilar1 yapar.
J.3 ;ﬁgifer hatlarini kontrol J.3.1 Hazir olan iiriinle, transfer yapilacak kazanin hatlarinin kontroliinii yapar.
J Uriinii transfer . . J4.1 Disperser ve transfer hattindaki vanalar acar.
etmek J.4 Transferi gergeklestirmek N —
J.4.2 Transfer yapilacak kazana, hazir olan tirtiniin transferini yapar.
J.5 Hat ve disperser dip J.5.1 Transfer yapilirken agilan biitiin vanalar, transfer bitiminde kapatir.
vanalarini kapatmak
J.6.1 Uretim sirasinda olusan atiklari, mevcut iiretim sahasindan uzaklastrir.
J.6 g;;lmsliin yerin temizligini J.6.2 Yere dokiilen toz hammaddeleri toplar.
J.6.3 Transfer hortumlarini temizler.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim (")l(;iitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
K.1 Atiklart siniflandirmak K.1.1 Uretim sonucu ortaya cikan atiklar1 ana siniflarina ayirir.
K.2 Auk aynigtirmast yapmak K.2.1 Smiflarina ayrilan atiklari cinslerine gore ayrir.
Atiklari tasfiye K3 Atklart paketlemek K3.1 Slmﬂandm.ln.ns ve ayrigtirtlmis atiklarin sizmasini ve dokiilmesini onleyecek sekilde
K tmek paketlemesini yapar.
ctme K4.1 Paketlenen atiklar tartar.
K.4 Atiklan tammlamak K.4.2 Her bir paket i¢in; atigin cinsi, kaynagi, tehlike derecesi ve miktar1 bilgilerini paket
y iizerine okunabilir sekilde yazar.
K5 Atiklarin sevkiyatini K.5.1 Paketlenmis ve tanimlanmig atiklarin tanimli olan depolama alanlarina sevkini gerekli
) saglamak - tagima araglarim kullanarak saglar.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye3) /o /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Absorban malzeme
Asansor

Atik konteyniri
Aydinlatma sistemi
Baglayicilar

Bakim anahtarlari
Baret

Bez

. Bicak

10. Bilgisayar

11. Boya karistirici tanki
12. Cam-zirkon boncuklari
13. Ceraskal

14. Cekic

15. Cop kutulan

16. Dolgu malzemeleri
17. El feneri

18. El forklifti

19. Eldiven

20. Elektrik panolari

21. Emniyet kemeri

22. Etiket

23. Ezilme aplikatorii
24. Ezilme tasi

25. Faras

26. Fi¢1 devirme aparati
27. Gaz maskesi

28. Goz ve viicut dusu
29. Gozlik

30. Hammadde tanki

31. Havalandirma sistemi
32. Hortum cesitleri

33. Spatula

34. Iletisim araglari

35. Tlkyardim dolab1

36. Ip merdiven

37. Is ayakkabisi

38. Is elbisesi

39. Kagit presi

40. Kazan yikama aparati
41. Kepge

42. Kirtasiye malzemeleri

O 0N AU AW~
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Ulusal

43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56

57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.

70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85

86. Yiiksek karistiricili mikserler

Meslek Standardi

. Kontrol panelleri

. Koruyucu is elbisesi
.Kova

. Kopiik kesiciler

. Kulak tikact

. Kulaklik

. Kiip tank (konteynir)
. Kiirek

. Malzeme dolab1

. Magrapa

. Merdiven

. Numune kab1

. Numune kepgesi

. Ogiitme makinesi
Palet

Paspas

Pompa cesitleri
Sayac cesitleri
Seyyar karistirict
Seyyar kazan

S1v1 katki maddeleri
Styirma demiri
Silolar

Solvent tiirevleri
Stre¢ film

Su

Siipiirge

. Takim cantas1

. Takoz

. Terazi

. Toz filtresi

. Toz maskesi

. Toz pigmentler

. Transfer hatlar1

. Transpalet

. Vana cesitleri

. Vardiya defteri

. Varil acacagi

. Varil asma arabasi
. Varil tagima arabasi
. Ving

. Yangin tiipti

. Yazici

................... /i 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3) [ /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.3. Bilgi ve Beceriler

Absorbanlar bilgisi
Arag, gere¢ ve ekipman bilgisi
Atik bilgisi
Boya kimyasallar1 bilgisi
Cevre diizenlemeleri bilgisi
Daktilo/klavye kullanma yetenegi
Depremden korunma bilgisi
Dispersiyon teknikleri bilgisi
Ekip calismas1 yetenegi
. El aletleri ile giivenli caligma bilgisi
. Temel elektrik giivenligi bilgisi
. El becerisi
. Kimyasallarla giivenli ¢caligma bilgisi
. Gorsel yetenek
. Ikna yetenegi
. [letisim yetenegi
. Ilkyardim bilgisi
. Isci saglig1 ve is giivenligi onlemleri bilgisi
. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi
. Kalite kontrol prensipleri bilgisi
. Karar verme yetenegi
. Kayit tutma yetenegi
. Kaza, yaralanma ve hastaliktan korunma prensipleri ve korunma tekniklerinin bilgisi
. Dogal kaynaklarin etkin kullanimu (su, elektrik, dogalgaz, hammaddeler vb.) bilgisi
. Atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi, geri doniisiim faaliyetleri bilgisi
. Temel yasal mevzuat bilgisi
. Kapal1 alanlarda ¢alisma bilgisi
. Ergonomi bilgisi
. Malzeme bilgisi
. Mesleki kimya bilgisi
. Mesleki matematik bilgisi
. Mesleki terim bilgisi
. Muhakeme yetenegi
. Organizasyon yetenegi
. Ogrenme yetenegi
. Ogretme yetenegi
. Olgme bilgisi
. Problem ¢6zme yetenegi
. Satig yetenegi
. Takim ¢alismasina uygunluk
. Temel bilgisayar bilgisi
. Temel boya bilgisi
. Uriin bilgisi
. Yangin, yangin sondiirme teknikleri, acil durum ve tahliye bilgisi

e e A A ol e
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3.4 . Tutum ve Davramslar

Caliskan olmak
Cevre korumaya kars1 duyarli olmak
Detaylara 6zen gostermek
Dikkatli olmak
Diiriist olmak
Enerjik olmak
Giivenilir olmak
Hosggoriilii olmak
Inisiyatif kullanmak
. Insan iliskilerine 6zen gostermek
. Is disiplinine sahip olmak
. Is saglig1 ve giivenligine dikkat etmek
. Is yerine ait arag, gere¢ ve ekipmanlarin kullanimima 6zen gostermek
. Isyeri calisma prensiplerine uymak
. Kaliteye dikkat etmek
. Karar vermek
. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak
. Meslegi ile ilgili egitim calismalarina ve organizasyonlarina katilmak
. Meslegi ile ilgili etik kurallara uymak
. Mesleki gelisim icin arastirmaya istekli olmak
. Ozgiiven sahibi olmak
. Ozverili olmak
. Planl1 ve organize olmak
. Pratik olmak
. Sabirli olmak
. Sogukkanli olmak
. Sorumluluk sahibi olmak
. Seffaf olmak
. Takim caligmasina uygun olmak
. Temiz olmak
. Tertipli caligmak
. Uretken olmak
. Yeniliklere acik olmak
. Zamani iyi kullanmak
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4.0LCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Boya Uretim Operatorii (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Ol¢gme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslart bu meslek standardia gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirihr. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik, Sinav ve
Belgelendirme Yonetmeligi cercevesinde yiiriitiiliir.
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Not: Bu kistm Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1.Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi:
Av. Saadet CEYLAN - Genel Sekreter, KIPLAS

Tolga CULHA — Mali ve Idari Isler Sorumlusu, KIPLAS

Secil UTKU — Kimya ve Arge Uzmam, KIPLAS

Cem KILINC — Cevre Miihendisi, KIPLAS

2.Teknik Cahsma Grubu Uyeleri:
2.1 Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri
Tufan CINARSOY - BOSAD
Burak AYMETE - BOSAD

Kaan CAGIN - BOSAD

Kemal KOC — BOSAD

Murat AKYUZ - IMMIB

Biilent HAKOGLU - KSO

Hakan COBAN - iSO

Sekib ALDAGIC - ISO

Ozkan SAV - ISO

Biilent SAVAS — iSO

Mehmet UYSAL - ITO

Recep DAYIOGLU - ITO

Cemil Hakan KILIC — ITO
Fahrettin KAZAK - ISPE

Elgiin SENDAN - ISPE

Selim SEYHAN - ISPE
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Nilgiin EKE - ISPE

H. Tahsin DURMUS - KMO
Nurten AKBULUT — KMO
Sedat OZCELIK - MAPESAD
Barbaros DEMIRCI - PAGEV
Prof. Dr. Tekin ARDA — PAGEV
Banu ERGAN - PAGEV

Askin SUZUK - PETROL-IS
Ayfer EGILMEZ - PETROL-IS
Giiner YENIGUN - PUIS
Refika ESER - SEIS

Ali Can CELAYIR - TISD
Emel SACAKLI - TKSD
Erkan BAYKUT - TKSD
Mustafa BAGAN - TKSD

Ozalp ERKEY — TKSD

2.2 Meslek Standardimin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar
Askin SUZUK - PETROL-IS

Ayfer EGILMEZ - PETROL-IS

H. Tahsin DURMUS — KMO

Tufan CINARSOY - BOSAD

Burak AYMETE — POLISAN BOYA

Kaan CAGIN - POLISAN BOYA

Cengiz ONDER - POLISAN BOYA

Ufuk KAHRAMAN — POLISAN BOYA

Devrim KAYA - POLISAN BOYA
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Kemal KOC - MARSHALL BOYA
Demet KARA - MARSHALL BOYA
flyas COSKUN - MARSHALL BOYA
Cihan KIZAR - MARSHALL BOYA
Murat YALCIN - DYO BOYA

Selcuk TUNCA - DYO BOYA

3.Goriis istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Kimya Ana ve Yan Sektorleri Meslek Standartlarimin_Hazirlanmasi igin igbirlig'i
Protokolii Taraflar1

Boya Sanayicileri Dernegi — BOSAD

Istanbul Kimyevi Maddeler ve Mamulleri Ihracatcilar Birligi - IKMIB
Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Ticaret Odas1

Kimya Miihendisleri Odas1

Kocaeli Sanayi Odasi

Madeni Yag ve Petrol Uriinleri Sanayicileri Dernegi — MAPESAD
Petrol Uriinleri isverenler Sendikas1 — PUIS

Tiirkiye ilag Sanayi Dernegi

Tiirkiye Kimya Dernegi

Tiirkiye Kimya Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Petrol Kimya Lastik Iscileri Sendikas1 — PETROL-IS

Tiirk Plastik Sanayicileri Arastirma Gelistirme ve Egitim Vakfi —- PAGEV
Tiirkiye Saglik Bilimleri Dernegi — ISPE

Tiirkiye Saglik Endiistrisi Isverenler i Sendikas1

Diger Kurum ve Kuruluslar

Aerosol Sanayicileri Dernegi Dernegi (ASAD)
Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

Cevre ve Orman Bakanlig

Devrimci Isci Sendikalar1 Konfederasyonu — DISK
Ege Plastik Sanayicileri Dayanisma Dernegi
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Fleksibil Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Hak-Isci Sendikalar1 Konfederasyonu — HAK-IS

[la¢ Endiistrisi Isverenler Sendikas1

Kimya Sanayici Ve Toptanci is Adamlar1 Dernegi

Kauguk Dernegi

Kiiciik ve Orta Olcekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanligi — KOSGEB
Kozmetik Ve Tuvalet Miistahzarlar1 Ureticileri Dernegi (KTMD)

Milli Egitim Bakanlig

Milli Egitim Bakanlig1 Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

Milli Egitim Bakanlig1 Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

Milli Egitim Bakanlig1 Projeler Koordinasyon Merkezi Baskanligi

Petrol Sanayi Dernegi (Petder)

Sabun Deterjan Sanayicileri Dernegi (SDSD)

Sanayi ve Ticaret Bakanlig

Tarim ilaclar1 Sanayici ithalat¢1 Ve Temsilcileri Dernegi (Tisit)

Tiirkiye Akaryakit Bayileri Petrol Ve Gaz Sirketleri isveren Sendikasi(Tabgis)
Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu — TESK

Tiirkiye Kimya Sanayi Ve Buna Bagl Sanayi Uriinleri Ithalatcilar Birligi
Tiirkiye Likit Petrol Gazcilar1 Dernegi (LPG)

Tiirkiye Is Kurumu — ISKUR

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu — TURK-IS

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu — TISK

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Polimer Bilim Ve Teknoloji Dernegi

Kimyagerler Dernegi

Yiiksekogretim Kurulu

Ozel Sektor Temsilcileri
Betek Boya ve Kimya San. A.S.

Bornova Matbaa Miirekkepleri San. ve Tic. A.S.
Boysan Boya San. ve Tic. A.S.

CBS Boya Kimya San. ve Tic. A.S.

Digalpa Boya ve Kimya San. ve Tic. A.S.

DYO Boya Fabrikalar1 San. ve Tic. A.S.
Herkim Polimer Kimya San. ve Tic. A.S.
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Jotun Boya San. ve Tic. A.S.

Jotun Toz Boya San. ve Tic. A.S.
Marshall Boya ve Vernik San. A.S.
Polisan Kimya San. A.S.

S. Ishakoglu Ishakol Boya San. A.S.

Universiteler ve Yiiksekokullar

Ankara Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Bogazici Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Gazi Universitesi Fen-Edebiyat Fakiiltesi Kimya Boliimii

Gazi Universitesi Atatiirk Meslek Yiiksekokulu

Hacettepe Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Kimya Boliimii

Istanbul Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Kocaeli Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Kocaeli Universitesi Hereke Omer Ismet Uzunyol Meslek Yiiksekokulu
Ortadogu Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Yildiz Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Meslek Liseleri

Aliaga Anadolu Teknik Lisesi, Anadolu Meslek Lisesi

Cay Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi

Cukurova Kimya Anadolu Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi

Inonii Anadolu Teknik, Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi

Kosekdy Anadolu Teknik Lise, Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi
Mehmet Riistii Uzel Kimya Meslek Lisesi ve Kimya Teknik Lisesi
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4.MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Firuzan SILAHSOR, Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Ismail OZDOGAN, Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
........................ R Davetli Uzman (..........ccoooiiiiiiiiiiiinnll)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Baskan Vekili (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Oguz BORAT, Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanlig1 Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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