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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ABSORBAN: Emici kimyasal maddeyi,

ANALIZ: Bir madde icerisindeki bilesiklerin hepsinin veya birkacinin neler oldugunu ve
miktarini ortaya koymayi,

ASIT: pH derecesi 0-7 arasinda olan ¢ozeltileri,
BAZ: pH derecesi 7-14 arasinda olan c¢ozeltileri,

BUHARLASTIRMA: Sivi fazda bulunana molekiillerin 1s1 etkisiyle buhar fazina gegirilmesi
islemini,

BULANMA (BULUTLANMA) NOKTASI: Numunenin, kristallerinden olusan bir sis (veya
bulut)'in gozlendigi ilk sicakliga,

COKELTI (TORTU): Cékme sonucunda bir sivinin dibine ¢oken kat1 maddeyi,

COZELTI: iki veya daha fazla kimyasal maddenin, herhangi bir oranda bir araya gelerek
olusturduklar1 homojen s1v1 karigimini,

DARA: Kabiyla birlikte tartilan bir nesnenin kabinin agirligina,

DEFORMASYON: Cesitli ic ve dis kuvvetlerin etkisi ile bir cismin birim sekil degistirmesi,
sekil bozuklugu, orijinal seklinden bagkalasmaya ugramasini,

DENEY : Bir varsayimi kanitlamak i¢in tasarlanarak kontrol edilebilir sartlar altinda yapilan ve
belirli niteliklerin belirlenmesine, belirli niceliklerin Olgiilmesine, karsilastirnlmasina dayanan
caligsmayi,

DERISIM: Konsantrasyonu, belirli bir agirhk veya hacimdeki ¢ozeltide bulunan c¢oziinmiis
madde miktarini,

DISTILASYON (DAMITMA): Sivi karisimlardaki bilesenleri, kaynama noktalar1 arasindaki
ayirimdan yararlanarak buharlastirip, yeniden yogusturma yoluyla birbirinden ayirmayi1 ve
aritmayi,

DONUM NOKTASI: Bir titrasyonda indikatdriin renk degistirdigi ani,

ELEK ANALIZi: Toz veya graniil halindeki kimyasal maddenin tane biiyiikliiklerini belirlemek
icin gozenekleri giderek kiiciilen eleklerden titresim yoluyla gecirilerek ayristirilmasi islemini,

EN: Avrupa standartlarini,

ET KALINLIGI: Uriiniin miisteri sartnamesindeki kalinligini,
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EZILME: Boya maddesi taneciklerinin boyutlarmin kiiciiltiilmesi ve homojen hale getirilmesi
islemini,

FAKTOR: Titrasyon ¢ozeltisinin ayarlanmasi sirasinda hesaplanan, ¢cozeltiden sarf edilmis olan
mililitre sayisinin, tam normal veya desinormal ¢6zeltiden sarf edilecek olan mililitre sayisim elde
etmek icin ¢arpilmasi gereken sayiyi,

FIRINLAMA : Firinda yakma, kiil haline getirme islemini,

FILTRASYON (SUZME): Cokeltiyi ortamdan ayirmak, ¢zeltiyi berraklastirmak veya temiz bir
siv1 iirlin elde etmek icin, ¢ozeltinin uygun boyutlu gézeneklere sahip, bez, kagit, plastik, porselen
vb. ortamdan gecirerek katiyi sividan ayirma islemini,

FiRiT: Cam hamurunu,

FOTOMETRIK ANALIZ: Fotometre ile 151k siddetinin lgiilmesi yoluyla yapilan enstriimantal
analizi,

GC: Gaz kromotografisini,
GECIRGEN: Gaz, s1vi vb.ni icinden kolaylikla gegireni,

GERi KAZANIM: Kullamilmis bir maddeyi bir dizi islemden gecirerek yeni bir iiriine
doniistiirme siirecini

GRANUL: Tablet basimindan dnce toz partikiilleri ve baglayici soliisyonla olusturulan tablet
basimina hazir topguklari,

HACIM : Bir cismin uzayda doldurdugu boslugu,
HEDEF DEGER: Ulasilmak istenen degeri,

HPCL: Yiiksek basingli s1vi kromotografisini,

ISCO: Uluslararas: Meslek Simiflandirma Standardini,
ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

JEL: Yari mamul ¢ozeltisinin pelte halini almasini,

KALIBRASYON (AYARLAMA): Belirli kosullar altinda dogrulugu bilinen bir referans olgiim
standardi1 veya Ol¢lim sistemini kullanarak dogrulugu aranan diger bir standart veya test/6l¢ii aleti
yada sistemin dogrulugunun 6l¢iilmesi, sapmalarinin belirlenmesi ve rapor edilmesi islemine,

KARISIM: Birden fazla bilesigin herhangi bir oranda karistirilmasi ile elde edilen {iiriinii,

KAYNAMA NOKTASI: Bir sivinin iizerindeki basincin, sivinin buhar basincina esit oldugu
sicaklik derecesini,

KAYNAMA: Bir sivinin buhar basincinin bulundugu ortamin basincina esit oldugu durumda
kabarcik olusturarak buhar haline gecisini,
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KIRILMA iNDIiSi: Maddede yol alan 151810, boslukta yol alan 1513a gore ne kadar yavas
ilerledigini gosteren katsay1yi,

KKD: Kisisel koruyucu donanima,
KROMOTOGRAFI : Kimyasal bilesim ve karisimlari ayirma ve analizi icin kullanilan yontemi,

KURUTMA: Sivi veya kat1 maddelerin yapisinda bulunan nem, billur suyu, molekiil ve migelleri
arasinda absorbe ettigi suyu, sadece 1s1 ile veya vakumla birlikte 1s1 uygulayarak, ya da kati, sivi
veya gazlarda bulunan nemi, bazi yardimci maddelerle ortamdan ayirmaya yarayan islemi,

KUL: Yas ¢okeltinin tamamen yanmasi sonucunda arta kalan kismini,

LAK: Film meydana getiren kaplama malzemeleri ile yapilan kaplama islemini,
METOT: Yontemi,

MIKROBIYOLOJIK TEST: Calisilan iiretim alaninda kullanilan suyun ve bitmis steril
tiriinlerin mikrobiyolojik yonden incelenmesi i¢in yapilan tiim analizleri,

NEM (RUTUBET): Havadaki su buharini, maddelerin i¢indeki hafif 1slaklig,

NUMUNE (ORNEK): Herhangi bir maddenin biitiin 6zelliklerini iceren kiiciik bir kismin,
OLCME: Bir 6lgme araciyla nesneler ve 6zellikler arasinda nitel ve nicel ayrimlar yapmays,
ORTUCULUK: Boyanin kapaticilik 6zelligini,

PARLAKLIK: Bir iiriiniin ya da cismin 15181 yansitma derecesini,

pH: Asitlik, bazlik derecesini (0-14; 0-7 asitik, 7 nétr, 7-14 bazik),

PREPERAT (MUSTAHZAR): Analiz ve deneylerde kullanilmak {izere onceden kullanima
hazir hale getirilmis kimyasal bilesikleri,

REFERANS MALZEME: bagvurulmasi gereken belli standartlardaki 6rnek malzemeyi,

RUBOUT TESTI: Boyada pigment yiizmesinin test metodunu,

SARFIYAT: Volumetrik analizde harcanan titrasyon ¢ozeltisi miktarin,
SEC: Saglik, emniyet, cevreyi,

SICAKLIK: Bir cismin sicakliginin veya soguklugunun ol¢iitiinii: Bir maddenin 1s1l durumunu
belirten ve 1s1 gecisine neden olan etkeni. (Sicaklik birimi iilkelere gore degisir. Tiirkiye’de en
cok kullanilan derece oc Santigrad’dir),

SKT: Son kullanma tarihini,

SOGUTMA: Herhangi bir maddeyi bekleterek, su veya gaz ile bir sistem icinde sogutma
islemini,
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SOLID: Kati maddeyi,

SOLUSYON: Bir ya da daha ¢ok sivi veya katinin ¢oziicii s1vi i¢inde ¢oziinmesi ile olusan
homojen karisim, eriyigi,
SOLVENT BAZLI (SOLVENT ESASLI): Tasiyicisi solvent olan boyayi,

SPEKT (SPESIFIKASYON):Belirlenmis ve tanimlanmus fiziksel ve kimyasal 6zellikleri,
STABILITE: Kararliligi, dayaniklilig,

STANDART MADDE: Ozellikleri 6nceden belirlenmis olan, 6rnek veya temel alinabilen
maddeyi,

SU BAZLI (SU ESASLI): Tasiyicisi su olan boyayi,

TANECIiK BOYUTU DAGILIMI: Bir karisimdaki hammaddelerin kiigiik pargaciklarmin
dagilimini,

TANECIK: Boya ham maddelerinin kiigiik boyuttaki parcaciklari,

TANIK NUMUNE (SAHIT NUMUNE): Asil numuneden saklanmak iizere alinan rnegi,
TARTMA: Mubhtelif cisimlere farkli degerde etki eden yer ¢cekimi kuvvetinin 6l¢iilmesini,
TEST METODU: Deney metodunu

TEST: Deneyi, sinamayi,

TITRASYON: Bir maddenin derisimi tam olara bilinen bir ¢ozelti ile esdegerlik noktasina kadar
reaksiyona sokulmasini,

TS: Tiirk Standartlarini,

TSE: Tiirk Standartlart Enstitiistindi,

UV: Mor 6tesi 15101,

VEZIN: Standart kalibre ol¢iim agirliklarini,

VISKOZITE: Akiskanlarda molekiiller aras1 ¢ekim kuvveti (kohezyon) nedeniyle olusan i¢
stirtiinmeyi, akmaya kars1 gosterilen direnci,

YOGUNLUK: Bir maddenin toplam kiitlesinin hacmine oranini,
YUZDE (%): 100 birim icerisindeki madde miktarini,

ifade eder.
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1. GIRiS

Boya Kalite Kontrol Sorumlusu (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anmilan Kanun uyarinca cikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi
Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik Ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikasi (KIPLAS) tarafindan
hazirlanmigtir.

Boya Kalite Kontrol Sorumlusu (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluglarin  goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Kimya Sektor Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmstir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Boya, boya kimyasallar1 ve boya yan iirtinleri iireten isletmelerde hammadde girisinden sevkiyata
kadar gergeklestirilen iiretim siire¢lerinde kalite test ve kontrollerini yapma, iiretime miidahale etme,
onay verme bilgi ve becerisine sahip kisidir.

Uretilen boya ve boya kimyasallar1 ile iiretim siirecinde kullanilan hammadde ve ambalaj
malzemelerini kalite planina ve firma kalite standartlarina uygun olarak test ve kontrol eder. Bu
islemleri yerine getirebilmek i¢in numune alir, test ve kontrol hazirliklarin1 yaparak uygun cihaz,
malzeme ve test yontemini secer. Talimatlara gore yaptigi testler ile ilgili gerekli hesaplamalar
yaparak sonuglar1 degerlendirir, bu sonuglara goére onay verir veya gerekli miidahaleleri yaparak
birlikte ¢aligtig: birimleri bilgilendirir. Uriin sikayetleri ile ilgili test ve kontrolleri yapar.

Tiim siirecler boyunca ilgili kayitlar diizenli olarak tutar ve raporlama yapar. Uygunlugu onaylanmis
numunelerden sahit numunesini saklar ve elde ettigi tiim bulgular arsivler.

Kullanilan tiim cihaz, ekipman ve caligma alaminin temizligini yaparak bir sonraki kulllanima
hazirlar. Tiim bu gorevleri yerine getirirken kisisel koruyucu donanim kullanimina, ISG ve SEC
kurallarina dikkat eder.

2.2, Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08 : 3111 (Kimya ve fizik bilimi teknikerleri)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 Sayil Is Kanunu

5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina iliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelik

Calisanlarin Is Saghig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giirtiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi
Isci Saghig ve Is Giivenligi Tiiziigii
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Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglhk ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Yonetmelik
Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Caligmalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Yonetmelik

Kat1 Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Caligmalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yonetmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Yonetmelik

Makina Emniyeti YOnetmeligi

Parlayic1 Patlayici Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Almacak
Tedbirler Hakkinda Tiiziik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik

Su Kirliligi ve Kontrolii Yonetmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Tehlikeli Maddelere ve Miistahzarlara iliskin Giivenlik Bilgi Formlarmin Hazirlanmasi ve
Dagitilmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Tehlikeli Maddelerin ve Miistahzarlarin Siniflandirilmasi, Ambalajlanmasi ve Etiketlenmesi
Hakkinda Yonetmelik

Titresim Y6netmeligi

Toprak Kirliligi ve Kontrolii Yonetmeligi

TS 18001 Is Saglig1 ve Giivenligi Yonetim Sistemi

TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi

TS EN ISO 17025 Deney ve Kalibrasyon Laboratuvarlarinin Yeterliligi icin Genel Sartlar
TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi

Ayrica; is sagligi ve giivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirlikkte olan, kanun, tiiziik ve yonetmeliklere
uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4.  Meslek ile ilgili Diger Mevzuat

Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
Ayrica meslek ile ilgili yiiriirliikte olan, kanun, tiiziik ve yonetmeliklere uyulmasi esastir.

2.5. Calisma Ortami ve Kosullar:

Boya kalite kontrol sorumlusu, bircogu tehlikeli olan boya ve kimyasallarinin test ve kontrollerini
yapmak icin iyi aydinlatilmis ve havalandirilmis kapali ortamlarda, ¢cogunlukla ayakta durarak ve
vardiyal1 olarak ¢alisir. Test ve kontrolii yapilan boya ve kimyasallarin 6zelligine gore, kimyasal
tozlara, kokulara, buhara maruz kalma riski vardir. Laboratuvar ortaminda, giiriilti, titresim,
yanma, parlama, patlama vb. durumlarla karsilasildigi gibi ayrica cam malzeme ile ¢alisildiginda
kesilme, asir1 sicak, asir1 soguk ve kimyasallardan kaynaklanan cilt yaniklar1 gibi saglik sorunlariyla
da karsilasilmaktadir. Bunun yani sira, kayma, diisme gibi kazalardan yaralanmalari, c¢esitli goz
rahatsizliklar ile tat ve koku alma bozukluklar1 gozlenmektedir. Kimyasal ve fiziksel tehlikelerden
korunma amaciyla kisisel koruyucu donanim kullanir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler
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1.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
ALl Is saglig1 ve giivenligi konusundaki normlarin anlagilmast igin, isyerinin
o diizenledigi egitimlere veya igyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
. A2 i i i i isi
is saghg ve giivenligi Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.
Al konusundaki yasal ve isyerine AL3 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini uygun ve galisir sekilde
ait kurallar1 uygulamak o bulundurur.
Yapilan ¢alismaya ait uyart isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
Al4 yerlestirerek ve ¢alisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin
giivenligini saglar.
Yaptig: isle ilgili tehlike ve riskleri ulusal mevzuat ve standartlar kapsaminda
is saghg ve giivenligi, A2.1 l;e?di seviyesinde degerlendirerek, risklerin belirlenmesi ¢caligmalarina katkida
. ulunur.
A yangm ve acil durum A2 Risk etmenlerini azaltmak
kurallarini uygulamak A22 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢alismalara katilir.
A23 Statik elektrik biriktirme ve kivilcim atlama ihtimali olan uygulamalarda talimatlar
v dogrultusunda topraklama yapar, teknik emniyet 6nlemlerini alir.
A31 Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma
Tehlike durumunda acil - caligmalarina katkida bulunur.
A3 durum prosediirlerini A32 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere
uygulamak o veya gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
A33 Kullanilan ekipmanlara 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
Acil ¢ikis prosediirlerini A4l Acil durumlarda cikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A4 uygulamak A4 Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla
paylasmak iizere yapilan periyodik ¢alismalara ve tatbikatlara katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olgﬁtleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
Yaptigi isle ilgili olarak TS EN ISO 14001 kapsaminda; Cevre Boyut-Etki
B.1.1 degerlendirmesini yaparak gerceklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin
Cevre koruma standart ve dogru bir sekilde saptanmasi ¢alismalarina katilir.
B.1 yontemlerini uygulamak B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
o katilir.
B.1.3 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuclarin
o onlenmesi ¢aligmalarina katilir.
Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siniflama-
B.2.1 y1 yapar, siniflarina ayrilan atiklari plastik, kagit, metal, cam gibi cinslerine gore
Cevre koruma aymnr.
B mevzuatina uygun . . Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
calismak Ce\ﬁelsel nSklintrllq d B.2.2 ayristirir ve talimatlarda belirtilen 6nlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B.2 azaltilmasina katkida
bulunmak B.2.3 Atiklar tartar veya tartilmasini saglayarak atigin cinsi, kaynagi, tehlike derecesi
ve miktari bilgilerini kaydeder ve gérevliye teslim eder.
B.2.4 Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde saklanmasini saglar.
B.2.5 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
Dogal kaynaklarin B3.1 Dogal kaynaklari tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B3 titketiminde tasarruflu hareket
etmek B3.2 Dogal kaynaklarin daha az ve verimli kullanimi icin gerekli tespit ve planlama
- calismalarina katilir.
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Girevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
C11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
o e - uygular.
C.1 Ise ait kalite gerekliliklerini Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini
k C.1.2
uygulama o uygular.
C.13 Makina, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
C21 Yapilacak islemin tiirtine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik - - - —— - -
C.2 prosediirleri uygulamak C22 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
u kalite sartlarinin kargilanmasini saglar.
. . C.23 Calismayla ilgili kalite ve diger formlarini doldurur.
C Kalite yonetim sistemi
dokiimanlarina uygun C3.1 Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarina katilir.
caligmak Yapilan calismalarin kalitesini | C.3.2 Makine, alet, donanim ya da sistem iizerinde yapilan ayarlarin kullanim
C3 denetim altinda tutmak kilavuzlarina uygunlugunu denetler.
C33 Bakimi veya onarimi gergeklestirilen cihazin ya da sistemin teknik 6zelliklere
o uygunlugunu denetler.
C.41 Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar yetkili kisilere bildirir, ilgili
o kayitlar tutar.
Proseslerde saptanan hata ve C42 Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
C4 arizalar1 engelleme o katkida bulunur.
c¢aliymalarina katilmak C43 Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve yontemleri uygular.
CA4.4 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine
bildirir.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Girevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
DI Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanini inceler,
o giivenli ¢alisma ortam saglar.
D.1 Caliyma alamnin 6zelliklerini | p 7,2 Is alamimin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
belirlemek D.1.3 Caligsmanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.14 Calisma alaninin genisligini ve ilgili ¢alisma noktalarinin kapsamini belirler.
D.2.1 Isyeri prosediirleri ve talimatlarina gore is programini yapar.
D.2.2 Devreden islerin kontroliinii yapar.
D.2 Is program1 yapmak D.2.3 Yillik, aylik, haftalik ve giinliik ¢alisma programlarini takip eder.
D I organizasyonu yapmak D.24 pygulama siiresini belirler.
D.2.5 Isleri galigma programina gore yapar.
D.2.6 Kalite kontrol elemanlarina is dagilim yapar.
D.3.1 Caligma alamni diizgiin ve temiz tutar.
. . D.3.2 Kullanilan makine ve ekipmanlar1 is bitiminde kaldirir ve temizler.
DA Is bitiminde donanim ve is
i alan1 temizligini yapmak D.3.3 Is saglig1 ve giivenligi acisindan riskli maddelerin kullanimi sirasinda gereken
o 0zeni gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.34 Calisma alanin1 daha sonra gergeklestirilecek igslemlere uygun sekilde birakir.
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Gorevler islemler Basarim ()lgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
E1 Numune bildirim formunu E.1.1 flgili birimden numune bildirim formunu alir.
) almak
E.1.2 Numune bildirim formunu inceler.
e E.2.1 flgili kalite dokumanlari bulur ve inceler.
E.2 Numunenin 6zellikleri
) hakkinda bilgi edinmek E2.2 Numune ile ilgili giivenlik bilgi formunu bulur, numune hakkinda sicaklik,
- basing, risk ve bilesim gibi bilgileri inceler.
E.3.1 Numunenin cinsi ve 6zelligine gore numune kabini secer.
E3 Numune kab1 ve numune E.3.2 Talimata goére numune alma ekipmanlarini hazirlar.
E Numune almak ) alma ekipmanlarin: Numune alma kaplarinin ve ekipmanlarinin kullanilabilir oldugunu ve
hazirlamak E.3.3 T . .
temizligini kontrol eder, gerekiyorsa temizler.
E.3.4 Kisisel koruyucu donanimlarini temin ve kontrol eder, gerekiyorsa temizler.
4 Numune alma ortamini E4.1 Numune alinacak yere ve ilgili birime bilgi verir.
E.
hazirlamak E4.2 ISG’ye gore giivenlik 6nlemlerini alir/alinmasini saglar.
E5.1 Numuneye uygun ekipmanlar: kullanarak talimatta belirtilen yontemle belirtilen
ES5 Numune almak ve i miktarda numuneyi alir.
tanimlamak — —
E.5.2 Alinan numuneyi etiket bilgilerini yazarak tanimlar.
E6 Numuneyi laboratuvara E.6.1 SG kurallarina uygun sekilde numuneyi laboratuvara tagir/tasinmasini saglar.
etirmek
g E.6.2 Numune etiket bilgilerini sisteme veya forma kaydeder.
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Gorevler islemler Basarim ()lgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
- . F.1.1 Test veya kontrolii yapilacak numunenin ilgili talimatlarini alir ve inceler.
F1 Test ve kontrol yontemini
: belirlemek F.1.2 Talimata gore numuneye uygun test metodunu secer.
F.1.3 Metod ve talimatlarin giincelligini kontrol eder.
. F.2.1 Talimata gére numuneye uygun cihaz ve ekipmanlari secer.
Test ve kontrol cihaz ve - — - ;
F.2 . F.2.2 Talimata gore cihaz ve ekipmanlar: hazirlar.
ekipmanlarini hazirlamak - - — S
F.2.3 Cihaz ve ekipmanlarinin kullanilabilir oldugunu ve temizligini kontrol eder,
F3.1 flgili talimatlarda belirlenen test ve kontrol yontemlerinde kullanilacak ¢ozelti
- ve kimyasallar1 belirler.
F.3.2 Cozelti hazirlamada kullanilacak kimyasal maddeleri belirler ve temin eder.
F.3.3 Kimyasalin kullanima uygunlugunu kontrol eder.
F.3 Cozelti hazirlamak F3.4 Talimatta uygun sekilde ¢ozeltiyi hazirlar, ilgili hesaplamalar1 yaparak faktor
N tayini yapar.
F3.5 Hazirlanan ¢ozeltiyi uygun kaplara koyar ve etiketleyerek tanimlar, giivenlik
F Test ve kontrol - isaretlemelerini yapar.
hazrhklarim yapmak F.3.6 Hazirlanan ¢ozeltiyi talimatta belirtilen saklama kosullarinda saklar.
F4.1 Kalibrasyon dogrulamasi yapilacak cihaz ve ekipmanlar1 belirler.
h " | F.4.2 Cihaz ve ekipmanlarin kalibrasyon tarihi etiketlerini kontrol eder, kalibrasyon
Cihaz e 'pman-arin o siiresi dolmugsa ilgili birime bilgi verir.
F4 kalibrasyon dogrulamasin
yapmak FA43 Kalibrasyon dogrulamasinda kullanilacak dogrulama referanslarim (referans
¢cozelelti, etalon vb.) belirler, temin eder.
F.4.4 Talimatlara gore dogrulamayi yapar, kaydeder.
F.5.1 Calisma ortaminin 1s1, 151k, nem ve basing degerlerini kontrol eder, gerekirse
- ilgili birime bilgi verir.
F.5.2 Calisma ortaminin temizligini kontrol eder gerekirse temizler / temizlenmesini
F.5 Ortam sartlarini kontrol - saglar.
’ etmek F.5.3 Havalandirma sistemini kontrol eder, gerekirse ilgili birime bilgi verir.
F.5.4 Ceker ocagin kullanilip kullanilmayacagina karar verir.
F.5.5 Calisma ortamindaki giivenlik donanimini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim ()lgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
G1 Numuneyi teste ve kontrole G.1.1 Ambalaj ve etiket numunesini depodan alir.
. hazirlamak G.1.2 Ambalaj ve etiketi talimatlarda belirtilen dlgiilerde keser.
G2l Ambalaj ve etiketlerin iizerinde bulunan renkleri ve tanitim bilgilerini kontrol
- eder.
G2 Tasarim kontrolii yapmak G.2.2 Ambalaj ve etiket iizerindeki tasarim 6zelliklerini kontrol eder.
G.23 Ambalajdaki ve etiketteki deformasyonlari kontrol eder.
G.24 Ambalaj ve etiketi standart numune ile karsilastirir.
G.3.1 Ambalaj ve etiketin boyunu, enini, capini ve yiiksekligini 6lcer ve kaydeder.
G.3 Ebat kontrolii yapmak G.3.2 Kesilen numuneden ambalajin et kalinligim olger.
G.33 Ambalaj ve etiketlerde birim agirlik kontrolii yapar.
G4.1 Talimatta belirtilen miktarda ambalaja belirtilen agirlig1 koyar.
An{bala_] ve et:ket G4 Kopma testi yapmak G4.2 Agirlik l.<0nu1mus ambalaji asar. . .
G kalite kontrolii yapmak G.43 Ambalajin sap1 kopana kadar agirlik ilave eder, koptugu andaki agirlig
(devamu var) Jo kaydeder.
G.5.1 Ambalajin icersine su veya solvent koyar.
G.S5 Sizdirmazlik testi yapmak G.5.2 Ambalajin kapagini kapatarak ambalaji ters cevirir.
G.5.3 Sizma olup olmadigimi gozle kontrol eder.
G.6.1 Ambalaj sapinin boyunu 6lger.
G Ambalaj saplarina esneklik G.6.2 Talimatta belirtilen miktarda ambalaja belirtilen agirligi koyar.
: testi yapmak G.6.3 Agirlik konulmus ambalaji asar, talimatta belirlenen siire kadar bekletir.
Ambalaji askidan indirerek sapini dlger, ilk 6l¢ciim degeriyle karsilastirir,
G.6.4
kaydeder.
G.7.1 Bos ambalajin kapagini kapatir, ezme cihazina yerlestirir.
G.7 Ezilme testi yapmak G.7.2 Cihazi ¢alistirarak ambalaj ezilene kadar basin¢ uygular.
G.7.3 Olctiigii basing degerini kilogramkuvvet cinsinden kaydeder.
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Girevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
G.8.1 Uygun kaba talimatta belirtilen miktarda karbon siyahi (toz) koyar.
G.8.2 Kab1 manyetik karistirici iizerine yerlestirir ve metal parcacigi (balik) kabin icine
G.8 Statik elektrik testi yapmak koyar.
G.83 Kesilen ambalaj numunesi ile kab1 kapatir.
G.8.4 Manyetik karistiriciyr ¢alistirarak, karbon siyahinin ambalaj numunesine yapisip
o yapismadigimi kontrol eder.
G.9 Lak testi yapmak G.I.1 Kesilen ambalaj numunesini solvent soliisyonuna batirir.
Ambalaj ve etiket G Am?ala] uzermflekl lszm ¢oziiniip f;ohzunmedlgmluko.ntrol eder .
. .. G.10.1 Kesilen ambalaj ve etiket numunesinin yarisini aliiminyum folya ile kaplar.
G kalite kontrolii yapmak . . . - —
G.10 Ambalaj ve etiket UV G.10.2 Yaris1 kaplanmis numuneyi UV cihazina yerlestirir.
testlerini yapmak G.10.3 Talimatta belirtilen siire sonunda aluminyum folyoyu acarak kaplanmig kisimla
il kaplanmamis kisimi karsilastirir.
G.11 Yapisma testi yapmak G.11.1 Kefndi.nd?n yapiskanl etiketi. am.balaj numunesi iiz.er.ine yapistirir.
G.11.2 Etiketi sokmeye ¢alisarak etiketin yapisma kuvvetini kontrol eder.
G.12.1 Ambalaj numunesinin kapagini keser.
G12 Conta testi yapmak G.12.2 Kenet kismindaki boliimde conta olup olmadigini kontrol eder.
G.12.3 Contayi kenetten sokerek solvent soliisyonu icine atar.
G.12.4 Talimatta belirtilen siire sonunda contanin deforme olup olmadigini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim ()lgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
H.1.1 Numuneyi talimatta belirtilen sicakliga getirir.
H.1.2 Numuneye uygun spindlelr secer.
H.1 Viskozite Sl¢imii yapmak H.1.3 Spindeli belirtilen ¢izgiye kadar numuneye daldirir.
H.1.4 Viskozimetreyi talimata gore ¢alistirir.
H.1.5 Viskozimetre ekraninda goriilen degeri okur ve kaydeder.
H.2.1 Numuneyi talimatta belirtilen sicaklia getirir.
H.2.2 Yogunluk 6l¢gme kabinin (piknometre) darasin alir.
H.2 Yogunluk tayini yapmak H.2.3 Numuneyi yogunluk dlgme kabma. silme doldurur.
H.2.4 Kapag1 kapatir ve tasan kismi temizler.
H.2.5 Hassas terazide 6l¢iim yapar.
H Kalite kontrol testlerini H.2.6 Okudugu degerle talimatta belirtilen hesaplamalar1 yapar, sonucu kaydeder.
yapmak H.3.1 Numuneyi talimatta belirtilen sicaklia getirir.
(devams var) H3 | pH dlgmek H32 H elektrod igine dald
3. pH elektrodunu numune i¢ine daldirir.
H.3.3 pH metre ekraninda goriilen degeri okur ve kaydeder.
H4.1 Su orani tayin cihazini talimatlara gore hazir konuma getirir.
H.4.2 Enjektore numune alir, tartar.
H.4 % Su orani tayini yapmak H.4.3 Numuneyi su orani tayin cihazina enjekte eder.
H.4.4 Verilen numune miktarini cihaza girer.
H.4.5 Talimatta belirtilen programi ¢alistirir ve sonucu kaydeder.
H.S5.1 Vezin kabinin darasini alir.
H.5.2 Numuneyi talimatta belirtilen miktarda vezin kabina koyar, tartar.
H.3 % Nem tayini ygpmak H.5.3 Onceden 151 ayar1 yapilmis etiive vezin kabini kapag agik sekilde koyar.
H.5.4 Talimatta belirtilen siire kadar bekletir.
H.5.5 Siire bitiminde vezin kabin1 kapagi kapali sekilde desikatorde sogumaya birakir.
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Gorevler islemler Basarim ()lgiitleri
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H.6.1 Paralele olarak iki numune ile ¢alisir.
H.6.2 Krozenin darasini alir.
e Kat: madde (solid) tayini H.6.3 I}Iumuneyi talimatta belirtilen miktarda krozeye koyar, tartar.
: yapmak H.6.4 Onceden 1s1 ayar1 yapilmis etiive krozeyi koyar.
H.6.5 Talimatta belirtilen siire kadar bekletir.
H.6.6 Siire bitiminde krozeyi desikatorde sogumaya birakir.
H.6.7 Tartim yapar, talimatta belirtilen hesaplar1 yaparak kaydeder.
H.7.1 Cam panelin darasini alir.
S 5 absorbsi .| H.7.2 Talimatta belirtilen miktarda numuneyi panele koyar, tartar.
H.7 U Ve yag absorbsiyonu tespit Paneldeki numunenin iizerine karigtirarak suyu veya yagi doygunluga erisinceye
Kalite kontrol testlerini etmek H.7.3 . $ yu veya yagl doyguniuga ensmeey
H K kadar damlatarak ilave eder.
yapma H.7.4 Doymus numuneyi tartar ve talimatta belirtilen hesaplar1 yaparak kaydeder.
(devam var) - — -
H.8.1 Yapacagi teste gore talimatta belirtilen cihazi secer.
. H.8.2 Cihaza talimatta belirtilen sicaklik degerlerini girer.
H.8 Kaynama, donma ve erime ; : :
: noktasi tayini yapmak H.8.3 Enjektor yardimiyla kapiler tiiplere numuneyi koyar.
H.8.4 Numuneyi cihazin iizerinde bulunan bolmeye yerlestirir ve cihazi ¢alistirir.
H.8.5 Cikan sonucu kaydeder.
H.9.1 Talimatta belirtilen konsantrasyonda tuzlu su ¢ozeltisi hazirlar.
H.9 Bulutlanma (bulanma) H.92 Szeltinin tzeri K
. noktast tayini yapmak 9. Cozeltinin {izerine numune koyar.
H.9.3 Numuneyi hotplatete bulutlanincaya kadar 1sitir ve sicakligini 6lger ve kaydeder.
H.5.1 Teste uygun cihazi secer.
H.10 Hammadde renk tayini — -
. yapmak H.5.2 Numuneyi kiivete koyar, cihazi calistirir.
H.5.3 Cihazin ekranindan sonucu okur ve kaydeder.
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H.11.1 Refraktometreyi talimatta belirtilen sekilde calistirir.
H.11 Kirilma indisi tayini yapmak | H.11.2 Enjektor yardimiyla numuneyi cihazin haznesine koyar.
H.11.3 Cihazin ekranindan sonucu okur ve kaydeder.
H.12.1 Numuneyi talimatta belirtilen miktarda erlene alir.
H.12.2 Talimatta belirtilen ¢ozeltileri erlene ekler.
H.12 | Metal tayini yapmak H.12.3 Déniim noktasina kadar titrasyon yapar.
Harcanan titrasyon ¢ozeltisi miktarim okur, ilgili hesaplamalar1 yaparak sonucu
H.12.4
kaydeder.
H Kalite kontrol testlerini 3.1 Tanecik boyutu tayin cihazim talimatta belirtilen sekilde ¢aligtirir ve programi
yapmak H.13 Tanecik boyutu tayini Seger.
(devam var) . k . 4 . .
yapma H.13.2 Numuneyi spatiille cihazin haznesine koyar, programi ¢alistirir.
H.13.3 Cihazin ekranindan sonucu okur ve kaydeder.
H dde UV tes 108 H.14.1 Talimata uygun metodu ve kiiveti seger.
test|
H.14 y;ﬁlﬁi © st H.14.2 Kiivete numuneyi koyar ve cihazin haznesine yerlestirir.
H.14.3 Programu ¢alistirir, degerleri okur, talimatta belirtilen hesaplari yaparak kaydeder.
H.15.1 Kromotografi cihazini talimatlarda belirtilen sekilde ¢alistirir.
s GC ve HPLC testlerini H.15.2 Numuneye uygun metodu secer.
: yapmak H.15.3 Numuneye uygun kolonu secer ve cihaza takar.
H.15.4 Enjektor yardimiyla numuneyi cihaza enjekte eder.
H.15.5 Talimatta belirtilen hesaplar1 yaparak sonucu kaydeder.
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H.16.1 Numuden bir miktar grindometre ilizerine koyar.
H.16 | Ezilme testi yapmak H.16.2 Grindometre aplikatorii ile dik olarak film ¢eker.
H.16.3 Grindometre iizerindeki skaladan tanecik yogunlugunun basladigi noktadan
o mikron cinsinden tane biiyiikliigiinii okur, kaydeder.
H.17.1 Erlene talimatta belirtilen miktarda numune alir.
H.17 Asit, baz tayini yapmak H.17.2 Belirtilen cozeltilerden erle.ne ilave efle.r. . .
H.17.3 Doniim noktasina kadar talimatta belirtilen titrasyon ¢ozeltisi ile titre eder.
H.17.4 Titrasyon ¢ozeltisinin sarfiyatim okur, gerekli hesaplamalar1 yaparak kaydeder.
H.18.1 Erlene talimatta belirtilen miktarda numune alir.
H Kalite lliontrol testlerini H.18.2 Belirtilen ¢ozeltilerden erlene ilave eder.
f(:‘:‘f::‘m var) H.18 Izosiyonat testi yapmak H.18.3 Doniim noktasina kadar talimatta belirtilen titrasyon ¢ozeltisi ile titre eder.
H.18.4 Titrasyon cozeltisinin sarfiyatin1 okur.
H.18.5 Bos numune ile ayni islemleri yapar.
H.18.6 Gerekli hesaplamalar1 yaparak kaydeder.
H.19.1 Talimatlarda belirtilen miktarda numuneyi destilasyon balonuna koyar.
H.19 DestilasyoResti y3URR H.19.2 Dest%lasyon diizenegini hazirlar, s.1stem1 caligtirir.
H.19.3 Destilasyon sonucunda ¢ikan destilatt meziire alir.
H.19.4 Talimatlarda belirtilen sicakliklarda meziirdeki miktar1 kaydeder.
H.20.1 Talimatta belirtilen farkli boyuttaki elekleri tistten itibaren kalindan inceye dogru
e dizer.
H.20 Elek analizi yapmak H.20.2 Belirtilen miktarda numuneyi iist elege koyar, elek cihazim ¢alistirir.
H.20.3 Eleklerde kalan numune miktarlarin tartar.
H.20.4 Talimatlarda belirtilen hesaplamalar1 yapar, kaydeder.
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H.21.1 Numunenin spatiil yardimiyla akiskanlifina bakar.
H.21 Jel kontrolii yapmak
H.21.2 Jellesme olup olmadigini tespit eder.
H.22 Yiizey kontrolii yapmak H.22.1 Num}lnefien aplika.tGr yardlfmyla cam veya asetat lizerine film ¢eker.
H.22.2 Goz ile film yiizeyinde partikiil kalip kalmadigini kontrol eder.
H.23.1 Numunden aplikator yardimiyla ortiiciiliik karti tizerine talimatta belirtilen
- mikronda film ceker.
H.23 Ortiiciiliik kontrolii yapmak H.23.2 Film talimatlarda belirtilen sartlarda kurutur.
H Kalite kontrol testlerini H.23.3 Spektrofotometre ile ortiiciilitk degerini okur veya standart kart ile karsilagtirir,
yapmak - kaydeder.
(devamu var) H.24.1 Numuneden aplikator yardimiyla cam veya asetat {izerine talimatta belirtilen
H24 | Parlakik testi " ;s mikronda film geker.
) arlaidik testt yapma H.24.2 Filmi talimatlarda belirtilen sartlarda kurutur.
H.24.3 Glossmetre ile farkli agilardan parlaklik 6l¢timil yapar, kaydeder.
H.25.1 Talimatta belirtilen miktarda numuneyi karistirma kabina alir.
Numunenin iizerine talimatta belirtilen miktarda renk pastasini ilave eder,
H.25.2 -
kapagini kapatarak karistiricida karigtirir.
H.25 Renk siddeti testi yapmak H.25.3 Karistirilan numuneden ve standart numuneden renk kartina ayni anda yanyana
o film ceker ve kurutur.
Spektrofotometre cihazindan renk degerini okutur ve standart ile karsilastirarak
H.254 y .
degerleri kaydeder.
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H.26.1 Talimatta belirtilen miktarda numuneyi karistirma kabina alir.
H.26.2 Numunenin iizerine talimatta belirtilen miktarda renk pastasini ilave eder spatiil
e ile karistirir.
H.26 Uyusabilirlik testi yapmak H.26.3 Karisimdan belirli miktarda ayirir, kalan numunenin kapagini kapatarak
e karistiricida karigtirir.
H.26.4 Karistirilan her iki numuneden renk kartina ayn1 anda yanyana film ¢eker ve
o kurutur.
H.26.5 Goz ile renk kontroliinii yapar.
H.27.1 Talimatta belirtilen miktarda numuneyi karigtirma kabina alir.
H.27.2 Numunenin iizerine talimatta belirtilen miktarda renk pastasim ilave eder spatiil
H.27 Acilim (tint) testini yapmak ile kanisturir. -
H.27.3 Karistirilan numuneden renk kartina film ¢eker ve kurutur.
H Kalite kontrol testlerini H.27.4 Spektrofotometre ile renk degerini okutur, standart degerle karsilagtirarak degerini
yapmak kaydeder.
(devam var) H.28.1 Numuneden aplikator yardimi ile talimatta belirtilen mikron kalinliginda ovalama
- kartina film geker.
H.28.2 Talimatta belirtilen siire kadar kurumaya birakir.
H.28 OvalaIEa (asinma) testi H.28.3 Kuruyan filmi ovalama cihazina monte eder.
yapma H.28.4 Talimatta belirtilen ¢ozeltiyi film iizerine birakir.
H.28.5 Ovalama cihazina firgalar1 yerlestirir, cihaz1 caligtirir.
Film iizerindeki ilk acilmayi ve tam ¢izgi olustugu andaki salinim (git-gel)
H.28.6
sayisini kaydeder.
H.29.1 Ahsap iizerine pistole yardimiyla numuneyi uygular.
H.29.2 Talimatta belirtilen siire kadar kurumaya birakir.
H.29 | Zimpara testi yapmak H.29.3 Siire sonunda talimatta belirtilen zimpara ile zimparalar.
H.29.4 Zimparaya tutunan numunenin zimpara yiizeyine yapisip yapismadigini kontrol
o eder.
H.29.5 Numunenin zzimparaya gelme stiresini kaydeder.
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H.30.1 Numuneyi talimatta belirtilen miktarda kaynatilip sogutulmus su ile karistirir.
) ) o H.30.2 Petri film iistiine karistirilan numuneyi damlatir.
H.30 Mikrobiyoloji testi yapmak Petri filmi hava almayacak sekilde kapatir, talimatta belirtilen siire kadar
H.30.3 N .
inkiibatorde bekletir.
H.30.4 Kirmizi nokta olusumunu ve sayisini kontrol eder.
H.31.1 Numuneden kuruma aplikatorii yardimiyla asetat iizerine film ¢eker.
H.31 Kuruma testi yapmak H.31.2 Cekilen filmi kuruma cihazina yerlestirir.
H.31.3 Cizilmenin kesildigi siireyi scaladan olcer, kaydeder.
H.32.1 Numuneden talimatta belirtilen aplikatdr yardimiyla cam iizerine film geker.
. H.32.2 Cekilen filmi ortam kurumasina birakir.
. .. | H32 Catlama testi yapmak - - —
H Kalite kontrol testlerini H.32.3 Talimatta belirlenen siire sonunda catlaklarin olustugu yeri belirler.
yapmak H.32.4 Film enini ve catlaklarin olustugu noktalart lger, ilgili hesapamalar1 yaparak
(devam var) i catlama kalinligim kaydeder.
H.33.1 Talimata gore tas plakalar sartlandirir.
H.33.2 Talimatta belirtilen miktardaki numuneyi tas plakalar tizerine uygular, kurutur.
H.33.3 Plakanin boyasiz yiizeylerini parafinle kaplar, kurutur, tartar.
H.33 | Suemme testi yapmak H.33.4 Suyla doldurulmug kaplara tagi boyali yiizeyi alta gelecek sekilde yerlestirir.
H.33.5 Talimatta belirtilen siirelerde taslar ¢ikartir kurutarak tartar.
Talimatlarda belirtilen hesaplari yaparak numunenin su emme degerini hesaplar,
H.33.6
kaydeder.
H.34.1 Talimatta belirtilen miktardaki numuneyi firit tizerine uygular, kurutur.
H.34.2 Su buhar gecirgenligi kabinin igine talimatta belirtilen miktarda su koyar.
H.34 S; l:j:l?n gegirgenligi testi H.34.3 Firiti su buhar gegirgenligi kabinin kapagina yerlestirir, kapag: kapatir.
vap H.34.4 Kab1 oda sartlarinda belirtilen siire kadar tutar.
Kabin icinde kalan suyu tartar, ilgili hesaplamalar1 yaparak numunenin su buhar
H.34.5 . A
gecirgenligini hesaplar, kaydeder.
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Numuneyi saklama kabina koyar, viskositesini 6lger, kapagint hava alamayacak
H.35.1 .
sekilde kapatir ve tartar.
Depol bilitesi testi H.35.2 Talimatlarda belirtilen sicaklikta ve siirede etiivde numuneyi bekletir.
H.35 epolama stabilitesi testi _ _ i
. yapmak H.35.3 Siire sonunda numuneyi tartar, baslangi¢ tartimu ile karsilastirir, sapmayi
kaydeder.
H.35.4 Kab1 agarak numunenin goriintiisiinii kontrol eder, kaydeder.
H.35.5 Viskositesini 6lgerek baslangi¢ visikositesi ile karsilastirir.
H.36.1 Numuneyi saklama kabina koyar, kapagini kapatir.
D - testi H.36.2 Numuneyi talimatta belirtilen sicaklikta ve siirede dondurucuda tutar.
H.36 onma — ¢6ziinme testi - - . S -
. yapmak H.36.3 Siire sonunda oda sicaklifinda talimatta belirtilen siire boyunca tutar.
H Kalite kontrol testlerini H.36.4 Islemi talimatta belirttilen tekrarda yapar, numunenin goriiniimiinii inceler ve
yapmak .. kaydeder.
(devam var) H.37.1 Numuneyi mala veya rulo ile panele uygular.
H.37 Desen kontrolii yapmak H.37.2 Talimatlarda belirtilen siire boyunca kurutur.
H.37.3 Numunenin desen yapip yapmadigini1 goz ile kontrol eder.
H.38.1 Talimatta belirtilen aplikator yardimiyla numuneden renk kartina film ¢eker.
H.38.2 Film yas iken filmin belirli bir kismina pamakla dairesel hareketler yapar.
H.38 | Rubout testi yapmak H.38.3 Numune kurumaya ve yapigsmaya bagladigi an islemi sonlandirir, kurutur.
H.38.4 Film iizerinde dairesel hareket yapilan ve yapilmayan alanlarin gozle renk
e tonlarim karsilastirr.
H.39.1 Numuneyi talimatta belirtilen aplikatorle film kartina ¢eker.
H.39 Solvent ball.l beyaz iirinde H.39.2 Filmi ortam sartlarinda talimatlarda belirtilen siirede kurutur.
sararma testi yapmak — - — —
H.39.3 Siire sonunda film kartinin sararip sararmadigini standart ile g6z veya

spektrofotometre ile kargilastirir.
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H.40.1 Talimatta belirtilen miktarda numuneyi inceltir.

H.40 Akma ve sarkma testi yapmak H.40.2 Inceltilmis numuneyi aplikator yardiniyla asetata ceker.

H.40.3 Asetat1 dik konumda talimatta belirtilen siire kadar bekletir.

H.40.4 Asetat yiizeyine ¢ekilen boya filminin akmasini ve sarkmasim gozle kontrol eder.
Hd41.1 Numuneyi spatiille karistirir.

H.41 Kopiik kontrolii yapmak H.41.2 Goz ile numurtlede.kopul.i 9lup olmadl.gl.m kontrol eder.
H.41.3 Numuneden bir miktari iki cam veya iki asetat arasina sikistirir.
H41.4 Is18a tutarak hava kabarciklarinin miktarini kontrol eder.

. . H.42.1 Talimatta belirtilen mikronda numuneyi aplikator ile renk kartina ceker.
Kalite kontrol testlerini | H.42 Beyazlik testi yapmak
H yapmak H.42.2 Spektrofotemetre ile beyazlik degerini dlcer, degeri kaydeder.
H.43.1 Numuneyi cam yiizeye talimatlarda belirtilen mikron kalinliginda aplikator ile
. ) T ceker.
H.43 tse(;lt‘i/er: ?1?1;11(1 iriinlggdc scrHiil, H.43.2 Talimatlarda belirtilen sicaklik ve siirede etiivde bekletir.
yap H.43.3 Talimatlarda belirtilen siire boyunca filmi sartlandirma odasinda bekletir.

H.43.4 Filmin sertligini sertlik 6l¢me cihazi ile belirler, degeri kaydeder.

Numuneyi cam yiizeye talimatlarda belirtilen mikron kalinliginda aplikator ile

H.44.1 ceker, kurutur.
a4 Suya, asite ve baza H.44.2 Filmin iizerine talimatta belirtilen miktarda su, asit veya baz damlatir.
: dayaniklilik testi yapmak H.44.3 Filmin iistiinii dig etkenlerden korumak i¢in kapatir.
Belirtilen siire sonunda damlatilan maddeyi emici malzeme ile filmden
H.44.4
uzaklastirir.
H.44.5 Goz ile film iizerinde deformasyon olup olmadigini kontrol eder.
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L11 Test sonug degerlerini ilgili formlara veya sisteme kaydeder.
L1 Test sonuglarim kaydetmek L1.2 Test sonuglari ile ilgili raporlama ve istatistiklendirme yapar.
L.1.3 Yaptig1 raporlar1 dosyalar ve talimatta belirtilen sekilde arsivler.
12 Test sonuglarini L.2.1 Test sonuglarini kabul kriterleri ile karsilastirir.
kargilagtirmak 1.2.2 Kabul kriterlerine uygun olup olmadigina karar verir.
Test sonug bilgilerini L.3.1 Test sonuglar1 kabul kriterlerine uygun ise ku.llanlma.l onay Vverir.
I degerlendirmek L.3.2 Test sonuglar1 kabul kriterlerine uygu.n degi.l ise testi tekra.lrlhar. .
Tekrar yapilan test sonuglar1 kabul kriterlerine uygun degil ise talimatlar
1.3.3 dogrultusunda gerekli miidahalelerin yapilmasini saglar, miidahale edilemiyorsa
Test sonuglarina gore ilave red eder.
L3
veya kullanim karar1 vermek
1.3.4 Test sonuglari ile ilgili karar1 sorumlu birimlere bildirir.
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J1.1 Sahit numunenin adin1, alinma tarihini, {iretim tarihini, seri numarasini ve varsa
o son kullanma tarihini yazar.
J.1 Sahit numuneyi etiketlemek : 3 . T
J.1.2 Sahit numunenin saklanma siiresini ve kosullarin belirtir.
J.1.3 Sahit numunenin tehlike isaretlemelerini yapar.
J.2.1 Sahit numuneleri ozelliklerine gore ayirir.
Sahit numuneyi J.2.2 Smiflandirdigi numunelerin kendi aralarinda etkilesmemesini saglar.
J.2 simiflandirmak J.2.3 Smiflandirdigr numunelerin kolay ulagilabilir olmasini saglar.
J2.4 Sahit numuneleri belirli bir diizen (zaman dilimine gore, alfabetik sirayla vb) ile
- yerlestirir.
J.3.1 Sahit numunenin cinsine ve 6zelligine gore siniflandirma yapar.
J Sahit numune saklama J3.2 Saklama kosullarindaki sicaklik, nem, basing, toz gibi kosullarin numuneyi
islemlerini yiiriitmek i etkilememesini saglar.
7.3 Sahit numunenin saklama J.3.3 Sahit numune saklama alaninda gerekli uyari isaretlemelerini yapar.
kogullarin kontrol etmek J3.4 Sahit numune saklama yerini giinliik calismalara engel olmayacak sekilde
- diizenler.
J35 Sahit numune saklama yerinin dogal afetler ve acil durumlarda tehlike arz
i etmemesi icin diizenlenmesinde SEC ekibiyle koordineli ¢aligir.
J4.1 Kisisel koruyucu donimlar1 kullanir.
J4.2 Saklama siiresi dolmus gahit numuneyi takip ¢izelgesinden bulur.
Saklama siiresi dolan sahit J4.3 Siiresi dolmusg sahit numuneyi uygun kapta ve kosullarda ayirir.
J.4 numuneleri ortamdan J4.4 Cevreye ve insan sagligina zarar vermemesi i¢in gerekli tedbirleri alir.
uzaklastirmak J4.5 Siiresi dolmus sahit numuneyi uygun kap ve tasima kosullarinda sevk eder.
J.4.6 Saklama siiresi dolmus sahit numunelerden SEC ekibini haberdar eder.
747 Saklama siiresi dolmus sahit numunelerin tasinmasi sirasinda olabilecek dokiilme,

yirtilma ve/veya patlama gibi durumlar i¢in SEC ekibinin tedbir almasini saglar.
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K.1.1 Uriin sikayet formunu ilgili birimden alir ve inceler.
K1 Uriin sikayet bilgilerini almak K.1.2 Sikayet numunesini kaydeder.
Uriin sikayetlerini K.1.3 Sahit numuneyi sistemden kontrol ederek depodan alir.
K degerlendirmek K.2.1 Sikayetin tiiriine gore uygun test metodunu secer.
K2 Sahit numune ile K.2.2 Sikayetli iiriine ve sahit numuneye ayn1 anda ayni testleri yapar.
: karsilastirmak K.2.3 Sonuglart karsilastirir ve kaydeder.
K.24 Test sonuglari ile ilgili olarak ilgili birimlere bilgi verir.
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L.1.1 Atigin kimyasal yapisini belirler.
L.1 Atiklar1 siniflandirmak
L.1.2 Atiklar i¢in uygun atik kaplarini temin eder.
L.2.1 Etiketi anlasilir sekilde doldurulur.
L.2.2 Etiket bilgilerinin dogrulugundan emin olur.
L.2 Atiklarr etiketlemek L.2.3 Etiketi ambalajin goriiniir bir yerine yapistirir.
L.2.4 Etikette kimyasal riskleri belirtir.
L.2.5 Ambalaja yapistirilan etiketin saglamligini kontrol eder.
L.3.1 Atik ile ilgili formu eksiksiz doldurur.
L3 Atik bilgi formunu L.3.2 Formdaki bilgilerin agiklayict olmasina dikkat eder.
doldurmak L.3.3 Formdaki bilgilerin dogrulugundan emin olur.
L Laboratuar atiklarm: L.3.4 Formu doldurduktan sonra imzalar.
ayirmak L4.1 Formda doldurulan bilgileri sisteme tanimlar.
L4 Atiklart kayit altina almak L.4.2 Form bilgileri ile sisteme tanimlanan bilgilerin dogrulugunu kontrol eder.
L4.3 Kayitlarin kolay ulasilir yerde olmasini saglar.
Atiklarin muhafaza L.1.1 Siniflandirilan atiklar: uygun alan ve kosullarda bekletir.
L.5 edilmesini saglamak ;
L.1.2 Ayni siniftaki atiklar1 ayni alanda toplar.
L.6.1 At1g1 teslim alacak kisi ile irtibata gecer.
L.6 Atiklart teslim etmek L.6.2 Atig1 teslim ederken son ambalaj ve etiket kontrolii yapar.
L.6.3 Teslim alindigina dair formu alir.
L.6.4 Teslim formunu kayit altina alir.
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. R M.1.1 | Egitim ihtiyaclarim tespit eder ve ilgili birimlere bildirir.
M.1 Bireysel mesleki gelisim
L. ’ konusunda ¢aligmalar yapmak
M Mesleki gelisim M.1.2 | Mesleki ve kisisel gelisim icin gerekli arastirma faaliyetlerini gerceklestirir.
faaliyetlerini yiiriitmek

M.2.1 | Kalite kontrol yontemleri ve yeni teknolojiler ile ilgili geligsmeleri takip eder.

M.2 | Calisanlara mesleki bilgiler . . A e
M.2.2 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarr.

vermek
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3.2. Kullanilan Arac, Gerec ve Ekipman

e A Al

9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
b, |
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.

Aliiminyum folyo
Ambalaj
Aplikator cesitleri
Asetat

Asma aparati
Bilgisayar
Biiyiiteg

.................. e A\
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Cam malzemeler (Meziir, biiret, pipet, erlen, beher, huni, ayirma hunisi, balon, balon joje,
saat cami, baget, deney tiipii, santrifiij tiipii, bullu pipet, piknometre, sogutucu, v.b.)

Catlama aparati
Ceker ocak
Cesitli su banyolari
Dansimetre
Desikator
Destilasyon seti
Din cuplar

Elek cihaz1

Elek ¢esitleri
Enjektor

Etalon cesitleri
Etiket

Etiiv

Firca cesitleri
Film ¢ekme cihazi
Film kart1

Firit

Flash point cihazi
Ford cuplar
Gardner tiipleri
GC cihaz1
Glossmetre
Grindometre
Hassas terazi

Havalandirma sistemi

Havan

Hesap makinesi
Hortum

Isitici cesitleri
fletisim araclar1
Inkiibator

Kapiler tiipler
Karstiric1 gesitleri
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42.
43.
44.

45

73

Kirtasiye malzemeleri
Kiskaclarmasa
Kimyasal malzeme cesitleri

. Kisisel koruyucu donanimlar
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.
72.

Kromotografi cihazi
Kronometre

Kroze

Kumpas

Kuruma test cihazi
Kl firim

Kiivet cesitleri

Mala

Mantar delme aparati
Manyetik karistiric
Mengene
Mikrometre
Mikroskop

Nem tayin cihazi
Numune kabi
Ovalama cihaz1
Parafin

Partikiil boyut 6l¢me cihazi
Pens

Petri kab1

Petrifilm

pH metre
Piknometre

Pipet

Piset

Pistole kabini

Plaka ve panel ¢esitleri

. Plastik ve mantar tipalar
74.
75.
76.
77.
78.
79.
80.
81.
82.
83.
84.
85.

Puar

Refraktometre

Renk kart1 ve renk tayin cihazi
Rulo

Saklama kabi

Santrifiij

Sertlik 6l¢me cihazi
Sogutucu ve dondurucu
Spatiil
Spektrofotometre

Su tayin cihazi

Stizge¢ kagidi

................... [ eeeeie . 100
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86.
87.
88.
89.
90.
91.
92.
93.
94.
95.
96.
97.

Tartim kab1

Tas plaka

Temizlik malzemeleri ¢esitleri
Termometre

Ting-ting cihazi
Turnusol kagidi
Ultrasonik banyo

UV cihaz1

Vezin kabi
Viskozimetre

Yangin sondiirme ¢ihazi
Zimpara

3.3 Bilgi ve Beceriler

NN R W=

Absorbanlar bilgisi

Analitik islem yapabilme yetenegi

Analitik kimya bilgisi

Arag, gere¢ ve ekipman kullanim bilgi ve becerisi

Atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi, geri doniisiim faaliyetleri bilgisi
Bilgisayar kullanim bilgisi

Boya kimyasallan bilgisi

Boya uygulama bilgisi

Cevre diizenlemeleri bilgisi

. Depremden korunma bilgisi

. Dispersiyon teknikleri bilgisi

. Dogal kaynaklarin etkin kullanimu (su, elektrik, dogalgaz, hammaddeler vb.) bilgisi
. Ekip caligmas1 yetenegi

. Ekipman ve malzeme temizligi bilgisi

. El aletleri ile giivenli calisma bilgisi

. Ergonomi bilgisi

. GOz, zihin koordinasyon yetenegi

. Hijyen bilgisi

. llkyardim bilgisi

. Is organizasyonu bilgisi

. Is saghig1 ve giivenligi onlemleri bilgisi

. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

. Kalibrasyon ve dogrulama bilgisi

. Kalite dokiimantasyonu, teknik spesifikasyonlar bilgisi
. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

. Kalite yonetim sistemi bilgisi

. Kapal1 alanlarda c¢alisma bilgisi

. Kayit tutma yetenegi

. Kaza, yaralanma ve hastaliktan korunma prensipleri ve korunma tekniklerinin bilgisi
. Kimyasallarla giivenli calisma bilgisi

. Laboratuarda giivenli calisma bilgisi

. Laboratuvar atik yonetimi bilgisi
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33. Laboratuvar tertip ve diizenleme bilgisi
34. Malzeme bilgisi

35. Mesleki elektrik bilgisi

36. Mesleki kimya bilgisi

37. Mesleki matematik bilgisi

38. Mesleki teknolojik gelismelere iliskin bilgi
39. Mesleki terim bilgisi

40. Mikser kullanma bilgisi

41. Muhakeme yetenegi

42. Numune alma bilgisi

43. Organizasyon yetenegi

44. Ogrendiklerini aktarabilme yetenegi

45. Ogrenme yetenegi ve kendini gelistirme yetkinligi
46. Olgme ve 6lgme araglar1 kullanma bilgisi
47. Panel atma bilgisi

48. Personel yonetme bilgisi

49. Problem cozme yetenegi

50. Renk ve renk ayar bilgisi

51. Renk ¢ekme bilgisi

52. Renk pigment siddeti bilgisi

53. Sayac okuma ve kullanma bilgisi

54. Spektrofotometre kullanma bilgisi

55. Standart ol¢iiler bilgisi

56. Takim calismasina uygunluk

57. Temel bilgisayar bilgisi

58. Temel boya bilgisi

59. Temel elektrik giivenligi bilgisi

60. Temel fizik bilgisi

61. Temel yasal mevzuat bilgisi

62. Uriin bilgisi

63. Yangin, yangin sondiirme teknikleri, acil durum ve tahliye bilgisi

3.4 Tutum ve Davramslar

Amirlerine dogru bilgiyi zamaninda aktarmak
Beraber calistigi kisileri yonlendirmek

Cevre korumaya kars1 duyarli olmak
Cevre, Kalite ve ISG kurallarin1 benimsemek

Deneyimlerini is arkadaglarina aktarmak

Detaylara 6zen gostermek

Egitmeye ve dgretmeye istekli olmak

Gorevleriyle ilgili gerekli durumlarda inisiyatif almak

9. Grup toplantilarina etkin sekilde katilmak

10. 1nsan iliskilerine 6zen gostermek

11. Is disiplinine sahip olmak

12. Ig yerine ait arag, gere¢ ve ekipmanlarin kullanimina 6zen gostermek
13. Islemler sirasinda olusabilecek degisiklikler konusunda duyarli olmak

e A Al
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14. Isyeri calisma prensiplerine uymak

15. Isyeri hiyerarsi iliskisine uygun hareket etmek

16. Isyerinde kisisel koruyucu donanim kullanimina 6zen gostermek

17. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

18. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

19. Meslegi ile ilgili egitim ¢aligsmalarina ve organizasyonlarina katilmak
20. Meslegi ile ilgili etik kurallara uymak

21. Mesleki gelisim i¢in aragtirmaya istekli olmak

22. Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek

23. Planli ve organize olmak
24. Proaktif olmak
25. Programl ve diizenli ¢aligmak

26. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

27. Sorumluluk sahibi olmak
28. Takim calismasina uygun olmak
29. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

30. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek
31. Tehlike durumlarin dikkatle algilayip degerlendirmek
32. Vardiya degisimlerinde dogru iletisim kurmak ve bilgi aktarmak

33. Vardiyali calismaya yatkin olmak
34. Yapilan is ve islemlere yogunlasarak calismak

35. Yeniliklere acik olmak
36. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

37. Zamani iyi kullanmak
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4.0LCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Boya Kalite kontrol Sorumlusu (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere
gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi
O0lcme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Ol¢gme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslart bu meslek standardia gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirihr. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme YoOnetmeligi
cercevesinde yiiriitiiliir.
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Not: Bu kistm Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1.Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi:
Av. Saadet CEYLAN — Genel Sekreter, KIPLAS

Tolga CULHA — Mali ve Idari Isler Sorumlusu, KIPLAS

Secil UTKU — Kimya ve Arge Uzmam, KIPLAS

Cem KILINC — Cevre Miihendisi, KIPLAS

2.Teknik Cahsma Grubu Uyeleri:
2.1 Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri
Tufan CINARSOY — BOSAD
Burak AYMETE - BOSAD

Kaan CAGIN — BOSAD

Kemal KOC — BOSAD

Murat AKYUZ - IMMIB

Biilent HAKOGLU - KSO

Hakan COBAN - iSO

Sekib ALDAGIC - iSO

Ozkan SAV - 1SO

Biilent SAVAS — iSO

Mehmet UYSAL - ITO

Recep DAYIOGLU - ITO

Cemil Hakan KILIC — ITO
Fahrettin KAZAK - ISPE

Elgiin SENDAN - ISPE

Selim SEYHAN - ISPE
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Nilgiin EKE — ISPE

H. Tahsin DURMUS - KMO
Nurten AKBULUT — KMO
Sedat OZCELIK — MAPESAD
Barbaros DEMIRCI - PAGEV
Prof. Dr. Tekin ARDA — PAGEV
Banu ERGAN — PAGEV

Askin SUZUK — PETROL-i$
Ayfer EGILMEZ — PETROL-i$
Giiner YENIGUN - PUIS
Refika ESER — SEIS

Ali Can CELAYIR - TiSD
Emel SACAKLI — TKSD

Erkan BAYKUT — TKSD
Mustafa BAGAN — TKSD

Ozalp ERKEY — TKSD

................... [ eeeeie . 100
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2.2 Meslek Standardimin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Ayfer EGILMEZ - PETROL-IS

H. Tahsin DURMUS - KMO

Tufan CINARSOY - BOSAD

Kemal KOC — MARSHALL BOYA
Hatice KAYA — MARSHALL BOYA

Tiirker INCE — BETEK FILLi BOYA

Askin AZIMOGLU - BETEK FiLLi BOYA

Cengiz OZEN - DYO BOYA

Kaan CAGIN - POLISAN BOYA
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Selahattin CINARCI — POLISAN BOYA
Aziz GUNAYDINOGLU- POLISAN BOYA
Melek OVET — KALEKIM

Giinay OZDEMIR — KAYALAR KIMYA

3. Goriis istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Kimya Ana ve Yan Sektorleri Meslek Standartlarimin_Hazirlanmasi igin igbirlig'i
Protokolii Taraflar1

Boya Sanayicileri Dernegi (BOSAD)
Istanbul Kimyevi Maddeler ve Mamulleri Ihracatcilar Birligi (IKMIiB)

Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Ticaret Odas1

Kimya Miihendisleri Odas1

Kocaeli Sanayi Odasi

Madeni Yag ve Petrol Uriinleri Sanayicileri Dernegi (MAPESAD)
Petrol Uriinleri Isverenler Sendikas1 (PUIS)

Tiirkiye ilag Sanayi Dernegi

Tiirkiye Kimya Dernegi

Tiirkiye Kimya Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Petrol Kimya Lastik Iscileri Sendikas1 (PETROL-IS)
Tiirk Plastik Sanayicileri Arastirma Gelistirme ve Egitim Vakfi (PAGEV)
Tiirkiye Saglik Bilimleri Dernegi (ISPE)

Tiirkiye Saglik Endiistrisi Isverenleri Sendikasi

Diger Kurum ve Kuruluslar

Aerosol Sanayicileri Dernegi Dernegi (ASAD)
Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

Cevre ve Orman Bakanligi

Devrimci Isci Sendikalar1 Konfederasyonu (DISK)
Ege Plastik Sanayicileri Dayanisma Dernegi
Fleksibil Ambalaj Sanayicileri Dernegi
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Hak-Isci Sendikalar1 Konfederasyonu (HAK-IS)

[la¢ Endiistrisi Isverenler Sendikasi

Kimya Sanayici Ve Toptanci is Adamlar1 Dernegi

Kauguk Dernegi

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Bagkanligi (KOSGEB)
Kozmetik Ve Tuvalet Miistahzarlar1 Ureticileri Dernegi (KTMD)

Milli Egitim Bakanlig1

Milli Egitim Bakanlig1 Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

Milli Egitim Bakanligi Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

Milli Egitim Bakanlig1 Projeler Koordinasyon Merkezi Baskanligi

Petrol Sanayi Dernegi (PETDER)

Sabun Deterjan Sanayicileri Dernegi (SDSD)

Sanayi ve Ticaret Bakanligi

Tarim Ilaglar1 Sanayici Ithalat¢1 Ve Temsilcileri Dernegi (TiSIT)
Tiirkiye Akaryakit Bayileri Petrol Ve Gaz Sirketleri Isveren Sendikas1 (TABGIS)
Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)

Tiirkiye Kimya Sanayi Ve Buna Baglh Sanayi Uriinleri Ithalatcilar Birligi
Tiirkiye Likit Petrol Gazcilar1 Dernegi (LPG)

Tiirkiye Is Kurumu (ISKUR)

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-IS)

Tiirkiye isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TISK)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Polimer Bilim Ve Teknoloji Dernegi

Kimyagerler Dernegi

Yiiksekogretim Kurulu

Ozel Sektor Temsilcileri

Aygaz A.S.

Akdeniz Kimya San.ve Tic.A.S.

Aksoy Plastik San. ve Tic. A.S.

Aktag Dis Ticaret A.S

AKPA Dayanikli Tiiketim LPG ve Akaryakit Uriinleri Pazarlama A.S.
Anelmak Makina ve Elektronik San. ve Tic. A.S.

BASF Tiirk Kimya San. ve Tic. Ltd. $ti.
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Bayer Tiirk. A.S.

Betek Boya ve Kimya San. A.S.

Bornova Matbaa Miirekkepleri San. ve Tic. A.S.
Boysan Boya San. ve Tic. A.S.

Cognis Kimya San. ve Tic. A.S.

CBS Boya Kimya San. ve Tic. A.S.

Cipitas Sentetik Cuval ve Sergilik Dokuma San. A.S.
Cukurova Kimya Endiistrisi A.S.

Digalpa Boya ve Kimya San. ve Tic. A.S.
DYO Boya Fabrikalar1 San. ve Tic. A.S.

Ege Kimya San. ve Tic. A.S.

EgePlast- Ege Plastik Tic. ve San. A.S.

Ege Profil Tic. ve San. A.S.

Eminis Ambalaj San. ve Tic. A.S.

Erze Ambalaj ve Plastik San. ve Tic. A.S.
Giibre Fabrikalar1 T.A.S.

Giinesgaz Tic. ve San. A.S.

Goktepe Plastik San. ve Tic. A.S.

Habas Sinai ve Tibbi Gazlar Istihsal End. A.S.
Herkim Polimer Kimya San. ve Tic. A.S.
Huhtamaki istanbul Ambalaj San. A.S.
Ibrahim Ethem Ulagay Ilag San. Tiirk A.S.
IGSAS Istanbul Giibre San. A.S.

Jotun Boya San. ve Tic. A.S.

Jotun Toz Boya San. ve Tic. A.S.

Koruma Klor Alkali San. ve Tic. A.S.
Luxottica Gozliik End. ve Tic. A.S.

Marshall Boya ve Vernik San. A.S.

Mecaplast Otomotiv Uriinleri San. ve Tic. A.S.
MOGAZ Petrol Gazlart A.S.

Mutlu Akii ve Malzemeleri San. A.S.

Onen Ticaret
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N.V. Turkse Perenco

Petkim Petrokimya Holding A.S.

Petroleum Exploration Mediterranean Inc.Pty.Ltd. (PEMI)
Petlas Lastik San.ve Tic. A.S.

Pfizer Ilaclar1 Ltd. Sti.

Pharmavision San. ve Tic. A.S.

Pimas Plastik Insaat Malz. San. A.S.
Plastimak Plastik Profil End. San. Tic. Ltd. $ti.
Procter and Gamble Tiiketim Mallar1 A.S.
Polinas Plastik Kimya San. A.S.

Poliport Kimya San. ve Tic. A.S.

Polisan Kimya San. A.S.

Pulcra Kimya San. ve Tic. A.S.

Santa Farma ila¢ San. A.S.

Sandoz Ilag¢ San. A.S.

Selkim Seliiloz Kimya San. A.S.

Setas Kimya San. A.S.

S. Ishakoglu Ishakol Boya San. A.S.

Tibset Steril Tibbi Aletler San. ve Tic. A.S.
Timsan Hidrolik Pnomatik A.S.

Trelleborg Cerkezkdy Otomotiv San. ve Tic. A.S.
Toros Tarim San. ve Tic. A.S.

Tiirk Henkel Kimyevi Maddeler San. A.S.
Urosan Kimya San. A.S.

Vatan Plastik San. ve Tic. A.S.

Yildiz Entegre Agag San. ve Tic. A.S. Kiitahya Tesisleri

Universiteler

Ankara Universitesi Eczacilik Fakiiltesi

Ankara Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii
Bogazici Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Gazi Universitesi Fen-Edebiyat Fakiiltesi Kimya Boliimii
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Gazi Universitesi Eczacilik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Atatiirk Meslek Yiiksekokulu

Hacettepe Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Hacettepe Universitesi Eczacilik Fakiiltesi

Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Kimya Boliimii

Istanbul Universitesi Eczacilik Fakiiltesi

Istanbul Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Kocaeli Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Kocaeli Universitesi Hereke Omer Ismet Uzunyol Meslek Yiiksekokulu
Ortadogu Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Yildiz Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Meslek Liseleri

Aliaga Anadolu Teknik Lisesi, Anadolu Meslek Lisesi

Cay Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi

Cukurova Kimya Anadolu Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi

Gebze PAGEV Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi

Inonii Anadolu Teknik, Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi

Kosekoy Anadolu Teknik Lise, Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi
Mehmet Riistii Uzel Kimya Meslek Lisesi ve Kimya Teknik Lisesi

Polinas Anadolu Meslek Lisesi ve Endiuistri Meslek Lisesi
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4.MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Nuh MARAL Bagkan (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Tolga CULHA Baskan Vekili (Tiirkiye isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Temsilcisi)

Ayfer EGILMEZ Uye (Tiirkiye Isci Sendikalari Konfederasyonu Temsilcisi)

Cenk Sami KARAMAN Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Duygu CETINKAYA Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Hasan SECGIN Uye (Cevre ve Orman Bakanlhig: Temsilcisi)

Ismail CELIK Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)
Mustafa BAGAN Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Temsilcisi)
Orhan CETINKAYA Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig Temsilcisi)

Sema SAYILI Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligi Temsilcisi)

Prof. Dr. A. Irfan YUKLER Uye (Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

[smail OZDOGAN Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu Temsilcisi)

Firuzan SILAHSOR Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

........................ R Davetli Uzman (...........ccooviiiiiiiiiiainnl)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Baskan Vekili (Meslek Kuruluslari Temsilcisi)

Prof. Dr. Oguz BORAT, Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanhig Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)
Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009 Sayfa 46



