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Boya Dolum Operatérii (Seviye3) / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ABSORBAN: Emici kimyasal maddeyi,

AMBALA] : Uriinlerin, kullaniciya ulastirilmas1 asamasinda, tasinmasi, korunmasi, saklanmasi
ve satisa sunulmasi i¢in kullamlan herhangi bir malzemeden yapilmus tirtinleri,
APLIKATOR:Uygulayiciy,

ARA KONTROL: Dispersiyon isleminin uygunlugunun kontrol edilmesini,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, ¢evreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeye,

BARKOD : Verilerin gorsel 6zellikli makinelerin okuyabilmesi i¢in ¢esitli kodlama
yontemlerini,

BOYA TRANSFERI: Boyanin diger islemler ve dolum icin boru hatlari ile ilgili kazana
nakledilmesini,

BOYA: Doluma hazir son iiriinii (Baz1 isletmelerde yar1 mamule de boya denmektedir),
DARA: Kabiyla birlikte tartilan bir nesnenin kabinin agirligina,

DONANIM: Boya iiretiminde kullanilan; disperser, kazan, tank, hatlar, makine ara¢ ve gereclere
verilen genel ismi,

EN: Avrupa standartlarini,
HACIM: Bir cismin uzayda doldurdugu boslugunu,
HAT: Boya veya ham madde transferini saglayan boru, pompa ve vanalardan olusan diizenegi,

HAMMADDE: Endiistride bir iiriin ya da yapinin elde edilmesinde kullanilan gerekli
bilesenlerin iglenip elde edilmesinden onceki durumuna,

ISCO: Uluslararas: Meslek Simiflandirma Standardini,
ISG: Is saghig ve giivenligini,

KALIBRASYON: Belirli kosullar altinda dogrulugu bilinen bir referans 6lciim standardi veya
Olctim sistemini kullanarak dogrulugu aranan diger bir standart veya test/0lcii aleti yada sistemin
dogrulugunun 6l¢iilmesi, sapmalarinin belirlenmesi ve rapor edilmesi islemine,

KARISTIRICI: Kazanlarda merkezde donen karistirma kanatlarini,
KKD: Kisisel koruyucu donanimu,

KONVEYOR: Endiistriyel otomasyon da bir iiriinii bagka bir istasyona tasimaya yaran otomatik
bandi,

NUMUNE (ORNEK): Herhangi bir maddenin biitiin 6zelliklerini igeren kiiciik bir kismuni,
NOZUL: Dolum kafasini,
PARAMETRE: Degisken, , bilgisayar biliminde, sembolik bir ifade veya bir niceligi (miktar1)

ifade etmek icin kullanilan sembolii,

PISTON : Bir silindir icine hassas olarak uyarak ileri-geri hareket eden silindirik veya disk
seklinde pargay,

SENSOR: Algilayiciyi, bir nesneyi veya fiziksel bir biiyiikliigii algilayarak buna uygun
elektriksel sinyal iireten, otomasyon ve kontrol sistemlerinin temel elemanlarindan birini,

SHRINK: Malzeme ve ambalajlanmus iiriinii ince plastik folyo ile sikica sarma islemini,
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SIYIRICI: Kazan ¢eperine yakin donen ve siyirma islemi yapan kanatlari,

SOGUTMA SiSTEMi: 1. Kazan ceketinde dolasan suyu sogutan, boru hatlari ve 1s1 degistirici
esanjor (Chiller)’den olusan diizenegi 2. Ortam sogutmada kullanilan klima diizenegini,

SOLVENT BAZLI (SOLVENT ESASLI): Tasiyicisi solvent olan boyay1,

SU BAZLI (SU ESASLI): Tasiyicisi su olan boyayi,

STATIK ELEKTRIK: Nesnelerin yiizeylerinde elektrik yiiklerinin birikmesine,
SAHiT NUMUNE: Uretilen, doldurulan her parti boyadan alinan arsiv numunesini,

TOPRAKLAMA: Elektrik tesislerinde aktif olmayan boliimler ile sifir iletkenleri ve bunlara
bagh boliimlerin, bir elektrot yardimu ile, toprakla iletken bir sekilde birlestirilmesine,

TS: Tiirk Standartlarini,
TSE: Tiirk Standartlar1 Enstitiisiini,

YOGUNLUK: 1 santimetrekiip maddenin gram cinsinden agirhgimi (g/cm3),

ifade eder.
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Boya Dolum Operatérii (Seviye3) / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRiS

Boya Dolum Operatorii (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev,
Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi
Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik Ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikasi (KIPLAS) tarafindan
hazirlanmagtir.

Boya Dolum Operatérii (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Kimya Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra
MYK Yonetim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Boyay1 talep edilen cins ve miktarlarda doldurabilme, paketleyebilme ve sevkiyata hazir hale
getirebilme bilgi ve becerisine sahip olan kisidir.

Boya iiretimi yapan isletmelerde ISG, cevre kurallari ve kalite standartlarna uyarak dolum,
paketleme ve sevkiyat islemlerini yapabilmek i¢in; dolum hazirliklarim yapar, dolum makinesi,
shrink makinesi ve paletleme makinesi ile diger cihaz ve ekipmanlarin ayarlarin1 ve kontrollerini
yapar, bunlar1 talimatlarda belirtilen kurallara gore kullanir. Uriin tamtim bilgilerini hazirlar, ara
kontrollerini yapar ve siirecle ilgili kayitlar tutar.

Stire¢ sonunda kullanilan makine, cihaz ve ekipmanlarin temizligini yaparak bir sonraki kullanima
hazir hale getirir. Tiim bu gorevleri yerine getirirken kisisel koruyucu donanim kullanilmasina dikkat
eder.

2.2, Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08 : 8131 (Kimyasal iiriin tesis ve makine operatorleri)

2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 Sayil1 Is Kanunu

5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina iliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmas1 Hakkinda Y6netmelik

Calisanlarin Is Saghig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda Ynetmelik
Elle Tagima Isleri Yonetmeligi

Girtilti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi

Isci Saghigi ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Yonetmelik
Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Yonetmelik

Kat1 Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi
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Kimyasal Maddelerle Caligmalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yonetmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Yonetmelik

Makina Emniyeti YO6netmeligi

Muhtemel Patlayici Ortamda Kullanilan Techizat Ve Koruyucu Sistemler Ile Tlgili Yonetmelik
Parlayic1 Patlayici Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Almacak
Tedbirler Hakkinda Tiiziik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Tehlikeli Maddelere ve Miistahzarlara iliskin Giivenlik Bilgi Formlarinin Hazirlanmasi ve
Dagitilmas1 Hakkinda Yonetmelik

Tehlikeli Maddelerin ve Miistahzarlarin Siniflandirilmasi, Ambalajlanmasi ve Etiketlenmesi
Hakkinda Yonetmelik

Titresim Y6netmeligi

TS 18001 Is Sagligi ve Giivenligi Yonetim Sistemi

TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi

TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi

Ayrica; is sagligi ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yiiriirliikte olan, kanun, tiiziik ve yonetmeliklere
uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
Ayrica meslek ile ilgili yiiriirliikte olan, kanun, tiiziik ve yonetmeliklere uyulmasi esastir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar

Boya dolum operatorii kapali mekanlarda, kismen tozlu, kismen giiriiltiilii, kismen kokulu ve
kimyasal maddelerin bulundugu bir ortamda vardiyal1 olarak ¢alisir. Calisma ortam1 endiistriyel boya
tesislerinde ISG kurallarma uygun olmakla beraber kiiciik olcekli boya iiretim isletmelerinde
isletmeye gore farklilik gosterebilmektedir. Boya dolum operatorii, boya hazirlik, iiretim, karisim,
depo gorevlileri ve renk gorevlileri ile birlikte calisir. Kimyasal ve fiziksel tehlikelerden korunma
amaciyla kisisel koruyucu donanim kullanir. Uygun olmayan kosullarda kimyasal maddelere maruz
kalma riski bulunmaktadir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler
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Boya Dolum Operatérii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI )
3.1. Gorevler, islemler ve Basarim Olciitleri

..................... OV A ()
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim élgﬁtleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
ALl Is saglig1 ve giivenligi konusundaki normlarin anlasilmasi icin, isyerinin
o diizenledigi egitimlere veya isyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
. Al2 i i i i isi .
is sagh ve giivenligi Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar: kullanir
A.l konusundaki yasal ve igyerine AL3 Is sagh@ ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini uygun ve galisir sekilde
ait kurallar1 uygulamak o bulundurur.
Yapilan ¢alismaya ait uyart isaret ve levhalarin talimatlar dogrultusunda
Al4 yerlestirerek ve calisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin
giivenligini saglar.
Yaptigr isle ilgili tehlike ve riskleri ulusal mevzuat ve standartlar kapsaminda
is saghig1 ve giivenligi, A2.1 l;e;ldi seviyesinde degerlendirerek, risklerin belirlenmesi ¢alismalarina katkida
. ulunur.
A yangin ve acil durum A2 Risk etmenlerini azaltmak
kurallarim uygulamak A22 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢aligmalara katilir.
A23 Statik elektrik biriktirme ve kivilcim atlama ihtimali olan uygulamalarda
i talimatlar dogrultusunda topraklama yapar, teknik emniyet 6nlemlerini alir.
A31 Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma
Tehlike durumunda acil v caligmalarina katkida bulunur.
A3 durum prosediirlerini A32 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere
uygulamak B veya gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
A3.3 Kullanilan ekipmanlara 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
Acil gikis prosediirlerini A4l Acil durumlarda ¢ikis veya kagig prosediirlerini uygular.
A4 uygulamak Ad2 Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla

paylasmak iizere yapilan periyodik ¢alismalara ve tatbikatlara katilir.
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Boya Dolum Operatorii (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Agiklama
Yaptigi isle ilgili olarak TS EN ISO 14001 kapsaminda; Cevre Boyut-Etki
B.1.1 degerlendirmesini yaparak gerceklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin
Cevre koruma standart ve dogru bir sekilde saptanmasi ¢alismalarina katilir.
B.1 yontemlerini uygulamak B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
o katilir.
B.1.3 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o onlenmesi ¢alismalarina katilir.
Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmay1 ve siniflama-
B.2.1 y1 yapar, siniflarina ayrilan atiklari plastik, kagit, metal, cam gibi cinslerine gore
Cevre koruma aymnr.
B mevzuatina uygun . . Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
calismak Ce\ﬁcisel nSklintrllq d B.2.2 ayristirir ve talimatlarda belirtilen 6nlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B.2 azaltilmasina katkida
bulunmak B.2.3 Atiklar tartar veya tartilmasini saglayarak atigin cinsi, kaynagi, tehlike derecesi
ve miktari bilgilerini kaydeder ve gérevliye teslim eder.
B.2.4 Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde saklanmasini saglar.
B.2.5 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
v hazir bulundurur.
Dogal kaynaklarin B3.1 Dogal kaynaklar tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B3 tilketiminde tasarruflu hareket
etmek B3.2 Dogal kaynaklarin daha az ve verimli kullanimi icin gerekli tespit ve planlama

calismalarina katilir.
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Boya Dolum Operatorii (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgﬁtleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
C.11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
Lo e o uygular.
C.1 Ise ait kalite gerekliliklerini Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini
uygulamak C.1.2
uygular.
C.13 Makina, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
C21 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik - : — : -
C.2 Lo Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
prosediirleri uygulamak C.22 : N
kalite sartlarinin kargilanmasini saglar.
L. . C.23 Calismayla ilgili kalite ve diger formlarini doldurur.
C Kalite yonetim sistemi
dokiimanlarina uygun C3.1 Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarina katilir.
calismak s Yapilan calismalarin kalitesini | C.3.2 Makine, alet, donamm' ya da sistem iizerinde yapilan ayarlarin kullanim
. deneti et ek kilavuzlarina uygunlugunu denetler.
C33 Bakimi veya onarimi gergeklestirilen cihazin ya da sistemin teknik 6zelliklere
S uygunlugunu denetler.
C.4.1 Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar yetkili kisilere bildirir, ilgili
i kayitlar tutar.
Proseslerde saptanan hata ve C42 Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
C4 arizalar engelleme o katkida bulunur.
caligmalarma katilmak C43 Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve yontemleri uygular.
C4.4 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine
bildirir.
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Boya Dolum Operatérii (Seviye 3) [, /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Adi Kod Aciklama
D.1.1 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanim inceler.
D.1 Caliyma alamnin dzelliklerini | p 1,2 Is alaninin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
belirlemek D.1.3 Calismanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.14 Calisma alaninin genisligini ve ilgili ¢alisma noktalarinin kapsamini belirler.
D.2.1 Isyeri prosediirleri ve talimatlarina gore is programini yapar.
D.2.2 Devreden islerin kontroliinii yapar.
D is organizasyonu yapmak D.2 Is programi yapmak D.2.3 Yillik, aylik, haftalik ve giinliik calisma programlarini takip eder.
D.24 Uygulama siiresini belirler.
D.2.5 Isleri calisma programina gore yapar.
D.3.1 Caligma alamim diizgiin ve temiz tutar.
D3 Is bitiminde donanim ve is D32 Is saglig ve giivenligi acisindan riskli maddelerin kullanimi sirasinda gereken
’ alan1 temizligini yapmak o Ozeni gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.3 Calisma alanin1 daha sonra gergeklestirilecek iglemlere uygun sekilde birakir.
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Boya Dolum Operatorii (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim ()lgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
E.1.1 flgili birimden is emrini alir.
- g emrini (dolum kartuni) E.1.2 Is emrini kontrol eder.
) incelemek Is emrindeki iiriin gesitlerini ve ambalaj malzemeleri miktarini kontrol eder,
eksiklikleri ilgili birime bildirir.
E.14 Dolum yapilacak tiriiniin gramaj bilgilerini kontrol eder.
5 Uriiniin tantmlama bilgilerini E.2.1 Kazan/tank numarasini kontrol eder.
E.
.. kontrol etmek E.2.2 Kazammn/tankin icerisindeki rengi kontrol eder.
Uriin dolum hazirhg —
E yapmak E.3.1 Boyamn renk teyidini alir.
(devam var) 3 Dolumu yapilacak iiriinii E3.2 \I](ea;rilrstlrllacak iirtinii kontrol eder, uygunsuzluk durumunda ilgili birime bilgi
kanstirmak E.3.3 Karigtiricinin ¢aligip calismadigini kontrol eder.
E.3.4 Boyay1 homojen oluncaya kadar karigtirir/karistirilmasini saglar.
E.4.1 Pompa hortumunu tanka/kazana baglar.
Tank/kazan ile dolum E.4.2 Elle dolumda kazan/tank ¢ikis1 ile dolum haznesi arasina filtre takar.
E4 makinesi hattinin baglantisim | E.4.3 Havali veya disli pompalarda boyaya uygun filtreyi pompaya takar.
yapmak E4.4 Pompanin hava ve elektrigini acar.
EA4.5 Makinenin topraklamasini baglar.
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Boya Dolum Operatorii (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim ()lgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
E.5.1 Otomatik ve yar1 otomatik dolumda kazana hava veya azotla basing verir.
E.5.2 Makineyi calisir konuma getirir.
B _ ES.3 Tank ve kazan vanalarini acar.
ES Uriinit dolum haznesine E.5.4 Dolum haznesi iizerindeki vanayi agar.
transfer etmek 5
E.S.5 Pompaya hava verir, hava ayarlarini yapar.
E.5.6 Uriiniin makineye gelip gelmedigini gozle kontrol eder.
Uriin dolum hazirhg E.5.7 Hazne icindeki samandiranin boya akisini kesip kesmedigini kontrol eder.
E yapmak E.5.8 Boya sicramasini 6nlemek i¢in hazne iizerini strech ile kapatir.
E.6.1 Ambalaj malzemelerini etiketler/etiketlenmesini saglar.
E.6.2 Etiketlenmis ambalajlar1 ISG kurallarina uygun olarak dolum alanina
) B getirir/getirilmesini saglar.
Ambalaj vehsa.lrf E.6.3 Ambalaj kapaklarini getirir/getirilmesini saglar.
E.6 malzemelerini dolum alanina E.6.4 -
getirmek .6. Shrink naylonunu hazirlar.
E.6.5 Tava kartonunu hazirlar.
E.6.6 Dolumu yapilacak iirtiniin birim ambalaj ve koli barkodlarini basar/basilmasini

saglar.
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Boya Dolum Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

/00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim (")l(;ijtleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
F.1.1 Makinenin hava vanasinm agar.
F.1 Makineyi ¢alisir hale F.1.2 Elektrik panosundan ana salteri ve motor salterlerini agar.
getirmek F.1.3 Sartlandiricinin yag seviyesini kontrol eder, eksikse yag ekler.
F.1.4 Topraklama masasini takar.
F2 Delik kutu kontrol aparati F.2.1 Ambalaj ebadina uygun aparati takar.
ayarlarim yapmak F.2.2 Aparati calistirir ve emniyet kapagini kapatir.
F.3.1 Dolumu yapilacak ambalaja gore hacim numaratoriinii ayarlar.
F3 Hacim ayari yapmak F.3.2 Makineyi yikama pozisyonuna alir.
F.3.3 Silindir i¢indeki havayi bosaltarak iiriiniin pistona dolmasini saglar.
F3.4 Bir veya birka¢ ambalaj doldurarak hassas ayar1 yapar.
F4.1 Ambalaja gore piston emme hizini ayarlar.
Dolum makinesi | F.4 Hiz ayarlar1 yapmak F4.2 Ambalaja gore piston basma hizini ayarlar.
F ayarlarm F4.3 Ambalaja gore konveyor hiz ayarin1 yapar.
yapmak F.5.1 Ambalaja gore konveyor yan bant ayarini yapar.
F.5 Ambalaj ebat ayar1 yapmak i Tamljur ayarlm.yap -
F53 Sensor veya switch ayarlarini yapar.
F.5.4 Otomatik ambalaj besleme makinesi ayarlarini yapar.
. F.6.1 Ambalajin darasini alir.
F.6 Terazi ayar1 yapmak — - = -
F.6.2 Dolacak iiriiniin net gramajina gore tolerans verir.
F.7.1 Ambalaja kapak birakma aparat1 ayarlarini yapar.
F.7 Kapak birakma ve kapatma F.7.2 Ambalaj kapaklarini aparata yiikler.
ayarlarin yapmak F.7.3 Ambalaj ebadina gore yiikseklik ayarin1 yapar.
F.7.4 Ambalaj ebadina gore kapak kapatma diskini takar.
F8 Renk damlatma aparatinin F.8.1 Dolum yapilan iiriinden damlatma aparatina bir miktar boya koyar.
ayarlarim yapmak F.8.2 Aparat tizerindeki vida ile damlama ayarin1 yapar.
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Boya Dolum Operatorii (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

/00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim (")l(;ijtleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
G.1.1 Makinenin hava vanasini agar.
G.1.2 Makinenin ana salterini agar.
G1 Shrink makinesini ¢alisir hale "G 1,3 Kesme ¢enesinin calisip ¢alismadigini kontrol eder.
getirmek G.14 Hava emici fanlar1 ¢alistigini kontrol eder.
Shrink makinesi G.1.5 Makinenin 1s1 ve rezistans kontroliinii yapar ve dereceyi ayarlar.
G ayarlarimi G.1.6 Sogutma fanini devreye alir.
yapmak Ambalaj ebat ayarlar yapmak G.2.1 Ambalaj ebadina gore naylon takar.
G.2 G.2.2 Ambalaj ebadina gore karton tava koyar.
G.23 Ambalaja gore ebatlama aparatlarini ayarlar.
G.3.1 Ambalajin ebadina gore kademe ayari yapar.
G.3 Piston ayarini yapmak G.3.2 Ambalaj ebadina gore hava ayar1 yapar.
G.33 Numarator ayari yapar.
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Boya Dolum Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Girevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
H.1.1 Makineyi calistirir ve hava vanasini agar.

Paletleme i Paletleme makinesini calisir H.1.2 Hidrolik yaginin 1sinmasini bekler.
- makinesi : hale getirmek H.1.3 Uygun cinste paleti secer.

ayarlarimi H.14 Palet 6l¢ii ayarlarini yapar.

yapmak Ha Otomatik makinede islem H.2.1 Ambalaj cinsine gore makineden dizilis seklini seger.

) kodu ve parametre segmek H.2.2 Diger parametrelere kumanda panosundan ulasir ve secer.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009 sayfall

Sayfa 17




Boya Dolum Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Girevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
L1.1 Is emrine gére ambalajin etiket bilgilerini kontrol eder.
0 Ambalaj ve sarf I.1.2 Ambala]i eb‘adml kontrol eder.
) malzemelerini kontrol etmek | 1.1.3 Ambalaj miktarini kontrol eder.
L.1.4 Ambalajlarin temiz olup olmadigini kontrol eder.
Ambalaj ve sarf L15 Ambalaj sticker bilgilerini kontrol eder.
I malz.emelerini Ambalajlar1 otomatik ambalaj L.2.1 Otomatik ambalaj besleme makinesini ¢alistirir.
niakmeye L2 besleme makinesine 1.2.2 Makine kapasitesine gore ambalaj yiikler.
yiiklemek ) yiiklemek 1.2.3 Makinenin hava vanasini acar, makineyi calistirir.
124 Ambalaj takviyesi i¢cin makineyi durdurur, yeni ambalajlar1 yiikler.
. . L3.1 Bos ambalajlar1 makinenin yanina getirir.
L3 )‘?ﬁgﬁﬁg?n makineye el 1.3.2 Ambalajlar1 makineye tek tek yiikler.
1.3.3 Yiikleme esnasinda ambalajlar1 kontrol eder.
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Boya Dolum Operatorii (Seviye 3)

................ /. 100

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Girevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
J.1.1 Inkjet makinesini calistirir.
Uriin tamtim J1 Inkjet alnakin%i ayarlarin J.1.2 Uriin kodu, dolum tarihi, renk kodu, renk adi ve parti numarasi gibi bilgileri girer.
bilgilerini yapm J.1.3 Ambalaj ebadina gore yiiksekligini ayarlar.
J hazirlamak J.1.4 Yazi boyutu ayarini yapar.
Barkod/stick Kinesi J.2.1 Barkod veya sticker1 makineye takar.
J.2 arkod/sticker maxinest J.2.2 Ambalaj ebadina gore barkod veya sticker ayarlarini yapar.
ayarlarin1 yapmak ——°
J.2.3 Barkod makinesini calistirir.
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Boya Dolum Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim ()lgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
K.1.1 Makinenin start (agma/kapama) diigmesini acik konuma getirir.
K.1.2 Dolum kafasini (nozulunu) takar.
K.1.3 Makineyi piston ytkama konumuna alir.
K.14 Terazide bos ambalaj darasini alir.
K.1.5 Tk ambalajlar: tek tek doldurur, tartarak gramaj kontroliinii ve ayarini yapar.
K.1 Otomatik dolum yapmak K.16 Kapak' kapatma aparati ayart, damlatma aparati ayar1, barkod aplikator ayar1 ve
gramaj ayar1 kontrollerini yapar.
K.1.7 Kapak elle veya otomatik olarak birakilir, kapak kapatma aparatiyla kapatir.
K.1.8 Gramaj kontrol formlarini1 doldurur.
K.1.9 Uriin dolum baslangic ve bitis saatlerini kayit altina alir.
K.1.10 Dolum adedi ile ilgili kayitlar tutar.
Uriin dolumu yapmak K.1.11 Uriin sahit numunesini alir, tanimlar ve ilgili birime gonderir.
K (devamu var) K.2.1 Is emrini inceler ve tankin/kazanminin karistirildigini kontrol eder.
K.2.2 Seyyar dolum haznesini tankin/kazanin altina getirir.
K23 Teraziy.i, bos ambalajlar1, kapaklari, kapak kap.a.tma aparatini, sehpayi, bos
paletleri ve seyyar kablolar1 dolum alanina getirir.
K.24 Tanka/kazana uygun filtre baglantilarini yapar.
K.2.5 Bos ambalaj darasini alir.
K.2 Elle dolum yapmak K.2.6 Tank/kazan vanasini agar.
K.2.7 Elle dolum yaparak dolan ambalajin gramaj kontroliinii yapar.
K.2.8 Dolan ambalajin iizerine kapagi elle birakir ve kapak kapatma aparatiyla kapagi
kapatir.
K.2.9 Uriin dolum baslangic ve bitis saatlerini kayit altina alir.
K.2.10 Dolum adedi ile ilgili kayitlar tutar.
K.2.11 Uriin sahit numunesini alir, tanimlar ve ilgili birime gonderir.
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Boya Dolum Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim ()lgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
K.3.1 fs emrine gore tank/kazan pompa baglantisini yapar.
K.3.2 Dolum kafasini1 (nozulunu) takar.
K.3.3 Uriine gore secilmis filtreyi takar.
K.3.4 Terazi ayarlarinmi yapar, panelden gramaji ayarlar.
K.3.5 Bos ambalaj darasini alir.
K.3 Yari otomatik dolum yapmak | K.3.6 Tank/kazan vanasini agarak boyayr dolum hattina alir.
K.3.7 [k ambalajlar1 tek tek doldurur, tartarak gramaj kontroliinii ve ayarini yapar.
K.3.8 Gramaj kontrol formlarini doldurur.
K.3.9 Dolan ambalajin iizerine kapagi elle birakir ve kapak kapatma aparatiyla kapagi
kapatir.
K.3.10 Dolumu yapilmis iiriinleri palete dizer.
K.3.11 Uriin sahit numunesini alir, tanimlar ve ilgili birime gonderir.
K Uriin dolumu yapmak K4.1 Tank/kazan baglanti kontroliinii yapar.
K.4.2 Talimatlarla belirlenmis araliklarla dolumu yapilmis ambalajlardan 6rnek alir,
gramaj kontrolii yapar.
K43 Filtre ve pompa kontroliinii yapar.
K.4.4 Uriin tanitim bilgilerini kontrol eder.
K4.5 Ambalajlarin saglamligini kontrol eder.
K4 Ara kontrolleri yapmak K.4.6 Ambalajlarin etiketlerini ve baskilarini kontrol eder.
K4.7 Sizdirmazlik kontrolii yapar.
K.4.8 Uriiniin gozle yogunluk, renk ve yii.ze}./ .kopt.roliin.i.i yapar, uygunsuzluk halinde
dolumu durdurarak numune alir ve ilgili birime gonderir.
K.4.9 Damlatma aparati, barkod ve inkjet kontroliinii yapar.
K.4.10 Shrink kontrolii yapar.
K.4.11 Dolum sayacini kontrol eder.
K.4.12 Terazi kalibrasyon etiket tarihini kontrol eder, kalibrasyon dogrulamas1 yapar.
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Boya Dolum Operatérii (Seviye 3) [, /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim élgﬁtleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
L.1.1 Ambalaja gore naylon ve karton tavay1 seger.
B L.1.2 Otomatik makinede bant ve konveyor yardimiyla iiriinleri firina verir.
L.1 Uarll(l:tu zhrrlrrll;(kmakmesmde L.1.3 Yar1 otomatik makinede elle besleme yapar.
P yap L.1.4 Karton tavay: yerlestirir, iirinlerin iizerine naylon ¢eker, yapistirma pedalina
o basarak islemi tamamlar, elle firina verir.
L.1.5 Palete istif eder.
Ambala‘]lalfnfls urunun L.2.1 Ambalaja gore kartonlan: koli haline getirir.
L paketlemesini yapmak L2 Uriinii karton kolide paket L.2.2 Dolmus iiriinleri koli i¢ine koyar.
yapmak L.2.3 Koli band ile agizlarini kapatir.
L.2.4 Palete istif eder.
L.3.1 fs emrine gore barkodu alir.
Paketlere iist barkod L3.2 }(an ve tist barkod aplikatorleri yardimu ile iirtin tanitim bilgilerini ambalaj
L.3 ap1stirmak iizerine veya yanina yapistirir.
yapts L.3.3 Uygun barkodu iiriinlere elle yapistirir.
L.34 Kullanilmayan ambalajlari ilgili birime iade eder.
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Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
M.1.1 fs emrine ve ambalaja gore paleti secer.
M.1 Palet secimi yapmak
M.1.2 Paletin saglamligini ve kullanima uygunlugunu kontrol eder.
M.2.1 Uriinleri onayli listelere ve talimatlara gore palete dizer.
M.2.2 fslem kodunu ve program numarasini seger.
A . o M.2 Uriinii palet iizerine M.2.3 Robotu baslama pozisyonuna getirir.
M Tl:flajlafnfns urunllln ’ istiflemek M.24 Secilen programi onaylayarak makineyi ¢aligtirir.
paletiemesini yapma M.2.5 Robot olmayan durumlarda elle paletleme yapar.
M.2.6 Paletlenmis iiriinii uygun malzeme ile sarar.
M.3.1 Elektrikli forklift veya transpalet ile bitmis {iriinii bekleme alanina sevk eder.
M.3 Paletlenmis {iriinii sevk etmek M.3.2 Bitmis iiriinii bant .Veyé.l l.<onvey6r sistemi ile bekleme alanina sevk eder.
M.3.3 Palet tanimlama etiketini palete yapistirir.
M.3.4 Sevkiyat ile ilgili kayitlar: tutar.
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Boya Dolum Operatorii (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim ()lgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
N.L1 Otomatik ve yar1 otomatik makinelerde dolum bittiginde hava vanasini kapatir,
o kazanin basincini nefeslik vanasini acarak alir.
N.1.2 Tank/kazan vanasim kapatir.
N.1.3 Pompa hortumunu su veya solvent hattina baglar.
A Dolum makinesini yrkamaya N.14 Hatta kalan boyay1 haz.ne?/e"ahr, hattin basincini vanay1 agara.k bosaltir.
. almak N.L5 SLL bazli boyalarda geri doniis vanasini agarak hazneye su verir ve hazne ve hatt1
. . yikar.
N Makine ve ekipman N.L6 Solvent bazli boyalarda haznedeki boyayi kovalara bosaltir ve toplama alanina
temizligi yapmak o gotiiriir, hazneyi solvenle yikar.
N.1.7 Dolum ekipmanlarini séker ve yitkama alanina gotiiriir.
N.1.8 Temizlenmis olan aparatlar1 makine iizerine takar ve makineyi bir sonraki
o iiretim i¢in hazirlar.
N.2.1 Dolum kafasini, damlatma aparatin, filtreyi ve pompay1 soker ve yikar.
N2 Ekipmanlarin temizligini Ni2:2 Inkjetin temizligini yapar.
yapmak N.2.3 Ara baglant1 hatlarin1 yikar.
N.24 Samandira ve samandira switchlerini yikar.
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Boya Dolum Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi
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Kullanmilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Anahtar takimi

Asansor

Atik konteynirt

Bantlama makinesi

Barkod aplikatorii

Basingh su makinesi
Bilgisayar

Bos ambalaj besleme makinesi
Ceraskal

. Conta cesitleri

. Cekic cesitleri

. Damlatma aparati

. Delik kutu kontrol aparati

. Dolum makinesi, kafas1 ve anahtari
. Ebatlama aparati

. El forklifti

. Elektrik panolari

. Etiket ve etiket makinesi

. Firca cesitleri

. Firin

. Filtre cesitleri

. GOz ve viicut dusu

. Hava hortumu

. Havalandirma, sogutma ve 1sitma sistemi
. Hazne

. Hortum c¢esitleri

. Ikaz panolar1

. letisim araclar

. Inkjet

. Kamlot cesitleri

. Kapak cesitleri

. Kapak kapatma makinesi

. Kaplin

. Karton koli ve tava cesitleri

. Kazan cesitleri

. Kazan yikama aparati

. Kelepce cesitleri

. Kepce

. Kirtasiye malzemeleri

. Kisisel koruyucu donanimlar
. Kontrol panelleri

42.

Kova

.................. [ oeiiiiene 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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Ulusal Meslek Standardi

43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.

53

Kopiik kesiciler
Kiirek
Merdiven
Miirekkep
Naylon
Numune kab1
Numarator

Otomatik ambalaj besleme makinesi
Palet ve paletleme makinesi

Pim cesitleri

. Plastik ambalaj
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
7l
72.
73.
74.
75.
76.
77.
78.
79.
80.
81.
82.
83.
84.
85.
86.

Pompa cesitleri
Robot

Salmastra

Sayag cesitleri
Sensorler gesitleri
Separator

Seyyar karistirict
Seyyar kazan
Seyyar vana

Shrink makinesi
Styirma demiri
Solvent ¢esitleri
Spatula

Statik baglant1 kablosu
Strech

Samandra

Sarjh el forklifti
Takoz

Tank cesitleri
Teflon bant
Temizlik malzemeleri
Teneke ambalaj
Terazi cgesitleri
Transfer hatlar
Transpalet

Vana cesitleri

Varil agacagi

Varil tagima arabasi
Ving

Yangin sondiirme cihazlar

Yazici
Yikama hortumu
Zincir

................... [ eeieee. 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.3. Bilgi ve Beceriler

Absorbanlar bilgisi

Arag, gereg¢ ve ekipman bilgisi

Atik bilgisi

Boya kimyasallan bilgisi

Cevre diizenlemeleri bilgisi

Daktilo/klavye kullanma yetenegi

Depremden korunma bilgisi

Ekip calismasi yetenegi

9. El aletleri ile giivenli ¢alisma bilgisi

10. Temel elektrik giivenligi bilgisi

11. Kimyasallarla giivenli ¢alisma bilgisi

12. Tikyardim bilgisi

13. Isci saglig ve is giivenligi onlemleri bilgisi

14. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

15. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

16. Kayit tutma yetenegi

17. Kaza, yaralanma ve hastaliktan korunma prensipleri ve korunma tekniklerinin bilgisi
18. Dogal kaynaklarin etkin kullanimi (su, dogalgaz, hammaddeler vb.) bilgisi
19. Atklarin kaynakta dogru ayrilmasi, geri doniisiim faaliyetleri bilgisi
20. Temel yasal mevzuat bilgisi

21. Kapali alanlarda ¢aligsma bilgisi

22. Malzeme bilgisi

23. Mesleki kimya bilgisi

24. Mesleki matematik bilgisi

25. Mesleki terim bilgisi

26. Ogrenme ve 6grendiklerini aktarabilme yetenegi

27. Olgme bilgisi

28. Takim calismasina uygunluk

29. Temel bilgisayar bilgisi

30. Temel boya bilgisi

31. Uriin bilgisi

32. Yangin, yangin sondiirme teknikleri, acil durum ve tahliye bilgisi

PN B DD =

3.4 . Tutum ve Davramslar

1. Cevre korumaya kars1 duyarli olmak

2. Detaylara 6zen gostermek

3.Is disiplinine sahip olmak

4.1s saghig1 ve giivenligine dikkat etmek

5.Is yerine ait arag, gerec ve ekipmanlarm kullanimina dzen gostermek
6.Isyeri ¢alisma prensiplerine uymak

7 isyerinde kisisel koruyucu donanim kullanimina 6zen gostermek
8.Kaliteye dikkat etmek

9.Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

10. Meslegi ile ilgili egitim ¢alismalarina ve organizasyonlarina katilmak
11. Meslegi ile ilgili etik kurallara uymak

12. Mesleki gelisim i¢in aragtirmaya istekli olmak
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13. Planh ve organize olmak

14. Sorumluluk sahibi olmak

15. Takim ¢aligmasina uygun olmak
16. Yeniliklere agik olmak

17. Zamam iyi kullanmak
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4.0LCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Boya Dolum Operatorii (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslart bu meslek standardia gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirihr. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme YoOnetmeligi
cercevesinde yiiriitiiliir.
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Not: Bu kistm Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1.Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi:
Av. Saadet CEYLAN — Genel Sekreter, KIPLAS

Tolga CULHA — Mali ve Idari Isler Sorumlusu, KIPLAS

Secil UTKU — Kimya ve Arge Uzmam, KIPLAS

Cem KILINC — Cevre Miihendisi, KIPLAS

2.Teknik Cahsma Grubu Uyeleri:
2.1 Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri
Tufan CINARSOY - BOSAD
Burak AYMETE - BOSAD

Kaan CAGIN - BOSAD

Kemal KOC — BOSAD

Murat AKYUZ - IMMIB

Biilent HAKOGLU - KSO

Hakan COBAN - iSO

Sekib ALDAGIC - 1SO

Ozkan SAV - ISO

Biilent SAVAS — iSO

Mehmet UYSAL - ITO

Recep DAYIOGLU - ITO

Cemil Hakan KILIC — ITO
Fahrettin KAZAK - ISPE

Elgiin SENDAN - ISPE

Selim SEYHAN — iSPE
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Nilgiin EKE - ISPE

H. Tahsin DURMUS - KMO
Nurten AKBULUT — KMO
Sedat OZCELIK - MAPESAD
Barbaros DEMIRCI - PAGEV
Prof. Dr. Tekin ARDA — PAGEV
Banu ERGAN - PAGEV

Askin SUZUK - PETROL-IS
Ayfer EGILMEZ - PETROL-IS
Giiner YENIGUN - PUIS
Refika ESER - SEIS

Ali Can CELAYIR - TISD
Emel SACAKLI - TKSD
Erkan BAYKUT - TKSD
Mustafa BAGAN - TKSD

Ozalp ERKEY — TKSD

2.2 Meslek Standardimin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar
Ayfer EGILMEZ - PETROL-IS

H. Tahsin DURMUS - KMO

Tufan CINARSOY - BOSAD

Kaan CAGIN - POLISAN BOYA

Ali SENOL - POLISAN BOYA

Yavuz GULHAN - POLISAN BOYA

Kemal KOC - MARSHALL BOYA

Onder DUMAN - MARSHALL BOYA

Mehmet PEKGOZ - MARSHALL BOYA
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Selguk KARA - DYO BOYA

Erkan IZGI - DYO BOYA

Cihan SAGLAM - - DYO BOYA
Ismail KURT — BETEK FILLI BOYA
Erdal KARGI — BETEK FILLI BOYA
Rasit OZKAN — KALEKIM A.S

Cengiz SEZER — DUFA BOYA

3.Goriis istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Kimya Ana ve Yan Sektorleri Meslek Standartlarimn Hazirlanmas Icin isbirligi
Protokolii Taraflar:

Boya Sanayicileri Dernegi (BOSAD)

Istanbul Kimyevi Maddeler ve Mamulleri Ihracatcilar Birligi (IKMIB)

Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Ticaret Odas1

Kimya Miihendisleri Odast

Kocaeli Sanayi Odasi

Madeni Yag ve Petrol Uriinleri Sanayicileri Dernegi (MAPESAD)
Petrol Uriinleri Isverenler Sendikas1 (PUIS)

Tiirkiye ilag Sanayi Dernegi

Tiirkiye Kimya Dernegi

Tiirkiye Kimya Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Petrol Kimya Lastik Iscileri Sendikas1 (PETROL-IS)
Tiirk Plastik Sanayicileri Arastirma Gelistirme ve Egitim Vakfi (PAGEV)
Tiirkiye Saglik Bilimleri Dernegi (ISPE)

Tiirkiye Saglik Endiistrisi Isverenleri Sendikas1

Diger Kurum ve Kuruluslar

Aerosol Sanayicileri Dernegi Dernegi (ASAD)
Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

Cevre ve Orman Bakanligi

Devrimci Isci Sendikalar1 Konfederasyonu (DISK)
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Ege Plastik Sanayicileri Dayanisma Dernegi

Fleksibil Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Hak-Isci Sendikalar1 Konfederasyonu (HAK-IS)

[la¢ Endiistrisi Isverenler Sendikas1

Kimya Sanayici Ve Toptanci i Adamlar1 Dernegi

Kauguk Dernegi

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Bagkanligi (KOSGEB)
Kozmetik Ve Tuvalet Miistahzarlar1 Ureticileri Dernegi (KTMD)

Milli Egitim Bakanlig1

Milli Egitim Bakanlig1 Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

Milli Egitim Bakanligi Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

Milli Egitim Bakanlig1 Projeler Koordinasyon Merkezi Baskanligi

Petrol Sanayi Dernegi (PETDER)

Sabun Deterjan Sanayicileri Dernegi (SDSD)

Sanayi ve Ticaret Bakanligi

Tarim Ilaglar1 Sanayici Ithalat¢1 Ve Temsilcileri Dernegi (TiSIT)
Tiirkiye Akaryakit Bayileri Petrol Ve Gaz Sirketleri Isveren Sendikas1 (TABGIS)
Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)

Tiirkiye Kimya Sanayi Ve Buna Bagl Sanayi Uriinleri Ithalatcilar Birligi
Tiirkiye Likit Petrol Gazcilar1 Dernegi (LPG)

Tiirkiye Is Kurumu (ISKUR)

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-IS)

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TISK)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Polimer Bilim Ve Teknoloji Dernegi

Kimyagerler Dernegi

Yiiksekogretim Kurulu

Ozel Sektor Temsilcileri

Betek Boya ve Kimya San. A.S.

Bornova Matbaa Miirekkepleri San. ve Tic. A.S.
Boysan Boya San. ve Tic. A.S.

CBS Boya Kimya San. ve Tic. A.S.

Digalpa Boya ve Kimya San. ve Tic. A.S.

DYO Boya Fabrikalar1 San. ve Tic. A.S.
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Herkim Polimer Kimya San. ve Tic. A.S.
Jotun Boya San. ve Tic. A.S.

Jotun Toz Boya San. ve Tic. A.S.
Marshall Boya ve Vernik San. A.S.
Polisan Kimya San. A.S.

S. Ishakoglu Ishakol Boya San. A.S.

Universiteler ve Yiiksekokullar

Ankara Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Bogazici Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Gazi Universitesi Fen-Edebiyat Fakiiltesi Kimya Boliimii

Gazi Universitesi Atatiirk Meslek Yiiksekokulu

Hacettepe Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Kimya Boliimii

Istanbul Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Kocaeli Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Kocaeli Universitesi Hereke Omer Ismet Uzunyol Meslek Yiiksekokulu
Ortadogu Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Yildiz Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Meslek Liseleri

Aliaga Anadolu Teknik Lisesi, Anadolu Meslek Lisesi

Cay Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi

Cukurova Kimya Anadolu Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi

Inonii Anadolu Teknik, Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi

Kosekoy Anadolu Teknik Lise, Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi
Mehmet Riistii Uzel Kimya Meslek Lisesi ve Kimya Teknik Lisesi
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4.MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Nuh MARAL Baskan (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Tolga CULHA Baskan Vekili (Tiirkiye isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Temsilcisi)

Ayfer EGILMEZ Uye (Tiirkiye Isci Sendikalari Konfederasyonu Temsilcisi)

Cenk Sami KARAMAN Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Duygu CETINKAYA Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Hasan SECGIN Uye (Cevre ve Orman Bakanlig1 Temsilcisi)

Ismail CELIK Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)
Mustafa BAGAN Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Temsilcisi)
Orhan CETINKAYA Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig: Temsilcisi)

Sema SAYILI Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligi Temsilcisi)

Prof. Dr. A. Irfan YUKLER Uye (Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

[smail OZDOGAN Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu Temsilcisi)

Firuzan SILAHSOR Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Baskan Vekili (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Oguz BORAT, Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanlig1 Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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