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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ABSORBAN: Emici kimyasal maddeyi,

ALKID: Yag iceren, baglayici islevi goren regineyi,

ARA KONTROL: Dispersiyon isleminin uygunlugunun kontrol edilmesini,
ASIT: pH derecesi 0-7 arasinda olan ¢ozeltileri,

BAGLAYICI: Pigment parcalarini baglayan ve boyanin yiizeye yapismasini saglayan recineleri,

BARKOD: Verilerin gorsel 6zellikli makinelerin okuyabilmesi i¢in kodlanmasini,

BASINC: Yiizey birime diisen kuvveti (g/cm2) (Basin¢ch kaplarda sivi veya gaz basinct
manometreden okunur, bar veya atii ile ifade edilir),

BASINCLI SU MAKINESI (SU JETI): Temizlik yapmak icin kullanilan ve bir nozuldan
yelpaze veya koni seklinde basingh su piiskiirten makineyi,

BAZ: pH derecesi 7-14 arasinda olan c¢ozeltileri,

BOYA TRANSFERI: Boyanin diger islemler ve dolum icin boru hatlari ile ilgili kazana
nakledilmesini,

BOYA: Doluma hazir son {iriinii (Bazi isletmelerde yar1t mamule de boya denmektedir),

COZELTI: iki veya daha fazla kimyasal maddenin, herhangi bir oranda bir araya gelerek
olusturduklar1 homojen siv1 karisimini,

DELTA: Farki,

DISPERSER: Dispersiyonun yapildig: ¢ift cidarli, karistiricals, styiricil kazani,

DIiSPERSIYON (SUSPANSIYON): Dagilimi, yayilmayi; cok ince kati yapidaki boya ham
maddesi partikiillerinin su veya solvent icinde homojen sekilde dagilmasi islemini,

DOLGU MADDESI: Boyanmn istenilen akiskanhkta olmasi ve ortiiciilik saglamasi icin
kullanilan ham maddeyi,

DONANIM: Boya iiretiminde kullanilan; disperser, kazan, tank, hatlar, makine ara¢ ve gereclere
verilen genel ismi,

EN: Avrupa standartlarini,

ETUV: Boyay1 kurutma amaciyla kullanilan cihazi, firini

EZILME: Boya ham maddesi taneciklerinin, homojen hale getirilmesi islemini

FORMUL: Boyaya katilacak hammaddelerin yiizde miktarini,

HAT: Boya veya ham madde transferini saglayan boru, pompa ve vanalardan olusan diizenegi,
HOLOGRAM: Uriinlerin orijinalligini kamtlayan ii¢ boyutlu bir gesit etiketi,

HOMOJEN: Bir karisimin her bir noktasinda ayni 6zelligi gostermesini,

HOMOJENLESME: C(Cozeltinin, her tarafinda ayni Ozellie sahip olmasini; boya ham
maddelerinin esit olarak dagilmasini,

IBC (KUP TANK): icine s1vi madde konabilen plastik ve dis1 metal kafesli kabi,
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INKJET (VIDEOJET): Uriiniin iiretim tarihi, son kullanma tarihi ve diger bilgilerini istenilen
yere yazmak icin kullanilan makineyi,

ISCO: Uluslararasi meslek simiflandirma standardini,

ISITMA SISTEMI: 1. Kazan ceketinde dolasan suyu 1sitan, boru hatlar1 ve 1s1 degistirici
esanjorden olusan diizenegi 2. Ortam 1sitmada kullanilan klima diizenegi,

ISLATICI: Boyada pigmentlerin 1slanmasini saglayan hammaddeyi,
ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

JELLESME: Yar1i mamul ¢ozeltisinin pelte halini almasini,
KARISTIRICI: Kazanlarda merkezde donen karistirma kanatlarini,
KARTELA: Boya cesitlerini kiigiik parcalar halinde gosteren listeyi,

KATKI MADDESI (AJAN): Boyaya farkl1 6zellikler kazandirmak icin yart mamule ilave edilen
maddeleri,

KAZAN CEKETI: Kazan icindeki maddelerin sogutulup isitilmasini saglamak icin, icinde su
dolasabilecek metal yapisini,

KiMYASAL BULASIK: Kimyasal madde ile kirlenmis malzeme ve araglari,
KKD: Kisisel koruyucu donanima,

KONTAMINE (KIiRLI): Bir kimyasal maddeye, diger bir kimyasal madde veya maddelerin
temas1 veya karigsmasi ile olusan kimyasal kirliligi,

KOSTIK: Sodyum hidroksiti (NaOH),
LENATA :Ortiiciiliik kartin,

LOADCELL (YUK HUCRESI): Kazanlara yiiklenecek ham maddelerin, agirhiklarm dlgmek
icin kazan ayaklarina yerlestirilen elektronik yiik hiicrelerini,

MUADIL: Birbiri yerine kullanilabilen es deger maddeyi,

OGUTME: Boya ham maddelerinin fiziki islem sonucunda tanecikler haline getirilmesini,
ORTUCULUK KARTTI: Boyanin kapaticilik 6zelligini anlamak icin kullanilan karti,
PACAL: Maddeleri birbirine karistirma iglemini,

PANEL ATMAK: Boyay1 metal veya tahta yiizey iizerine uygulayarak karigtirmayi,
PARLAKLIK: Bir iiriiniin ya da cismin 15181 yansitma derecesini,

PARTIKUL: Goriilmeyecek kiiciikliikte par¢aciklari,

PASTA: Toz halindeki pigmentlerin 1slatilarak formiile uygun hale getirilmesini,

pH: Asitlik-Bazlik derecesini ( 0-14; 0-7 asidik,7 notr, 7-14 bazik),

PIGMENT:. Boyanin rengini olusturan renk maddesini,

PORTAKALLANMA: Bir yiizeye uygulanmis boyada portakal kabugunu andiran tiimsekc¢ik ve
cukurlarin olugsmasini,

PROSES: Uretim siirecini,

REAKSIYON: Kimyasal tepkimeyi; iki veya daha fazla boya ham maddesinin kimyasal
yapilarinin degistirilerek boyaya doniistiiriilmesi islemini,
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RECETE: Boya iiretimi icin gerekli ham madde miktarlarinin, yiikleme sirasinin, yapilacak diger
islemlerin ve kullanilacak yontemlerin belirtildigi dokiimant,

RENK ATMAK: Boyanin renk onay1 alinana kadar pasta eklemesi yapmayi,
RENK PASTASI: Boyaya rengini veren hammaddeyi,

RUBOUT TESTI: Boyada pigment yiizmesinin test metodunu,
SEYRELTME (iNCELTME): Akiskanlig1 arttirmayt,

SHAKER: Salinim yoluyla karistirmay1 saglayan cihazi,

SIYIRICI: Kazan ceperine yakin donen ve siyirma islemi yapan kanatlari,

SOGUTMA SiSTEMI: 1. Kazan ceketinde dolasan suyu sogutan, boru hatlar1 ve 1s1 degistirici
esanjor (Chiller)’den olusan diizenegi 2. Ortam sogutmada kullanilan klima diizenegini,

SOLVENT BAZLI (SOLVENT ESASLI): Tasiyicisi solvent olan boyay1,
SON KONTROL: Boya transferinden 6nce yapilan kontrol iglemini,

SU BAZLI (SU ESASLI): Tasiyicist su olan boyayi,

SAHIT NUMUNE: Uretilen her parti boyadan alinan arsiv numunesini,
TANECIK: Boya hammaddelerinin kiiciik boyuttaki parcaciklari,

TS: Tiirk Standartlarini,

TSE: Tiirk Standartlar1 Enstitiistinii,

UV: Kizil 6tesi 15181,

VISKOZITE (KIVAM): Akiskanlik derecesini, bir sivinin akisa karsi gosterdigi direnci
(Viskozimetre cinslerine gore birimi degisir, en ¢cok kullanilan cP centipoise),

VISKOZITE KABI: Ara kontrol ve son kontrollerde viskozite 6lgmek icin 6rnek almaya
yarayan kabi,

X-RITE: Renk ve ortiiciiliik degerlerini 6l¢meye yarayan cihaz,
YARI MAMUL: Renk tankina veya dolum tankina transfere hazir olan {iriinii,
YAS NUMUNE: Herhangi bir yere uygulanmamis boyanin ambalaj icindeki halini,

YOGUNLUK: 1 santimetrekiip maddenin gram cinsinden agirhigimi (g/cm3),
YUKLEME;: Boya ham maddelerinin kazana ilave edilmesi islemini,

ifade eder.
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1. GIRiS

Boya Uretim Sorumlusu (Seviye 5) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev,
Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi
Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik Ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikasi (KIPLAS) tarafindan
hazirlanmagtir.

Boya Uretim Sorumlusu (Seviye 5) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Kimya Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra
MYK Yonetim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Kimyasal reaksiyon gormeyen boya iiretimi yapan isletmelerde, boya iiretiminin baslangic
safhasindan bitis safhasina kadar her asamasini takip ederek, standartlara uygun sekilde boya
yapilmasini saglayan kisidir.

Uretim asamalarinda kullanilan ekipman, makine ve donamim ile tretimde kullanilacak olan
hammadde, yar1 mamul, pasta ve sarf malzemelerinin kontroliinii yapar. Uygunsuz ve yetersiz
durumlarda ilgili birimlere bilgi verir.

Uretim plan1 dogrultusunda, iiretim kartlarim hazirlayarak standartlara uygun sekilde iiretim ve
renklendirme isleminin yapilmasi i¢in gerekli is ve calisan organizasyonunu yapar. Tamamlanmis
olan boyanin kalite kontrol test sonuglart dogrultusunda dolum iinitesinde dolumunun yapilarak
depolama alanina sevk edilmesini saglar. Tiim tiretim safhalarinda olusan atiklarin siniflandirilmasim
ve sevk edilmesini saglar.

Birimler arast koordinasyon saglayarak, iiretim ve faaliyet raporlamalarim yapar, {iiretim
verimliliginin arttirilmasim1 ve standartlarin gelistirilmesini saglar. Calisma ortamimin ve birlikte
calistig1 kisilerin emniyetinden ve kisisel gelisimlerinden sorumludur.

2.2, Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08 : 8131 (Kimyasal iiriin tesis ve makine operatorleri)

2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 Sayili Is Kanunu

5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Y6netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelik

Calisanlarin Is Saglhig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giirtiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi
Isci Saghig ve Is Giivenligi Tiiziigii
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Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Yonetmelik
Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Yonetmelik

Kat1 Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Caligmalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yonetmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Yonetmelik

Makina Emniyeti YOnetmeligi

Muhtemel Patlayici Ortamda Kullanilan Techizat Ve Koruyucu Sistemler Ile Tlgili Yonetmelik
Parlayic1 Patlayici Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Almacak
Tedbirler Hakkinda Tiiziik

Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Tehlikeli Maddelere ve Miistahzarlara iliskin Giivenlik Bilgi Formlarinin Hazirlanmasi ve
Dagitilmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Tehlikeli Maddelerin ve Miistahzarlarin Siniflandirilmasi, Etiketlendirilmesi ve Ambalajlanmasi
Hakkinda Yonetmelik

Titresim Y6netmeligi

TS 18001 Is Sagligi ve Giivenligi Yonetim Sistemi

TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi

TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi

Ayrica; is sagligi ve giivenligi ve gevre ile ilgili yiiriirliikte olan, kanun, tiiziik ve yonetmeliklere
uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat

Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
Ayrica meslek ile ilgili yiiriirliikte olan, kanun, tiiziik ve yonetmeliklere uyulmasi esastir.

P51 Cahisma Ortam ve Kosullar:

Boya iiretim sorumlusu kapali mekanlarda, kismen tozlu, kismen giiriiltiilii, kismen kokulu ve
kimyasal maddelerin bulundugu bir ortamda calisir. Calisma ortam1 endiistriyel boya tesislerinde
ISG kurallarma uygun olmakla beraber kiiciik 6lcekli boya iiretim isletmelerinde isletmeye gore
farklilik gosterebilmektedir. Boya iiretim sorumlusu kalite kontrol gorevlileri, depo gorevlileri,
iiretim gorevlileri ve dolum islemlerini yapan gorevlilerle birlikte ¢alisir. Kimyasal maddelerden
korunma amaciyla kisisel koruyucu donanmim kullanir. Uygun olmayan kosullarda kimyasal

maddelere maruz kalma riski bulunmaktadir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler
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Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILi

3.1.  Géorevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

..................... OV A ¢ ()
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim élgﬁtleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
ALl Is saglig1 ve giivenligi konusundaki normlarin anlasilmasi icin, isyerinin
o diizenledigi egitimlere veya isyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
. Al2 i i i i isi .
is sagh ve giivenligi Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar: kullanir
A.l konusundaki yasal ve igyerine AL3 Is sagh@ ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini uygun ve galisir sekilde
ait kurallar1 uygulamak o bulundurur.
Yapilan ¢alismaya ait uyart isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
Al4 yerlestirerek ve calisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin
giivenligini saglar.
. A2l Yaptigr isle ilgili tehlike ve riskleri TS 18001 kapsaminda kendi seviyesinde
Is saghg ve giivenligi, i degerlendirerek, risklerin belirlenmesi ¢aligmalarina katkida bulunur.
A angin ve acil durum : .
iurgll arim uygulamak A2 Risi@aplerini azaltmak A.2.2 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan calismalara katilir.
A23 Statik elektrik biriktirme ve kivilcim atlama ihtimali olan uygulamalarda
- topraklama yapar.
A31 Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma
Tehlike durumunda acil - caligmalarina katkida bulunur.
A3 durum prosediirlerini A32 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere
uygulamak o veya gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
A33 Kullanilan ekipmanlara 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
Acil ¢ikis prosediirlerini A4l Acil durumlarda cikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A4 uygulamak Ad2 Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla

paylasmak iizere yapilan periyodik ¢alismalara ve tatbikatlara katilir.
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................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Agiklama
Yaptig isle ilgili olarak TS EN ISO 14001 kapsaminda; Cevre Boyut-Etki
B.1.1 degerlendirmesini yaparak gerceklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin
Cevre koruma standart ve dogru bir sekilde saptanmasi ¢alismalarina katilir.
B.1 yontemlerini uygulamak B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
o katilir.
B.1.3 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o onlenmesi ¢calismalarina katilir.
Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siniflama-
B.2.1 y1 yapar, siniflarina ayrilan atiklar1 plastik, kagit, metal, cam gibi cinslerine gore
Cevre koruma aymnr.
B mevzuatina uygun Cevresel risklerin Tehlikeli ve zararh atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
calismak azaltlmasina katkida B.2.2 aynistirir ve talimatlarda belirtilen 6nlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B.2
bulunmak B.2.3 Atiklar tartar veya tartilmasini saglayarak atigin cinsi, kaynagi, tehlike derecesi
ve miktar1 bilgilerini kaydeder ve gorevliye teslim eder.
B.2.4 Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde saklanmasini saglar.
BA2.5 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
B hazir bulundurur.
Dogal kaynaklarin B3.1 Dogal kaynaklari tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanr.
B3 titketiminde tasarruflu hareket
etmek B3.2 Dogal kaynaklarin daha az ve verimli kullanimi icin gerekli tespit ve planlama

calismalarina katilir.
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Girevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
C11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
o e - uygular.
C.1 Ise ait kahl:e gerekliliklerini c.12 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini
uygulama 1. uygular.
C.13 Makina, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢aligir.
C.21 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik - > - e - -
C.2 prosediirleri uygulamak C22 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
- kalite sartlarinin kargilanmasini saglar.
o . C23 Caligmayla ilgili kalite ve diger formlarmi doldurur.
C Kalite yonetim sistemi
dokiimanlarina uygun C.3.1 Operasyon bazinda caligsmalarin kalitesini denetleme ¢alismalarina katilir.
caligmak Yapilan calismalarin kalitesini | C.3.2 Makine, alet, donanim ya da sistem iizerinde yapilan ayarlarin kullanim
C3 denetim altinda tutmak kilavuzlarina uygunlugunu denetler.
C33 Bakimi veya onarimi gergeklestirilen cihazin ya da sistemin teknik 6zelliklere
- uygunlugunu denetler.
C.41 Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar yetkili kisilere bildirir, ilgili
o kayitlar tutar.
Proseslerde saptanan hata ve C42 Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
C4 arizalar1 engelleme o katkida bulunur.
caliymalarina katilmak C43 Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve yontemleri uygular.
CA4.4 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine
bildirir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009

Sayfa 12




Boya Uretim Sorumlusu (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim ()lgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
D.1.1 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiirtilmesi i¢in, is alanim inceler.
D.1 g?ﬁma aliamnln ozelliklerini | py 5 5 Is alanimin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
elirleme
D.1.3 Caligmanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.14 Calisma alaninin genisligini ve ilgili calisma noktalarinin kapsamini belirler.
D.2.1 Yillik, aylik, haftalik ve giinliik ¢alisma programlarim takip eder.
B D.2.2 Giinliik is emirlerini yazili olarak ilgili birimden alir.
Uretim is plamim D2 Uretim ve dolum kartlarint D23 Is emirleri dogrultusunda iiretim kartlarim tonaj ve renk bazinda gikartir, ve ilgili
D yapmak ' hazirlamak - birimlere verir.
D.24 Dolum kartlarini is emirleri dogrultusunda ¢ikartir ve ilgili birimlere verir.
D.2.5 Vardiya tesliminde is aktarimi amacl bir sonraki vardiyaya bilgi verir.
. T . Alinan ig emri dogrultusunda tekrar degerlendirilebilecek durumda olan iade ve
D3 Iade ve uygunsuz liriinlerin D.3.1 - % lan iriinlere il dilmesii sasl
. degerlendirmesi yapmak uygunsuz {iriinlerin yapilan iiriinlere ilave edilmesini saglar.
D.3.2 Yapilan karigimlarin standartlara uygunlugunu kontrol eder.
) D4.1 Alinan is emirleri dogrultusunda ekipleri olusturur.
D4 Is ve calisan dagilimi yapmak
D.4.2 Olusturulan ekiplere is dagilimini yapar ve iiretimle ilgili alan ve makinelere sevk

eder.
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Boya Uretim Sorumlusu (Seviye 5) [, /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim ()lgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
E.1.1 Calisma ortami kontrolii yapar.
E.1.2 Disperser tank veya kazanin uygunlugunu kontrol eder.
E.1.3 Disperserin ¢alisir durumda oldugunu kontrol eder.
E.1.4 Devir, s1yiricy, karistirici ve bicak kontrolii yapar.
Boya iiretim cihaz, ekipman, E.1.5 Havalandirma sistemini kontrol eder.
E.1 makine ve donanim E.1.6 Vana kontroliiniiniin yapilmasini saglar.
kontroliinii yapmak E.1.7 Tartim ve 0l¢iim arag¢ kontroliiniin yapilmasini saglar.
E.1.8 Kaldirma ve tagima araclarinin kontrol edilmesini saglar.
E.1.9 Sogutma ve 1s1tma suyu kontroliiniin yapilmasini saglar.
E.1.10 Filtre ve pompalarin kontroliinii yapar/yapilmasini saglar.
E.1.11 Hava/azot basinci kontroliinii yapar.
E.1.12 Solvent bazli boyalarda 6giitme makinesinin kontroliiniin yapilmasin saglar.
Cihaz, ekipman, makine E.2.1 Renklendirme tanki ve karistiricisinin (mikser) kontroliinii yapar.
E ve donanim kontroliinii E.2.2 Terazi, saya¢ ve ekipmanlarin kontrol edilmesini saglar.
yapmak E.2.3 Renk 6l¢iim cihazinin kontrol edilmesini saglar.
(devam var) Renktyat Gilinz, E.24 Pasta ve yari mamul stok tanklarimin kontroliinii yapar.
E.2 ekipman,makine ve donanim E.2.5 Etiiv kontrolii yapilmasini saglar.
kontroliinii yapmak E.2.6 Topraklama hatt1 kontrolii yapilmasini saglar.
E.2.7 Aplikator kontrolii yapilmasini saglar.
E.2.8 Renk ¢ekim kartlarinin takibini yapilmasini saglar.
E.2.9 Dayligh kabinini kontrol eder.
E.3.1 Dolum makinesini kontrol eder /edilmesini saglar.
) E.3.2 Dolum filtrelerinin ve pompalarinin kontrol edilmesini saglar.
D‘?l“m 01haz,. E.3.3 Dolum, hat ve baglant1 hortumlarinin kontrol edilmesini saglar.
E.3 ekipman,makine ve donanim - — - — - —
- E.3.4 Etiket, barkod ve inkjet makinelerinin kontrol edilmesini saglar.
kontroliinii yapmak
E.3.5 Konveyor ve bant sisteminin kontrol edilmesini saglar.
E.3.6 Shrink makinesinin kontrol edilmesini saglar.
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Boya Uretim Sorumlusu (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim ()lgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
Disperserlerin, renk karistiricilarinin, dolum makinelerinin ve shrink
E4.1 . %G .o -
makinelerinin periyodik bakimlarinin yapilmasim saglar.
) . Disperser kazaninin mekanik ve hijyenik bakimlari ile periyodik baklimlarinin
Eki k E4.2
£4 p pman, ma }ne(;{i yapilmasini saglar.
’ kgﬁzrgfi? rllrlll pzni:l)akl E4.3 Renklendirme tanklarinin periyodik bakimlarinin yapilmasini saglar.
yap E.4.4 Dolum makinesi, filtre, pompa ve ara hortumlarin hijyenik temizliginin periyodik
o olarak yapilmasini saglar.
E.4.5 Periyodik bakim talimatlarina uyar, yapilan bakimlar ilgili forma kaydeder.
E.5.1 Arizali durumda olan ekipman icin is emri agar, ilgili birime gonderir.
ES5.2 Arizali makinenin devre dig1 kalmasini saglar, uyari levhasi koyar.
E.5 Ariza bildirimlerini yapmak g 53 Acilan ariza bildirimlerinin kontroliinii yapar.
. . . E.54 Ariza giderildikten sonra ariza is emrini kapatir.
Cihaz, ekipman, ma'l'(ll.l.e E.5.5 Makineyi devreye alir.
E |ve d"“‘;‘(“““ kontroliinii E-6.1 Kalibrasyon cihaz ve tarih listesini ilgili birimden alir.
yapma E.6.2 Kalibrasyon yapilacak makine ve ekipmanlar1 tespit eder.
e Kalibig by Olgiscrol iinii E.6.3 Kal?brasyon eﬁlket. bilgilerini 1n.celer.. N -
. yapmak E.6.4 Kalibrasyon siiresi yaklastiysa is emri ¢ikartir ve ilgili birimlere bilgi verir.
E.6.5 Kalibrasyon siiresi dolmus, red onay almis cihazlarin kullanim dis1 kalmasini
@ saglar.
E.6.6 Kalibre edilecek cihazi takip eder.
E7.1 Kisisel koruyucu donanimlarin kullanima uygunlugunu ve son kullanim tarihlerini
o kontrol eder, uygun olmayanlar1 yenileri ile degistirir.
Kisisel koruyucu — .
ET donanmimlarin kontroliinii E.7.2 Kisisel koruyucu donanimlarin eksikligini kontrol eder.
yapmak E1.3 Eksik olan kisisel koruyucu donanimlar i¢in tedarik formu diizenler, ilgili birime
o gonderir.
E.7.4 Kisisel koruyucu donanimlarin kullanilmasini saglar.
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Boya Uretim Sorumlusu (Seviye 5) [, /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim ()lgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
F.1.1 Koltuk altt ambarindaki hammadde, yar1 mamul, sarf malzeme sayimini
o yapar/yapilmasim saglar.
F.1.2 Hammadde ana deposunu sistemden kontrol eder.
F.1.3 Hammadde eksikligi var ise ilgili birimlere bildirir, temin edilmesini saglar, gelen
o hammadde miktarinin sistemdeki dogrulugunu kontrol eder.
Uretim hattina gelen hammaddelerin iizerindeki etiket bilgilerinin dogrulugunu
. F.14
F1 Boya u{etlm hammadde kontrol eder.
kontrolit yapmak F.1.5 Hammadde birim ambalajlarinin miktarinin dogrulugunu kontrol eder.
F.16 Hammadde ambalajlarinin yirtik, delik ve istifinin uygun olup olmadigin
S kontrol eder.
F.1.7 Uygun olmayan hammaddenin karantina sahasina alinmasini saglar, ilgili
Hammadde kontrolii o birimlere bilgi verir.
F
yapmak F.1.8 Alternatif hammaddelerin sayimin1 ve kontroliinii yapar.
(devam var) - .
F.2.1 Renk ayar pastalarinin stokta yeterli miktarda olup olmadigini kontrol eder.
F.2.2 Renk ayar pastalarinin etiket ve parti no kontroliiniin yapilmasini saglar.
F.2.3 Renk pastalarinin kullanim 6ncesi karigtirilarak homojen hale gelmelerini saglar.
i Renk ayar hammadde F.2.4 Yarimamiil bazlarinin koltuk alt1 stok miktarlarini kontrol eder.
: kontrolii yapmak F2.5 Eksik yar1 mamuliin tiretilmesini ve temin edilmesini saglar, gelen pastanin
- sistemdeki dogrulugunu kontrol eder.
F.2.6 Tade gelen iiriirnlerin kontrol edilerek siniflandirilmasini saglar.
F2.7 Uygun olmayan renk pastalarinin ve yart mamullerin karantina sahasina
almmasin saglar, ilgili birimlere bilgi verir.
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Boya Uretim Sorumlusu (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
F.3.1 Koltuk alti ambarini kontrol eder.
F.3.2 Ambalaj ve etiket sayiminin yapilmasini saglar.
F.3.3 Barkod sayiminin yapilmasini saglar.
o F.3.4 Shrink naylon, stre¢ naylon ve karton tava sayiminin yapilmasini saglar.
F.3 Dolum Inzzlzemelermm F.3.5 Ahsap, plastik palet sayiminin yapilmasini saglar.
kontroliinit yapmak F3.6 Eksik olan malzemeleri ilgili birimlere bildirir, temin edilmesini saglar, gelen
- malzemelerin sistemdeki dogrulugunu kontrol eder.
F.3.7 Dolum malzemelerinin uygunlugunu kontrol eder.
F3.8 U.y.gun olmgygn dglum malzemelerinin karantina sahasina alinmasini saglar, ilgili
birimlere bilgi verir.
F4.1 Envanter sayimini yapacak ekipleri olusturur.
F4 Koltuk alt1 ambar1 stok F.4.2 Periyodik tarihlerde koltuk alti ambar1 envanter sayimini yapar.
F Hammadde kontrolii sayumt yapmak F4.3 Envanter sayim listesini alir, sistem bilgileri ile karsilastirir.
yapmak F.4.4 Sayim listelerini ilgili birimlere bildirir, onaylatir.
F.5.1 Parti bazinda hammaddelerin hazirlanip boya iiretim alanina taginmasini saglar.
F.5.2 Renk pastalarinin renk yapilacak alana getirilmesini saglar.
Hammadder.linnve . F.5.3 Bazlarin ve baglayicilarin kazana alinmasini saglar.
B ma!z.e melgrl.n u{etlm glaniy F.5.4 Baskisiz ambalajl tiketlenip dolum boliimii tirilmesini sagl
getirilmesini saglamak .S. jlarin etiketlenip dolum bdliimiine getirilmesini saglar.
F.5.5 S1vi hammaddelerin sayag ve transfer ekipmanlariyla kazanlara alinmasin saglar.
F.5.6 Tagima islemlerinin ISG kurallarina uygun sekilde yapilmasini saglar.
F.6.1 Giinliik koltuk alti ambari sicakligini dlger.
F.6.2 Hammaddelerin etkilesim 6zelliklerine gore uygun sekilde istiflenmesini ve
F.6 Hammadde depolama depolanmasini saglar.
kosullarin1 kontrol etmek F.6.3 Diizen, temizlik, havalandirma ve aydinlatma gibi kosullarin1 kontrol eder.
F.6.4 Raf yiik tagima kapasitelerini kontrol eder.
F.6.5 Olumsuzluk halinde gerekli 6nlemleri alir, ilgili birimlere bilgi verir.
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Boya Uretim Sorumlusu (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

............ /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim (")l(;ijtleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
G.1.1 Yiiklenecek parti hammadde miktarini kontrol eder.

Boya iiretiminin
G yapilmasim
saglamak

G.1.2 Su bazli boyada kazana su alinmasini saglar.
G.1.3 Solvent bazli boyada kazana baglayici ¢ekilmesini saglar.
G.14 Karistiricinin devreye alinmasini saglar.
G.1.5 S1vi hammaddelerin proses sirasina gore kazana alinmasini saglar.
Hammadde yiikleme ve G.1.6 Toz hammaddelerin proses sirasinda gore kazana alinmasini saglar.
G.1 karigtirma iglemlerinin G.1.7 Kazan devir kontroliinii yapar.
yuriitilmesini saglamak G.1.8 Dispersiyon siirelerini kontrol eder.
G.1.9 Uriiniin sicakhik kontroliiniin yapilmasini saglar.
G.1.10 Karisimin homojenize edilmesini saglar.
G.1.11 Cozelti kontroliiniin yapilmasini saglar.
G.1.12 Solvent bazli boyada partikiil ¢ap1 biiyiik olan karisimin 6giitiilmesini saglar.
G.1.13 Karisimin son kontroliiniin yapilmasini saglar.
Dispersiyon kalite G.2.1 Numune alinmasini saglar ve tanecik boyutunu tespit ettirir.
G.2 kontroliiniin yapilmasini G.2.2 Baglayici verildikten sonra kalite kontrol testlerinin yapilmasini saglar.
saglamak G.23 Test sonuglarinin takibini yapar.
.. ; 1 G341 Yar1 mamule baglayici ilave edilmesini saglar.
G3 Urun famalpl.amav lemlering G.3.2 Sivi katki maddelerinin ilave edilmesini saglar.
yiirtitiilmesini saglamak - -
G33 Uriin son kontroliiniin yapilmasini saglar ve iiriin kalite onayin1 alir.
G4.1 Transfer hatlarin1 ve kazani kontrol eder.
. ) N G4.2 Gerekli durumlarda transfer hat akis yoniiniin degistirilmesini saglar, kontrol eder.
G4 ;ﬁ:&g:ﬁ;ﬁxiﬁﬁlezﬁm G4.3 I:Jri'm stok miktarini kontrol eder.
saglamak G4.4 Uriiniin dogru stok tankina basilip basilmadigini kontrol eder.
G4.5 Transferin gergeklestirilmesini saglar.
G4.6 Transfer sonrasi hat ve disperser dip vanalarinin kapatilmasini saglar.
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Boya Uretim Sorumlusu (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Girevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
. H.1.1 Uretilecek iiriine ait hammadde ve yar1 mamuliin iiretim kartinda belirtilen kazana
Hammadde ve yart Ipamulun oL yiiklenmesini saglar.
H.1 kazana yiiklenmesini S
saslamak H.1.2 Karistiricilarin ¢alistirilmasini saglar.
£ H.1.3 Yapilan tiim islemlerin ISG talimatlarina uygun yapildigim kontrol eder.
H.2.1 fgili birimden standart numuneyi alir.
. . H.2.2 Uretim kartinda belirtilen renk pastasinin ilgili kazana eklenmesini saglar, kontrol eder.
Renk ayar iglemlerinin T - : -
B H.2.3 Uriiniin homojen sekilde karistirilmasini saglar.
H.2 yapilmasimi saglamak . — : - -
H.2.4 Kalite kontrol i¢in gerekli numunelerin alinmasini saglar ve onay alir.
H.2.5 Kalite kontrol birimi tarafindan belirtilen miidahalelerin yapilmasini saglar.
H.2.6 Renk kontrolii yapar.
H.3.1 Uriiniin kalite kontrol birimi tarafindan verilen dolum onayini alir.
Renk ayarimin - - — -
H.3.2 Uriine ait dolum kartin1 dolum birimine verir.
H yapilmasimm —
< .. H.3.3 Alnan dolum kartinda goriilen bilgiler ile iiriinii karsilastirarak kontrol eder.
saglamak Uriiniin doluma - - - -
H.3 > H.3.4 Uriin ve dolum karti arasinda farklilik var ise gerekli diizeltmeleri yapar.
hazirlanmasini saglamak —
H.3.5 Uriiniin dis etkenlere kars1 korunmasini saglar.
H.3.6 Uriiniin dolumu baglamadan 6nce iiriiniin tekrar karistirilmasini saglar.
H.3.7 Uriiniin dolum alanina alinmasin1 saglar.
H4.1 Yeni renk talebini ilgili birimden alir.
H4.2 Yeni renge gore uygun renk pastasinin secilmesini ve formiilasyonun ¢ikartilmasini
) o o saglar.
H4 Yenll renk fom}‘flumi? H.4.3 Renk kontrolii yapar.
yaprmasin e H4.4 Renk ayarinin yapilmasini saglar.
H4.5 Ayarlanan rengi standartlara uygun hale getirir.
H.4.6 Yeni rengi sisteme tanitir.
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Boya Uretim Sorumlusu (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
Dolum makinesi L11 D(zlum makinesinin filtre, pompa ve baglanti hortumlarinin temizliginin yapilmasini
L1 baglantilarinin yapilmasini s:,.aglar. . . -
) saglamak L1.2 Uriine uygun filtrenin takilmasini saglar.
L1.3 Hortum ve pompanin kazana baglantisinin yapilmasini saglar.
. o L.2.1 Barkodlarin hazirlanmasini saglar.
12 E:;?;iﬁ;ﬁiiigf;ﬂ; L.2.2 Etiketlerin hazirlanmasini saglar.
L.2.3 Inkjetin hazirlanmasini saglar.
1.2.4 Etiket, barkod ve inkjetin liriinle dogrulugunu saglar.
L.3.1 Dolum yapilacak kazanin karistirilmasini saglar.
1.3.2 Kazan kapaklarin kapatilmasini saglar.
Dolum kazani, dolum 1.3.3 Kazana su bazli iiriinlerde hava, solvent bazli iiriinlerde azot verilmesini saglar.
L3 makinesi ve shrink makinesi 134 Kazan dip vanalarinin agilmasini saglar.
Dolum ayarlarinin yapilmasini L.3.5 Dolacak ambalaja gore hacim ayarinin yapilmasini saglar.
yapilmasim saglamak 1.3.6 Dolacak ambalaja gore ambalaj makinesinin ebat ayarlarinin yapilmasini saglar.
I saglamak L.3.7 Terazi ayarlarinin yapilmasini saglar.
1.3.8 Shrink makinesinin agilmasin, 1s1 ve sogutma ayarmnin yapilmasini saglar.
Dolum ve shrink ymakinesine I4.1 Doluma uygun kova, kapak, etiket gibi ambalaj sarf malzemelerinin yiiklenmesini saglar.
L4 ambalaj ve sarf . i . _
malzemelerinin yiiklenmesini L4.2 Shrink mak%n.esme dolacak iiriine uygun shrink naylonu, karton tava gibi sarf
saglamak malzemelerinin konulmasini saglar.
L5.1 Uriiniin tartim kontroliinii yapar.
LS Ara kontrolleri yapmak 1.5.2 Renk, yiizey, barkod, ambalaj ve shrink kontroliinii yapar, kayit altina alir.
L5.3 Dolum ve shrink makinelerinin ayarlarini kontrol eder.
154 Kalite kontrol i¢in sahit numunesi alir.
L6.1 Dolum ve shrink ma}(ipesinden ¢ikan paketlenmis iiriinlerin standartlara uygun sekilde
Uriiniin paletlenmesini ve paletlere istiflenmesini saglar.
1.6 depoya sevk edilmesini L6.2 Paletlenen iirtinlerin strechlenerek baglanmasini saglar.
saglamak L6.3 Strechlienmis iiriinlerin koltuk alti ambarinda belirlenen yerde istiflenmesini saglar.
L.6.4 Istiflenen iiriinlerin ilgili birimlere teslimatin saglar, kayit altina alir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009 Sayfa20

Sayfa 20
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Ulusal Meslek Standardi

................ /e 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Girevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
J.1.1 Uretim siirelerini ve miktarlarim takip eder ve raporlarini hazirlar.
J.1.2 Ekipman ve personelin gerekli verimlilikte ¢alisip calismadigini kontrol eder ve raporlar.
Uretim ve dolum ile ilgili J.1.3 Uretim planindaki sapmalarla ilgili sebepleri iceren rapor hazirlar.
J.1 rapor ve formlari tutmak J.14 Deneme (pilot) iiretimlerinin performansiyla ilgili rapor hazirlar.
J.1.5 Yapilan iiretimin fire sonuglariyla ilgili rapor hazirlar.
J.1.6 Uretim sonucu ¢ikan atiklarin raporlanmasini saglar.
J.1.7 Sayim sonucunda cikan farklari raporlar.
J.2.1 Is kazalar ile ilgili raporlama yapar.
L J.2.2 Caliganlarin izin ayarlamasim yapar, formlar1 doldurarak ilgili birimlere iletir.
Uretim ve G J.2.3 Vardiya diizenlemesini yapar, formlar1 doldurarak ilgili birimlere iletir.
faaliyet Personel ile ilgili rapor ve 124 = - - formlan doldurarak fleili birimlere et
J2 formlart tutmak 2. azla mesai diizenlemesini yapar, formlar1 doldurarak ilgili birimlere iletir.
J raporlarmi, Kisisel koruyucu donanim teslimat formunu doldurur ve ¢aliganlar tarafindan
formlarim > imzalanmasini saglar.
tutmak J.2.6 Personele yonelik egitim formlarinin imzalanmasim saglar.
J.2.7 Personel devamliligim takip eder, formlar1 doldurarak ilgili birimlere iletir.
J.3.1 Tade ve uygunsuz iiretimleri raporlar, ilgili birimlere iletir.
J:3.2 Teknik emniyet ve cevre koruma kurallariyla ilgili raporlama yapar, ilgili birimlere iletir.
J.3.3 Yapilacak tehlikeli caligmalar ile ilgili formlart doldurarak ilgili birimlere iletir.
13 Diger rapor ve formlari J.3.4 Kapal1 kaplara personel girisi ile ilgili formlar1 doldurarak ilgili birimlere iletir.
) tutmak J.3.5 Eksik ya da giincelligini kaybetmis talimatlar1 yeniler.
J.3.6 Ekipman, proses, iiretim alaninda gozlemlenen riskleri raporlar.
J.3.7 Diizeltici ve onleyici faaliyetlerle ilgili raporlama yapar.
J.3.8 Periyodik bakim tablosu formlarini1 doldurur.
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Gorevler islemler Basarim (“)l(;iitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Egitim planlamas: ve K.1.1 | Egitim ihtiyaglarini ilgili birimlerden alir ve degerlendirir.
K.1 |organizasyon ¢alismalarini
gergeklestirmek K.1.2 | Egitimleri iiretim planlamasina gore organize eder
Mesleki gelisim Bireysel mesleki gelisim K.2.1 |Mesleki ve kisisel gelisim icin gerekli aragtirma faaliyetlerini gergeklestirir.
K . c L K.2 |konusunda caligmalar
faaliyetlerini yiiriitmek
yapmak K.2.2 |Boya iiretimi yontemleri ve yeni teknolojiler ile ilgili geligmeleri takip eder.
Astlarina, yardime1 elemanlara K.3.1 |Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
K.3 | ve diger ¢alisanlara mesleki
egitimler vermek K.3.2 |Boya iiretim iglemleri ile ilgili bilgilendirme ve egitimleri uygular.
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42.

Kullanmilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Absorban malzeme
Aplikator

Asansor

Atik konteyniri
Aydinlatma sistemi
Bakim anahtarlari
Baret

Barkod cihazi
Benmari

Bez

Bicak

Bicgak kelepgesi
Bilgisayar

Bone

Boya karistirict tanki
Cam-zirkon boncuklar1
Ceraskal

Cekic

Cesitli dolum makineleri
Cizme

Cop kutular
Daylight kabini
Dolgu malzemeleri
El feneri

El forklifti

El yagdanligi
Eldiven

Elektrik panolart
Emniyet kemeri
Etiket

Etiket makinesi
Etiiv

Ezilme aplikatorii
Ezilme tas1

Fi¢1 devirme aparati
Firga

Firin

Genel temizlik makineleri
Goz ve viicut dusu
Gozliik

Gres makinesi
Hammadde tanki

.................. [ eiiiiien 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
gl
72.
73.
74.
75.
76.
71.
78.
79.
80.
81.
82.
83.
84.
85.
86.

Havalandirma sistemi
Hesap makinesi
Hortum ¢esitleri
Isitma sistemi
Izgarali huni
[letisim araclari
[lkyardim dolab1
Inkjet makinesi
Ip merdiven

Is ayakkabist

Is elbisesi
Jenerator

Kagit presi
Kapak

Kapak kapatma makineleri

Kartela

Kazan cesitleri
Kazan yikama aparati
Kepce

Kirtasiye malzemeleri
Kompresor

Kontrol panelleri
Koruyucu is elbisesi
Kostik havuzu

Kova

Kulak tikaci
Kulaklik

Kum

Kuruma cihazi

Kiip tank (konteynir)
Kiirek

Lenata

Malzeme dolab1
Masrapa

Merdiven

Mumlu kagit
Numune kab1
Numune kepgesi
Ogiitme makinesi
Onliik

Ortiiciiliik kart:

Palet

Panel yiizey

Parca bez

................... [ eieiiiee. 100
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87.
88.
89.
90.
91.
92.
93.
94.
95.
96.
97.
98.
99.

100.
101.
102.
103.
104.
105.
106.
107.
108.
109.
110.
111.
112.
113.
114.
Lo
116.
117.
118.
119.
120.
121.
122.
123.
124.
125.
126.
127.
128.
129.
130.

Paslanmaz kepce

Pense

Pistole

Pompa cesitleri

Renk karti

Saat

Sayag cesitleri

Seyyar aydinlatma cihazlar

Seyyar karistirici

Seyyar kazan

Shaker

Shrink makinesi

S1v1 dolum makineleri
Styirma demiri

Silolar

Sogutma havuzu

Sogutma kazani

Sogutma sistemi

Spatula

Spektrofotometre (X-Rite)

Statik elektrik bosaltma panosu

Strech makinesi

Streg film

Sarjh el forklifti

Takim ¢antas1

Takoz

Tank

Tazikli su tabancasi

Terazi

Termometre

Topraklama aparati

Toz filtresi

Toz maskesi

Transfer hatlan

Transpalet

Vana cesitleri

Vardiya defteri

Varil acacagi

Varil tagima arabasi

Ving

Viskozimetre ¢esitleri

Yangin tiipii

Yarim ve tam yiiz maskesi

Yazici

................... [ eieiiiee. 100
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131. Yikama onliigii
132. Yogunluk kab1
133. Yiiksek karistiricilt mikserler

3.3. Bilgi ve Beceriler

Absorbanlar bilgisi

Arag, gereg¢ ve ekipman bilgisi

Atik bilgisi

Boya kimyasallar1 bilgisi

Boya uygulama bilgisi

Cevre diizenlemeleri bilgisi
Daktilo/klavye kullanma yetenegi
Depremden korunma bilgisi

9. Dispersiyon teknikleri bilgisi

10. Ekip calismas1 yetenegi

11. El aletleri ile giivenli ¢alisma bilgisi
12. Temel elektrik giivenligi bilgisi

13. El becerisi

14. Kimyasallarla giivenli ¢aligma bilgisi
15. Gorsel yetenek

16. Ikna yetenegi

17. lletisim yetenegi

18. Tlkyardim bilgisi

19. Isci saglig ve is giivenligi onlemleri bilgisi
20. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

21. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

22. Karar verme yetenegi

23. Kayit tutma yetenegi

24. Kaza, yaralanma ve hastaliktan korunma prensipleri ve korunma tekniklerinin bilgisi
25. Dogal kaynaklarin etkin kullanim (su, elektrik, dogalgaz, hammaddeler vb.) bilgisi
26. Atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi, geri doniisiim faaliyetleri bilgisi
27. Temel yasal mevzuat bilgisi

28. Kapali alanlarda ¢aligma bilgisi

29. Ergonomi bilgisi

30. Malzeme bilgisi

31. Mesleki kimya bilgisi

32. Mesleki matematik bilgisi

33. Mesleki terim bilgisi

34. Mikser kullanma bilgisi

35. Muhakeme yetenegi

36. Organizasyon yetenegi

37. Ogrenme yetenegi

38. Ogretme yetenegi

39. Olgme bilgisi

40. Panel atma bilgisi

41. Personel yonetme bilgisi

42. Problem ¢ozme yetenegi

43. Renk bilgisi

NN R W
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44. Renk ayar bilgisi

45. Renk cekme bilgisi

46. Renk pigment siddeti bilgisi

47. Sayac okuma ve kullanma bilgisi
48. Satis yetenegi

49. Spektrofotometre kullanma bilgisi
50. Takim ¢alismasina uygunluk

51. Temel bilgisayar bilgisi

52. Temel boya bilgisi

53. Uriin bilgisi

54. Yangin, yangin sondiirme teknikleri, acil durum ve tahliye bilgisi

3.4 . Tutum ve Davramslar

Caliskan olmak

Cevre korumaya kars1 duyarli olmak
Detaylara 6zen gostermek

Dikkatli olmak

Diiriist olmak

Enerjik olmak

Giivenilir olmak

Hoggoriilii olmak

Inisiyatif kullanmak

10. Insan iliskilerine 6zen gostermek

11. 1s disiplinine sahip olmak

12. Is saglig1 ve giivenligine dikkat etmek

13. Is yerine ait arag, gere¢ ve ekipmanlarin kullanimina 6zen gostermek
14. Isyeri calisma prensiplerine uymak

15. Isyerinde kisisel koruyucu donanim kullanimina 6zen gostermek
16. Kaliteye dikkat etmek

17. Karar vermek

18. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak
19. Meslegi ile ilgili egitim ¢aligmalarina ve organizasyonlarina katilmak
20. Meslegi ile ilgili etik kurallara uymak

21. Mesleki gelisim i¢in arastirmaya istekli olmak
22. Ozgiiven sahibi olmak

23. Ozverili olmak

24. Planh ve organize olmak

25. Pratik olmak

26. Sabirlt olmak

27. Sogukkanli olmak

28. Sorumluluk sahibi olmak

29. Seffaf olmak

30. Takim caligmasina uygun olmak

31. Temiz olmak

32. Tertipli calismak

33. Uretken olmak

34. Yeniliklere a¢ik olmak

35. Zamani iyi kullanmak

WAk W=
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4.0LCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Boya Uretim Sorumlusu Ayar (Seviye 5) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere
gore belgelendirme amaciyla yapilacak dlgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi
O0lcme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslart bu meslek standardma goére
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirihr. Olcme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik, Sinav ve
Belgelendirme Yonetmeligi cer¢evesinde yiiriitiiliir.
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Not: Bu kistm Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1.Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi:
Av. Saadet CEYLAN - Genel Sekreter, KIPLAS

Tolga CULHA — Mali ve Idari Isler Sorumlusu, KiPLAS

Secil UTKU — Kimya ve Arge Uzmam, KIPLAS

Cem KILINC — Cevre Miihendisi, KIPLAS

2.Teknik Cahsma Grubu Uyeleri:
2.1 Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri
Tufan CINARSOY - BOSAD
Burak AYMETE - BOSAD

Kaan CAGIN - BOSAD

Kemal KOC — BOSAD

Murat AKYUZ - IMMIB

Biilent HAKOGLU - KSO

Hakan COBAN - iSO

Sekib ALDAGIC - ISO

Ozkan SAV - ISO

Biilent SAVAS — iSO

Mehmet UYSAL - ITO

Recep DAYIOGLU - ITO

Cemil Hakan KILIC — ITO
Fahrettin KAZAK - ISPE

Elgiin SENDAN - iSPE
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Selim SEYHAN — iSPE

Nilgiin EKE - ISPE

H. Tahsin DURMUS — KMO
Nurten AKBULUT — KMO
Sedat OZCELIK - MAPESAD
Barbaros DEMIRCI - PAGEV
Prof. Dr. Tekin ARDA — PAGEV
Banu ERGAN - PAGEV

Askin SUZUK - PETROL-I$
Ayfer EGILMEZ - PETROL-IS
Giiner YENIGUN - PUIS
Refika ESER - SEIS

Ali Can CELAYIR - TiSD
Emel SACAKLI - TKSD
Erkan BAYKUT - TKSD
Mustafa BAGAN - TKSD

Ozalp ERKEY — TKSD

2.2 Meslek Standardimin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar
H. Tahsin DURMUS - KMO

Tufan CINARSOY - BOSAD

Ertugrul GUNES - KAYALAR BOYA

Burak AYMETE - POLISAN BOYA

Kaan CAGIN - POLISAN BOYA

Erdal OGREN - POLISAN BOYA

Sami KAYA - POLISAN BOYA

Kemal KOC - MARSHALL BOYA
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Demet KARA - MARSHALL BOYA
Yavuz ISIK - MARSHALL BOYA
Ali UGURLU - MARSHALL BOYA
Murat YALCIN - DYO BOYA
Selcuk TUNCA -DYO BOYA
Mehmet ZENGIN — JOTUN BOYA
Suat BOSTANCI - BETEK BOYA
Celal AYDIN - BETEK BOYA

Murat OZKUL — BETEK BOYA

3.Goriis istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Kimya Ana ve Yan Sektorleri Meslek Standartlarinin_Hazirlanmasi igin igbirlig‘i
Protokolii Taraflar:

Boya Sanayicileri Dernegi — BOSAD

Istanbul Kimyevi Maddeler ve Mamulleri Ihracatcilar Birligi - IKMIB
Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Ticaret Odas1

Kimya Miihendisleri Odas1

Kocaeli Sanayi Odasi

Madeni Yag ve Petrol Uriinleri Sanayicileri Dernegi — MAPESAD
Petrol Uriinleri Isverenler Sendikas1 — PUIS

Tiirkiye ila¢ Sanayi Dernegi

Tiirkiye Kimya Dernegi

Tiirkiye Kimya Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Petrol Kimya Lastik Iscileri Sendikas1 — PETROL-IS

Tiirk Plastik Sanayicileri Arastirma Gelistirme ve Egitim Vakfi —- PAGEV
Tiirkiye Saglik Bilimleri Dernegi — ISPE

Tiirkiye Saglik Endiistrisi Isverenleri Sendikasi

Diger Kurum ve Kuruluslar

Aerosol Sanayicileri Dernegi (ASAD)

Ambalaj Sanayicileri Dernegi
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Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

Cevre ve Orman Bakanligi

Devrimci Isci Sendikalar1 Konfederasyonu — DISK

Ege Plastik Sanayicileri Dayanisma Dernegi

Fleksibil Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Hak-isci Sendikalar1 Konfederasyonu — HAK-IS

[la¢ Endiistrisi Isverenler Sendikasi

Kimya Sanayici Ve Toptanci is Adamlar1 Dernegi

Kauguk Dernegi

Kiiciik ve Orta Olcekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanligi — KOSGEB
Kozmetik Ve Tuvalet Miistahzarlar1 Ureticileri Dernegi (KTMD)

Milli Egitim Bakanlig

Milli Egitim Bakanlig1 Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

Milli Egitim Bakanligi Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

Milli Egitim Bakanlig1 Projeler Koordinasyon Merkezi Baskanligi

Petrol Sanayi Dernegi (Petder)

Sabun Deterjan Sanayicileri Dernegi (SDSD)

Sanayi ve Ticaret Bakanlig1

Tarim ilaclar1 Sanayici ithalatgr Ve Temsilcileri Dernegi (Tisit)

Tiirkiye Akaryakit Bayileri Petrol Ve Gaz Sirketleri Isveren Sendikasi(Tabgis)
Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu — TESK

Tiirkiye Kimya Sanayi Ve Buna Bagl Sanayi Uriinleri Ithalatcilar Birligi
Tiirkiye Likit Petrol Gazcilar1 Dernegi (LPG)

Tiirkiye Is Kurumu — ISKUR

Tiirkiye Isci Sendikalart Konfederasyonu — TURK-IS

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu — TISK

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Polimer Bilim Ve Teknoloji Dernegi

Kimyagerler Dernegi

Yiiksekogretim Kurulu

Ozel Sektor Temsilcileri
Betek Boya ve Kimya San. A.S.

Bornova Matbaa Miirekkepleri San. ve Tic. A.S.
Boysan Boya San. ve Tic. A.S.
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CBS Boya Kimya San. ve Tic. A.S.
Digalpa Boya ve Kimya San. ve Tic. A.S.
DYO Boya Fabrikalar1 San. ve Tic. A.S.
Herkim Polimer Kimya San. ve Tic. A.S.
Jotun Boya San. ve Tic. A.S.

Jotun Toz Boya San. ve Tic. A.S.
Marshall Boya ve Vernik San. A.S.
Polisan Kimya San. A.S.

S. Ishakoglu Ishakol Boya San. A.S.

Universiteler ve Yiiksekokullar

Ankara Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Bogazici Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Gazi Universitesi Fen-Edebiyat Fakiiltesi Kimya Boliimii

Gazi Universitesi Atatiirk Meslek Yiiksekokulu

Hacettepe Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Kimya Boliimii

Istanbul Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Kocaeli Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Kocaeli Universitesi Hereke Omer Ismet Uzunyol Meslek Yiiksekokulu
Ortadogu Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Yildiz Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Meslek Liseleri

Aliaga Anadolu Teknik Lisesi, Anadolu Meslek Lisesi

Cay Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi

Cukurova Kimya Anadolu Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi

Inonii Anadolu Teknik, Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi

Kosekdy Anadolu Teknik Lise, Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi
Mehmet Riistii Uzel Kimya Meslek Lisesi ve Kimya Teknik Lisesi
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4.MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Firuzan SILAHSOR, Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Ismail OZDOGAN, Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
........................ y DavetliUzman (...........ccceeiiiiiiiiiiiiiinn.l)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Bagkan Vekili (Meslek Kuruluglari Temsilcisi)

Prof. Dr. Oguz BORAT, Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu Bagskanligi Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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