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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

CMYK FILM: Trikromi baskida kullanilan tramli (4 filmden olusan) filmi,
CIFTLEME (DUBLAJ): Kagit iizerinde basili goriintiiniin bolgesel ayarsizligina,

DIJITAL BASKI: Bilgisayar ortaminda hazirlanmis ya da bilgisayar ortamina aktarilmis
tasarim ve gorsellerin, dijital baski makinesi araciligiyla dogrudan basim islemlerini,

FONT: Yazi karakterini, ayn1 6zellikteki karakter setinin timiind,
FORSA: Silindirlerin basing ayarini,

FOTOSEL: Baski makinelerinde, kadgidin makineye diizgiin veya carpik girip girmedigini
algilamada kullanilan bir elektronik devre elemanini,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is saglig1 ve giivenligini,
K (KELVIN): Isik renk 1s1 derecesini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gerec ve
cihazlari,

LAB: Uluslararasi renk yonetim sistemini
LAMINASYON: Baski sonrasi kaplama islemini,

NOKTA KAZANCI (DOTGAIN): Baski 6ncesinde belirlenmis tram noktasi biyiikliigiiniin
basildiktan sonra optik veya fiziksel nedenlerden dolayi biiylimesini,

NUMARATOR: Baski adedinin ayarlanmasini saglayan diizenegi,

OZALIT: Kontrol amagl deneme ¢iktisini,

pH: Sivilarin asit-baz degerini,

POZA: Kagidi makineye girmeden once diizelten hareketli pargayi,

PRESBAND: Belirli kalinlikta preslenmis, sikistirilmis her yerinin kalinli1 ayn1 olan kagidi,
PROVA BASKI: Ornek baskiyi,

PUSKURTME TOZU: Baski iizerinde miirekkebin kurumasmi hizlandiran ve kagitlarn
birbirine yapismasini engelleyen pudra gesidini,

REHBER (KROS): Baskinin ve renklerin kagit tizerinde birbiri tizerine oturtulmasinin gozle
kontrol edilmesini saglayan + seklinde ince ¢izgileri,

TERMIN SURESI: isin tamamlanma ve teslim siiresini,
ifade eder.
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1. GIRIS

Dijital Baski Operatorii (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda YoOnetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gérevlendirdigi Istanbul Ticaret Odasi (ITO) Baskanlig: tarafindan hazirlanmustir.

Dijital Baski Operatorii (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Medya lletisim ve Yaymecilik Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmustir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 Sayfa 5
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Dijital Bask1 Operatorii (Seviye 4) is sagligi ve giivenligi ile ¢evreye iligskin 6nlemleri alarak,
kalite sistemleri ¢ercevesinde; dijital bask1 hazirliklarini, baski islerinin teknik kontroliinii ve
dijital baski makinesini kullanarak basimimi yapma, dijital baski makinesinin periyodik
bakimimi gergeklestirme ile mesleki gelisim faaliyetlerine katilma bilgi ve becerilerine sahip
nitelikli meslek elemanidir.

Dijital Baski Operatorii (Seviye 4) meslek elemaninin ¢alisma alani, matbaalar ve masa basi
yayincilik i¢eren faaliyetlerde bulunan ¢esitli isletmelerdir. Dijital Baski Operatorii (Seviye 4)
bu kapsamdaki isletmelerde, tabaka kagida gesitli ilan, afis, kitap, brosiir gibi butik bask1
sipariglerinin dijital basim islerini gergeklestirir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7322 (Baskicilar)

2.3. Saghik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 sayil1 Cevre Kanunu ve ilgili yonetmelikleri

4857 sayili Is Kanunu

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik

Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik
Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

[lkyardim Y 6netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y 6netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y&netmelik
Sosyal Sigorta Saglik Islemleri Tiiziigii

Ayrica, 1§ saglig1 ve giivenligi ve g¢evre ile ilgili yiiriirliikte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

2527 sayil1 Basma Yaz1 ve Resimleri Derleme Kanunu
5187 sayil1 Basin Kanunu
5681 sayil1 Matbaalar Kanunu
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5846 sayili Telif Haklar1 Kanunu

5953 sayil1 Basin Mesleginde Calisanlarla Calistiranlar Arasindaki Miinasebetlerin Tanzimi
Hakkinda Kanun
Haftalik Is Giinlerine Béliinemeyen Calisma Siireleri Y 6netmeligi

Is Kanunu'na iliskin Fazla Calisma ve Fazla Siirelerle Calisma Y 6netmeligi

Postalar Halinde Is¢i Calistirilarak Yiiriitiilen Islerde Calismalara Iliskin Ozel Usul ve Esaslar
Hakkinda Yo6netmelik

Yillik Ucretli izin Y6netmeligi

Ayrica, meslek ile ilgili yiirtirlikte olan diger mevzuat, kanun, tiizik ve yonetmeliklere
uyulmasi esastir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:

Dijital Baski Operatorii (Seviye 4)’ niin ¢aligma alani, dijital baski makinesi ve bilgisayar
donanimlarin1 kapsayan bir ortamdir. Isletmelerde makinenin bulundugu kisim sabit yer
seritleri ile isaretlenerek diizenlenebildigi gibi, dijital baski makinesine 6zgii ayrilmis bir oda
veya salon da olabilmektedir. Bu meslek elemani, bilgisayarla yiiriitiilen islemler disindaki
baski faaliyetlerinde, ¢ogunlukla hareket halinde olup uzun siire ayakta calisir. Calisma
saatleri is yogunluguna bagli olarak esnek olabilir.

Calisma ortaminda, havalandirma yetersizliginden, iklimlendirme sartlarina bagli olarak sicak
veya soguktan, etkilenme durumlart s6z konusudur. Meslegin icrasi esnasinda is saglhigl ve
giivenligi onlemlerini gerektiren; kaza, yaralanma, giiriiltii, uzun siire ayakta kalma, agir
kaldirma, kagit tozlarina maruz kalma, gibi saglik riskleri bulunmaktadir. Teknik islemler
sirasinda Onlenmesi miimkiin olmayan risklerden korunmak amaciyla kisisel koruyucu
donanim kullanilir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Meslege giris ve meslegi icra edebilme agilarindan, mesleki yeterliliklere iliskin kosullar
disinda, yasalarla tanimlanmis herhangi 6zel bir gereklilik bulunmamaktadir. (?77?)

Dijital Baski Operatérii (Seviye 4), 6331 sayili Is Saghg ve Giivenligi Kanunu’nun 15.
Maddesi geregince saglik gdzetimine tabi tutulur. (??7?)
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Dijital Baski Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILi

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

..................... [iviviiniann 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adx Kod | Adi Kod Ag¢iklama
C'f.ihSHlli ?rtarlilllll_f[la ISG, Zevre All Baski islemlerine iliskin ISG, cevre ve kalite ile ilgili talimatlar1 tanimlar.
giivenligi ve kalite agisindan
Al . . . . -
olasi risklerin belirlenmesine A12 Islemler sirasindaki g¢aligma alani, igin niteligi ve ekipmanlardan
katki vermek o kaynaklanabilecek olast riskleri belirleyerek amire/ustaya bildirir.
A21 Makine c¢alisir durumda iken, giivenlik anahtarlarinin ve sensorlerin galigirlik
o konumunu koruma kapaklarini kaldirarak gozle kontrol eder.
A2 Makine calisir durumda iken acil durdurma anahtarlarinin g¢ahisirligini elle
A2 Makinenin giivenlik ayarlarini deneyerek kontrol eder.
' kontrol etmek A23 Acil durdurma anahtarlarina basildiginda makinenin durus mesafesini,
ISG, gevre giivenligi ve o talimatlarda belirtilen standart degere uygunlugunu kontrol eder.
A kalite 6nlemlerini A24 Makine iizerinde yaptigi giivenlik ayart kontrollerinde ortaya ¢ikan sorunlari
uygulamak - ustaya/ amirine aktarir.
(devamu var) A3 Calismaya baslamadan once tehlike yaratabilecek saat, kolye, yiiziik gibi
A3 KKD Kullanmak e aksesuarlarim ¢ikarir.
. A3.2 Yapacag: islerin 6zelliklerine ve olasi risklerine gore, talimatlara uygun KKD’ yi
- takar ve/veya giyer.
Yanici, parlayict ve patlayict maddelerin bulundugu kaplari, kapaklar1 kapals,
birbiriyle ve cevreyle etkilesmeyecek, 1s1 ve elektrik kaynaklarindan uzak, ihtiyag
Kimyasal maddelerin A4l fazlasi1 ¢alisma ortaminda bulunmayacak sekilde ihtiyag fazlasi ¢alisma ortaminda
A4 kullamimina iliskin dnlem bulunmayacak sekilde belirlenen uygun depolarda talimatlara uygun olarak
alinmasina yardim etmek muhafaza eder.
A4 Kaplarinin {izerinde isim ve Ozelliklerinin bulundugu etiketleri bulunmayan

yanicl, parlayici ve patlayici maddeleri, ustaya/amire bildirir.
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Dijital Baski Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
A5.1 Uyart levhalarmi ¢alisma ortamina herkes tarafindan goriilebilecek ve
e okunabilecek sekilde yerlestirir.
- A5 Calisma ortaminda, yangin ve elektrik panolarinin 6niine ve ¢evresine herhangi bir
Cah§ma ortar-nlnCFa _f'z'k' ~ malzeme veya materyal koymaz/konulmamasini saglar.
AD emniyet tedbirlerini almak A53 Calisma mekan1 zemininde kayma veya diigmelere neden olabilecek maddelerin
" dokiilmemesi ve yayilmamasi igin belirlenen dnlemleri alir.
Calisma mekanmin acil c¢ikis yolu ve kapilarmin civarina, acil ¢ikislart
AS.4 engelleyecek istifler yapmaz ve varsa yapilanlari bildirir.
Yangin durumunda, acil durum planina bagl olarak kendisine verilen gorevi ve
A6.1 yangin tiirline uygun olarak kisisel emniyetini aldiktan sonra ilk miidahale
yontemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
Matbaada olast bir yanginda Y, Yangin aninda, kimyasallar1 ve yanici, parlayici ve patlayict maddeleri talimatlara
: . pp A6 . . o uygun olarak yangin ortamindan giivenli bir sekilde uzaklastirir.
ISG, gevre giivenligi ve ilk miidahalede bulunmak
kalite 6nlemlerini A63 Yangin aninda acil durum planinda belirlenen sorumluluklar kapsaminda risk
A uygulamak - altindaki gii¢ kaynaklarini kapatir.
(devami var) A6.4 Isveren tarafindan hazirlanmis olan acil durum planindaki sorumlulugunu uygular
e ve ¢aligsanlarin yangidan haberdar olmasi igin en yakin yangin alarmini ¢aligtirir.
AT1 Calisma ortaminda meydana gelen kazayr ya da ramak kala olaylarimi vakit
A7 is kazal bildirmek o gecgirmeden igverene veya galisan temsilcisine bildirir.
. s kazalarini bildirme
A72 Kazanin gerceklestigi alanda gerekli giivenlik dnlemlerinin alinmasina yardimci
o olur.
A8.1 ISG ve gevre koruma mevzuatina uygun olarak atiklarm geri doniisiimlii, geri
h doniisiimsiiz ve malzeme 6zelligine gore siniflandirir.
A8 C?hsnlli.ortalin Eida (;evrek A8.2 ISG ve gevre koruma mevzuatina uygun olarak ayristirilan atiklari, tanimlanan
guveniigine katkd verme o kosullara gore muhafaza eder.
A8.3 Acil durumlar i¢in talimatlarda belirtilen g¢evre koruma Onlemlerini verilen
o gorevlere gore uygular.
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Dijital Baski Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
A91 Isletmenin kalite ve is siireglerinin iyilestirilmesine iliskin talimatlarini, kendi
A9 Yiiriittiigii is siireglerinin o yuriittagii is stireglerinde uygular.
iyilestirilmesine katki vermek A9 Is siirecleri dahilinde iiretim siireclerinin iyilestirilmesine, kalitenin
ISG, gevre giivenligi ve Al gelistirilmesine yonelik goriis ve dnerilerini amirine iletir.
A kalite 6nlemlerini Calisma alanmin aydinlatilmasinda tasarruflu malzeme kullanma, kullanilmayan
uygulamak Enerji tasarrufu ve verimli A.10.1 | alanlarin aydmlatma aparatlarimin  ve cihazlarin kapatilmasi gibi isletme
A.10 | malzeme kullanimini 6nlemlerini uygular.
desteklemek A10.2 Hammaddeler ve yardimci malzemelerini igletmenin asgari fire toleranslarinda

kullanir.
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Dijital Baski Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Yapilacak ve devam eden islere, makinenin durumu, malzeme gibi konularda
81 Vardiya teslim almak - ustadan veya amirden bilgi alir.
B.1.2 | Aldig bilgilere gore kendi yapacag isleri planlar.
B21 Is programinda kendisi ve ekibine verilen islere iliskin is listesini planlama
o amirinden alir.
B.22 Aldig1 bilgilere gore isin yapilabilirligi ve teslim edilecek iiriinle ilgili olasi
B2 | is emri almak | sonuglar1 degerlendirerek ilgilileri bilgilendirir.
B Is organizasyonu yapmak B.2.3 | Yapilacak isleri planlamanin verdigi programa gore éncelik sirasina koyar.
(Devami var)
B.2.4 | isteki degisimlere gore is emrinin yeniden diizenlenmesini talep eder.
Is emrindeki siparisin icerik ve miktarma iliskin 6zelliklerine gore kullanilacak
B.3.1 | iplik, igne, kanca, gibi malzemeleri benzer islerdeki sarfiyat degerlerini dikkate
alarak belirler.
B3 Isin 6zelligine gore malzeme
) tedarik edilmesini saglamak B.3.2 | Belirledigi malzemelerin depodan tedarik edilmesi i¢in siparis formu doldurur.
B.3.3 | Belirledigi malzemelerin depodan tedarik edilme siirecini takip eder.
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Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Yapilan islemlere iligkin bilgileri, makineye ait ¢ikan igin miktarmni firmanin
B.4.1 | formatlarina gore, ilgili form veya defterlere ya da otomasyon sistemine kayit
eder.
B.4 Yapilan isin kaydini tutmak B.42 Tuttugu kayitlara birim sorumlusundan teyit alir.
B.43 Tuttugu kayitlarin  firma kurallarina uygun bicimde dosyalanmasina /
o arsivlenmesine yardimet olur.
B51 Islerin devam ve tamamlanma durumuna dair isletme yontemlerine ve talebe gore,
B Is organizasyonu yapmak B5 Yapilan islemler hakkinda amirine bilgi verir.
' ilgilileri bilgilendirmek L . e L ..
B.5.2 Is stireglerinde ortaya ¢ikan sorunlarda, sorun ve ¢oziim Onerilerini amirine
bildirir.
Vardiyasin1 tamamladiginda, bir sonraki vardiyaya; is emrine gore islerin gidisati,
B.6.1 | makinanin durumu, tamamlanan ve devam eden isler ile yapilmasi gerekenler
hakkinda, isletmenin yontemlerine uygun olarak yazili/ s6zlii bilgi verir.
B.6 Vardiya devretmek
Vardiya teslim formuna makinenin; faal/caligir halde, baski tamamlanmigsa
B.6.2 | temizlenmis ve sorunsuz veya (varsa belirterek) sorunlu olarak teslim edildigini

kaydeder.
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Dijital Baski Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
c11 Dijital baski makinesinin agma-kapama anahtarlarini kullanarak makineyi aktif
o hale getirir.
C.1.2 | Dijital baski makinesinin baglangi¢ gostergelerini izler.
C.1.3 | Dijital makinesinin hareketli aksamlarinin temizligini kontrol eder.
c1 Bask1 makinesinin baski
' oncesi kontrollerini yapmak C.1.4 | Kagit tasiyic yollarda kagit tozunun baskiya etki edecek yogunlukta olup
olmadigini kontrol eder.
C.15 Renk istasyonlarinda toner kalintisi olup olmadigini kontrol eder.
Dijital baski iglemleri i¢in
C hazirhk yapmak C.lé Yaptig1 kontrollere gére makineye talimatina uygun miidahalelerde bulunur.
(devami var)
Dijital baski makinesinin toner ikaz isaretinden toner ihtiyaglarini kontrol ederek
C21 degistirilecek tonerin/tonerlerin rengini/renklerini belirler.
C22 Tonerin yuvasina yerlesmesini saglayan mekanizmay1 agarak biten toneri ¢ikarir.
C.2 Baws.kl .makmesmm tonerini Takilacak toneri, i¢indeki boyanin homojenligini saglayana kadar sallayarak
degistirmek C23 makinenin toner boliimiine yerlestirip mekanizmay1 kapatir.
C2.4 Dijital baski makinesinin toner ikaz isaretinin soniip sonmedigini kontrol eder.
C25 Stoktaki toner miktarindan kullanilan renk toneri diiser.
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Dijital Baski Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
C3.1 Is emrinde belirtilen baski sayisi ve kagit dzelliklerine gore gerekli kagit miktarini
belirleyerek temin eder.
C.3.2 Dijital baski makinesinin kasetinin kapasitesine uygun miktarda kagidi makinenin
yanina getirerek havalandirir.
C33 ~x L . .
c3 Baski makinesine kagt Havalandirilan kagitlar1 makinenin kasetine yerlestirir.
yiiklemek . . L. . . ..
C34 Kasete yerlestirilen kagidin cinsine ve ebadma uygun degerleri makinenin
o kasetine girer.
C Dijital baski islemleri i¢in C35 Basilacak igin miktarina gore makinenin kagit alacagi kaset sayisini belirler.
hazirlik yapmak
C.3.6 Baski sirasinda belirledigi kasetlerdeki kagit miktarini makinenin kagit alma
sirasina gore takip ederek biten kasete kagit ilavesi yapar.
CMYK renklerinde %50 tram degeri ile makinenin basabilecegi en biiyiik ebattaki
C4l kagida zemin baski alir.
Baski makinesinin ayar Alman zemin baskida rengin kagit {izerine homojen sekilde dagilip dagilmadigy,
c4 kontrollerini vapmak C4.2 zemin baskida ¢izik, leke, toner kalintisi olup olmadigim beyaz 151k altinda gozle
yap kontrol eder.
C43 Alinan zemin baski kagidinda kirigma, yirtilma olup olmadigini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
D11 Alinan dokiimanin bilgisayar ortaminda agilip agilmadigini ve dokiiman i¢indeki
o materyallerin tamlhigim kontrol eder.
D12 Yasal gereklilikten dolay1 dokiiman iizerinde olmasi gereken; yaymevinin adi
- adresi, kanuni uyarilar gibi bilgileri kontrol eder.
D.1.3 | Dokiimanda kullanilan gorsellerle gelen gorsellerin eslesme durumunu kontrol eder.
Basilacak dokiimanin
D.1 bilgisayar ortaminda basima D.1.4 | Ekrandaki fontla ¢ikti izerindeki fontun ayni olup olmadigini kontrol eder.
uygunluk kontroliinii yapmak
D15 Baskiya uygun BIT’ de gelmeyen gorselleri dijital baskiya uygun olan 8 BIT e
o gevirir.
Dijital baski siirecinde ]
teknik kontrolleri yapmak D16 Coziiniirlikleri 300 dpi’nin altinda olan gorseller i¢in amire/miisteri’ye uyarida
D (devamu var) o bulunur.
D.1.7 | Kontrolleri yapilan gorsellerin son halini dijital dokiimana uygular (update).
D.2.1 | Gorsellere renk yonetimi uygular/uygulatir.
D.2.2 Is formundaki renk bilgisi ile dokiimandaki renklerin eslesmesini kontrol eder.
Baski éncesi renk kontrolii Baskiya uygun olmayan mod’da gelen gorsellerin tek renkse grey scale, renkli ise
D.2 D.2.3 b
yapmak CMYK moduna gevirir.
D.2.4 | Renk moduna gére makinenin teknik 6zelliklerine uygun formati belirler.
D.2.5 | Renk profillerinin dijital baskiya gore uygunlugunu kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama

D.3.1 Basilacak dokiimanin kesim payimi kontrol eder.

D.3.2 Ozel kesim, gofre, lak, varak islemlerinin hazirhgmin yapilip yapilmadigin

kontrol eder.

Baski sonras: iglemler igin D.3.3 Kirim yerlerinin uygunlugunu isin ciltlenme bigimine gore kontrol eder.

D.3 i
uygunluk kontrolii yapmak D.34 Tel dikis, omega dikislerde isin, dikis yerine gelip gelmedigini kontrol eder.

[s spiralli ise kagidin baglangicindan en az 6 mm igerden baslatilip

D35 baglatilmadigini kontrol eder.

Sert kapakli islerde siis pilyaj1 lizerine, baskidaki gorsellerin gelip gelmedigini
D Dijital baski siirecinde D.36 kontrolpeder. ’ PEYe) & gelipe &

teknik kontrolleri yapmak

Miisteriden gelen dokiiman tizerindeki ebat 6lgiilerinin makinenin basabilecegi

D.4.1 ebatlara uygunlugunu kontrol eder.
Baski agsamasinda igin ebat . . . g et e . .. . .
D.4 - Is emrinde belirtilen ebat Slgiileri ile miisteriden gelen dokiiman iizerindeki ebat
kontroliinii yapmak D.4.2 o
Olciilerini karsilastirir.
D.4.3 Karsilastirma sonucunda goriilen uygunsuzluk durumunda ilgilileri bilgilendirir.

D51 Teknik kontrolii yapilan isin kontrol sonuglari, eksiklikleri hakkinda amire bilgi

D5 Is hakkinda ilgililere bilgi verir.

vermek
D.5.2 Amirden eksikliklerin tamamlanmasi hakkinda bilgi alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
El.1 Bilgisayar ortaminda kontrolii yapilan dokiimani data (PS, PDF) olarak kaydeder.
E1 Basilacak isi bilgisayardan
~ | baskimakinesine gondermek | .| Data olarak kaydedilen dokiiman: dijital baski makinesinin “rip” boliimiine dijital
medya yoluyla aktarir.
E2.1 Gelen isi dijital baski makinesindeki uygun kasete ve kagida ekran iizerinden
tanitir.
E2.2 Gelen isi dijital baski makinesindeki uygun kagit bobinine ekran iizerinden tanitir.
Baski makinesinde isin 6n . . . . . ..
Is emrinde gelen baski sonrasi islemlere uygun montaj seklini ekran iizerinden
E.2 (set-up) ayarlarim yapmak E23 secer
E Dijital baski yapmak E24 Basilacak i dubleks ise dubleks ayarini ekran iizerinden yapar.
(devamu var)
E.2.5 Makineye tanitilan degerlerin kaydedilmesini saglar.
Dijital bask1 makinesine gonderilen isten 6rnek ¢ikti alarak 6rnek ¢iktidaki renk,
E3.1 ¢ozinlirliik, font, resimler gibi 6zellikleri miisteri tarafindan onaylanmig numune
ile karsilastirir.
E 3.2 Karsilastirma sonucu font, resim formati gibi unsurlarda karsilasilan sorunlar
e giderir/ giderilmesini saglar.
E.3 Ornek ¢1kt1 kontrolii yapmak
£33 Revize edilen isten tekrar 6rnek ¢ikt1 alarak ¢iktinin istenilen igle/siparisle
uygunlugunu teyit eder.
E34 Ornek ¢iktiya amir/kalite giivence biriminden prosediiriine uygun sekilde onay
e alr.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Ea1 Basilacak kagit miktarina baski sonrasi yapilacak islemin o6zelligine gore fire
E4 Basilacak isin tirajini miktari ekler.
' ayarlamak
E.4.2 Fire miktar1 eklenen tiraj degerini ekran iizerinden dijital baski makinesine girer.
Dijital bask1 makinesindeki E5.1 Dijital baski makinesinin baski meniisiinii segerek ekrandan yazdir komutu verir.
E.5 isin baskisini baslatmak — — ——
E52 Basilan igin tahmini tamamlanma zamanini belirleyip isin tamamlanma zamani
e hakkinda ilgilileri bilgilendirir.
E6.1 Bask1 makinesi aparatindaki kagidin akisinin uygunlugunu goézle kontrol eder.
Diijital bask: yapmak E6.2 Baski esnasinda renk tonerinin miktarini ekrandan izler.
E
(devamu var)
E6.3 Cikan iste, renk dagilmasi, leke, ¢izik gibi hatalarin olup olmadigimni kontrol eder.
o E64 Rulo baskilarda kroslarin kayip kaymadigini kontrol eder.
E6 Baska siirecini takip etmek
E.6.5 On arka basili islerin kros ayarlarinin dogru olup olmadigini kontrol eder.
E6.6 Basilan kagidin makinenin asansoriinde diizgiin istiflenip istiflemedigini takip
h eder.
E6.7 Makinenin asansoriindeki basilan kagitlarin makineden ¢iktig1 sira ile diizgiin
o istiflenmesini saglar.
E6.8 Dijital baski islemlerinin siirecini etkileyen ariza ve aksaklik durumlar1 hakkinda

ilgilileri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
E7.1 Baskidan ¢ikan iiriiniin bitmis is alanina ¢ekilmesini/nakledilmesini saglar.
Dijital bask:1 yapmak .
E . yap E7 Basilan isi teslim etmek E.7.2 Basilan iiriiniin form, rapor gibi kayitlarini tutar.
E.7.3 Basilan iiriiniin {izerine basilmig iirlin 6rnegi, is emri (siparis zarfini), baski kayit

formu gibi dokiimanlarin is istifinin {izerine koyar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F11 Makinenin genel bakim talimatlarini bakim zamani, yapilacak bakimin kapsami,
o bakim i¢in gerekli siire agisindan inceler.
F1 Makinenin peri'yodik bakim F19 Makinenin genel bakim talimati inceleme sonuglarina gére bakim islemlerini
programuni takip etmek o planlayarak bakim ¢izelgesini diizenler.
F.1.3 Periyodik bakimda kullanilacak malzemeleri depodan temin eder.
Fo1 Makinenin fotosellerini, yumusak uglu fir¢a veya kuru bezle temizler/temizligini
o saglar.
F22 Makinenin hava filtrelerini, motorlarini, kumanda paneli filtrelerini, valflerini hava
Makinenin periyodik o puiskiirterek temizler.
F bakimint yapmak F.2 Makinenin temizligini yapmak P . : RTIOPR
(Devami var) : gl yap F.2.3 Makinenin dis yiizeylerini uygun madde ve araglarla temizler/temizligini saglar.
Fo4 Makinenin paslanabilecek yiizeylerini, valflerini uygun kimyasal madde ile silerek
o temizler.
F.2.5 Makinenin yaglama sonrasi akan yaglarini uygun kimyasal maddelerle temizler.
F31 Makinenin koruyucu bakim planinda belirtilen yerlerini, talimatta belirtilen
o ozellikteki yaglarla, giinliik, haftalik, aylik, yillik olarak yaglar.
F.3 Makineyi yaglamak F.3.2 Makinenin yag seviyelerini kontrol ederek eksilen yag seviyelerini tamamlar.
F33 Yaglama sonrasinda gerekli temizlik islemlerini uygun kimyasallar kullanarak
yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
L. i L F.4.1 Makine aksamlarinin gorsel olarak yipranmasini ve temizligini kontrol eder.
Fa Makinenin rutin kontrollerini g vip g
yapmak F42 Kompresoriin havasiin yetersizligi durumunda hava hortumlarinin saglamligini
o kontrol eder.
F51 Makinesinde meydana gelen arizalar1 kaynagini inceleyerek veya makinenin uyari
h sisteminden tespit eder.
F5 Makine arizalarinin o ) -
e Makinenin periyodik ' giderilmesini saglamak F.5.2 Makinenin mekanik arizalarini giderir.
bak apmak : : > - pT—— —
akimint yap F53 Makinedeki ariza tespitine gore, birim sorumlusuna/ ilgili birime onarim igin
A s0z1i/ yazili olarak bildirimde bulunur.
F.6.1 Makinenin kullanim siiresi dolan pargalarini yaptig1 kontrollere gore tespit eder.
1 liresi t 1 Ea— . ; P X
Galisma sureil' a.n'lam a'n r'nls Uretim stirecindeki gereklere gore makinenin pargalarini talimatlarina goére
F.6 parcalarin degistirilmesini F.6.2 U
- degistirir.
saglamak
Makinenin kullanim siiresi dolan servise dahil pargalarinin degisimi i¢in birim
F.6.3 [ o
sorumlusuna/ ilgili birime yazili olarak bildirimde bulunur.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.11 Makinesi ve baski siirecleriyle ilgili egitimlere katilir ve aldig1 belgeleri muhafaza
- eder.
G.1 Bireysel mesleki gelisimi Meslek ve sektordeki yeni alet, arag-gere eni yontem, yeni sistem gibi
’ konusunda ¢aligmalar yapmak | G.1.2 . ) L y ) ’ 'g geres, ¥ ) Y Y . &
teknolojik gelismeleri siireli yayinlari, internet, dergi vb yollarla takip eder.
G Meslekl ge.:hslm G.13 Edinilen bilgileri ve dokiimanlari is arkadaglariyla paylasir.
faaliyetlerine katilmak
Dijital baski makinesini kullanma konusundaki bilgi ve deneyimlerini, is siiregleri
G.z21 A . .
) dahilinde diger ¢alisanlara/stajyerlere aktarir.
G2 Diger ¢alisanlara /stajyerlere
makineyi tanitmak G2.2 Diger c¢aliganlara/ stajyerlere refakat ederek, tiim siiregte gozleyerek, uygulatarak,

hatalarina iliskin uyarilarda bulunarak 6grendiklerini pekistirmesine yardimer olur.
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3.2. Kullamlan Aracg, Gere¢ ve Ekipman

1.  Anabhtar gesitleri (alyan, lokma, tork, yildiz, agik, vb.)

2.  Bilgisayar

3. Kalibrasyonlu Cetvel

4.  Cesitli kimyasal kaplar1

5. Densitometre

6. Firga

7. Is kontrol masasi

8.  KKD (is elbisesi, kulaklik, maske, eldiven, gozliik, gibi)

9. Kompresor

10. Kumpas

11. Lup (biiyiiteg)

12. Makas

13. Maket bigag

14.  Mikrometre

15. Takim cantasi

16. Yagdanliklar

17.  Yangmn sondiirme ekipmanlari

18. Kargaburun

19. Transpalet
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w
w

Bilgi ve Beceriler

Analiz yapma becerisi

Basit ilkyardim bilgisi

Baski ¢iktilarini teknik detaylariyla degerlendirebilme becerisi

Baski islemlerine iligskin ulusal ve uluslar arasi standartlar hakkinda bilgi
Baski makine ve ekipmanlarinda elektrik ve elektronik bilgisi

Baski islemlerine iligkin temel kimya bilgisi

Baski makine ve ekipmanlarinda mekanik bilgisi

Baski islemlerine iliskin teknik hesaplamalar bilgi ve becerisi

Baski islemlerine iliskin 6l¢me ve kontrol bilgi ve becerisi

Baski1 oncesi teknolojisi ve uygulamalarinda temel bilgisi

Baska stireclerinde ¢evre koruma yontemleri bilgisi

Baski siireglerinde ISG bilgisi

Bilgisayar ve bilisim teknolojisi ve uygulamalar1 bilgisi

Dijital bask1 makineleri ve ekipmanlarina dair bilgi

Dijital baski baskida kullanilan hammadde ve yardimci malzemeler ve standartlarina
dair bilgi

16. Dijital bask1 makineleriyle ¢esitli dijital baski uygulamalari bilgi ve becerisi
17. Dijital basku stireclerine iliskin mesleki terimler bilgisi

18. Ekiple ¢aligma becerisi

19. El ve g6z koordinasyonu becerisi

20. Etkili zaman yonetimi becerisi

21. Hijyen kurallar1 bilgisi

22. lIsbas1 egitimi verme bilgi ve becerisi

23. Kayit tutma ve raporlama becerisi

24. Meslege iliskin yasal diizenlemeler ve temel ¢alisma mevzuati bilgisi
25. Problem ¢dzme becerisi

26. Siireg izleme ve organizasyon becerisi

27. Temel ilkyardim bilgisi

28. Renk ve renk sistemleri bilgisi

29. Sozli ve yazili iletisim becerisi

30. Sekil ve uzay algis1 yetenegi

31. Zaman yonetimi becerisi

CoNoa~wWDE
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3.4. Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sakin ve sogukkanli olmak

Arag, gere¢ ve ekipmanlarin 6zenli kullanimina 6nem vermek
Baski islemlerinde detaylara 6zen géstermek

Baskida dikkatli gézlem yapmak

Baski stirecinde hizli ve pratik davranmak

Baskida karsilagilan teknik problemlerin ¢6zliimiinde, gorevleri kapsaminda hizli ve
pratik davranmak
Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

ok wdE

7
8. Birlikte caligtig1 ekip ile etkin iletisim kurmaya 6zen gostermek

9 Calisma ortaminda ¢evre koruma kurallarina 6nem vermek

10. Calisma ortaminda ISG kurallarina uyulmas: konusunda duyarli olmak

11. Caligma ortaminda kendisinin ve birlikte ¢alistig1 elemanlarin emniyetini gozetmek
12. Caligma ortaminda is disiplinine dnem vermek

13. lsyeri ¢aligma prensiplerine uygun davranilmasina énem vermek

14. Kaynak kullaniminda verimlilige 6nem vermek

15. Meslegine iliskin yeniliklere agik olmak ve yeterliliklerini gelistirmek

16. Meslegine iliskin konularda paylagimci olmak

17. Risklere kars1 6ngoriilii ve duyarli olmak

18. Siparis ve kalite odakli ¢alismak

19. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6nem vermek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Dijital Baski Operatorii (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢me ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardima gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Smav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde ylriitiiliir.
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Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

EkK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

fbrahim CAGLAR istanbul Ticaret Odasi — Y&netim Kurulu Baskani

Dursun TOPCU istanbul Ticaret Odas1 — Yonetim Kurulu Baskan Yardimcisi
Gokhan Murat KALSIN Istanbul Ticaret Odas1 — Yénetim Kurulu Baskan Yardimecisi
Hasan ERKESIM Istanbul Ticaret Odas1 — Yonetim Kurulu Sayman Uyesi
Ebubekir Siddik KOYUNCU istanbul Ticaret Odas1 — Y&netim Kurulu Uyesi
Fahrettin BASILOGLU Istanbul Ticaret Odas1 — Yénetim Kurulu Uyesi

Hakan ORDUHAN Istanbul Ticaret Odas1 — Yo6netim Kurulu Uyesi

[lhan SOYLU Istanbul Ticaret Odas1 — Yonetim Kurulu Uyesi

Oznur DEGIRMENCT istanbul Ticaret Odas1 — Yénetim Kurulu Uyesi

Oztiirk ORAN Istanbul Ticaret Odas1 — Yonetim Kurulu Uyesi

Servet SAMSAMA Istanbul Ticaret Odas1 — Y&netim Kurulu Uyesi

Mehmet BULAYIR, istanbul Ticaret Odas1 — Komite Uyesi

Omer BAL, Istanbul Ticaret Odas1 — Genel Sekreteri

Tezer PALACIOGLU, Istanbul Ticaret Odast — Genel Sekreter Yardimeisi

Arzu Segil COMBIL, Istanbul Ticaret Odas1 — Rekabeti Gelistirme Koordinatorii
Recep DAYIOGLU, Istanbul Ticaret Odas1 — Rekabeti Gelistirme Analisti

Aise AKPINAR, Meslek Analizi/lDACUM Ekip Koordinatorii

Hayriinnisa SALDIROGLU, DACUM Moderatbrii, Egitim ve Kariyer Danisman1
Selcen CEVIK AVCI, DACUM Moderatdrii

2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Destek Veren Kisi, Kurum ve Kuruluslar

ABA Matbaacilik Sanayi ve Tic. Ltd. Sti.
Acar Grup Basim San. Tic. Yat. A.S.
Anadolu Matbaacilik, Yayincilik, Ambalaj Gelistirme Dernegi (ANAMAYA)
Arset Matbaacilik San. ve Tic. A.S
Basim Sanayi Egitim Vakfi (BASEV)
Basin Mensuplar1 Dernegi (BASMEN)
Dizayn Matbaacilik San. Tic. Ltd. $ti

Dr. Oktay Duran Matbaa Meslek Lisesi
Gazi Universitesi

Ikramat Ofset Bask1 Grafik Tic.Ltd.Sti.
IMAK Ofset Ltd. Sti
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Inter Basim San. Tic. Ltd. Sti

Marmara Reklam ve Paz. Ltd. Sti.

Marmara Universitesi

Mas Matbaacilik A.S.

MATSIS - Matbaa Sistemleri A.S

MEGA Basim Yayin Sanayi Ticaret A.S.

MUSIAD Basim —Yayin-Ambalaj ve Reklam Sektér Kurulu

Nesil Matbaacilik

PLATO Basim Reklam Bilisim Danigmanlik Hizmetleri San. Tic.

PRINT CENTER

SEN Etiket Matbaacilik Ltd. Sti.

UMUR Basim ve Kirtasiye San. Tic. A.S.

3. Teknik Cahsma Grubu Uyeleri

Kamil KUCUKBALTA, Dijital Baski1 Operatorii - Akademi Ofset

Deniz CAKMAK, Dijital Bask1 Operatorii - Paragraf Basim

Memet YILDIZ, Dijital Baski1 Operatorii - Atilim Reklam

Ali DIKICI, Dijital Bask1 Operatérii, Dijital Diigler

Yusuf CAN, Dijital Bask1 Operatérii/Uretim Sorumlusu - Yedi Renk Grafik
Recep OZCAN, Dijital Baski Operatorii - Mas Matbaacilik

4. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

A4 OFSET

ABA MATBAACILIK SANAYI VE TiC. LTD. STI.
ACAR GRUP BASIM SAN. TiC. YAT. A.S.
AKADEMI OFSET

ANADOLU MATBAACILIK, YAYINCILIK, AMBALAJ GELISTIRME DERNEGI
(ANAMAYA)

ANKARA SANAYI ODASI

ANKARA TICARET ODASI

ARSET MATBAACILIK SAN. VE TIC. A.S
ARTUS INTER BASIM LTD. STi
ATASEHIR IBRAHIM MUTEFERRIKA TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LiSESI
ATILIM REKLAM

BASIM SANAYI EGITIM VAKFI (BASEV)
BASIN MENSUPLARI DERNEGI (BASMEN)
CAN MATBAACILIK

DETAY OFSET

DIJITAL DUSLER

DiZAYN ETIKET SAN. TIC. A.S
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DIZAYN MATBAACILIK SAN. TiC. LTD. STi

DOGAN OFSET A.S.

DOGANAY MATBAA

DR. OKTAY DURAN MATBAA MESLEK LISESI

EGE BOLGESI SANAYI ODASI

ES GRAFIK

GAZI UNIVERSITESI

HAK ISCi SENDIKALARI KONFEDERASYONU

HALAMAN MATBAACILIK

IKRAMAT OFSET BASKI GRAFIK TiC.LTD.STI.

IMAK OFSET LTD. STI.

INTER BASIM SAN. TIC. LTD. STi

ISTANBUL FATiH iBRAHIM MUTEFERRIKA TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK
LISESI

KUCUK VE ORTA OLCEKLI ISLETMELERI GELISTIRME VE DESTEKLEME
IDARESI BASKANLIGI

MARMARA REKLAM VE PAZ. LTD. STI.

MARMARA UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI MATBAA EGITIMI
BOLUMU

MAS MATBAACILIK A.S.

MATSIS MATBAA HIZMETLERI LTD. STi

MEGA BASIM YAYIN SANAYI TICARET A.S.

NESIL MATBAACILIK YAYIMCILIK SAN. TIC. A.S.

OFSET YAPIMEVI

OZTEK ETIKET A.S

PARAGRAF BASIM

PINARBAS BASIM

PLATO BASIM REKLAM BILiSIM DANISMANLIK HiZMETLERI SAN. TiC.
PRINT CENTER

SEFA AMBALAJ

SEKTOREL YAYINCILAR DERNEGI

SEN ETIKET MATBAACILIK LTD. STI.

T.C. BASBAKANLIK DEVLET PERSONEL BASKANLIGI

T.C. CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK BAKANLIGI, i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI
GENEL MUDURLUGU

T.C. MILLI lgc}iTiM BAKANLIGI, CIRAKLIK VE YAYGIN EGITIM GENEL
MUDURLUGU e . o
T.C. MILLI EGITIM BAKANLIGI, EGITIM ARASTIRMA VE GELISTIRME DAIRES]
BASKANLIGI

T.C. MILLI EGITIM BAKANLIGI, ERKEK TEKNIK OGRETIM GENEL MUDURLUGU
T.C. MILLI EGITIM BAKANLIGI, KIZ TEKNIK OGRETIM GENEL MUDURLUGU
T.C. MILLI EGITIM BAKANLIGI, SAGLIK ISLERI DAIRESI BASKANLIGI

T.C. MILLI EGITIM BAKANLIGI, TICARET VE TURIZM OGRETIMI GENEL
MUDURLUGU

TTA AMBALAJ FABRIKASI MUDURLUGU

TURKIYE DEVRIMCI iSCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU
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TURKIYE ESNAF VE SANATKARLARI KONFEDERASYONU
TURKIYE IHRACATCILAR MECLISI
TURKIYE ISTATISTIK KURUMU

TURKIYE IS KURUMU

TURKIYE iSCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU
TURKIYE ISVEREN SENDIKALARI KONFEDERASYONU

3. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Dog. Dr. Cengiz ANIK,
Asuman DOGAN,
F.Ozden KUTLU,

Prof. Dr. Mehmet OKTAV,
Erol ERGINAY,
Ayhan OKATALLI,
Alper TAN,

Ahmet OKUMUS,
Selahattin OGUZ,
Aylin RAMANLI,
Firuzan SILAHSOR,
Fatma GOKMEN,

5. MYK Yoénetim Kurulu

Bayram AKBAS,

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ,
Prof. Dr. Mahmut OZER,
Bendevi PALANDOKEN,
Dr. Osman YILDIZ,
Mustafa DEMIR,

Baskan (Hak Isc¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanligr)

Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)
Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi)

Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)
Uye (Tiirkiye Radyo Televizyon Kurumu)

Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)
Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Komitesi Temsilcisi (Oziirlii ve Yash Hizmetleri
Genel Midiirligii)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)

Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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