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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
ANI DURUS: Planli olmayan, arizaya bagli olarak sistemin kendiliginden durmasini,
BACA GAZI (ABGAZ): Firin sistemindeki emisi saglayan fani,
BUNKER: Mal stoklamaya yarayan hazneyi,
EKED: “Emniyete al, kilitle, etiketle, dene” kisaltmasini,
ELEVATOR: Mal tasiyan asansorii,
FARIN: Hammaddenin un seklinde 6giitiilmiis halini,
FENER DIiSLISI: Firin donmesini saglayan disliyi,
GALE YATAGI: Gale milinin i¢inde ¢alistig1 yeri,
HELEZON: Mal sevk eden burgulu metal bandi,

HUCRE TEKERI: Gaz kesmeye ve tozu belli miktarlarda vermeye yarayan yildiz
besleyiciyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: s Sagh ve Giivenligini,

ISTINAT ROLESI: Firmni asag1 yukari hareket ettiren roleyi,
KAPLIN: Motorla rediiktér arasindaki baglant1 yerini,
KARDOKS: Yiiksek basing¢l tiipii,

KATKI MALZEMESI: Cimento iiretim siirecinde kullanilan kiil, tras, ciiruf gibi katki
malzemelerini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik
tehlikesine karsi korunmak ig¢in kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmig
herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

KLINKER: Yari mamul ¢imento malzemesini,

KONKASOR: Hammadde kiricisini,

KONTROLLU DURUS: Arizaya baglh olarak sistemin denetimli bigimde durdurulmasini,
LANS: Firina s1v1 yakitlar1 enjekte eden ekipmani,

PATLAC: Icindeki basingli havayr ani sekilde bosaltarak oniindeki kemer veya birilkinti
malzemeyi acan tiipii,

PLANLI DURUS: Zamani ve igerigi dnceden planlanan durusu,

RAMAK KALA: Heniliz yasanmamis, yaralanmasiz ve ekipman hasarsiz gerceklesmesi
muhtemel ve risk dahilindeki olay1 veya durumu,

REDUKTOR: Motordan aldig giicii artiran veya azaltan disli grubunu,
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RING YASTIGI: Ringin altinda bulunan metal plakay1,

RING: Firmin dénmesini saglayan disindaki ¢elik gemberleri,

RISK: Tehlikeli bir olaym meydana gelme olasiligi ile sonuglarinin bilesimini,
ROLE: Bantlarin altinda ve yanlarinda bulunan destekleyici tekerlegi,

SILGI: Bant siyiricisii/temizleyicisini,

SiLO: Kapali, korumali, sizdirmaz stoklama sahasini,

SOGUK TEST: Sistem devreye alinmadan sadece ekipmanin test edilmesini,

SOKLAMA: Basingh hava ve suyu karistirarak tikanmis veya kemerli bolgeye uygulayarak
acan sisleme diizenegini,

TASIYICI LASTIK BANT: Cimento fabrikalarinda, hammadde, mamul veya yar1 mamul
malzemeleri, tiretim alan1 dahilinde, bir yerden baska bir yere nakletmede kullanilan lastik
bantl1 diizenegi,

TAMBUR: Band iizerinde tasiyarak hareket veren silindiri,
TASIYICI CELIK PALET: Mali tasimaya yarayan celik bandi,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

ifade eder.
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1. GIRIS

Cimento Endiistrisi Uretim Eleman1 (Seviye 3), ulusal meslek standardi, 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yo6netmelik™ hiikiimlerine
gére MYK’nin gérevlendirdigi Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1 (CEIS) tarafindan
hazirlanmstir.

Cimento Endiistrisi Uretim Eleman: (Seviye 3), ulusal meslek standardi, sektdrdeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilip, MYK Cam, Cimento ve Toprak
Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanacaktir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Cimento Endiistrisi Uretim Eleman1 (Seviye 3), tanimlanmis is sagligi ve giivenligi, cevre
koruma, kalite ve gorev talimatlarina gore; ¢gimento iretiminde firin, degirmen ve diger iiretim
sistemlerinin kontrol ve bakim islemlerini yiiriiten, {retim sistemlerine fonksiyonel
miidahalelerde bulunan ve mesleki gelisimini saglayan nitelikli meslek elemanidir.

Cimento Endiistrisi Uretim Elemani (Seviye 3); Merkezi Kumanda Operatérii (Seviye 5)’ niin
yonlendirmesine gore gorevlerini yiiriitiir. Uretim siirecinde yer alan; doner firmlar,
konkasor/kirict ve ezici sistemler, farin, komiir ve ¢imento degirmenleri, siklonlar, 6n
homojene sistemler, sogutma ve kurutma {niteleri, gezer vingler ve hatlari, paketleme
tiniteleri gibi donanim, sistem ve {initelerin gozlenmesi ve kontroliine ile fonksiyonel
tutulmasindan sorumludur. Bu kapsamda gozlem ve kontroliin yani sira liretim bandindaki
plan dis1 durumlara miidahale edilmesine yonelik ¢alismalar da gercgeklestirir. Kontrol ve
miidahaleyle ilgili teknik yeterlik ve deneyim gerektiren bir takim c¢alismalarda, amirlerinin
gbzetimi s6z konusudur.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8114 (Cimento, tas ve diger mineral tiriinler ile ilgili makine operatorleri)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Kanun, Tiiziik ve Yonetmelikler

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Asbestle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y &netmelik
Cevre Kanunu ve Ilgili Yonetmelikler

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

ISG mevzuat:

Ekranli Araglarla Calismalarda saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yo6netmelik
Gegici veya Belirli Siireli Islerde Is Saghg Giivenligi Hakkinda Y dnetmelik

Girtiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Ilkyardim Yonetmeligi

Is Saglhig1 ve Giivenligi Yonetmeligi

Is Saglig1 ve Giivenligi Kurullar1 Hakkinda Y6netmelik

Is Giivenligi ile Gérevli Miihendis veya Teknik Elemanlarin Gérev, Yetki ve Sorumluluklari
ile Caligma Usul ve Esaslar1t Hakkinda Yonetmelik

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isci Saglig1 ve s Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Yonetmelik
Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Caligmalarda Saglhik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y6netmelik
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Kisisel Koruyucu Donanim Y onetmeligi

Makine Koruyucular1 Yonetmeligi

Parlayici, Patlayici, Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Alinacak
Tedbirler Hakkinda Tiiziik

Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yo6netmelik

Sosyal Sigorta Saglik islemleri Tiiziigii

Tehlikeli Madde ve Miistahzarlarin Simiflandirilmasi Ambalajlanmas1 ve Etiketlenmesi
Hakkinda Yonetmelik

Tehlikeli Madde ve Miistahzarlara iliskin Giivenlik Bilgi Formlarmm Hazirlanmasi ve
Dagitilmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Titresim Y Onetmeligi

Ayrica, is sagligl ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yiirtirliikte olan diger mevzuat, kanun, tliziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Kanun, Tiiziik ve Yonetmelikler

4857 Sayili is Kanunu

5510 Sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

Haftalik Is Giinlerine Béliinemeyen Calisma Siireleri Y dnetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Kanunu'na Iliskin Fazla Calisma ve Fazla Siirelerle Calisma Yonetmeligi

Postalar Halinde Is¢i Calistirilarak Yiiriitiilen Islerde Calismalara iliskin Ozel Usul ve Esaslar
Hakkinda Yo6netmelik

TSE ve/veya EEC direktifleri (normlar)

Yillik Ucretli izin Yonetmeligi

Ayrica, meslek ile ilgili yiriirliikkte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik ve yOnetmeliklere
uyulmasi esastir.

2.5. Cahisma Ortam ve Kosullar

Cimento Endiistrisi Uretim Eleman1 (Seviye 3), ¢cimento iiretimi yapilan isletmelerde, hem
kapali fabrika ortaminda hem de acgik havada calisabilmektedir. Mesai zamanlari, isin
gereklerine gore esnektir. Calisma siirecinde fabrika alanlarinda ¢ogunlukla hareket halinde
olup, uzun siire ayakta kalir.

Cimento sektoriindeki iiretim isleri sicak, aydinlik olmayan, giiriiltiilii, tozlu ve gaz, yag,
kimyasallar ile yanici, patlayict maddelerin bulundugu, havasiz ve yiiksek 1sili ortamlarda
yiiriitiilmektedir. Uretim iinitelerinin ve ekipmanlarin iinitedeki konumuna gére zaman zaman
yliksekte ve kapali yerde ¢aligma yapilir. Bu ortamlarda ve zaman baskisi altinda ¢alisma;
meslek elemanlari icin, stres ile gesitli saglik ve kaza riskleri olusturabilmektedir. Onlenmesi
miimkiin olmayan risklerden korunmak amaciyla kisisel koruyucu donanim kullanir.

Is saghgr ve giivenligi ile ilgili kurallara uyulmadigi, onlemlere dikkat edilmedigi
durumlarda; gorme ve isitme sorunlari, solunum sistemi problemleri, eklem ve kas sistemi
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rahatsizliklar1, diisme, yaralanma, yanma, kimyasallara maruz kalma gibi saglik ve is kazasi
riskleri olasidir.

Cimento Endiistrisi Uretim Elemani (Seviye 3), agir ve tehlikeli islere iliskin yasal kurallara
gore, Uretim alanlarindaki yiiksek yerlerde emniyet kemersiz, kapali yerlerde uygun

ekipmansiz ve nezaretsiz ¢alismamalidir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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3.1. Gérevler, Islemler ve Basar1 Olgiitleri

..................... [eceiiininn/ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Basarim Olgiitleri

Gorevler Islemler
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Ac¢iklama
) . Bir 6nceki vardiyadaki iiretim amirinden; vardiyalarda iiretim birimlerinin / {initelerinin ve
Vardiya teslim almak A1l ekipmanlarin durumuyla ilgili ger¢eklesen olaylar, yapilan miidahaleler, varsa giiniin mesaisini
Al o ve planlamasini etkileyecek devam eden sorunlar, bunlarla ilgili yapilan degerlendirmeleri sozlii
olarak Ogrenir.
A.1.2 | inceledigi konularda gerekli hallerde ilgililerden detayli ek bilgiler alir.
Vardiya sonunda iiretim birimlerinin / {initelerinin ve ekipmanlarin durumuyla ilgili gergeklesen
A.2.1 | olaylar, yapilan miidahaleler, varsa giiniin mesaisini ve planlamasini etkileyecek devam eden
.. ; sorunlari vardiya defterine kaydeder.
. i A2 Vardiya devretmek - — — - — - =
A _Uretlm {slemlerl 1ein y Vardiya sonunda iiretim birimlerinin / {initelerinin ve ekipmanlarmn durumuyla ilgili gerceklesen
I$ organizasyonu A.2.2 | olaylar, yapilan miidahaleler, varsa giiniin mesaisini ve planlamasini etkileyecek devam eden
yapmak sorunlari vardiyayi teslim edecegi iiretim sorumlusuna agiklar.
Ise iliskin diger iiniteler A31 Caligsma siiresince yapilan/yapilacak islere iliskin amirden (Merkezi Kumanda Operatorii)/ilgili
A3 ve amir ile bilgi o birimlerden yazili/s6zlii bilgi alir.
(Devami var) alisverisinde bulunmak | A3.2 | Yapilan/yapilacak ise iligkin amire/ilgili birime yazili/sozlii bilgi verir.
A.4.1 | llgili birim/amirden bir sonraki giin i¢in birime gdénderilen is emirlerini alir.
A4 Is emirlerini incelemek | A.4.2 | Is emirlerindeki isler hakkinda ilgili kayitlardan ve yerinde etiit ederek bilgi toplar.
A.4.3 | Periyodik is takvimlerinden giinii gelmis islemleri ¢ikarir.
Is programini A5.1 | Aldigi is emirlerini, talepleri ve ihtiyaglari planlama yoniinden degerlendirir.
A5 i
incelemek A.5.2 | Yapilacak makine bakim, onarim, sokiim ve kurulum islemlerinde oncelikleri belirler.
Yapilan islerin kaydini A6.1 Yaptigi islere iligkin yapilan is, gerceklesen siire, kullanilan malzemeler, ¢alismaya katilan ekip
A6 tutmak "7 | hakkindaki bilgileri ilgili formlara igler.
A.6.2 | Tuttugu kayitlarin argivlenmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
A.7.1 | Islerin talimatinda belirlenen kurallara uygunlugunu kontrol eder.
A7 Is emrini kapatmak A.7.2 | Islerin talimatina uygun yapilmadigini tespit etmesi durumunda isin tamamlanmasini saglar .
Uretim islemleri icin A.7.3 | Tamamlanan islere ait ig emirlerini kapatir.
A is organizasyonu
yapmak A.8.1 | Temizlik yapilacak alanlarin temizlik ihtiyacini belirler.
Calisilan alanin A.8.2 | Temizlik yapilacak alanlarin ve ekipmanin niteligine gore temizlik zamanlarini belirler.
A8 temizlik ve diizenini i . R
g A.8.3 | Calisma alanlarinin ve ekipmanlarin diizenli olarak temizliklerini yapar/yaptirir.
saglamak
A8.4 Caligma alaninda kullanilan arag, gere¢ ve malzemelerin yerlerine konmasi konusunda

calisanlar1 uyarir.
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Gorevler Islemler Bagarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Ad1 Kod Aciklama
B.1 Ramakkala bildiriminde B.1.1 | Calisma ortamindaki ramakkala durumlarini tespit eder.
' bulunmak B.1.2 | Tespit ettigi ramakkala durumlarini ilgili formlarla ISG Birimi/amire bildirir.
B21 Baret, toz gozliigi, ¢elik burunlu ayakkabi, kulakl_lk, is elbisesi gibi temel ve yapilacak iglere
KKD kullanmak é')z.gi_i KKD’leri, talimatlarina gore takar ve/veya giyer.
B.2 B.22 Birlikte calistig1 kisilerin is sirasinda, eksik ve hatali KKD kullanimi1 konusunda gerektiginde
ikaz eder.
B.2.3 | Kendisinin KKD ihtiyaglariin giderilmesini saglar.
B.3.1 | Calisilacak alanin emniyet seridi ve uyar1 levhalariyla belirler.
B.3.2 | Calisilacak alan/alanlarda EKED kurallarina uygun ¢alisilmasini saglar.
ISG, gevre giivenligi Uretim, bakim ve onarim siirecinde isletmece belirlenmis talimatlara uygun olarak; bunker,
ve kalite konusunda B.3.3 | degirmen, firin, sogutma kamaralari gibi kapali alanlarda, ¢aliganlarla beraber gozetimceilik
. apar.
B onlemler almak %/'Jri):tim, bakim ve onarim siirecinde igletmece belirlenmis talimatlara uygun olarak; bunker,
) degirmen, firin, sogutma kamaralar1 gibi kapali alanlardaki ¢aligmalar i¢in gbzetimci talep
(Devami var) Caligilan alanlarda ISG eder.
B.3 6nlemlerinin alinmasimn B34 Uretim, bakim ve onarim siirecinde isletmece belirlenmis talimatlara uygun olarak;
saglamak " belirlenmis ¢aligma siirelerine uyar.
(Devamu var) Uretim, bakim ve onarim siirecinde isletmece belirlenmis talimatlara uygun olarak; alanin ve
B.3.5 | isin Ozelligine gore, caligilan alanlarda, aydinlatma, sogutma ve havalandirma gibi kosullari
olusturur.
B.36 Uretim, bakim ve onarim siirecinde 1,20 m iizerindeki yiiksek yerlerdeki ¢caligmalarinda,
emniyet kemeri kullanir.
Uretim, bakim ve onarim siirecinde, 1,20 m iizerindeki yiiksek yerlerdeki ¢aligmalarda;
B.3.7 | giivenlik seridi koyma, ving, sepet, seyyar platform, merdiven gibi yiiksekte ¢aligma

ekipmanlarimi kullanir,
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Gorevler islemler Basar1 m Olgiitleri
Kod Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Uretim, bakim ve onarim siirecinde, siklonlar, firmlar, sogutma iiniteleri gibi yiiksek
B3.8 sicakliktaki ¢aligsma alanlarindaki faaliyetlerinde; ortami sogutma, zemin izolasyonu,
gbzetimci bulundurma, uygun KKD ve malzeme kullanma, sicakta ¢alisma siirelerine uyma
gibi 6nlemleri uygular.
B.3.9 Uretim, bakim ve onarim siirecinde, siklonlar, klinker, al¢1, komiir ve stok sahalar1 gibi gazl
ve tozlu ortamlarda; gaz maskesi, toz maskesi ve gozliik kullanir.
Calisilan alanlarda ISG B.3.10 | Uretim, bakim ve onarim siirecinde, giiriiltiilii ortamlarda kulaklik ve kulak tikaclar1 kullanr.
B.3 Onlemlerinin alinmasini B311 Birlikte ¢alistig1 kisilerin iiretim, bakim ve onarim siirecinde ISG talimatlarina aykirt
saglamak - davranislarim siirdiirmeleri durumunda, sorunu ilgililere bildirir.
B3.12 Yanuicy, parlayict ve patlayict unsurlarin bulundugu ortamlarda ¢alisirken bu ortamlar igin
ISG, gevre giivenligi o belirlenmis ISG talimatlarina uyar.
B ve kalite konusunda B3.13 Calisma esnasinda (;a11§1r I}aldeki makine sistemlerinde déner aksamlarin muhafaza altina
Snlemler almak alinmasini saglar (makine ile).
B.3.14 | 2 bar ve iistil yiiksek basin¢h ekipmanlarla ¢aligirken miidahaleden 6nce basincin tahliye eder.
Uretim, bakim onarimu siirecinde gézlem ve degerlendirmelerine dayali olarak ISG ve gevre
(Devamt var) B.3.15 | ile ilgili eksiklikleri, sorunlar1 ve potansiyel risklere iliskin 6nerilerini yazili ve sozlii olarak
iist yonetime ve ilgili birimlere iletir.
B.4.1 | Uretim, bakim ve onarim islemlerinin gerceklestirildigi ortami ¢evre koruma agisindan
degerlendirir.
B.4.2 | Uretim, bakim ve onarim islemlerinin gerceklestirilme siirecinde ortaya ¢ikan gaz, yag,
Caligilan alanlarda gevre kursun, asit gibi zararl1 maddelerin 6zelliklerine uygun kap ya da yerlerde muhafazasin
B4 emniyet 6nlemlerinin ggglar.
almmmasini saglamak B.4.3 | Uretim, bakim ve onarim islemlerinin gergeklestirilme siirecinde ortaya ¢ikabilecek zararli
(Devamu var) maddelerin ¢evreye yayilmasini engelleyici ¢evirme, kapan kurma gibi nlemler alir/
alinmasini saglar.
B.4.4 | Uretim, bakim ve onarim islemlerinin gerceklestirilmesi sonucunda ortaya cikan zararli

maddelerin ortamdan temizlenmesini saglar.
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Cimento Endiistrisi Uretim Elemani (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standard:

..................... [oveiiininan /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basar1 m Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Ad1 Kod Agiklama
I¢ ve dis cevreye zararli maddelerin ortama yayilmasini engellemek igin talas, farin tozu, emici
B.45 e . N
B.4 Calisilan alanlarda ¢evre bezler gibi materyallerin kullanilmasini saglar.
emniyet 6nlemlerinin B46 Gaz ve sivi iletim hatlarinda ¢alisma sirasinda, olasi sizint1 veya kagaklara karsi 6nlem
almmasini saglamak o alimmasini saglar.
B.4.7 | Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saglikli ¢aligmasinin takip eder.
. g B.5.1 | Is kazasinim dncelikle giivenlik birimine ve revire haber verilmesine saglar.
B.5 Is kazas1 bildiriminde - - —
: bulunmak B52 Bulundugu ortamda ger¢eklesen is kazalart hakkinda zaman, kazazedenin kimlik bilgileri,
o kazanin olus bigimi, nedenleri, sonuglari, hakkinda bilgi verir.
' Temel ilkyardim B6.1 15 kazalar1 sonucunda meydana gelen "yaralanmalar veya ortaya ¢ikan saglik sorunlarinda
ISG, gevre giivenligi | g g uvaulamak ilkyardim kurallarina uygun olarak miidahalede bulunur.
B ve kalite konusunda ' Y9 B.6.2 | Ilkyardim uygulanan ortamin giivenligini saglar.
Snlemler almak B.6.3 | Hastayi/kazazedeyi revire/ilgili birimlere bildirir.
B.7.1 | Isletmenin acil durum planlamalarini inceler.
Acil durum B72 Aldig1 egitime ve isletmenin gérevlendirmelerine gore; afet- acil durum ekiplerinin
(Devamu var) B7 prosediirlerini o olusturulmasina ve yapilan ¢aligmalara katilir.
' uygulamak B.7.3 | Acil durum tatbikatlarina yapilan planlama ve gorevlendirmelere gore katilir.
B.7.4 | Acil durum ve tatbikatlarda yapilan plana gore verilen gérevleri uygun yontemler kullanarak
gerceklestirir.
B.8.1 | Uretim, bakim onarmmu siirecinde olusabilecek atiklari geri doniisiimlii, geri doniisiimsiiz ve
Atiklarm bertaraf r.r.lalz'eme ozelligine gore'?lnlﬂandlrllmas1n1 saglar. _
. . B.8.2 | Uretim, bakim onarimu siirecindeki ¢aligmalari sonucu ¢ikan geri doniisiimsiiz atiklari
B8 edilmesine destek . ) . . . . _
. vermek etkilesime sebep olmayacak sekilde ve mesafede belirlenmis varil, koli, kutu, torba, tehlikeli
atik ambari1 ve hurda sahasi gibi uygun ortamlarda mevzuatina uygun sekilde depolar.
B.8.3 | Uretim, bakim onarimu siirecinde ortaya ¢ikan atiklar1 ISG ve cevre kurallarma uygun olarak
fabrikanin tasnif sahasina nakledilmesine destek verir.
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Cimento Endiistrisi Uretim Elemani (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [oveiiininan /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basar1 m Olgiitleri

Kod | Ad1 Kod | Adi Kod Aciklama
Uretim siireclerinin B.91 isletr_nenin is stireclerinin kalite ve iyilestirilmesine iligkin politika, strateji ve talimatlarinin,
iyilestirilmesine ve Isendl caligmalarinda uygular.

B.9 niteliginin artirlmasina B.9.2 Uretim, bakim onarim is siiregleri dahilinde gordiigii aksakliklara dair 6neriler gelistirir.
yonelik onerilerde B.9.3 Uretim, bakim onarim is siireclerinin iyilestirilmesine, kalitenin gelistirilmesine yonelik
bulunmak gdriis ve Onerilerini ilgili birime iletir.

B isG, g_evre giivenligi Kaynaklarin verimli B.10.1 g:g;ﬁ;;g?:ll n\lfzs?liaglérelrli?emlerl icin temin edilecek malzemelerin enerji tasarrufu saglayan
ve kalite konusunda B.10 | kullamlmasma katkida Uretim siirecinde, sistem ve cihazlarin asgari enerji ile azami verimde calismast icin; cihaz ve
onlemler almak bulunmak B.10.2 sistemlerin galisma periyotlarmin ayarlanmasini saglar.

B.10.3 | Uretim siirecinde uygun atil malzemelerin geri kazanimini saglar.
B.10.4 Cihaz ve ekipmanlarin tasarruflu ve verimli ¢aligmasi i¢in mekanik 6nlemlerin alinmasini
saglar.
C B.11.1 | Cevre ve ISG ile ilgili Egitimlere fabrika ydnetimince yapilan gérevlendirmelere gore katilir.

B.11 C:c'v.re ve ISG ile ilgili B.11.2 | Egitimlerde edindigi bilgi ve becerileri ¢aligma arkadaslariyla paylasir.

egitimlere katilmak B.11.3 | Egitimlerde edindigi bilgi ve becerileri ¢aligmalarinda uygular.
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Cimento Endiistrisi Uretim Elemani (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [oveiiininan /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basar1 m Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
C.l1 Rediiktorlerde yag seviyesi ve yag kagagi olup olmadigimi gézle kontrol eder.
C.1.2 Motorlarin 1sin1p 1sinmadigini elle kontrol eder.
C.13 Sistemde hava kagag1 olup olmadigin hat lizerinde olusan patlak yada cikan sesten kontrol eder.
C14 Filtrenin torbasinda yirtik olup olmadigina filtre bacasindan ¢ikan toz oranina bakarak kontrol
- eder.
. Konkasor, komiir, ¢cimento, farin degirmenlerinde; tasiyici gelik paletlerde asinma, biikiilme olup
C i 1 i 5 s s s s g
C.1 Utretllin sahasim kontrol olmadigin1 gézle kontrol eder.
etme C.16 Konkasor, komiir, cimento, farin degirmenlerinde; bir tur donerken tasiyici ¢elik paletlerin zincir
o ve dislilerinde uzama, asinma, catlama olup olmadigin gozle kontrol eder.
C.17 Filtrenin bagli oldugu yerlerden toz atip atmadigini kontrol eder.
ST : C.18 Hiicre tekerinin mali sevk edip etmedigini gozle kontrol eder.
Uretim sistemleri ve
Cc . C.19 Kaplinlerde civata eksikligi olup olmadigint gézle kontrol eder.
stirecini kontrol fap g1 olup gt g
etmek C.1.10 | Istinat rolesinin talimatinda belirtilen sekilde ¢alisip calismadigini gézle kontrol eder.
C2 Helezonlar1 kontrol c21 Helezonlardan siirtme sesi gelip gelmedigini dinleyerek kontrol eder.
(Devami var) ' etmek C.2.2 Helezonlardan tasan mal olup olmadigini gézle kontrol eder.
c3 Havali bantlar1 kontrol (ORCN Havali banda ait filtrelerin temizligini gozle ve elle kontrol eder.
' etmek C3.2 Havali bantlara elle dokunarak sicak olup olmadigini kontrol eder.
ca Elevatorleri kontrol Cc41 Elevatorden ¢ikan seste degisiklik olup olmadigini dinleyerek kontrol eder.
' etmek C4.2 Elevatoriin kapagini agarak kovalara mal yapisip yapismadigini gézle kontrol eder.
C51 Koval1 bandin tekerlerinde kirilma, diigme, yipranma olup olmadigini gozle kontrol eder.
C5.2 Kovali bandin zincirlerinde kirilma, kopma, yipranma, pimlerinde ¢ikma olup olmadigini gozle
cs Firini kontrol etmek - kontrol eder.
' (Devamu var) C.53 Firimin disindaki ringin bandajlar {izerine tam oturup oturmadigini1 gézle kontrol eder.
C.55 Rink yastiklarinda kayma, diisme olup olmadigini gézle kontrol eder.
C.5.6 Rink ¢emberlerinde ¢atlama, kopma olup olmadigini gézle kontrol eder.
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Cimento Endiistrisi Uretim Elemani (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [oveiiininan /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basar1 m Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Gale yatak sularinin/sogutma suyunun akip akmadigma vanadan suyun sicakligini elle
C5.7 kontrol ederek veya su borusuna bagli olan kutudan suyun akiskanligini gézlemleyerek
karar verir.
C58 Firinin aynasindan/gozetleme kapagindan bakarak alev borusu lizerinde mal (klinker tozu)
C5 Firini kontrol etmek birikip birikmedigini kontrol eder.
C59 Firiin giris ve ¢ikig sekmenlerinin durus bigimine bakarak sizdirmazlik gérevini yapip
yapmadigini gozle kontrol eder.
C.5.10 | Firin fener diglisinin yaglanip yaglanmadigini kontrol eder.
C511 Bdaca gazi (abgaz) faninda vibrasyon, sasesinde ¢atlak kirik olup olmadigini gézle kontrol
eaer.
Sogutma gozetleme camlarindan sogutmanin i¢indeki mal seviyesini, plakalarda ve
Ce.1l tuglalarda diigme olup olmadigini, sandel olup olmadigini, biiyiik zincirde hasar olup
c Uretim sistemleri ve olmadig1 goézle kontrol eder.
stirecini kontrol Sogutma {initesini C6.2 Sogutma tahrik motorunun itici (biyen) kollarinin, tasryict millerinin, tepsi disli ve
etmek C.6 kontrol etmek zincirinin hasarli olup olmadigini gozle kontrol eder.
C63 Sogutma tahrik motorunun itici (biyen) kollarinin, tasiyici millerinin, tepsi disli ve
(Devami var) zincirinin yagh olup olmadigini gézle kontrol eder.
C6.4 Sogutma kiricisinin kayislarinda ters donme, uzama, kopma, aginma olup olmadigini gozle
kontrol eder.
C71 Tastyict lastik bantlarin iizerinde yipranma, aginma, yirtik, perginlerde ayrilma olup
olmadigini gozle kontrol eder.
C.7.2 Tastyict lastik bantlarin rélelerinin, tamburlarinin temizligini gézle kontrol eder.
C73 Tastyict lastik bantlarin tambur yataklarinin sicakligini ve temizligini elle ve gozle kontrol
C7 Tastyici bantlar1 kontrol eder.
etmek C74 Tastyict lastik bant bunkerlerin yipranmasini, silgisinin yerinde olup olmadigini gézle
(Devaml Var) kontrol eder.
C.75 Tastyict lastik bantlarin rélelerinin, tamburlarinin ¢alisip ¢aligsmadigini gézle kontrol eder.
C.76 Tastyict lastik bantlarin tambur yataklarmin ¢aligip ¢alismadigini gézle kontrol eder.
C77 Tastyict lastik bantlarin tambur yataklariin yaglamalarini (yagsiz kalip kalmadigini)

kontrol eder.
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Cimento Endiistrisi Uretim Elemani (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [oveiiininan /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basar1 m Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Ccs8.1 Rediiktorlerden ses gelip gelmedigini kontrol eder.
C8.2 Hiicre tekerinin mali sevk edip etmedigini hiicre tekerinin alt kisminin elle 1sisina bakarak
. " (soguk ise tikanmugtir) kontrol eder.
Sahadaki cihazlarin — = = - -
. e Firin fener dislisine yaglama yapan yaglama pompasinin ¢alisip ¢alismadigini yag
} C.8 ;stlrf]\éls(elhgml kontrol c83 basincina/seviyesine bakarak goézle kontrol eder.
C Uretim sistemleri ve c8.4 Filtre soklamalarinin belirlenen sira ve zaman araliginda yapilip yapilmadigini ekran
stirecini kontrol o tizerinden gozlemleyerek ve ¢ikan sesi dinleyerek kontrol eder.
etmek C.85 Havali banda ait fanlarin ¢alisirligini gézle kontrol eder.
C86 Havali bandn iistiindeki filtreye gidis borusundan fazla hava basmcinin (¢iiriikk havanin) ¢ikip
- cikmadigini elle kontrol eder.
C9.1 Sorunla ilgili elle, gbzle inceleme, dinleme gibi temel fiziksel kontrolleri yapar.
Uretim siirecinde olusan C9.2 Arnizanin yasandig1 cihazi makineyi belirli bir siire ¢alistirarak sorunla ilgili belirti ve
CJ9 arizalarin tespitine " aksakliklar ile bunlarin etkilerini tespit eder.
yardim etmek c93 Edindigi bilgi ve yaptig1 gozlemler gergevesinde ariza hakkindaki bulgu ve olasi nedenlere

dair goriislerini amirine ve/veya Merkezi Kumanda Operatériine bildirir.
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Cimento Endiistrisi Uretim Elemani (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standard:

..................... [oveiiininan /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basar1 m Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
D.11 Yakit tankindaki yakit miktarini kontrol eder (fuel oil).
D.12 Yakit miktarinin yeterli seviyeye getirilmesi i¢in ilgilileri bilgilendirir.
D.1.3 Yakit miktari istenilen seviye gelince yakitin kesilmesi i¢in ilgilileri bilgilendirir.
D.14 Yakit tankinin 1sitilmasi i¢in 3-5 bar arasinda olacak sekilde buhar talebinde bulunur.
D.1.5 Buhar vanasini agarak yakit tankindaki fuel oil’i 1sitir.
D16 Yakit tankinin 1sitilmasti igin resistanslarin devreye alinmasi talebinde bulunur. (elektrikli
1sitmada)
D17 Amirinin yénlepdirmesine gore, yakit tankindaki devir daim sisteminin vanalarini akisi
saglayacak sekilde acar.
D.1.8 Yakit pompasini agma kapama diigmesini kullanarak devreye alir. (manuelse)
Uretim sistemlerine D.1.9 Lansa giden buhar vanasmi agarak lansa buhar verir.
fopksiyonel Atesleme sistemini D110 Atesleme yapilmadan 6nce emniyet tedbirlerinin alinmasina amirinin yonlendirmesine gore
D miidahalelerde D1 devreve al s yardim eder.
bulunmak : y nmasina A P . . . . . . . .
yardim etmek D111 mirinin yonlendirmesine gore, atesleme yapilmadan dnce siklon ve intikal kapaklarin
(Devamu var) kapatir.
(Devami var) D.1.12 | Mesaleyi hazirlar.
D.1.13 | Fuel oil 1s1s1 80-90 C’ye gelip gelmedigini sayag iizerinden kontrol eder.
D.1.14 | Amirinin yonlendirmesine gore, mesaleyi tutusturur.
Amirinin yonlendirmesine gore, mesale atesinin alev borusunun 6n tarafina gelmesini
D.1.15 - . - o
saglayacak sekilde mesaleyi yerlestirir.
D.1.16 | Amirinin yonlendirmesine gore, lansa giden buhar vanasini kapatir.
D117 Amirinin yénlendirmesine gore, fuel oil 1s1s1 80-90 C’ye gelince lansa giden fuel oil vanasini
acarak ateslemeyi yapar/saglar.
D.1.18 Amirin.in yéplgndirmesine gore, atesledikten sonra geri doniis vanasini kapatarak fuel oil’in
lansa gitmesini saglar.
D.1.19 Revizyon sonrast sifir tugla ateslemelerinde lanse iizerindeki meme uglarmi, amirinin

yonlendirmesine gore, firin tavlama durumuna gore kiiglikten biiyiige dogru sira ile degistirir.
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Cimento Endiistrisi Uretim Elemani (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [oveiiininan /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basar1 m Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Komiir, tutugsma asamasina gegtikten sonra Merkezi Kumanda Operatoriiniin talimati
D.1.20 < e
Atesleme sistemini dogrultusunda fuel oil’i vanadan keser.
D.1 devreye alinmasina D.1.21 | Buhar vanasindan buhar vererek lansin temizlenmesini saglar.
yardim etmek D.1.22 | Temizlenen lansi alev borusunun i¢inden ortalama 2 metre geri ¢ekip birakir.
D.1.23 | Amirinin yonlendirmesine gore, kazan dairesinden buhari keser.
D21 Merkezi Kumanda Operatorii tarafindan firinin durdurulmasi sonrasinda firinin doniis
Ani duruslarda f o hareketlerinin bitmesini gozlemler.
D.2 nti urug d?r 1a blr}?a K | D22 Firinin doniis hareketi bittikten sonra yardimci dizel motorun kavramasi ile firmin kaplin
yardunel dizel baglama B kavramasini birlestirir.
. ) D.2.3 Dizel motora start vererek firinin agir devirde donmesini saglar.
Uretim sistemlerine — -
b fonksi | D.3.1 Projektor ve spatula temin eder.
0[1 styone D.3.2 Baca gazi fanmin enerjisini EKED uygulayarak keser.
miidahalelerde — -
bulunmak D.3.3 Su jeti pompasini talimatina uygun olarak caligtirir.
D.3.4 Baca gazi faninin tam olarak durmasini tahta takoz ile frenleme yaparak saglar.
(Devami var) D.3 Bacg gazi (abgaz) fan D.35 Fanlnvkapaglmn ag11ma§1n1 fnak.in'e .baklm biriminden talevp ederek saglar.
temizligi yapmak D.3.6 Kapag: agilan fanin projektérle iginin aydinlatilmasini saglar.
D.3.7 Su jeti tabancasiyla fanin kanatlarini tek tek temizler.
D.3.8 Baca gazi fanmin frenlemesini gevseterek kanat yerlerinin degisimini saglar.
D.3.9 Fanin kapaklarimin kapanmasini makine bakim biriminden talep ederek saglar.
D.3.10 | Fani calisir konuma getirir.
intikal alanmm D41 Intikal gdzetleme kapaklarindan gozleyerek intikal alaninin daralma miktarini belirler.
i 1 —
R I D.4.2 Belirledigi daralma miktarina gére yapilacak miidahale yontemini amirine danisarak secer.
daralmasini 6nlemek —=— - — —
D4 (Devami var) D.4.3 Yapacagi miidahale hakkinda Merkezi Kumanda Operatoriine bilgi verir.
D.44 Intikal patlaglarini pano iizerinden “0” konuma getirerek devre dig1 birakir.
D.45 Tikanikligin niteligine gore kullanacagi sis kalinliini belirler.

" Tiim islemi dogrudan Uretim Elemani (Seviye 4)” nin gozetim ve yonlendirmesi altinda yapar.
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Cimento Endiistrisi Uretim Elemani (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standard:

..................... [oveiiininan /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basar1 m Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Adi Kod Aciklama
D.4.6 Belirledigi sis ile intikal kapaklarinda daralmaya neden olan pargay: diisiiriir.
D.4.7 Su jeti pompasini (su jeti) talimatinda belirlenen kurallara uygun olarak ¢alistirir.
D.4.8 Intikal kapaklarindan su jeti tabancasi ile daralmaya neden olan parcay1 diisiiriir.
D.4.9 Su jeti pompasini (su jeti) talimatinda belirlenen kurallara uygun olarak kapatir.
Intikal alaninda daralmaya sebep olan malin ortasina kardoks patlama tiipiiniin konacag1 yeri
D.4.10
matkapla delerek hazirlar.
D.411 Intikal .a!anlnda daralmaya sebep olan malin ortasina kardoks patlama tiipiinii hazirlanan yere
) yerlestirir.
D.4 Intikal alaninin D.4.12 | Kardoks patlama tiipiiniin kilidini duvar iizerindeki sokete yerlestirir.
. . daralmasini 6nlemek D.4.13 | Intikal iizerindeki biitiin agik kapaklar1 kapatir.
]Icil;:alirir;/(s);s:mlerme D.4.14 | intikal alaninin yakimindaki kisileri uyararak cevre emniyeti alir.

D . D.4.15 | Kardoks patlama tiipiinii patlatmadan énce Merkezi Kumanda Operatdriine haber verir.
miidahalelerde o . ; T P
bulunmak D.4.16 | Kardoks patlama tiipiiniin kablolarin1 akii {izerindeki kutuplara degdirerek tiipii patlatir.

D.4.17 | Patlama sonrasi kardoks patlama tiipiiniin kilidini soketten ¢ikararak soketin kapagini kapatir.
(Devami var) D.4.18 | Patlama sonrasi kardoks patlama tij.pﬁliniin emniyet vidasini gevsetir.
D.4.19 | Patlatilan kardoks patlama tliplinii intikal alanindan ¢ikarir.
D.4.20 | Patlatilan kardoks patlama tiiptinii dolum i¢in ambara teslim edilmesini saglar.
D.4.21 | Yapilan igslemler ve sonug hakkinda Merkezi Kumanda Operatoriine bilgi verir.
Merkezi Kumanda Operatorii talimati dogrultusunda gozetleme kapaklarindan mal giris
D.5.1 y . 5 .
olugundaki tikaniklifin durumunu tespit eder.
D5 Siklon tikanikliklarmin D.5.2 Klepeleri yerinden oynatarak hareket edip etmedigini kontrol eder.
agilmasina yardim etmek | D.5.3 Klepeler hareket etmiyorsa, ani durus karar1 alinmasi igin amirine ve Merkezi Kumanda
(Devamu var) Operatoriine bilgi verir.
D54 Amirinden ve Merkezi Kumanda Operatoriinden yapilacak miidahale yontemine dair
bilgi/talimat alir.
D.5.5 Amirinin yonlendirmesine gore sisleme yapilmasima yardim eder.
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Ulusal Meslek Standard:

..................... [oveiiininan /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basar1 m Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Adi Kod Aciklama
D.5.6 Amirinin yonlendirmesine gore, kardoks tiipii kullanarak siklonlarin agilmasina yardim eder.
D.5.7 Amirinin yonlendirmesine gore, su jeti kullanarak siklonlarin agilmasina yardim eder.
Siklon tikanikliklarinm D.5.8 leamkhgln gider.ilip giderilmedigini kontrol etmek i¢in, Siklonun iist kapagimdan 80-90 mm
D.5 acilmasina yardim etmek capinda bir adet bilyeyi asag1 dogru birakir.
Tikanikligin giderilip giderilmedigini kontrol etmek i¢in, klape agzinda bekleyerek yuvarlanan
D.5.9 I : S o
bilyenin klapeden gecip gegmedigini dinleyerek ve gézlemleyerek kontrol eder.
D.5.10 | Tikanikligin giderilip giderilmedigini amirine ve Merkezi Kumanda Operatoriine bildirir.
D.6.1 Patlaclar1 pano iizerinden “0” konuma getirerek devre dis1 birakur.
- . D.6.2 Tikanikligin niteligine gére kullanacagi kisa ve ince sisi belirler.
Uretim sistemlerine D.6.3 | Belirledigi sis ile intikal kapaklarinda daralmaya neden olan parcay diisiiriir.
D fO?kS|yoneI D.6.4 Su jeti pompasini (su jeti) talimatinda belirlenen kurallara uygun olarak ¢alistirir.
miidahalelerde D65 Bunker kapaklarmd i tab Te daral den ol diisiird
unker kapaklarindan su jeti tabancasi ile daralmaya neden olan pargay1 diisiirir.
bulunmak - - X .
(Devam var) ) D.6.6 Su jeti pompasini (su jeti) talimatinda belirlenen kurallara uygun olarak"ka.t'pa"tlr. _ .
Bunker bogazlarinin Bunker alaninda daralmaya sebep olan malin ortasina kardoks patlama tiipiiniin konacagi yeri
D.6 tikanmasim 6nlemek"" D.6.7 matkapla delerek hazirlar.
(Devami var) D.6.8 Bunker kapaginda daralmaya sebep olan malin ortasina kardoks patlama tiipiinii hazirlanan yere
- yerlestirir.
D.6.9 Kardoks patlama tiipiiniin kilidini duvar {izerindeki sokete yerlestirir.
D.6.10 | Bunkerdeki tizerindeki biitiin agik kapaklari kapatir.
D.6.11 | Bunkerin yakinindaki kisileri uyararak ¢evre emniyeti alir.
D.6.12 | Kardoks patlama tiipiinii patlatmadan 6nce Merkezi Kumanda Operatoriine haber verir.
D.6.13 | Kardoks patlama tiipiiniin kablolarin1 akii izerindeki kutuplara degdirerek tiipii patlatir.
D.6.14 | Patlama sonrasi kardoks patlama tiipiiniin kilidini soketten ¢ikararak soketin kapagini kapatir.

" By islemle ilgili tiim edimleri Uretim Elemani (Seviye 4)’ iin gozetim ve yonlendirmesi altinda gerceklestirir.
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Cimento Endiistrisi Uretim Elemani (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standard:

..................... [oveiiininan /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basar1 m Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Bunker bogazlarinin D.6.15 | Patlatilan kardoks patlama tiipliniin emniyet vidasini gevsetir.
D.6 tikanmasini1 6nlemek D.6.16 | Patlatilmis kardoks tiipiinii bunker alanindan ¢ikarir.
D.6.17 | Patlatilmis kardoks tiipiiniin dolum i¢in ambara teslim edilmesini saglar.
D.7.1 EKED kurallarini uygulayarak bandi durdurur.
D.7.2 Las‘gik veya ¢elik dozajli besleyici kantarinin sikisan rolelerini elle veya basingli hava ile
temizler
D.73 Carpmah.sister.n i.iretin.a bantlarlnda; kantar temizligine baglamadan 6nce Merkezi Kumanda
Dozajl besleyicilerin Operatoriinii bilgilendirir.
D.7 kantar temizligini D.7.4 Carpmali sistem tiretim bantlarinda; kantarin kapak kelepgelerini uygun anahtarlar ile soker.
yapmak D.75 Carpmali sistem iiretim bantlarinda; kantarin tizerindeki 1zgaralari ve ¢arpma plakalarini
o cikararak, ttkanmaya neden olan malzemeleri el veya hava ile temizler.
. . D.76 Carpmal1 sistem iil.retim bantlarinda; temizlenen kantar 1zgaralari ve ¢arpma plakalarini yerlerine
Uretim sistemlerine takarak kelepgeleri baglar.
fopksiyonel D.7.7 Sonug hakkinda Merkezi Kumanda Operatoriinii bilgilendirir.
D Rﬁﬂﬁ}rﬁ;eklerde D.8.1 Hammadde kiricisinin enerjisini EKED kurallarina gore keser/kesilmesini saglar.
Hammadde kiricisinm D82 Hammadde kiricisinin muhafaza kapaklarini agarak muhafaza i¢ kismina yapisan malzemeleri,
(Devami var) D.8 ( Konkasér) temizligini o sis ya da hilti kullanarak kirar.
yapmak D.8.3 Temizligi tamamladiktan sonra muhafaza kapaklarini kapatir.
D.8.4 Bunker iistiinden igine gozlemleyerek sarma olup olmadigini tespit eder.
D.9.1 Bunker temizligi 6ncesinde patlaglart “0” konumuna getirerek havasini kapatir.
D.9.2 Bunker temizligi 6ncesinde bunkeri besleyen ve bunkerin besledigi (bunkerden malzeme ¢eken)
bantlara EKED uygulayarak enerjisinin kesilmesini saglar.
D.9.3 Bunker temizligi dncesinde Merkezi Kumanda Operatoriinii bilgilendirir.
D9 Bunker temizligi yapmak D.9.4 Bunker tem%zl%g% fjr?cesinde,'kapah' al'anda g'ahsma'f(?rm'unu diizenler. _
D.9.5 Bunker temizligi i¢in gerekli olan ipli merdiven, hilti, sis, aydinlatma, KKD’yi temin eder.
D.9.6 Bunkerlerden sarma olanlari i¢ine girerek, nezaretgi esliginde yukaridan asagiya dogru hilti
veya sis ile temizler.
D.9.7 Temizlik bittikten sonra kullanilan ara¢ gerecin toparlanarak yerlerine konulmasini saglar.
D.9.8 Is bitiminde sonug hakkinda Merkezi Kumanda Operatériinii bilgilendirir.
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Cimento Endiistrisi Uretim Elemani (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [oveiiininan /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler

islemler

Basar1 m Olgiitleri

Kod | Adi

Kod Ad1

Kod Aciklama

Uretim sistemlerine
fonksiyonel
miidahalelerde
bulunmak

(Devami var)

Torbali filtre temizligi

D.10
yapmak

D.10.1 | Filtrenin i¢in deki mevcut mali bosaltir.

D.10.2 | Filtre fam, hiicre tekeri ve helezonlara EKED uygulayarak enerjisinin kesilmesini saglar.

D.10.3 | Soklama havasini kapatr.

D.10.4 | Filtre alt ve yan kapaklarim agarak, yan duvarlardaki yapismis mali/tortuyu spatula, sis gibi
aracglarla temizler.

D.10.5 | Filtre helezon ve hiicre tekerini ¢alistirarak icinde kalan tozu bosaltir.

D.10.6 | Filtre alt ve yan kapaklarim kapatir.

D.10.7 | is bitiminde sonu¢ hakkinda Merkezi Kumanda Operatoriinii bilgilendirir.

Torba degisimine destek
D.11 | vermek'"

D.11.1 | Degisim oncesinde Merkezi Kumanda Operatoriinii bilgilendirir.

D.11.2 | Degisim 6ncesinde, fan, hiicre tekeri ve helezonun enerjisini EKED uygulayarak keser.

D.11.3 | Torba degisimi yapan ekiplere refakat eder.

D.11.4 | Torba degisimi sirasinda kapak etrafinin temizligini yapar.

D.11.5 | is bitiminde sonu¢ hakkinda Merkezi Kumanda Operatriinii bilgilendirir.

Sogutma plakalarinin

D.12 temizligini yapmak

D.12.1 | Temizlik igin gerekli olan kiirek, gelberi, siipiirge, aydinlatma, KKD’yi temin eder.

D.12.2 | Temizlik 6ncesinde Merkezi Kumanda Operatoriinii bilgilendirir.

D.12.3 | Sogutma 6n ve yan kapaklarini uygun anahtar ile agar.

D.12.4 Sogutma plakalarinin {izerinde kalan klinkeri kiirek, gelberi ve siipiirge kullanilmak suretiyle
o temizlenmesini saglar.

D.12.5 | Is bitiminde sonug hakkinda Merkezi Kumanda Operatoriinii bilgilendirir.

D.12.6 | Sogutma 6n ve yan kapaklarini, bakim siireci tamamlandiktan sonra kapatir.

D.13 | Stok takibi yapmak"

D.13.1 | Olgiim halatlarini silonun igine iist kapagindan sarkitarak ¢cimento, farin ve komiir silolarmdaki
boslugu dlcer.

D.13.2 | Cimento, farin ve komiir silolarindaki bosluk miktarin1 Merkezi Kumanda Operatoriine sozlii
olarak bildirir.

N Bu islemle ilgili tiim edimleri Uretim Elemani (Seviye 4)” iin gozetim ve yonlendirmesi altinda gerceklestirir.

V Cimento degirmeni, konkasor ve farinde ¢alisanlar icin gecerlidir.
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Cimento Endiistrisi Uretim Elemani (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [oveiiininan /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basar1 m Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Adi Kod Aciklama
D.14.1 | Mal giris siklonundan alinacak numune igin, numuneciye refakat eder.
D.14.2 | Kendisinden istendigi durumda, elenmis klinker numunesi almak i¢in; kovali bant {izerinde
giden klinkerden numune kabinin i¢ine 15 dakikada bir olacak sekilde 6rnek alir.
D.14.3 | Elenmis klinker numunesi almak i¢in; alinan 6rnegi elek iizerine doker.
D.14.4 | 1 saatlik siiregte toplanan 4 numuneyi elekten eler.
D.14.5 | Elenen malzemeyi laboratuara teslim etmek i¢in muhafaza eder.
D.14.6 | Elenmemis klinker numunesi almak i¢in; kovali bant {izerinde giden klinkerden numune
kabma 6rnek alir.
D.14.7 | Aldigi numuneyi elenmis malzeme numunesinin yanina koyar.
D.14.8 | Elenen ve elenmemis numuneyi birlikte laboratuar birimi yetkililerine teslim eder.
Numune alinmasina D.14.9 | Firin numunesi alirken; numune alma cihazina numune gelmesi i¢in helezonlari ¢alistirr.
Uretim sistemlerine D.14 destek vermek D.14.10 | Helezondan gelen malin/iiriiniin numune kabina gelmesini saglar.
fonksiyonel D.14.11 | Alinan numuneyi laboratuar birimi yetkililerine teslim eder.
D miidahalelerde D.14.12 | Ogiitiilmemis komiir numunesi almak i¢in; degirmene giren bandin iizerinden numune
bulunmak kovasinit dolduracak kadar komiir numunesi alir.
D.14.13 | Degirmenden ¢ikan kdmiirden silo alt1 fuller pompa ¢ikisi numune alicisindan, numune
kovasini dolduracak kadar numune alir.
D.14.14 | Hammadde numunesi (kil, kalker) almak i¢in; periyodik araliklarla numune kabina stok
sahasindan numune alir.
D.14.15 | Alternatif yakit olarak gelen yag tankerinden numune kabina 6rnek alir.
D.14.16 | Numune kaplarinin iizerine konacak, alindigi tarih, saat, numunenin cinsi ve alan kiginin
bilgilerinin bulundugu etiketi hazirlar.
D.14.17 | Hazirladig etiketi numune kaplarinin iizerine yapigtirir.
D.14.18 | Aldig1 numuneyi laboratuar birimi yetkililerine teslim eder.
Planli ve ani duruslarda
D15 ilgili birimlerce yapilan D.15.1 | Planh ve ani durus kapsaminda ihtiya¢ duyulmasi halinde, Merkezi Kumanda Operatorii

miidahalelere destek
vermek

tarafindan verilen talimatlar dogrultusunda diger birimlerle isbirligi yapar.
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Cimento Endiistrisi Uretim Elemani (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standard:

..................... [oveiiininan /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basar1 m Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
E11 {Xlra (puant) duruglarda degirmenin i¢indeki bilyelerle tavan arasindaki boslugu metre ile
olger.
E.1.2 Olgiim sonucunu ilgililere (miihendis veya teknisyene) bildirir.
E.13 Verilen talimata uygun miktardaki bilyeyi ambardan temin eder.
. ~ E14 Verilen talimata uygun miktardaki bilyeyi degirmen kapagina yerlestirilen huninin i¢inden
E.l Bilya sarji yapmak"' varil, ving gibi araglari kullanarak ekler.
E15 Re\_/izyonlarda degirmen igindeki biitiin bilyalarin bosaltilarak yerine yenilerinin eklenmesini
takip eder.
E16 Revizyonlarda degirmen iginden bosaltilan bilyalarin ebatlarina ve deforme durumuna gére
ayristirilmasini saglar.
) E.1.7 Bilyelerden deforme olanlari hurdaya, kullanilabilecek durumda olanlari ambara gonderir.
E Uretim sistemlerinin E21 Ara (puant) duruglarda degirmen kapagindan igeri girerek plakalarda, civatalarda, somunlarda
bakimini saglamak Plaka degistirmeye o ve takozlarda diigme, hasar olup olmadigini gézle kontrol eder.
E.2 yardim etmek " E.2.2 Belirledigi yipranmis plaka, takoz, civata ve somunlari ilgililere bildirir.
(Devami var) E23 Diisen plaka ve takozlarin yerine, Makine bakim elemanlari ile igbirligi i¢inde yenisinin
- takilmasini saglar.
E31 Ara (puant) duruslarda degirmen kapagindan igeri girerek kemer olusup olusmadigini gézle
E3 Kemer olusumunu o kontrol eder.
6nlemek E32 Degirmen plakalari izerinde kemer olusumu varsa sig, manivela veya hilti kullanarak
= diigiiriir.
E41l Revizyonlarda tuglalarin sokiiliip tekrar 6rtilmesinde gordiigii aksakliklar ilgililere bildirir.
Tuglalarin sokiilmesine E.4.2 Firm iginde 1slem yapilacak bolgeye kadar olan yerlerde diisme tehlikesi olan anzast
E.4 ve Orililmesine destek par(;al.a?ml dgsurur. — - -
vermek E.4.3 Firn 1@1ndf31§ yipranmis tuglalar1 hava tabancasi, hilti, sig, manivela yardimu ile kirarak sdker
/sokiilmesini saglar.
E4.4 Sokiilen yerin firga, siipiirge ile temizlenmesini saglar.

V' Farin, komiir ve ¢imento degirmeninde ¢aliganlar icin gecerlidir.

YW Bakiniz Dipnot: VI
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Cimento Endiistrisi Uretim Elemani (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [oveiiininan /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basar1 m Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Agiklama
Planli/kontrollii ve ani E5.1 Ilgili birimlerden yapilacak islere ait bilgi alir.
E5S (1.um§1arda bakim onarim | g 52 Kendi tespitlerini de ekleyerek liste olusturur.
' listesinin olusturulmasina . .
destek vermek E.5.3 Olusturdugu listeyi ilgili amirine iletir.
. . Uretim siirecinde olusan arizalarin, yaptig1 kontrollerine gore, olas1 kaynagi, tiiriinii ve
Arzalar giderilmesine E6.1 kapsamina dair belirlemelerde bulunur.
E.6 destek vermek E.6.2 Ariza ve belirlemelerini Merkezi Kumanda Operatoriine / amirine bildirir.
. .. E.6.3 Riskli durum varsa ani durus Onerir.
E Uretim SISteumlermm Planli/Kontrollii ve ani E.7.1 Caligsma ortaminda yapilan isleri yerinde gézlemler.
bakimini saglamak oo P TP — o
durus kapsaminda ilgili E.7.2 Yapilan ise iliskin yiiz yiize veya telefonla bilgi alir.
E.7 birimlerce yapilan E.7.3 Yapilan isin plana uygunlugunu kontrol eder.
miidahale siirecini takip E74 Kontrol sonunda tespit ettigi sorunlar1 ve eksiklikleri Merkezi Kumanda Operatoriine /
etmek o amirine bildirir.
Sistemin kontrollii bicimde devreye alinmasi sirasinda Merkezi Kumanda Operatdriiniin
Uretim sisteminin E.8.1 bildirdigi motorun ¢alismamasi, helezon motorunun uglarinin ters baglanmasi, klepelerin
Kontrollii bigimde sikigmasi gibi aksakliklarin giderilmesine destek verir.
E.8 Sistem devreye alindiktan sonra {iretim siirecindeki makine ve ekipmanlarin genel kontroliinii
devreye alinmasina E.8.2 yapar
katkida bulunmak E83 Devreye alinan sistemde gordiigii aksakliklar1 Merkezi Kumanda Operatériine / amirine
- iletir.
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Cimento Endiistrisi Uretim Elemani (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [oveiiininan /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Basarim Olgiitleri

Gorevler islemler
Kod | Adi Kod | Adr Kod | Aciklamalar
E1 Oryantasyon calismalarina F.1.1 | Isletme tarafindan diizenlenen oryantasyon calismalarma katilir.
' katilmak F.1.2 | Edindigi bilgileri iiretim iglemleri sirasinda kullanir.
Ihtiyaclara ve gorevlendirmelere uygun olarak diizenlenen ISG, cevre, kalite, teknik
F.2.1 s S
konularda egitim etkinliklerine katilir.
. ) } F29 Katildig1 egitim etkinliklerinde kazandig bilgi, beceri ve deneyimleri iiretim
F.2 Egitim faaliyetlerine katilmak - personeli ile uygun yontemlerle paylagir.
F23 Katildig: egitim etkinliklerinde edinilen dokiimanlari, ¢aligmalarda yararlanilmak
- lizere arsivler.
F.2.4 | Egitimlerde kazandig1 bilgi ve becerileri, gérevlerinde uygular.
F Mesleki gelisim faaliyetleri ) ) F31 Uretimle ilgili yenilikleri yansitan sergi, yazili gorsel basin, dergi, internet gibi
yiiriitmek MT.SlekllV? sektor?ll'kl _ >+ | kaynak ve faaliyetleri takip eder.
F.3 |gzelell?nneli i Ve yentiert F.3.2 | Onaylanan talebe uygun gezi, ziyaret gibi faaliyetlere katilir.
F33 Katildig1 gezi, ziyaret gibi faaliyetlere iliskin bilgi ve dokiimanlar1 birlikte ¢alistigi
- kisilerle paylagir.
Fa1 Mesleki yasamiyla ilgili diploma, sertifika veya referans/tavsiyeler gibi belge ve
o dokiimanlarini dosyalar.
Mesleki durumu, kisisel 6zellikleri ve performans degerlendirme sonuglarina gore
F.4.2 N, L. o
kendisinin performans ve mesleki ilerleme hedeflerini belirler.
F.4 Mesleki gelisimini planlamak F43 Mesleki ilerleme hedeflerine gore yakin ve ileri gelecege iliskin mesleki geligim
o planin1 hazirlar.
F.4.4 | Mesleki gelisim planina uygun egitim faaliyetlerinde ve girisimlerde bulunur.
F.45 | Mesleki girisimlerinin gereklerine gore mesleki 6zge¢misini hazirlar.

YW Fuar, gezi ve diger fabrikalara ziyaretlerde bulunmak déhildir.
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Cimento Endiistrisi Uretim Elemani (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

3.2. Kaullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

©COoN>OA~WNE

Anahtar takimi (¢esitli tiirlerde)
Bilgisayar/otomasyon sistemi ekipmanlari

Balyoz
Caraskal

Cekig
Defter-Formlar
El feneri

El arabasi

El vinci

Forklift (G sinift belgesi olanlar igin)

Gelberi
Havali tabanca

Hidrolik kiric1 (G sinifi belgesi olanlar igin)

Hilti (Matkap)
Kardoks
Kazma

.................. [ eeiiiiiiii 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Kepce/kiigiik yiikleyici (G sinifi belgesi olanlar icin)

Keser

Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, baret, eldiven, gozliik, emniyet kemeri ve kilidi,
gozliik -taglama, toz, asetilen, plazma, vb-, kulaklik, siperlik, yanmaz tulum)

Kiirek
Manivela (Sis)
Maket bigagi

Merdiven ¢esitleri (gemici, kedi, ip, vb.)

Opguk
Projektor
Su jeti
Stiptirge
Serit metre
Tavan vinci
Tebesir
Telefon
Telsiz
Testere
Terazi (Su, Hassas)
Tasit araci
Trifor
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Cimento Endiistrisi Uretim Elemam1 (Seviye 3) ... /o, /00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.3. Bilgi ve Beceriler

1.
2.
3.

© oo~

10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.

17.

18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

Bilgisayar ve bilisim teknolojisi ve uygulamalar1 temel bilgisi

Cimento liretimine dair temel ve destekleyici siiregler bilgisi

Cimento tiretimine iliskin ¢esitli sistemler, makineler ve ekipmanlara (cesitleri,
standartlari, temel hidrolik ve pnomatik dahil teknik 6zellikleri, calisma esaslari, vb) dair
temel bilgi

Cimento tiretimine iligskin gesitli sistemler, makineler ve ekipmanlarinda temel elektrik
teknolojisi bilgisi

Cimento tretimine iliskin gesitli sistemler, makineler ve ekipmanlarinda temel mekanik
teknolojisi bilgisi

Cimento iretimine iliskin ¢esitli sistemlerin, makinelerin ve ekipmanlarin koruyucu
bakim, onarim, kurulum ve sokiim siireclerine dair temel bilgi

Cimento tiretimine iligkin temel kimya teknolojisi bilgisi

Cimento tiretiminde ana ve yardimci tiriinler bilgisi

Cimento tiretimde kullanilan hammadde ve yardimci malzemelerin (farin, alg1, vb gibi)
ozellikleri, iiretimi ve standartlarina dair bilgi

Cimento tretimi siireglerinde ¢evre koruma yontemleri ve mevzuat uygulama bilgi ve
becerisi

Cimento iiretimi siireglerinde ISG yontemleri ve mevzuat uygulama bilgi ve becerisi
Cimento tiretimi islemlerine iliskin temel teknik hesaplamalar bilgi ve becerisi

Cimento tiretimi iglemlerine iliskin temel 6lgme ve kontrol uygulamalari bilgisi

Cimento tiretimi islemlerine iliskin ulusal ve uluslar aras1 standartlar hakkinda temel bilgi
Cimento tiretimi siireglerine iliskin mesleki terimler bilgisi

Cimento iiretiminde, iiretim ortami diizenlemeleri (temizlik, diizen, bakim, onarim gibi
cesitli faaliyetlere iligkin farkli teknik diizenlemeler) uygulama bilgi ve becerisi

Cimento tretiminde; tiretim, stoklama ve sistemlerinde temel veri okuma ve yorumlama
bilgi ve becerisi

Cimento iiretiminde mesleki teknolojik gelismelere iliskin bilgi

Cimento liretiminde stoklama uygulamalarinda bilgi ve beceri

Cimento lretiminde sevkiyat uygulamalarinda bilgi ve beceri

Etkili zaman yonetimi becerisi

Gelismis el ve goz koordinasyonu yetenegi

Hijyen kurallar1 bilgisi

Kayit tutma ve raporlama becerisi

Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi, temel ¢aligma mevzuati bilgisi

Organizasyon ve koordinasyon becerisi

Problem ¢6zme becerisi

Sozli ve yazili etkili iletisim becerisi

Siire¢ izleme becerisi

Temel ilkyardim bilgi ve becerisi

Yogun is temposuna, fabrikalarin yiiksek sicaklik, toz, giiriiltii gibi ¢alisma kosullarina
uyum saglayabilecek fiziksel gii¢ ve dayaniklilik
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3.4. Tutum ve Davranmislar

oakrwbdE

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

25.
26.

Acil durumlarda sakin ve sogukkanli davranabilme

Arag, gereg ve ekipman kullanimina 6zen gosterebilme

Cimento tlretimi islemlerinde detaylara 6zen gosterebilme

Cimento {iretimi islemlerinde sabirli olabilme

Cimento tiretimi islemlerinde dikkatli gozlem yapabilme

Cimento tiretimi siirecinde karsilagilan sorunlarin ¢6ziimiine hizli ve dogru sekilde katki
verebilme

Cimento tiretimi teknolojisindeki gelismelere gore yeterliliklerini gelistirebilme
Cimento tiretiminde kaliteye 6zen gosterebilme

Caligma ortaminda ¢evre koruma kurallarina kusursuz uygun davranabilme
Calisma ortaminda ISG kurallarina kusursuz uygun davranabilme

Caligma ortaminda is disiplinine sahip olabilme

Calistig1 personel ve yoneticilerle empati kurabilme

Caligma ortaminda kendisinin emniyetini gozetebilme

Calisma ortaminda diizenli olabilme

Gorev alaninda yetki sinirlari igerisinde inisiyatif kullanabilme

Is yeri ¢alisma prensiplerine kusursuz uygun davranabilme

Kaynak kullaniminda verimli olabilme

Meslegine iliskin yeniliklere ve yeni fikirlere acik olabilme

Meslegine iligkin konularda paylasimci olabilme

Birlikte ¢alistig1 ekiple etkili iletisim kurmada duyarli olabilme

Risklere kars1 6ngoriilii ve duyarli olabilme

Stresli durumlarda sakin ve sogukkanli davranabilme

Siirec ve kalite odakl calisabilme

Teknolojik gelismelere uyum saglamaya yonelik yasam boyu Ogrenmeyi
gergeklestirebilme

Uyar ve elestirilere agik olabilme

Vardiya teslim alma ve devretmede detayl ve etkili bilgi alma ve aktarabilme
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4., OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Cimento Endiistrisi Uretim Eleman:1 (Seviye 3), meslek standardimi esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak dlgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Smmav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde yiiriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardir Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standard: Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKkibi

Fiisun GOKCEN Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1 (CEiS) Hukuk
Uzmani

Ozgiir ACAR Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1 (CEIS) Arastirma
Uzmani

Prof. Dr. ilhan SEZGIN Teknik Editor, Mesleki Teknik Egitim Ogretim Uyesi

Aise AKPINAR Meslek Analizi/DACUM EKip Koordinatorii ve DACUM
Moderatorii

Hayriinnisa SALDIROGLU DACUM Moderatorii, Redaktor, Egitim ve Kariyer

Gelisimi Danigmani

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri
Servet AKCA Uretim Hazirlik Is¢isi (OYAK Adana Cimento Sanayii T.A.S.)

Adnan DEMIRSECEN Uretim Hazirlik Iscisi (CIMSA Cimento Sanayin ve Ticaret A.S.
Mersin Cimento Fabrikasi)

Giimrah DINLER Uretim Iscisi (DENIZLI Cimento Sanayii T.A. S.)

Mustafa KAR Uretim Ustas1 (BATICIM Bat1 Anadolu Cimento Sanayii A. S.)

Adil KUCUKGENC Uretim Is¢isi (BASTAS Baskent Cimento Sanayi ve Ticaret
AS)

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Hakan GURDAL, AKCANSA Cimento Sanayi ve Ticaret A.S. Genel
Miidiiri

Kemal DOGANSEL, OYAK Bolu Cimento Sanayii A.S. Genel Midiiri

Miirsel OZTURK, BURSA Cimento Fabrikas1 A.S. Genel Miidiirii

Melih AKSOYOGLU, CIMPOR YIBITAS Cimento Sanayi ve Ticaret A.S.
Ankara Subesi Genel Midiirii

Ismail GUMUSDERE, CiMENTAS Izmir Cimento Fabrikas1 Tiirk A.S. Trakya
Subesi Isletme Miidiiri

Dogan OZKUL, CIMSA Cimento Sanayi ve Ticaret A.S. Mersin Cimento
Fabrikas1 Fabrika Mudiirii

Yusuf Ziya BEKIROGLU, DENIZLI Cimento Sanayii T. A.S. Genel Miidiirii

Hayrettin SENER, NUH Cimento Sanayi A.S. Fabrika Direktorii
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Ankara Sanayi Odas1

Ankara Ticaret Odas1

Bayindirlik ve Iskan Bakanlig1

Bursa Cimento Fabrikasi Teknik ve EML

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Is Saglig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
Cevre ve Orman Bakanlig1

Darica Aslan Cimento Teknik ve EML

Devlet Personel Bagkanligi

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligi

Ergani Sehit Jandarma Piyade Yiizbasi Liitfii Giin Teknik ve EML

Gazi Universitesi Kiimya Miihendisligi Boliimii

Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Hereke Nuh Cimento Teknik ve EML

Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Ticaret Odas1

Kars GAMP Teknik ve EML

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
Milli Egitim Bakanlig1

M.E.B Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Miidiirliigii

M.E.B Crraklik, Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme ve Yayginlastirma Dairesi Bagk.
M.E.B Egitimi Arastirma ve Gelistirme Dairesi Baskanligi

M.E.B Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii

M.E.B Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

M.E.B Hizmeti¢i Egitim Dairesi Bagkanlig1

M.E.B Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

M.E.B Ogretmen Yetistirme ve Egitimi Genel Miidiirliigii
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M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanlig

ODTU Fen Bilimleri Enstitiisii

Sanayi ve Ticaret Bakanligi

Sanliurfa Anadolu Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi
Sisli Teknik ve EML

T. Sise ve Cam Fabrikalar1 A.S.

T. Toprak, Seramik, Cimento Ve Cam Sanayii Isverenleri Sendikas1
TCMB Cimento Yap1 Meslek Lisesi

Tiirkiye Cimento Miistahsilleri Birligi

Tiirkiye CIMSE-IS Sendikasi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar Konfederasyonu

Tiirkiye Hazir Beton Birligi

Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi

Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikasi

Tiirkiye Istatistik Kurumu

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Kimya Petrol Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikasi
Tirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1

Tiirkiye Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1

Yap1 Uriinleri Ureticileri Federasyonu

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi

5. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar
Miirsel OZTURK, Baskan (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Mustafa SEVINC, Baskan Vekili (Tiirkiye Thracatgilar Meclisi)
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Umut YUZER, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig:)

Saim HATIPOGLU, Uye (Milli Egitim Bakanlig1)

Ibrahim TUNCER, Uye (Baymdirlik ve Iskan Bakanligr)

Ziynet Berna ORHAN, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig)

Prof. Dr. Abdullah BARAN, Uye (Yiiksekogretim Kurulu)

Prof. Dr. Mustafa TOKYAY, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Fikret YILMAZ, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Cengiz GOZUKUCUK, Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Nusret GUNGOR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)
Firuzan SILAHSOR, Daire Baskani1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Metin DEMIRSOY, Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sinan GERGIN, Sektor Temsilcisi (Oziirliiler idaresi Baskanligi)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Prof.Dr.Oguz BORAT, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)
Yrd.Dog¢.Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)
Prof.Dr.Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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