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ONSOZ

Kesimci (Ayakkabi) (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve

Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gére hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 21.05.2012 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gérevlendirilen istanbul
Deri ve Deri Mamulleri ihracatgilar Birligi (IDMIB) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan
taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve gorisler
degerlendirilerek taslak {izerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Tekstil,
Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin
uygun gorist alindiktan sonra, MYK Yo6netim Kurulunun 26/12/2012 tarih ve 2012/98 sayili

karar1 ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cercevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart ic¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Ydnetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiirlirliige konulmasinda temel olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y Onetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve bagarim oSlgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olgiitleri

f)Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iliskin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektdr Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlar1 ve/veya uluslararasi meslek standartlar1 esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standard1 hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismastyla olusturulur.
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[12UY0114-4] KESIMCI (AYAKKABI) (SEVIYE 4)

ULUSAL YETERLILIGI
1 | YETERLILiGIiN ADI KESIMCI (AYAKKABI)
2 | REFERANS KODU 12UY0114-4
3 | SEVIYE 4
ULUSLARARASI )
4 | SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 7532
5 | TUR ;
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 26.12.2012
7 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
Bu yeterlilik, Kesimci (Ayakkabi) (Seviye 4)
mesleginde isin eksiksiz, kaliteli, verimli ve
gelistirilerek is saghgi ve gilivenligi kurallarina
uygun yerine getirilmesi amacina yoneliktir.
Orgiin veya yaygin egitim elde edilen yeterlilikler
ile 6gretim sonrasinda veya calisma hayati i¢inde
edinilen yeterliliklerin  de  belgelendirilerek
8 | AMAC ayakkabi sektoriinde yetkin bir isgiicii olugturmasi

esastir.

Ayakkabr alaninda {retim asamalarmi ve
kullanilan malzemelerin teknik 6zelliklerini bilen
ve yerinde uygulayan elemanlarin iretimde
verimlilik ve standart saglayabilmeleri amaciyla
Kesimci (Ayakkabi) (Seviye 4) ulusal yeterliligi
hazirlanmustir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Kesimci ( Ayakkab1) ( Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 11UMS0127-4

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

12UY0114-4/A1 1s Saghg ve Giivenligi ile Cevre Giivenligi
12UY0114-4/A2 Kesim Sonrasi Islemler

11-b) Se¢meli Birimler

12UY0114-4/B1 Elle Kesim Islemleri
12UY0114-4/B2 Presle Kesim Islemleri
12UY0114-4/B3 Bilgisayarli Kesim Islemleri
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11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Al-A2-Bl
Al-A2-B2
Al-A2-B3
Al-A2-B1-B2
Al-A2-B1-B3
Al-A2-B2-B3
Al-A2-B1-B2-B3

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Olgme ve degerlendirme, birimlerde tanimlanan tiim basarim olciitlerini karsilayacak sekilde iki farkl
asamada yapilir.

1. Asama Teorik Bilgi Sinavi
2. Asama Performans Siavi (Uygulama Sinavi)

Performans sinavina girebilmesi i¢in aday, tiim birimlerin teorik sinavlarindan basarili olmasi gerekir.

Belge almaya hak kazanabilmek icin aday, tiim birimlerin teorik ve performans sinavlarindan basari
saglamalidir.

Sinav sonuclarinin gegerlilik siiresi sinav tarihinden itibaren 1 yildir. Aday herhangi birim/asamadan
basar1 saglayamazsa bu siire icerisinde basarisiz oldugu birim/agamadan yeniden sinava girme hakkina
sahiptir.

Aday 1 yil icerisinde her iki agamanin tiim birimlerinden basar1 saglayamazsa 2. yildan itibaren her iki
asamanin tim birimlerinden sinava tabi tutulur.

TEORIK BILGI SINAVI

Adayin basarisi ilgili birimin 6lgme degerlendirme bdliimiinde belirtilen 6lgiitleri saglama diizeyine gore
degerlendirilir.

Smav sorulari, teorik simav kapsaminda, Ol¢iilmesi Ongoriilen tiim Ogrenme c¢iktilarini ve basarim
Olgiitlerini dlgebilecek ve Ek-2’de yer alan Bilgi ve Anlayis kriterlerinin tamamini1 kapsayacak sekilde
yapilir. Teorik bilgi sinavi biitiinlesik veya ayr1 ayr1 olarak gergeklestirilir.

PERFORMANS SINAVI (UYGULAMA SINAVI)

Uygulama ger¢ek c¢alisma ortaminda veya gercege yakin Kkontrollii ortamda gercgeklestirilir.
Degerlendirme her birimin basarim o6lgiitlerini kapsayan kontrol listeleri ile yapilir. Yeterliligi basariyla
tamamlayabilmek i¢in aday EK- 2 de yer alan bagarim 6lgiitlerini yapabildigine dair kanitlar1 sunmalidir.

Kesimci  (Ayakkabi) (Seviye 4) yeterlilik
13 | BELGE GECERLILIK SURESI belgesinin gegerlilik siiresi belgenin diizenlendigi
tarithten itibaren 5 yildir.

Aday, Mesleki Yeterlilik Belgesi’nin gegerlilik
14 | GOZETIM SIKLIGI stiresi i¢inde en az 1 kez Sinav ve Belgelendirme
Kurulusu tarafindan denetime tabi tutulur.

Belge gegerlilik siiresi sonunda Belgelendirme
BELGE YENILEMEDE UYGULANACAK | Kurulusu tarafindan belge yenileme amacli gdzetim
OLCME- DEGERLENDIRME YONTEMI | yapilir. Adaylarin Kesimci (Ayakkabi) olarak 2 yil
calisngim  belgeleyebilmesi  ve  yeterlilikte

15
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degisiklik veya revizyon yapilmamis olmasi
halinde bu gozetimlerde performanslari olumlu
degerlendirilen kisilerin belgeleri sinava gerek
kalmaksizin beser yil daha uzatilir.

Gozetimde basarisiz olan veya calismasini
belgeleyemeyen adaylar i¢in performans sinavi
tekrarlanur.

Yeterlilikte degisiklik olmas1 halinde adaylar
degisiklige konu birim(ler)in teorik ve performans
siavlara katilir.

16 YETERLILiGi GELISTIREN Istanbul.Deri. ve Deri Mamulleri Thracatgilari
KURULUS(LAR) Birligi (IDMIB)
YETERLILiGi DOGRULAYAN SEKTOR . . . . L

17 KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

18 TARiHi VE SAYISI 26.12.2012-2012/98
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[12UY0114-4/A1] iS SAGLIGI VE GUVENLIGI iLE CEVRE GUVENLIGI

YETERLILIK BIiRIMI

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | s Saglhig ve Giivenligi ile Cevre Giivenligi
2 | REFERANS KODU 12UY0114-4/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 26.12.2012
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Kesimci (Ayakkabi) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 11UMS0127-4

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is saghigi ve giivenligi kurallarim bilir ve uygular.

Basarim Olgiitleri

1.1: Meslege ve isyerine Ozgii is saghigt ve giivenligi kurallarini dogru bir sekilde uygular ve
uygulanmasini saglar.

1.2: Is yerinde karsilasilabilecek tehlikeleri belirlemede etkindir.

2.3: Acil durum ve kazalarda ilgili personel ve acil hizmet birimlerini bilgilendirme prosediiriinii bilir.
1.4: Acil durum ve kazalarda temel ilk yardim kurallarini bilir ve uygular.

1.5: Kisisel koruyucu donanimlari ise uygun olarak kullanir.

1.6: Gerekli koruma ve miidahale araglarini ISG kurallarina uygun kullanir.

Ogrenme Ciktisi 2: Cevre giivenlik 6nlemlerini bilir ve uygular.

Basarim Olgiitleri

2.1: Yapilan isin geregine uygun ¢evre koruma onlemlerini etkin bir sekilde uygular.

2.2: Dogal kaynaklarin tiiketimini etkin bir sekilde kontrol eder.

2.3: Cevresel risklerin azaltilmasi i¢in 1lgili giivenlik 6nlemlerini belirlemede etkindir.
2.4: Cevresel risklerin azaltilmasi i¢in ilgili giivenlik 6nlemlerini etkin bir sekilde uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan se¢meli soru sistemi kullanilir. A1 birimi i¢in en az 10 soru sorulur. Her soru esit puanli olup,
cevap anahtari lizerinden degerlendirilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmay1p degerlendirme dogru cevaplar
tizerinden yapilir. Adayin basarili sayilabilmesi i¢in en az 60/100 puan almas1 gerekir. Soru bagina sinav
siiresi en az 1 dakikadir. Sinav kapali kitap usulii gergeklestirilir. Teorik bilgi sorular1 belirlenen tiim
basarim Olgiitlerini karsilar. Teorik sinav sorulari is gerceklestirilirken degerlendirici tarafindan sozlii
olarak adaya sorulabilir veya sinav yeterli sayida gozetmen esliginde simif ortaminda kagit {izerinde
gerceklestirilir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Performansa sayali smnav tiim basarim Olgiitlerini kapsayacak bir uygulama senaryosu igerisinde
gerceklestirilir. A1 Birimi i¢in ayr1 bir performansa dayali sinav yapilmayacak, basarim 6lgiitleri A2 ve
A3 birimlerinin performansa dayali sinavlar1 esnasinda degerlendirilecektir. Performansa dayali stnavdan
basarili sayilmasi i¢in adayin 70/100 puan almasi ve belirlenmis kritik eylem basamaklarinin tiimiinden
basarili olmasi gereklidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 2012 4
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8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN | Istanbul Deri ve Deri Mamulleri fhracatgilar:
KURUM/KURULUS(LAR) Birligi ( IDMIB)
YETERLILIK BiRiMiNi DOGRULAYAN . .. . ) L

10 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

T o 26.12.2012-2012/98
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EKLER

EK 1 1s Saghgr ve Givenligi ile Cevre Giivenligi Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye
Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Meslekle ilgili terimler, simgeler, kisaltmalar ve temel kavramlar
2. Meslekle ilgili arag, gereg¢, donanim ve malzeme bilgisi.
3. Meslegin uygulandigi caligma kosullar ve is sagligi ve giivenligi mevzuati bilgisi
4. Is¢i, Is giivenligi, kaza dnlemleri, (KD) ler
Is giivenligi talimatlart
Kaza 6nleme talimatlari
Kisisel Koruyucu Donanimlar (KKD) ler
Muhtelif makinelerdeki koruma énlemleri
Kaza durumundaki davranis
f. Uretimin gevre igin olusturdugu tehlikeler
5. Temel 11k yardim Bilgisi
6. Cevre ve Cevreyi Koruma Bilgisi
Cevre, Cevre kirliligi
Ekoloji, ekolojik denge
Atik bilgisi
Cevre ve ¢evreyi koruma
Deri islenti sektoriiniin yol agtig1 ¢cevre sorunlari
Su, toprak, hava ve giiriiltii kirliligi
Dogal kaynaklarin verimli kullanimi
7. Kalite Yonetim Sistemi Temel Kavramlar ve Tanimlar

P00 o

@+ooo0 o

EK 2:is Saghgi ve Giivenligi ile Cevre Giivenligi Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme
Araglar ile Olgiilen Basarim Olgiitlerine Iliskin Tablo

YETKINLIKLER
e Ly A-BECERI
BO BO Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri yapabildigine dair
kamitlar1 sunmahdir:
Al5 |15 Kisisel koruyucu donanimlari igse uygun olarak kullanir. *
Al4d |14 Al | Acil durum ve kazalarda temel ilk yardim kurallarin1 uygular. *
A21|21 A2 | Yapilan isin geregine uygun ¢evre koruma dnlemlerini etkin bir sekilde uygular. *
A22|22 Dogal kaynaklarin tiiketimini etkin bir sekilde kontrol eder. *

(*) Yetkinligin kanitlanmast i¢in basarili olunmasi zorunlu olan basarim olgiitleridir.

YETKINLIKLER

ums | uy B-BILGI ve ANLAYIS
2 2 Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri bildigine ve
BO BO o A
anladigina dair kanitlar1 sunmahdir:

All |11 |B1 Isyerine 6zgii is saghg ve giivenligi kurallarini yasalara uygun ve dogru bir
sekilde bilir.

Al2 |12 Is yerinde karsilasilabilecek tehlikeleri belirlemede etkindir.
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Al3 |13 Acil durum ve kazalarda ilgili personel ve acil hizmet birimlerini bilgilendirme
prosediiriinii bilir.

Ald |14 Acil durum ve kazalarda temel ilk yardim kurallarini bilir.

Al5 |15 Ise uygun kisisel koruyucu donanimlari dogru tanimlar.

Al6 |16 Gerekli koruma ve miidahale araglarini ISG kurallaria uygun kullanmayz bilir.

A21 |21 B2 Yapilan isin geregine uygun ¢evre koruma onlemlerini bilir.

A22 |22 Dogal kaynaklarin tiiketimini etkin bir sekilde kontrol etmeyi bilir.

A23 |23 Cevresel risklerin azaltilmasi i¢in ilgili glivenlik 6nlemlerini belirlemede etkindir.

A24 |24 Cevresel risklerin azaltilmasi i¢in ilgili glivenlik 6nlemlerini bilir.
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[12UY0114-4/B1] ELLE KESIM iSLEMLERI

YETERLILIK BIiRIMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Elle Kesim Islemleri
2 | REFERANS KODU 12UY0114-4/B1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 26.12.2012
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

Kesimci ( Ayakkab1) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 11UMS0127-4

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: is organizasyonu yapar.

Basarim Olgiitleri

1.1: Birim yoneticisinden iiretim planini alir.

1.2: Ayakkab1 model bilgilerini kesim talimatina gore tespit eder.

1.3: Kesim talimatina gore kesecegi deri, imitasyon, tekstil gibi saya malzemesini tespit eder.
1.4: Kesim talimatina gore kesecegi saya adedini ve numara serilerini tespit eder.

1.5: Calgma ortamini ige uygun sekilde temizler ve diizenler.

1.6: Malzeme ve tiriinlerin korunmasi i¢in 6nlemleri alir.

Baglam: Teknik foydeki kesim talimatlari

Ogrenme Ciktis1 2: Model iiriinii, model ¢izimini ve 1stampa parcalarim inceler.
Basarim Olgiitleri

2.1: Kesim yapacag iiriin hakkinda bilgi edinmek i¢in ayakkab1 modelini inceler.
2.2: Model ¢izimini model ile karsilastirir.

2.3: Tespit ettigi farkliliklar: birim yoneticisine bildirir.

2.4: Istampalar1 ayakkab1 modeli ile karsilastirir.

2.5: Modele gore yliz, gamba, fileto, ayna ve maskaret gibi istampalarin birbirine uyumunu inceler.
2.6: Istampalarin numara serilerini kesim talimatina gore inceler.

2.7: Istampanin i¢ ve dis isaret ve yazilarint model ¢izimine gore inceler.

2.8: Hatal1 1stampalar1 birim yoneticisine bildirir.

Baglam: Teknik foydeki kesim talimatlari

Ogrenme Ciktis1 3: Arac, gere¢ ve ekipmani hazirlar.
Basarim Olciitleri
3.1: Uriin 6zelligine uygun saya kesim bigagim belirler.
3.2: Kesim sirasinda kullanacagi masat, ege gibi yardimci malzemeleri hazirlar.
3.3: Kesim bigaginin kesime uygunlugunu kontrol eder ve kullanima hazir hale getirir.
3.4: Kesim araglarinda hata ve eksikleri tespit eder.
3.5: Tespit ettigi hata ve eksiklikleri yoneticisine bildirir ve diizeltilmesini saglar.
Baglam: Kesim yontem ve teknigi

Ogrenme Ciktisi 4: Deri ve deri disi malzeme kontrollerini yapar.
Basarim Olciitleri

4.1: Kanadin modele uygunlugunu inceler.

4.2: Kanadin kesim talimatinda belirtilen 6l¢iide olup olmadigini inceler.
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4.3: Kesim talimatina gore rengi onayli kanat olup olmadigini inceler.

4.4: Kesim talimatina gore finisaj1 onayl kanat olup olmadigini inceler.

4.5: Kanat kalinliginin modele uygunlugunu inceler.

4.6: Yardimci malzemenin modele uygunlugunu inceler.

4.7: Yardimci malzemenin iiretime uygun miktarda olup olmadigini inceler.

4.8: Yardimci malzemenin kalinliginin modele uygunlugunu inceler.

4.9: Deri iizerinde cilt hatalar1 olup olmadigin1 inceler.

4.10: Deri dis1 malzemede iiretim hatas1 ve deformasyon olup olmadigini inceler.

4.11: Deri lizerindeki hatalar1 giimiis kalem ile deri dis1 malzemeleri ¢izgi tast ile isaretler.

Ogrenme Ciktis1 5 : Kanat iizerine 1stampa yerlestirir.

Basarim Olciitleri

5.1: Kesim yapacagi parca iizerindeki hata kacarlarint minimum fire verecek sekilde hesaplar.

5.2: Kanat {izerinde 1stampa yerlesimini minimum fire verecek sekilde tespit eder.

5.3: Yiiz, maskaret, ayna gibi dncelikli kesim 1stampalarin1 belirler.

5.4: Saya 1stampa parcalarini derinin kalite bolgelerine uygun sekilde yerlestirir.

5.5: Istampa pargalarini derinin esneme yoniine uygun yerlestirir.

5.6: Kanat {izerindeki hatalar1 ve abraj1 dikkate alarak minimum fire verecek sekilde saya 1stampalarini
yerlestirir.

5.7: Bir ¢ift saya 1stampasini abraja dikkat ederek yerlestirir.

5.8: Bir sayay1 olusturan yiiz, fileto ve gamba gibi pargalar1 abraja dikkat ederek yerlestirir.

5.9: Fileto ve dil gibi pargalar1 bakiye pargalar iizerine yerlestirir.

Baglam: Teknik foydeki kesim talimatlari

Ogrenme Ciktis1 6 : Elle deri kesimi yapar.

Basarim Olgiitleri

6.1: Yerlestirdigi 1stampalari modele gore dncelikli pargalardan baglayarak keser.

6.2: Sayay1 olusturacak parcalara gére kanadin uygun bolgelerinden, uygun kesimleri yapar.
6.3: Deri esneme yoniine dikkat ederek kesim yapar.

6.4: Saya pargalarin1 kesim talimatina uygun kalitede elde keser.

Baglam: Teknik foydeki kesim talimatlar

Ogrenme Ciktisi 7: Elde deri kesimde isaretleme yapar.

Basarim Olgiitleri

7.1: Kesilmis parcalar iizerine 1stampada belirtilen yerlere isaretleme yapar.
7.2: Saya parcalaria uygun sekilde isaretleme yapar.

7.3: Modele gore bindirme, kivirma, bagcik delikleri gibi yerleri isaretler.
7.4: Saya parcalarinin sag - sol isaretlemesini ¢entik acarak yapar.
7:5: Saya numaralarini kesilmis parcalar iizerine yazar/isaretler.

Baglam: Kesim sablonlari

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

Coktan se¢meli soru sistemi kullanilir. B1 birimi i¢in en az 20 soru sorulur. Her soru esit puanli olup,
cevap anahtari iizerinden degerlendirilir. Yanlig cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar
tizerinden yapilir. Adayin basarili sayilabilmesi i¢in en az 60/100 puan almas1 gerekir. Soru bagina sinav
siiresi en az 1 dakikadir. Sinav kapali kitap usulii gergeklestirilir. Teorik bilgi sorulari belirlenen tiim
basarim Olglitlerini karsilar. Teorik sinav sorulari is gerceklestirilirken degerlendirici tarafindan sozlii
olarak adaya sorulabilir veya sinav yeterli sayida gézetmen esliginde siif ortaminda kagit {izerinde
gerceklestirilir.
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8 b) Performansa Dayalh Sinav

Bu birimin uygulama sinavi ger¢ek veya gercege yakin is ortaminda gergek deri/kiirk malzeme ile is
sagligr ve giivenligi saglanmis ortamlarda yapilir. Adaya degerlendirici tarafindan, istenen ayakkabi
modellerinden bir tanesinin kesim islemleri ile ilgili EK-2 Elle Kesim Islemleri Yeterlilik Biriminde
Belirtilen Degerlendirme Araclari Ile Olgiilen Basarim Olgiitlerine iliskin Tabloyu kapsayacak bir
uygulama senaryosu igerisinde yapilmasi istenen islemlere dair bir is talimat1 verilir.

Is talimat1; yapilmasi istenen isin adi, tiirii, adedi, vb. gibi basliklar altinda net talimatlar igerir. Adayin,
sinav materyallerinde belirtilen azami siire icerisinde isi gerceklestirmesi gerekir. Performansa dayali
sinavdan basarili sayilmasi i¢in adaym 85/100 puan almasi ve belirlenmis kritik eylem basamaklarinin
tiimiinden basarili olmasi gereklidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Uygulamaya dayali performans sinavinda; 1 adet ayakkabi tiriinii segilerek, bu iirliniin aday tarafindan
kesilmesi beklenmektedir. Sinav, is ortaminda ve denetim altinda gergeklestirilir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN Istanbul 'Deri ve Deri Mamulleri Ihracatcilan
KURUM/KURULUS(LAR) Birligi ( IDMIB)

10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN |MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektdr
SEKTOR KOMITESI Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

N i SoA Tt 26.12.2012-2012/98
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EKLER

EK 1 Elle Kesim Islemleri Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iligkin
Bilgiler

Egitim icerigi:

Is Organizasyonu, Is Prograni Ve Planlama
Ergonomi Bilgisi

Ana ve ara renkleri ayirt etme

Sayisal dikkat

Gorsel dikkat

Analitik diisiinme ve kiyaslayabilme,

Deri Ve Kiirk Cesitlerini Ve Ozellikleri
Temel Kalite Bilgisi

Malzeme Yiizey Kontrolii (Optik)

10 Kesim Araglarin1 Tanima ve Etkin Kullanma,
11. Amacina Uygun, Kesim Yontem ve Teknikleri

©CoNO~WDNE

EK 2: Elle Kesim Islemleri Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglari Ile Olgiilen
Basarim Olgiitlerine Iligskin Tablo

YETKINLIKLER
L LIy A-BECERI
BO BO Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri yapabildigine dair

kanitlar1 sunmahdir:

1.1 1.1 JAl [Birim yoneticisinden liretim planini alir. *

B2.1 [1.2 Ayakkabi1 model bilgilerini kesim talimatina gore tespit eder. *

B2.2 [1.3 Kesim talimatina gore kesecegi deri, imitasyon, tekstil gibi saya malzemesini *
tespit eder.

B2.3 (14 Kesim talimatina gore kesecegi saya adedini ve numara serilerini tespit eder. *

B3.1 [15 Calsma ortamini ise uygun sekilde temizler ve diizenler. *

B3.2 [1.6 Malzeme ve lriinlerin korunmasi i¢in dnlemleri alir.

Cl1l 21 |A2 Model ¢izimini model ile karsilastirir. *

Clz2 p2 Tespit ettigi farkliliklar1 birim yoneticisine bildirir. *

c3.1 3 Istampalar1 ayakkabi modeli ile karsilagtirir. *

C3.2 R4 Modele gore yliz, gamba, fileto, ayna ve maskaret gibi 1stampalarin birbirine *
uyumunu tespit eder.

C33 P25 I[stampalarin numara serilerini kesim talimatina gore tespit eder. *

C34 26 I[stampanin i¢ ve dis isaret ve yazilarini model ¢izimine gore tespit eder. *

c35 p7 Hatal1 1stampalar1 birim yoneticisine bildirir.

D11 3.1 |A3 [Uriin 6zelligine uygun saya kesim bigagini belirler. *

D12 B2 Kesim sirasinda kullanacagi masat, ege gibi yardime1 malzemeleri hazirlar.

D1.3 3.3 Kesim bicagmin kesime uygunlugunu kontrol eder ve kullanima hazir hale [

' getirir.
D41 PB4 Kesim araglarinda hata ve eksikleri tespit eder.
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D42 PBS Tespit ettigi hata ve eksiklikleri yoneticisine bildirir ve diizeltilmesini saglar.

11 f1 A4 [Kanadin modele uygunlugunu tespit eder.

E12 B2 Kanadin kesim talimatinda belirtilen 6lgiide olup olmadigini tespit eder. *

E13 4.3 Kesim talimatina gore rengi onayli kanat olup olmadigini tespit eder. *

E14 A4 Kesim talimatina gore finisaj1 onayli kanat olup olmadigini tespit eder. *

E15 M5 Kanat kalinliginin modele uygunlugunu tespit eder.

Eo1 {6 'Yardimc1 malzemenin modele uygunlugunu tespit eder. *

E22 A7 'Yardimer malzemenin liretime uygun miktarda olup olmadigini tespit eder.

E23 4.8 'Yardimc1 malzemenin kaliligini modele uygunlugunu inceler.

E31 9 Deri {izerinde cilt hatalari1 olup olmadigini inceler. *

g3 (10 Deri dis1 malzemede iiretim hatas1 ve deformasyon olup olmadigini inceler. *

E41 pB.1 A5 [Kesim yapacagi parca lizerindeki hata kacarlarini minimum fire verecek sekilde
hesaplar.

E42 5.2 Kanat tizerinde 1stampa yerlesimini minimum fire verecek sekilde tespit eder.

E43 5.3 'Yliz, maskaret, ayna gibi dncelikli kesim 1stampalarini belirler. *

E44 5.4 Saya 1stampa pargalarini derinin kalite bolgelerine uygun sekilde yerlestirir. *

E45 5.5 [stampa parcalarini derinin esneme yoniine uygun yerlestirir. *

E46 (.6 Kanat iizerindeki hatalar1 ve abraj1 dikkate alarak minimum fire verecek sekilde [*
saya i1stampalarin yerlestirir.

E47 K7 Bir ¢ift saya 1stampasini abraja dikkat ederek yerlestirir. *

E48 5.8 Bir sayay1 olusturan yiiz, fileto ve gamba gibi pargalari abraja dikkat ederek *
yerlestirir.

E49 5.9 Fileto ve dil gibi pargalar1 bakiye pargalar iizerine yerlestirir. *

F.1.1 6.1 A6 |Yerlestirdigi istampalart modele gore 6ncelikli pargalardan baslayarak keser. — *

F.12 6.2 Sayay1 olusturacak parcalara gore kanadin uygun bolgelerinden, uygun
kesimleri yapar.

F.1.3 6.3 Deri esneme yoniine dikkat ederek kesim yapar. *
F.14 (.4 Saya pargalarini kesim talimatina uygun kalitede elde keser. *
F21 [7.1 |A7 [Kesilmis parcalar iizerine 1stampada belirtilen yerlere isaretleme yapar. *
F22 7.2 Saya pargalarina uygun sekilde isaretleme yapar. *
F.2.3 [7.3 Modele gore bindirme, kivirma, bagcik delikleri gibi yerleri isaretler. *
F24 [7.4 Saya parcalarinin sag - sol isaretlemesini ¢entik agarak yapar. *
F.25 [7.5 Saya numaralarini kesilmis pargalar ilizerine yazar/isaretler. *

(*) Yetkinligin kanitlanmasi igin basarili olunmasi zorunlu olan basarim él¢iitleridir.
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YETKINLIKLER

UMS UY B-BILGI ve ANLAYIS

2 2 Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri bildigine ve anladigina

BO BO .
dair kanitlar1 sunmahdir:

B2.1 [1.2 Kesim talimatin1 inceleyerek iiriin ile ilgili bilgileri tespit edecegini bilir.

B2.2 [1.3 Deri, imitasyon, tekstil gibi saya malzeme 6zelliklerini bilir.

B2.3 [14 Kesim talimatina gore kesecegi saya adedini ve numara serilerini bilir.

Cl1l R.1 B2 [Modelileilgili bilgileri model ¢izimini model ile karsilastirarak tespit edecegini
bilir.

Cl2z2 2.2 I[stampalar1 ayakkabi modeli ile karsilastirmasi gerektigini bilir.

C3.2 R4 Birbirine uyumlu olmasi gereken saya 1stampalarini dogru olarak tanimlar.

C33 25 [stampanin i¢ ve dis isaret ve yazilarini dogru olarak tanimlar.

C3.4 2.6 B3 [Temiz ve diizenli ¢alisma ortaminin ¢alisana sagladigi faydalarint bilir.

B3.1 3.3 Uriin 6zelligine uygun saya kesim bicagini1 dogru tamimlar.

B3.2 34 Kesim sirasinda kullanacagi yardimci malzemeleri dogru tanimlar.

D41 3.6 Kesim araglarinda olabilecek hata ve eksikleri dogru tanimlar.

D.1.2 @41 PB4 |Kanadn kesim talimatinda belirtilen deri olup olmadigini (6lgiide, rengi onayli ve

D.1.3 4.2 finisaj1 onayli) kontrol etmeyi bilir.

D41 4.3

£31 4.9 Deri tizerinde cilt hatalarini dogru tanimlar.

E.43 B.3 B5 [Sayanin dncelikli kesim 1stampalarini dogru tanimlar.

E44 B4 Derinin kalite bolgelerini dogru olarak tanimlar.

E48 5.8 IAbraj1 dogru tanimlar.

E49 5.9

F.1.3 6.3 |B6 [Derinin esneme yoniinii dogru tanimlar.

F.14 6.4 Deri ve kiirkii kesim yontemlerini dogru tanimlar.

F.2.1 [7.1 B7 [Kesilmis parcalar lizerine 1stampada belirtilen yerlere isaretleme yapmasi
gerektigini bilir.

F24 7.4 Saya pargalarinin sag - sol isaretleme yontemini bilir.
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[12UY0114-4/B2] PRESLE KESIM iSLEMLERI

YETERLILIiK BiRiMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Presle Kesim Islemleri
2 | REFERANS KODU 12UY0114-4/B2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 26.12.2012
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Kesimci ( Ayakkabi) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 11UMS0127—-4

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Is organizasyonu yapar.

Basarim Olgiitleri

1.1: Birim yoneticisinden iiretim planini alir.

1.2: Ayakkab1 model bilgilerini kesim talimatina gore tespit eder.

1.3: Kesim talimatina gore kesecegi deri, imitasyon, tekstil gibi saya malzemesini tespit eder.
1.4: Kesim talimatina gore kesecegi saya adedini ve numara serilerini tespit eder.

1.5: Calsma ortamini ige uygun sekilde temizler ve diizenler.

1.6: Malzeme ve tiriinlerin korunmasi i¢in 6nlemleri alir.

Baglam: Teknik foydeki kesim talimatlari

Ogrenme Ciktisi 2: Model iiriinii, model ¢izimini ve kalip parcalarini inceler.

Basarim Olgiitleri

2.1: Model ¢izimini model ile karsilastirir.

2.2: Tespit ettigi farkliliklar1 birim yoneticisine bildirir

2.3: Istampalar1 ayakkabi1 modeli ile karsilastirir.

2.4: Modele gore yliz, gamba, fileto, ayna ve maskaret gibi 1stampalarin birbirine uyumunu inceler.
2.5: Istampalarin numara serilerini kesim talimatina gore inceler.

2.6: Istampanin i¢ ve dis isaret ve yazilarini model ¢izimine gore inceler.

2.7: Hatal1 1stampalar1 birim yoneticisine bildirir.

Ogrenme Ciktisi 3: Arac, gerec ve ekipmani hazirlar.

Basarim Olgiitleri

3.1: Saya kesimine uygun presi belirler.

3.2. Modele gore kullanilacak malzemeye uygun presi belirler.

3.3: Uygun kesim bigaklarini seger ve kullanima hazirlar.

3.4 Malzeme cinsi ve kesim bigagi kalinligina uygun basing ayar1 yapar.

3.5: Kesim araclarinda hata ve eksikleri tespit eder.

3.6: Tespit ettigi hata ve eksiklikleri yoneticisine bildirir ve diizeltilmesini saglar

Ogrenme Ciktisi 4: Kesim oncesi islemleri yapar.

Basarim Olgiitleri

4.1: Kanadin modele uygunlugunu inceler.

4.2: Kanadin kesim talimatinda belirtilen 6lgiide olup olmadigini tespit eder.
4.3: Kesim talimatina gore rengi onayli kanat olup olmadigini tespit eder.
4.4: Kesim talimatina gore finisaj1 onayli kanat olup olmadigin1 tespit eder.
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4.5: Kanat kalinliginin modele uygunlugunu tespit eder.

4.6: Malzemenin modele uygunlugunu tespit eder.

4.7: Malzemenin iiretime uygun miktarda olup olmadigini tespit eder.

4.8: Malzemenin kalinliginin modele uygunlugunu tespit eder.

4.9: Deri iizerinde cilt hatalar1 olup olmadigini tespit eder.

4.10: Deri dis1 malzemede iiretim hatas1 ve deformasyon olup olmadigini tespit eder.
4.11: Deri lizerindeki hatalar1 giimiis kalem ile deri dis1 malzemeleri ¢izgi tast ile isaretler.
Ogrenme Ciktisi 5: Malzemeyi kesime hazirlar.

Basarim Olciitleri

5.1: Kesilecek saya malzemesine uygun pres kesim teknigini belirler.

5.2: Kanadin ve deri dis1 malzemenin kirismamasina dikkat ederek pres tablasi iizerine yerlestirilir.
5.3: Pres tablasi lizerine deriyi tek kat, deri dis1 malzemeyi ¢ok katli yerlestirir.

5.4: Kanat {izerinde 1stampa yerlesimini minimum fire verecek sekilde tespit eder.

5.5: Yiiz, maskaret, ayna gibi Oncelikli kesim 1stampalarin1 belirler.

Baglam: Teknik foydeki kesim talimatlari

Ogrenme Ciktis1 6: Presle deri kesimi yapar.

Basarim Olgiitleri

6.1: Istampa pargalarini derinin esneme yoniine uygun yerlestirir.

6.2: Kanat tlizerindeki hatalar1 ve abraj1 dikkate alarak minimum fire verecek sekilde saya 1stampalarini
yerlestirir.

6.3: Bir ¢ift saya 1stampasini abraja dikkat ederek yerlestirir.

6.4: Bir sayayi olusturan yiiz, ayna ve gamba gibi parcalari abraja dikkat ederek yerlestirir.

6.5: Fileto ve dil gibi pargalar1 bakiye pargalar iizerine yerlestirir.

6.6: Kanadin uygun bolgelerinden uygun bigakla kesim yapar.

6.7: Oncelikli saya parcalarindan baslayarak presle kesim yapar.

Baglam: Teknik foydeki kesim talimatlari

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Smmav

Coktan se¢meli soru sistemi kullanilir. B2 birimi i¢in en az 20 soru sorulur. Her soru esit puanli olup,
cevap anahtar1 lizerinden degerlendirilir. Yanlhs cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru
cevaplar iizerinden yapilir. Adayin basarili sayilabilmesi i¢in en az 60/100 puan almasi gerekir. Soru
basina smav siiresi en az 1 dakikadir. Smav kapali kitap usulii gerceklestirilir. Teorik bilgi sorulari
belirlenen tiim basarim Olgiitlerini karsilar. Teorik sinav sorular is gergeklestirilirken degerlendirici
tarafindan sozlii olarak adaya sorulabilir veya smav yeterli sayida gozetmen esliginde simif ortaminda
kagit iizerinde gerceklestirilir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Bu birimin uygulama simavi gercek veya gercege yakin is ortaminda gercek deri/kiirk malzeme ile is
saglig1 ve giivenligi saglanmis ortamlarda yapilir. Adaya degerlendirici tarafindan, istenen ayakkabi
modellerinden bir tanesinin kesim islemleri ile ilgili EK-2 Presle Kesim Islemleri Yeterlilik Biriminde
Belirtilen Degerlendirme Araclari ile Olgiilen Basarim Olgiitlerine Iliskin Tablo yu kapsayacak bir
uygulama senaryosu icerisinde yapilmasi istenen islemlere dair bir is talimat1 verilir.

Is talimati; yapilmasi istenen isin ads, tiirii, adedi, vb. gibi basliklar altinda net talimatlar icerir. Adayin,
sinav materyallerinde belirtilen azami siire igerisinde isi gerceklestirmesi gerekir. Performansa dayali
sinavdan basarili sayillmasi i¢in adayin 85/100 puan almasi ve belirlenmis kritik eylem basamaklarinin
tiimiinden basarili olmasi gereklidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar
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Uygulamaya dayali performans sinavinda; 1 adet Ayakkabi tirlinii segilerek, bu iiriiniin aday tarafindan
kesilmesi beklenmektedir. Siav is ortaminda ve denetim altinda gergeklestirilir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN Istanbul Deri ve Deri Mamulleri [hracatgilari
KURUM/KURULUS(LAR) Birligi (IDMIB)

10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN | MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

1 | ARiHi ve SAVIST 26.12.2012-2012/98
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EKLER

EK 1 Presle Kesim Islemleri Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin
Bilgiler

Egitim Icerigi:

Is Organizasyonu, Is Programi Ve Planlama
Ergonomi Bilgisi

Ana ve ara renkleri ayirt etme

Sayisal dikkat

Gorsel dikkat

Analitik diisiinme ve kryaslayabilme,

Deri /Kiirk Cesitleri ve Ozellikleri

Temel Kalite Bilgisi

Malzeme Yiizey Kontrolii (Optik)

10 Kesim Araglarin1 Tanima Ve Etkin Kullanma,
11. Amacia Uygun, Kesim Yontem Ve Teknikleri

CoNoor~wNE

EK 2: Presle Kesim Islemleri Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglari Ile Olgiilen
Basarim Olgiitlerine Iliskin Tablo

YETKINLIKLER

by Ly A-BECERI

BO BO Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri yapabildigine dair
kamitlar1 sunmahdir:

11 1.1 | Al | Birim ydneticisinden iiretim planini alir.

B21 |12 Ayakkab1 model bilgilerini kesim talimatina gore tespit eder.

B22 |13 Kesim talimatina gore kesecegi deri, imitasyon, tekstil gibi saya malzemesini *
tespit eder.

B2.3 14 Kesim talimatina gore kesecegi saya adedini ve numara serilerini tespit eder. *

B3.1 15 Calgma ortamini igse uygun sekilde temizler ve diizenler. *

B3.2 1.6 Malzeme ve lriinlerin korunmasti ig¢in 6nlemleri alir.

Cl1 2.1 | A2 | Model ¢izimini model ile karsilagtirir. *

Cl.2 2.2 Tespit ettigi farkliliklar1 birim yoneticisine bildirir

C31 |23 Istampalar1 ayakkab1 modeli ile karsilastirir. *

C3.2 2.4 Modele gore yiiz, gamba, fileto, ayna ve maskaret gibi 1stampalarin birbirine
uyumunu inceler.

C33 |25 Istampalarin numara serilerini kesim talimatina gore inceler. *

C34 2.6 Istampanin i¢ ve dis isaret ve yazilarini model ¢izimine gore inceler.

C35 |27 Hatali 1stampalar1 birim yoneticisine bildirir. *

D2.1 |3.1 | A3 | Saya kesimine uygun pres makinesini belirler.

D22 |32 Modele gore kullanilacak malzemeye uygun pres makinesini belirler. *

D23 |33 Kullanacagi prese uygun bigaklari secer ve kullanima hazirlar. *
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D24 |34 Malzeme cinsi ve kesim bigagi kalinligina uygun basing ayari yapar. *
D41 |35 Kesim araglarinda hata ve eksikleri tespit eder. N
D4.2 3.6 Tespit ettigi hata ve eksiklikleri yoneticisine bildirir ve diizeltilmesini saglar.

E.12 |41 | A4 | Kanadin modele uygunlugunu inceler.

E.13 |42 Kanadin kesim talimatinda belirtilen 6l¢iide olup olmadigini tespit eder.
El4 |43 Kesim talimatina gore rengi onayli kanat olup olmadigini tespit eder. *
E15 |44 Kesim talimatina gore finisaj1 onayli kanat olup olmadigini tespit eder. *
E21 |45 Kanat kalinliginin modele uygunlugunu tespit eder.
E22 |46 Malzemenin modele uygunlugunu tespit eder.
E23 |47 Malzemenin {iretime uygun miktarda olup olmadigini tespit eder.
E31 |48 Malzemenin kalmliginin modele uygunlugunu tespit eder.
E32 |49 Deri tizerinde cilt hatalar1 olup olmadigini tespit eder. *
E33 |41 Deri dis1 malzemede iiretim hatasi ve deformasyon olup olmadigini tespit eder.
0
E41 |41 Deri tizerindeki hatalar1 giimiis kalem ile deri dist malzemeleri ¢izgi tast ile |
1 isaretler.

E4.2 |51 | A5 | Kesilecek saya malzemesine uygun pres kesim teknigini belirler.

E43 |52 Kanadin ve deri dis1 malzemenin kirismamasina dikkat ederek pres tablasi *
iizerine yerlestirilir.

E44 |53 Pres tablasi iizerine deriyi tek kat, deri dis1 malzemeyi ¢ok katl yerlestirir. *

E45 |54 Kanat iizerinde 1stampa yerlesimini minimum fire verecek sekilde tespit eder.

E46 |55 Yliz, maskaret, ayna gibi dncelikli kesim 1stampalarini belirler. *

E48 | 6.1 | A6 | Istampa parcalarini derinin esneme yoniine uygun yerlestirir.

E49 |6.2 Kanat iizerindeki hatalar1 ve abraj1 dikkate alarak minimum fire verecek *
sekilde saya 1stampalarim yerlestirir.

F42 |64 Bir sayay1 olusturan yiiz, ayna ve gamba gibi pargalari abraja dikkat ederek *
yerlestirir.

F41 |63 Bir ¢ift saya 1stampasini abraja dikkat ederek yerlestirir. *

F43 |6.5 Fileto ve dil gibi pargalari bakiye pargalar iizerine yerlestirir. *

F44 |6.6 Kanadin uygun bolgelerinden uygun bigakla kesim yapar. *

F45 |67 Oncelikli saya parcalarindan baglayarak presle kesim yapar. *

(*) Yetkinligin kanitlanmasi igin basarili olunmasi zorunlu olan bagarum olgiitleridir.

YETKINLIKLER
UMS  lUY B-BILGI ve ANLAYIS
2 - Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri bildigine ve
BO BO - A
anladigina dair kanitlar1 sunmahdir:
B2.1 1.2 Kesim talimatini inceleyerek iiriin ile ilgili bilgileri tespit edecegini bilir.
B2.2 1.3 Deri, imitasyon, tekstil gibi saya malzeme 6zelliklerini bilir.
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B2.3 1.4 Kesim talimatina gore kesecegi saya adedini ve numara serilerini bilir.

Cl.1 2.1 B2 Modelile ilgili bilgileri model ¢izimini model ile karsilastirarak tespit edecegini

bilir.
Cl1.2 2.2 I[stampalar1 ayakkabr modeli ile karsilastirmasi gerektigini bilir.
C3.2 2.4 Birbirine uyumlu olmasi gereken saya 1stampalarini dogru olarak tanimlar.
C3.3 2.5 [stampanin i¢ ve dis igaret ve yazilarin1 dogru olarak tanimlar.

C3.4 2.6 B3 [Temiz ve diizenli calisma ortaminin ¢alisana sagladigi faydalarini bilir.

B3.1 3.3 Uriin dzelligine uygun saya kesim bigagini dogru tanimlar.
B3.2 3.4 Kesim sirasinda kullanacagi yardimci malzemeleri dogru tanimlar.
D4.1 3.6 Kesim araglarinda olabilecek hata ve eksikleri dogru tanimlar.

D.1.2 4.1 B4 [Kanadin kesim talimatinda belirtilen deri olup olamdigini (Sl¢iide, rengi onayli

D.1.3 @2 ve finisaj1 onayli) kontrol etmeyi bilir.
D41 43
£31 4.9 Deri tizerinde cilt hatalarin1 dogru tanimlar.

E.43 [B.3 [B5 Sayanin oncelikli kesim 1stampalarim1 dogru tanimlar.

E44 54 Derinin kalite bdlgelerini dogru olarak tanimlar.
E48 5.8 IAbraj1 dogru tanimlar.
E49 .9

F.1.3 6.3 [B6 |Derinin esneme yoniinii dogru tanimlar.

F.14 6.4 Deri ve kiirkii kesim yontemlerini dogru tanimlar.

F.2.1 [7.1 B7 [Kesilmis parcalar iizerine 1stampada belirtilen yerlere isaretleme yapmast
gerektigini bilir.

F24 [714 Saya pargalarinin sag - sol isaretleme yontemini bilir.
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[12UY0114-4/B3] BILGISAYARLA KESIiM ISLEMLERI

YETERLILIK BIiRIMI

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Bilgisayarla Kesim Islemleri
2 | REFERANS KODU 12UY0114-4/B3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 26.12.2012
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

Kesimci (Ayakkabi) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 11UMS0127-4

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is organizasyonu yapar.

Basarim Olgiitleri

1.1: Birim yoneticisinden tiretim planini alir.

1.2: Ayakkabi model bilgilerini kesim talimatina gore tespit eder.

1.3: Kesim talimatina gore kesecegi deri, imitasyon, tekstil gibi saya malzemesini tespit eder.
1.4: Kesim talimatina gore kesecegi saya adedini ve numara serilerini tespit eder.

1.5: Calsma ortamini ise uygun sekilde temizler ve diizenler.

1.6: Malzeme ve iirlinlerin korunmasi i¢in dnlemleri alir.

Baglam: Teknik foydeki kesim talimatlar

Ogrenme Ciktis1 2: Model iiriinii, model ¢izimini ve kalip parcalarin inceler.

Basarim Olgiitleri

2.1: Model ¢izimini model ile karsilastirir.

2.2: Tespit ettigi farkliliklar: birim yoneticisine bildirir

2.3: Istampalar1 ayakkab1 modeli ile karsilagtirir.

2.4: Modele gore yliz, gamba, fileto, ayna ve maskaret gibi 1stampalarin birbirine uyumunu inceler.
2.5: Istampalarin numara serilerini kesim talimatina gore inceler.

2.6: Istampanin i¢ ve dis isaret ve yazilarin1t model ¢izimine gore inceler.

2.7: Hatal1 1stampalar1 birim yoneticisine bildirir.

Baglam: Teknik foydeki kesim talimatlari

Ogrenme Ciktis1 3: Arac, gerec¢ ve ekipmani hazirlar.

Basarim Olciitleri

3.1: Bilgisayarli kesim aracinin baglantilarinin aktifligini kontrol eder.

3.2: Bilgisayarli kesim aracini ¢aligtirir ve makine ayarlariin kesime uygunlugunu kontrol eder.
3.3: Kullanilacak kesici aparatlarin yerlerine ve kesime uygunlugunu kontrol eder.

3.4: Bilgisayarli kesim aracini test etmek i¢in numune parga iizerinde kesim yapar.

3.5: Kesim araglarinda hata ve eksikleri tespit eder.

3.6: Tespit ettigi hata ve eksiklikleri yoneticisine bildirir ve diizeltilmesini saglar.

Baglam: Kesim yontem ve teknigi

Ogrenme Ciktis1 4: Kesim oncesi islemleri yapar.
Basarim Olciitleri
4.1: Kanadin modele uygunlugunu inceler.
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4.2: Kanadin kesim talimatinda belirtilen 6l¢iide olup olmadigini inceler.

4.3: Kesim talimatina gore rengi onayli kanat olup olmadigini inceler.

4.4: Kesim talimatina gore finisaji onayli kanat olup olmadigini inceler.

4.5: Kanat kalinliginin modele uygunlugunu inceler.

4.6: Malzemenin modele uygunlugunu inceler.

4.7: Malzemenin iiretime uygun miktarda olup olmadigin1 inceler.

4.8: Malzemenin kalinliginin modele uygunlugunu inceler.

4.9: Deri lizerinde cilt hatalar1 olup olmadigini inceler.

4.10: Deri dis1 malzemede iiretim hatas1 ve deformasyon olup olmadigini inceler.
4.11: Deri lizerindeki hatalar1 gliimiis kalem ile deri dis1 malzemeleri ¢izgi tasi ile isaretler.
Baglam: Teknik foydeki kesim talimatlar

Ogrenme Ciktis1 5: Bilgisayarla kesim yapar.
Basarim Olciitleri
5.1: Kesim programina kesim bilgilerini girer.
5.2: Malzemeyi bilgisayarli kesim masasina esneme yoniine dikkat ederek yerlestirir.
5.3: Kanat tizerindeki hatalar1 ve abraj1 dikkate alarak minimum fire verecek sekilde saya 1stampalarini
yerlestirir.
5.4: Bir ¢ift sayay1 olusturan yiiz, ayna ve gamba gibi parcalar1 abraja dikkat ederek yerlestirir.
5.5: Bilgisayar ortaminda 1stampa yerlesimini kanadin/derinin kalite bolgelerine dikkat ederek yapar.
5.6: Bilgisayar ortaminda 1stampa yerlesimini malzemeyi ekonomik kullanmaya dikkat ederek yapar.
5.7: Bilgisayar ortaminda 1stampa yerlesimini malzemenin esneme yoniine dikkat ederek yapar.
5.8: Fileto ve dil gibi pargalar1 bakiye pargalar iizerine yerlestirir.
5.9: Bilgisayar kesim programina uygun kesim komutunu verir.
5.10: Saya parcalarini kesim talimatina uygun kalitede bilgisayarda keser.
Baglam:1.Bilgisayarla kesim programi ve 6zellikleri
2.Kesim talimatlari

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan se¢meli soru sistemi kullanilir. B3 birimi i¢in en az 20 soru sorulur. Her soru esit puanli olup,
cevap anahtar1 iizerinden degerlendirilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru
cevaplar lizerinden yapilir. Adaym basarili sayilabilmesi i¢in en az 60/100 puan almasi gerekir. Soru
basina sinav siiresi en az 1 dakikadir. Sinav kapali kitap usulii gerceklestirilir. Teorik bilgi sorular
belirlenen tiim basarim Olgiitlerini karsilar. Teorik sinav sorulari is gerceklestirilirken degerlendirici
tarafindan sozlii olarak adaya sorulabilir veya siav yeterli sayida gozetmen esliginde sinif ortaminda
kagit lizerinde gerceklestirilir.

8 b) Performansa Dayali Sinav

Bu birimin uygulama sinavi gercek veya gergcege yakin is ortaminda gergek deri/kiirk malzeme ile is
saglig1 ve giivenligi saglanmis ortamlarda yapilir. Adaya degerlendirici tarafindan, istenen ayakkabi
modellerinden bir tanesinin kesim islemleri ile ilgili EK-2 Bilgisayarla Kesim Islemleri Yeterlilik
Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araclari le Olciilen Basarim Olgiitlerine Iliskin Tabloyu
kapsayacak bir uygulama senaryosu igerisinde yapilmasi istenen islemlere dair bir is talimat1 verilir.

Is talimati; yapilmasi istenen isin adu, tiirii, adedi, vb. gibi basliklar altinda net talimatlar igerir. Adayin,
sinav materyallerinde belirtilen azami siire igerisinde isi gerceklestirmesi gerekir. Performansa dayali
sinavdan basarili sayilmasi i¢in adayin 70/100 puan almasi ve belirlenmis kritik eylem basamaklarmin
tiimiinden basarili olmasi gereklidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar
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Uygulamaya dayali performans sinavinda; 1 adet Ayakkabi iiriinii segilerek, bu iiriiniin aday tarafindan
kesilmesi beklenmektedir. Sinav, is ortaminda ve denetim altinda gergeklestirilir.

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN

[stanbul Deri ve Deri Mamulleri

2 KURUM/KURULUS(LAR) Thracatgilar1 Birligi ( IDMIB)

10 YETERLILIK BIRIMINi DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 26.12.2012-2012/98

SAYISI
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EKLER

EK 1 Bilgisayarla Kesim Islemleri Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime
Iliskin Bilgiler

Egitim icerigi:

Is organizasyonu, is progranu ve planlama
Ergonomi bilgisi

Ana ve ara renkleri ayirt etme

Sayisal dikkat

Gorsel dikkat

Analitik diisiinme ve kiyaslayabilme,

Deri /kiirk ¢esitleri ve 6zellikleri

Temel Kkalite bilgisi

Malzeme yiizey kontrolii (optik)

10. Kesim araglarini tanima ve etkin kullanma,
11. Amacina uygun, kesim yontem ve teknikleri
12. Bilgisayarda ayakkabi kesim programi

©CoOoN>O~WNE

EK 2: Bilgisayarla Kesim Islemleri Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglari ile Olgiilen
Basarim Olgiitlerine Iliskin Tablo

YETKINLIKLER
s Wy A-BECERI
BO BO Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri yapabildigine

dair kanitlar1 sunmalidir:

11 1.1 | Al | Birim yoneticisinden iiretim planini alir.

B21 |12 Ayakkab1 model bilgilerini kesim talimatina goére tespit eder.

B2.2 |13 Kesim talimatina gore kesecegi deri, imitasyon, tekstil gibi saya malzemesini *
tespit eder.

B23 |14 Kesim talimatina gore kesecegi saya adedini ve numara serilerini belirler. *

Cl1 |21 | A2 | Model ¢izimini model ile karsilastirir. *

Cl2 |22 Tespit ettigi farkliliklar1 birim yoneticisine bildirir

C31 |23 Istampalar1 ayakkabi modeli ile karsilastirir. *

C32 |24 Modele gore yiiz, gamba, fileto, ayna ve maskaret gibi 1stampalarin birbirine
uyumunu inceler.

C33 |25 Istampalarin numara serilerini kesim talimatina gore inceler. *

C34 |26 Istampanin i¢ ve dig isaret ve yazilarin1i model ¢izimine gore inceler.

C35 |27 Hatali 1stampalar1 birim yoneticisine bildirir. *

B3.1 | 3.1 | A3 | Bilgisayarli kesim aracinin baglantilarinin aktifligini kontrol eder. *

B3.2 |32 Bilgisayarli kesim aracini ¢aligtirir ve makine ayarlarinin kesime uygunlugunu | *
kontrol eder.

D11 |33 Kullanilacak kesici aparatlarin yerlerine ve kesime uygunlugunu kontrol eder.

D12 |34 Bilgisayarli kesim aracini test etmek i¢in numune parga iizerinde kesim yapar. | «

D13 |35 Kesim araglarinda hata ve eksikleri tespit eder. *
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D4.1 |36 Tespit ettigi hata ve eksiklikleri yoneticisine bildirir ve diizeltilmesini saglar. *

E.11 |41 | A4 | Kanadin modele uygunlugunu inceler. *

El12 |42 Kanadin kesim talimatinda belirtilen 6l¢iide olup olmadigini inceler.

E.13 |43 Kesim talimatina gore rengi onayli kanat olup olmadigini inceler. *

El4 |44 Kesim talimatina gore finisaj1 onayli kanat olup olmadigini inceler.

E.15 |45 Kanat kalinliginin modele uygunlugunu inceler. *

E21 |46 Malzemenin modele uygunlugunu inceler. *

E22 |47 Malzemenin iiretime uygun miktarda olup olmadigimi inceler.

E23 |48 Malzemenin kalmliginin modele uygunlugunu inceler.

E31 |49 Deri tizerinde cilt hatalari olup olmadigini inceler.

E.3.2 | 410 Deri dis1 malzemede tiretim hatasi ve deformasyon olup olmadigini inceler.

E.33 | 4.11 Deri tizerindeki hatalar1 giimiis kalem ile deri dis1 malzemeleri ¢izgi tasi ile |
isaretler.

F.41 |51 | A5 | Kesim programina kesim bilgilerini girer. *

F4.2 |52 Malzemeyi bilgisayarli kesim masasina esneme yoniine dikkat ederek *
yerlestirir.

F43 |53 Kanat iizerindeki hatalar1 ve abraji dikkate alarak minimum fire verecek *
sekilde saya 1stampalarim yerlestirir.

F4.4 |54 Bir ¢ift sayay1 olusturan yiiz, ayna ve gamba gibi pargalar abraja dikkat ederek |
yerlestirir.

F.45 |55 Bilgisayar ortaminda 1stampa yerlesimini kanadin/derinin kalite bdlgelerine *
dikkat ederek yapar.

F.46 |56 Bilgisayar ortaminda 1stampa yerlesimini malzemeyi ekonomik kullanmaya *
dikkat ederek yapar.

F4.7 | 5.7 Bilgisayar ortaminda 1stampa yerlesimini malzemenin esneme yoniine dikkat *
ederek yapar.

F.4.8 |58 Fileto ve dil gibi pargalar1 bakiye parcalar lizerine yerlestirir. *

F.49 |59 Bilgisayar kesim programina uygun kesim komutunu verir. *

F.4.10 |5.10 Saya parcalarin1 kesim talimatina uygun kalitede bilgisayarda keser. *

(*) Yetkinligin kanitlanmast i¢in bagarili olunmasi zorunlu olan bagarim élgiitleridir.

YETKINLIKLER

B-BILGI ve ANLAYIS

UMS =i Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri bildigine ve
BO BO o .
anladigina dair kanitlar1 sunmalhdir:
B2.1 |[1.2 Kesim talimatini inceleyerek iiriin ile ilgili bilgileri tespit edecegini bilir.
B2.2 |[1.3 Deri, imitasyon, tekstil gibi saya malzeme 6zelliklerini bilir.
B2.3 [14 Kesim talimatina gore kesecegi saya adedini ve numara serilerini bilir.

Cl11 [R.1 B2 |Modelileilgili bilgileri model ¢izimini model ile karsilastirarak tespit edecegini
bilir.
Cl2 P2 [stampalar1 ayakkabi modeli ile karsilastirmasi gerektigini bilir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 2012 24



[12UY0114-4/B3] Bilgisayarla Kesim Islemleri Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:00

C32 R4 Birbirine uyumlu olmasi gereken saya 1stampalarini dogru olarak tanimlar.

C33 P25 [stampanin i¢ ve dis isaret ve yazilarini dogru olarak tanimlar.

C34 .6 B3 [Iemiz ve diizenli ¢alisma ortaminin ¢alisana sagladigi faydalarini bilir.

B3.1 3.3 Uriin 6zelligine uygun saya kesim bicagin1 dogru tamimlar.
B3.2 {34 Kesim sirasinda kullanacagi yardimci1 malzemeleri dogru tanimlar.
D4.1 3.6 Kesim araglarinda olabilecek hata ve eksikleri dogru tanimlar.

D.1.2 4.1 B4 [Kanadm kesim talimatinda belirtilen deri olup olamdigim (6lgiide, rengi onayl ve

D.1.3 4.2 finisaj1 onayli) kontrol etmeyi bilir.
D41 43
£31 4.9 Deri tizerinde cilt hatalarin1 dogru tanimlar.

E.43 B.3 B5 [Sayanin oncelikli kesim 1stampalarini dogru tanimlar.

E44 5.4 Derinin kalite bolgelerini dogru olarak tanimlar.
E.48 5.8 IAbraj1 dogru tanimlar.
E49 5.9

F.1.3 6.3 [B6 [Derinin esneme yoniinii dogru tanimlar.

F.14 p.4 Deri ve kiirkii kesim yontemlerini dogru tanimlar.

F.2.1 [7.1 B7 [Kesilmis parcalar iizerine istampada belirtilen yerlere isaretleme yapmasi
gerektigini bilir.

F.24 [7.4 Saya parcalarinin sag - sol isaretleme yontemini bilir.
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[12UY0114-4/A2] KESIM SONRASI iSLEMLER

YETERLILIK BIiRIMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Kesim Sonrasi Islemler
2 | REFERANS KODU 12UY0114-4/A2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 26.12.2012
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Kesimci ( Ayakkabi) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 11UMS0127-4

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kesilen saya parcalarim diizenler.

Basarim Olciitleri

1.1: Modele gore eksik parga olup olmadigini kontrol eder.

1.2: Kesilmis saya pargalarinda kenar diizgiinliigiinii kontrol eder.

1.3: Saya parcalar1 iizerinde isaretlemelerin yapilip yapilmadigi kontrol eder.

1.4: Bir sayayi olusturan parcalarda renk, desen, esneme yonii gibi kontrolleri yapar.
1.5: Bir ¢ift saya arasindaki renk, desen, esneme yonii gibi kontrolleri yapar.

Baglam: Teknik foydeki kesim talimatlar

Ogrenme Ciktisi 2: Kesilen saya parcalarim diizenler.

Basarim Olgiitleri

2.1: Kesim ve isaretlemesi tamamlanan saya pargalarini sayar.

2.2: Saya pargalarin1 numara serilerine gore {ist liste dizer.

2.3: Sayanin sag-sol parcalarini giftler

2.4: Ciftledigi/esledigi parcalar1 bir araya getirerek sayayi gruplar

2.5: Model 6zelligine gore grupladigi saya parcalarin ilgili kisiye teslim eder.
2.6: Birim yo0neticisine isi teslim ettiginin bilgisini verir.

Baglam: Teknik foydeki kesim talimatlari

Ogrenme Ciktis1 3: Saya kesim aracglarim diizenler.

Basarim Olciitleri:

3.1: Saya kesim bigaginda herhangi bir bozulma olup olmadigini kontrol eder.

3.2: Kesim presinde ve pres bigaklarinda herhangi bir bozulma olup olmadigini kontrol eder.

3.3: Bilgisayarli kesim aracinda herhangi bir bozulma olup olmadigini kontrol eder.

3.4: Saya kesim araglarinda tespit ettigi eksiklikleri birim yoneticisine bildirerek diizeltilmesini saglar.
3.5: Kontrol edilen saya kesim araglarini bir sonraki kullanima uygun sekilde diizenler

Ogrenme Ciktis1 4: Artan saya malzemelerini ve saya istampalarim teslim eder.
Basarim Olciitleri:

4.1: Kesim sonrasi artan malzemeyi biraraya getirir.

4.2: Diizenledigi malzemeleri ilgili kisiye teslim eder.

4.3: Kesimi biten model 1stampalarinin tiim parcgalarini biraraya getirir.
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4.4: Grupladig1 model 1stampalarin1 birim yoneticisine teslim eder.

Ogrenme Ciktis1 5: Kesim raporu hazrlar.

Basarim Olciitleri:

5.1: Uretim siirecinde olusan aksamalar1 nedenleri ile birlikte birim amirine bildirir.
5.2: Teslim ettigi kesimlerin bilgisini yazili olarak diizenler.

5.3: Hazirladig1 raporu birim yoneticisine teslim eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan se¢meli soru sistemi kullanilir. A2 birimi i¢in en az 10 soru sorulur. Her soru esit puanli olup,
cevap anahtari iizerinden degerlendirilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar
iizerinden yapilir. Adayin basarili sayilabilmesi i¢in en az 60/100 puan almasi gerekir. Soru basina sinav
siiresi en az 1 dakikadir. Sinav kapali kitap usulii gergeklestirilir. Teorik bilgi sorular1 belirlenen tiim
basarim Olgiitlerini karsilar. Teorik sinav sorulari is gerceklestirilirken degerlendirici tarafindan sozlii
olarak adaya sorulabilir veya smnav yeterli sayida gézetmen esliginde sinif ortaminda kagit lizerinde
gerceklestirilir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Bu birimin uygulama sinavi ger¢ek veya gercege yakin is ortaminda gergek deri/kiirk malzeme ile is
sagligr ve giivenligi saglanmis ortamlarda yapilir. Adaya degerlendirici tarafindan, istenen ayakkabi
modellerinden bir tanesinin kesim sonrasi iglemleri ile ilgili EK-2 Kesim Sonrasi Islemleri Yeterlilik
Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglari fle Olgiilen Basarim Olgiitlerine iliskin Tabloyu kapsayacak
bir uygulama senaryosu igerisinde yapilmasi istenen islemlere dair bir is talimati verilir.

Is talimati; yapilmasi istenen isin ad, tiirii, adedi, vb. gibi basliklar altinda net talimatlar igerir. Adayin,
sinav materyallerinde belirtilen azami siire igerisinde isi gerceklestirmesi gerekir. Performansa dayali
sinavdan basarili sayilmasi i¢in adaym 85/100 puan almasi ve belirlenmis kritik eylem basamaklarinin
tiimiinden basaril1 olmasi gereklidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulamaya dayali performans simavinda; 1 adet Ayakkabi {irlinii segilerek, bu {iriiniin aday tarafindan
yerine getirilmesi gereken gorev ve sorumluluklari yerine getirmesi beklenir. Sinav, is ortaminda ve
denetim altinda gergeklestirilir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN Istanbul Deri ve Deri Mamulleri
KURUM/KURULUS(LAR) Ihracatcilan Birligi ( IDMIB)

10 YETERLILIK BIRIMINi DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi

1 g/'[A\S;ITS\I(ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve |, 15 5015 5019/08
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EKLER

EK 1 Kesim Sonrasi Islemler Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin
Bilgiler

Egitim Icerigi:

Deride yiizey kontrolleri
Kalite temel bilgisi
Karsilastirmali verimlilik
Takip ve kontrol

Problem ¢6zme

Arag, gere¢ bakim ve onarimi
Dokiimantasyon ve raporlama

Nook~wdE

EK 2 Kesim Sonrasi Islemler Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglar1 ile Olgiilen Basarim
Olgiitlerine iliskin Tablo

YETKINLIKLER
by s I A-BECERI
BO BO Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri yapabildigine dair

kanitlar1 sunmahdir:

G111 |11 Al | Modele gore eksik parga olup olmadigini kontrol eder. *

G.1.2 1.2 Kesilmis saya parcalarinda kenar diizgiinliigiinii kontrol eder.

G.13 |13 Saya pargalar1 {izerinde isaretlemelerin yapilip yapilmadigi kontrol eder. *

G.14 14 Bir sayay1 olusturan pargalarda renk, desen, esneme yonii gibi kontrolleri *
yapar.

G.15 |15 Bir ¢ift saya arasindaki renk, desen, esneme yonii gibi kontrolleri yapar. *

G21 |21 A2 | Kesim ve igaretlemesi tamamlanan saya parcalarini sayar.

G22 |22 Saya pargalarini numara serilerine gore iist Uste dizer.

G.23 |23 Sayanin sag-sol pargalarini ¢iftler *

G24 |24 Ciftledigi/esledigi pargalar: bir araya getirerek sayay1 gruplar

G31 |25 Model 6zelligine gore grupladig: saya pargalarini ilgili kisiye teslim eder. *

G.3.2 2.6 Birim yoneticisine isi teslim ettiginin bilgisini verir.

H1l1 |31 A3 | Saya kesim bicaginda/ Kesim presinde ve pres bigaklarinda/ Bilgisayarli kesim | *

H1l2 |32 aracinda herhangi bir bozulma olup olmadigini kontrol eder.

H13 |33

H14 |34 Saya kesim araglarinda tespit ettigi eksiklikleri birim yoneticisine bildirerek
diizeltilmesini saglar.

H.15 |35 Kontrol edilen saya kesim araglarmi bir sonraki kullanima uygun sekilde | *
diizenler

H21 |41 A4 | Kesim sonrasi artan malzemeyi biraraya getirir.

H22 |42 Diizenledigi malzemeleri ilgili kisiye teslim eder. *

H31 |43 Kesimi biten model 1stampalarinin tiim pargalarini biraraya getirir. *

H32 |44 Grupladig1 model 1stampalarini birim ydneticisine teslim eder. *

H41 |51 A5 | Uretim siirecinde olusan aksamalar1 nedenleri ile birlikte birim amirine bildirir. | *

H42 |52 Teslim ettigi kesimlerin bilgisini yazili olarak diizenler. *
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H43 |53 Hazirladig1 raporu birim yoneticisine teslim eder. *
(*) Yetkinligin kanitlanmasi i¢in basarili olunmasi zorunlu olan basarim élgiitleridir.
UMS | Uy B-BILGI ve ANLAYIS
- - Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri bildigine ve

BO BO o .
anladigina dair kanitlar1 sunmahdir:

G13 |13 Bl | Saya parcalar lizerinde isaretlemelerin yapilip yapilmadigi kontrol etmesi
gerektigini bilir.

G114 |14 Bir sayay1 olusturan parcalarda renk, desen, esneme yOniiniin uyumlu olmasi
geregini bilir.

G22 |22 B2 | Saya parcalarini tasnif yontemini bilir.

G.23 |23 Sayanin sag-sol parcalarini ¢iftleme/esleme yontemini dogru tanimlar.

H14 |24 Sayayi1 gruplama yontemini dogru tanimlar.

H1l1 |31 B3 | Saya kesim bigaginda/ Kesim presinde ve pres bicaklarinda/ Bilgisayarl kesim

H12 |32 aracinda olabilecek arizalar bilir.

H.13 |33

H3.1 |43 Kesimi biten model 1stampalarina nasil bir islem yapacagin bilir.

H41 |51 B5 | Uretim siirecinde olusan aksamalar1 nedenlerini dogru tanimlar.

H.4.1 |52 Kesim raporunu yazili olarak diizenlemesini bilir.

H4.2 |53 Hazirladigi raporu teslim edecegi birim/yetkiliyi bilir.
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YETERLILIK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

12UY0114-4/A1 Is Saghg ve Giivenligi ile Cevre Giivenligi
12UY0114-4/A2 Kesim Sonrasi Islemler

12UY0114-4/B1 Elle Kesim Islemleri

12UY0114-4/B2 Presle Kesim Islemleri

12UY0114-4/B3 Bilgisayarli Kesim Islemleri

Adaylara meslekte basarili olmalari i¢in:
1. Deri ve Deri Uriinleri iiretimi alaninda egitim veren o6rgiin ya da yaygin egitim kurumlarimdan
mezun olmalari,
2. Ayakkabi 1stampa bilgisi, renk bilgisi, deri ¢esitleri ve 6zellikleri hakkinda bilgi, ayakkabi kesim
mesleginde deneyim sahibi olmalari,
Meslek ile ilgili yenilikleri takip etmeleri
Yonetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve organizasyonlara katilmalart.
Meslegi ile ilgili belirledigi egitim eksikliklerini yonetimle paylasmalari
Bilgi ve becerilerini ilgili kisilere aktarmalar1

ok w

Onerilir.

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

Abraj: Deride renk farkliliklar
Asorti (Asortlama): Derilerin kalite, cins, bityiikliik ayakkabi numarasi gibi unsurlara gére siniflandirilmasi
Ayak kare /Desimetre kare: Derinin alan 6l¢ii birimi
Ayna: Sayanin 6n {ist kismini olusturan yiize gelen parca

Baraj beceriler: Bir gorev ya da faaliyeti yerine getirebilmek igin gerekli olan beceri diizeyinin en alt
seviyesi

Bindirme: dikilmis deri parcalarinin dikis paylarinin tek tarafa yatirilarak dikilmesi

Bombe: Ayakkabinin burun kisminin formunu korumasi i¢in deri ile astar arasina konan sertlestirici takviye
Cit/Centik: Kesilmis parcalarin dikis birlesimini, ayakkabinin i¢ ve dis parcalarini gosteren isaretler
Ciftleme/Esleme: Sayanin ayni sag — sol parcalarinin bir araya getirilmesi

Deri Kalite Bolgeleri: Derinin yapisi geregi bazi bolgelerin sik bazi bolgelerin gevsek dokulu olmasindan
dolayi olusan bolgesel farkliliklar

Dil: 1. Ayakkabi baglarmin ayagi rahatsiz etmesini engelleyen parga (bag altina rastlayan saya pargasi) 2.
Bagsiz ayakkabida aynanin iist kismi

Ege (Limaki): Maden, tahta vb.nin piiriizlerini diizeltmek i¢in kullanilan, iizeri pirtiiklii, sert, ensiz ¢elik
arag

Fileto: Gambay:1 pekistirmek iizere ya da aksesuar olarak sayanin arka catisi lizerine dikilen parga
Finisaj/Bitim Islemleri: Derinin kullamim &zelliklerini, kullanim siiresini ve kalitesini arttiran son islem
Fort: Ayakkabinin topuk kisminda deri ve astar arasina konan sayay1 destekleyici/sertlestirici parca

Gamba: Sayanin arka ve yan kismini olusturan ve yiiz ile birlesen parga veya pargalar

Giimiis Kalem: Silinebilen glimiis rengi yazan kalem

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi
Istampa/Kesim Kalibi/Sablon: Dikis paylar1 verilmis, tim yazi ve isaretlerin iizerinde bulundugu kesime
hazir kalip
ISG: Is Sagh1 ve Giivenligi,
Isaretleme: 1.Deri iizerindeki hatalarn giimiis kalemle isaretlenmesi. 2. Kesilmis parcalarin dikis birlesimini
gosteren ¢it/gentikler

Kanat: islenmis biitiin deri

Kesici Alet: Kesim yaparken kullanilan maket bicagi, jilet, bigak gibi kesici arag

Masat: Bigak gibi kesici araglar1 bilemekte kullanilan kayis ya da tag

Maskaret (Burun): Sayada dne gelen ug taraf
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Pres Kesim Bigaklari: Tek agizli ya da cift agizli olarak farkli yiiksekliklerde pres makinelerinde kullanilan
metal bigaklar

Risk: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinin bilesimi

Saya Parcalar: Yiiz, maskaret, gamba, fileto ve dil

Saya: Ayakkabinin taban harig list bolimii

Tasnif: Kesilmis saya pargalarin bir araya getirilmesi

Tehlike: Caliganlarin is kazasina ve meslek hastaligina maruziyeti ile malin veya malzemenin zarar gormesi
veya bunlarin birlikte ger¢eklesmesine sebep olabilecek potansiyel kaynak veya durum

Kesim Plam: Uriiniin zamaninda ve belirtilen dzelliklere gére tamamlanmasi igin ilgili boliimlere yonelik
hazirlanan planlama

Yardimci Malzeme: Bir tiriinlin hazirlanmasinda temel malzeme disinda kullanilan malzeme

Yiiz: Maskaretli veya maskaretsiz, aynali veya aynasiz olarak yapilacak ayakkabinin 6n kismini olusturan
saya parcasl

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollart

Kesimci (Ayakkabi) (Seviye 4) mesleginde yeterliligine sahip olan adaylar alacaklari kisa siireli egitimlerden
sonra Modelistlik (Seviye4), Sayaci (Seviye4), Kalite Kontrolcii (Seviye4), Montajc1 (Seviye4) ve Finisajci
(Seviye4) mesleklerine yatay gecis yapabilir.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Smav ve Belgelendirme Merkezi Olgme Degerlendirme biriminde, gorev alacak Sinav
Degerlendiricilerinden asagidaki 6zelliklere sahip olmalar1 beklenmektedir.

Performans sinavi 6l¢gme ve degerlendirilmesinde, degerlendiriciler belgelendirme sistemi ve uygulama
kurallar1 hakkinda gerekli bilgiye sahip kisi/kisilerden olusacaktir.

a- YOK, MEB’e bagli 6rgiin ve yaygin egitim kurumlarinda bu alanda en az 3 y1l egitimci olarak ¢alismis
olmak.

b-Uygulamaya Dayali Performans Sinav Degerlendiricilerinin Yiiksekogretim kurumlarimn ilgili
alanlarindan en az 6n lisans diizeyinde mezun olup en az Syil ¢alismis olmak

c- Deri/Kiirk Islenti sektoriinde en az 5 y1l Usta Ogretici olarak ¢alismis olmak.

d- En az orta 6gretim kurumlarindan mezunu olup Deri/Kiirk Islenti sektériinde ilgili meslekte en az 7 yil
caligmis olmak.
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