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ONSOZ

Ayake1 (Deri/Kiirk Hazir Giyim) (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Smav ve

<99

Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmigtir.

Yeterlilik taslagi, 21.05.2012 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gdrevlendirilen Istanbul Deri
ve Deri Mamulleri Ihracatgilari Birligi (IDMIB) tarafindan hazirlanmigtir. Hazirlanan taslak
hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek
taslak tlizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri
Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan
sonra, MYK Yonetim Kurulunun 26/12/2012 tarih ve 2012/98 sayili karari ile onaylanarak Ulusal

Yeterlilik Cercevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan kisi,
kurum ve kuruluslara goriis ve katkilari i¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim taraflarin bilgisine

sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Y o6netim Kurulu
tarafindan onaylanarak vyiiriirlige konulmasinda temel Olgiitler Mesleki Yeterlilik, Smav ve

Belgelendirme Yonetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gorevleri veya
yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve bagarim oSlgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici 6lgiitleri

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine iliskin
sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlari ve/veya uluslararasi meslek standartlar esas alinarak

olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
= Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
» Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
»  Kuruma yetkilendirme 6n basvurusunda bulunmus kuruluslar,
=  Ulusal meslek standardi1 hazirlamis kuruluslar,

=  Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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[12UY0111-3] AYAKCI (DERI/KURK HAZIR GiYiM) (SEVIYE 3)

ULUSAL YETERLILIiGI
1 | YETERLILIiGIN ADI Ayake1 (Deri/Kiirk Hazir Giyim)
2 | REFERANS KODU 12UY0111-3
3 | SEVIYE 3
ULUSLARARASI )
4 | SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 8219
5 | TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 26.12.2012
7 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
Bu yeterlilik, Ayak¢i (Deri/Kiirk Hazir
Giyim) (Seviye 3) mesleginde isin eksiksiz,
kaliteli, verimli ve gelistirilerek is saglhigi ve
givenligi  kurallarina  uygun  yerine
getirilmesi amacina yoneliktir.
Orgiin veya yaygin egitim elde edilen
yeterlilikler ile Ogretim sonrasinda veya
caligma hayat1 icinde edinilen yeterliliklerin
8 | AMAC de belgelendirilerek deri/kiirk hazir giyim

sektoriinde yetkin bir isgiicii olusturmasi
esastir.

Deri/kiirk  hazir giyim alaninda {iretim
asamalarini  ve kullanilan malzemelerin
teknik  ozelliklerini  bilen ve yerinde
uygulayan elemanlarin iiretimde verimlilik
ve standart saglayabilmeleri amaciyla Ayakei
(Deri/Kiirk Hazir Giyim) (Seviye3) ulusal
yeterliligi hazirlanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Deri Ayakei ( Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi 10UMS0101-3

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRIS SART(LAR)I

11 | YETERLILIiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

12UY0111-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi ile Cevre Giivenligi
12UY0111-3/A2 Dikim Oncesi Hazirlik Islemleri
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12UY0111-3/A3 Isi Dikime Hazirlama
12UY0111-3/A4 Dikilmis Model Kontroli

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

Sinav ve Belgelendirme i¢in bagvuran adayin mesleki yeterliligini belgeleyebilmesi i¢cin Al, A2,
A3, A4 birimlerinin tiimiinde bagarili olmasi1 gerekir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Olgme ve degerlendirme, birimlerde tanimlanan tiim basarim &lgiitlerini karsilayacak sekilde iki
farkli asamada yapilir.

1. Asama Teorik Sinav
2. Asama Performansa Dayali Siav

Performans dayali sinava girebilmesi i¢in adayin tiim birimlerin teorik sinavlarindan basarili olmasi
gerekir.

Belge almaya hak kazanabilmek i¢in aday, tiim birimlerin teorik ve performans sinavlarindan
basar1 saglamalidir.

Sinav sonuglarmin gecerlilik siiresi smnav tarihinden itibaren 1 yildir. Aday herhangi
birim/asamadan basar1 saglayamazsa bu siire icerisinde basarisiz oldugu birim/agamadan yeniden
sinava girme hakkina sahiptir.

Aday 1 yil igerisinde her iki asamanin tiim birimlerinden basar1 saglayamazsa 2. yildan itibaren her
iki asamanin tiim birimlerinden sinava tabi tutulur.

TEORIK SINAV

Adayin basgaris ilgili birimin 6l¢gme degerlendirme boliimiinde belirtilen 6lgiitleri saglama diizeyine
gore degerlendirilir.

Smav sorulari, teorik simav kapsaminda, dlgiilmesi 6ngoriilen tiim 6grenme ¢iktilarini ve bagarim
Ol¢iitlerini Olgebilecek ve Yeterlilik Birimlerinin Ek 2 kisimlarinda yer alan basarim 6l¢iitlerinin
tamamin1 kapsayacak sekilde yapilir. Teorik bilgi smmavi biitlinlesik veya ayr1 ayri olarak
gerceklestirilir.

PERFORMANSA DAYALI SINAV

Uygulama gercek caligma ortaminda veya gercege yakin kontrolli ortamda gerceklestirilir.
Degerlendirme her birimin basarim Olgiitlerini kapsayan kontrol listeleri ile yapilir. Yeterliligi
basariyla tamamlayabilmek i¢in aday Yeterlilik Birimlerinin Ek 2 kisimlarinda yer alan bagarim
Olciitlerini basardigina dair kanitlart sunmalidir.

Al, A2, A3 ve A4 Yeterlilik Birimlerinin performansa dayali siav deri (zig) veya kiirkli deri
materyallerinden bir tanesi ile yapilir. Uygulama, secilen deri/kiirk giysi modelinin gercek caligma
ortaminda Model Makineci (Deri/Kiirk Hazir Giyim) (Seviye 4) ile birlikte olusturulmasi
asamalarinda gergeklestirilir. Model Makineci (Deri/Kiirk Hazir Giyim) (Seviye 4)’lin bulunmadigi
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durumlarda smav; Ayake¢i (Deri/Kiirk Hazir Giyim) (Seviye 3) belgesi almak isteyen adayin
basarim Ol¢iitlerini kontrollii bir sekilde ve denetim altinda yerine getirmesi ile gerceklestirilir.

Ayaker (Deri/Kiirk Hazir Giyim) (Seviye 3)
13 | BELGE GECERLILIK SURESI yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi belgenin
diizenlendigi tarihten itibaren 5 yildir.

) Aday, Mesleki Yeterlilik Belgesi’nin gegerlilik
14 | GOZETIM SIKLIGI stiresi icinde en az 1 kez Sinav ve Belgelendirme
Kurulusu tarafindan denetime tabi tutulur.

Belge gecerlilik siliresi sonunda Belgelendirme
Kurulusu tarafindan belge yenileme amach gozetim
yapilir. Adaylarin Ayaker (Deri/Kiirk Hazir Giyim)
olarak 2 yil ¢ahstigimi belgeleyebilmesi ve
yeterlilikte degisiklik veya revizyon yapilmamis
olmast halinde bu gozetimlerde performanslari
olumlu degerlendirilen kisilerin belgeleri siava

IOILCAD SN Db L3012 gerek kalmaksizin beser yil daha uzatilir.

15 | UYGULANACAK OLCME-

DEGERLENDIRME YONTEMI Y
Gozetimde basarisiz  olan veya calismasini

belgeleyemeyen adaylar igin performans sinavi
tekrarlanir.

Yeterlilikte degisiklik olmasi halinde adaylar
degisiklige konu birim(ler)in teorik ve performans
siavlarina katilir.

16 YETERLILiGi GELiSTIiREN 1§tanb}11 Deri ve Deri Mamulleri [hracatgilart Birligi
KURULUS(LAR) (IDMIB)

17 YETE.RLiLi(V}i DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

18 MYK YONETIM KURULU ONAY 26.12.2012-2012/98

TARIHI VE SAYISI

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 ULUSAL YETERLILIK



[12UY0111-3/A1] Is Saghg ve Giivenligi ile Cevre Giivenligi Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:00

12UY0111-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI iLE CEVRE GUVENLIGI

YETERLILIK BIiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglig1 ve Giivenligi ile Cevre Giivenligi
2 | REFERANS KODU 12UY0111-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 26.12.2012
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Deri Ayakei ( Seviye 3) Ulusal Meslek Standard1 10UMS0101-3

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is saghgi ve giivenligi kurallarim bilir ve uygular.

Basarim Olciitleri

1.1: Meslege ve isyerine 6zgli is saglig1 ve giivenligi kurallarin1 dogru bir sekilde uygular.

1.2: Is kazalarinda uygulanmasi gereken ilk yardim kuralini bilir.

1.3: Acil durum ve kazalarda ilgili personel ve acil hizmet birimlerini bilgilendirme prosediiriinii
bilir.

1.4: Kisisel koruyucu donanimlari ise uygun olarak kullanir.

1.5: Gerekli koruma ve miidahale araglarmi ISG kurallarina uygun kullanir.

Ogrenme Ciktis1 2: Giivenlik 6nlemlerini bilir ve uygular.

Basarim Olgiitleri

2.1: Yapilan igin geregine uygun ¢evre koruma dnlemlerini etkin bir sekilde uygular.

2.2: Dogal kaynaklarin tiiketimini etkin bir sekilde kontrol eder.

2.3: Cevresel risklerin azaltilmasi i¢in ilgili glivenlik 6nlemlerini belirlemede etkindir.
2.4: Cevresel risklerin azaltilmasi i¢in ilgili glivenlik 6nlemlerini etkin bir sekilde uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan segmeli soru sistemi kullanilir. A1 birimi i¢in en az 5 soru sorulur. Her soru esit puanl olup,
cevap anahtar1 ilizerinden degerlendirilir. Yanlis cevaplar dikkate alimmayip degerlendirme dogru
cevaplar lizerinden yapilir. Adayin basarili sayilabilmesi i¢in en az 60/100 puan almasi gerekir. Soru
basia sinav siiresi en az 1 dakikadir. Sinav kapali kitap usulii gergeklestirilir. Teorik bilgi sorular
belirlenen tiim basarim olgiitlerini karsilar. Teorik sinav sorular is gergeklestirilirken degerlendirici
tarafindan sozlii olarak adaya sorulabilir veya sinav yeterli sayida gozetmen esliginde sinif
ortaminda kagit izerinde gergeklestirilir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Performansa sayali sinav tiim basarim olgiitlerini kapsayacak bir uygulama senaryosu icerisinde
gerceklestirilir. Al Birimi i¢in ayr1 bir performansa dayali sinav yapilmayacak, basarim olgiitleri A2
ve A3 birimlerinin performansa dayali sinavlari esnasinda degerlendirilecektir. Performansa dayali
sinavdan basarili sayilmasi i¢in adayin 70/100 puan almasi ve belirlenmis kritik eylem
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basamaklarinin tiimiinden basarili olmasi gereklidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Performansa dayali sinavda 1 adet model giysi segilerek, Ayakg¢1 (Deri/Kiirk Hazir Giyim (Seviye 3)
tarafindan kesilmesi beklenmektedir.

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN

Istanbul Deri ve Deri Mamulleri Thracatcilart

2 KURUM/KURULUS(LAR) Birligi (IDMIB)

10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN | MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

11 | P AREHI ve SAVISI 26.12.2012-2012/98
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EKLER

EK 1 Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Meslekle ilgili terimler, simgeler, kisaltmalar ve temel kavramlar
2. Meslekle ilgili arag, gere¢, donanim ve malzeme bilgisi.
3. Meslegin uygulandig ¢calisma kosullart ve is sagligi ve giivenligi mevzuati bilgisi
4. Is¢i, Is giivenligi, kaza dnlemleri, (KD)ler
Is giivenligi talimatlart
Kaza 6nleme talimatlari
Kisisel Koruyucu Donanimlar (KKD) ler
Mubhtelif makinelerdeki koruma 6nlemleri
Kaza durumundaki davranis
Uretimin gevre i¢in olusturdugu tehlikeler
5. Temel [k yardim Bilgisi
6. Cevre ve Cevreyi Koruma Bilgisi
Cevre, Cevre kirliligi
Ekoloji, ekolojik denge
Atik bilgisi
Cevre ve ¢evreyi koruma
Deri islenti sektoriiniin yol agtig1 ¢cevre sorunlari
Su, toprak, hava ve giiriiltii kirliligi
g. Dogal kaynaklarin verimli kullanimi
7. Kalite Yonetim Sistemi Temel Kavramlar ve Tanimlar

P o0 o

hnD o0 TR

EK 2 Is Sagh@ ve Guivenligi ile Cevre Giivenligi Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglari fle
Olgiilen Bagsarim Olgiitlerine Iligskin Tablo

YETKINLIKLER

A-BECERI

A A Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri yapabildigine

BO BO dair kanmitlar1 sunmahdir:
A.l5 | 15 | Al | Kisisel koruyucu donanimlari ise uygun olarak kullanir. *
Al-4| 14 Acil durum ve kazalarda temel ilk yardim kurallarini bilir. *
A21 | 21 | A2 Yapilan igin geregine uygun ¢evre koruma onlemlerini etkin bir sekilde -
uygular.
A22 | 22 Dogal kaynaklarin tiiketimini etkin bir sekilde kontrol eder. *

(*) Yetkinligin kanitlanmasi igin basarili olunmasi zorunlu olan basarim él¢iitleridir.

B-BILGI ve ANLAYIS
Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri bildigine ve
anladigina dair kanitlar1 sunmahdir:

UMs | UY
BO | BO

A11l 11 | B1 Isyerine 6zgii is sagligi ve giivenligi kurallarinm ve ISG kurallarini dogru bir

sekilde bilir.
Al-2| 1.2 Is yerinde karsilasilabilecek tehlikeleri ve tehlike kaynaklarimi ve gerekli
Al6 | 1.6 koruma ve miidahale araglarini bilir.

Acil durum ve kazalarda ilgili personel ve acil hizmet birimlerini

Al3] 13 bilgilendirme prosediiriinii bilir.
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Al-4

14

Acil durum ve kazalarda temel ilk yardim kurallarini bilir.

A23

2.3

B2

Cevresel risklerin azaltilmasi i¢in ilgili giivenlik 6nlemlerini belirlemede
etkindir.
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[12UY0111-3/A2] DIKIM ONCESI HAZIRLIK ISLEMLERI

YETERLILIK BIiRIMi

1 | YETERLILIK BIiRiMIi ADI Dikim Oncesi Hazirlik Islemleri
2 | REFERANS KODU 12UY0111-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 26.12.2012
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARiHIi -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
Deri Ayakei ( Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi 10UMS0101-3
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is organizasyonu yapar.

Basarim Olgiitleri

1.1: Uriin hazirlamaya uygun sekilde ¢alisma tezgahiin temizligini yapar.

1.2: Malzemelerini model olusturmaya uygun sekilde kullanima hazirlar.

1.3: Is giicii ihtiyacini ilgili yetkili ile tespit eder.

1.4: Isin teslim tarihini {iriin teslim tarihine uygun olarak belirler.

1.5: Model hazirlig: i¢in teknik foyde yer alan bilgileri deri model makineci ile inceler.

1.6: Dikilecek iirliniin islem sirasini1 deri model makineci ile teknik foye gore tespit eder.

1.7: Model ¢izimi veya teknik foyde belirlenen dikis tekniklerini deri model makineci ile inceler.
1.8: Kullanilacak arag-gere¢ ve yardimci malzemelerin modele uygunlugunu inceler.

1.9: Kullanilacak arag-gerec ve yardimc1 malzemeleri dikime uygun sekilde hazirlar.

1.10: Deri model makineci ile teknik foy ve modele gére hazirlanacak {irliniin is planin1 yapar.
Baglam: Teknik foy ve model 6zelligi

Ogrenme Ciktis1 2: Kalite giivence sistemi gerekliliklerine uygun calisir.
Basarim Olgiitleri

2.1: Uretim talimatlarinda belirlenen kalite gerekliliklerine uygun malzeme kullanir.
2.2: Uriinii dikime izin verilen tolerans ve sapmalar1 asmayacak sekilde hazirlar.
2.3: Belirlenen kalite gerekliliklerini planli ve talimatlara uygun yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Kalip kontrol numunesini dikime hazirlar. (tekstil/imitasyon)
Basarim Olgiitleri

3.1: Sablon parca sayisin1 teknik foy ve modele gore deri model makineci ile kontrol eder.
3.2: Sablon bilgi yazilarini teknik foy ve modele gore deri model makineci ile kontrol eder.
3.3: Kalip tizerinde tespit edilen eksikliklerin ilgili kisi tarafindan diizeltilmesini saglar.

3.4: Kesilmis numune pargalarinin modele uygunlugunu deri model makineci ile kontrol eder.
3.5: Modele uygun olmayan kesimin ilgili kisi tarafindan diizeltilmesini saglar.

3.6: Teknik foy ve modele gore dikilecek pargalart dikime hazirlar.

3.7: Dikilen numunenin teknik foy ve modele uygunlugunu deri model makineci ile kontrol eder.
3.8: Tespit edilen hatalarin deri model makineci tarafindan diizeltilmesini saglar.

Baglam: Teknik foydeki liretim talimatlar
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Ogrenme Ciktis1 4: Kahip kontrol numunesini kontrol eder.

Basarim Olgiitleri

4.1: Iplik kalitesi ve renginin deriye/kiirke uygunlugunu teknik fy ve modele gére deri model
makineci ile kontrol eder.

4.2: Dikis diizglinliigii, saglamlig1 ve adim boyu 6zelliklerini teknik foy ve modele gore deri model
makineci ile kontrol eder.

4.3: Teknik foyde belirlenen dikis 6zelliklerinin tiretime uygunlugunu deri model makineci ile
kontrol eder.

4.4: Aksesuar ve siisleme malzemelerinin iirline, dikime ve iiretime uygunlugunu deri model
makineci ile kontrol eder.

4.5: Deri/kiirk ve tekstil iriinlerinin birlikte kullanildigi modellerde, iitii sonrasi iirin Ol¢l
degisikliklerini deri model makineci ile kontrol eder.

4.6:Deri model makineci ile ara kontrolde tespit ettigi hatalar ilgili birime yazil1 olarak bildirir.
Baglam: Teknik foydeki tiretim talimatlari

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simmav

Coktan se¢meli soru sistemi kullanilir. A2 birimi i¢in en az 10 soru sorulur. Her soru esit puanli
olup, cevap anahtar1 iizerinden degerlendirilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme
dogru cevaplar iizerinden yapilir. Adaym basarili sayilabilmesi i¢cin en az 60/100 puan almasi
gerekir. Soru basina sinav siiresi en az 1 dakikadir. Sinav kapali kitap usulii gergeklestirilir. Teorik
bilgi sorular1 belirlenen tiim basarim 6l¢iitlerini karsilar. Teorik sinav sorulari is gerceklestirilirken
degerlendirici tarafindan sozli olarak adaya sorulabilir veya sinav yeterli sayida gozetmen
esliginde siif ortaminda kagit iizerinde gerceklestirilir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Bu birimin performansa dayali sinavi gergek is ortaminda gergek deri/kiirk malzeme ile is saglhig
ve gilivenligi saglanmis ortamlarda yapilir. Adaya degerlendirici tarafindan, istenen ayakkabi
modellerinden bir tanesinin kesim iglemleri ile ilgili EK-2 Dikim Oncesi Hazirlik Islemleri
Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglari fle Olgiilen Basarim Olgiitlerine Iliskin
Tabloyu kapsayacak bir uygulama senaryosu igerisinde yapilmasi istenen islemlere dair bir is
talimati verilir.

Adayn dikim 6ncesi hazirlik islemleri i¢in sinav materyallerinde belirtilen azami siire igerisinde isi
gerceklestirmesi gerekir. Performansa dayali sinavdan basarili sayilmasi i¢in adayin 85/100 puan
almasi ve belirlenmis kritik eylem basamaklarinin tiimiinden basarili olmasi gereklidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRiMiNiI GELISTIREN Istanbul ~ Deri ve Deri Mamulleri
KURUM/KURULUS(LAR) ihracatcilart Birligi (IDMIB)

10 YETERLILIiK BIRIMINI DOGRULAYAN | MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

e e Wy 26.12.2012-2012/98
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EKLER

EK 1 Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Egitim icerigi:
1. s Organizasyonu ve Planlama
2. Makine Bilgisi
3. Malzeme Bilgisi
4. Deri, Kiirk ve Temel Tekstil Yiizey Cesitleri ve Ozellikleri
5. Deri/Kiirk Dikim Ydntem ve Teknikleri
6. Dikim Arac¢larin1 Tanima ve Etkin Kullanma,
7. Malzeme Yiizey Kontrolii (Optik)
8. Basit Anatomi Bilgisi
9. Renk Bilgisi
10. Gorsel Dikkat
11. Sayisal Dikkat
12. Analitik Diisiinme ve Kiyaslayabilme,
13. Kalite Kontrol Bilgisi
14. Zamani lyi Kullanma

EK 2 Dikim Oncesi Hazirlik islemleri Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglari ile Olgiilen
Basarim Olgiitlerine Iliskin Tablo

YETKINLIKLER
UMS | uy A-BECERI
- - Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri yapabildigine dair
BO | BO
kanitlar: sunmahdir:
B.1.1 | 1.1 | Al | Uriin hazairlamaya uygun sekilde ¢aligma tezgahinin temizligini yapar. *
B.12 | 1.2 Malzemelerini model olusturmaya uygun sekilde kullanima hazirlar. *
B.22 | 13 Is giicii ihtiyacini ilgili yetkili ile tespit eder.
B22 | 14 Isin teslim tarihini {iriin teslim tarihine uygun olarak belirler.
*
B.32 | 15 Model hazirligi i¢in teknik foyde yer alan bilgileri tespit eder.
B.3.2 16 Dikilecek iirliniin igslem sirasin1 deri model makineci ile teknik foye gore tespit *
' eder.
B4a1 | 17 Model ¢izimi veya teknik foyde belirlenen dikis tekniklerini deri model -
o ' makineci ile tespit eder.
B51 | 18 Kullanilacak arag-gere¢ ve yardimci malzemelerin modele uygunlugunu tespit
- ' eder.
Kullanilacak arag-gere¢ ve yardimci malzemeleri dikime uygun sekilde
B52 | 19 *
hazirlar.
B61 | 110 Deri model makineci ile teknik foy ve modele gore hazirlanacak iiriiniin is -
o ' planin1 yapar.
A31 | 21 | A2 Uretim talimatlarinda belirlenen kalite gerekliliklerine uygun malzeme
kullanir.
A32 | 22 Uriinii dikime izin verilen tolerans ve sapmalar1 asmayacak sekilde hazirlar. *
A33 | 23 Belirlenen kalite gerekliliklerini planli ve talimatlara uygun yapar.
C.11 | 3.1 | A3 | Sablon parca sayisim teknik foy ve modele gore deri model makineci ile *

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012
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kontrol eder.
c12 | 32 Sablon bilgi yazilarmi teknik {6y ve modele gore deri model makineci ile *
- ' kontrol eder.
c13 | 33 Kalip iizerinde tespit edilen eksikliklerin ilgili kisi tarafindan diizeltilmesini
o ' saglar.
C21 34 Kesilmis numune pargalarinin modele uygunlugunu deri model makineci ile *
' kontrol eder.
C22 | 35 Modele uygun olmayan kesimin ilgili kisi tarafindan diizeltilmesini saglar.
C31 | 36 Teknik 6y ve modele gore dikilecek parcalari dikime hazirlar. *
Dikilen numunenin teknik foy ve modele uygunlugunu deri model makineci
c41 | 37 . *
ile kontrol eder.
C42 | 38 Tespit edilen hatalarin deri model makineci tarafindan diizeltilmesini saglar.
G11 | 41 | A4 Iplik kalitesi ve renginin deriye/kiirke uygunlugunu teknik foy ve modele gore *
o ' deri model makineci ile kontrol eder.
G12 | 42 Dikis diizgiinliigii, saglamlig1 ve adim boyu 6zelliklerini teknik foy ve modele *
o ' gore deri model makineci ile kontrol eder.
G13 | 43 Teknik foyde belirlenen dikis 6zelliklerinin liretime uygunlugunu deri model *
o ' makineci ile kontrol eder.
G14 | 44 Aksesuar ve siisleme malzemelerinin iiriine, dikime ve iiretime uygunlugunu *
T ' deri model makineci ile kontrol eder.
G15 | 45 Deri/kiirk ve tekstil tirlinlerinin birlikte kullanildig1 modellerde, {itii sonrasi *
o ' tiriin Ol¢ii degisikliklerini deri model makineci ile kontrol eder.
Deri model makineci ile ara kontrolde tespit ettigi hatalari ilgili birime yazili
G.16 | 46 o *
olarak bildirir.
(*) Yetkinligin kanitlanmasi igin basari olunmasi zorunlu olan basarim él¢iitleridir.
YETKINLIKLER
UMS | UY B-BILGI ve ANLAYIS
2 - Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri yapabildigine dair
BO | BO
kanitlar1 sunmahdir:
Temiz ve diizenli bir ¢alisma ortaminin sagladigi faydalar1 dogru olarak
B.1.1 |11 |B1 | tamimlar.
B12 |12 Kullanilacak malzemeleri islem sirasina gore hazirlamasi gerektigini bilir.
B41 |17 Uygulanacak dikis tekniklerine gore pargalar1 hazirlama yontemlerini dogru
o ' tanimlar.
B52 |19 Kullanilacak malzemeleri model 6zelligine gore belirlemesi gerektigini bilir.
B.6.1 [1.10 [s planinin galisanlara sagladig1 faydalar1 dogru olarak tanimlar.
Uretim talimatlarinda belirlenen kalite gerekliliklerine uygun malzemelerin
A3l |21 |B2 | . i
Ozelliklerini bilir.
A32 |22 Uriiniin kabul edilebilir toleranslarin1 dogru tamimlar.
gi; g; B3 [Sablon iizerinde bulunan yazi ve isaretleri dogru tanimlar.
Iplik kalitesi ve renginin deriye/kiirke uygunlugunu teknik foy ve modele gore
G.1l1 |41 B4 A
yapmasi gerektigini bilir.
Deri/kiirk ve tekstil {irinlerinin birlikte kullanildig1 modellerde, olabilecek iitii
G.15 | 45 <
hatalarini dogru tanimlar.
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[12UY0111-3/A3] iSi DIKIME HAZIRLAMA

YETERLILIK BIiRIMi

1 | YETERLILIK BIiRIMIi ADI | isi Dikime Hazirlama
2 | REFERANS KODU 12UY0111-3/A3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 26.12.2012
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIHI -

6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Deri Ayakei ( Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi 10UMS0101-3

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Model kesimini kontrol eder.

Basarim Olgiitleri

1.1: Deri/kiirk kesiminin dogrulugunu teknik foy ve modele gore kontrol eder.

1.2: Deri model makineci ile kaliptan deriye/kiirke gegirilen gerekli isaretleri kontrol eder.

1.3: Kesilmis model pargalarinda tespit edilen hatalarin ilgili kisi tarafindan diizeltilmesini saglar.
1.4: Deri model makineci ile teknik foy ve sablona gore tela, astar, uya gibi yardime1 malzemelerin
dogrulugunu kontrol eder.

1.5: Yardimc1 malzemelerde tespit ettigi hatalarin ilgili kisi tarafindan diizeltilmesini saglar.

Ogrenme Ciktisi 2: Uriinii telalar.

Basarim olciitleri:

2.1: Model parcalarinda kullanilacak tela ¢esitlerinin iirtine uygunlugunu kontrol eder.

2.2: Model iizerinde dogru parcaya dogru telay: yerlestirir ve yapistirir.

2.3: Telalanmis parcalarin, renk degisimi, potluk/gerginlik gibi gorsel ve teknik kontroliinii yapar.
2.4: Telalanan pargalar1 dikim i¢in deri model makineciye verir.

Baglam: Teknik foydeki liretim talimatlar

Ogrenme Ciktis1 3: Dikise/catima hazirhk yapar.

Basarim olciitleri:

3.1: Sablona gore dikilmesi gereken yerleri isaretler, esler, parcalari yerlestirir ve deri model makineciye
Verir.

3.2: Model makineci tarafindan dikilen pargalarin dogru birlestirilip birlestirilmedigini kontrol eder.

3.3: Tespit ettigi hatalar1 uygun sekilde diizeltir.

Ogrenme Ciktis1 4: Uya ceker/yapistirir.

Basarim olciitleri:

4.1: Modele gore uya yapilacak yerleri belirler.

4.2: Deride/kiirkte potluk ve esneme olmayacak sekilde uya ¢eker/yapistirir.
4.3: Deri model makineci tarafindan tespit edilen uya ¢alisma hatalarini diizeltir.

Ogrenme Ciktis1 5: Dikis Acar.
Basarim olciitleri:
5.1: Deri model makineci tarafindan dikilen parcalarda modele gore dikis agma islemi yapar.
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5.2: Acilan dikiste potluk ve esneme gibi hatalar yapmadan yapistirma islemi yapar.
5.3: Deri model makineci tarafindan tespit edilen dikis agma hatalarini diizeltir.

Ogrenme Ciktis1 6: Kenar kivirir.

Basarim olciitleri:

6.1: Modele ve kalipta kullanilan paya gore dikissiz kenarlara soliisyon siirer.

6.2: Potluk ve esneme gibi hatalar yapmadan dikis/kenar kivirma islemi yapar.

6.3: Deri model makineci tarafindan tespit edilen dikis/kenar kivirma hatalarini diizeltir.

Ogrenme Ciktis1 7: ilik/Cep yeri acar.

Basarim olciitleri:

7.1: Teknik foy ve modele gore iligin/cebin yerini isaretler ve pargalar1 yerlestirir.

7.2: Deri model makineci tarafindan dikilen ilik/cep yerini elde makas veya jilet ile keser ve paylari
kivirarak yapistirir.

7.3: Modele gore dikis yapilacak parcalart deri model makineciye verir.

Ogrenme Ciktis1 8: Dikis bindirme ve parca kontrolii/regula yapar.

Basarim olciitleri:

8.1: Makineci tarafindan dikilen parcalarda gerekli yerlere soliisyon siirer ve uygun tarafa bindirme
islemini yapar.

8.2: Kenar1 diizgiin ve potluk olusturmadan yapistirma iglemini yapar.

8.3: Deri model makineci tarafindan tespit edilen dikis bindirme hatalarini diizeltir.

8.4: Teknik foye gore model pargalarinin 6l¢iisiinii, simetrik parcalarin esitligini ve parcalar arast uyumu
kontrol eder.

8.5: Teknik f6y, model ve sablona gore modeldeki cit¢it basilacak yerleri isaretler.

8.6: Deride/kiirkte citcit calisilacak yerin arka yiiziine uya yerlestirir.

Ogrenme Ciktis1 9: Etiket hazirlar.

Basarim olciitleri:

9.1: Teknik {6y ve modelde belirtilen bilgilere gore etiketin yerini isaretler.
9.2: Isaretlenen yere uygun etiketi yapistirir.

9.3: Etiketli pargay: dikim i¢in deri model makineciye verir.

Ogrenme Ciktis1 10: Ara 6l¢iim kontrolii yapar.

Basarim olciitleri:

10.1: Olgii tablosuna gére yart mamul {iriiniin l¢ii kontroliinii deri model makineci ile birlikte yapar.
10.2: Ara 6l¢iim kontroliinde tespit edilen hatalar1 diizeltir veya diizeltilmesini saglar.

Ogrenme Ciktis1 11: Tulum yapar ve fermuar yapistirir.

Basarim olciitleri:

11.1: Astar, yaka, cep/ilik ve apoletlerdeki dikis pay1 fazlaligini keser ve ¢t atar.

11.2: Hazirladig1 pargalari 6n yiize gevirir.

11.3: Teknik foye gore fermuar yerini ayarlar, soliisyon siirer ve dogru 6l¢iide fermuar yerlestirir.
11.4: Cekme ve potluk gibi hatalar yapmadan fermuar1 yapistirir.

11.5: Fermuar yerlestirdigi parcay1 deri model makineciye verir ve dikilmesini saglar.

Ogrenme Ciktis1 12: Hatali parcalar: tamir yapar.

Basarim olciitleri:

12.1: Hatali parcay1 veya aksesuar1 deriye zarar vermeden soker.

12.2: Onceki igne izleri goriinmeyecek sekilde, yeni parcayi/aksesuar1 modele yerlestirir.
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12.3: Yapistirma islemlerini yapar, dikilecek pargalar1 deri model makineciye verir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

Coktan se¢meli soru sistemi kullanilir. A3 birimi i¢in en az 15 soru sorulur. Her soru esit puanli olup,
cevap anahtar1 lizerinden degerlendirilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar
iizerinden yapilir. Adayin basarili sayilabilmesi i¢in en az 60/100 puan almas1 gerekir. Soru basina sinav
stiresi en az 1 dakikadir. Sinav kapali kitap usulii gerceklestirilir. Teorik bilgi sorular1 belirlenen tiim
basarim Olglitlerini karsilar. Teorik sinav sorular1 is gercgeklestirilirken degerlendirici tarafindan sozli
olarak adaya sorulabilir veya sinav yeterli sayida gozetmen esliginde sinif ortaminda kagit {izerinde
gerceklestirilir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Bu birimin performansa dayali sinav gergek is ortaminda ger¢ek deri/kiirk malzeme ile is saghigi ve
giivenligi saglanmis ortamlarda yapilir. Adaya degerlendirici tarafindan, istenen ayakkabi modellerinden
bir tanesinin kesim iglemleri ile ilgili, EK-2: Isi Dikime Hazirlama Islemleri Yeterlilik Biriminde
Belirtilen Degerlendirme Araclar1 ile Olgiilen Basarim Olciitlerine iliskin Tabloyu kapsayacak bir
uygulama senaryosu igerisinde yapilmasi istenen iglemlere dair bir is talimat1 verilir.

Adaym dikim oOncesi hazirlik islemleri i¢in sinav materyallerinde belirtilen azami siire igerisinde isi
gerceklestirmesi gerekir. Performansa dayali sinavdan basarili sayilmasi i¢cin adaym 85/100 puan almast
ve belirlenmis kritik eylem basamaklarinin tiimiinden basarili olmasi1 gereklidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN | Istanbul Deri ve Deri Mamulleri Ihracatgilari
KURUM/KURULUS(LAR) Birligi (IDMIB)
YETERLILIK BiRIMINi DOGRULAYAN . .. . ) .

10 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

10 AR e SANISE 26.12.2012-2012/98
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EKLER

EK 1 Isi Dikime Hazirlama Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Egitim icerigi:
1. s Organizasyonu ve Planlama
2. Makine Bilgisi
3. Malzeme Bilgisi
4. Deri, Kiirk ve Temel Tekstil Yiizey Cesitleri ve Ozellikleri
5. Deri/Kiirk Dikim Ydntem ve Teknikleri
6. Dikim Arac¢larin1 Tanima ve Etkin Kullanma,
7. Malzeme Yiizey Kontrolii (Optik)
8. Basit Anatomi Bilgisi
9. Renk Bilgisi
10. Gorsel Dikkat
11. Sayisal Dikkat
12. Analitik Diisiinme ve Kiyaslayabilme,
13. Kalite Kontrol Bilgisi
14. Zamani lyi Kullanma

EK 21si Dikime Hazirlama Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglar ile Olgiilen Basarim
Olgiitlerine iliskin Tablo

YETKINLIKLER
uUMs | uy A-BECERI
2 o Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri yapabildigine
BO BO .
dair kanitlar1 sunmahidir:
D.1.1 | 11 | Al | Deri/kiirk kesiminin dogrulugunu teknik foy ve modele gore kontrol eder. *
D12 | 12 Kaliptan deriye/kiirke gegirilen gerekli isaretleri kontrol eder. *
Kesilmis model parcalarinda tespit edilen hatalarin ilgili kisi tarafindan
D.13 | 13 . S
diizeltilmesini saglar.
Deri model makineci ile teknik foy ve sablona gore tela, astar, uya gibi
D.14 | 14 . SR *
yardimc1 malzemelerin dogrulugunu kontrol eder.
Yardimci1 malzemelerde tespit ettigi hatalarin ilgili kisi tarafindan
D21 | 15 . .
diizeltilmesini saglar.
E11 | 21 | A2 le\/é(;?el parcalarinda kullanilacak tela ¢esitlerinin iiriine uygunlugunu kontrol
El12 | 22 Model iizerinde dogru parcaya dogru telay: yerlestirir ve yapistirir. *
E13 | 23 Telalanmis pargalarin, renk degisimi, potluk/gerginlik gibi gorsel ve teknik *
" ) kontroliinii yapar.
E14 | 24 Telalanan parcalar1 dikim i¢in deri model makineciye verir.
Sablona gore dikilmesi gereken yerleri isaretler, esler, parcalari yerlestirir ve *
E21 | 31 | A3 . R )
deri model makineciye verir.
Model makineci tarafindan dikilen pargalarin dogru birlestirilip
E22 | 32 . . e *
birlestirilmedigini kontrol eder.
E23 | 33 Tespit ettigi hatalar uygun sekilde diizeltir.
E.3.1 | 41 | A4 | Modele gore uya yapilacak yerleri belirler.
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E32 | 4.2 Deride/kiirkte potluk ve esneme olmayacak sekilde uya ¢eker/yapistirir. *
E.3.3 | 4.3 Deri model makineci tarafindan tespit edilen uya caligma hatalarini diizeltir.

E41 | 51 | A5 Derl model makineci tarafindan dikilen parcalarda modele gore dikis agma *
islemi yapar.
E42 | 52 Agilan dikiste potluk ve esneme gibi hatalar yapmadan yapistirma iglemi -
o ' yapar.
E43 | 53 Deri model makineci tarafindan tespit edilen dikis agma hatalarini diizeltir.
E.5.1 | 6.1 | A6 | Modele ve kalipta kullanilan paya gore dikigsiz kenarlara soliisyon siirer.
E52 | 6.2 Potluk ve esneme gibi hatalar yapmadan dikig/kenar kivirma islemi yapar. *
Deri model makineci tarafindan tespit edilen dikis/kenar kivirma hatalarini
E53 | 6.3 1 *
diizeltir.
E.6.1 | 7.1 | A7 | Teknik foy ve modele gore iligin/cebin yerini isaretler ve pargalan yerlestirir. | *
Deri model makineci tarafindan dikilen ilik/cep yerini elde makas veya jilet
E62 | 7.2 . *
ile keser ve paylar1 kivirarak yapistirir.
E63 | 7.3 Modele gore dikis yapilacak parcgalart deri model makineciye verir.
Makineci tarafindan dikilen pargalarda gerekli yerlere soliisyon siirer ve
E71 | 81 | A8 o . O *
uygun tarafa bindirme iglemini yapar.
E72 | 82 Kenari diizgiin ve potluk olusturmadan yapistirma islemini yapar. *
Deri model makineci tarafindan tespit edilen dikis bindirme hatalarin
E73 | 83 .
diizeltir.
Ds1 | 84 Teknik foye gore model parcalarinin 6l¢iisiinii, simetrik pargalarin esitligini *
- ' ve parcalar aras1 uyumu kontrol eder.
E91 | 85 Teknik foy, model ve sablona gore modeldeki cit¢it basilacak yerleri
" ' isaretler.
EQ9.2 | 86 Deride/kiirkte ¢itgit calisilacak yerin arka yiiziine uya yerlestirir. *
E'll 0. 9.1 A9 | Teknik foy ve modelde belirtilen bilgilere gore etiketin yerini isaretler. *
E.10. ; _— *
5 9.2 Isaretlenen yere uygun etiketi yapistirir.
E.10. — o . . .
3 9.3 Etiketli pargay1 dikim icin deri model makineciye verir.
E.11. Olgii tablosuna gére yar1 mamul iiriiniin l¢ii kontroliinii deri model
10.1 | Al10 LTS *
1 makineci ile birlikte yapar.
E.11. 10.2 Ara 06l¢iim kontroliinde tespit edilen hatalar diizeltir veya diizeltilmesini *
2 ' saglar.
E'i 2 11.1 | A1l | Astar, yaka, cep/ilik ve apoletlerdeki dikis pay1 fazlaligini keser ve ¢it atar. *
E.12. - - . «
5 11.2 Hazirladig1 pargalari 6n ylize gevirir.
E.13. 113 Teknik foye gore fermuar yerini ayarlar, soliisyon siirer ve dogru 6lgiide
1 ' fermuar yerlestirir.
E.21 3 11.4 Cekme ve potluk gibi hatalar yapmadan fermuari yapistirir. *
E.13. 115 Fermuar yerlestirdigi par¢ay1 deri model makineciye verir ve dikilmesini
3 ' saglar.
E.14. . .
1 12.1 | Al2 | Hatali parcay1 veya aksesuar1 deriye zarar vermeden soker. *
E.14. 122 Onceki igne izleri goriinmeyecek sekilde, yeni pargayi/aksesuart modele *
2 ' yerlestirir.
E.14. 123 Yapistirma iglemlerini yapar, dikilecek parcalar1 deri model makineciye -
3 ' Verir.
(*) Yetkinligin kanitlanmasi i¢in basarili olunmasi zorunlu olan basarim ol¢iitleridir.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012
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UMS | uy B-BILGI ve ANLAYIS
- - Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek i¢in aday asagidakileri bildigine ve
BO BO o .
anladigina dair kanitlar1 sunmahdir:
D.14 1.4 | B1 | Tela, astar, uya gibi yardimc1 malzemelerin g¢esitlerini dogru olarak
bilir.
E.1.2 2.1 Tela gesitlerini ve 6zelliklerini dogru tanimlar.
Telalanmis pargalarda yapilmasi gereken gorsel kontrolleri dogru
E.1.3 2.3
olarak tanimlar.
Sablona gore dikilmesi gereken yerlerde yapmasi gereken is ve
E2.1 3.1 | B3 |. . N
islemlerin sirasin1 dogru bilir.
E4.1 51
E.4.2 ' Malzeme 6zelligine gore dikis agma ve diizeltmede dikkat edilecek
52 | A5 N
E.4.3 53 noktalar1 dogru tanimlar.
E.5.2 6.2 Kenar temizleme yontem ve tekniklerini dogru tanimlar.
E6.2 | 7.2 Ilik/cep gesitlerini dogru tanimlar.
E.7.1 8.1 | A8 | Dikis gesitlerini ve 6zelliklerini dogru tanimlar.
Giysi lizerine parcalar1 yerlestirirken dikkat etmesi gereken noktalari
D.8.1 8.4 bilir
EQ.1 8.5 Model iizerinde yapilacak isleme gore isaretleme yontemlerini bilir.
E.10.1 9.1 | A9 | Etiket gesitlerini ve kullanim amaglarini dogru tanimlar.
E.11.1 | 10.1 Olgii kontrolii yapma y&ntemlerini dogru tanimlar.
E.11.2 | 10.2 Ara 6l¢ii kontroliinde olabilecek hatalar1 dogru tanimlar.
E.13.1 | 11.3 Kapanma payi tekniklerini dogru tanimlar.
E.142 | 12.2 Dikis hatalarim1 diizeltmede dikkat edilecek noktalar bilir.
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[12UY0111-3/A4] DIKILMiS MODEL KONTROLU

YETERLILIK BIiRIMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Dikilmis Model Kontrolii
2 | REFERANS KODU 12UY0111-3/A4
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 26.12.2012
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARiHi -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

Deri Ayakei ( Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi 10UMS0101-3

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Dikilmis iiriiniin 6l¢ii kontroliinii yapar.

Basarim Olgiitleri

1.1: Deri model makineci ile miisteri 6l¢ii tablosunu inceler

1.2: Deri model makineci ile istenilen 6l¢ii tablosuna gore dikilmis iiriinii 6lger.

1.3: Deri model makineci ile 6l¢ii tablosunda belirtilen tolerans degerlerini inceler ve tolerans disi
Olciileri tespit eder.

1.4: Deri model makineci ile kalip hatasi, dikim hatasi, kesim hatas1 ve {itli gekmesi gibi tolerans dis1
olgiilerin sebebini tespit eder

1.5: Deri model makineci ile tespit edilen hatalar1 6l¢ii kontrol tablosuna yazar.

1.6: Yetkisi dahilinde olan hatalar1 giderir.

Baglam: Teknik foydeki liretim talimatlar

Ogrenme Ciktisi 2: Dikilmis iiriinde malzeme uygunluk kontroliinii yapar.

Basarim Olgiitleri

2.1: iplik kalitesi ve renginin deriye/kiirke uygunlugunu teknik foy ve modele gére deri model makineci
ile kontrol eder.

2.2: Dikis diizgiinliigii, saglamlig1 ve adim boyu 6zelliklerini teknik foy ve modele gore deri model
makineci ile kontrol eder

2.3: Teknik foyde belirlenen dikis 6zelliklerinin tiretime uygunlugunu deri model makineci ile kontrol
eder.

2.4: Aksesuar ve siisleme malzemelerinin iirline, dikime ve iiretime uygunlugunu deri model makineci ile
kontrol eder.

2.5: Deri/kiirk ve tekstil lirtinlerinin birlikte kullanildigr modellerde, iitii sonrasi iirtin 6l¢ii degisikliklerini
deri model makineci ile kontrol eder.

2.6: Deri model makineci ile ara kontrolde tespit ettigi hatalari ilgili birime yazili olarak bildirir.
Baglam: Teknik foydeki {iretim talimatlari

Ogrenme Ciktis1 3: Son Kkalite kontrol yapar.

Basarim Olgiitleri

3.1: Bitmis {iriin Ol¢iilerinin 6l¢ii tablosuna gore kontroliinii deri model makineci ile yapar.

3.2: Uriin iizerindeki siisleme ve aksesuarlarin yerlerini ve dlciilerini model 6zelligine/teknik foye gore
deri model makineci ile kontrol eder.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 18



[12UY0111-3/A4] Dikilmis Model Kontrolii Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:00

3.3: Etiket yerlerinin ve igeriginin teknik f0y dogrultusunda deri model makineci ile kontrol eder.
3.4: Modelin insan viicuduna uygunlugunu deri model makineci ile kontrol eder.

3.5: Deri model makineci ile son kontrolde tespit ettigi hatalari ilgili birime yazili olarak bildirir.
Baglam: Teknik foydeki liretim talimatlar

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

Coktan se¢meli soru sistemi kullanilir. A4 birimi i¢in en az 10 soru sorulur. Her soru esit puanl olup,
cevap anahtari iizerinden degerlendirilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar
iizerinden yapilir. Adayin basarili sayilabilmesi i¢in en az 60/100 puan almasi gerekir. Soru basina sinav
siiresi en az 1 dakikadir. Sinav kapali kitap usulii gergeklestirilir. Teorik bilgi sorular1 belirlenen tiim
basarim Olgiitlerini karsilar. Teorik sinav sorulari is gerceklestirilirken degerlendirici tarafindan sozli
olarak adaya sorulabilir veya smav yeterli sayida gézetmen esliginde sinif ortaminda kagit tizerinde
gerceklestirilir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Bu birimin performansa dayali simnavi gergek is ortaminda ger¢ek deri/kiirk malzeme ile is saghgi ve
giivenligi saglanmis ortamlarda yapilir. Adaya degerlendirici tarafindan, istenen ayakkabi modellerinden
bir tanesinin kesim iglemleri ile ilgili, EK-2: Dikilmis Model Kontrolii Yeterlilik Biriminde Belirtilen
Degerlendirme Araclar1 ile Olgiilen Basarim Olgiitlerine iliskin Tabloyu kapsayacak bir uygulama
senaryosu igerisinde yapilmasi istenen iglemlere dair bir is talimat1 verilir.

Adaym dikim oOncesi hazirlik islemleri i¢in sinav materyallerinde belirtilen azami siire igerisinde isi
gerceklestirmesi gerekir. Performansa dayali sinavdan basarili sayilmasi i¢in adaym 85/100 puan almast
ve belirlenmis kritik eylem basamaklarinin tiimiinden basarili olmasi gereklidir.

8 ¢) Oleme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELiSTIREN Istanbul Deri ve Deri Mamulleri
KURUM/KURULUS(LAR) Ihracatgilar1 Birligi (IDMIB)

10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi

1 gg{lf;{ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve |, 15 5005 5019/08
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EKLER

EK 1 Dikilmis Model Kontrolii Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsive Edilen Egitime Iliskin
Bilgiler

Egitim icerigi:
1. s Organizasyonu ve Planlama
2. Makine Bilgisi
3. Malzeme Bilgisi
4. Deri, Kiirk ve Temel Tekstil Yiizey Cesitleri ve Ozellikleri
5. Deri/Kiirk Dikim Ydntem ve Teknikleri
6. Dikim Araglarin1 Tanima ve Etkin Kullanma,
7. Malzeme Yiizey Kontrolii (Optik)
8. Basit Anatomi Bilgisi
9. Renk Bilgisi
10. Gorsel Dikkat
11. Sayisal Dikkat
12. Analitik Diisiinme ve Kiyaslayabilme,
13. Kalite Kontrol Bilgisi
14. Zamam Iyi Kullanma

EK 2 Dikilmis Model Kontrolii Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araclari ile Olgiilen Basarim
Olgiitlerine iliskin Tablo

YETKINLIKLER
UMS | Uy A-BECERI
- - A4 | Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri
BO BO . :
yapabildigine dair kamitlar1 sunmahdir:
F.1.1 1.1 Al | Deri model makineci ile miisteri 6l¢ii tablosunu inceler.
E12 19 Deri model makineci ile istenilen 6l¢ii tablosuna gore dikilmis tiriini *
" ' Olger.
£21 13 Deri model makineci ile 6lgii tablosunda belirtilen tolerans degerlerini *
- ' inceler ve tolerans disi dlgiileri tespit eder.
Deri model makineci ile kalip hatasi, dikim hatasi, kesim hatasi ve iitii
F.2.2 1.4 oo ey - . *
¢ekmesi gibi tolerans disi dlgiilerin sebebini tespit eder.
£23 15 Deri model makineci ile tespit edilen hatalar1 6l¢ii kontrol tablosuna *
- ' yazar.
E24 16 Yetkisi dahilinde olan hatalar1 giderir.
Iplik kalitesi ve renginin deriye/kiirke uygunlugunu teknik foy ve
G.1l1 2.1 A2 N . ST *
modele gore deri model makineci ile kontrol eder.
Dikis diizgiinliigii, saglamlig1 ve adim boyu 6zelliklerini teknik foy ve
G.1l2 2.2 . . LT
modele gore deri model makineci ile kontrol eder
G13 23 Teknik foyde belirlenen dikis 6zelliklerinin liretime uygunlugunu deri
- ' model makineci ile kontrol eder.
Aksesuar ve siisleme malzemelerinin iiriine, dikime ve liretime
G.14 2.4 y . S *
uygunlugunu deri model makineci ile kontrol eder.
G15 95 Deri/kiirk ve tekstil tirinlerinin birlikte kullanildig1 modellerde, itii *
B ' sonrast lirlin 6l¢ii degisikliklerini deri model makineci ile kontrol eder.
Deri model makineci ile ara kontrolde tespit ettigi hatalar1 ilgili birime
G.16 2.6 e
yazili olarak bildirir.
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G21 31 A3 Bltmls lirtin Ol¢iilerinin 6l¢ii tablosuna gore kontroliinii deri model *
makineci ile yapar.
G292 39 Uriin iizerindeki siisleme ve aksesuarlari yerlerini ve dlgiilerini model *
- ) Ozelligine/teknik foye gore deri model makineci ile kontrol eder.
G23 33 Etiket yerlerinin ve iceriginin teknik foy dogrultusunda deri model -
- ' makineci ile kontrol eder.
Modelin insan viicuduna uygunlugunu deri model makineci ile kontrol
G.24 3.4 eder
Deri model makineci ile son kontrolde tespit ettigi hatalar1 ilgili birime -
G.25 35 e
yazili olarak bildirir.

(*) Yetkinligin kanitlanmasi igin basarili olunmasi zorunlu olan basarim él¢iitleridir.

B-BILGI ve ANLAYIS
Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri bildigine ve
anladigina dair kanitlar1 sunmalhdir:

UMS | UY
BO BO

F.1.2 1.2 B1 | Olgii tablosunda bulunan 6lgiileri dogru tanimlar.

Deri model makineci ile kalip hatasi, dikim hatasi, kesim hatas1 ve iitii
cekmesi gibi tolerans dis1 6l¢ii hatalarinin kaynaklarini bilir.

Istenilen &l¢ii tablosuna gore dikilmis iiriinii 5lgme yontem ve
tekniklerini bilir.

F.2.2 14

F.1.2 12

G.1l1 2.1 B2 | Deri/kiirke uygun iplik kalite ve renk 6zelliklerini bilir.

G.1.3 2.3 Uretime uygun dikis dzelliklerini dogru tanimlar.

Dikime ve liretime uygun aksesuar ve siisleme malzemelerinin

Gl4 | 24 szelliklerini dogru tanmlar.

Deri/kiirk ve tekstil iirtinlerinin birlikte kullanildigi modellerde, itiilleme
sonucu olabilecek hatalar bilir.

Bitmis iiriin 6l¢iilerinin kontroliinii 6l¢ii tablosuna gore yapmast
gerektigini bilir.

G.15 25

G21 | 31 B3

G.15 24 B2 Uriinde olabilecek hata kaynaklarini dogru tanimlar.

Uretim raporunda ifade edilmesi gereken bilgi icerigini dogru olarak

G.25 3.5
tanimlar.
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YETERLILIiK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

12UY0111-3/A1 Is Saghg ve Giivenligi ile Cevre Giivenligi
12UY0111-3/A2 Dikim Oncesi Hazirlik Islemleri
12UY0111-3/A3 Isi Dikime Hazirlama

12UY0111-3/A4 Dikilmis Model Kontroli

Adaylara meslekte basarili olmalari i¢in:
1- Deri Hazir Giyim Egitimi veren 0rgiin ya da yaygin egitim kurumlarimdan mezun
olmalari,
2- Kalip (Sablon) bilgisi
3- Deri/Kiirk ¢esitleri ve ozellikleri bilgisi
4- Renk bilgisi
5- Makine bilgisi
6- Deri/Kiirk Hazir Giyim alaninda deneyim ve meslek hakkinda bilgi sahibi olmalari
7- Meslek ile ilgili yenilikleri takip etmeleri,
8- Meslegi ile ilgili belirledigi egitim eksikliklerini yonetimle paylagsmalari
9- Yonetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve organizasyonlara katilmalari.
10- Bilgi ve becerilerini ilgili kisilerle paylasmalar1
oOnerilir.

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

Adim Boyu: Bir birim dikis uzunlugu

Ana Malzeme: Bir iiriiniin hazirlanmasinda kullanilan temel malzeme

Aplike: Giysiye istten takilan cep, nakis vb. parca

Apolet: Giysilerin omuzlarina siis olarak takilan parga

Ayaker: Deri ve kiirk hazir giyimde, kalib1 hazirlanmais iirliniin belli bir siire i¢erisinde, model resmi
veya teknik fOoy dogrultusunda, model ve malzeme Ozelligine gore iirlin pargalarini dikime
hazirlama bilgi ve becerisine sahip nitelikli kisi

Biye: Giysinin degisik bolimlerini temizlemek ve/veya siislemek i¢in ek bir malzemeyle yapilan
islem

Biz: Kat1 bir seyi dikerken igne, kusgozii, rivet gibi gegilecek yeri delmek i¢in kullanilan gelikten
yapilmis sivri uclu ve agag sapl arag

Biizgii: Giysiye form vermek ve/veya model uygulamak i¢in kullanilan, giysi par¢alarina biiziilerek
eklenen bolluk

Cep Filetosu: Ceplerin agizlarina dikilen ince diiz parga

Cimbiz: Cok iplikli makinelerde iplik gecirmeyi saglayan kii¢iik masa

Conta: Pantolon arka par¢asina form vermek i¢in kalibin boliinmesi

Catmak: iki parcanin dikilerek birlestirilmesi

Cimma: 0 - 2 mm genislikte dikilen iist dikis

Cit: Dikis birlesimini gdsteren isaret ve ¢centik

Dikis Payi: Dikim i¢in 6l¢ii disinda kaliba verilen pay

Diizboy Iplik: Kalip iizerine isaretlenen, kumasin ¢dzgii yoniinii gosteren ¢izgi

Firfir: Giysinin degisik boliimlerine eklenen biizgiilii parca
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Garni: 1.Uriin {izerinde, ana malzeme ve renk diginda kullanilan farkli materyaller
Herhangi bir seyi ona uygun nitelikte tamamlayan nesne

Gaze: 0,5 cm ve ustii geniglikte dikilen {ist dikis

Gode: Ustii dar uca dogru genisleyerek agilan parca

ISCO: Uluslararas1i Meslek Siniflama Standardi

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligi

Kalip Kontrol Numunesi (Dokuma Kumas Dikimi): Deri/kiirk numune dikimi 6ncesi, kalibin
dogrulugunu ve iriinlin bedendeki oturusunu kontrol etmek i¢in amerikan bezi, yapay kiirk vb.
kumaglardan yapilan deneme dikim

Kemer: Giysinin bel kismina dikilen temizleme ve form amagl parga

Kibrit Cima: 0,3 cm genisliginde dikilen iist dikis

Kisisel Koruyucu Donamim (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan
tiim alet, arag, gerec ve cihazlar

Kup: Giysiye beden formu vermek ve model 6zelligi kazandirmak i¢in kalibin {izerinde yapilan
boyuna kesiklerin olusturdugu parca

Kusgozii: Giysinin degisik boliimlerine yapilan/agilan deliklere takilan kiigiik madeni halka
Manset: Giysinin kol uglarini toplamak ve kullanim kolayligi saglamak amaciyla kol agzina
gegirilen, diiz veya sekillendirilmis giysi parcasi

Masura: Sanayi tipi diiz makinelerde alt iplige hareket vermek icin iizerine iplik sarilan metal
makara

Mezura: Uzerinde metre ya da ing ol¢ii sistemi bulunan yumusak malzemeden yapilmis
katlanabilir, kivrilabilir 6l¢iim araci

Model: Tasarlanan iiriiniin tanitim veya deneme amaciyla iiretilen ilk 6rnek

Mola: Kaliba verilen yedirme pay

Mostra: Bedenden ¢ikan yaka formlar1 ve fermuarli 6n kapamalarda beden 6n i¢ pargasi

Olcii Tablosu: Hazir giyim iiriinlerinin iiretimi igin olusturulan; iizerinde iiriin teknik ¢izim, dl¢iim
yerleri ve tiim bedenler i¢in 6l¢ii ayrintilarinin bulundugu tablo

Pat: Giysinin degisik yerlerine verilen kapama payl1 agiklik

Patlet: Diigmeleri veya fermuari gizlemek i¢in yapilan kapak,

Pens: Giysiye beden formunu vermek i¢in kaliptan alinan pay

Pervaz: Giysinin kavisli boliimlerini temizlemek i¢in dikilen parca

Pili: Giysiye form ve model 6zelligi katmak amaci ile katlanarak verilen bolluk

Punteriz Dikis: Giysiyi slislemek ve dikisi saglamlastirmak i¢in yapilan sarma dikisi

Regula: Sablona gore kesilmis pargalarin dikis paysiz-payli kaliplarla yeniden kesilip diizeltilmesi
Risk: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasiligi ile sonuglarinin bilegimi

Rivet: Giysilerde genellikle cep kisimlarinda kullanilan pergin

Roba: Gomlek/elbise iist boliimiinde form vermek ya da model olusturmak i¢in kalibin boliinmesi
Sablon: Dikis paylar1 verilmis, tim yaz1 ve igaretlerin iizerinde bulundugu kesime hazir kalip
Tehlike: Insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gormesi, isyeri
ortaminin zarar gormesi veya bunlarin birlikte gerceklesmesine sebep olabilecek potansiyel kaynak
veya durum

Teknik Foy: Hazir giyim {rlinlerinin iiretimi i¢in hazirlanan; 6l¢ii tablosu, kumas, dikis, aksesuar,
nakis, baski vb. talimatlarin tiimiiniin olusturdugu {6y

Tela: Giyside istenen form, beklenen goriiniim kalitesi ve etkiyi elde etmek amaci ile iiriiniin i¢ine
tutturulan ara katman

Tulum Yapmak/Cevirmek: Tiim parcalar1 dikilen giysi ya da parcanin astar veya baska bir parga
ile diiz yiizlerinin birlestirilerek ¢evrilmesi

Uya: Giyside esnemesi istenmeyen boliimlere i¢ ylizden uygulanan tek tarafi yapigkan bez veya
kagit bant

Volan: Dairesel hareketlerle bolluk verilerek hazirlanan parca
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Yardimc1 Aparat: Herhangi bir aracin ¢esitli amaglarla kullanilmasini saglayan pargalar
Yardimer Malzeme: Bir iiriiniin hazirlanmasinda temel malzeme disinda kullanilan malzeme
Yarma: 1. Ilik, cep vb. calismalar i¢in, derinin makas ya da jilet ile kesilmesi/agilmas1

2. Derinin yarma makinesinde ikiye ayrilmasi islemi
Yirtmag: Giysiyi rahat kullanabilmek i¢in degisik yerlerine yapilan agik
Zig: Islenmis yiizeyi ciltli deri.

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollar:

Ayakei1 (Deri/Kiirk Hazir Giyim) (Seviye 3) mesleginde yeterliligine sahip olan adaylar alacaklari
kisa stireli egitimlerden sonra Modelist (Deri/Kiirk Hazir Giyim) (Seviye4), Kesimci (Deri/Kiirk
Hazir Giyim)(Seviye4), Kalite Kontrolcii (Seviye4), Model Makineci (Deri/Kiirk Hazir Giyim)
(Seviye 4) , mesleklerine dikey gecis yapabilir.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Sinav ve Belgelendirme Merkezi Olgme Degerlendirme biriminde, gérev alacak Smav
Degerlendiricilerinden agagidaki 6zelliklerden en az birine sahip olmalar1 beklenmektedir.

a- YOK, MEB’e bagl 6rgiin ve yaygim egitim kurumlarinda bu alanda en az 3 yil egitimci olarak
calismis olmak.

b-Uygulamaya Dayali Performans Sinav Degerlendiricilerinin Yiiksekogretim kurumlarinin ilgili
alanlarindan en az 6n lisans diizeyinde mezun olup en az 5yil ¢aligmis olmak

c- Deri/Kiirk Hazir Giyim sektériinde en az 5 yil Usta Ogretici olarak ¢alismis olmak.

d- En az orta dgretim kurumlarindan mezunu olup Deri/Kiirk Islenti sektdriinde ilgili meslekte en
az 7 yil caligmis olmak.

Performans sinavi o6lgme ve degerlendirilmesinde, degerlendiriciler belgelendirme sistemi ve
uygulama kurallar1 hakkinda gerekli bilgiye sahip kisi/kisilerden olusacaktir.
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