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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

AYAK: Sandalye masa gibi mobilyalarda fonksiyonel yiiklemeleri zemine aktaran tasiyici
eleman,

DOGAL KURUTMA: Ahsap malzemelerin aralarmnda bosluk kalacak sekilde degisik
tekniklerle istiflenerek dogal iklim sartlar1 altinda igerisindeki kullanim amacima uygun
olmayan suyun dogal yollarla disar1 atilmasini,

EMISYON: Tornalama asamasinda ortaya ¢ikan toz ve agag ekstraktiflerinin ¢alisma ortami
igerisine yayilmasini,

FENER MIiLi: Fener kutusu igerisine yataklanmis, ucuna tornalanacak parcalarmn
baglantisini saglayan Amerikan aynasi, mahmuzlu punta gibi elemanlarin takildigr doner mili,

GEZER PUNTA: Torna makinesinde bir yatak icerisinde hareket eden ve fener mili puntasi
ile arasindaki mesafesi parca uzunluguna gore ayarlanabilen konik uclu puntayi,

HAVA KURUSU RUTUBET DERECESI: Dogal sartlarda havanin sicakli1, bagil nemi ve
hareketliligi altinda uzun siire birakilmasiyla aga¢ malzemenin ulasabilecegi denge rutubetini
veya % 65 £5 bagil nem ve 20°C +2 sicaklik sartlarinda aga¢ malzemenin ulasabilecegi denge
rutubetini,

ISCO: Uluslararas1 Meslek Standartlari Siniflandirmasi’n,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligi’ni,

ISLEME: Tornalama islemleri ile ahsap malzemeye verilen sekli veya formu,

KASE: Ahsap malzemeden firetilen derin ¢gukur ¢anagi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saghk ve giivenlik
tehlikesine karst korunmak icin kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis

herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

KORKULUK: Merdivenlerin bosluk tarafindaki ahsap parmakligi, tirabzant,

LAMINASYON: Lif yonleri birbirine paralel olmak iizere masif ahsap lamellerin iist {iste ve
yan yana yapistirilmast isleminti,

MAHMUZLU PUNTA: Tornalanacak parcanin merkezlenerek fener miline baglanmasi i¢in
kullanilan ve iizerinde kavrama mahmuzlar1 bulunan aleti,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 3



Ahsap Tornaci (Seviye 3) / /00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TORNALAMA: Ahsap malzemenin torna makinesine baglanarak doniisel durumda
sekillendirilmesi islemini,

TORNA MAKINESi: Tornalanacak parganin eksenel olarak farkli devirlerde
dondiiriilmesini saglayan ve/veya otomatik olarak tornalama yapan makineyi,

ifade eder.
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1. GIRIS

Ahsap Tornaci1 (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan "Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik" ve "Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yo6netmelik" hiikiimlerine gére MYK'nin
gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odas1 tarafindan hazirlanmistir.

Ahsap Tornaci (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriisleri alinarak degerlendirilmis, Aga¢ Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri Sektér Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Ahsap Tornact (Seviye 3); i¢ ve dis mekanlarda kullanilan donati elemanlarinin korkuluk,
ayak, kase, vazo, kulp gibi silindirik yapidaki islemeli ahsap pargalarini tornalama
makinelerinde isleyen kisidir.

Tornalama ile ilgili gerceklestirilen tiim islemlerin emniyet kurallarina uyarak dogru,
zamaninda ve istenilen kalitede yapilmasindan sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is
talimatlarina uygun olarak ¢alisir. Tornalama siireci igerisinde yaptigi islemlerde kullanilan
makine ve aletlerin verimli ¢alismasindan da sorumludur.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7523 (Agag isleme takim tezgahi kurucular1 ve operatdrleri)
2.3. Saghik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 Sayili1 Cevre Kanunu

4857 Sayili Is Kanunu

5510 Sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yénetmeligi

Ambalaj Atiklariin Kontrolii Yonetmeligi

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y &netmelik
Cevre Denetim Yonetmeligi

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giirtlti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

[lkyardim Y&netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Yénetmelik
Makine Emniyeti YOnetmeligi

Titresim Yonetmeligi

Ayrica, 1 saglhigl ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yiirtirliikte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.
2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat

Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
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2.5. Calisma Ortami ve Kosullar:

Tornalama faaliyetleri ya sadece tornalama yapan kiigiik isletmelerde veya ahsap iiriin lireten
isletmelerin ahsap isleme atelyelerindeki torna makinelerinde yiiriitiilmektedir. Tornalama
islemi sirasinda yogun toz-talas ortaya ¢ikmakta ve ¢alisan orta ve yiiksek seviyeli giiriiltiiye
maruz kalabilmektedir. Agag tiiriine gore ekstraktif kaynakli koku da ortaya ¢ikabilmektedir.
Meslegin icrast esnasinda is sagligi ve giivenligi dnlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma
riskleri bulunmaktadir. Ahsap Tornaci (Seviye 3), calisma alaninda faaliyetlerini yliriitiirken
uygun kisisel koruyucu donanimi kullanir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 8



Ahsap Tornaci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILIi

/ /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adx Kod | Adi Kod Ag¢iklama
All Is saghg1 ve giivenligi ile ilgili isveren tarafindan diizenlenen egitimlere katilir.
15 sagih ve givenligi A12 Ise t??i%hgl ve giivenligi yonetmeligindeki kendisi ile ilgili yiikiimliilikkleri yerine
Al konusundaki yasal ve isyerine g — - - —
ait kurallar1 uygulamak A13 Uya.rl isaret ve levhalarllm tallmatlarw d.ogrqltusunfiz.l yerlestirir, tornalama
faaliyetleri sirasinda bu talimatlarin geregini yerine getirir.
Al4 Is saghig1 ve giivenligi ile ilgili koruma ve miidahale araglarini kullanr.
A21 Tornalama faaliyetlerinin gerektirdigi is elbiselerini giyer ve koruyucu
o donanimlari kullanir.
_ A2.2 Ugucu madde emisyonunun kisa ve uzun vadeli zararli etkisine karsi tornalama
Is saglig1 ve giivenligi, o yapilan mekanda hava degisimi saglar.
A tehlike, risk ve acil durum A23 Tornalanacak veya tornalanmig pargalarin tasima ve istiflenmesinde diisme ve
kurallarmnt uygulamak - devrilmeleri engelleyecek sekilde yerlestirme ve galigma yapar.
(devamu var) — - PSR
A2.4 Herhang_l bir kazaya meydan vermemek igin torna makinesini ve tornalama
Tehlikeleri ve riskleri aletlerini tertip ve diizen igerisinde kullanir.
A.2 azaltmak A25 Yangin tehlikesini azaltmak i¢in alan igerisinde sigara igmez, ates yakmaz ve
- yanici-parlayict maddeleri kontrol altinda tutar.
A26 Kazalara sebebiyet vermemek i¢in makine ve aletlerde emniyet kurallarina uygun
- olarak caligir.
Olas1 yangmlarin bilyiimesini engellemek i¢in diisik yogunluklu alevlere
A2.7 N o
miidahale tekniklerini bilir.
A28 ilk yardim arag ve gereglerini talimatlar dogrultusunda kullanr.
A29 IIk yardim tekniklerini ilgili yonetmelige gore uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
A31 Anlik olarak ortaya cikan tehlikeleri hizli bir sekilde ortadan kaldirmaya yonelik
o tatbikatlara katilir.
Is sa_lghgl_ve guveghgl, A3 Acil durum prosediirlerini A3.2 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarim istlerine ve gerekli
A | tehlike, risk ve acil durum uygulamak < durumlarda ilgili kurumlara bildirir.
kurallarin1 uygulamak
A3.3 Acil durumlarda kagis prosediirlerini uygular, acil durum g¢alisma ve tatbikatlarina

katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen iglemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
- calismalarina katilir.
re koruma standart ve . . o ”»
B.1 C"ev . Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarma yonelik periyodik egitimlere
yontemlerini uygulamak B.1.2 Katilir
B13 Is siireglerinin uygulanmas1 sirasinda ¢evreye olan etkilerini gdzleyerek zararl
- sonuglarin 6nlenmesi ¢alismalarina katilir.
ki t . - .
B (evre koruma mevzuatina Cevresel risklerin Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirma ve siiflamayi
uygun ¢aligmak B.2.1 . o .
B.2 azaltilmasina katkida ekip arkadaslarini da bilgilendirerek yapar ve yaptirir.
bulunmak B22 Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda KKD ve malzemeleri kullanir ve/veya
- digerlerine kullandirir.
Dogal kaynaklarin B31 Dogal kaynaklarin ve isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanim1 igin
B.3 titketiminde tasarruflu hareket - gerekli tespit ve planlama ¢alismalarina katilir.
etmek Dogal kaynaklar1 ve isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde
B.3.2 . . o
kullanarak diger personelin de kullanimini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Cl1 Tagima hasarlarinm engellemek i¢in tagima ile ilgili talimatlar1 uygular.
Clz2 Depolama hasarlarini engellemek i¢in gegici depolama ile ilgili talimatlara uyar.
Cl {J?gillta?;:e gerekliliklerini C13 Tornalama ile ilgili talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerini uygular.
C.l4 Uygulamada izin verilen toleranslara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C.15 Kullanilan makine ve aletlerin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
c21 Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite yonetim sistemi ) )
C dokiimanlarina uygun C.2 Kalite saglamadaki teknik C22 Tornalama sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak,
calismak ' prosediirleri uygulamak - 0zel kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
c.23 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
C31 Operasyon bazinda yaptig1 ¢alismalarin dngoriilen kalitede olmasini saglar.
c3 Yapilan ¢aligmalarin kalitesini C3.2 Tornalama islemleminin uygunlugunu denetleme ¢alismalarinda kendisine
' denetim altinda tutmak e verilen gorevleri yapar.
C.33 Tornalanan parcalarin dngoriilen 6zelliklere uygunlugunu denetler.
Siireglerde saptanan hata ve C41 Kalitesizlige neden olan hatalar1 saptar ve hatalarin kaydini tutar.
C4 arizalar1 engelleme
¢aligmalarina katilmak CA4.2 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve talimatlar1 uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
D11 Hava kurusu rutubet derecesine kadar kurutulmus durumdaki keresteyi dogal

Tornalama ile ilgili 6n
hazirlik yapmak ve galisma
yerini diizenlemek

(devamu var)

kurutma ilkelerine uygun olarak istifler.

D.1.2 Islemlere baglamadan 6nce kereste rutubetini kontrol eder.
D.1.3 Tornalanacak par¢a uzunluguna uygun olarak kereste boy kesimini yapar.
D.1.4 Parca net kalinlik ve net genisli§ine talimatlara uygun toleransi vererek taslak
o kesimi yapar.
Tornalanacak pargayi D.1.5 Tamamui tornalanmayacak parcalart net kalinlik ve genislige getirir.
D1 hazirlamak D.16 70x70mm den daha biiyiik en kesitli parcalar1 kdsegenlerinden keserek sekizgen
o hale getirir.
D.1.7 Biiyiik ¢apli pargalar1 laminasyon yontemiyle hazirlar.
D.1.8 Parcalarin bir bagina gezer punta i¢in eksenleme ve merkezleme diger basina
o mahmuzlu punta igin punta yatagi agar.
D.1.9 Cok merkezli tornalamada projesine uygun olarak gezer punta ve mahmuzlu punta
o i¢in merkezleme yerlerini hazirlar.
D.1.10 Hazirlanan pargalart istifler ve istifi makina oniinde ¢alisma planina uygun yere
o yerlestirir.
D.21 Par¢a ¢apina gére makine devrini {iretici firmanin 6nerisine uygun olarak ayarlar.
D.2.2 Fener miline mahmuzlu punta, gezer mile merkezleme konisi veya rulmanl
- puntayi takar.
Torna makinesini ve D.2.3 Tornalanacak parga formuna uygun torna kalemlerini seger ve isleme hazir eder.
D.2 tornalama aletlerini
hazirlamak D.2.4 Olciim ve kontrol aletlerini hazirlar.
D25 Tornalanacak parca 6lgiisiine gore gezer mili hareket ettirerek fener mili gezer mil
o arasindaki mesafeyi ayarlar ve gezer mili sabitler.
D.2.6 Olgii ve tornalama sablonlarini hazirlar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
D31 Calismalarin kesintisiz ve verimli sekilde siirdiiriilmesi igin, ¢aligma alanini
D3 Calisma yerini diizenlemek o inceleyerek yapilacak isin geregine uygun olarak diizenleme yapar.
D.3.2 Calisma alaninda is parcalarinin korunmasi i¢in gerekli dnlemleri alir.
Tornalama ile ilgili 6n D41 Kullanilan makina ve aletleri is bitiminde temizler ve sabit olmayanlar1 yerlerine
hazirlik yapmak ve ¢alisma yerlestirir.
yerini diizenlemek D.4.2 Is giivenligi sartlarim gozeterek caligma alanimi temizler ve diizenlemesini
D4 Is bitiminde makine, alet ve o yapar.
alan temizligini yapmak D.4.3 Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken zeni
o gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.4.4 Yapilan ¢alismalar hakkinda iistlerini bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
E11 Parcay1 fener mili ve gezer mil arasma talimatlara uygun sekilde baglar ve
o sikistirir.
E.1.2 Parca aras1 agiklig1 ve eksenelligi gbz Oniine alarak siper ayar1 yapar.
E.1.3 Parcayi elle ¢evirerek ve makineyi agip kapatarak 6n kontrol yapar.
E.1l4 Uygun yontem ve torna kalemleri ile kaba tornalama yapar.
Tek merkezli boyuna E.15 Parga net 6l¢iisiinii géz Oniine alarak net boy tornalamasi yapar.
E1l g y yap
tornalama yapmak E16 Olgii aletleri veya sablon yardimi ile verilecek forma ait referans noktalarini parca
o tizerine markalar.
E17 Uygun tornalama kalemleri, lgii ve kontrol aletleri ve sablonlari kullanarak
o pargayi projeye uygun olarak tornalar.
Tornalama yapmak E18 Siperi ¢eker, talimatlara uygun olarak once kaba daha sonra ince zimparalama
E (Devami var) o islemlerini makine iizerinde yapar.
E.1.9 Tornalanmis par¢ay1 makineden sdker ve uygun sekilde istifler.
Boy tornalamasi yapilmig pargayr uygun baglama sistemi kullanarak fener
E.2.1 - N . ) .
milinde diiz aynaya vidalayarak veya kavrama ¢eneleriyle sikistirarak sabitler.
E.2.2 Parcay elle ¢evirerek ve makineyi acip kapatarak 6n kontrol yapar.
E.2.3 Uygun yontem ve torna kalemleri ile kaba tornalama yapar.
E.2 Alin tornalama yapmak E24 Uygun tornalama kalemleri, 6lgii ve kontrol aletleri ve sablonlari kullanarak
- pargay1 projeye uygun olarak tornalar.
Eos Siperi ¢eker, talimatlara uygun olarak once kaba daha sonra ince zimparalama
- islemlerini makine {izerinde yapar.
E.2.6 Tornalanmis par¢ayl makineden soker ve uygun sekilde istifler.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
E31 Fener mili ve gezer mil arasina parcayi iki bastan merkezleyerek baglar ve
- sikigtirir.
E.3.2 Parca aras1 agiklig1 ve eksenelligi géz oniine alarak siper ayar1 yapar.
E.3.3 Pargayi elle ¢evirerek ve makineyi agip kapatarak 6n kontrol yapar.
E.34 Forma uygun yontem ve torna kalemleri ile kaba tornalama yapar.
E.3.5 Parca net 6l¢iisiinii g6z 6niine alarak net boy tornalamasi yapar.
E Tornalama yapmak E3 Cok merkezli boyuna E.3.6 Projeye uygun olarak merkezleri degistirir.
tornalama yapmak E37 Olgii aletleri veya sablon yardimu ile verilecek forma ait referans noktalarim parca
- iizerine markalar.
E38 Uygun tornalama kalemleri, 6l¢ii ve kontrol aletleri ve sablonlar1 kullanarak
- pargay1 projeye uygun olarak tornalar.
E39 Projede belirtilen sayida merkez degisimini yaparak markalama ve tornalama
" islemlerini tekrarlar.
E 310 Siperi ¢eker, talimatlara uygun olarak 6nce kaba daha sonra ince zimparalama
- islemlerini makine iizerinde yapar.
E.3.11 Tornalanmis par¢ayl makineden soker ve uygun sekilde istifler.
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Gorevler

islemler

Basarim Olciitleri

Kod | Adi

Kod Ad1

Kod Aciklama

Mesleki gelisime iligkin
faaliyetleri ytiriitmek

Meslekle ilgili yayinlari,

F.1.1 Meslekle ilgili yayinlari takip eder.

F.1 .. . .
teknolojik gelismeleri izlemek E12 Ahgap tornalama ile ilgili malzeme, makine ve aletlerinin tanitildig1 fuarlara
o katilir.
F.2.1 Meslekle ilgili kurslara, sertifika programlarina katilir.
Meslekle ilgili hizmet ici E29 Meslekle ilgili katildigi egitimler sonucunda elde ettigi bilgileri mesleginde

F.2 egitim, kurs vb. faaliyetlere
katilmak

kullanir, 6grendiklerini galistig1 ekiple paylasir.

F.2.3 Biriminde ise yeni baslayanlara isin detay1 hakkinda gerekli egitimi verir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

Sayfa 17



Ahsap Tornaci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standard:

3.2.

CoNoOR~LNE

=
o

e
N

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
217.
28.
29.

30.
31.

32.
33.

3.3.

N kDR

Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Amerikan aynasi
Anahtar takim

Boy 6l¢iilendirme makinesi

Cekic

Daire testere makinesi
Dereceli gonye

Diiz ayna

Gonye

[lkyardim kiti

. Kereste

. Kerpeten
. Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, is ayakkabisi, eldiven, baret, gaz maskesi, toz

maskesi, koruyucu gozliik)

Mandren
Matkap uglari
Orta yatak

Puntalar

Rendeleme makineleri
Siperler

Sablon

Serit testere makinesi
Testere

Tornalama kalemleri
Torna makinesi

Uyar isaret ve levhalari
Vida

Yag ve yagdanlik
Yangin sondiirticti
Yapistirici

Zimpara

Zimpara diski
Zimpara tas1

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

/ /00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Olgme ve markalama aletleri (kalem, ahsap ve serit metre, kumpas pergel vb.)
Presleme makine ve aletleri

Ahsap isleme makine ve aletleri kullanma bilgi ve becerisi

Agac yapisal ozellikleri bilgisi
Cevre koruma standartlar1 bilgisi
Ekip icinde calisma yetenegi

El aletlerini kullanma bilgisi

El becerisi

El-g6z koordinasyon yetenegi
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9. Ilk yardim bilgi ve becerisi

10. Is saghig ve giivenligi bilgisi

11. Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi

12. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

13. Kullandig1 makinelerin basit arizalarini giderebilme bilgisi

14. Kullanilan kesici aletlerin bakimin1 yapabilme bilgisi

15. Meslege iligkin yasal diizenlemeler bilgisi

16. Mesleki terim bilgisi

17. Ogrenme ve dgrendigini aktarabilme yetenegi

18. Standart 6l¢iiler bilgisi

19. Teknik resim okuma bilgisi

20. Temel matematik bilgisi

21. Tornalama siireci ile ilgili alan bilgi ve becerisi

22. Tornalama siirecinde kullanilan makine ve aletleri kullanma bilgi ve becerisi
23. Tornalamada kullanilan kesici aletlerin bakimini yapabilme bilgisi

24. Yangma miidahale teknikleri ve yangin sondiiriiciileri kullanma bilgisi
25. Yazili ve sozlii iletisim yetenegi

26. Zamani iyi kullanma becerisi

3.4. Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Calisma donanimi ve makinelerinin durumunu dikkatle denetlemek
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Ekip i¢cinde uyumlu ¢alismak

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak

Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek

© oo N wNRE

-
©

Isyerine ait ara¢ ve gereglerin kullanimina dzen gdstermek
. Kendisinin ve diger kisilerin glivenligini gézetmek

Risk faktorleri konusunda duyarli olmak

Sorumluluklarini bilmek ve zamaninda yerine getirmek
Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek
Tehlike faktorleri konusunda duyarli olmak

Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek
Yenilik¢i olmak ve mesleki gelismelere agik olmak

el e e T o
O No ks~ wWDDE
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Ahsap tornaci (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme
amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme ve degerlendirme
merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak gergeklestirilecektir.

Ol¢me ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
Mesleki Yeterlilik, Snav ve Belgelendirme Yonetmeligi ¢cergevesinde yiiriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi
M. Nurettin OZDEBIR, ASO — Yénetim Kurulu Baskan

Mehmet DOGANLAR, ASO — Yénetim Kurulu Uyesi
Yilmaz KAYAASLAN, ASO — Yénetim Kurulu Uyesi
Oya GORKMEN, ASO — Genel Sekreter Vekili

Salih YAVUZ, ASO - Insan Kaynaklar1 Miidiirii

Levent SOYKAN, ASO - Insan Kaynaklar1 Memuru

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri

2.1.  Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri
Prof.Dr. Erol BURDURLU, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon
Bolimii

Dog.Dr. Kemal YILDIRIM, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon
Bolimii

Y .Dog.Dr. Nihat DONGEL, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon
Bolimii

Dr. H. Ozgiir IMIRZI, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon
Bolimii

2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Fusun CELEBI Ersa Mobilya

Abdullah CETINKOL Tepe Mobilya

Eylem YALCIN Nurus Mobilya

Cengiz YARDIBI Lazzoni Mobilya

Unsal OZKAYA Casa Mobilya

Selguk ALTUN Mopas Mobilya

Yasin SENTURK Hitit Mobilya

Metin NERGIZ Nergiz Dekorasyon Tasarim Mobilya
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3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Akdeniz Universitesi Teknik Bilimler MYO Mobilya ve Dekorasyon Programi
Agagsan A.S.

Ahsap Mutfak ve Banyo Mobilyasi Sanayici ve ithalatgilar1 Dernegi (MUDER)
Alfemo Mobilya

Ankara Sanayi Odas1 (ASO)

Ankara Siteler Geng Isadamlar1 Dernegi

Ankara Ticaret Odas1 (ATO)

Artvin Coruh Universitesi Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miihendisligi Béliimii
Bartin Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miihendisligi Bolimii

Bellona Mobilya

Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi

Casa Mobilya

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

Cilek Mobilya

Devlet Personel Baskanlig

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (DISK)

Dogtas Mobilya

Dumlupinar Universitesi Simav Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon Egitimi
Bolumi

Diizce Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon Egitimi Béliimii
Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

Ersa Mobilya

Gaziantep Sanayi Odasi

Hak-Is Konfederasyonu

Hitit Mobilya

Istanbul Sanayi Odas1 (ISO)

Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 22



Ahsap tornaci (Seviye 3) / /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Istanbul Universitesi Orman Fakiiltesi Orman Endiistri Miihendisligi Boliimii
Istikbal Mobilya
Izmir Ticaret Odas1

Kahramanmaras Siitcii imam Universitesi Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miihendisligi
Bolimii

Karabiik Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon Egitimi Boliimii
Karadeniz Teknik Universitesi, Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miithendisligi Boliimii
Kastamonu Entegre Aga¢ Sanayi ve Ticaret A.S.

Kastamonu Universitesi Orman Fakiiltesi Orman Endiistri Miihendisligi Boliimii
Kayseri Sanayi Odas1

Konya Sanayi Odasi

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanligi (KOSGEB)
Lazzoni Mobilya

MEB Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Miidiirligii

MEB Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

MEB Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

MEB Saglik Isleri Dairesi Baskanlig1

MEB Ticaret ve Turizm Ogretimi Genel Miidiirliigii

Mobilya Sanayi Is Adamlar1 Dernegi (MOBSAD)

Mobilya ve Dekorasyon Sanayicileri ve Isadamlar1 Dernegi

Mopas Mobilya

Mugla Universitesi Teknoloji Fakiiltesi Agacisleri Endiistri Miihendisligi Boliimii
Nergiz Dekorasyon Tasarim Mobilya

Nurus Mobilya

Ofis Mobilyalar1 Sanayi ve isadamlar1 Dernegi (OMSIAD)

Orta Anadolu Ihracatgilar Birligi (OAIB)

SS MASKO istanbul Mobilya ve Ahsap Esya Imalatcilar Kiigiik Sanayi Sitesi Yap1 Kooperatifi
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Siileyman Demirel Universitesi Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miihendisligi Boliimii
Tarim Orman-Is Sendikas1

Teknik Egitim Vakfi (TEKEV)

Tepe Mobilya

TMMOB Orman Miihendisleri Odas1

Tiirkiye Agac Isleri Esnaf ve Sanatkarlar1 Federasyonu
Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)
Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi (TIM)

Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Tiirkiye Is Kurumu (ISKUR)

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-IS)
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TISK)
Tiirkiye Mobilya Sanayicileri Dernegi (MOSDER)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Tiirkiye Orman Iscileri Sendikas1

Tiirkiye Orman Uriinleri ithalatcilar1 ve Sanayicileri Dernegi

Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi (YOK)

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Ali Riza ERCAN Bagkan (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu )
[Than KOCATURK Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 )

Hatice Tiillay ALPMAN Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 )

Erdem KAPLAN Uye (Cevre ve Orman Bakanlig1 )

Lokman Hekim AKSEN Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig )

Prof. Dr. Turgay AKBULUT Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanligr)

Vecdet Fehmi SENDIL Uye (Tiirkiye Odalar Borsalar Birligi )

Halit BAYHAN Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu )

Kemal ESIN Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu )
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Ahmet Murat AKINCI Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu )

Kenan KALAYCI Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu )

Firuzan SILAHSOR, Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sinan GERGIN, Sektor Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler idaresi Bagkanlhig:)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Prof. Dr. Oguz BORAT, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)
Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlari Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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