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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

BOBIN: Tel sarilacak veya sarilmis olan, silindir seklindeki, farkli malzemelerden imal
edilebilen donanima,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1 mamul ve mamullerin belli kisitlara gore
ayrilarak istiflenmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili slirecleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararasi1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is Saghg ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans olgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢lim cihazini mukayese ederek olgiim
sonuglarini raporlama islemini,

KALITE: Bir iriin ya da malzemenin; hata, kusur, eksiklik ve Onemli derecede kabul
edilebilecek farklilik icermeme durumunu,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, c¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KOMPARATOR: Is pargalarmin 6lgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6lgii
degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilastirmali kontrol
diizenegini,

KONTROL LIMITI: Test edilen malzeme veya iiriiniin test sonuglarini istatistiksel olarak
kabul edilebilirlik seviyesini,

MASTAR: Islenen par¢anin &lgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 6l¢ii gerecini,

NORM: Ulusal veya uluslararas1 diizeyde uyulmasi ya da yerine getirilmesi gereken ve
standartlasmis kural, nicelik ve yontem gibi iiretim siireci ve iirline iliskin 6zellikleri ifade
eden tamimlar1 ve belirlemeleri,

RiISK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gereken calismalari,
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RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOLERANS: islemleri tamamlanmis malzeme veya iiriiniin, yapim &lgiilerinde veya
ozelliklerinde kabul edilebilir degisim araligini,

ifade eder.
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1. GIRIS

Sargi Makineleri Iscisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi, 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 5/10/2007 tarihli ve 26664
sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi Hakkinda
Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki
Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda
Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri
Sendikas1 (MESS) tarafindan hazirlanmistir.

Sargi Makineleri Iscisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektdrdeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Sargr Makineleri Iscisi (Seviye 3), yapilacak sargiya gére belirlenmis malzemelerle {iretim
hattinin iginde veya ayr1 bir yerde bulunan otomatik yari otomatik veya manuel bir ya da
birden fazla sargi makinesinde sargi islemini verilen esaslara uygun olarak gerceklestiren
kisidir. Sarim islemleri sirasinda, ilgili standartlara ve malzeme veya {iriin 6zelliklerine uygun
sarimin yapilmasini saglamak ve iiretimin siirekliligini korumak esastir.

Sargi islemleri sirasinda, igin gerekliliklerine uygun baglama ve yiiklemelerin yapilmasi,
sarim makineleri iizerindeki ayarlarin diizgiin ve talimatlarda belirtilmis sarim1 elde etmek
lizere yapilmasi, sarim islemi Oncesi sonrasinda gerekli kalite kontrol adimlarinin
gerceklestirilmesi Sargi Makineleri Is¢isinin mesleki yetkinligini gerektirir.

Sargi Makineleri Isgisi (Seviye 3), yakin nezaret altinda gergeklestirdigi islemlerin
dogrulugundan, zamanlamasindan, kalitesinden ve giivenli bir sekilde tamamlanmasindan
sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun ¢alisir ve sorumluluk alani diginda
kalan arizalar1 ve hatalar1 ilgili kisilere bildirir. Islemleri tamamlanan malzeme veya iiriiniin
teknik talimatlarda belirtilen 6zelliklere sahip olmasi, ¢alisilan yerin ve kullanilan donanimin
bakim ve temizliginin yapilmasi, yar1 mamul ve mamuliin kalite standartlarinda iiretimi ve
devamliliginin saglanmasi ve birlikte caligilan diger kisilerin emniyetine 6zen gosterilmesi
Sarg1 Makineleri Is¢isinin sorumluluklari arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8189 (Bagka yerde siniflandirilmamis sabit tesis ve makina operatorleri)
2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

4857 sayil1 Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

6331 sayil1 Is Saglhig1 ve Giivenligi Kanunu

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Calisanlarm Giiriiltii ile Tlgili Risklerden Korunmalarina Dair Y &netmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y&netmelik
Calisanlarin Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Ekranli Araclarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlariimn Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Is Saglhig ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Y onetmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y énetmelik
Kati Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
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Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Yénetmelik

Postalar Halinde Is¢i Calistirilarak Yiiriitiilen Islerde Calismalara Iliskin Ozel Usul ve Esaslar
Hakkinda Yo6netmelik

Saglik ve Giivenlik Isaretleri Yonetmeligi

Sanayi Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y onetmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Ayrica, is saghig1 ve gilivenligi ve gevre ile ilgili yirtirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslek ile ilgili diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Calisma Ortam ve Kosullari

Sarim iglemleri, kapali, agik ve yar1 agik iiretim alanlarinda genellikle ayakta ¢alisarak yapilir.
Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda giiriiltii, koku, toz, kimyasallarla ¢alisma ve
titresim sayilabilir. Meslegin icrasi esnasinda is saglhigi ve giivenligi onlemlerini gerektiren
kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi
durumlarda ise igveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi kullanarak
calisir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Calistigi sektore bagl olarak 6331 sayili ISG Kanunu’nun 15. maddesi geregince saglik
gbzetimine tabi tutulur.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
Is saghg ve giivenligi konusunda isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
All . o . I e o
digindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlari 6grenir.
A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.
Is saghig1 ve giivenligi : . - : -
Al | konusundaki yasal ve isyerine A13 Isverenin g.ogetlm ve sorumlulugunda ISG koruma ve miidahale araglarini uygun
. ve ¢alisir bigimde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak
A1l4 Yapilan ¢alismaya ait, igveren tarafindan yerlestirilen uyari isaret ve levhalarinin
- talimatlaria uyar ve is alani ile personelinin giivenligini saglar.
A.15 | Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
S . . Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢alismalarina katkida
Is saglig1 ve giivenligi, A2l bulunur.
A | yangin ve acil durum A.2 | Risk etmenlerini azaltmak - - —— - — -
kurallarmi uygulamak A2 Gorev ve uygulama alani kapsaminda risk faktorlerinin degerlendirilmesi ve
- azaltilmasina yonelik ¢aligmalara istirak eder.
Tehlike durumlarint saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere Onlem alma
A3l
calismalarina katkida bulunur.
A3D Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarim1 amirine ve yetkililere veya
- gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
Tehlike durumunda acil
A.3 | durum prosediirlerini A.3.3 | Makineye ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
uygulamak
A.3.4 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A35 Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla paylagmak

iizere yapilan periyodik calismalara ve tatbikatlara katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
- calismalarinda gorev alir.
B1 Cevre koruma standart ve B.12 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
' yontemlerini uygulamak - katilarak, ¢cevre korumaya doniik tutum ve davranislar edinir.
B13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararl sonuclarin
o onlenmesi ¢alismalarinda gorev alir.
B21 Déoniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siniflamay1
B Cevre koruma mevzuatina o yapar.
1 riskleri
uygun ¢aligmak B.2 acze;iileliﬁagrsla 16{1;:11(1 da B22 Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
' bulunmak - ayristirir ve alinan 6nlemlere uyarak gecici depolamasint yapar.
B23 Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda isverenin talimatlarina uygun kisisel
- koruyucu donanimi ve malzemeleri kullanir.
isletme kaynaklarmimn B.3.1 | Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 | tiiketiminde tasarruflu hareket -
etmek B32 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimu i¢in gerekli tespit ve planlama

calismalarinda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
ci1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
- uygular.
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini o ) } ) o
. uygulamak C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C.1.3 | Makine, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
C.2 g C22 . -
prosediirleri uygulamak kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarin1 doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C dokiimanlarina uygun C.31 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢alismalarinda gorev alir.
caligmak
Yapilan ¢alismalarin kalitesini Kontrol, test, muayene islemlerinde kullanilacak ekipman iizerinde yapilan
C3 . C3.2 -
denetim altinda tutmak ayarlari uygunlugunu denetler.
C.3.3 | islemi tamamlanan pargalarin teknik &zelliklere uygunlugunu denetler.
C.4.1 | Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kisilere bildirir.
Siirelerde saptanan hata ve C.4.2 | Hata ve arizalar1 olusturan nedenleri belirler ve ortadan kaldirir.
C.4 | arizalar engelleme
calismalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalari amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
D11 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, ig alanini inceleyerek
o calisma noktalarinin kapsamini belirler.
o D.1.2 | Is alaninin olumsuz dzelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D1 Calisma alaninin 6zelliklerini
' belirlemek . . .
D.1.3 | Calismanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D14 Uygun olmayan par¢a veya malzeme alanii kontrol altinda tutar ve diizenini
- saglar.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢aligma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak hazirlar.
Gerekli makine, donanim ve
D.2 | malzemeyi ¢aligmaya D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir.
D | Is organizasyonu yapmak hazirlamak - — -
D23 Caligma siiresince kullanilacak malzeme, ara¢ ve gereclerin igveren gozetim ve
- sorumlulugunda ISG kapsaminda uygunlugunu kontrol ederek gerekli énlemleri alir.
D.3.1 Calisma alanin1 diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarin1 gozetir.
Is bitiminde donanim ve is . . e .
D.3 alant temizligini yapmak D.3.3 | Kullanilan makine ve ekipmanlar1 is bitiminde kaldirir ve temizler.
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken ozeni
D.34 A . . . .
gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatdrleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
E11 Calisma donanimlarimin  durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini
" talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
Calisma sirasinda is giivenligi, ¢evresel etkiler ve kaliteye iliskin uygun olmayan
Caligma donaniminin E.1.2 | bir durum oldugunda veya olacagini gosteren belirtiler ortaya ¢iktiginda ¢aligmay1
E.l ¢aligabilirlik durumlarini durdurur.
denetlemek S C .
E.1.3 | Arizali donanimin ve araglarin degisimi veya onarimu igin ilgili kisilere haber verir.
E.1.4 | Arag, gere¢ ve donanimlarin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
E21 Donanimlarin diizgiin ve siirekli ¢alismalarii saglamak tizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
Caligma alet ve E.2.2 Koruyucu bakim ve temizlik iglemlerini uygular.
E donanimlarinin koruyucu Eo Calisma donanimlarinin bakim
ve talimath bakimlarim ' asamalarini uygulamak Isverenin temin ettigi bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullamlacak malzemeleri
slamak E.2.3 .
saglama uygun sekilde depolar.
E24 Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini takip
- eder.
E31 Kullanilan alet ve donanimdaki yipranmalar1 ve bozulmalari zamaninda tespit
- eder.
Caligma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimdaki bozulma,
Caligma donamn'nmn p(_)zu'ma E3.2 yipranma tiirlinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar olusturur ve ilgililere aktarir.
E.3 | ve yipranmalari ile ilgili
bilgileri aktarmak E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E34 Parcalarin ¢aligma Omiirlerini takip eder, zamani geldiginde, degistirilmesi i¢in

amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
F11 Gergeklestirilecek sargt iglemlerine iliskin programu, ilgili teknik bilgileri ve
- dokiimanlari amirinden alir.
F.1.2 Sarim faaliyetlerine iliskin is planin1 danigarak hazirlar.
F13 Program, bilgi ve dokiimanlari inceleyerek yapilacak islemleri ve siralamasini
F1 Is programuyla ilgili islemleri - belirler.
' yapmak F14 Sarim iglemi sonrasinda dolu bobinlerin iletilecegi birimlere tahmini islem
o stiresini iletir.
Yapilacak islemler, vardiya degisimi ve diger prosediirlere iliskin formlari
F.L5 1 doldurur.
E islemler éncesi hazirliklari F.1.6 | Islemlere baglamadan énce gerekli form ve dokiimanlar1 amirine onaylatir.
apmak
yap Fo1 Yapilacak sarim islemine goére kullanilacak olan alet ve donanimi belirler ve
- temin eder.
F.2 Kullamlacak ekipmam F.2.2 Kullanilacak alet ve donanimin ¢aligma durumunu kontrol eder.
hazirlamak
F23 Calisma donanimlarindaki ariza ve uygunsuzluklari ilgililere bildirerek
- diizeltilmesini saglar.
F.3.1 Sarimu yapilacak malzemenin fiziki durumunu kontrol eder.
F.3 ;Zgﬁ]c;ks i dizenlemeleri F.3.2 Sargi makinelerindeki otonom bakim ¢aligsmalarini gergeklestirir.
£33 Yetkili olmayan kisileri boliimden uzak tutar ve galisma ortaminin giivenligini

saglayacak onlemleri alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama

G.1.1 | Is emirlerine gore sarimi yapilacak tel uzunlugunu belirler.

G.1.2 | Sarimda kullanilacak bos bobinleri tespit eder.

Sarimla ilgili hesaplamalari Sarilacak malzemenin ¢apina gore kullanilacak bobinlerin alacagi malzeme

G1 G.13

yapmak miktarin1 belirler.
G.1.4 | Kullanilacak makara dlgiilerini hesaplar.
. Sarim yapmak (devam G.1.5 | Yapilan hesaplamalar ilgili form ve dokiimanlara kaydeder.
var)
G.2.1 | Makine iizerindeki mevcut ayarlari talimatlara gére kontrol eder.
G22 Makine tizerindeki makara, ¢ikrik ve benzeri kisimlari talimatlara ve yaptigi
- hesaplara gore kontrol eder.
G.2 Sarim makinesi ayarlarimni G.2.3 | Yapilan hesaplamalarla ilgili makine ayarlarin yapar.

yapmak

G.2.4 | Islemlerin tiiriine gére makine devrini ayarlar.

Yetkisi dahilinde olmayan ayarlari amirlerine bildirerek bunlarin yapilmasini

G.25 <
saglar.
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Gorevler islemler Bagarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama

G.3.1 | Sarilacak malzemeyi kontrol gézle kontrol eder.

G.3.2 Tespit edilen uygunsuzluk varsa sarim iglemine baglamadan malzemeyi ayirir ve
e ilgili birime yonlendirir.

G.3.3 | Sarilacak malzemeyi talimatlara uygun sekilde makineye yerlestirir.

G.3.4 | Malzemeyi sarim makaralarina elle ya da aparatla gegirir.

Sarilacak malzemeyi - .
G.3 yerlegtirmek G.3.,5 | Makaray1 sarim ¢ikrigina uygun sekilde takar.

G.3.6 | Bos bobin makarasini sehpaya uygun sekilde takar.

G37 Sarilacak malzemeyi bos bobine elle ya da aparatla talimatlarda belirtilen sekilde
o baglar.

G | Sarim yapmak G.3.8 | Makaray1 sarim ¢ikrigiin miline uygun sekilde sarar.

G.3.9 | Bobin makarasinin doniisiinii kontrol eder.

G.4.1 | Son kontrollerini talimatlara gore yaptig1 sarim makinesini baglatir.

G492 Sarim siiresince makineyi, sarim yapilan malzemeyi ve sarilan bobinleri kontrol
o eder.

G.4.3 | Sarilan malzemenin gerginligini kontrol eder.

G.4 | Sarim siirecini kontrol etmek - - S P :

Ga4 Sarim yapilan bobin veya bobinler {izerinde sarimin diizgiin ve talimatlarda
o belirtilen sekilde ilerlemesini kontrol eder.

G.4.5 | Sarim yapilan bobin veya bobinlerin dolum durumunu kontrol eder.

G46 Sarim yapilan bobin veya bobinler uygun doluluga ulagtiginda sarim makinesini

durdurur.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
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H.1.1 | Makinenin ¢aligmasini talimatlarda belirtilen sekilde durdurur.
Dolu bobini makineden H.1.2 | Makaranin makineyle baglantisini talimatlarda belirtilen sekilde soker.
H1 |. .
indirmek o - . . . o
H.1.3 | Bobini talimatlarda belirtilen uygun tasima yontemiyle makineden indirir.
H.1.4 | Sablon pargalarini ve bobin sarma makinesinin milini ¢ikartir.
H.2.1 | Bobine sartlan malzemenin ve bobinin elle ve gozle ilk muayenesini yapar.
Bobinin talimatlarda belirtilen 6l¢ii ve agirlik standartlara uygunlugunu gerekli
- H22 | . .
H.2 Dolu bobini kontrol etmek 6lgme aletleriyle kontrol eder.
Sarim makinesini H.2.3 | Yetkisi dahilindeki uygunsuzluklar1 giderir.
H | bosaltmak ve tamamlayict
islemleri yapmak H.2.4 | Yetkisi dahilinde olmayan uygunsuzluklar: amirlerine iletir.
H.3.1 | Islemi biten bobinler ile ilgili kayitlar1 tutar.
H.3.2 | Bobinleri talimatlara gére ambalajlar veya istifler.
. . H.3.3 | Hata, aksaklik, gecikme tiirlinden uygunsuzluklarla ilgili kayitlari tutar.
H.3 Sevk ve raporlama iglemlerini
' apmak
yap H.3.4 | Bobin veya ambalaj iizerinde gerekli etiketleme islemlerini yapar.
H.3.5 | Olusan arizalar ve iyilestirme Onerileriyle ilgili raporlart hazirlar.
H.3.6 | Bobinlerin ilgili boliime iletilmesi i¢in gerekli iletisimi kurar.
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Kalite kontrol test cihazlari ve makineleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldigi

1.1.1 belgeleri muhafaza eder.

Mesleki gelisim Bireysel mesleki gelisimi

faaliyetlerine katilmak konusunda caligmalar yapmak 1.1.2 Kalite kontrol islemleri ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.

1.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistigi kigilere aktarir.
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3.2.

© o N R WNRE
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12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
217.
28.
29.
30.
31.

Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Anahtar takimi

Bezler, emici malzemeler
Bilgisayar

Cetvel

Dinamometre

Disli 6l¢iim cihazi
Gonye

Is1 algilama sensorleri
Kalinlik 6l¢tim cihazi

. Kantar
. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,

14UMSO0Oxxx-3 / xx.xx.2014 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

kulak koruyucu, siperlik, toz gozliigii, toz maskesi, koruyucu elbise vb.)

Komparator

Kontrol sablonlar1

Korozyon test cihazi

Kumpas

Mastar

Metre

Mihengir

Mikrometre

Pergel

Profil projektorii

Renk 6l¢iim cihazi

Sertlik 6l¢gme cihazi

Su terazisi

Teknik resim

Temel el aletleri

Temizlik aparat ve malzemeleri
Terazi

Test, kontrol ve 6lgme cihazlari
Torkmetre

Yiizey piiriizliiliikk 6l¢me cihazi

3.3. Bilgi ve Beceriler

No oabkohde

Acil durum bilgisi
Basit ilk yardim bilgisi
Basit kalibrasyon bilgisi

Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi
Cevre koruma uygulamalar1 bilgisi

Ekip icinde calisma yetenegi

Ekipman ve araglarin kullanimi bilgisi
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8.
9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.

El aletleri kullanma bilgi ve becerisi

El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi
Geri dontistimlii atik bilgisi

Hassas 6l¢iim yapabilme becerisi

Ilgili norm ve standartlar bilgisi

Is saglhig1 ve giivenligi bilgisi

Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi

Kalite glivence sistemleri bilgisi

Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

Kayit tutma ve raporlama becerisi
Kullanilan malzeme ve iirlinlerin genel dzellikleri bilgisi
Meslek matematigi bilgisi

Mesleki terim bilgisi

Ogrenme becerisi

Ornekleme teknikleri bilgisi

Risk analizi bilgi ve becerisi

Sozlii ve yazili iletisim bilgisi

Tehlikeli atik bilgisi

Teknik resim okuma bilgisi

Teknik spesifikasyonlar bilgisi

Temel bilgisayar kullanim1 bilgisi

Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

Test teknikleri bilgisi

Tolerans ve tolerans cetveli bilgisi

Uretim siirecleri bilgisi

Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
Yiiksekte calisma becerisi

Zaman 1yi kullanma becerisi

3.4. Tutum ve Davramslar

©CoN R wDdDE

10

11.
12. Malzemenin se¢imi, kullanimi ve geri kazanimi konusunda duyarli olmak
13.

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak
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Alet, tezgah, donanim ve makineleri talimatlara uygun ve giivenli sekilde kullanmak

Amirine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek

Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

Deneyimlerini i arkadaglarina aktarmak
Detaylara 6zen gostermek

Dogal kaynak kullanimi1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gostermek
Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

Mesleki gelisim igin arastirmaya agik olmak
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14. Olumsuz g¢evresel etkileri belirleyebilmek

15. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

16. Siireg kalitesine 6zen gostermek

17. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

18. Tagima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

19. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

20. Tehlike durumlarin1 dikkatle algilayip degerlendirmek

21. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

22. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylasmak
23. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4.  OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Sargi Makineleri Iscisi (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢me ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler 30/12/2008 tarihli ve 27096 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi cercevesinde yiiriitiiliir.
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