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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmayi ve ilgili stiregleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basingli sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanimi1 ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Belirlenmis kosullar altinda, dogrulugu bilinen bir él¢iim standardini veya
sistemini kullanarak diger 6lgiim veya test aletinin dogrulugunun ol¢iilmesi, sapmalarinin
belirlenmesi ve dokiiman haline getirilmesi i¢in kullanilan dlgtimler dizisini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karst koruyan, c¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gereg¢ ve cihazlari,

KIRLILIK YONETIMI: Hidrolik sistemi meydana getiren parca ve akigkanlarin iiretim,
tagima, montaj ve kullanim asamalarinda titiz ve temizlik faaliyetlerinin timiinii,

KUMANDA PANELI: Is makinelerinin ¢alisma modlarmin segilmesi suretiyle makinelerin
kullanilmasini saglayan paneli,

MONTAJ: Metal, plastik ve cam malzemelerden yapilmis pargalarin ¢esitli birlestirme
metotlart kullanilarak teknik dokiimanlarda belirtilen yerlerine takilmasini, gerekli ayarlarinin
ve baglantilarinin yapilmasini,

MONTAUJCI: Uretimi yapilmis sabit veya hareketli, is makinesi elemanlarini proje ve montaj
talimatina gore cesitli birlestirme metotlar1 kullanarak birbirine sabitleyen ve projesine gore
gerekli ayar ve kontrollerini yapan kisiyi,

MONTAJ ELEMANLARI; Montajda kullanilan pargalarin tiimiinii,

PNOMATIK: Basingh hava veya gaz ile calisan mekanik sistemlerin hareket ve kontroliinii
saglayan sistemleri,

PREFORME: Onceden sekil verilmis metal ya da plastik malzemeleri,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
olasiligini,
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SABLON: Montaj faaliyetlerinde diizeltme, belirleme, 6l¢gme, denetleme islerinde kullanilan
ve yaptigl ise gore sekli degisen araci,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

UC BOYUTLU AYAR: Merkezleme, hizalama ve dengeleme ayarlarii,

UNITE: Birden fazla par¢anin birlesiminden meydana gelen ve kendi basina bir islevi olan
hazir halde temin edilen montaj birimini

ifade eder.
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1. GIRIS

Is Makinesi Montajcis1 (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odas1 2. ve 3. Organize Sanayi Bolgesi tarafindan
hazirlanmistir.

Is Makinesi Montajcis1 (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Is Makinesi Montajcis1 (Seviye 4) is sagligi ve giivenligi onlemlerini alarak, ¢evre koruma
mevzuati ve kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun olarak, is makinesinin montaji ile
ilgili ¢aligma esaslarini ve ¢alisma yerini diizenleyen, gerekli takim ve aparatlar ile monte
edilecek iinite ve pargalar1 hazirlayan, is makinesinin {inite ve pargalarini is emirlerine ve
uluslararas1 standartlara gore birlestiren, montaj islemlerinde tespit edilen hata ve
uygunsuzluklar1 gideren, 6l¢ii ve ayar aletleri ile test eden, sonuglar1 raporlayan, kullandig
makine ve aletlerin bakimindan ve verimli kullanilmasindan sorumlu olan kisidir.

Is Makinesi Montajcis1 (Seviye 4) montaj siireci igerisinde yiiriitiilen tiim faaliyetlerin dogru,
zamaninda ve Ongoriilen kalite seviyesinde yapilmasindan ve birlikte calistigi kisilerle is
saglig1 ve giivenligi ilkelerine uygun ¢alisilmasindan ve koordinasyonundan sorumludur.

2.2.Meslegin Uluslararasi Siiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08 : 8211 (Mekanik makine montajcilari)

2.3.Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

162 Sayili ILO So6zlesmesi

3308 Sayili Ciraklik ve Mesleki Egitim Kanunu

4857 Sayili Is Kanunu

5510 Sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Biiyiik Endiistriyel Kazalarin Kontrolii Hakkinda Y 6netmelik
Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y&netmelik
Cevresel Giiriiltiiniin Degerlendirilmesi ve Yonetimi Y 6netmeligi

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Yonetmeligi

Giriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme sleri Y6netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi
Is Giivenligi ve Isci Sagligi Kanunu

Isci Saglig1 ve Is Giivenligi Tiiziigii
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Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanim Y 6netmeligi

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullaniimas1 Hakkinda Y6netmelik

Makine Emniyeti Ynetmeligi

Makine Koruyucular1 Yonetmeligi

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y 6netmeligi

Titresim Yonetmeligi

TS 18001 Is Saghg1 ve Giivenligi Yonetim Sistemi

TS EN ISO 14001 Cevre YoOnetim Sistemi

TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi

TS ISO/IEC 27001 Bilgi Giivenligi Yonetim Sistemi

Yangin Yonetmeligi

Yapi Islerinde Saglik ve Giivenlik Y®6netmeligi

Ayrica, is saglig1 ve giivenligi ve gevre ile ilgili yiiriirliikte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4.Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5.Calisma Ortami ve Kosullar:

Is Makinesi Montajcist (Seviye 4) fabrika montaj alani, montaj hatt1 ve montaji yapilan is
makinesi iizerinde genelde ayakta c¢alisir. Calisma ortaminin olumsuz kosullari arasinda
yiiksekte ¢aligsma, giiriiltiilii ortam, kaldirma, itme, gekme, tirmanma ve uzanma gibi zorlamali
bedensel pozisyonlar sayilabilir. Caligma ortaminda is sagligi ve gilivenligi Onlemlerini
gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Is Makinesi Montajcisi, calismalar
sirasinda uygun kisisel koruyucu donanimlari kullanmasi gerekmektedir.

2.6 .Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Is Makinesi Montajcisi (Seviye 4) “Agir ve Tehlikeli Islerde Calisacaklara Ait Ise Giris veya
Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip olmasi gerekir.
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3. MESLEK PROFILI

3.1.  Gérevler, Islemler ve Basarim Olciitleri

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
A1l Is saglig1 ve giivenligi konusundaki normlarin anlagilmast igin, isyerinin
- diizenledigi egitimlere veya igyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
Al2 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar1 (KKD) kullanir.
[s saghgi ve giivenligi A13 Kisisel koruyucu donanimlarin, eksikligini, kullanima uygunlugunu ve son
Al konusundaki yasal ve isyerine ait o kullanim tarihlerini kontrol eder, uygun olmayanlar1 yenileri ile degistirir.
kurallart uygulamak Ald Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarin1 uygun ve caligir sekilde
o bulundurur, is saglig1 ve giivenligini tehlikeye atacak durumlari ortadan kaldirir.
Yapilan ¢aligmaya ait uyari igaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
Al5 yerlestirerek ve ¢aligma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini
A saglar.
is saglig1 ve giivenligi A1 Riskli maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni gosterir ve belirlenmis yerlerde
i1d . o - uygun bir sekilde depolar.
yangin ve actl durum A2 Risk etmenlerini azaltmak
kurallarim uygulamak A2 Risk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik ¢aligmalara katilarak, bunlarin
- azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
A3 1 Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere dnlem alma
- caligmalarina katkida bulunur.
Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya
A32 gereken durumlarda igletme diginda ilgili kurumlara bildirir.
A3 Tehlike durumunda acil durum A33 Kullandify ek lere el acil d diitlerini l
. prosediirlerini uygulamak 3. ullandig1 ekipmana ve gereclere 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A34 Acil durumlarda kendisine tanimlanan gorevleri yerine getirir, ¢ikis ve kacis
- prosediirlerini uygular.
A35 Acil ¢ikis veya kacis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla paylasmak

iizere yapilan periyodik caligmalara ve tatbikatlara katilir.
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Ulusal Meslek Standardi

............. /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o calismalarinda gorev alir.
B.1 Cevre koruma standart ve B.12 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
' yontemlerini uygulamak o katilarak, ¢evre korumaya doniik tutum ve davraniglari edinir.
B.13 Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gdzler ve zararli sonuglarin
o Onlenmesi ¢aligmalarinda goérev alir.
B21 Déniigtiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayristirmayi ve
Cevre koruma mevzuatina L siniflamay yapar.
B uygun ¢aligmak . . — - - -
B.2 Cevresel risklerin azaltilmasina B.2.2 Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
' katkida bulunmak o ayristirir ve gerekli Onlemleri alarak gegici depolanmasini saglar.
Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanimi ve malzemeleri
B.2.3 .o .
kullanir veya digerlerine kullandirir.
Isletme kaynaklarinin B.3.1 Isletme kaynaklarim tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 tiiketiminde tasarruflu hareket -
etmek B.3.2 Isletme kaynaklanrlnln daha az ve verimli kullanimi i¢in gerekli tespit ve planlama
calismalarinda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
c11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
o uygular.
Ise ait kalite gerekliliklerini . . ) . e
C1 C.lz2 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
uygulamak
C.13 Makine, alet, donanim veya sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
cz21 Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C.2 Kalite saglamadaki teknik C2.2 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
' prosediirleri uygulamak - kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
) o ' c.23 Caligmayla ilgili kalite ve uygunsuzluk formu hazirlar.
Kalite yonetim sistemi
kiimanlarin n L
c dokiimanlarina uygu C.31 Operasyon bazinda ¢aligsmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarina katilir.
caligmak
c3 Yapilan ¢aligmalarin kalitesini C32 Cihazlar iizerind 1 ) el Ll 1 lus denetl
. denetim altinda tutmak 3. ihazlar lizerinde yapilan ayarlarin kullanim kilavuzlarina uygunlugunu denetler.
C.33 Kalibrasyonu gergeklestirilen cihazlar ile 6lgme ve kontrol islemi yapar.
C41 Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar yetkili kigilere siirekli bildirir.
Siireglerde saptanan hata ve c42. Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
katkida bulunur.
C4 arizalari engelleme ¢alismalarina
katilmak C43 Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve yontemleri uygular.
C44 Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

Sayfa 11




Is Makinesi Montajcisi (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
D.1.1 |Caligma alaninm diizgiin ve temiz tutar.
D.1.2 | Temizlik yaparken hijyen sartlarin1 gozetir.
D.1.3 |is alaninin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D1 Calisma alaninin temizligini D14 Caligma alani igerisinde isiyle ilgili olmayan malzemeleri ortamdan uzaklagtirir veya
™ | ve diizenini saglamak " | uzaklastirilmasini saglar.
D.1.5 | Calismalarin kesintisiz ve glivenli sekilde siirdiiriilmesi i¢in 6nlem alir.
D Calisma esa.sl.a it ve D.1.6 |Kullanilan donanim ve ekipmanlari i bitiminde temizligini yapar ve kaldirir.
caligma yerini diizenlemek
D17 Caligma alanin1 diizgiin ve temiz tutar, gergeklestirilecek diger islemlere uygun sekilde
| brrakar.
D.2.1 |Ise uygun gerekli yardimc1 personeli belirler.
D.2.2 | Grup galigmalarini planlar ve gérevleri dagitir.
D.2 |Is organizasyonu yapmak
D.2.3 | Teknik talimata gore is akisini planlar ve yiiriitiir.
D.2.4 |Is ortaminda olabilecek olumsuz durumlari énlemek igin gerekli tedbirleri alir.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama

E.1.1 |Calisma i¢in gerekli takim ve aparatlarin eksik olanlarini tespit eder.

Montaja uygun takim ve Montajda kullanilan kontrol ve dlgme aletlerini kullanim amaglarina gore seger ve

El aparatlar1 tespit etmek E.12 hazirlar.
E.1.3 [Farkli montaj i¢in gerekli takim ve aparatlari tespit eder.
E21 Yapilacak montaja gore kullanilacak takim ve aparatlarin varligini ve uygunlugunu
Takim ve aparatlari "= | denetler, uygunsuzluklari giderir.
E
hazirlamak E29 Kullanilan aparat, alet ve donanimlarin arizalarini belirler, bozulma ve yipranmalari
"7 | zamaninda fark eder.
Eo g;i;%;{iﬁg?;?ﬁiﬁgol E23 Caligmanin siirekliliginin saglanmasi i¢in, alet ve aparatlarin yetersizliklerini tespit

etmek eder.

E.2.4 | Takim ve aparatlarin periyodik bakimlarin1 kontrol eder.

E.2.5 [Kalibrasyon gerektiren aletlerin kontroliinii yaparak uygunsuzluklar tespit eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 13



Is Makinesi Montajcisi (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
Monte edilecek iiniteyi ve iinite {izerine takilacak pargalari teknik talimatlarda
F.1.1 |belirtilen 6zelliklere gore varliklarini, sayisal durumunu ve uygunluklarini kontrol
Montaj edilecek tinite ve eder.
FLp argalanvn varhigin ve F.1.2 [ Monte edilecek iinite ve bunlar iizerine takilacak parcalarin eksik olanlar: tespit eder.
uygunlugunu denetlemek
F.1.3 | Monte edilecek iinite ve pargalarin yerlerine uygun olup olmadigini denetler.
F.2.1 | Montaj resimlerini okuyarak iinite ve pargalarin uygunlugunu kontrol eder.
F.2.2 | Montaj1 yapilacak iinite ve pargalarin sirasini belirler.
Unite ve parcalarin iizerinde | F.2.3 Montajl .ya.tpllacak inite ve pargalarin teknik dokiimanlarda belirtilen hazirlik
. . . islemlerini gerceklestirir.
F.2 | montaj dncesi gerekli
Montaj edilecek iinite ve islemleri tespit etmek F.2.4 |Monte edilecek parga ve iinite {izerinde kullanilacak dzel aparatlari tespit eder.
F | parcalar belirlemek,
montaja hazir hale getirmek F.2.5 | Gerekli hassas mekanik ayar islemlerini gergeklestirir.
F.2.6 | Montaja uygun olmadigini tespit ettigi {inite ve pargalarin degisimini saglar.
F31 Tasima islemlerini ISG, yasal mevzuat ve teknolojik kurallara gore yapar veya
"7 | yapilmasini saglar.
F.3.2 |Parcayi ve iiniteyi teknik dokiimanlarda belirtilen konuma getirilmesini saglar.
Montaj edilecek tinite ve "
F.3 | parcalart montaj hattina F.3.3 | Uniteyi ve parcalart montaj hattina tagimak i¢in uygun tagima aracint kullanir.
tagimak
F34 Pargayi ve iiniteyi teknik dokiimanlarda belirtilen sekil ve yontemle montaj yapilacak
77 | yere yanastirir.
F35 Montajda kullanilacak birlestirme, sizdirmazlik ve diger malzemelerin (civata, 0-ring,

conta vb.) varligini, miktarin1 denetler ve montaj hattina getirilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
G.11 Parcanin veya iinitenin teknik dokiimanlarda belirtilen yontemle montaj edilecek alana
7 | yaklastirilmasini saglar.
G.1.2 |Pargamin veya iinitenin montaj konumuna getirilmesini saglar.
Montaj edilecek pargay1 ve
liniteyi montaj yerine uygun Teknik dokiimanlarda belirtilen 6l¢ii ve ayar aletlerini kullanarak {i¢ boyutlu hassas
G.1 K L . G.13 . .
onuma getirilmesini ayarlari (hizalama, merkezleme ve dengeleme) gergeklestirir.
saglamak
Pargalarin montajini engelleyecek ayarsizliklarin olmamasi igin gerekli ayar ve
G.l4 . -
kontrolleri gergeklestirir.
G.15 Sivi, gaz kacagi ve gevseklik gibi hatalarin olup olmadigini teknolojik kurallara ve
. o % | talimatlara gore kontrol eder veya kontrol edilmesini saglar.
G Montaj islemini
gergeklestirmek
G.2.1 | Pargay1 veya tiniteyi montaj resmi ve teknik dokiimanlara gore yerine takar.
G292 Montaj resmine , teknik dokiimanlara gore ve teknolojik yontemlerle pargalarin
"7 | yerlerine takilmasini saglar.
Montaj edilecek parganin ve . . . . . s
ooy 3 . . Montaj resmine , teknik dokiimanlara gére ve teknolojik yontemlerle pargalarin
G.2 |iinitenin sabitlenmesini G.2.3 : <
- yerlerine takilmasini saglar.
saglamak
G24 Parcanin ve {initenin teknik dokiimanlarda belirtilen yontemler ve malzemeler ile
= I mekanik, elektrik, hidrolik ve pnématik baglantilarini yapar.
G25 Montaj islemi sirasinda kullanilan aletleri, aparatlar1 ve donanimi makineden ayirir ve

talimatlar da ongoriilen yerlerine kaldirilmasini saglar.
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Giérevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama

Montaj islemi sonrasinda kalite ve giivenlik kontrolii i¢in talimatlarda belirtilen 6l¢me

H.1.1 . .
ve muayene yontemlerini uygular.

Parcanin 6zelliklerine ve teknolojik kurallara gére 6lgme , kontrol alet ve aparatlarin

H.12 secer, bunlar1 kullanarak 6l¢me ve kontrol islemlerini gerceklestirir.

H.1.3 | Teknik dokiimanlarda belirtilen 6l¢me ve kontrol islemlerini gergeklestirir.

Gerekli 6l¢gme, test ve . . . ..
¢ Parcalarin gerekli ayarlarini yapar ve giivenli bir sekilde hareket etmelerini kontrol

H.1 [kontrol islemlerini H.1.4
gergeklestirmek eder.
H15 Mekanik, elektrik, hidrolik ve pnématik elemanlarinin dogru konumlandirildigindan
= | emin olur.
Dolumu yapilan sivi, gaz gibi maddelerin seviyelerini teknik dokiimanlara gére
Montaj islemini kontrol H.16 kontrol eder.
H | etmek ve sonuglar
raporlamak

H.1.7 | Kontrol sonug¢larimi teknik dokiimanlarda belirtilen dngoriiler ile karsilagtirir.

H.2.1 | Montaj islemlerinde tespit edilen hata ve uygunsuzluklar: giderir.

H.2 | Hatalar1 ortadan kaldirmak H.2.2 | Kontrol islemlerini, hata diizeltme islemlerinin sonunda tekrar yapar.

H.2.3 | Diizeltme islemleri sonucunda giderilemeyen hatalar1 tespit eder.

H.3.1 | Kontroller sonucunda montaji yapilan par¢alarin montaj dokiimanlarin1 doldurur.
Gerekli raporlamalari

yapmak

H.3

H.3.2 | Hatali oldugu tespit edilen onarilamayan pargalar1 rapor eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
Bireysel mesleki gelisimi 111 Is makinesi montaji, sistem ve elemanlarinin 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve
konusunda ¢alismalar o aldig1 belgeleri muhafaza eder.
11 yapmak ) ) )
1.1.2 | Montaj sistemleri ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
I Mesleki gelisim
faaliyetlerine katilmak -
Astlarma ve diger 1.2.1 |Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
.2 | calisanlara mesleki egitimler -
vermek 122 Is makinesi montaj1 islemleri ile ilgili sinirh seviyede bilgilendirme ve egitimleri

uygular.
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

1.  Antifriz

2. Avometre

3. Baglama clemanlar1 (Civata, somun pergin vb.)

4.  Cesitli anahtar takimlar1 (Agik agiz, yildiz, kombine, allen, lokma, tork vb. )
5. Debimetre

6. El breyzi

7.  Filtre sokme aparati

8.  Forklift

9.  Gres pompast

10. Gres yagi

11. Hava hortumu ve tabancalari

12. Hidrolik yagi

13. Kilavuz takimlari

14. Kisisel koruyucu donanim ( Ayakkabi, baret, gozliik, eldiven, kulak tikaci, maske vb.)
15. Klima gaz

16. Klima gazi basma cihazi

17. Kompresor

18. Kontrol, hata/fire formlari

19. Lastik takoz gesitleri

20. Levye cesitleri

21. Maket bigagi

22. Manometre

23. Matkap uglar

24. Montaj formlar1

25. Motor yagi

26. Motorin

27. Muhtelif plastik tapalar

28. Olgme ve kontrol aletleri (Génye, mastar, metre, kumpas, mikrometre, su terazisi vb.)
29. Pafta takimlari

30. Plastik ¢ekig

31. Sizdirmazlik elemanlari

w
N

Sarjli tornavida

33. Takim dolabi
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34. Tasinabilir sondiirme cihazlar

35. Tavan vinci

36. Teknik dokiimanlar (Montaj resimleri, is emirleri, talimatlar vb.)
37. Tel firca

38. Temel el aletleri

39. Temizlik bezi

40. Torkmetre

41. Transpalet

42. Uyari levhalar

43. Yag dolum pompasi

44. Yagdanhk

45. Yapistirict gesitleri

46. Zimba gesitleri (Pring ve bakir zimbalar)

3.3. Bilgi ve Beceriler

1. Acil durum bilgisi

2. Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

3. Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

4.  Cevre koruma yontemleri ve uygulamalar1 bilgisi

5. Ekip i¢inde galisma yetenegi

6.  Ekipman ve araglarin kullanimi bilgisi

7. El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

8.  El becerisi

9.  Elektrohidrolik bilgisi

10. Elektromekanik bilgisi

11. llkyardim bilgisi

12. s saghg ve giivenligi bilgisi

13. Is makinesi kullanimu bilgisi ve becerisi

14. Islem dokiimantasyonu ve gesitli teknik spesifikasyonlar1 okuyabilme becerisi
15. Isyeri diizenleme bilgisi

16. Isyerine dzgii hiyerarsik yap1 ve ¢alisma prosediirleri bilgisi
17. Kagak ve s1zint1 kontrol metotlar bilgisi

18. Kalite, kontrol ve giivence sistemleri bilgisi
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19. Kayit tutma, raporlama ve bilgi aktarma becerisi

20. Kontrol aletlerinin basit kalibrasyon teknikleri bilgisi
21. Kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
22. Kullanilan sivilar hakkinda genel bilgi

23. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi

24. Makine ve gereglerin kullanim bilgi ve becerisi

25. Malzeme ve proses tanimlama kodlar1 bilgisi

26. Matematik ve geometri bilgisi

27. Mesleki teknik terim bilgisi

28. Montaj bilesenlerinin konum bilgisi

29. Montaj bilesenlerinin 6n hazirlik bilgisi

30. Montaj hata kontrol bilgisi

31. Montaj islem siras1 bilgisi

32. Montaj kalite gereklilikleri bilgisi

33. Montaj kalite kontrol metot bilgisi

34. Montaj konumlama becerisi

35. Montaj pargalarin1 kontrol bilgisi

36. Montaj parcasi sabitleme bilgisi

37. Montaj teknikleri bilgisi

38. Montaj iinite ve parcalarini tagima bilgisi

39. Olumsuz gevresel etkileri belirleyebilme becerisi

40. Periyodik bakim prosediirleri bilgisi

41. Ogrenme, dgrendigini uygulayabilme ve aktarabilme yetenegi
42. Olgme ve muayene araglar kullanim bilgi ve becerisi
43. Risk analizi bilgi ve becerisi

44,  Sarf malzemelerinin kullanim bilgisi

45. Siv1 gaz kacagi kontrol etme bilgisi

46. Sozli ve yazili iletisim yetenegi

47. Tasima ve sabitleme donanimlari1 kullanim becerisi
48. Tehlikeli atik bilgisi

49. Teknik krokiler ve teknik resim okuma ve yorumlama becerisi
50. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

51. Torkmetre kullanim becerisi

52. Ulusal ve uluslar aras1 kalite yonetmelikleri bilgisi
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53. Ulusal ve uluslar aras1 teknik standartlar bilgisi
54. Yangin, yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

55.  Zamani iyi kullanma becerisi

3.4.Tutum ve Davranmislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Arag, donanim ve aparatlarin limitlerini zorlamamak, limitleri dahilinde ¢alismak
Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek

Calisma donanimlar1 ve makinelerin durumunu dikkatle denetlemek

Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Calismalarinda tertipli ve diizenli olmak

Calistig1 alan1 temiz tutmak

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

© 0 N o Ok~ w DN

Deneyimlerini i arkadaslarina aktarmak

[HEN
©

Detaylara 6zen gostermek

[EEY
[EEY

. Dogal kaynak kullanimi1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

[EEN
N

Egitmeye ve 6gretmeye istekli olmak

[HEN
w

Ekip icinde uyumlu ¢alismak

[EEN
=

Gerekli ve acil durumlarda ¢alismay1 durdurmak

[EEN
i

Gorevi ile 1lgili yenilikleri takip etmek ve izlemek

[EEN
o

Isyeri hiyerarsi iliskisine uygun davranmak

[EEN
~

Isyerine ait arag, gerec ve ekipmanin kullanimina dzen gostermek

[EEN
®

Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

[EEN
©

Korunmasi gereken malzeme ve gereclerin korunmasini 6zenle yapmak

)
©

Malzeme hareketliliginden kaynaklanan tehlikelere duyarli olmak

N
[T

. Malzeme hazirliklarin1 yaparken dikkatli olmak

N
N

. Mesleki gelisim icin arastirmaya acik ve istekli olmak

)
w

Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek

)
&

Plan ve program dahilinde ¢aligmak

)
o

Risk faktorleri konusunda duyarli olmak
Sabirli olmak
. Son kontrolleri dikkatle uygulamak

N NN
© N o

Sorumluluklarini bilmek ve zamaninda yerine getirmek

29. Siireg kalitesine 6zen gostermek
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30. Tasima islemlerini gergeklestirirken dikkatli olmak

31. Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

32. Tehlike durumlarinda gerekli tedbirleri almak

33. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

34. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

35. Tutum ve davranislarinda astlarina 6rnek olmak

36. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylasmak
37. Verilen egitimlere istekli olmak

38. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

39. Zamani verimli sekilde kullanmak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Is Makinesi Montajcis1 (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢me ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya s0zlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gére hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
Mesleki Yeterlilik, Snav ve Belgelendirme Yonetmeligi ¢cergevesinde yiiriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1.Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Dr. Servet KEFI ASO 1.0SB - Genel Koordinator

Seref DEMIR ASO 2.ve3.0SB - Proje Koordinatorii

Sevil Buket ATAR ASO 2. Ve 3. OSB - Proje Koordinatér Yardimcisi
Remzi AYDOGDU ASO 2. Ve 3.0SB - Teknik Uzman

Gilirbay TUNCAY ASO 2. Ve 3.0SB — idari Sekreter

2.Teknik Cahsma Grubu Uyeleri

Doc. Dr. Halil Ibrahim BULBUL-Gazi Universitesi, Endiistriyel Sanatlar Egitim Fakiiltesi,
Anabilim Dali Bagkani

Hayri AKGUS Hidromek A.S.Egitim Sorumlusu

Hasan YILMAZ Yildizlar Holding - Egitim Sefi

Ferhat SIRIN Akdas Dékiim - Borverk Operatorii

Murat KURIOGLU Akdas Dokiim - Borverk Ustabasi

Mustafa GUNAY Hidromek - Talash imalat Tezgah Operatérii

3.Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Adana Sanayi Odasi

Akder Akigskan Giicii Dernegi

Ankara Anadolu Organize Sanayi Bolgesi

Ankara Gazi Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Endiistri Miihendisligi
Ankara Sanayi Odas1 (Meslek Komiteleri)

Ankara Sincan Eml. Makine Teknolojisi Alan1

Ankara Ticaret Odas1

Antalya Ticaret ve Sanayi Odas1

Balikesir Sanayi Odas1

Balikesir Universitesi Miihendislik - Mimarlik fakiiltesi Makine Miihendisligi
Basbakanlik Devlet Personel Bsk.

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Bursa Ticaret ve Sanayi Odas1

Celik Is Sendikasi

Cukurova Makine Imalat ve Tic. A.S.
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Denizli Sanayi Odas1

Dograr Kepce Makina Sanayi Tic. Ltd. Sti.

Diizce Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Endiistri Miihendisligi

Ege Bolgesi Sanayi Odasi1

Erkunt Mesleki Egitim Merkezi

Erzurum Atatiirk Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Endiistri Miihendisligi
Eskisehir Osmangazi Universitesi Mithendislik-Mimarlik Fakiiltesi Makine Miihendisligi
Eskisehir Sanayi Odas1

Gaziantep Sanayi Odasi

Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Hidroaktif Hidrolik Ving ve Is Makineleri imalat Thracat Ltd. Sti.

Hidrosar Is Makinalar1 Imalat Servis Yedek Par¢a Otomotiv Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.
Imer L&T Is Makineleri A.S.

Istanbul Marmara Universitesi Teknoloji Fakiiltesi Makine Miihendisligi
Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Ticaret Odasi

Is Makinalar1 Miihendisleri Birligi Dernegi (IMMB)

Izmir Dokuz Eyliil Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Endiistri Mithendisligi
Izmir Ticaret Odas1

Karabiik Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Endiistri Miihendisligi

Kayseri Erciyes Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Makine Miihendisligi
Kayseri Sanayi Odasi

Kocaeli Sanayi Odasi

Kocaeli Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Makine Miihendisligi

Konya KTO Karatay Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Makine Miihendisligi
Konya Sanayi Odasi

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
Kiitahya Dumlupinar Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Endiistri Mithendisligi
Makine Imalatgilar1 Birligi Dernegi

Manisa Ticaret ve Sanayi Odasi

Mastas- Makina Sanayi ve Ticaret A.S.

Mesa Makine Dokiim A.S

Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayi Destekleme Vakfi
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OSB Ust Kurulusu (OSBUK)

Osmaniye Korkut Ata Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Makine Miihendisligi
Ozcihan Makine ve San. Tic. Ltd. Sti.

Pi Makine Otomotiv insaat Makine San. Ve Tic.Ltd. Sti.

Polatli Organize Sanayi Bolgesi

Sakarya Ticaret ve Sanayi Odas1

Sakarya Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Endiistri Miihendisligi

Samsun Ondokuz May1s Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Makine Miihendisligi
T.C. Basbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 Sanayi Genel Midiirligi

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Calisma Genel Miidiirligii

T.C. Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Egitim ve Aragtirma Merkezi

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Is Saghg ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1, Sosyal Giivenlik Kurumu, Insaat Emlak Daire Bsk.
T.C. Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanlhig, Tiirkiye Is Kurumu, Isgiicii Uyum Dairesi
Bagkanligi

T.C. Cevre ve Sehircilik Bakanlig1, Yapi Isleri Genel Miidiirliigii

T.C. MEB Egitimi Arastirma ve Gelistirme Dairesi Baskanlig1

T.C. MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Mudiirliigu

T.C. Milli Egitim Bakanlig1, Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

T.C. Milli Egitim Bakanligi, Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigi

T.C. Pamukkale Universitesi Miithendislik Fakiiltesi Insaat Miihendisligi B&liimii.
Takim Tezgahlar1 isadamlari Dernegi

Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odasi

Teknik Egitim Vakfi (TEKEV)

Teknikerler Dernegi (TEKDER)

Teknolojik Egitimi Gelistirme Vakfi (TEGEV)

Trabzon Karadeniz Teknik Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Makine Miihendisligi
Trabzon Ticaret ve Sanayi Odasi1

Tiirk Akreditasyon Kurumu

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi (TMMOB)
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Tiirk Miisavir Miihendisler ve Mimarlar Birligi

Tiirk Sanayici ve Isadamlari Dernegi

Tiirk Standartlar1 Enstitiisii

Tirk Traktor ve Ziraat Makineleri A.S.

Tiirkiye Bilimsel ve Teknolojik Arastirma Kurumu (TUBITAK)
Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi

Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikasi

Tiirkiye Istatistik Kurumu

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Is Makineleri Distribiitorleri ve Imalatcilar Birligi (IMDER)
Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)

Tiirkiye Miiteahhitler Birligi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Resmi Sektdr Ingaat Miiteahhitleri Isveren Sendikasi
Tiirkiye Teknik Elemanlar Vakfi

Tiirkiye Teknoloji Gelistirme Vakfi

Tiirkiye Yol, Yap, Insaat Iscileri Sendikas1

Uskar-Is Makinalari Imalat San. Tic. Ltd. Sti.
Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi
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4.MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siileyman TEKELI, Bagkan (Yiiksekogretim Kurulu)

Seref UNVER, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)

Cigdem UNAL, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1)

Mete CANKAYA, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1)

Muhsin SASMAZ, Uye (Ulastirma Bakanlig1)

Cagatay KESTIR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet YARDIMCI, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Turgut Ramazan TANLAK, Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Miray VURMAY, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Sahin SERIM, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Dr. Aykut ENGIN, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Ahmet GOZUKUCUK, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Firuzan SILAHSOR, Daire Bagkani (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Hac1 Ali EROGLU, Sektdr Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sinan GERGIN, Sektér Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler idaresi Bagkanlig)
5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Prof. Dr. Oguz BORAT, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK,  Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlari Temsilcisi)
Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi
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