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ONSOZ

Makine Montajcis1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve

Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gére hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 29.03.2012 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gérevlendirilen Ankara
Sanayi Odas1 2. ve 3. Organize Sanayi Bolgesi Midirligi tarafindan hazirlanmistir.
Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve
gorlsler degerlendirilerek taslak iizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK
Metal Sektér Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii
alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 15/11/2012 tarih ve 2012/84 sayili karari ile

onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart icin tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK YoOnetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiirlirliige konulmasinda temel Olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y6netmeliginde belirlenmistir.

Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve bagarim oSlgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olgiitleri

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iligkin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlari ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standard1 hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslari ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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12UY0105-3 MAKINE MONTAJCISI ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILIGIN ADI MAKINE MONTAJCISI
2 | REFERANS KODU 12UY0105-3
3 | SEVIYE 3
ULUSLARARASI .
4 | SINIFLANDIRMADAKI YERi | '°¢0 08:8211
TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 15/11/2012
7 | BREVIZYON NO 00
COREVIZYON TARIHI -
Makine Montajcisi (Seviye 3) mesleginde ¢alisan veya
calismak  isteyen  bireylerin bu  meslek  igin
8 | AMAC standartlagtirilmig bilgi, beceri ve yetkinliklere sahip olup
olmadigimmi1  6lgmek, degerlendirmek ve yeterliliklerini
belgelendirmek amaciyla hazirlanmistir.

9 | YETERLILiGE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

12UMS0221-3 MAKINE MONTAIJCISI (SEVIYE 3) ULUSAL MESLEK STANDARDI

10 | YETERLILIiK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

12UY0105-3/A1 IS SAGLIGI VE GUVENLIGI ILE CEVRE GUVENLIGI
12UY0105-3/A2 KALITE YONETIMI

12UY0105-3/A3 MONTAJ ON HAZIRLIGI

12UY0105-3/A4 MONTAJ

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

Adayin yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan basarili olmasi
gerekir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Yeterlilik Birimlerinde yer alan basarim ol¢iitleri, 6zelliklerine gore teorik sinav veya performans sinavi
uygulanarak olgiiliir ve degerlendirilir. Yeterlilik birimlerinde teorik sinav ve/veya performans sinavi
uygulanarak 6l¢iilen basarim 6lciitlerinin degerlendirmesi ayr1 ayr1 yapilir.

Teorik sinav uygulanan yeterlilik birimlerinden basarili sayilmak i¢in; adayin teorik smavdaki toplam
puaninin, yeterlilik birimlerinin 6l¢gme ve degerlendirilmesine iliskin agiklamalarinda (Bolim 8'de)
Ongoriilen degerlerde olmas1 gerekir.
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Yaymn Tarihi:15/11/2012 Rev. No:00

Performans sinavi uygulanan yeterlilik birimlerinden basarili sayilmak i¢in; uygulama smav kontrol
listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans smavindan
basar1 saglamasi icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla smavin
genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir.
13 | BELGE GECERLILIK SURESI Ye‘terlilik.belgesi gegerlilik siiresi, belgenin diizenlendigi
tarihten itibaren (5) yildir.
Adayin performansi, mesleki yeterlilik belgesinin
gecerlilik siiresi i¢erisinde, ikinci y1lin sonundan itibaren
en az bir kez Smmav ve Belgelendirme Kurulusu
14 | GOZETIM SIKLIGI tarafindan  gbzetime tabi tutulur. Bu goézetim,
belgelendirme kurulusu tarafindan hazirlanan Gozetim
ve Hizmet Birim Formunun belge sahibinin ¢alistig1 is
yeri yetkilisi tarafindan onaylanmasi ile gerceklesir.
Yeterlilik belgesi gegerlilik siiresi igerisinde ; Smav ve
Belgelendirme Kurulusu tarafindan yapilan gozetimde
yeterliliklerinde olumsuzluk/basarisizlik/yetersizlik
tespit edilmesi, belge gegerlilik siiresi icerisinde bir
yildan fazla meslege ara verilmesi veya meslege iliskin
BELGE YENILEMEDE Ulusal Meslek Standardinda veya Ulusal Yeterliliginde
15 |UYGULANACAK OLCME- revizyon yapilmasi hallerinde belge gecerlilik siiresi
DEGERLENDIRME YONTEMI teorik ve uygulamali smav yapilarak uzatilir. Diger
durumlarda bir defaya mahsus olmak iizere belge
gecerlilik stiresi 5 (Bes) y1l daha uzatilir.
Ikinci 5 yilin sonunda kisi, Yeterlilik Belgesi almak i¢in
tim yeterlilik birimlerini kapsayacak sekilde yeniden
sinava girmek zorundadir.
16 YETERLILiGi GELISTIREN ANKARA SANAYI ODASI 2. VE 3. ORGANIZE
KURULUS(LAR) SANAYI BOLGESI
YETERLILIGI DOGRULAYAN = : :
17 SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY
18 TARiHi VE SAYISI 15.11.2012 - 2012/ 84
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12UY0105-3/A1 is Saglig1 ve Giivenligi ile Cevre Yaymn Tarihi:15/11/2012 Rev. No:00
Giivenligi

12UY0105-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI iLE CEVRE GUVENLIGi YETERLILIiK BiRiMi

YETERLILIiK BiRiMi ADI |IS SAGLIGI VE GUVENLIGI ILE CEVRE GUVENLIGI
2 | REFERANS KODU 12UY0105-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 15/11/2012
5 | BIREVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0221-3 MAKINE MONTAJCISI (SEVIYE 3) ULUSAL MESLEK STANDARDI

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: Is saghgi ve giivenligi ile acil durum kurallarini uygular.

Basarim Olgiitleri

1.1: Makine montaji uygulamalarinda is saglhig1 ve giivenligi kurallarini agiklar.

1.2: Calisma ortamindaki risklerden korunmada gerekli olan kisisel koruyucu donanimlari tanimlar.

1.3: Sesli ve gorsel uyar1 / ikaz isaretlerinin anlamlarini ifade eder.

1.4: Yangin ve deprem gibi durumlarda uygulanacak acil durum prosediirlerini agiklar.

1.5: Calisma aninda meydana gelebilecek is kazalarina miidahale etmede gerekli temel ilk yardim
kurallarini agiklar.

Osrenme Ciktis1 2: Cevre koruma mevzuatina uygun calisir.,

Basarim Olgiitleri

2.1: Cevre koruma 6nlemlerinin nasil uygulanacagini agiklar.

2.2: Dondstiiriilebilen malzemeleri ve bunlarin geri kazanimiyla ilgili 6zellikleri siralar.
2.3: Tehlikeli, zararl1 malzeme ve atiklarin depolanma yontemlerini agiklar.

2.4: Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanimlari tanimlar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) 4 secenekli coktan segmeli test sinavi yapilacaktir.

Her biri esit puanda en az 10 adet soru sorulacaktir. Her soruya 2 dakika cevaplama stiresi verilir.
Teorik sinav yeterlilik biriminde belirtilen tiim basarim 6lgiitlerini kapsamalidir.
Sorularin/cevaplarin toplam degeri 100 (Yiiz) puandir.

Adayin bagarili sayilabilmesi igin en az 70 (Yetmis) puan almasi gerekir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Sinav sonuglarinin gegerlik siiresi sinav tarihinden itibaren 2 (Iki) yildur.
Yeterlilik biriminden basarisiz olan aday bu siire igerisinde yeniden sinava girme hakkina sahiptir.

9 YETERLILIK BiRiMIiNi GELIiSTIREN ANKARA SANAYI ODASI 2. VE 3.
KURUM/KURULUS(LAR) ORGANIZE SANAYI BOLGESI
YETERLILIK BiRIMINIi DOGRULAYAN « N

W9 | e e e T MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 g/'[A\S:{ITSSI{ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 15.11.9012 — 2012/ 84
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12UY0105-3/A1 is Saglig1 ve Giivenligi ile Cevre Yaymn Tarihi:15/11/2012 Rev. No:00
Giivenligi

EKLER
EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Acil durum bilgisi

Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

Basit ilk yardim bilgisi

Cevre koruma yontemleri ve uygulamalari bilgisi

Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

Tehlikeli atik bilgisi

Yangin, yangin dnleme ve yanginla miicadele bilgisi
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12UY0105-3/A2 Kalite Y6netimi Yaymn Tarihi:15/11/2012 Rev. No:00

12UY0105-3/A2 KALITE YONETIMI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | KALITE YONETIMI
2 | REFERANS KODU 12UY0105-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 15/11/2012
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0221-3 MAKINE MONTAJCISI (SEVIYE 3) ULUSAL MESLEK STANDARDI

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kalite saglamada kalite gerekliliklerini ve teknik prosediirleri uygular.

Basarim Olgiitleri

1.1: Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini uygular.

1.2: Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.

1.3: Makine, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.

1.4: Montaj islemleri sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, kalite sartlariin
kargilanmasini saglar.

1.5: Kontrol aletlerinin basit kalibrasyon islemlerini agiklar.

1.6: Basit parcali montajlarda hata ve ariza gidermeyle ilgili islemleri uygular.

1.7: Basit parcali montaj kusurlariin belirlenmesi ve giderilmesine iliskin uygulamalar1 agiklar.

1.8: Bilgisayarda internet aracilig1 ile mesleki bilgi kaynaklarina ulasim ve iletisim kurma tekniklerini
aciklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli test sinavi yapilacaktir.

Her biri esit puanda en az 5 adet soru sorulacaktir. Her soruya 2 dakika cevaplama siiresi verilir.
Teorik sinav yeterlilik biriminde belirtilen tlim basarim 6lciitlerini kapsamalidir.
Sorularin/cevaplarin toplam degeri 100 (Y{iiz) puandir.

Adayn basarili sayilabilmesi i¢in en az 70 (Yetmis) puan almasi1 gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Basarim oOlglitleri performans sinaviyla dlgiiliip degerlendirilecektir. Sinav sahada/gercek ortamda
veya basarim Olciitlerinin test edilip degerlendirilmesine uygun prototip iiriinler, kiiglik dl¢ekli modeller
ve benzeri materyaller kullanilarak yapilabilir.

Adayin basarim Olgiitlerindeki yeterliliklerini 6lgme, degerlendirme ve kayit altina alma islemi
Degerlendirme Tablosu / Kontrol Listesi lizerinden yapilir. Performans sinavi, hazirlanan kontrol listesine
uygun olarak, kontrol listesinde belirlenen ihtiyaglar1 karsilayacak sekilde bir zaman diliminde
yapilmalidir.

Bu birimin performansa dayali sinavi 12UY0105-3/A3 ve 12UY0105-3/A4 yeterlilik birimlerinin
performansa dayali sinavi ile birlikte yapilir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik
adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basari
gOstermesi gerekir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 7
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8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

(T1) ve (P1) smavlar1 ayr1 ayr1 degerlendirilir. Sinav sonuglarinin gecerlik siiresi sinav tarihinden
itibaren 2 (Iki) yildir. Yeterlilik birimindeki (T1)'den ve/veya (P1)'den basarisiz olan aday bu siire
icerisinde basarisiz oldugu (T1)'den ve/veya (P1)'den yeniden sinava girme hakkina sahiptir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN ANKARA SANAY1ODASI 2. VE 3.
KURUM/KURULUS(LAR) ORGANIZE SANAYI BOLGESI
YETERLILIK BIRIMINIi DOGRULAYAN « N

W5 | e T MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 gg{lfssleNETlM KURULU ONAY TARIHI ve 15.11.9012 — 2012/ 84

EKLER
EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Basit parcali montajlarda hata kontrol bilgisi
Bilgisayar ve internet bilgisi

Kontrol aletlerinin basit kalibrasyon bilgisi
Ogrenme ve 6grendigini uygulayabilme becerisi
Temel ¢aligma mevzuati bilgisi
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12UY0105-3/A3 MONTAJ ON HAZIRLIGI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | MONTAJ ON HAZIRLIGI

2 | REFERANS KODU 12UY0105-3/A3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDIi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 15/11/2012

5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIiHI

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0221-3MAKINE MONTAIJCISI (SEVIYE 3) ULUSAL MESLEK STANDARDI

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is programim vaparak calisma alanini diizenler.

Basarim Olgiitleri

1.1: Amirince yapilan is akis1 planlamasina goére caligsmalarini yiiritiir.

1.2: Talimatlar1, teknik krokileri, teknik resimleri ve montaj resimlerini temel diizeyde okuyarak
yorumlar.

1.3: Teknik dokiimanlara gére montaji yapilacak iinite ve parcalarin montaj sirasini temel diizeyde
belirler.

1.4: Calisma alani igerisinde isiyle ilgili olmayan malzemeleri ortamdan uzaklastirir.

1.5: Kullanilan donanim ve ekipmanlarin is bitiminde temizligini yapar.

1.6: Kullanilan donanim ve ekipmanlari is bitiminde kaldirir.

1.7: Calisma alanini1 diizgiin ve temiz tutarak gerceklestirilecek diger islemlere uygun sekilde birakir.

1.8: Mesleki teknik terimleri tanimlar.

Ogrenme Ciktis1 2: Montajda kullanilacak takim, alet, aparat ve malzemeleri hazirlar.

Basarim Olgiitleri

2.1: Yapilacak montaja gore kullanilacak takim ve aparatlarin bulunup bulunmadigini, uygun olup
olmadigini kontrol eder, uygunsuzluklar: amirine bildirir.

2.2: Montajda kullanilan ve talimatla kendine bildirilen kontrol ve 6lgme aletlerini kullanim amaglarina
gore hazirlar.

2.3: Olgme ve kontrol aletlerinin temel diizeyde 6zelliklerini siralar.

2.4: Montajda kullanilacak birlestirme, sizdirmazlik ve diger malzemelerin miktar ve uygunlugu
acisindan kontroliinii yapar.

2.5: Makinelerde kullanilan sivilar1 kullanim 6zelliklerine gore siiflandirir.

Osrenme Ciktis1 3: Unite veya parcayi montaja hazirlar.

Basarim Olgiitleri

3.1: Montaj1 yapilacak iinite ve parcalarin amirince belirlenen siralamaya gore diizenlemesini yapar.

3.2: Montaj1 yapilacak {initenin veya parcanin sayisal durumunu kontrol ederek eksik olanlarim
tamamlar.

3.3: Montaj1 yapilacak {nitenin veya parcanin teknik dokiimanlarda belirtilen 6zelliklere uygun olup
olmadigini kontrol eder.

3.4: Montaj1 yapilacak iinitenin iizerine takilacak parcalarin sayisal durumunu kontrol ederek eksik
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12UY0105-3/A3 Montaj On Hazirlig Yaymn Tarihi:15/11/2012 Rev. No:00

olanlarin1 tamamlar.

3.5: Montaj1 yapilacak iinitenin iizerine takilacak parcalarin teknik dokiimanlarda belirtilen 6zelliklere
uygun olup olmadigini kontrol eder.

3.6: Montaj i¢in uygun olmayan iinite ve pargalari ilgililere bildirir.

3.7: Montaj1 yapilacak parga ve iinite iizerinde kullanilacak 6zel aparatlar1 kontrollii olarak baglar.

3.8: Montaj i¢in uygun olmayan tinite ve parcalar ilgililere bildirir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli test sinavi yapilacaktir.

Her biri esit puanda en az 5 adet soru sorulacaktir. Her soruya 2 dakika cevaplama siiresi verilir.
Teorik sinav yeterlilik biriminde belirtilen tiim basarim o6l¢iitlerini kapsamalidir.
Sorularin/cevaplarin toplam degeri 100 (Yiiz) puandir.

Adayin basarili sayilabilmesi i¢in en az 70 (Yetmis) puan almasi gerekir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Basarim olgiitleri performans sinaviyla Slgiiliip degerlendirilecektir. Sinav sahada/gercek ortamda
veya bagarim Olgiitlerinin test edilip degerlendirilmesine uygun prototip iiriinler, kiigiik 6l¢ekli modeller
ve benzeri materyaller kullanilarak yapilabilir.

Adaym basarim Olgiitlerindeki yeterliliklerini 6lgme, degerlendirme ve kayit altina alma islemi
Degerlendirme Tablosu / Kontrol Listesi iizerinden yapilir. Performans sinavi, hazirlanan kontrol listesine
uygun olarak, kontrol listesinde belirlenen ihtiyaglart karsilayacak sekilde bir zaman diliminde
yapilmalidir.

Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

(T1) ve (P1) smavlar ayr1 ayr1 degerlendirilir. Sinav sonuglarinin gecerlik siiresi sinav tarihinden itibaren
2 (Iki) yildir. Yeterlilik birimindeki (T1)'den ve/veya (P1)'den basarisiz olan aday bu siire igerisinde
basarisiz oldugu (T1)'den ve/veya (P1)'den yeniden sinava girme hakkina sahiptir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN ANKARA SANAYI ODASI 2. VE 3.
KURUM/KURULUS(LAR) ORGANIZE SANAYI BOLGESI
YETERLILIK BIRIMINIi DOGRULAYAN . L

O e ORIKOMITEST MYK METAL SEKTOR KOMITESI

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHIve | -1 5015 2012/ 84
SAYISI

EKLER

EK [A3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Ekip icinde ¢aligma yetenegi

Kullanilan sivilar hakkinda genel bilgi

Mesleki teknik terim bilgisi

Montaj bilesenlerinin 6n hazirlik bilgisi

Montaj bilesenlerinin temel 6n hazirligin1 yapabilme becerisi
Montaj parcalarini temel kontrol bilgisi

Montaj temel iglem sirasi bilgisi

Temel dlgme ve muayene araglar1 kullanim bilgi ve becerisi
Temel teknik krokiler ve teknik resim okuyabilme bilgisi
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12UY0105-3/A4 MONTAJ YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | MONTAJ
2 | REFERANS KODU 12UY0105-3/A4
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARiHi 15/11/2012
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0221-3MAKINE MONTAIJCISI (SEVIYE 3) ULUSAL MESLEK STANDARDI

7| OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Uniteyi veya parcayl montaj verine tastyarak montaj konumuna getirir.

Basarim Olgiitleri

1.1: Unite ve parcalarm yetkisi dahilindekileri uygun tasima araglar1 ile montaj alanma getirir, yetkisi
dahilinde olmayanlarin tasinmasina yardim eder.

1.2: Montajda kullanilacak birlestirme, sizdirmazlik ve diger malzemelerin montaj hattina getirir.

1.3: Kontrol altinda parcay1 veya liniteyi teknik dokiimanlarda belirtilen yontemle montaj yapilacak alana
yaklastirir.

1.4: Montaj yerine konumlandirilan iinitede veya pargada sivi, gaz kacagi ve gevseklik gibi hatalarin olup
olmadigiin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktisi 2: Unitenin veya parcanin montajini yapar.

Basarim Olgiitleri

2.1: Pargay1 veya liniteyi yerine takar.

2.2: Parganin ve linitenin mekanik baglantilarin1 yapar.

2.3: Parganin ve {initenin hidrolik baglantilarin1 yapar.

2.4: Parganin ve linitenin pndmatik baglantilarini yapar.

2.5: Montaj islemi sirasinda kullanilan aletleri, aparatlar1 ve donanimi makineden ayirir.

2.6: Makineden ayirdig: aletlerin, aparatlarin ve donanimin yerlerine kaldirir.

2.7: Unite ve pargalarin tasinmasinda kullanilan ydntemleri donanimlart ile birlikte agiklar.

2.8: Temel montaj tekniklerini tanimlar.

2.9: Unite ve pargalarin sabitlenmesinde, baglanmasinda ve birlestirilmesinde kullanilan ydntemleri
elemanlari ile birlikte siralar.

2.10: Makine montajinda kullanilan el aletleri ile diger arag gere¢ ve makineleri fonksiyonel 6zelliklerine
gore tanimlar.

2.11: Torkmetrenin kullanim &zelliklerini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli test sinavi yapilacaktir.

Her biri esit puanda en az 5 adet soru sorulacaktir. Her soruya 2 dakika cevaplama siiresi verilir.
Teorik sinav yeterlilik biriminde belirtilen tlim basarim 6l¢iitlerini kapsamalidir.
Sorularin/cevaplarin toplam degeri 100 (Y{iiz) puandir.

Adayin basarilt sayilabilmesi i¢in en az 70 (Yetmis) puan almasi1 gerekir.
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8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Basarim olgiitleri performans sinaviyla Slgiiliip degerlendirilecektir. Sinav sahada/gercek ortamda
veya basarim Ol¢iitlerinin test edilip degerlendirilmesine uygun prototip iirtinler, kiigiik 6l¢cekli modeller
ve benzeri materyaller kullanilarak yapilabilir.

Adayin basarim Olciitlerindeki yeterliliklerini 6lgme, degerlendirme ve kayit altina alma islemi
Degerlendirme Tablosu / Kontrol Listesi tizerinden yapilir. Performans sinavi, hazirlanan kontrol listesine
uygun olarak, kontrol listesinde belirlenen ihtiyaglar1 karsilayacak sekilde bir zaman diliminde
yapilmalidir.

Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

(T1) ve (P1) sinavlar1 ayr1 ayr1 degerlendirilir. Sinav sonuglariin gegerlik siiresi sinav tarihinden itibaren
2 (Iki) yildir. Yeterlilik birimindeki (T1)'den ve/veya (P1)'den basarisiz olan aday bu siire igerisinde
basarisiz oldugu (T1)'den ve/veya (P1)'den yeniden sinava girme hakkina sahiptir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN ANKARA SANAY1ODASI 2. VE 3.
KURUM/KURULUS(LAR) ORGANIZE SANAYI BOLGESI
YETERLILIK BIRIMINi DOGRULAYAN « s

W) T MYK METAL SEKTOR KOMITESI

11 gg(lfSXIZONETIM KURULU ONAY TARIHI ve | 105000 5010184

EKLER
EK [A4]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Ekipman ve araglarin kullanimi bilgisi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

Kacak ve sizint1 kontrol metotlar1 bilgisi
Kullanilan malzeme ve {irlinlerin genel 6zellikleri bilgisi
Montaj parcasi sabitleme bilgisi

Montaj iinite ve pargalarini tagima bilgisi

Sarf malzemelerinin kullanim bilgisi

Sozlii ve yazili iletisim yetenegi

Tasima ve sabitleme donanimlari kullanim becerisi
Temel montaj teknikleri bilgisi

Torkmetre kullanim becerisi

Zaman iyi kullanma becerisi
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YETERLILIK EKLERIi
EK 1: Yeterlilik Birimleri

12UY0105-3/A1 IS SAGLIGI VE GUVENLIGI ILE CEVRE GUVENLIGI
12UY0105-3/A2 KALITE YONETIMI

12UY0105-3/A3 MONTAJ ON HAZIRLIGI

12UY0105-3/A4 MONTAJ

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar
HIDROLIK: Basingl sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanimu ve iletimi ile ilgili teknoloji.

KALIBRASYON: Belirlenmis kosullar altinda, dogrulugu bilinen bir 6lgiim standardimi veya
sistemini kullanarak diger 6l¢iim veya test aletinin dogrulugunun 6l¢iilmesi, sapmalarinin belirlenmesi
ve dokiiman haline getirilmesi i¢in kullanilan dlglimler dizisi.

KUMANDA PANELI: Calisma modlarinin segilmesi suretiyle makinelerin kullanilmasini saglayan
panel.

MAKINE: Mekanik, hidrolik, pnomatik, elektrik ve elektronik sistemlerin bazilarinin veya tiimiiniin
birlikte olusturdugu diizenekle, herhangi bir enerji (gii¢) tiirlinii bagka bir enerjiye (giice) doniistiirerek
etki saglayan diizenekler biitiind, i yapan arag.

MONTAJ: Cesitli malzemelerden yapilmis parcalarin cesitli birlestirme metotlar1 kullanilarak teknik
dokiimanlarda belirtilen yerlerine takilmasi, gerekli ayarlarinin ve baglantilarinin yapilmasi.

MONTAJ ELEMANLARI; Montajda kullanilan pargalarin tiimii.

PNOMATIK: Basingli hava veya gaz ile ¢alisan mekanik sistemlerin hareket ve kontroliinii saglayan
sistem.

SABLON: Montaj faaliyetlerinde diizeltme, belirleme, 6l¢me, denetleme islerinde kullanilan ve
yaptigi ise gore sekli degisen arac.

UC BOYUTLU AYAR: Merkezleme, hizalama ve dengeleme ayarlari.

UNITE: Birden fazla par¢anin birlesiminden meydana gelen ve kendi basina bir islevi olan hazir halde
temin edilen montaj birimi.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

Bilgi beceri ve yetkinliklerini gelistirerek ayni1 meslekte 4. Seviye Mesleki Yeterlilik belgesini edinme
imkan1 bulunmaktadir.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Sinav komisyonlarmin olusturulmasinda ve komisyonlarda degerlendirici olarak gorev alacak kisilerin
gorevlendirilmesinde asagida yazili sartlar yerine getirilir.

1. Makine veya otomotiv alanlarinda lisans egitimini tamamlayip en az 5 yil siireyle yiiksek 6gretim
kurumlarinda 6gretim gorevlisi veya dgretim liyesi ya da mesleki ve teknik egitim kurumlarinda
Ogretmen olarak ¢aligmis olmak.

2. Makine veya otomotiv alanlarinda lisans egitimini tamamlayip en az 5 yil siireyle makine
montajcist mesleginde ¢aligmis olmak.

Siav komisyonu iki kisiden olusur. Ayrica degerlendiricilerin yukaridaki vasiflara ilaveten dlgme
degerlendirme konusunda egitim almus, ulusal yeterlilikler ve standartlar hakkinda bilgili olmasi
gerekir.
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