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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
ABGAZ (BACA GAZI): Doner firn sisteminde klinker tiretiminde ortaya ¢ikan ¢iiriik gazi,
ABGAZ FANI: Doner firin sistemindeki ¢liriik gazin emisini saglayan fani,
ANA TAHRIK: Ana motoru,
ANI DURUS: Planli olmayan, arizaya bagli olarak sistemin kendiliginden durmasini,
BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,
BUNKER: Mal stoklamaya yarayan hazneyi,

CIMENTO: Su ile karistirldiginda hidratasyon reaksiyonlar1 ve prosesler nedeniyle priz alip
sertlesen bir hamur olusturan, sertlesme sonrasi suyun altinda bile dayaniminmi ve kararligini
koruyan, inorganik ve ince 6giitiilmiis hidrolik baglayiciyi,

DEBI: Akiskanin kiitlesel veya hacimsel akis hizini,
EKED: “Emniyete al, kilitle, etiketle, dene” kisaltmasini,
ELEVATOR: Mal tasiyan asansorii,

EMNIYET KEMERI/KILIDi: 1.20 m ve daha yiiksekteki calismalarda, diisme riskine
karsi, calisanin bedenini saran korumali kusagi c¢alisilan yerdeki giivenli bir noktaya
sabitleyen kilit fonksiyonlu halati,

FARIN: Hammaddenin un seklinde dgiitiilmiis halini,
FENER DIiSLIiSI: Firin ve degirmenlerin donmesini saglayan disliyi,
GALE YATAGI: Gale milinin i¢inde ¢alistig1 yeri,

HAVALI BANT: Pnomatik (hava ve diger gaz basinciyla ilgili) tasima yontemiyle ¢cimento,
kireg, kiil benzeri iirlinlerin taginmasinda kullanilan band1

HELEZON: Cimento ve benzeri toz veya graniil katilarin yatay, a¢ili veya dikey
tasinmasinda kullanilan sistemi,

HUCRE TEKERIi: Gaz kesmeye ve tozu belli miktarlarda vermeye yarayan yildiz
besleyiciyi,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saghg: ve Giivenligini,

ISTINAT ROLESI: Firmin asagi yukari hareketini smirlandiran, firmin posizyon olarak
belirli alt ve iist limitlerde ¢aligmasini saglayan roleyi,

KALKER: Cimento iiretiminde kullanilan ana hammaddeyi,
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KAPLIN: Motorla rediiktdr arasindaki baglant: yerini,
KARDOKS: Yiiksek basingl tiipti,

KATKI MALZEMESI: Cimento iiretim siirecinde kullanilan kiil, tras, alg1 tasi, ciiruf gibi
katki malzemelerini,

KiL: Cimento iiretiminde kullanilan ana hammadde grubunu,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar,

KLAPE/KLEPE: Proses hatlarindaki akis miktart ve/veya yoniinii ayarlamayi saglayan
ekipmani,

KLINKER: Yari mamul ¢imento malzemesini (farinin pisirilmis hali),
KONKASOR: Hammadde kiricisin,
KONTROLLU DURUS: Arizaya bagli olarak sistemin denetimli bigimde durdurulmasin,

LANS: Doner firinda ve diger tiim yanma olan initelerde, sivi yakitlar1 enjekte eden
ekipmani,

MALZEME SEVK EKiPMANI: Hammadde ve son iiriinlerin tasindigr lastik, havali, kovali
bant, elevatdr, fuller pompa, airlife pompa, helezon ve redler zincirinden olusan sistemi,

ON HOMOJENE SISTEM: Kirici tinitesinden gelen, kalker, tras, demir cevheri, kil ve alg1
tagt gibi malzemeleri, tasima bandi vasitasiyla stok alanma getiren; burada en diizgiin
kompozisyonu elde etmek i¢in kullanilan ¢esitli diizenekleri,

PATLAC (SOKLAMA TUPU): icindeki basingli havayr (ve/veya suyu) ani sekilde
bosaltarak oniindeki kemer veya birikinti malzemeyi agan tiipii,

PLANLI KISA DURUS: Kismi bakim amagh kisa siireli durusu,

PLANLI UZUN DURUS: Doéner firmin revizyonu (refrakter degisimi ve planli bakim
isleminin yapilmasi gibi faaliyetler) amaciyla, zamani ve igerigi dnceden planlanarak yapilan
uzun siireli durusu,

RAMAK KALA: Heniliz yasanmamis, yaralanmasiz ve ekipman hasarsiz gerceklesmesi
muhtemel ve risk dahilindeki olay1 veya durumu,

REDUKTOR: Motordan aldig1 giicii artiran veya azaltan disli grubunu,

REFRAKTER: Istya dayanikli kaplama malzemesini,
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REVIZYON: Déner firmin refrakter degisimi, planli bakim isleminin yapilmasi gibi
kapsamli bakim onarimini,

RING YASTIGI: Ringin altinda bulunan metal plakayi,
RING: Firinin dénmesini saglayan disindaki gelik gemberleri,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma veya baska zararli sonug¢ meydana gelme
ihtimalini,

ROLE: Bantlarm altinda ve yanlarinda bulunan destekleyici tekerlegi,

SEKMAN: Sizdirmazlik saglayan metal plakalari,

SIKLON: Gazla katiy1 ayristiran kapali birimi,

SILGI: Bant siyiricisini/temizleyicisini,

SiLO: Kapali, korumali, sizdirmaz stoklama sahasini,

SOGUK TEST: Sistem devreye alinmadan sadece ekipmanin test edilmesini,

SAMDEL: Firindan sogutmaya dokiilen malin birbirine kaynamis ve yapigmis halini,

SIS: Tikanan hammadde ve mal hatlarinin temizlenmesinde kullanilan malzemeyi
SOKLAMA: Basingli hava ve suyun karistirilarak tikanmis, kemerli bolgeye uygulanmasini,
TAMBUR: Bandi iizerinde tastyarak hareket veren silindiri,

TASIYICI LASTIK BANT: Cimento fabrikalarinda, hammadde, mamul veya yart mamul
TASIYICI CELiK PALET: Mali tasimaya yarayan celik bandi,

TASIYICI LASTIK BANT: Cimento fabrikalarinda, hammadde, mamul veya yari mamul
malzemeleri, liretim alan1 dahilinde, bir yerden baska bir yere nakletmede kullanilan lastik
banth diizenegi,

TEHLIKE: Isyerinde var olan veya disaridan gelebilecek, calisam veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TERSIYER: Firna paralel kalsinér hatt1 gaz akis borusunu,
YARDIMCI TAHRIK: Diisiik devirli yardime1 motoru

ifade eder.
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1. GIRIS

Cimento Uretim Eleman: (Seviye 4) ulusal meslek standardi, 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gorevlendirdigi Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikasi (CEIS) tarafindan
hazirlanmistir.

Cimento Uretim Elemani (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluglarin goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y6netim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Cimento Uretim Eleman1 (Seviye 4); tanimlanmus is saglig1 ve giivenligi, ¢evre koruma, kalite
ve gorev talimatlarina gore; ¢imento uretiminde doner firn, degirmen ve diger lretim
sistemlerinin, ¢alisma alanlarinin ve siirecin kontroliinii yapan, iiretim esnasinda iiretim
sistemlerine fonksiyonel miidahalelerde bulunan, iriin/mal akisini saglamak igin siklon
tikanikliklarini agan, sistemlerin bakim onarimlarina saha destegi saglayan ve mesleki gelisim
faaliyetlerine katilan nitelikli kisidir.

Cimento Uretim Eleman1 (Seviye 4) iiretim siirecinde yer alan; doner firmlar, kiric1 ve ezici
sistemler, hammadde ocaklari, farin, komiir ve ¢imento degirmenleri, siklonlar, 6n homojene
sistemler, sogutma ve kurutma iiniteleri, gezer vingler ve hatlari, stok sahalari, paketleme gibi
donanim, sistem, saha ve tniteler ile ilgili siireglerin gdzlenmesi, kontrolii, fonksiyonel yapida
tutulmas ve siklon tikaniklarinin agilmasindan sorumludur. Cimento Uretim Eleman1 (Seviye
4), baz1 ¢aligmalar1 doner firin ve hatlarini1 yoneten Merkezi Kumanda Operatoriiniin teknik
yonlendirmesine gore, sorumlu oldugu saha, sistem ve siire¢ dahilinde, astlarin1 organize
ederek yiiriitiir. Bu siiregte Cimento Uretim Sorumlusunun idari nezareti altinda olup, diger
isletme birimleriyle siirekli iletisim ve koordinasyon i¢indedir.

2.2.  Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 3139 (Baska yerde siiflandirilmamis islem kontrol teknisyenleri)
2.3.  Saghk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

2872 sayil1 Cevre Kanunu

4857 sayili Is Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Asbestle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik

Calisanlarm Is Sagligi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yénetmelik
Cevre Kanunu ve Ilgili Yonetmelikler

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Ekranli Araclarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik
Gegici veya Belirli Siireli Islerde Is Saghig: Giivenligi Hakkinda Y onetmelik

Giirtlti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

[lkyardim Y&énetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Is Saglig1 ve Giivenligi Hizmetleri Y6netmeligi

Is Saglig1 ve Giivenligi Kurullar1 Hakkinda Y®6netmelik

Isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y netmelik
Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
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Y onetmelik

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y 6netmelik
Kisisel Koruyucu Donanim Y 6netmeligi

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y énetmelik
Makine Koruyucular1 Yonetmeligi

Parlayici, Patlayici, Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Alinacak
Tedbirler Hakkinda Tiiziik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Tehlikeli Madde ve Miistahzarlarin Siniflandirilmas1 Ambalajlanmasi ve Etiketlenmesi
Hakkinda Yo6netmelik

Tehlikeli Madde ve Miistahzarlara Iligkin Giivenlik Bilgi Formlarmin Hazirlanmas1 ve
Dagitilmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Titresim Yonetmeligi

Ayrica, is saghigl ve giivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirlikte olan kanun, tiiziikk, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4.  Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

Haftalik Is Giinlerine Béliinemeyen Calisma Siireleri Y netmeligi

Is Kanunu'na iliskin Fazla Calisma ve Fazla Siirelerle Calisma Y &netmeligi

Postalar Halinde Is¢i Calistirilarak Yiiriitiilen Islerde Calismalara iliskin Ozel Usul ve Esaslar
Hakkinda Yo6netmelik

TSE ve/veya EEC direktifleri (normlar)

Yillik Ucretli izin Y6netmeligi

Ayrica, meslek ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi
esastir.

2.5.  Cahisma Ortam ve Kosullari

Cimento Uretim Elemani (Seviye 4) hem kapali1 fabrika ortaminda hem de acik havada calisir.
Mesai zamanlari, isin gereklerine gore esnektir. Calisma siirecinde ¢ogunlukla hareket
halindedir. Uretim iinitelerinin ve ekipmanlarin iinitedeki konumuna gére bazen yiiksekte
gorev yapar. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda, gaz, toz, giiriiltii, doner firin
sahasinda yiiksek 1s1 sayilabilir. Meslegin icrast esnasinda ig sagligi ve giivenligi 6nlemlerini
gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Islemler sirasinda uygun kisisel
koruyucu donanim kullanarak calisir.

2.6.  Meslege liskin Diger Gereklilikler

Cimento Uretim Eleman:1 (Seviye 4) “Agir ve Tehlikeli Islerde Calisacaklara Ait Ise Giris
veya Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip olmalidir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
A1l Calisma alani ve islemlerde, karsilasilabilecek olasi riskleri ISG ve ¢evre giivenligi kriterlerine
o gore inceler.
iSG ve cevre giivenligi A12 Calisma yapacagi alanlarin sartlarinin (yiiksekte, gazli-tozlu, kapali alanda veya kimyasallarla
AL risklerinin o calisma gibi) ISG ve ¢evre giivenligi talimatlarina uygunlugunu kontrol eder.
' belirlenmesine katkida A13 ISG ve gevre giivenligi talimatlarina uygun olmayan durumlarda alinmasi gereken 6nlemleri
bulunmak = | belirleyerek, yetkisi dahilindeki eksikliklerin giderilmesini saglar.
A.1.4 | Yetkisi dahilinde olmayan sorunlar1 ¢éziilmesi i¢in iistlerine iletir.
ISG, ¢evre giivenligi A21 Mesai Oncesinde saat, kolye, ytiziik gibi aksesuarlarim ¢ikararak, yapacag: islere gore,
A ve kalite énlemleri - talimatlara uygun KKD’yi takar ve/veya giyer.
almak
(devami var) A.2.2 | KKD’lerin 6zellikleri, kullanim sekli ve alanlari hakkinda astlarma bilgi verir.
A2 KKD kullanmak ve/veya
. kullanilmasini saglamak A23 Calisanlar is sirasinda, eksik ve hatali KKD kullanimlarina dair kontrol ederek, gerektiginde
- ikaz eder.
A.2.4 | Kendisinin ve astlarinin KKD ihtiyaglarin belirleyerek, giderilmesini saglar.
. o A31 Calisma alaninin, talimatlara uygun emniyet seridi ve uyari levhalariyla isaretlemesinin
ISG 6nlemlerinin -9 yapilmasini saglar.
A3 alinmasini saglamak
(devamu var) A.3.2 | Calisma alaninda gerekli EKED prosediiriiniin eksiksiz olarak uygulanmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod | Adi Kod Ag¢iklama
A33 Uretim, bakim ve onarim siirecinde isletme talimatlarina uygun olarak, kapali alanlarda
- calisanlarin yaninda gézetimci bulundurulmasini saglar.
A34 Uretim, bakim ve onarim siirecinde isletmece belirlenmis talimatlara uygun olarak; astlarinin
- belirlenmis giivenli ¢alisma siirelerine uymalarini kontrol eder/saglar.
Makinelerin durdurulmasinin gerektigi hallerde, makinelerin durdurulmasi talebini, isletme
A.3.5 | prosediirlerine uygun sekilde iistlerine ileterek, durdurulan makinenin giivenlik kilidinin
takilmasini saglar.
A36 Caligma alaninin, isin 6zelligine ve ilgili talimatlara uygun olarak aydinlatilmasi, sogutulmasi
e ve havalandirilmasi gibi 6nlemlerin alinmasini saglar.
A37 1,20 m tizerindeki yliksek yerlerde gergeklestirilecek ¢caligmalarda, yiiksekte calisma
iSG, cevre talimatlarini uygular/uygulanmasini kontrol eder.
guvenhgl. ve kalite iSG Snlemlerinin A38 Y"uksek §1cak11k1arda ge-rc;_eklesecek'c;ahsmalarda; ortafnl sogutma, zemin yalitimi yapma ve
A onlemlerinin N gbzlemci bulundurma gibi 6nlemleri alir/alinmasini saglar.
1 sk A3 alinmasini saglamak
alinmasina 1igkin (devami var) Paratoner, spektrometre, gama pilot gibi radyoaktif cihazlarin bulundugu ortamlarda
faaliyetleri A3.9 | yapilacak islemlerde, radyoaktif kaynaklarin mantolamasini yaparak koruyucu dnlemleri
ylriitmek alir.
(devam var) Yanici, parlayici ve patlayici maddelerin bulundugu ortamlarda gerceklestirilecek islemlerde,
A.3.10 | bu ortamlar igin belirlenmis ISG ve gevre giivenligi talimatlarmnin eksiksiz uygulanmasini
saglar.
A311 Kapali ¢aligma alanlarinda, ortamdaki gaz seviyesinin tehlikeli degerde olup olmadigini
e belirlemeye yonelik gaz 6l¢iimlerinin diizenli yapilmasini saglar.
A.3.12 | Calisir haldeki makine sistemlerinde doner aksamlarin muhafaza altina alinmasini saglar.
2 bar ve lstil yiiksek basingli ekipmanlarla ¢alisirken miidahaleden dnce basincin tahliye
A.3.13 SR e
edilip edilmedigini kontrol eder.
A.3.14 | Astlarin galismalarinin ISG talimatlarina uygun olup olmadigini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod | Adi Kod Aciklama

A3 ISG 6nlemlerinin A315 Caligma alani ve iiretim sistemleri kapsaminda, gdzlem ve incelemelerine dayali olarak iSG

alinmasini saglamak ile ilgili eksiklikleri, sorunlar1 ve ¢ézlim Onerilerini yazili/sézlii olarak iistlerine iletir.

A.4.1 | Calisma alanini ¢gevre koruma mevzuati agisindan degerlendirir.

Calisma alaninda ortaya ¢ikan yag, kursun, asit gibi zararlt maddelerin, 6zelliklerine uygun

Ad42 kap veya yerlerde muhafaza edilmesini saglar.

Calisma alaninda ortaya ¢ikabilecek zararli maddelerin ¢evreye yayilmasini engelleyici
A.4.3 | dnlemlerin (¢cevirme, kapan kurma, talas, farin tozu, emici bezler vb. materyalleri kullanma

iSG, cevre gibi) alinmasini talep eder.

giivenligi ve kalite | a 4 gevre giilve.nhgl A4l Calisma alaninda, gesitli islemlerin gergeklestirilmesi sonucunda ortaya ¢ikan zararl
A onlemlerinin onlemlerini almak o maddelerin ortamdan temizlenmesini saglar.

alimmasina iligkin o . .

faaliyetleri A4S Gaz ve sivi iletim hatlarinda, olas1 sizint1 veya kagaklara kars: talimatlarda belirtilen

onlemlerin alinmasini saglar.

yiiriitmek

(devam var) A.4.6 | Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ¢aligip ¢alismadiginin kontrol edilmesini saglar.

Gozlemlerine dayali olarak ¢alisma alaninda tespit ettigi cevre glivenligi talimatlaria aykir

AdT durumlari, sorunlart ve ¢éziim 6nerilerini yazili/sozlii olarak istlerine iletir.
A5 1 Calisma alaninda karsilastigi ramak kala durumlarini, olay yeri, zaman1 ve nasil dnlenebilecegi
e gibi bilgilerle birlikte isletmenin ramak kala formuna kayit eder.
Calisma alanindaki
A5 ramak kala olaylarim A.5.2 | Astlarinin ramak kala bildirimlerini alir.

bildirmek

A5.3 | Tespit ettigi ramak kala durumlarini ilgili formlarla birlikte iistlerine/ISG birimine iletir.
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Cimento Uretim Eleman1 (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

12UMS0187-4 / 18.01.2012 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod | Adi Kod Ag¢iklama
A.6.1 | Calistig1 alanda meydana gelen is kazalarina dair ilgilileri bilgilendirir.
Is kazas1 bildiriminde . Cl e
A.6 bulunmak A.6.2 | Calisma alaninda olusan is kazalar1 hakkinda gerekli bilgileri toplar.
A6.3 Topladig bilgileri is kazasi bildirimine iliskin forma kaydeder ve ilgililere yazili/s6zli olarak
e iletir.
A71 Uretim sahasindaki sistemler, cihazlar ve ekipmanlarin asgari enerji ile azami verimde
" ¢alismasi i¢in; talimatlarda belirtilen 6nlemlerin eksiksiz uygulanmasini saglar.
SG A7 Kaynaklarin verimli A72 Ure.:tir.nlsahasmdaki atil cihaz, ekipman ve malzemelerin geri kazanilmasi i¢in ¢6ziim 6nerileri
S gle.\fe Kalit : kullanilmasini gelistirir.
A gurenllgl. Ve kalite desteklemek Uretim sahasindaki cihaz ve ekipmanlarin tasarruflu ve verimli calismast icin, yetkisi
Zﬁnenlg:;llzlﬁiskin A.7.3 | dahilindeki mekanik 6nlemleri alir, yetkisi disindakileri iistlerine ve/veya ilgili teknik birime
. . bildirir.
faa I.I.}[/Ii[;i” Isletmenin acil durum planlarini inceleyerek, talep edilen saha, sistem ve siireg
) A.8.1 | diizenlemelerinin, iistlerinin ve ilgili uzmanin teyidine ve talimatlara uygun sekilde
(devamu var) & y ye
gerceklestirilmesini saglar.
Acil durum INY Aldig1 egitimler ve isletmenin gorevlendirmesi dogrultusunda, afet-acil durum ekiplerinin
A8 prosediirlerini e olusturulmasina ve yapilacak ¢aligmalara astlariyla birlikte katilir.
uygulamak AB3 Acil durum ve tatbikatlarda, yapilan planlamaya gore, saha ve siire¢ gorevlerini uygun
- yontemler kullanarak gerceklestirir.
AB4 Caligma alanindaki yangin sondiirme cihazlarinin ve tiiplerin iglevsellik kontroliiniin
e talimatlara gore yapilmasini saglar.
Atiklarin bertaraf . . S o e
A9 edilmesine katkida A9 1 Caligma alanindaki atiklarin bertaraf edilmesine iliskin uygulamalarin, ilgili talimatlara
' bulunmak e uygunlugunu kontrol eder.
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Cimento Uretim Eleman1 (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

12UMS0187-4 / 18.01.2012 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler

islemler

Basarim Olgiitleri

Kod | Adi

Kod

Ad1

Kod Ag¢iklama

ISG, gevre giivenligi
ve kalite onlemlerinin
A alinmasina iliskin
faaliyetleri yliriitmek

A.10

Uretim siireglerinin,
sahalarinin ve
sistemlerinin
iyilestirilmesini ve
niteliginin artirilmasin
desteklemek

Isletmenin kalite politika, strateji, standart ve talimatlarinin {iretim siireci ve sahalarinda

Al01 uygulanmasina yonelik calismalara iistlerinin yonlendirmesine gore istirak eder.

Uretim siireci ve sahalarinda, niteliksel iyilestirmeye yonelik norm ve talimatlar

A10.2 calismalarinda uygular.

Uretim siireci ve sahalarinda, gdzlemlerini ve kendisine iletilen iyilestirmeye agik durumlar

A.10.3 isletme prosediirlerine gore istlerine ve/veya ilgililere iletir.
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Cimento Uretim Eleman1 (Seviye 4) 12UMS0187-4 / 18.01.2012 / 00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Aciklama

Bir 6nceki giiniin vardiya kayitlarindan; iretim birimlerinin/iinitelerinin ve ekipmanlarin
B.1.1 | durumuyla ilgili gerceklesen olaylar, yapilan miidahaleler, ¢alismalarini ve planlamasini
etkileyecek devam eden igler ve sorunlar hakkinda yapilan degerlendirmeleri inceler.

Bir 6nceki vardiyadaki liretim elemanlarindan; {iretim birimlerinin/iinitelerinin ve ekipmanlarin
B.1.2 | durumuyla ilgili ger¢eklesen olaylar, yapilan miidahaleler, ¢alismalarini ve planlamasini
B.1 Vardiya teslim almak etkileyecek devam eden isler ve sorunlar hakkinda talimatlara uygun bilgi alir.

B.1.3 | Inceledigi konularda gerekli hallerde ilgililerden detayli ek bilgiler alir.

B.1.4 | Inceledigi konulardan, giiniin is programina dahil edilecek islemleri belirler.

Calisma alanindaki iiretim birimlerinin/tinitelerinin, ekipmanlarin ve sistemlerin durumunu,
B.2.1 | gelecek vardiyay1 etkileyebilecek sorunlar1 ve bunlarla ilgili yapilan ve yapilacak miidahaleleri

. . B.2 Vardiya devretmek isletme prosediirlerine gore vardiya defterine kaydeder.
Is organizasyonu '

yapmak B.2.2
(devamu var)

Vardiya defterine kaydettigi konular hakkinda, bir sonraki vardiyadaki iretim
elemanina/sorumlusuna agiklar.

Planlama biriminden, iiretim birimine gelen, giiniin is emirlerini ve vardiyadan aktarilan

B.3.1 bilgileri inceler.

B.3.2 | Periyodik is takvimlerinden giinii gelmis saha ve sistem islemlerini ¢ikarir.

Gérevleri kapsamindaki | B-33 [sleri, inceleme sonuglarindan edindigi bilgilere gore oncelik sirasina koyar.

B.3 isleri planlamak ~
(devamu var) B.3.4 Oncelik sirasia gore, giiniin is planlamasina dahil edilecek isleri belirleyip, iistlerinden onay

alir.

Onaylanan planlamaya ve iistlerince yapilan ig boliimiine gore saha destek elemanlarina is

B.3.5 | omirlerini bildirir.

B.3.6 | Yapilacak islemlerin adam/giin ve adam/saat olarak siiresini ve zamanlamasini belirler.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 15




Cimento Uretim Eleman1 (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

12UMS0187-4 / 18.01.2012 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Aciklama
B37 Islere iliskin belirlemelerine gore, giindiiz mesaisi ve vardiyalar dahilindeki giinliik is listesinin
B3 Gorevleri kapsamindaki e olusturulmasina katk: saglar.
' isleri planlamak B38 Beklenmedik ani durus, ariza gibi durumlarda, is planlarinda gerekli diizenlemelerin
e yapilmasina katkida bulunur.
B41 Birimin koltuk alt1 deposundaki arag, gereg, malzeme ve ekipmanlarin miktar ve
o fonksiyonelligini takip eder.
B.4.2 | Yapilacak ise uygun arag, gerec, malzeme ve ekipmani miktar ve islevsellik olarak belirler.
B.43 Birim ekipmanlarinin bakimlarinin yapilmasini ve birim malzeme dolaplari ile depolarin
Arag, gereg, malzeme ve o diizenli ve temiz tutulmasini saglar.
B.4 ekipman durumunu takip B.44 Ihtiyag duyulan arag, gereg, malzeme ve ekipman igin malzeme-ekipman formunu hazirlayarak
etmek o tistlerinden yazili talepte bulunur.
is organizasyonu BAS Ustlerince onaylanan formda yer alan arag, gereg, malzeme ve ekipmani ambardan temin
B yapmak " | eder/edilmesini saglar.
B.A6 Temin edilen arag, gereg, malzeme ve ekipmani sayi, cins gibi 6zelliklerine bakarak kontrol
o eder ve eksikliklerin giderilmesini saglar.
B.51 Yapilan iglere iliskin isin tanim, siire, kullanilan malzeme, ¢aligmaya katilan ekip gibi
e bilgileri, isletme prosediirlerine uygun sekilde ilgili formlarina isler/islenmesini saglar.
B5 Yapilan islerin kaydimn B.5.2 Saha destek elemanlarinca kaydi tutulan formlarin, gergeklestirilen faaliyetlere ve talimatlara
tutmak < | uygunlugunu kontrol ederek paraflar/imzalar.
B.5.3 | Tutulan kayitlar1 arsivler/arsivlenmesini saglar.
B.6.1 | Islerin talimatlara uygunlugunu kontrol eder.
klestirdigi i r— X . A . : ;
Gers:e_ est_lrdlgl 13 Islerin talimatlara uygun olmadigini tespit etmesi halinde, is ve islemlerin sonlandiriimasini
B.6 emrini/emirlerini B.6.2 51
kapatmak e o —
B.6.3 Tamamlanan iglere ait is emirlerini, ilgili kayit tutma ve onay prosediirlerini uygulayarak

kapatir.
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Cimento Uretim Eleman1 (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler

islemler

Basarim Olgiitleri

Kod | Adi

Kod Ad1

Kod | Aciklama

Uretim sistemleri ve
C saha kontrolleri
yapmak

(devamu var)

Sahadaki donanim ve
Cl cihazlarin ¢aligirlik
kontrollerini takip etmek

Rediiktorlerdeki yag kacaginin, sistemdeki hava kacaginin ve motorlarin 1sinma durumlarinin

cll rutin olarak kontrol edilmesini saglar.
Filtre torbasindaki yirtiklarin tespiti i¢in filtre bacasindan ¢ikan toz oranini ve baglanti
Clz2 . . DR
noktalarindan toz atimin diizenli izler/izlenmesini saglar.
Konkasor, komiir, ¢cimento ve farin degirmenlerindeki tagiyici ¢elik paletlerin aginma,
C13 - Lo . . S
biikiilme, ¢atlama vb. durumlarini diizenli olarak izler/izlenmesini saglar.
c14 Hatlarda diizenli mal akis1 igin, hiicre tekerinin mali sevk edip etmedigini gozler/gézlenmesini

saglar.

C.1.5 | Kaplinlerde civata eksikligi olup olmadiginin takip edilmesini saglar.

C.1.6 | Istinat rélesinin islevsel sekilde calisip ¢alismadigimin takip eder/edilmesini saglar.

C.1.7 | Doner firin fener dislisine yaglama yapan pompanin ¢alisip kontrol eder/ edilmesini saglar.

Filtre soklamalarinin belirlenen sira ve zaman araliginda yapilip yapilmadigini ekran

Helezonlar, havali
bantlar ve elevatorlerin
kontrol edilmesini
saglamak

C.z2

c18 tizerinden gozlemleyerek ve gikan sesi dinleyerek kontrol eder/edilmesini saglar.

C19 Havali banda ait fanlarin ¢alisip ¢alismadigini ve bandin filtreye gidis borusundan fazla hava
- basmcinin (gliriik havanin) ¢ikip ¢ikmadigini kontrol eder/edilmesini saglar.

co21 Helezonlardan siirtiinme sesi gelip gelmedigini ve tasan mal olup olmadigini kontrol

eder/edilmesini saglar.

C.2.2 | Havali bantlarm filtrelerinin temizlik ve 1sitnma durumlarinin takip edilmesini saglar.

Elevatorden ¢ikan seste degisiklik olup olmadiginin ve kovalara mal yapisip yapigsmadiginin

€23 diizenli kontrol edilmesini saglar.
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Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Aciklama
C.3.1 | Kovali bandin tekerlerinde kirilma, diisme ve yipranma olup olmadigini gozle kontrol eder.
C32 Kovali bandin zincirlerinde kirilma, kopma, yipranma ve pimlerinde ¢ikma olup olmadigini
e gozle kontrol eder.
C.3.3 | Déner firinin disindaki ringin bandajlar {izerine tam oturup oturmadigini gézle kontrol eder.
C34 Firin ile disindaki ringi isaretleyerek ve bir tur sonucu igaretlerin ayni hizada olup olmadigim
c3 Déner firin1 kontrol - gozlemleyerek, ringin doniip donmedigine karar verir.
' etmek
C.3.5 | Tiim rinkleri sira ile igsaretleme ve tur attirma islemiyle kontrol eder.
Uretim sistemleri ve C.3.6 | Rink yastiklarinda kayma ve diisme olup olmadigin1 gézle kontrol eder.
C saha kontrolleri
yapmak . . - i
(devam var) C.3.7 | Rink ¢emberlerinde gatlama ve kopma olup olmadigini gézle kontrol eder.
C.3.8 | Abgaz faninda vibrasyon ve sasesinde ¢atlak ve kirik olup olmadigini gézle kontrol eder.
Sogutma tinitesinin mal seviyesi ile plakalarda ve tuglalarda diisme, gelen malda samdel ve
C41 | == N . S
zincirlerde hasar olup olmadigini kontrol eder/edilmesini saglar.
Sogutma unitesinin Sogutma ana motorunun itici kollarinin, tagiyict millerinin, tepsi disli ve zincirinin hasar ve
C.4 kontrol edilmesini C4.2 > . NS
< yaglilik durumlarinin kontrol edilmesini saglar.
saglamak
ca3 Sogutma kiricisinin kayiglarinda ters donme, uzama, kopma ve asinma olugumlarin
o izler/izlenmesini saglar.
Tastyet bantlarin kontrol Tasiyici lastik bantlarin lizerinde yipranma, asinma, yirtik ve perginlerde ayrilma olu
C5 edilmesini saglamak C5.1 3y yip > 89 4 pere Y P

(devamu var)

olmadigint gozle kontrol eder/edilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Aciklama
C5.2 Tastyict lastik bantlarin rélelerinin, tamburlarinin ve tambur yataklarinin 1sinma, temizlik,
. Tastyict bantlarin kontrol 7 | yaglanma ve ¢alisirlik takibinin yapilmasini saglar.
' edilmesini saglamak C53 Tasiyict lastik bant bunkerlerinin yipranma durumlarim ve silgisinin yerinde olup olmadigini
e kontrol eder/edilmesini saglar.
C.6.1 | Yasanan sorun ve ariza hakkinda ilgililerden bilgi alir.
C.6.2 | Soruna iligkin dokunarak, gézleyerek ve dinleyerek temel fiziksel kontrolleri yapar/yaptirir.
C6 Uretim sistemlerinde C6.3 Arizanin yagandigi cihazi belirli bir siire ¢alistirarak, sorunun kaynagini ve/veya olast
' olusan arizalarin 6n e nedenlerini tespit eder.
Uretim sistemleri ve tespitini yapmak
C saha kontrolleri C.6.4 | Edindigi bilgi ve yaptig1 gézlemler gergevesinde sorunun yerini (lokal) tanimlar.
yapmak
(devamu var) C65 Arizaya iligkin elde ettigi bulgular isletme formatina ve prosediirlerine gore diizenleyerek
e Merkezi Kumanda Operatoriine ve iistlerine bildirir.
Yasanan sorunun sisteme yiiksek diizeyde zarar verme ihtimalinin olmasi ve iSG ile gevre
. . giivenligi agisindan riskli durumlarin tespit edilmesi halinde sistemin talimatlara uygun olarak
C7 U;e;;glns;it:ﬁhe;mde C7.1 ani durus pozisyonuna alinmasi i¢in Merkezi Kumanda Operatoriine talebini iletir.
' ii tseli“ine Sre ani duru Yasanan sorunun sisteme ve/veya iiriine zarar verme ihtimalinin olmas1 ve ISG ve cevre
karar;gverr%lek 3 C792 giivenligi acisindan riskli durumlarin tespit edilmesi halinde sistemi, durdurma {initelerini
o kullanarak, Merkezi Kumanda Operatoriiyle esgiidiim i¢inde ani durus pozisyonuna alir.
itolard K takibi C.8.1 | Cimento, farin ve komiir silolarindaki boslugun 6l¢iilmesini saglar.
cs8 Si olar astod tal ;(ll . ' ’ ' ’ '
yapiimasini destekleme C82 Cimento, farin ve komiir silolarindaki bogluk miktarint Merkezi Kumanda Operatoriine sozlii
" | olarak bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama

C91 Mal giris siklonundan alinacak numune i¢in, numuneciye refakat edilmesini saglar.

Rutin laboratuvar kontrolii digindaki acil numune taleplerinde istlerinin yonlendirmesine
gore, elenmis ve elenmemis klinker, firin, ¢cimento, dgiitiilmemis ve 6giitilmiis kdmiir,

Rutin dis1 acil numune €9.2 hammadde ve alternatif yakit olarak gelen yag tankeri numunelerini talimatlara uygun
Uretim sistemleri ve C.9 taleplerinin ) yontemlerle alinmasini saglar.
C ; karsilanmasini saglamak

saha kontrolleri . . L . C
Numunenin alindigi tarih, saat, numunenin cinsi ve numuneyi alan kisi gibi bilgilerin

yapmak C.93 SR . . 9
bulundugu etiketlerin hazirlanarak numune kaplarinin tizerine yapistirilmasini saglar.

C9o4 Alinan numunelerin laboratuvar birimi yetkililerine teslim edilmesini saglar.

Uretim sahalarinin
C.10 | temizlik ve diizenini C.10.1
kontrol etmek

Uretim sahalarinin temizliklerinin ve diizenlemelerinin talimatlara ve ilgili is planlarina
uygun olarak yapilip yapilmadigint kontrol ederek eksikliklerin giderilmesini saglar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 20



Cimento Uretim Eleman1 (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

12UMS0187-4 / 18.01.2012 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
D11 Fuel oilde yakit tankindan, dogalgazda ise hat {izerindeki manometreden, yakit miktarinin
- kontrol edilmesini saglar.
D12 Fuel oildeki yakit miktarinin ve dogalgaz hatti izerindeki basincin yeterli seviyeye
o getirilmesini saglar.
D.1.3 Yakit yeterli seviyeye ulastiginda atesleme igin ilgilileri bilgilendirir.
D.14 Fuel oilde yakit tankinin ve igindeki fuel oilin 1sitilmasini saglar.
D15 Astlarin1 yonlendirerek fuel oil tankinda, devir daim vanalarinin akisi saglanacak sekilde,
- yakit pompasinin devreye alinmasini saglar.
Uretim sistemlerine , o
fonksiyonel Atesleme sistemini D.1.6 Fuel oilde lansa buhar verilmesini saglar.
D miidahalelerde D.1 devreye almak - — - ——
bulunmak (devam var) D17 Atesleme yapilmadan 6nce, atesleme talimatinda belirtilen emniyet tedbirlerinin alinmasini
(devami var) - ve siklon ve intikal kapaklarinin kapatilmasini saglar.
D.1.8 Mesalenin atesleme talimatina uygun olarak hazirlanip hazirlanmadigini kontrol eder.
D19 Fuel oilin uygun 1s1ya gelip gelmedigini ve primer hava vantilatoriiniin devreye alinip
- alinmadigini teyit eder.
D110 Astlarimi yonlendirerek mesalenin tutusturulup alev borusuna uygun konumda
- yerlestirilmesini saglar.
D.1.11 | Astlarina geri doniis vanasini kapattirarak fuel oil’in lansa gitmesini saglar.
D112 Revizyon sonrasi sifir tugla ateslemelerinde fuel oilde, lans iizerindeki meme uglarini, déner

firin tavlama durumuna gore kiiglikten biiyiige dogru sirayla degistirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
D113 Revizyon sonrasi sifir tugla ateslemelerinde dogalgazda, doner firin tavlama durumunu
- kontrol ederek astlarinin vanay1 yavag yavas agmasini saglar.
D114 Komiir tutugsma agamasina gegtikten sonra, Merkezi Kumanda Operatoriiniin talimatina
D1 Atesleme sistemini o gore, yakitin kademeli olarak kesilmesini saglar.
' devreye almak D115 | KOmir tutugmast sonrast lansin temizlenip, alev borusunda uygun konuma getirilmesini

Uretim sistemlerine
fonksiyonel
miidahalelerde
bulunmak

(devamu var)

saglar.

D.1.16 | Kazan dairesinden buharin kesilmesini saglar.

Merkezi Kumanda Operatdrii tarafindan déner firin ana motorunun durdurulmasi sonrasinda

Ani duruslarda doner D.2.1 ratoru _—
D.2 firiin yardimer dizel - firmin doniis hareketlerinin bitmesini gézlemler.
. mcztora baglanmasin D22 Doniis hareketinin bitmesini miiteakip, yardimci dizel motorun firina baglanarak firmmin agir
saglamak - devirde ¢evrilmesini saglar.
D.3.1 Abgaz faninin enerjisinin EKED uygulanarak kesilmesini saglar.
D.3.2 Abgaz faninin tam olarak durdurulmasini saglar.
Abgaz faninin D.3.3 Abgaz fani kapaklarinin agilmasini saglar.
D.3 temizlenmesini saglamak

(devamu var)

D.34 Kapagi agilan fanin projektorle iginin aydinlatilmasini saglar.

Kapagi agilan fanin kanatlarinin su jeti tabancastyla temizlenip temizlenmedigini kontrol

D.3.5 eder.

D.3.6 Abgaz faninin kanat yerlerinin degistirilmesini saglar.
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D.3.7 Temizlik islemi bitiminde fanin kapaklarin1 kapanmasini saglar.
Abgaz faninin
D.3 > L
temizlenmesini saglamak o o
D.3.8 Fanin calisirhiginin kontrol edilip edilmedigini teyit eder.
D.4.1 Intikal alani/bunker gdzetleme kapaklarindan gézleyerek, daralma miktarini belirler.
D.4.2 Belirledigi daralma miktarina gére, miidahale yontemine karar verir.
D.4.3 Yapilacak miidahale hakkinda Merkezi Kumanda Operatdriine bilgi verir.
Uretim sistemlerine D.4.4 Patlaclarin devre dist birakilmasini saglar.
fonksiyonel . . .. .
D miidahalelerde D45 (Sh}flgrmuf I;E:Siz;r:;rfllz}rn agmada, uygun sisin segilerek, daralmaya neden olan parganin
bulunmak D.4 Intikal alan1 ve bunker 4 gar
(devamu var) ' bogazi daralmalarini D46 Daralma su jetiyle agilacaksa, su jeti pompasinin talimatlara gore kullanilarak, intikal alan
gidermek o ve bunker bogazindan daralmaya neden olan par¢anin diisiiriilmesini saglar.
(devam var) D47 Kardoks ile daralma a¢gmada; intikal alan1 veya bunker bogazinda daralmaya sebep olan
o malin ortasina kardoks patlama tiipiiniin konacag1 uygun yeri belirler.
D48 Kardoks patlama tiipiiniin konacag1 yerin matkapla delinerek, buraya tiipiin yerlestirilmesini
o saglar.
D.4.9 Kardoks patlama tiipiiniin kilidini duvar lizerindeki sokete yerlestirir.
D410 Patlatma 6ncesinde intikal alani/bunker iizerindeki biitiin agik kapaklarin kapatilmasini ve
o yakindaki kisilerin uyarilarak ¢cevre emniyetinin alinmasini saglar.
D.4.11 | Kardoks patlama tiipiinii patlatmadan dnce Merkezi Kumanda Operatoriine haber verir.
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D.4.12 | Kardoks patlama tiipiiniin kablolarini akii tizerindeki kutuplara degdirerek tiipii patlatir.
. D413 Patlama sonrasi kardoks patlama tiipiiniin kilidini soketten ¢ikarip soketin kapagini
Intikal alan: ve bunker o kapatarak tiipiin emniyet vidasim gevsetir.
D4 bogazi daralmalarini . - —
gidermek D414 Patlatilan kardoks tiipiiniin intikal alani/bunkerden ¢ikarilarak ambara teslim edilmesini
o saglar.
D.4.15 | Yapilan islemler ve sonug hakkinda Merkezi Kumanda Operatdriine bilgi verir.
D.5.1 EKED kurallarinin uygulanarak, bandin durdurulmasini saglar.
Uretim sistemlerine D.5.2 Lastik veya celik dozajli besleyici kantarin sikigan rolelerinin talimatlara gore
D fonksiyonel e temizlenmesini saglar.
miidahalelerde Carpmali sistem kantarlarda, kantar temizligine baglanmadan 6nce Merkezi Kumanda
bulunmak . I D53 e oL
(devam var) Dozajli besleyicilerin Operatoriinii bilgilendirir.
D.5 kantar temizliginin Carpmali sistem kantarlarda, kantarin kapak kelepgelerinin sokiiliip, iizerindeki 1zgaralarin
yapilmasini saglamak D.5.4 ve ¢arpma plakalarinin ¢ikarilmasim ve tikanmaya neden olan malzemelerin temizlenmesini
saglar.
Carpmali sistem kantarlarda, temizlenen 1zgaralarin ve ¢arpma plakalarinin yerlerine uygun
D55 ; T -
sekilde takilmasini ve kelepgelerin baglanmasini saglar.
D.5.6 Sonug hakkinda Merkezi Kumanda Operatdriinii bilgilendirir.
Hammadde k1r1.c1s.1n1n D.6.1 Hammadde kiricisimin enerjisinin EKED kurallarina gore kesilmesini saglar.
D6 (konkasor) temizliginin
. yapilmasini saglamak D62 Hammadde kiricisinin muhafaza kapaklarinin agilarak muhafaza i¢ kismina yapisan
(devamu var) e malzemelerin, sis veya hilti ile kirilmasini saglar.
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Hammadde kiricisinin . S e .
N N Konkasor muhafazasi iginin temizligini kontrol ettikten sonra, muhafaza kapaklarinin
D.6 (konkasor) temizliginin D.6.3 -
- kapatilmasini saglar.
yapilmasini saglamak
D.7.1 Bunkerlerden sarma olanlar1 tespit eder.
D.7.2 Bunker temizligi 6ncesinde Merkezi Kumanda Operatoriinii bilgilendirir.
D.7.3 Patlaglarin havasinin kapatilmasini saglar.
Uretim sistemlerine D7 Bunker temizliginin D74 Bunker temizligi éncesinde bunkeri besleyen ve bunkerin besledigi bantlara EKED
fonksiyonel ' yapilmasini saglamak o uygulanarak enerjinin kesilmesini saglar.
D miidahalelerde . )
bulunmak D.7.5 Bunker temizligi oncesinde, kapali alanda galisma formunu diizenler.
(devami var)
D.7.6 Sarma yapmis bunkerlerin yukaridan asagiya dogru hilti veya sis ile temizlenmesini saglar.
D.7.7 Sonug hakkinda Merkezi Kumanda Operatdriinii bilgilendirir.
D81 Filtrenin igindeki mevcut malin bosaltilip filtre fani, hiicre tekeri ve helezonlara EKED
e uygulanarak enerjisinin kesilmesini saglar.
Torbali filtre temizliginin
D.8 yapilmasini saglamak D.8.2 Soklama havasinin kapatilmasini saglar.
(devamu var)
D83 Filtre alt ve yan kapaklarindan igeride yan duvarlardaki yapigsmis malin/tortunun uygun
e araclarla temizlenerek i¢inde kalan tozun bosaltilmasini saglar.
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Torbali filtre temizliginin

D.8 9 D.8.4 Is bitiminde sonug hakkinda Merkezi Kumanda Operatériinii bilgilendirir.
yapilmasini saglamak
D.9.1 Degisim oncesinde Merkezi Kumanda Operatoriinii bilgilendirir.
D92 Degisim oncesinde, fan, hiicre tekeri ve helezonun enerjisinin EKED uygulanarak

kesilmesini saglar.

D.9.3 Torba degisimi yapacak ekiplere refakat edilmesini saglar.

D.9 Torba degisimi yapmak D.94 Filtre tist kapaklarini agarak torbalar1 tek tek kontrol eder.

. . D.9.5 Yirtik ve kullanilamayacak durumda olan torbalarin, yenileri ile degistirilmesini saglar.
Uretim sistemlerine

D fonksiyonel
miidahalelerde D.9.6 Torba degisimi sirasinda kapak etrafinin temizliginin yapilmasini saglar.

bulunmak

D.9.7 Sonug hakkinda Merkezi Kumanda Operatdriinii bilgilendirir.

D.10.1 | Temizlik dncesinde Merkezi Kumanda Operatdriinii bilgilendirir.

Sogutma plakalarinin

D10 temizlenmesini saglamak

D.10.2 | Sogutma plakalarinda yapilan temizliginin uygunlugunu kontrol eder.

D.10.3 | Sonug hakkinda Merkezi Kumanda Operatdriinii bilgilendirir.

Planli ve ani durus

kapsaminda diger Planl1 ve ani duruslarda ihtiya¢ duyulmasi halinde, Merkezi Kumanda Operatorii tarafindan
D.11 | birimlerce yapilan verilen talimatlar dogrultusunda, diger birimlerle isbirligi yaparak eleman ve operasyon
N D.11.1 <.
miidahalelere destek desteginde bulunur.

vermek
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Merkezi Kumanda Operatdriiniin talimati dogrultusunda gozetleme kapaklarindan mal giris
E.l1l » . 5 .
olugundaki tikanikligin durumunu tespit eder.
E.1.2 Klepeleri yerinden oynatarak hareket edip etmedigini kontrol eder.
E1 Siklon tikaniklarinda ilk E13 Klepeler hareket etmiyorsa Merkezi Kumanda Operatoriine bildirerek ani durus karar1
' miidahaleyi yapmak o alinmasi saglar.
E14 Gozetleme kapaklarindan tespit ettigi tikanikligin durumuna gére yapilacak miidahale
- yontemine karar verir.
E.15 Yapacag1 miidahale hakkinda Merkezi Kumanda Operatoriine bilgi verir.
Siklon tikanikliklarini E21 Intikal patlaglarini pano iizerinden “0” konumuna getirerek devre dist birakir.
E acmak
(devamu var) E.2.2 Tikaniklhigin niteligine gore kullanacag sis kalinligimi ve uzunlugunu belirler.
E2 Sisleme ile tikaniklig1 E23 Belirledigi sis ile siklon tizerindeki tikanikliga yakin olan kapaklardan tikanmaya neden olan
' gidermek - pargalari diistirtir.
E.24 Sisleme ile agilamayan tikanikliklara diger yontemlerle (su jeti, kardoks) miidahale eder.
E.25 Siklonun iist kapagindan bakarak tikanikligin agilip agilmadigini kontrol eder.
. ) E31 Siklonlarda tikanmaya sebep olan malin ortasinda kardoks patlama tiipiiniin konacagi yeri
Patlatma yontemiyle - matkapla delerek hazirlar.
E.3 tikaniklig1 agmak
(devamu var) E.3.2 Siklonlarda tikanmaya sebep olan malin ortasina kardoks patlama tiipiinii yerlestirir.
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E.3.3 Kardoks patlama tiipiiniin kilidini duvar iizerindeki sokete yerlestirir.
E34 Siklon tizerindeki biitiin agik kapaklar1 kapatir.
E.35 Siklonun ¢evresindeki kisileri uyararak ¢evre emniyeti alir.
E.3.6 Kardoks patlama tiipiinii patlatmadan 6nce Merkezi Kumanda Operatériine haber verir.
E.3.7 Kardoks patlama tiipiiniin kablolarin1 akii iizerindeki kutuplara degdirerek tiipii patlatir.

E3 Patlatma y6ntemiyle £38 Patlama sonrasi kardoks patlama tiipiiniin kilidini soketten ¢ikararak soketin kapagini
' tikaniklig1 agmak "~ kapatr.
E Siklon tikanikliklarini
agmak E.3.9 Patlatilan kardoks patlama tiipiiniin emniyet vidasini gevsetir.

(devamu var)

E.3.10 | Patlama sonrasi kardoks patlama tiiplinii siklon alanindan ¢ikarir.

Patlama sonrasi ¢ikarilan kardoks patlama tiipiiniin, dolum i¢in ambara teslim edilmesini

E.3.11 <
saglar.
E312 Kardoks uygulamasi sonrasi kalan parcalara diger yontemlerle (su jeti, sisleme) miidahale
- edilmesini saglar.
Su jeti ile tikamklig E4.1l Su jeti pompasini talimatlarda belirlenen kurallara uygun olarak calistirir.
E4 gidermek
(devamu var) E.4.2 Siklon kapaklarindan su jeti tabancasi ile tikanmaya neden olan mali pargalayarak diigiiriir.
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E.4 Su jeti ile trkanikhgr E.43 Su jeti pompasini talimatlarda belirlenen kurallara uygun olarak kapatir.

Siklon tikanikliklarimi
acmak

gidermek

Tikanikligin giderilip
E5 giderilmedigini kontrol
etmek

E5.1

Siklonun iist kapagindan 80-90 mm ¢apinda bir adet bilyeyi asag1 dogru birakur.

E.5.2

Yuvarlanan bilyenin klapeden gecip gegmediginin kontrol edilmesini saglar.
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11 Ara duruglarda degirmenin i¢indeki bilyelerle tavan arasindaki boslugu metre ile
- 6lger/dl¢tilmesini saglar.
F.1.2 Olgiim sonucunu ilgililere bildirir.
Bilye sarj1 yapilmasini F13 Teknik talimatlara uygun miktardaki bilyeyi ambardan temin ederek, degirmen kapagina
Fl saglamak " yerlestirilen huninin i¢inden eklenmesini saglar.
F14 Revizyonlarda degirmen igindeki biitiin bilyelerin bosaltilarak yerlerine yenilerinin
- eklenmesini saglar.
Revizyonlarda degirmen i¢inden bosaltilan bilyelerin, ebatlarina ve deforme durumlarina
F.15 gore ayristirilarak deforme olanlarin hurdaya, kullanilabilecek durumda olanlarin ambara
Uretim sistemlerinin gbnderilmesini saglar.
F bakim ve onarimina Fo1 Ara duruslarda degirmen kapagindan igeri girilerek plakalarc.la,. civatalarda, somunlarda ve
destek verilmesini - takozlarda diisme ve hasar olup olmadiginin kontrol edilmesini saglar.
saglamak Fo Plaka degisiminin F292 Belirlenen yipranmus plaka, takoz, civata ve somunlar igin ilgilerden onarim talebinde
(devami var) : yapilmasim saglamak" - bulunur.
F.2.3 Diisen plaka ve takozlarin yerine, ilgililerle igbirligi i¢inde yenilerinin takilmasini saglar.
£31 Ara duruslarda, talimatlara gére degirmen kapagindan igeri girilerek kemer olusup
F3 Kemer olusumunun takip e olugmadiginin kontrol edilmesini saglar.
' edilmesini saglamak £32 Degirmen plakalar1 iizerinde olugan kemerlerin uygun ekipmanla diisiiriilmesini saglayarak,
e kemerlerin tahliyesini kontrol eder.
Tuglalarin sokiilmesi ve
= oOrtilmesi stirecini E41 Revizyonlarda firmn i¢indeki biitiin tuglalarm sokiiliip tekrar 6riilmesinin tamligini ve teknik

desteklemek
(devami var)

uygunlugunu kontrol eder.

" Farin, kémiir ve ¢imento degirmeninde ¢alisanlar icin gecerlidir.

" Bakiniz Dipnot: |1
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E42 Revizyonlarda tuglalarin sokiiliip tekrar 6riillmesinde gézlemledigi ve diger ¢aliganlardan

Uretim sistemlerinin
F bakim ve onarimina
destek verilmesini
saglamak

(devamu var)

edindigi aksakliklar ilgililere iletir.

Duruslarda yipranmanin yiiksek oldugu bdlgelerden, firin mantosu ile tugla ylizeyi arasindaki

F.4.3 mesafeyi sis veya matkap ile dlgerek tugla asinma miktarini belirler.
F.4.4 Tugla asinma miktarini ve yerini iistlerine/ilgililere bildirir.
F45 Ustlerinden gelen tugla degistirme talimat1 dogrultusunda kullanilacak malzemenin miktarin
< - . o belirleyerek, ambardan temin edilmesini saglar.
Tuglalarin sokiilmesi ve
Fa ortilmesi stirecini F46 Firmn i¢inde sokiim veya 6rme iglemi yapilacak yerlerdeki diisme tehlikesi olan parcalarin
' desteklemek o diigtiriilmesini saglar.
F.4.7 Firin igindeki yipranmis tuglalarin uygun ekipmanla kirilarak sokiilmesini saglar.
F.4.8 Sokiilen yerin temizlenip temizlenmedigini kontrol eder.
E49 Tugla ustasi tarafindan 6riilen tuglalarin dogru sekilde yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol
o eder.
F410 Kizart1 nedeniyle olan ani duruslarda kizart1 bolgesindeki tuglalarin sokiilmesini ve
o Oriilmesini saglar.
F.5.1 [lgili birimlerden yapilacak islere ait bilgi alir.
Planli/kontrollii ve ani
F.5 d_urug.la.r da bakim onarim F.5.2 Saha bildirimlerine ve kendi tespitlerine gére bakim onarim listesi olusturur.
listesinin olusturulmasina
destek vermek
F.5.3 Olusturdugu listeyi iistlerine ve/veya Merkezi Kumanda Operatdriine iletir.
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) ) £6.1 Yapilacak islerin listesine gore olusturulacak ekiplerin sayisi ve elemanlarin nitelikleri
Planli/kontrollii ve ani s hakkinda 6nerilerde bulunur.
F.6 duruslarda gerekli
ekipleri talep etmek F.6.2 Ekip talebini yazili/sozlii olarak iistlerine iletir.
71 Duruslarda, durusun 6zelligine ve yapilacak islerin tiiriine gore kullanilacak ekipmani
o belirler.
Planli/kontrollii ve ani
F.7 duruslarda gerekli F.7.2 Belirlenen ekipmani iistlerine yazili/sozlii olarak iletir.
ekipmani talep etmek
F.7.3 Talep edilen ekipmanin temin edilmesini takip eder.
Uretim sistemlerinin . ] o ) o
bakim ve onarimina F.8.1 Uretim siirecinde olusan ariza ve sorunlarin giderilebilecegi yontemleri inceler.
F destek verilmesini
saglamak F.8.2 Uretim siirecinde olusan ariza ve sorunlari telsiz ile Merkezi Kumanda Operatoriine bildirir.
(devamu var) L .
Uretim siirecinde olusan
F.8 arizalarin giderilmesini F.8.3 Lokal olarak tanimladigi arizanin giderilme yontemini, gerekli ekip ve ekipmani belirler.
saglamak
F.8.4 Arizalarin giderilmesi igin gerekli ekip ve ekipmani Merkezi Kumanda Operatoriine bildirir.
F85 Riskli durumlari ani durus talimatindaki 6l¢iit ve tanimlamalara gore degerlendirerek,
- Merkezi Kumanda Operatdriine ani durus bildiriminde bulunur.
Planli/kontrollii ve ani o
durus kapsaminda diger F.9.1 Calisma ortaminda yapilan isleri yerinde gozlemler.
birimlerce yapilan
F.9 N e e
miidahale siirecini takip S
etmek F.9.2 Yapilan ise iliskin yiiz yiize veya telefonla bilgi alir.
(devamu var)
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Gorevler

islemler

Basarim Olgiitleri

Kod | Adi

Kod Ad1

Kod Aciklama

Uretim sistemlerinin
bakim ve onarimina
destek verilmesini
saglamak

Planli/kontrollii ve ani
durus kapsaminda diger
F.9 birimlerce yapilan
miidahale siirecini takip
etmek

F.9.3 Yapilan isin plana uygunlugunu kontrol eder.

F.9.4 Kontrol sonunda tespit ettigi sorunlari ve eksiklikleri iistlerine bildirir.

Uretim sistemin
kontrollii bicimde
devreye alinmasinda
saha destegi vermek

F.10

Sistemin kontrollii bigimde devreye alinmasi sirasinda Merkezi Kumanda Operatdriiniin
F.10.1 | bildirdigi motorun ¢aligmamasi, helezon motorunun uglarinin ters baglanmasi, klepelerin
stkigsmasi gibi aksakliklarin giderilmesini saglar.

Sistem devreye alindiktan sonra iiretim siirecindeki makine ve ekipmanlarin genel kontroliinii

F.10.2 yapar.

F.10.3 | Devreye alinan sistemde gordiigi aksakliklar1 Merkezi Kumanda Operatériine iletir.
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Bireysel mesleki gelisimi G.l1 [sletme tarafindan diizenlenen egitimlere katilir ve aldig1 belgeleri muhafaza eder.
G.1 konusunda caligmalar
Mesleki gelisim yapmak G.1.2 | Cimento iiretim islemleri ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
G faaliyetlerine
katilmak Astlarina ve diger G.2.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
G.2 calisanlara mesleki
egitimler vermek G.2.2 | Cimento iiretim islemleri ile ilgili sinirh seviyede bilgilendirme ve egitimleri uygular.
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3.2. Kullanilan Aracg, Gere¢ ve Ekipman

Anahtar takimlari (alyan, agik, yildiz, lokma takimi vb.)

Bilgisayar/otomasyon sistemi ekipmanlari

Balyoz

Celik halat ve ¢elik halat kilidi

Cesitli tasima ve kaldirma donanimlari (el ve tagima arabalari, transpalet, tekerlekli
konteyner, caraskal, ¢ektirme, manivela vb.)

Cesitli el aletleri (¢ekic, pense, kargaburun, gonye, keski, maket bicagi, tornavida,
testere, kazma, kiirek, keser vb.)

akrwnE
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7. Cesitli aydinlatma cihazlar1 (el feneri, seyyar lambalar vb.)

8. Cesitli 6lgme ve kontrol aletleri (seritmetre vb.)

9. Cesitli renklerde markalama kalemleri ve etiketleri

10. Dekupaj

11. Ege takimi

12. El feneri

13. Giyotin makasi

14. Havali tabanca

15. Hidrolik kirici

16. ikaz levhalar

17. lletisim araglari (telsiz, telefon vb.)

18. Kardoks

19. Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, baret, ¢elik burunlu ayakkabi, eldiven, gozliik,
emniyet kemeri ve kilidi, kulaklik, siperlik, yanmaz tulum, kaynak maskeleme camu,
kulak tikaci, siperlik, toz maskesi vb.)

20. Kumpas

21. Mapa

22. Matkap

23. Merdiven gesitleri (gemici, kedi, ip vb.)

24. Opguk

25. Pafta

26. Pres

27. Pompa (mekanik, hidrolik, elektrikli)

28. Portatif manto sicaklik 6l¢me cihazi

29. Projektor

30. Sapan (celik, bez, kilitli zincir)

31. Sentil gakis1

32. Silikon tabancasi

33. Spiral tas (canavar)

34. Su jeti

35. Saloma takimi (oksijen kesme takimi)

36. Sis

37. Su jeti

38. Tasit aract
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39. Terazi (su, hassas)
40. Trifor
41. Zincir

w
w

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

Arag, gereg ve ekipman bilgisi

Basit ilkyardim bilgisi

Bilgisayar kullanma bilgi ve becerisi

Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Cevre koruma yontemleri bilgisi

Cimento stoklama uygulamalar1 bilgi ve becerisi

©COoN R wDdE

Cimento liretim sistemlerinde durus ve bakim siireci bilgisi

[EEN
©

Cimento tretim siirecinde EKED ve emniyet kilidi uygulamalar1 becerisi
. Cimento liretim stirecleri bilgisi

Cimento tiretimine iliskin temel kimya bilgisi

Doner firmn atesleme ve devreye alma asamalari bilgisi

e N

. Doner firin refrakter (tugla) sokiim ve drme bilgi ve becerisi
Ekip i¢inde ¢alisma becerisi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

El becerisi

El-g6z koordinasyonunu saglama becerisi

Geri doniistimlii atik bilgisi

O e e S T
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Gozlem-takip prosediirleri uygulama bilgi ve becerisi

. Is saghigi ve giivenligi bilgisi

. Isbasinda yetistirme bilgi ve becerisi

Isletme otomasyon sistemleri kullanma bilgi ve becerisi

Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi

Kalite giivence sistemleri temel bilgisi

Kalite kontrol metotlar1 temel bilgisi

. Kayit tutma ve raporlama becerisi

Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

Makine ve donanimlarin temizlik ve yaglama fonksiyonlar1 temel bilgi ve becerisi
. Meslege iligkin yasal diizenlemeler bilgisi

. Mesleki terim bilgisi

. Muayene ve test teknikleri bilgisi

. Periyot dig1 numune alma becerisi

. Problem ¢6zme becerisi

. Risk analizi bilgi ve becerisi

. Siklonlar ve tiretim hatlarindaki tikanmalar1 agmada temel yontemler bilgisi
. Sozlii ve yazili iletisim becerisi

. Talimat izleme becerisi

W W WWWWowWwWwwWNRNNRNRNNRNNRN
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39. Tasit araglarini islevsel kullanma becerisi
40. Tehlikeli atik bilgisi

41. Telsiz kullanma becerisi

42. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

43. Temel elektrik ve elektronik bilgisi

44, Temel ingaat bilgisi

45. Temel malzeme bilgisi

46. Temel mekanik bilgisi

47. Temel veri okuma bilgisi

48. Temizlik ve yaglama uygulamalar1 bilgi ve becerisi
49. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
50. Yiiksekte calisma bilgi ve becerisi

51. Zamani iyi kullanma becerisi

w
~

Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Astlarinin is disiplinini saglamak

Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Dogal kaynak kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Ekip i¢inde ¢alisma uyumlu ¢aligmak

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasint durdurmak

© oo Nk wdPE

Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek
. Isyerine ait arag, gere¢ ve ekipmanin kullanimina dzen gdstermek
. Kaynaklar1 verimli kullanmak
Kendisinin ve astlarinin giivenligini gézetmek
. Meslegine iliskin konularda paylasime1 olmak

N N o
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. Mesleki gelisim i¢in arastirmaya acik olmak

[EEN
o

Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek

Sistem ve sahalarda risk ve tehlike analizi yapmak

. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

Stireg kalitesine 6zen gostermek

Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

NN PR
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. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

. Temizlik ve yaglamalarda talimatlarda tanimlanan siirecleri ve niteliksel uyarilar
izlemek

24. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

25. Ustlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

26. Yetkisi dahilinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

N DN
w N
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Cimento Uretim Eleman1 (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢me ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cergevesinde yirltiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKkibi:

Fiisun GOKCEN - Hukuk Uzmani, CEIS

Ozgiir ACAR - Arastirma Uzmani, CEIS

Prof. Dr. ilhan SEZGIN - Teknik Editor, Mesleki Teknik Egitim Ogretim Uyesi

Aise AKPINAR - Meslek Analizi/Dacum Ekip Koordinatorii ve Dacum Moderatorii
Hayriinnisa SALDIROGLU - Meslek Standardi Hazirlama Calistayr Dacum Moderatérii,
Egitim ve Kariyer Danigmani

Ali CAKIROGLU - Meslek Standardi Hazirlama Calistay1 Dacum Moderatorii, Kamu
Yonetimi Uzmant

Selcen CEVIK AVCI - Meslek Standardi Hazirlama Calistayr Dacum Es-Moderatorii
Eyyiip ONAT - Meslek Standard1 Hazirlama Calistay1 Raport6orii

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri:

Siileyman DOGAN Merkezi Kumanda Operatorii (BARTIN Cimento Sanayi T.A.S.)
Tuncay KOROGLU Uretim Ustas1 (ASKALE Cimento Fabrikas1 A.S. Erzurum)
Selami TURKMEN Uretim Ustas1 (LIMAK Cimento Fabrikas1 A. S. Sanlurfa)
Abdullah YILDIZ Uretim Ustas1 (GOLTAS Cimento Fabrikas1 A.S. Isparta)

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Hakan GURDAL - Genel Miidiir, AKCANSA Cimento Sanayi T.A.S.

Kemal DOGANSEL - Genel Miidiir, OYAK Bolu Cimento Sanayi A.S.

Miirsel OZTURK - Genel Miidiir, BURSA Cimento Fabrikas1 A.S.

Melih AKSOYOGLU - CIMPOR YIBITAS Cimento San. Tic. A.S. Corum Cimento
Fabrikas1

Siileyman ENGIZ - Fabrika Miidiirii, CIMENTAS Izmir Cimento Fabrikas1 T.A.S.

Dogan OZKUL - Genel Miidiir, CIMSA Cimento Sanayi T.A.S. Mersin Cimento Fabrikasi
Yusuf Ziya BEKIROGLU - Genel Miidiir, DENIZLI Cimento Sanayi T.A.S.

Tugrul OZTURK - Genel Miidiir, LIMAK Cimento Sanayi Ve Ticaret A.S. Ergani Subesi
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Cengiz GOCER - Genel Miidiir, NUH Cimento Sanayi A.S.
Ankara Sanayi Odasi

Ankara Ticaret Odas1

BURSA Cimento Fabrikas1 Endiistri Meslek Lisesi

Devlet Personel Bagkanligi

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Ege Bolgesi Sanayi Odasi1

Ergani Mesleki ve Teknik Egitim Merkezi

Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Ticaret Odas1

Kars GAMP Endiistri Meslek Lisesi

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig1
LAFARGE ASLAN Cimento Endiistri Meslek Lisesi

NUH Cimento Endiistri Meslek Lisesi

ODTU Fen Bilimleri Enstitiisii

Sanliurfa Anadolu Teknik Lise Ve Endiistri Meslek Lisesi
T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig:

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1, Is Saglig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
T.C. Cevre ve Sehircilik Bakanligi

T.C. Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig

T.C. Milli Egitim Bakanlig1 (M.E.B)

T.C. M.E.B. Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B. Mesleki ve Teknik Egitim Genel Midiirliigii
T.C. M.E.B. Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanlig1

T. Sise ve Cam Fabrikalar1 A.S.
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T. Toprak, Seramik, Cimento ve Cam Sanayii Isverenleri Sendikas1
TCMB Cimento Yap1 Meslek Lisesi

Tirkiye Cimento Miistahsilleri Birligi
Tiirkiye CIMSE-IS Sendikas1

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar Konfederasyonu
Tiirkiye Hazir Beton Birligi

Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi

Tiirkiye Istatistik Kurumu

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yap1 Uriinleri Ureticileri Federasyonu
Yiiksekogretim Kurulu Baskanligt

4.  MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Miirsel OZTURK, Baskan (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Mustafa SEVINC, Baskan Vekili (Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi)

Ziynet Berna ORHAN, Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Umut YUZER, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Ibrahim TUNCER, Uye (Cevre ve Sehircilik Bakanlig)

Nusret GUNGOR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig)

Saim HATIPOGLU, Uye (Milli Egitim Bakanlig1)

Prof.Dr.Abdullah BARAN, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu)
Prof.Dr.Mustafa TOKYAY, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)
Fikret YILMAZ, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu)

Cengiz GOZUKUCUK, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
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Metin DEMIRSOY, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Firuzan SILAHSOR, Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sinan GERGIN, Sektdr Komitesi Temsilcisi (Oziirlii ve Yasli Hizmetleri Genel
Midiirligii)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Prof. Dr. Oguz BORAT, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)
Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekogretim Kurulu Baskanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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