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Dokuma Desinatorii (Seviye 5) ....../ Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

AGIZLIK ACMA: Atki ipliginin atilabilmesi igin 6rgii raporuna gére, ¢ozgii ipliklerinin bir
kisminin alt bir kisminin iist pozisyona getirilerek aralarinda bosluk olusturulmasi islemini,

ANALIZ: Tekstil materyallerinin veya kumaslarin 6zelliklerinin tespit edilmesini,

ARMUR PLANI: Bir 6rgiiniin dokunabilmesi i¢in gerekli ¢erceve hareket sirasini gosteren
plani,

ARMUR: Coézgii ipliklerine cerceve sayisi kadar hareket vererek desenlendirmeyi saglayan
agizlik agma sistemini,

ATKI (ATKI iPLiGI) : Bir dokuma kumasta enine yonde yer alan iplikleri,
ATKI PLANI: Kumasta tekrarlayan atki iplik sirasini ve sayisini,

ATKI RAPORU: Kumasta tekrarlayan atki iplik sirasinin en kiigiik birimini,
ATKI SIKLIGI: Kumas icerisinde bir santimetredeki atk1 ipligi sayisin,
ATKI SISTEMI: Kumas igerisinde iist iiste konumlanmuis atki sayisi ve oranini,

BIRLESTIRILMIS ORGU: iki veya daha fazla orgiiniin bir arada kullanilmasiyla
olusturulmus orgiiyii,

BOYDAN CEKME: Mamul kumastaki ¢6zgl ipligi ile makinedeki ¢ozgii ipligi arasindaki
boyut farki oranini,

BUKUM SAYISI: ipligin metredeki tur sayisini,

BUKUM: Liflerin veya ipliklerin birbiri etrafinda tur attirilma islemini,

CERCEVE: Armiirlii makinelerde giicii tellerini iizerinde bulunduran aparati,
COZGU (COZGU IPLIGI) : Bir dokuma kumasta boyuna yonde yer alan iplikleri,
COZGU PLANI: Kumasta tekrarlayan ¢6zgii iplik sirasmi ve sayisini,

COZGU RAPORU: Kumasta tekrarlayan ¢ozgii iplik sirasinin en kiigiik birimini,
COZGU SIKLIGI: Kumas icerisinde bir santimetredeki ¢ozgii ipligi sayisini,
COZGU SISTEMI: Kumas icerisinde st tiste konumlanmis ¢Ozgii say1s1 ve oranin,

DESEN AKSI: Desen raporunun en ve boy sinirlarini belirleyen yatay ve dikey ¢izgilerin
kesisim noktalarini,

DESEN KAGIDI: Dokumacilikta kullanilan farkl1 6l¢iilerde hazirlanmus kareli kagidi,

DESEN RAPORU: Desenin kumas iizerinde tekrarlayan en kiigiik birimini,
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Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

DESEN: Tekstil yiizeylerinde dokuma veya baski yontemiyle olusturulmus estetik 6geyi,

DOKUMA: Cozgii ve atki ipliklerinin birbirleriyle dik a¢1 olusturacak sekilde belirli kurallara
gore baglant1 yaparak yiizey olusturma teknigini,

ENDEN CEKME: Mamul kumastaki atki ipligi ile makinedeki atki ipligi arasindaki boyut
farki oranini,

GRAFIK TABLET: Bilgisayarli desen tasariminda kullanilan elektronik kalem ve tablet
iceren donatiyi,

GRAMAUJ: Kumasin birim alandaki gram cinsinden degerini,

GUCU: Cozgii ipliklerinin tek tek icinden gecirildigi, cerceve veya jakara baglant1 yapilan
celik telleri,

HAM KUMAS: Kumasin dokuma makinesinden ¢ikmis halini,
ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

IPLIK NUMARASI: ipligin uzunlugu ve agirhig: arasindaki oran ile ortaya cikan, Ipligin
kalinligini/inceligini gosteren sayiyi,

ISG: Is Sagh: ve Giivenligini,

JAKAR DIZIM PLANI: Malyon ipliklerinin, platinlere baglams ve dizim tahtasindaki
siralanis planidir.

JAKAR KAPASITESI: Jakarda desenlendirme icin kullanilan platin sayisini,

JAKAR KARTI: Kenar ve desenin orgiilii halinin ve makine fonksiyon komutlarinin dolu-
bos noktalarla ifade edilmis halini,

JAKAR PLATIN GOREV PLANI: Jakardaki platinlerin gorev dagilimmi ve desen-komut
numaralandirtlmasini gésteren plani,

JAKAR: Cozgii ipliklerine platin sayist kadar hareket vererek desenlendirmeyi saglayan
agizlik agma sistemini,

KAGIT ORANI: Ekrandaki desen goriintiisiinii ¢ozgii ve atki sikhigiyla birebir hale
getirebilmek i¢in uygulanan degeri,

KARTON DELME MAKINESI: Jakar veya armiir deseninin dokuma makinesine
aktarildig1 kartonun delindigi makineyi,

LUP: Kumas analizinde iplik sikliklarmin, o6rgii ve renk raporlarimin belirlenmesinde
yardimect olan biiytiteci,

MALYON IPi: Platinlere bagh olarak giicii tellerine hareket veren kablo benzeri iplikleri,

MAMUL KUMAS: Ham kumasin dokuma sonrasi islemlerden ge¢mis halini,
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NUMUNE KUMAS: Uretime hazirlanacak desen igin referans olarak kullanilan kumas
pargasini,

ORGU RAPORU: Cbzgii ve atki ipliklerinin dik a¢1 olusturacak sekilde belirli kurallara gore
birbirleriyle yaptiklar1 baglantilarinin en kiiciik birimi,

ORGU: Cozgii ve atki ipliklerinin dik a¢1 olusturacak sekilde belirli kurallara gore
birbirleriyle yaptiklar1 baglantilari,

ORGULENDIRME: Deseni kumasta olusturacak sekilde cizimdeki her bir renk alanina
farkl1 6rgii yerlestirmeyi,

PIKSEL: Desenin ekran goriintiisiinii olusturan her bir noktayz,

PLATIN: Malyon ipliklerine hareket ve makine fonksiyon komutlarini veren jakar makinesi
elemanini,

TAHAR PLANI: Bir orgiinlin en az ka¢ cergeve ile dokunabilecegini ve hangi ¢6zgiliniin
hangi ¢ercevede yer almasi gerektigini gosteren plant,

TARAK ENI: Dokumada tarakta ¢ozgiilerin yayildig1 eni,
TARAK NUMARASI: Dokuma taraginda bir veya on santimde bulunan dis boslugu sayisini,
TARAK TAHARI PLANI: Cozgii ipliklerinin tarak disi bosluklarindan gegirilis diizenini,

TARAK: Dokuma makinelerinde atilan atki ipligini kumas c¢izgisine kaydeden, ¢ozgii
ipliklerinin, lizerinde bulunan dis bosluklarindan gecirildigi aparati,

TEMEL ORGU: Bez ayagi, dimi ve saten drgiilerini,
TREND: Egilim, o an hakim olan genel akim, modayz,
TURETILMIS ORGU: Temel orgiilerden cesitli yontemlerle tiiretilmis orgiileri,

VARYANT: Kumasin desenini ve Orgiisiinii degistirmeden renkler ve efektler iizerinde
oynama yaparak ¢esitlemeyi

ifade eder.
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1. GIRIS

Dokuma Desinatorii (Seviye 5) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslart Hakkinda Yo6netmelik™ hiikiimlerine gére MYK nin
gorevlendirdigi Bursa Esnaf ve Sanatkarlar Odalar1 Birligi (BESOB) tarafindan
hazirlanmistir.

Dokuma Desinatorii (Seviye 5) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Tekstil,, Hazir Giyim, Deri Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmuistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Dokuma Desinatorii (Seviye 5); is yeri kalite, ¢evre, is sagligi ve giivenligi politikalarina
uygun olarak, is organizasyonu yapan, mesleki gelisime yonelik faaliyetlerde bulunan, kumas
analizi yapan, 6zglin kumas tasarimi yapan, sektorde mevcut olan kalitelerdeki armiirlii-jakarh
kumas deseni hazirlayan, iiretim numunesi olusturan, maliyet hesab1 yapan ve tim gdrevlerin
yaptirilmasindan sorumlu nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
2.3. I1SCO 08: 2163 (Uriin ve Giysi Tasarimcilari)
2.4. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

4857 Sayili Is Kanunu

5510 Sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y &netmelik
Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Kisisel Koruyucu Donanim Y 6netmeligi

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda Yénetmelik

Ayrica; is saghgr ve gilivenligi ve ¢evre ile ilgili yiriirlikte olan kanun, tliziik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.5. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

3308 Sayili Mesleki Egitim Kanunu,

5362 Sayili Esnaf Sanatkarlar Meslek Kuruluslar1 Kanunu,

Is Kanununa iliskin Calisma Siireleri Y netmeligi,

Is Kanununa liskin Fazla Calisma ve Fazla Siirelerle Calisma Y6netmeligi
Yallik Ucretli izin Y netmeligi

Ayrica meslek ile ilgili yiriirlikte olan diger mevzuat, kanun, tiizik ve yonetmeliklere
uyulmasi esastir.

2.6. Calisma Ortam ve Kosullari

Dokuma Desinatorii (Seviye 5); calismalarimi giin 15181 alan veya giin 15181 lambas ile
aydinlatilmis bir ortamda, yeterli biiyiikliige sahip bir masada gergeklestirir. Bu meslegi icra
eden kisiler goz ve omurilik ile ilgili hastaliklara yakalanabilirler. Caligma ortaminda is
sagligi ve giivenligi tedbirlerini gerektiren riskler bulunmaktadir.

Dokuma Desinatorii (Seviye 5); bagimsiz desen ofislerinde veya dokuma isletmelerinde
caligabilir. Ayrica bu alanda c¢alisanlar gorevlerini, desinatorlerle, miisteri temsilcisiyle,
pazarlama, isletme ve planlama, bilgi-islem, satin alma, stok- depo birimleriyle isbirligi iginde
yiiriitmek durumundadir.
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2.7. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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Dokuma Desinatdrii (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standard:

3.MESLEK PROFILI

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

<ee... / YOnetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
A.1.1 | Yasa veis yerine 6zgi is sagligi ve giivenligi kurallarint uygular ve uygulanmasini saglar.
Acil durum, is saglig1 ve A.1.2 | Is yerinde karsilasilabilecek riskleri belirler ve dnler.
Al glivenligi talimatlarint Aninda giderilemeyecek veya yetki alami disindaki acil durumu, kazayr derhal ilgili
uygulamak Al3 By . 4 . e
personel ve acil hizmet birimlerine bildirir.
A.1.4 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A.2.1 | Donistiiriilebilen malzemelerin ayrimini ve smiflandirilmasini yapar.
A2 Cevre korumaya karsi 6nlemleri yapilan isi gereklerine uygun sekilde 6grenir ve azami
) A2 Cevre koruma ve giivenlik o 6l¢iide uygular ve uygulanmasini saglar.
A Is yeri kalite, ¢evre, is ) onlemlerini almak A23 Islemler sirasinda ve hazirhk asamalarinda kisisel koruyucu donammu kullamr ve
saglig1 ve giivenligi - kullanilmasini saglar.
litikal lamak
potiikafarint uygtiama A.2.4 | Dogal kaynaklarin daha az kullanimi i¢in gerekli tespit ve planlama ¢alismalarina katilir.
A31 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerine uygun galisir
e ve ¢aligilmasini saglar.
B . . N A.3.2 | Hata olusturan nedenlerin belirlenmesinde ve giderilmesinde katkida bulunur.
A3 Kalite giivence sistemi
' gerekliliklerine uygun
caligmak A.3.3 | Hatalarin giderilmesi ile ilgili yontemler gelistirir, uygular ve uygulanmasini saglar.
A.3.4 | Calismayla ilgili gideremedigi hata ve kalite problemlerini ilk amirine bildirir.
A35 Kalite saglamadaki teknik prosediirleri, isin kalite gerekliliklerine uygun sekilde yapar ve

yapilmasini saglar.
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Dokuma Desinatorii (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standard:

<ee... / YOnetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama

B.1.1 | Analiz yontemine gore kullanacagi analiz malzemelerini hazirlar.

B.1 Malzemeleri hazirlamak
B.1.2 | Analiz yontemine gore analiz edilecek kumasi hazirlar.
B.2.1 | Yapacag: islem basamaklarina gore bilgisayarda kullanacagi programlar1 hazirlar.

B.2 Ekipmanlar1 hazirlamak B.2.2 | Resmi bilgisayara aktarmak i¢in kullanacagi cihazlari, kullanim kilavuzuna gére hazirlar.
B.2.3 | Desen ¢iktis1 ve rapor formlarini alacagi cihazlari, kullanim kilavuzuna gore hazirlar.

53 Teknik dokiimanlar: B.3.1 | Kaynak kumas, dergi, arsiv ve desenleri incelenecek sekilde hazirlar.

' hazirlamak B3.2 Analiz ve tasarim sirasinda kullanilacak sekilde desen kagidi, rapor ve ig formlarim
- hazirlar.
B.4.1 | llgili kisi ve/veya birimlerle haftalik ve giinliik is planlama galismalarina katilir.
B Is organizasyonu yapmak B.4 Is akisim planlamak B.4.2 | Hazirlanacak desenlerin teslim tarihine gére zaman planlamasi yapar.
B.4.3 | Hazirlanacak desenlere gore astlarina is dagilimi yapar.
] B.5.1 | Zaman planlamasina gore kendisinin ve astlarinin haftalik ve giinliik is planlarin1 hazirlar.

B.5 Is planini uygun ¢alismak
B.5.2 | Amirinin verdigi veya kendi hazirladig1 is planlarina uygun calisir ve ¢alisilmasini saglar.
B.6.1 | Uygun periyodda ¢aligmalarini raporlar ve amirine bildirir.

B.6 Calismalarini raporlamak B.6.2 | Siirecte ortaya ¢ikan aksakliklari raporlar ve amirine bildirir.
B.6.3 | Astlarmin performans degerlendirmesini yapar, raporlar ve amirine bildirir.
B.7.1 | Amirinin ve ilgili tim birimlerin faydalanabilecegi sekilde is formlarini arsivler.

B.7 Caligmalarint arsiviemek B.7.2 Amirinin ve ilgili tiim birimlerin faydalanabilecegi sekilde ¢alismasi tamamlanan desenleri

arsivler.
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Dokuma Desinatorii (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standard:

<ee... / YOnetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C.1.1 | Sektor fuarlarina ziyaretci olarak katilarak trend-teknoloji takibi yapar.
C12 Internet ortaminda ve yazili basinda sektdr sayfalarim inceleyerek trend-teknoloji takibi
=% | yapar.
C.1.3 | Defilelere gozlemci olarak katilarak trend-teknoloji takibi yapar.
Cl1 Tre_nd ve teknolojik yenilikleri C.1.4 | Calisma alanina gore trendleri ve teknolojik yenilikleri belirler.
belirlemek
C.1.5 | Pazar alanina gore trendleri ve teknolojik yenilikleri belirler.
C.16 Kendi isletme sartlarina gore belirledigi trendleri ve teknolojik yenilikleri yorumlar ve
o amirine sunar.
Calismalarini, belirlenen trendlere ve teknolojik yeniliklere gore gerceklestirir, astlarini
L o 1 Cl17 o .
C Mesleki gelisime yonelik yonlendirir.
faaliyetleri yliriitmek . . o
. C.2.1 | Mevzuat ve yonetmelige uygun olarak meslegini icra eder.
C2 Mesleki mevzuat ve
' yonetmelikleri takip etmek C29 Magduriyetlere sebep olmayacak sekilde mevzuat ve yonetmeliklerdeki degisiklikleri
Y takip eder.
C.3.1 | Kendisinin ve astlarinin mesleki egitim eksikliklerini belirler ve amirine bildirir.
C.3.2 | Mesleki egitim eksiklerine gore firma i¢i ve firma dis1 egitim faaliyetlerine katilir.
Meslek ile ilgili egitim . o . .
C3 faaliyetlerine Katilmak C.3.3 | Astlarn belirlenen egitim programlarina eksiksiz olarak katilimini saglar .
C.3.4 | Is arkadaslariyla, katildig1 egitim faaliyetleri ile ilgili bilgi paylasiminda bulunur.
C.3.5 | Mesleki egitim eksiklerine gore astlarina egitim verir.
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Dokuma Desinatorii (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standard:

<ee... / YOnetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 | Gozlemleyerek ve dokunarak numune kumas inceler.
Numune kumasin ¢esidini T . , Cge ey
D.1 - D.1.2 | Uretim sekline gore numune kumasin ¢esidini belirler.
belirlemek
D.1.3 | Desenlendirme sistemine gore numune kumasin ¢esidini belirler.
D.2.1 | Kullanim alanina gére numune kumasin yiiziinii belirler.
D.2 Numune kumasin yiiziing D.2.2 | Teknik 6zelliklerine gére numune kumasin yiiziinii belirler.
belirlemek
D.2.3 | Dokuma sonrasi islemlerine gére numune kumasin yiiziinii belirler.
o D.3.1 | Kumas kenarina bakarak numune kumasin ¢6zgii ve atki yoniinii belirler.
D Kumas analizi yapmak
(Devami var) Lo .. - .
D.3.2 | Ipliklerin 6zelliklerine gére numune kumasin ¢dzgii ve atki yoniinii belirler.
D33 Cozgii yuzli-atkl yiizli orgiilere dikkat ederek numune kumasin ¢6zgii ve atki yoniinii
Numune kumasin ¢ozgii ve s belirler.
D.3 .
atk1 yoniinii belirlemek o . L e
D.3.4 | Hav yoniine gére numune kumasin ¢6zgii ve atki yoniinii belirler.
D.3.5 | Cozgii-atk: sikligini kiyaslayarak numune kumasin ¢6zgii ve atki yoniinii belirler.
D.3.6 | Tarak izine dikkat ederek numune kumasin ¢6zgii ve atki yoniinii belirler.
o D.4.1 | Lupla, ¢ozgii ipligini sayarak numune kumasin cm deki ¢6zgii sikligini bulur.
Numune kumasin ¢6zgii ve
D.4 -
atki sikligini bulmak o .
D.4.2 | Lupla, atki ipligini sayarak numune kumasgin cm deki atki sikligini bulur.
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Dokuma Desinatorii (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standard:

<ee... / YOnetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
D.5.1 | Numune kumast, keserek diizgiin geometrik sekilli pargaya doniistiiriir.
D5 Numune kumasin agirligini
' bulmak
D.5.2 | Numune kumas pargasini, hassas teraziyle tartarak agirligini bulur.
] D.6.1 | Numune kumas pargasinin geometrik sekline gore alanini1 hesaplar.
D6 Numune kumagin gramajini
' bulmak . -
D.6.2 | Elde ettigi verileri kullanarak kumagin m2 ve mtiil gramajini bulur.
D.7.1 | Numune kumasi 6lgerek en ve boy uzunluklarini tespit eder.
D.7.2 | Numune kumasin belirli sayida atki ve ¢6zgii ipliklerini gerdirerek uzunluklarini lger.
D7 Numune kumasin enden ve
K izi ' boydan ¢ekmelerini bulmak ) o o
D umas analizi yapmak D.7.3 | Olglim sonuglarini kullanarak atki ve ¢6zgii ipligi i¢in ortalama iplik uzunlugunu bulur.
(Devami var)
D74 Elde ettigi verileri kullanarak numune kumasin enden ve boydan ¢ekme oranlarini yiizde
o olarak bulur.
D.8.1 Ipligi yakarak, koklayarak, 1slatarak, gozlemleyerek numune kumasin iplik cinsini tespit
e eder.
D.8 Nu{nune': k“r?la,sm 1p11k prosini D.8.2 | Gozlemleyerek ve dokunarak numune kumasin iplik 6zelliklerini tespit eder.
ve Ozelliklerini tespit etmek
D.8.3 | Ipliklerinin cinsini ve 6zelligini tespit edemedigi numune kumasi detayl analize génderir.
D.9.1 | Ayni uzunlukta olacak sekilde kumastan soktiigii iplikleri belirli uzunlukta keser.
D.9 | iplik agirhigini bulmak
D.9.2 | Hazirladigr iplikleri, hassas teraziyle tartarak agirligini bulur.
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Dokuma Desinatorii (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standard:

<ee... / YOnetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
D.10.1 | Iplik uzunluguna ve agirhigia gore iplik numarasini hesaplayarak tespit eder.
D.10 Numune kumasin iplik D.10.2 | Gorsel inceleme yaparak iplik numarasini tahmin yoluyla tespit eder
' numaralarini tespit etmek — yap - N yoluyla tespit eder.
D103 Ayni cins ve Ozellikteki iplikle mukayese ederek iplik numarasini tahmin yoluyla tespit
| eder.
D.11.1 | Gorsel inceleme yaparak kumasin ¢ozgii-atk: sistemini tespit eder.
D112 Orgiilerdeki ¢dzgii yogunluguna dikkat ederek kumasta atki ve ¢ozgii yiizlii orgiileri ayirt
" eder.
Numune kumasin orgii . . O .. .
5 Kumas analizi yapmak D.11 raporunu crkartmak D.11.3 | Kumastaki her 6rgii alanini gorsel olarak tespit eder.
D114 Jakarli kumasi sokerek veya lupla inceleyerek her bir temel, tiiretilmis veya birlestirilmis
o orgiiniin raporunu ¢ikartir.
D115 Armiirlii kumasi sokerek veya lupla inceleyerek temel, tiiretilmis veya birlestirilmis
= orgiilerin oldugu desen 6rgii raporunu ¢ikartir.
D121 Kumasgi sdkme veya lupla inceleme yoluyla, ipliklerinin sirasini ve sayisimi bularak ¢6zgii
D1y | Numune kumagin gozgii ve raporunu cikartir.
atki raporunu gikartmak D.12o | Kumasi sokme veya lupla inceleme yoluyla, ipliklerinin sirasin ve sayismi bularak atki
o raporunu ¢ikartir.
D.13.1 | Kumasa lupla bakarak dis boslugundan gegen tel sayisini belirler.
D.13 | Tarak numarasini hesaplamak
D.13.2 | Cozgii sikligina ve dis boslugundan gegen tel sayisina gore tarak numarasini hesaplar.
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Dokuma Desinatorii (Seviye 5) <ee... / YOnetim Kurulu Onay Tarihi/00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler iIslemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

E.1.1 | Kumasin kullanim alanini ve hedef pazari belirleyerek 6n ¢alismasini yapar.

Kumasin kullanim alanma ve hedef pazara gore kumas yapisina karar vererek on

E.l On ¢alisma yapmak E.1.2 calismasini yapar.

E.1.3 | Kumasta olusturulacak desen tarzini belirler ve deseni segerek 6n ¢aligmasini yapar.

E.2.1 | Ongalismalarina gore sektorde iplik arastirmasi yapar.

E.2 Iplikleri belirlemek E.2.2 | Tasarlayacag: 6zgiin kumasa uygun yeni iplik tasarimi yapar.

E.2.3 | Kumasa katacag: 6zelliklere ve maliyete gore iplikleri belirler.

E.3.1 | Kumas ve iplik 6zellikleri ile maliyete gore ¢ozgii ve atki sikliklart belirler.

E.3.2 | Kumas ve iplik 6zellikleri ile maliyete gore ¢ozgii-atk: sistemleri belirler.

E Ozgiin kumas tasarimi

yapmak E.3.3 | Farkli goriiniimler olusturacak sekilde ¢ozgii-atki planlar1 hazirlar.

E.3 Kumas yapisini tasarlamak E.3.4 | Armiirlii dokuma makinesinde kullanilacak sekilde tahar planlar tiiretir.

E.3.5 | Jakarli dokuma makinesinde kullanilacak sekilde jakar dizim planlar tiiretir.

E.3.6 | Dokuma makinesinde kullanilacak sekilde tarak tahar planlari tiiretir.

E.3.7 | Farkli dokular olusturacak sekilde orgiiler tiiretir.

E.4.1 | Dokuma hazirlik teknolojilerine gore ipliklere uygulanacak islemleri seger.

- Uretim siiféginde uygulanacak E.4.2 | Dokuma teknolojisine gére dokuma makinesinin tipini seger.

iglemleri sCREERK E.4.3 | Dokuma teknolojisinde kullanilacak sekilde farkli teknik donanimlar seger.

E.4.4 | Dokuma sonrasi islem teknolojilerine gore kumasa uygulanacak iglemleri seger.
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Dokuma Desinatorii (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standard:

<ee... / YOnetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 | Kumasa gore tezgah tipini ve mamul kumas enini tayin eder.
F1 Tarak enini ve numarasini
' hesaplamak F.1.2 | Kumasin enden ¢ekme yiizdesine gore tarak enini hesaplar.
£13 Kumas ve igletmedeki mevcut taraklar goz oniinde bulundurularak, dis boslugundan gecen
- tel sayisina ve ¢ozgii sikligina gore tarak numarasini hesaplar.
Armiirlii kumas deseni
hazirlamak (Devami F.2.1 | Desenin orgii raporuna gore tahar planini hazirlar.
F var)
F.2.2 | Desenin orgii raporuna ve tahar planina gére armiir planini hazirlar.
F.2 Armilr veghar plant hazirlagigk F.2.3 | Isletmedeki tahar planina gore alternatif 6rgii raporlar1 ve armiir planlar tiiretir.
F.2.4 | Cozgii tellerinin, taragin dis boslugundan geg¢is diizenine gore tarak tahar planini hazirlar.
F.2.5 | Arsiv sirasina gore hazirladigi desene kod verir.
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Dokuma Desinatorii (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standard:

<ee... / YOnetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
F.3.1 Desen raporuna gore ¢ozgii iplik sirasini ve sayisini belirler.
F.3.2 | Kumas eni boyunca kag¢ ¢6zgii rapor tekrart olacagini hesaplar.
F.3.3 | Kumasin kenar &lgiilerine gore kenar ¢ozgii tel sayisini belirler.
F.3.4 | Kumas enine gore toplam ¢6zgii tel sayisini hesaplar.
F.3 Atk1 ve ¢6zgii planint hazirlamak F.3.5 | Tespit ettigi verilere gore ¢dzgii planini hazirlar.
e . F.3.6 | Alternatif olacak sekilde ¢6zgii planlart tiiretir.
Armiirlii kumas deseni
E
hazirlamak . o .
F.3.7 | Desen raporundaki atki iplik sirasini ve sayisini belirler.
F.3.8 | Desen rapor yiiksekligindeki tekrar sayisina gore atki planini hazirlar.
F.3.9 | Alternatif olacak sekilde atki planlar tiiretir.
F.4.1 | Hazirladig1 armiir ve atki planlarin1 dokuma makinesine elle girer veya girilmesini saglar.
= Deseni armiirlii dokuma F49 Hazirladig1 armiir ve atki planlarini bilgisayar ortaminda dokuma makinesinin veya karton
' makinesinin formatina ¢evirmek o delme makinesinin formatina gevirir.
F43 Dokuma makinesi formatindaki planlart hafiza karti veya ag baglantisiyla dokuma

makinesine veya karton delme makinesine aktarir veya aktarilmasini saglar.
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Dokuma Desinatorii (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standard:

<ee... / YOnetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.11 Kumasg1 veya resmi tarayicida tarar veya dijital kamera kullanarak goriintiiyli bilgisayara
o aktarir.
G.1.2 | Desen resmini, renk indirgeyerek kullanilabilir bir jakar deseni haline doniistiirtir.
G1 Kumas veya resmi bilgisayar G.1.3 | Desen resmi iizerinde desen raporuna gore desen akslarini belirler.
' ortamina aktarmak
G.1.4 | Desenin tekrar edis sekline gore desen rapor ¢esidini seger.
G.15 | Deseni netlestirmek i¢in genel temizleme, renklendirme ve rétuslama yapar.
G.1.6 | Arsiv sirasina gore desene kod verir.
G21 Kullanacag: temel, tiiretilmis ve birlestirilmis Orgiilere gore desenin ¢dzgii-atki sistemini
Jakarli kumas deseni - belirler.
G hazirlamak (Devami G22 Isletmedeki jakar kapasitesi ile ¢dzgii sikligia gore kullanilabilecek en biiyiik ve diger rapor
var) o Olciilerini santimetre degeri olarak belirler.
G.2.3 | Cozgii-atki siklig1 ve sistemine gore kagit oranini hesaplar ve bilgisayarda tanimlar.
G24 Cozgl siklign ve sistemi ile desen rapor gesidine gore desen eninin piksel-platin sayisini
- hesaplar.
G.2 Desen 6l¢iilendirmesini yapmak G25 Desen eninin piksel-platin sayisini igletmedeki jakar kapasitesine uyarlar ve bilgisayarda
N tanimlar.
G26 Desen rapor dagilimina gore desen piksel-platin sayisini, mevecut jakar dizim planina
- bilgisayarda uyarlar.
G27 Atki sikligi ve sistemi ile desen rapor ¢esidine gore desen yiiksekliginin piksel sayisini hesaplar
o ve bilgisayarda tanimlar.
G28 Desendeki piksel sayisi ve ¢ozgii sistemine gore jakar kartindaki ¢ozgii tel-platin sayisini
- hesaplar
G29 Bilgisayardaki desenin ¢aligma degerlerine gore kumasta ¢ikacak desen boyutlarinin santimetre

degerlerini hesaplar.
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Dokuma Desinatorii (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standard:

<ee... / YOnetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G31 Orgii sayisina gore renklendirme ve ince rotuslama yaparak deseni orgiilendirmeye hazir
o - hale getirir.
Deseni bilgisayarda > - = " - - -
G3 dreiilendirmeye hazr hale G132 gs:ﬁ»?rk ve teknik gerekliliklere gore renk ilaveleri yaparak deseni orgiilendirmeye hazir hale
etirmek = - > - -
g G33 Estetik ve teknik gerekliliklere gore rapor dagilimini diizenleyerek deseni orgiilendirmeye
- hazir hale getirir.
G.4.1 | Desene gore ¢ozgii ve atki sistemini belirler ve tanimlar.
G.4.2 | Cozgii cinsi, numarasl ve rengine gore ¢dzgii plani belirler ve tanimlar.
o4 Desene bilgisayarda ¢ozgii ve G.4.3 | Alternatif olacak sekilde ¢ozgii planlar tiiretir ve tanimlar.
atk1 tanimlamak G.4.4 | Atki cinsi, numarasi ve rengine gore atki plani belirler ve tanimlar.
G.4.5 | Alternatif olacak sekilde atki planlari tiiretir ve tanimlar.
G Jakarl kumas deseni G.4.6 | Desene gore makine fonksiyonlarini belirler ve tanimlar.
hazirlamak G.5.1 | Kumas kalitesine gore orgiileri belirler ve/veya yeni orgiiler olusturur.
G5 ;)IZ:;:;E b G.5.2 | Deseni kumasta olusturacak sekilde desendeki her renge 6rgii atar.
G.5.3 | Kumas kalitesine gore kenar orgiilerini atar.
G.6.1 | Kumasa gore jakar dizim plan1 hazirlar ve ilgili kisilere iletir.
G.6.2 | Kumasin dokunacagi jakara gore platin gorev planini bilgisayarda tanimlar.
G.6 Jakar kartini olusturmak
G.6.3 | Platin gorev planina gore jakar kartini bilgisayarda olusturur.
G.6.4 | Teknik gerekliliklere gore olusturdugu jakar kartini kontrol eder.
Olusturdugu jakar kartini, kumasin dokunacag: jakarin veya karton delme makinesinin
. G.7.1 o -
G7 Deseni jakarli dokuma formatina bilgisayarda ¢evirir.
’ makinesinin formatina ¢evirmek G792 Jakar kartin1 disket, taginabilir bellek veya ag baglantisiyla kumasin dokunacagi jakara veya

karton delme makinesine aktarir veya aktarilmasin saglar.
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Dokuma Desinatorii (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standard:

<ee... / YOnetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
H11 Uretim numunesinin, dogru dokunabilmesi i¢in gerekli teknik bilgilerle ilgili formu
o doldurur veya doldurulmasini saglar.
H 12 Maliyet ve gramaj hesaplarinin yapilabilmesi i¢in gerekli teknik bilgilerle ilgili formu
o doldurur veya doldurulmasim saglar.
H1 Numuneye iliskin teknik H13 Uretim numunesinin, dokuma sonrasi yapilacak islemlerini ilgili form iizerinde belirtir
' bilgileri derlemek o veya belirtilmesini saglar.
H14 Dokuma makinesine aktarilacak desenle birlikte formlari ilgili kisi veya birimlere iletir
o veya iletilmesini saglar.
H15 Orijinal kumas numunesinin oldugu durumlarda amirinin yonlendirdigi ilgili kisi veya
. ) o birimlere bu numuneyi iletir.
H Uretim numunesi
olusturmak H.2.1 | Uretim numunesinin dokuma ve dokuma sonrasi agamalarinin takibini yapar veya
yapilmasini saglar.
H.2.2 | Uretim numunesini kontrol eder, varsa sorunlari tespit eder.
H23 Desen tasarimindan kaynaklanan sorunlari ¢ozer, diger sebeplerden kaynaklanan sorunlari
'S ilgili kisiye iletir veya iletilmesini saglar.
H.2 Uretim numunesini kontrol — — - — — —
etmek H2.4 Teknik bilgilerdeki degisiklige gore ilgili formu revize eder, ilgili kisi veya birimlere iletir
- veya iletilmesini saglar.
H.2.,5 | Kumas 6zelligine uygun varyant hazirlar.
H26 Uygunluguna karar verdigi iiretim numunesini ve ilgili formu ilgili kisi veya birimlere

teslim eder veya edilmesini saglar.
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Dokuma Desinatorii (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standard:

<ee... / YOnetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

1.1.1 | Kumasta bulunan her bir ¢esit ipligin hesaplayarak gramajini bulur.

1.1 Iplik maliyeti hesaplamak
1.1.2 | Kumagsta bulunan her bir ¢esit ipligin gramajina gore maliyetini hesaplar.
1.2.1 | Yapilacak isleme gore dokuma hazirlik maliyetini hesaplar.

| Maliyet hesaplamak

1.2.2 | Dokuma kumas verilerine gore dokuma islem maliyetini hesaplar.

1.2 Kumas maliyeti hesaplamak
1.2.3 | Kumasta istenen 6zelliklere gore dokuma sonrasi islemlerin maliyetini hesaplar.
1.2.4 | Elde ettigi verilere gore toplam kumas maliyetini hesaplar.
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Dokuma Desinatorii (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi
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. Kullamilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

Ahsap ve plastik plaka
Aydinlatma cihazi
Bilgisayar

Boyali kalem

Cetvel cesitleri

Desen kagidi

Dijital fotograf makinesi
Disket

Grafik tablet

Hassas terazi

. Isikl1 masa

Igne-tig

. Kesintisiz gii¢ kaynagi

Lup

Makas ¢esitleri
Tarayici
Tasinabilir bellek
Yazici
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Bilgi ve Beceriler

Arag-gereg, ekipman bilgisi ve kullanma becerisi
Arastirma ve analiz becerisi

Armiir ve jakar ¢alisma prensibi bilgisi

Armiir ve tahar plan1 hazirlama bilgi ve becerisi
Calisma ortamindaki is saghigi ve giivenligi bilgisi
Cevre koruma yontemleri bilgisi

Cozgii-atk1 plan1 hazirlama bilgi ve becerisi
Desen 0lgiileri hesaplama bilgi ve becerisi

Desen rapor ¢esitleri bilgisi ve kullanma becerisi
Dogrulama ve kiyaslama bilgisi ve becerisi

. Dokuma desen bilgisayar yazilimi kullanma bilgi ve becerisi

Dokuma kumaglarda bulunan orgiileri tanima ve raporunu ¢ikarma becerisi
Dokuma teknolojisi bilgisi

Déniistiiriilebilen malzemelerin ayrilmasi ve geri doniisiim faaliyetleri bilgisi
Ekip icinde calisma yetenegi

El becerisi

El-g6z koordinasyon becerisi

Estetik yaklasim becerisi

. Farkli motif; iplik ve dokular1 bir araya getirebilme becerisi
. Gorsel hafiza becerisi

. Gorselleri oranlama becerisi

. Iplik cinsi ve 6zellikleri bilgisi

Iplik cinsi ve 6zelliklerini tespit etme becerisi
Iplik numaralandirma bilgisi ve hesaplama becerisi

. Iplik ve kumas maliyet hesaplama bilgi ve becerisi

Is kanununa iliskin yonetmeliklerde gecen temel isci-¢alisan ve isveren haklari bilgisi

. Is yerine ait ¢alisma kurallar1 bilgisi

. Kumas gramaj ve ¢ekme orani hesaplama bilgi ve becerisi

. Kumasi iiretim ve desenlendirme sistemine gére ayirt etme becerisi
. Meslege iliskin yasal diizenleme bilgisi

. Mesleki terim bilgisi

. Planlama ve organizasyon becerisi

. Raporlama bilgi ve becerisi

Renk bilgisi

. Renk kombinasyonu yapma becerisi

. S0zl ve yazili iletisim becerisi

. Tarak enini ve numarasini hesaplama bilgi ve becerisi

. Tasarim tescil prosediirleri bilgisi

. Temel diizeyde dokuma hazirlik teknolojileri bilgisi

. Temel diizeyde dokuma sonras1 iglem teknolojileri bilgisi

. Temel, tiiretilmis ve birlestirilmis 6rgii yapilart bilgisi

. Trend ve teknoloji takip etme becerisi

. Uriiniin kalite gereklilikleri ve siirecin kalite giivence bilgisi
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44. Yonetim bilgi ve becerisi
45. Zamani iyi kullanma becerisi

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 25



Dokuma Desinatorii (Seviye 5) wr... / Y0netim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.4.

©oOoNo R WDE

NN NNNNMNNPEPERPRRERRRERERERPRRE
NOOARONPOO®ONDOS®WN PO

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 26

Tutum ve Davranislar

Analiz ve trend takibi esnasinda hassas gozlem yapmak

Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Calisma ekibi ve ilgili birimlerle uyumlu ve organize ¢alismak

Calisma ekibini dogru yonlendirmek

Calisma ekibinin mesleki gelisimini saglamak

Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Calismalarinda milli kiiltiirel degerlere yer vermek

Calismalarinda planli ve organize olmak

Calismalarinda {i¢ boyutlu diisiinmeye yatkin olmak

Calismalarinda yeniliklere agik ve gelistirici olmak

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

Degisime kars1 acik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak

Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

Gorev tanimini, gorevi ile ilgili talimatlart ve sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek
Gorevi ile ilgili trend ve teknolojik yenilikleri izlemek ve uygulamak

Insan iliskilerinde iyi bir dinleyici olmak ve beklentileri dogru algilamak

Is yerinde, dogru kisilere zamaninda ve dogru bilgi aktarmak

[s yerine ait arag-gerec ve ekipmanlarin kullanimina 6zen gostermek

[s yerine ait tasarm bilgi ve teknolojilerini ¢ikarlar1 dogrultusunda kullanmamak
Isyeri ¢alisma prensiplerine uymak

. Materyal, iirlin ve liretim sekilleri agisindan yaratict olmak

Mesleki faaliyetlerde nesne ve belirli isaretleri tanimak ve ayirt etmek
Sorumlulugu dahilindeki is ve islemlerde inisiyatif almak

Sorunlar karsisinda ¢éziime yonelik yaklasimlarda bulunmak
Tamamladig is faaliyetlerini kontrol ederek ¢alismak

Tasarim tescil prosediiriine uygun ¢alismak

Uzun siireli yogunlasarak ¢aligmak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Dokuma Desinatorii (Seviye 5), meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Y 6netmeligi ¢ergevesinde yiiriitiiliir.
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EK:
1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Betiil OZYASAR, BESOB - Proje Koordinatérii

Giilbin OKUR, BESOB - Egitim Midiirii

Miige GURSOY, BESOB - Proje Teknik Uzmani

Bige OZMUTLU, BESOB - Proje Test ve Soru Uzmani (Tekstil Miihendisi)

2. Teknik Cahsma Grubu Uyeleri

Kasim UZUNOZ, Tophane Endiistri Meslek Lisesi -Ogretmen (Tekstil Teknolojisi Boliimii)
Biilent GURSU, Tophane Endiistri Meslek Lisesi - Béliim Sefi (Tekstil Teknolojisi Béliimii)
Fatma FIDAN, Uludag Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksek Okulu-Tekstil Miithendisi
(Ogretim Gorevlisi)

Muharrem SERT, Arjak Desen - Dokuma Desinatorii (Firma sahibi)

Ayse DEDEOGLU, Elvin Tekstil - Uriin Gelistirme Grup Baskan Yardimcisi

Nilgiin BILGIN, Multiteks - Koordinatdr (Tekstil Miihendisi)

Turgut SOLAKLAR, Udeso - Dokuma Desinatorii-(Firma sahibi)

Taner GETIZMEN, Tiirkiye Is Kurumu Bursa il Miidiirliigii -Uzman

Tiilay ISIK, Papatya Tekstil-Isveren - Dokuma Desinatorii (Tekstil Miihendisi)

3. Géoriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Adana Sanayi Odas1

Adessa Desen Tasarim Ofisi

Akman Tekstil Sanayi ve Ticaret A.S.

Ankara Sanayi Odasi

Ankara Ticaret Odas1

Aratan Desen Ofisi

Aydin Orme Sanayi ve Ticaret A.S.

Bahariye Mensucat Sanayi ve Ticaret A.S

Bat1 Anadolu Sanayici ve Is Adamlar1 Dernekleri Federasyonu
Berteks Tekstil Sanayi ve Ticaret A.S

Beteks Tekstil ve Otomotiv Sanayi ve Ticaret A.S.
Boyteks Tekstil Sanayi ve Ticaret A.S
Baydemirler Tekstil Sanayi ve Ticaret A.S
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Buldan Ticaret Odas1

Burer Tekstil Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.

Bursa Hiiseyin Ozdilek Meslek Lisesi

Bursa Necatibey Kiz Meslek Lisesi

Bursa Olgunlasma Enstitiisii

Bursa Ticaret ve Sanayi Odas1

C.Y. Simetri Tekstil Tasarim-Yazilim Sanayi Ticaret Ltd. Sti.
Canakkale On Sekiz Mart Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil Boliimii
Denizli Esnaf ve Sanatkarlar Odalar1 Birligi
Denizli Sanayi Odasi1

Denizli Tekstil Konfeksiyon hracatci Birligi
Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Diizce Universitesi Diizce Meslek Yiiksek Okulu
EAT Design Tiirkiye Temsilciligi

EFO Tekstil Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.

Ege Bolgesi Sanayi Odasi

Ege Giyim Sanayicileri Dernegi

Ege Universitesi Emel Akin Yiiksek Okulu

Ege Ihracat¢1 Birlikleri

Elvin Tekstil Sanayi ve Ticaret A.S.

Evim Tekstil Sanayi ve Ticaret A.S

Gazi Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesi
Gaziantep Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii
Gaziantep Sanayi Odas1

Gidas Tekstil Sanayi A.S.

Goktepe Tekstil Uriinleri Sanayi ve Ticaret A.S.
Giilcemal Tekstil Sanayi ve Ticaret A.S.

Hak-Is Konfederasyonu

Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Tekstil ve Konfeksiyon Thracatg1 Birlikleri
Istanbul Ticaret Odas1

[zmir Ticaret Odas1

Izmir Terziler ve Konfeksiyoncular Odasi

Kayseri Sanayi Odasi
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Kismet Tekstil Uriinleri Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.

Kocaeli Sanayi Odasi

Konya Sanayi Odas1

Koseoglu Tekstil Sanayi ve Ticaret A.S.

Kiiciik ve Orta Olgekli isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
Kiigtikgalik Tekstil Sanayi ve Ticaret A.S.

Kiigtikerler Tekstil Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.

LaTeks- Lale Mefrusat Sanayi Ticaret ve Pazarlama A.S.

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Tekstil Boliimii
Marsteks Dosemelik Kumas Tekstil Konfeksiyon Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.
Meyteks Tekstil Sanayi ve Ticaret A.S.

Moral Tekstil Sanayi ve Ticaret A.S.

Multiteks Tekstil Sanayi ve Ticaret A.S.

Nedgraphics Tirkiye Ofisi

Nergis Tekstil Sanayi ve Ticaret A.S.

Ozdilek Alisveris Merkezleri ve Tekstil Sanayi A.S.

Pakipek Tekstil Sanayi ve Ticaret A.S.

Parlamis Tekstil Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.

Pektas Tekstil Sanayi ve Ticaret A.S.

Rekor Dokumacilik Sanayi ve Ticaret A.S.

Safas Tekstil Turizm Ingaat Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.

Santeks iplik ve Brode A.S.

Sunteks Dokuma Boya Apre Sanayi ve Ticaret A.S.

Siileyman Demirel Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

SYK Tekstil Sanayi ve Ticaret A.S.

T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 Sanayi Genel Midiirligi
T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Devlet Personel Bagkanligi
T.C. Ekonomi Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Ciraklik ve Yaygin Egitim Midiirligi
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii
T.C. Milli Egitim Bakanlhigi Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Projeler Koordinasyon Merkezi Baskanlig1
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T.C. Yiiksek Ogretim Kurumu Baskanlhig
Tiirk Sanayicileri ve Isadamlar1 Dernegi
Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu
Tiirkiye Giyim Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Ihracat¢ilar Meclisi

Tiirkiye Istatistik Kurumu

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Tekstil Sanayi Isverenleri Sendikasi

Tiirkiye Tekstil, Hazir Giyim, Teknoloji ve Tasarim Arastirma Gelistirme Vakfi

Tiirkiz Tekstil Sanayi ve Ticaret A.S.

Tiirkiin Tekstil Sanayi ve Ticaret A.S.

Uludag Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Usak Ticaret Odasi

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlari

Dog. Dr. Saliha AGAC,

(Yiiksekogretim Kurulu)

Umit OZUREN, Bagkan Vekili (Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi)

Ahmet SARICA, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Leyla OZDEMIR, Uye (Milli Egitim Bakanlig1)

Zehra BAYRAK, Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Deniz MEGUS, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Atilla BAGCUVAN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet Tahir GURSOY, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Pmar PEHLIVANOGLU, Uye (Hak-Is Konfederasyonu)

Firuzan SILAHSOR, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Hilal DOGRUOZ OZER, Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sinan GERGIN, Sektor Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Baskanligr)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Prof. Dr. Oguz BORAT, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr.Osman YILDIZ, Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)
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Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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