MYK
ULUSAL MESLEK STANDARDI

HORTUM URETIM OPERATORU
(EKSTRUZYON)
SEVIYE 3

REFERANS KODU / 13UMS0293-3

RESMIi GAZETE TARIH-SAY/ 26.02.2013-28571(Miikerrer)

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 Sayfa 1



Hortum Uretim Operatérii (Ekstriizyon) (Seviye 3) 13UMS0293-3/ 06.02.2013 /00

Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Meslek: HORTUM URETIM OPERATORU
(EKSTRUZYON)
Seviye: 3!

Referans Kodu:

13UMS0293-3

Standardi Hazirlayan Kurulus(lar):

Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik
Sanayii Isverenleri Sendikas1 (KIPLAS)

Yardimc1 Kurulus:

Tiirkiye Petrol, Kimya, Lastik Iscileri
Sendikas1 (PETROL-IS)

Standardi Dogrulayan Sektor
Komitesi:

MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik
Sektor Komitesi

MYK Yonetim Kurulu Onay Tarih/
Sayn:

06.02.2013 Tarih ve 2013/12 Sayih Karar

Resmi Gazete Tarih/Say::

26.02.2013-28571(Miikerrer)

Revizyon No:

00

' Meslegin yeterlilik seviyesi, sekizli (8) seviye matrisinde seviye (3) olarak belirlenmistir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013

Sayfa 2



Hortum Uretim Operatérii (Ekstriizyon) (Seviye 3) 13UMS0293-3/ 06.02.2013 /00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, ¢evreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeyi,

BINDIRME: Orme esnasinda grup telin kendi i¢inde birbiri iizerine gelmesini,
DALMA: Tel veya ipin yart mamule gdémiilmesini,

EKSTRUZYON: Eriyik halindeki madde karigimimi bir kaliptan iterek ve kalibratdrden
gecirerek uygun sekle sokma islemini,

ENJEKSIYON: Sicaklik yardimu ile eritilmis hammaddenin bir kalip icine enjekte edilerek
sekillendirilmesi ve sogutularak kaliptan ¢ikarilmasini i¢eren bir imalat yontemini,

GOMME MARKALAMA: Hortumun iizerinde kabartma karakterlerden olusan bir
markalama seklini olusturabilmek i¢in kullanilan yontemi,

GOMME SERIDI: Gémme markalama yapabilmek igin iizerinde kabartma harfler ya da
rakamlar bulunan plastik seridi,

HAMUR: Hortumun alt katinda, iist katinda ve ara katlarinda kullanilan esnek polimerik
malzemeyi,

HATVE: Spiral seklinde verilen malzemenin (6rnegin celik tel) birbirini takip eden iki sirasi
arasindaki mesafeyi,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Sagh ve Giivenligini,

KALIP AYIRICI: Kalib1 alinacak malzemenin kaliptan ayrilmasinin kolaylastirmak i¢in
kullanilan bir kaydirict s1vi, silikon yaglar ve vaks tiirli malzemeleri,

KALIBRASYON: Belirli kosullar altinda dogrulugu bilinen bir referans dl¢iim standardi
veya Ol¢iim sistemini kullanarak dogrulugu aranan diger bir standart veya test/6l¢ii aleti ya da
sistemin dogrulugunun 6lglilmesi, sapmalarinin belirlenmesi ve rapor edilmesi islemini,

KAUCUK: Bitkilerden ya da petrol {iriinlerinden elde edilen hammaddelerin kimyasal
yontemlerle islenmesi sonucunda tiretilen dogal ya da sentetik esnek polimerik maddeyi,

KESIT ALMAK: Ekstriider ¢ikisindan kontrol amagli alinan parcayz,
KILAVUZ: Celik telin malafa iizerine verilmeden 6nce gectigi kanalin adin,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,
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KONDENS: Vulkanizasyon esnasinda otoklavin i¢inde yogunlasarak sivi haline donen
buhari,

MERKEZ AYARI: Hortum kesitinde et kalinlig1 farkini ortadan kaldirmak ig¢in yapilan
ayarl,

OTOKLAV: Kauguk iiriinlerin vulkanize edildigi firini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gerekli ¢alismalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma veya baska zararl sonug meydana gelme
ihtimalini,
TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini

etkileyebilecek, zarar veya hasar verme potansiyelini,

TRANSFER BANDI YONTEMI: Hortumun seri bask1 yéntemiyle markalanmasini,

VULKANIZASYON: Kaugugun mekanik ve kimyasal mukavemetlerinin kazandirildig
pisme prosesini

ifade eder.
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1. GIRIS

Hortum Uretim Operatorii (Ekstriizyon) (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili
Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal
Meslek Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu
Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik”
hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayii
Isverenleri Sendikas1 (KIPLAS) tarafindan hazirlanmustir.

Hortum Uretim Operatorii (Ekstriizyon) (Seviye3) ulusal meslek standardi, sektdrdeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Kimya, Petrol, Lastik ve
Plastik Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca
onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanim

Hortum Uretim Operatérii (Ekstriizyon) (Seviye 3), is saglig1 ve giivenligi ile ¢evre korumaya
iligkin onlemleri uygulayarak kalite sistemleri ¢ercevesinde, kauguk hamur ve/veya plastik
hammaddesi, ip, tel ve takviye malzemesi ile diger malzemeleri kullanarak ekstriizyon
yontemiyle diiz veya sekillendirilmis kauguk ve/veya plastik hortum iiretme bilgi, beceri ve
yetkinligine sahip kisidir.

Hortum Uretim Operatérii (Ekstriizyon) (Seviye 3), iiretim plan1 dogrultusunda standartlara
uygun olarak kaucuk ve/veya plastik hortum iiretmek icin hammaddeleri, makineleri ve
kaliplari iiretime hazirlar, gerekli kontrolleri yapar. Uretim siirecinde ekstriizyon, érme, sarma
ve vulkanizasyon islemlerini yapar. Hortumu kaliptan ¢ikartarak son islemlerini tamamlar ve
iriini sevkiyata hazir hale getirir.

Hortum Uretim Operatorii (Ekstriizyon) (Seviye 3), kullandig1 makine, ekipman ve teghizatin
temizligini yapar; lretim siireciyle ilgili tiim kayitlar1 tutar ve mesleki gelisimine iliskin
faaliyetlerde bulunur.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8141 (Kauguk iirtin makine operatorleri)
2.3.  Saglk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 sayil1 Cevre Kanunu

4857 sayili Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

6331 sayil1 Is Saglhig1 ve Giivenligi Kanunu

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Y6netmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmas1 Hakkinda Y6netmelik

Biiyiik Endiistriyel Kazalarin Kontrolii Hakkinda Y 6netmelik

Calisanlarm Is Sagligi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslart Hakkinda Yénetmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giirtlti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme sleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Is Saglig1 ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi

Isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Y6netmelik
Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik

Kati Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi
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Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Yénetmelik

Makina Emniyeti Yonetmeligi (2006/42/AT)

Muhtemel Patlayict Ortamda Kullanilan Techizat ve Koruyucu Sistemler ile ilgili Y6netmelik
(94/9/AT)

Parlayici, Patlayici, Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Alinacak
Tedbirler Hakkinda Tiiziik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Tehlikeli Maddeler ve Miistahzarlara Iliskin Giivenlik Bilgi Formlarinin Hazirlanmasi ve
Dagitilmas1 Hakkinda Yonetmelik

Tehlikeli Maddelerin ve Miistahzarlarin Siiflandirilmasi, Ambalajlanmasi ve Etiketlenmesi
Hakkinda Yonetmelik

Titresim Yonetmeligi

Ayrica; ISG ve cevre ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata
uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesinin yapilmasi esastir.

2.4.  Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Calisma Ortam ve Kosullari

Hortum Uretim Operatorii, kapali ortamlarda, kismen tozlu, kismen giiriiltiilii, kismen kokulu,
1islak, iyl aydinlatilmis ve kimyasal maddelerin bulundugu bir ortamda ¢ogunlukla ayakta
durarak ve vardiyali olarak g¢alisir. Calisma ortaminin havalandirma, 1sitma, sogutma ve
yeterli aydinlatma sistemlerine sahip 6zellikte olmasi gerekir.

Hortum Uretim Operatorii, kalite, bakim, depo, gezer kdprii ving ve sevkiyat gorevlileri ile
gezer koprili ving operatorii, kalender operatorii ve karisim hazirlama operatorii ile birlikte
calisir.

Hortum Uretim Operatdriiniin Uygun olmayan kosullarda kimyasal maddelere maruz kalma,
sicak yiizeylere temas ederek yanma, agir yiik altinda kalma ve kesici aletlerle yaralanma gibi
1s saglig1 ve giivenligi 6nlemlerinin alinmasini gerektiren kaza, yaralanma ve meslek hastaligi
riskleri bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya cikabilecek risklerle kaynaginda
miicadele edilmesinde ve gerekli is sagligi ve giivenligi tedbirlerine uyarak bu risklerin
bertaraf edilmesinde igbirligi yapar. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda
ise uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak ¢aligir.

2.6.  Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Hortum Uretim Operatérii, 6331 sayili Is Saghig1 ve Giivenligi Kanunu’nun 15. Maddesi
geregince saglik gbzetimine tabi tutulur.
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3.

MESLEK PROFILI

3.1. Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri

13UMS0293-3/ 06.02.2013/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Kendisinin ve baskalarimin giivenligini tehlikeye atmamak i¢in yapilan ise uygun
All . S .
is elbisesi ve kisisel koruyucu donanim kullanir.
A12 Kisisel koruyucu donanimlarin eksik ve kullanima uygun olup olmadiklari kontrol
o eder.
Giivenli galisma ve kisisel Al3 Arag, gereg ve ekipmanlari belirlenen prosediirlere uygun olarak kullanir.
Al giivenlik yontemlerini Al4 ISG’ye iliskin koruma ve miidahale araglarim (acil durdurma butonlar1 vb.) ilgili
uygulamak o talimatlara gore uygun ve galigir sekilde bulundurur.
AL5 Kendisinin ve bagkalarimin giivenligini tehlikeye atmamak i¢in mevzuat
- hiikiimlerine gore belirlenen gilivenlik ve saglik isaretlerini takip eder.
A.1.6 Isyerinde meydana gelen kaza, yaralanma vb. diger olumsuz durumlarda
ilkyardim bilgisine bagvurur.
ISG ile ilgili 6nlemleri P - . . - .
ve st onetiett Tehlikeli maddelerin kullanimina dikkat ederek belirlenmis yerlerde uygun bir
A uygulamak A2l . N
sekilde bulunmalarini saglar.
A22 Risklerin kontrol edilmesi i¢in igyeri prosediirlerini takip eder.
AD Riskleri degerlendirmek A2.3 ISG’yi tehlikeye diisiirecek durumlari ilgili birimlere/kisilere bildirir.
A4 Tehlike kaynaklarinin veya risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan
- caligmalara katk: saglar.
Statik elektrik birikme ve kivileim atlama ihtimali olan uygulamalarda talimatlar
A25 9 < N o .
dogrultusunda topraklama yaparak saglik ve giivenlik 6nlemlerine uyar.
A3l Kullanilan ekipmanlara 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A3 Acil durum prosediirlerini A3.2 Acil durumlarda ¢ikis ve/veya kacis prosediirlerine uygun hareket eder.
. uygulamak A33 Acil ¢ikis ve/veya kagis prosediirlerinin etkinligini kontrol etmek iizere yapilacak

periyodik ¢aligmalara, egitimlere ve tatbikatlara katk: saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Ag¢iklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
B.1 Cevre koruma standart ve o caligmalarina katki saglar.
' yontemlerini uygulamak D EE— - . .
B.12 Isi ile ilgili siire¢lerin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gézlemleyerek
o zararli sonuglarin 6nlenmesi ¢aligmalarina katki saglar.
B2.1 Geri doniistiiriilebilen malzemeleri kagit, metal, cam gibi cinslerine gore
o ayirarak siniflandirir.
5 Cevre koruma ile ilgili B 22 Tehlitkeli \l/(e zar.ar.hd at1kiar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
onlemleri uygulamak ayristirarak gecici depolamasini yapar.
Cevresel risklerin B2.3 Atiklar tartarak veya tartilmasini saglayarak atigin cinsi, kaynagi, tehlike
B.2 azaltilmasina katkida o derecesi ve miktar bilgilerini kaydedip ilgili gorevliye teslim eder.
bulunmak
B 24 Parlayic1 ve patlayict malzemelerin mevzuatta belirtilen sekilde saklanmasini
o saglar.
B25 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmant
o hazir bulundurur.
B.2.6 Tehlikeli madde ve miistahzarlar1 talimatlara uygun olarak kullanir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
Islem formlarinda yer alan talimat ve planlara gore, Kalite gerekliliklerinin
Lo . ce Cl1 o . .
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini uygulanmasinda, izin verilen tolerans ve sapmalarin: dikkate alir.
' uygulamak
C.l2 Makine, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
Cz21 Yapilacak islemin tiiriine gére kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik ]
Cz2 wagia C.22 Islemler sirasinda, dzel kalite sartlarini uygular.
prosediirleri uygulamak
C.23 Caligmalari ile ilgili kalite ve diger formlar1 doldurur.
C3l1 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢aligsmalarina katilir.
Kalite yonetim sistemi ile . . . .
C ilgili faaliyetleri yiritmek | ¢ Yapilan calismalarin kalitesini | C.3.2 Maklne,valet, donanim ya da sistem lizerinde yapilan ayarlarin talimatlara
' kontrol etmek uygunlugunu kontrol eder.
c33 Bakimi veya onarimi gerceklestirilen cihazin ya da sistemin ilgili dokiimanlarda
o belirtilen teknik 6zelliklere uygunlugunu denetler.
ca1 Caligsma sirasinda saptanan uygunsuzluklari yetkili kigilere bildirerek ilgili
o kayitlari tutar.
Siireglerde saptanan 15U ol denlerin belitl ] dan kaldinl
c4 uygunsuzluklarin giderilmesi | C.4.2 Uygunsuzlugu olugturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
katkida bulunur.
¢aligmalarina katilmak
c43 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi uygunsuzluklari ilgili birime
o bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod | Adi Kod Aciklama
D11 Caligma alanini is verimliligi agisindan kontrol ederek, alanin uygun olmasini
" saglar.
D12 Caligma alani igerisinde isiyle ilgili olmayan malzemelerin ortamdan
- uzaklastirilmasini saglar.
D13 Caligma alani ile ilgili ekipmanlarin bulunmasi gereken yerleri tanimlayarak
- ekipmanlar belirtilen yerlerde bulundurur.
D.1 Calisma alanini diizenlemek D14 Kullandig1 makine ve ekipmanlarin siirekli temiz ve ¢alisabilir durumda olmasini
- saglar.
D15 Kullandig1 hammadde, malzeme ve iiretim siireci ile ilgili gerekli tiim kayitlari
- tutar.
D16 Is alaninin galigma ortamina uygun olmayan kosullarinin iyilestirilmesine katkida
- bulunur.
D Is organizasyonu yapmak D.1.7 Caligma alanin1 gergeklestirilecek diger islemlere uygun sekilde birakir.
D.2.1 Is emirlerini ve ilgili dokiimanlari ise baslamadan énce ilgili birimden alir.
D.2.2 Isyeri prosediirlerine ve talimatlarina gére galisma programi icerigini olusturur.
D.2 Calisma programi yapmak D.2.3 Devreden islerin kontroliinii yaparak kayitlarini tutar.
D.24 Caligsma programlarini periyodik bazda takip eder.
D25 Is emri dogrultusunda ¢alisma ekibinin olusturulmasinda ve gérev dagiliminin
- yapilmasinda gorev alir.
D.3.1 Arag, gereg ve ekipmanlarin ¢alisir durumda olup olmadiklarini kontrol eder.
D3 Arag, gere¢ ve ekipmanlari
' hazirlamak D32 Kalibrasyon etiketlerini kontrol ederek uygunsuzluk durumunda ilgili birimlere

bilgi verir.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Adi Kod Aciklama
E11 Is emrinde belirtilen hamur ve diger hammaddeleri temin ederek talimatlarda
- belirtilen yerlere yerlestirir.
Hamuru (karistmi) ve diger Hamur ve diger hammaddelerin etiketlerini ve son kullanma tarihlerini kontrol
E1l § g E.1.2 eder
hammaddeleri kontrol etmek :
E.1.3 Hamur ve diger hammaddelerin uygunlugunu talimatlara gore kontrol eder.
E.l4 Hamur ve diger hammaddelerde uygunsuzluk var ise belirlenen alana ayirir.
E.2.1 Tel veya ip bobinlerini bobin aktarma makinesinin agma ayaklarina takar.

E.2.2 Bobin aktarma makinesinin sarma miline kullanilacak bos makaray: takar.

Telleri ve ipleri iiretime . .
Hammaddeleri iiretime E.2 hazirlamak E.2.3 Tel veya ipi sarilacak bos makaraya kadar elle gekerek sabitler.
E hazirlamak E.2.4 Makineyi ¢alistirarak tel veya ipi sarip tanimlar.
(devamu var)
E.25 Sarilan makaray1 6rme makinesine yerlestirir.
E3.1 Su havuzunda yeterli miktarda su olup olmadigimi kontrol eder.
E.3.2 Sikma bezini bez 1slatma ve aktarma {initesine takar.
Sikma bezini su havuzundan gegirerek sarma makarasina sarar ve siiziilmesi i¢in
e E.3.3 .
E3 Sikma bezini tiretime belirtilen yere kaldirir.
' hazirlamak o . -
Aktarmaya ihtiya¢ duyulmadigi durumlarda sikma bezi bobinini su havuzuna
E.34 2 S .
daldirarak 1slatir ve siiziilmesi i¢in belirtilen yere kaldirir.
E35 Gerekli durumlarda kiigiik pargalara boliinmiis sikma bezlerini dikis makinesinde

dikerek birlestirir.
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E41 Kalip (malafa) ayiriciy1, yapisma onleyici siviy1 ve kaydiriciy belirtilen ¢oziicti
o ile seyreltir.
Kalip (malafa) ayricty1, E4, | Kalip (malafa) ayiriciyr ve yapisma onleyici siviy: talimatlarda belirtilen miktarda
EA4 yapigma onleylgl S1V1y1 ve 4 ilgili hazneye koyar.
kaydiriciy1 tiretime hazirlamak
E43 Cokmeyi dnlemek i¢in kalip (malafa) ayiriciy1 ve yapisma onleyici siviy1
Ca o karigtirir.
E Hammaddeleri iiretime
hazirlamak ES5.1 Miirekkebi ve boyayi ilgili haznelere doldurur.
Es Markalama malzemelerini E.5.2 Belirtilen ¢oziicii ile miirekkep ve boyay: talimatlara gore seyreltir.
tiretime hazirlamak . R o
Hretime fazifama ES5.3 Transfer seridini ve gémme seridini markalama iinitesine takar.
E54 Is emrinde belirtilen kliseleri baski iinitesine yerlestirir.
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Gorevle/r islemler Basarim Olciitleri
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F.11 Ekstriizyon makinesi kalip kafasint makineye baglayarak, uygun siizgeci takar.
Kalip ve kalip kafasint Talimatta belirtilen ekstriizyon makinesi kalibim alarak temizlik, kirik, ¢izik,
F.1 ekstriizyon makinesine F.12 capak, ezilme gibi durumlar yoniinden gorsel kontroliinii yapar.
baglamak F.1.3 Ekstriizyon makinesi kalibinin dlgiilerini talimatlara gére kontrol eder.
F.1.4 Ekstriizyon makinesi kalibini kafaya monte eder.
F.2.1 Ekstriizyon makinesi vida, govde ve kafa sicakliklarini talimatlara gore ayarlar.
F.2.2 Termokupllarin ¢alisip ¢calismadigini kontrol eder.
Ekstriizyon makinesi iiretim F.2.3 Makine sogutma suyu sisteminin ¢alisip ¢alismadigini kontrol eder.
F2 oncesi ayar ve kontrollerini F.2.4 Cekicileri ve ¢ekici kayislarini (gerginlik, yipranma, basing gibi) kontrol eder.
yapmak F.2.5 Sarict ve sokiiciilerin ¢alisip ¢alismadigini kontrol eder.
F26 Uretim ydntemine gore, kaydiricinin bulundugu kabin dolu olup olmadigint
talimatlara gore kontrol eder.
F27 Kaydiriciy1 hortum igerisine aktaran pompanin sicaklik ayarlarini talimatlara gore
Makineleri iiretime kontrol eder.
E hazirlamak F.3.1 Acgma {initesindeki fren sisteminin ¢alisip ¢alismadigini kontrol eder.
(devamu var) E3 Bobin aktarma makinesini F.3.2 Balatalar1 kontrol eder, aginmigsa degistirir / degistirilmesini saglar.
' tiretime hazirlamak F.3.3 Metraj numaratdriinii sifirlar.
F.3.4 Hava basincini ve kagak olup olmadigint manometreden kontrol eder.
F.4.1 Orme makinesinin ¢alisip calismadigim talimatlara gére kontrol eder.
F.4.2 Orme makinelerinin hava basinc1 ve yag seviyesi kontrollerini yapar.
F4 Orme makinelerini iiretime F.4.3 Orme makinesinin sogutucu sisteminin ¢alisip calismadigim kontrol eder.
hazirlamak F.4.4 Alt kat1 gekilmig yar1 mamulii 6rme makinesinin giris kismina getirir.
F.4.5 Is emrine gore ayaklara takilmis olan makaralarin uglarim kilavuz yardimu ile alt
kat1 ¢cekilmis yart mamulle birlestirir.
F.5.1 Hava basincini ve kagak olup olmadigini kontrol eder.
Sikma bezi sarma - sokme F.5.2 Metraj numarat6riinii sifirlar ve markalama aparatin1 gzle kontrol eder.
F.5 makinesini liretime F.5.3 Sarma islemi i¢in hazirlanmis sikma bezini makineye takar.
hazirlamak F.5.4 Sokme islemi i¢in bos makaray1 makineye takar.
F.5.5 Sokme sensorlerinin ¢alisip ¢aligmadigini kontrol eder.
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F.6.1 Otoklav arabasinin disli, zincir ve tekerleklerini kontrol eder.
F.6.2 Otoklav arabasinin i¢inde yabanct madde olup olmadigini kontrol eder.
F.6.3 Kalip yataklarinin uygunlugunu kontrol eder.
F.6 Otoklav1 kontrol etmek F.6.4 Sicaklik ve basing gostergelerini kontrol eder.
F65 Otoklav kapagi civata, somun ve kapak contalarinda sorun olup olmadigini gozle
- kontrol eder.
F6.6 Kondenstop (kondens suyu tutucusu) filtresini kontrol eder, gerekiyorsa filtreyi
. e o temizler ve/veya kondenstopu temizler.
Makineleri iiretime
F hazirlamak F.6.7 Sekilli kalip (maga) sabitleme pimlerini kontrol eder, eksik varsa takar.
(devam var) F71 Havali ayirma {initelerinde bandin veya destek rulolarinin déniip dénmedigini
o kontrol eder.
Hortum ile kalibr (malafa) F72 Cekme aparatli sistemlerde sikistirma genelerini, yiiziiklerini ve tekerleklerini
. . - kontrol eder.
F.7 birbirinden ayirma tinitelerini
kontrol etmek F.7.3 Cikartma tinitesinin basincin1 manometreden kontrol eder.
F.7.4 Delme (bizleme) aparatinda ignelerin saglam olup olmadigini kontrol eder.
£8.1 . S g . .
g Celik telli hortum kesme Dairesel testere kesme dislerinin kirik olup olmadigim goézle kontrol eder
makinesini kontrol etmek F.8.2 Sogutma sivisinin akis hizin1 ve miktarini kontrol eder.
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F.9.1 Enjeksiyonla kelepgeleme makinesini kontrol eder.
F.9.2 Markalama makinesinin ¢alisip ¢alismadigini kontrol eder.
F9.3 Metal kelepce makinesinin hava basincini kontrol eder ve gorsel kontrollerini
~ yapar.
F.9 Son islem finitelerini {iretime Sizdirmazlik test makinesinin program numarasi ve aparat referanslarini kontrol
hazirlamak F.9.4 eder
= Makineleri iiretime '
hazirlamak F.9.5 Koruyucu kilif makinesinin tiinel sicaklig1 ve bant hizin1 kontrol eder.
F.9.6 Ug baglant1 eleman1 montaj makinesinin hava basicini kontrol eder.
F.9.7 Yaglama makinesinin basincini ve yag seviyesini kontrol eder.
F.10 | Ambalaj makinesini kontrol F.10.1 | Kangal makinesinin gébek ¢apini ve devrini kontrol eder.
etme
k F.10.2 | Hava basinci gozle kontrol eder.
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G.1l1 Kalibin 6lgiilerini talimatlara gére kontrol eder.
G.1 Kalib1 kontrol etmek
G.1.2 Kalip yiizeyini kirik, ¢izik, ¢atlak gibi durumlar yoniinden kontrol eder.
G.21 Tambur sariciya bos tamburu takar.
G.2 Plastik ve kauguk kalib1
' tambura sarmak G22 Bir dnceki iiretimde hortumdan ¢ikartilmis olan plastik ve kauguk kalib1 bos
- tambura sarar.
G31 Demir kalib1 gezer kdprii ving ile kalip bolgesinden alir/alinmasini saglar ve
G Kalib1 (malafay1) iiretime " ekstriizyon makinesinin arkasina getirir/getirilmesini saglar.
hazirlamak Demir, plastik ve kauguk
G.3 kahplan iiretime hazirlamak G.3.2 Demir kaliplar birbirinin lizerine gelmeyecek sekilde yatay olarak dizer.
Tambura sarilmis olan plastik ve kauguk kaliplar1 tasiyici ile ekstriizyon
G.33 S . - .
makinesinin arkasindaki tezgaha yerlestirir ve temizler.
Uretim ydntemine gore, haznedeki kalip ayiriciy1 siingere doker ve kalip ayiriciy
G4l .. Lo ) .
G4 stingerle kalibin tiim yiizeyini kaplayacak sekilde siirer.
' Kalip ayiriciy1 uygulamak
G492 Uretim ydntemine gore, haznedeki kalip ayiriciy1 sirkiilasyon pompasi ile kalibin

lizerine puskiirtiir.
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H.1.1 Ekstriizyon makinesini devreye alir.
H.1 Ekstriizyon makinesine hamur H.12 Hazirlanmis olan hamuru (karisimi) besleme agzina elle ya da tasiyict bant
' beslemek - yardimiyla verir.
H.1.3 Kalip ¢ikisindan kesit alarak merkez (santra) ayar1 yapar.
H.2.1 Vakum pompasini ¢aligtirarak ayarlarim yapar.
H.2 Ekstriizyon makinesinin H22 I¢ ve dis ¢ap 6l¢iim, sicaklik, devir ve cekici (sogutma band1) ve yar1 mamuliin
' ayarlarini yapmak - boy kesme ayarlarin yapar.
Ekstriizyon iglemlerini . ] -
H yapmak H.2.3 Uretim yontemine gore kaydirict aktarma {initesini devreye alir.
(devami var) . - - . s
H3.1 Havuzdaki suyun sicakligini kontrol eder, sicaklik degeri uygun degilse ilgili
Sogutma havuzunu kontrol - birime bilgi verir.
H.3 etmek
H.3.2 Havuzdaki suyun seviyesini ve temizligini kontrol eder, su eksikse tamamlar.
H41 Yapisma Onleyici iiniteyi ¢alistirir ve yapisma Onleyici sivinin seviyesini kontrol
o eder, eksikse tamamlar.
H4 Yapisma Onleyici tniteyi H.42 Yar1 mamuliin tiim ylizeyinin yapisma Onleyici sivi ile kaplanip kaplanmadigini
devreye almak - kontrol eder.
H.4.3 Fazla striilmiis yapigsma onleyici siviy1 belirtilen sekilde temizler.
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H.5.1 Uygun markalama diskini markalama iinitesine monte eder.
H.5.2 Markalama iinitesini ¢alistirir ve uygulanan markay1 gézle kontrol eder.
H.5.3 Piskiirtme sisteminde, piiskiirtme tabancasini kontrol eder ve temizler.
Markalama tinitesini devreye - .. .
H.5 almak H.5.4 Piiskiirtme yontemiyle markalamada, uygun programi seger.
H 5;(;:;:?% islemlerini H.5.5 Piskiirtme tabancasini uygun konuma ayarlayarak, markalamay1 yapar.
H5.6 Transfer band1 yonteminde, tst kat1 ¢gekilmis yart mamuliin iizerine transfer
e bandin1 yapistirir.
H.5.7 Gomme seridini, bandi st kat1 ¢ekilmis yar1t mamul iizerine yapistirir.
H.6.1 Ekstriizyon makinesinden ¢ikan yart mamulii bos tambura sabitler.
H6 Cikan yar1 mamulii tambura
' sarmak/tezgaha koymak o
H.6.2 Tamburun devrini ayarlar ve kontrol eder.
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111 Kilavuz demirini 6rme makinesine yerlestirir, tel veya iplerin uglarini kilavuz
- demirine baglar .
112 Tellerin veya iplerin gerginliklerini kontrol eder, uygunsuzluk halinde fren
. o o ayarlarini yapar.
1.1 Orme Il?akmeSl ayarlarini 113 Tellerin veya iplerin sarim hatvelerini (adimlarini) kontrol panelinden veya elle
yapma - digli degistirerek ayarlar.
1.1.4 Orme makinesini diisiik devirde ¢aligtirir.
115 Birden fazla kat 6rgii yapilmasi durumunda, katlar arasina ara hamuru bant olarak
- yerlestirir.
121 Kilavuz demiri iizerine oriilen 6rgiiyii belirtilen degerlere (hatve, bindirme, vb.)
- kontrol ederek alt kat1 ¢ekilmis yar1 mamul ile kilavuz demirini birlestirir.
) 122 Kilavuz demirine driilen 6rgii uygun ise alt kati ¢ekilmis yart mamul ile kilavuz
| Orme islemlerini yapmak - demirini birlestirir.
1.2.3 Orme makinesini ¢calisma devrine getirir.
Orme islemi sirasinda ¢ap, dalma (tel veya ipin yar1 mamule gdmiilmesi), hatve,
1.2.4 sogutucu 1st degerlerini, tambur hizini, ¢ekici sikigtirma basincini, ¢ap bozulmasi
|2 Alt kat1 ¢ekilmis yart mamulii ve bindirme kontrollerini yapar.
' ormek 125 Plastik veya kauguk kaliplarda 6rme iglemi tamamlandiginda 6rgiilii yart mamulii
- tambura sarar.
126 Demir kaliplar (malafa) boyunca 6rgii islemi tamamlandiginda demir kilavuz ile
- demir kalip (malafa) arasindan 6rgiilii yart mamulii keser.
127 Orgiilii yar1 mamulii gezer koprii ving yardimiyla ekstriizyon makinesinin yanina
- getirir/getirilmesini saglar.
128 Orgiilii yar1 mamul sar1ilmis tamburu tastyici ara¢ yardimiyla ekstriizyon
- makinesinin yanina getirir.
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J11 Ust kat ¢ekilmis yar1 mamulii kalip (malafa) tezgahina baglayarak tezgahi
- calistirip devir ayarini yapar.
J1 Sikma bezini elle sarmak J.1.2 Markalama malzemelerini yar1 mamul {izerine yerlestirir.
J.1.3 Sikma bezini elle belirlenen ag1, devir ve hizda sarar.
J.1.4 Uriin izlenebilirlik etiketini yapistirir.
J.2.1 Sikma bezini belirtilen iiniteye yerlestirir.
J.2.2 Markalama malzemelerini yar1 mamul {izerine yerlestirir.
Ekstriizyon makinesinden gelen iist kat1 ¢ekilmis yar1 mamuliin ucuna stkma
. . - J.2.3 R . o o
Vulkanizasyon islemlerini bezini belirtilen agiya gore birlestirir.
J yapmak . . . .. .
324 Sikma bezi besleme iinitesinin kontrol panelinden, belirtilen hatveyi, agty1 ve
- gerginligi ayarlayarak {niteyi ¢aligtirir.
o ) 325 Sikma bezi sarimu sirasinda sikma bezi rulosu bittigi takdirde yeni sikma bezi
J.2 Sikma bezini otomatik sarmak e beslemesi yapar.
J.2.6 Kalibin sonuna geldiginde sikma bezini keser.

Demir kaliplarda sikma bezi tinitesinden ¢ikan ve sarma islemleri bitmis olan
J.2.7 kalibin diger kaliptan ayrilmasi i¢in sarilan biitiin malzemeleri kaliplarin ek
yerlerinden keser.

J.2.8 Plastik veya kauguk kaliplarda sikma bezi sarilmig yar1 mamulii tambura sarar.

J.2.9 Uriin izlenebilirlik etiketini yapistirir.
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J.3.1 Yart mamulii gezer koprii vingle alir/alinmasini saglar.
332 Belirtilen talimatlara gore vulkanize edilmemis yar1 mamulii otoklav arabasina

o yerlestirir.
) ) J.33 Vulkanize edilmemis yari mamul tamburunu otoklav arabasina yerlestirir.
33 Vulkanize edilecek yar1
' mamulii otoklava yerlestirmek .. ..
J.34 Otoklav arabasini otoklav i¢ine yerlestirir.
335 Otoklav arabasinin kapaklarinin vulkanize edilmemis yart mamullere temas
ani - Jomlerini e etmesini engeller.
J V; mznklzasyon isiemierint 136 Ikinci kata yerlestirilen vulkanize edilmemis yar1 mamullerin otoklav i¢ yiizeyine
yap " temas etmesini engeller.
(devamu var) . —
Ekstriizyon makinesinden yar1 mamulleri belirtilen kasalara yerlestirir, belirtilen
J4al N .
stire kadar bekletir.
J.4.2 Otoklav arabasindaki sekilli kaliplara (magalara) kaydiricr siirer.
Sekilli kaliplarla (maga)
J.4 vulkanize edilecek yar1 J.43 Yar1 mamulleri otoklav arabasindaki sekilli kaliplara takar.
mamulii otoklava yerlestirmek

Jaa Sekilli kaliplara takilmig yart mamuliin ug¢ kisimlarina sabitleyici burglar takar.
J.4.5 Otoklav arabasini otoklavin igine yerlestirir.
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J5.1 Otoklav kapaklarini kapatir, buhar dolum vanalarini agar.
352 Buhar kagagi olup olmadigini kontrol eder, buhar kacag: varsa ilgili birime bilgi
" verir.
153 Belirtilen siire ve basingta vulkanizasyon islemini baglatir, otomatik sistemlerde
e stire ve basing degerlerini kontrol panelinden girer.
354 Vulkanizasyon esnasinda buhar basinci diizeyini, vulkanizasyon siiresini ve
3 Vulkanizasyon islemlerini 35 Vulkanizasyon islemini takip vanalarint kontrol eder.
apmak ' baglatmak . . .
yap aglatma 355 Vulkanizasyon siiresi doldugunda buhar dolum vanasini kapatir, tahliye
e vanalarini agar.
J.5.6 Buhar basinci sifira diisiince sogutma fanini devreye sokar.
J.5.7 Belirtilen siire boyunca otoklavin sogumasini saglar.
J.5.8 Otoklav kapaklarini agarak, otoklav arabasini disariya ¢ikartir.
J.5.9 Otoklavdan ¢ikartilan hortumlari, gerektiginde su ile sogutur.
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K11 Vulkanize edilmis hortumlar1 otoklav arabasindan gezer kdprii ving yardimiyla
o sokme tezgahina alir/alinmasini saglar.
K.1.2 Vulkanize edilmis hortum kalibin1 sékme tezgahina sabitler.
. . K13 Sokme tezgahindaki aparata bos makara takar ve stkma bezinin ucunu sokme
K.1 Miﬂueli yéntemle stkma bezini o tezgdhimin ucundaki makaraya baglar.
Soxme K.1.4 Sokme tezgahinin kontrol panelinden hiz, devir ve gerginligi ayarlar.
K.1.5 Sokme islemine baslar, bezin makaraya diizgiin sarilip sarilmadigini kontrol eder.
K16 Transfer seridinin tasiyicisini ve gomme seridini s6ker, hortum ambalajlamasini
o yapar.
K21 Vulkanize edilmis hortumlar belirlenen s6kme iinitesine gezer koprii ving
- yardimiyla yerlestirir / yerlestirilmesini saglar.
K 2.2 Plastik veya kauguk kaliplarda vulkanize edilmis hortum sarili tamburu sikma
Hortumla kalibi (malafay1) o bezi sokme makinesine yerlestirir.
orumra xalibl tmalatayl K.2.3 Sokme tinitesine bos makara takar ve Kalib1 ¢ektirme ¢enelerine sabitler.

K birbirinden ayirmak

(devam var) K.2 gggﬁazg{kﬁ?ﬁemle stkma K.2.4 Sikma bezinin ucunu bos makaraya baglar.
K.2.5 Sokme iinitesinin kontrol panelinden hiz, devir ve gerginligi ayarlar.
K26 Sokme islemine baslar, bezin makaraya diizgiin sarilip sarilmadigini sensorler
iizerinden kontrol eder.
K 2.7 Transfer seridinin tasiyicisini ve gomme seridini sdker, hortum ambalajlamasini
yapar.

K 3.1 Sikma bezi sokiilmiis kalib1 gezer koprii ving ile kalip sokme tezgahina
o yerlestirir/yerlestirilmesini saglar.

K 3.2 Kalibin arka ucunu ¢ikartma tezgahinin mengenesine sabitler, diger ucuna hava
- rakorunu takar.
K.3 - —
Hortumu kaliptan grkarmak K33 Hortum ile kalip arasina belirtilen basingta hava vererek hortumu kaliptan
o cikartir.
K 3.4 Uretim talimatina gore hortumun kaliptan ¢ikartilmasi sirasinda hortumu

belirtilen cap ve derinlikte deler (bizler).
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K.4.1 Sabitleme burclarini sekilli kaliptan sdkerek ¢ikartir.
K42 Hortuma zarar vermeyecek sekilde sekilli kaliptan sekilli hortumlar elle cekerek

k4 | Sekilli hortumlars sekilli o gikartir.
kaliptan (magadan) gikartmak K43 Sekilli hortumlarda sekil bozukluklari, ¢apak, ugta malzeme eksikligi ve eldiven
o izi gibi kontrolleri yapar.
K44 Uygun olmayan hortumlari ayirir, uygun hortumlari kodlarina gére belirtilen
o yerlere koyar.
K.5.1 Sikma bezi sokiilmiis hortumu kalip s6kme iinitesine yerlestirir.
) K.5.2 Hortumu hortum sikistirma aparati ile sikigtirir.
K Hortumla kalib1 (malafayr) K5 Demir kalib1 hortumdan
birbirinden ayirmak ' ¢ikarmak
K.5.3 Kalib1 ¢gekme aparatiyla hortumdan c¢ikartir.
Uretim talimatina gore hortumu kaliptan ¢ikartmadan nce hortumu belirtilen gap
K.5.4 - .
ve derinlikte deler (bizler).
K.6.1 Hortumu tamburdan ¢ekerek agar ve yere serer.
) K.6.2 Hortumun ucunu kalip ¢ikartma aparatina baglar.
K6 Plastik veya kauguk kalib1
' hortumdan gikartmak

K.6.3 Hortumla plastik veya kauguk kalip arasina basingli hava uygular.
K.6.4 Ilerleyen kalibi tambura sarar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adr Kod Aciklama
L1.1 Hortum kafalarini keserek diizeltir.
L.1 Hortumu kesmek L.1.2 Hortumu belirtilen 6lgiilerde keser.
L.1.3 Test numunesi alir ve ilgili birime gonderir.
L.2.1 Hortumun gorsel kontroliinii yapar ve hortum iizerindeki yazilari kontrol eder.
L.2 ;cr;r;llj(mun kalitesini kontrol L.2.2 Hortumun uzunluk, i¢-dis ¢ap 6lgiisii, et kalinlik kontrollerini yapar.
Hortum iiretiminin son . . L
L islemlerini yapmak L.2.3 Hortumun iletkenlik ve katlar aras1 yapigma kontroliinii yapar.
(devamu var)
L.3.1 Piiskiirtme veya baski yontemiyle markalama yapar.
L.3 Markalama islemlerini yapmak
L.3.2 Markalamanin uygunlugunu kontrol eder.
Otomatik yitkama makinelerinde hortumlar1 yikama makinesine yerlestirir ve
L4.1 . . X
belirtilen programda yikama islemine baslar.
L.4 Hortumu yikamak L.4.2 Elle ytkamada hortumlari ytkama alanina serer ve su ile yikar.
L.4.3 Yikanan hortumlar belirli yerlere ayirir ve makine veya elle kangallama yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adr Kod Aciklama
L51 Enjeksiyonda kullanilacak olan plastik ham maddesini siloya yiikler, silonun

Hortum iiretiminin son
islemlerini yapmak
(devamu var)

sicakligini ayarlar ve kontrol eder.

Enjeksiyon makinesi sicakliklarini, hizlarini ve diger parametrelerini ayarlar ve

L5.2 kontrol eder.
L.5.3 Belirtilen enjeksiyon makinesi kalibini alir, kontrol eder ve makineye baglar.
L5 Plastik enjeksiyon yontemiyle L.54 Baglanti pargalarint hortuma takar.
' hortum birlestirmek L55 Baglanti pargalgr}yla on birlestirilmesi yapilmis hortumlari enjeksiyon makinesi
" kalibina yerlestirir.

L.5.6 Enjeksiyon makinesini caligtirarak birlestirme islemini yapar.

L.5.7 Birlestirme islemi bittiginde hortumu kaliptan ¢ikartir ve ek yolluklarini ayirir.

L 5.8 {-Ic:rttnn birlestirme bolgelerini gézle kontrol eder, uygunsuzluk durumunda hatali
riinii ayirir.

L.6.1 Enjeksiyonda kullanilacak olan kauguk ham maddesini yiikler.

L62 Enjeksiyon makinesi sicakliklarini, hizlarini ve diger parametrelerini ayarlar ve
kontrol eder.

L 6.3 Belirtile;n enjeksiyon makinesi kalibini alir, kontrol eder, makineye baglar ve
kalibin 6n 1sitmasin1 yapar.

L.6.4 Kauguk enjeksiyon montaj aparatlarini kontrol eder, 6n 1sitmasini yapar.
Hortumlarin birlestirme yiizeylerini temizler, gerektiginde belirtilen sekilde

L . . L.6.5
L6 Kauguk enjeksiyon yontemiyle hortumu deler.
hortum birlestirmek L.6.6 Hortumlar1 kaydirici kullanarak montaj aparatlar ile birlestirir.

L67 On bir.lelrstirilmesi yapilmis hortumlar1 kauguk enjeksiyon makinesi kalibina
yerlestirir.

L.6.8 Kauguk enjeksiyon makinesini ¢aligtirarak birlestirme islemini yapar.
Birlestirme islemi bittiginde hortumu kaliptan ¢ikartir, ek yolluklarini ayirir ve

L.6.9 .
montaj aparatlarin1 hortumdan ¢ikartir.

L 6.10 Hortum birlestirme bolgelerini gozle kontrol eder, uygunsuzluk durumunda hatali

uriind ayirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama

L71 Hortumlarin iizerine kelepgeleri yerlestirir, baglanti parcalarini hazirlar ve

o hortuma takar.
L.7 Hprturplan mekanik yontemle L.7.2 Belirtilen sabitleme aparatini seger ve hortumu aparata yerlestirir.
birlestirmek
L.7.3 Hortum tizerindeki kelepgeleri uygun pozisyona getirir ve sikar.

L.8.1 Hortum koruyucusunu belirtilen 6l¢iide keser.

L.8.2 Hortumun iizerinde belirtilen bélgeye koruyucuyu monte eder.

Ls Hortum koruyucusunu ve L83 Sicak hava tlinelini ¢aligtirir, hortumu koruyucuyla birlikte sicak hava tiinelinin

' baglanti elemanlarini takmak o icine yerlestirir.
L.8.4 Sicak hava tiinelinden ¢ikan hortumun uygunlugunu kontrol eder.
L Hortum u r.etlmlmn son L.8.5 Hortum baglant1 elemanlarini takar.
islemlerini yapmak

L.9.1 Hortumun iki ucunu basing test iinitesine baglar.

L Hortum dayaniklilik testini L.9.2 Hortumun igini motor yardimiyla sivi veya hava ile doldurur.

yapmak L.9.3 Hortumun tiiriine gore basing uygular ve kontrol eder.
L94 Test bitiminde hortum igindeki siviy1 veya havay1 bosaltir ve ilgili birime
- gonderir.

L 101 Rulo ve kangal bigiminde sarilan hortumlari iple baglar, belirtilen dis ambalaj

malzemesiyle sarar.

L.10 | Hortum ambalajlamasi yapmak | L.10.2 Sekilli hortumlar: belirtilen miktarlarda ve sekilde kutu iginde ambalajlar.

L.10.3 Tanitim etiketlerini yapistirir ve sevk alanina gotiiriilmesini saglar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 Sayfa 28



Hortum Uretim Operatérii (Ekstriizyon) (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

13UMS0293-3 / 06.02.2013 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Ag¢iklama
1.1.1 Ekstriizyon makinesinin ylizeysel temizligini yapar.
Ekstriizyon makinesinin .. L .
1.1 A 1.1.2 Ekstriizyon makinesi kalibini temizler ve uygun yere kaldirir.
temizligini yapmak
113 Vidaya temizleme hamurunu besler ve hamurun tamami kafadan ¢ikana kadar
- ekstriizyon makinesini ¢aligtirir.
. . L 1.2.1 Makinelerin tizerindeki ve yerdeki kirpintilart temizler.
| i e
1.2 )]/);g?;all?akmelerm temizligini 1.2.2 Tezgah ve iinitelerin lizerini uygun malzeme ile temizler.
1.2.3 Markalama makinelerini uygun ¢oziiciiler ile temizler.
o ) 1.3.1 Hareketli aksamlari, rulman yataklarini ve rulmanlar1 yaglar.
13 Yetkisi dahilindeki bakimlari
' yapmak . . .
1.3.2 Tezgah ve tinitelerdeki gevseyen vidalar sikar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
N1 Hizmet i¢i egitim programlarinin bilgi, beceri ve yetkinliklerin gelisimini
- destekleyecek sekilde olusturulmasina katki saglar.
Egitim planl
N.1 orgglall?ilzzs?/rcl) I?r;l;l 1\;fna1 armna N.12 Periyodik veya bir dpfaya 0zgii egitim ihtiyaclarint zaman planlamasi
katilmak acisindan degerlendirir.
o N.13 Gerektiginde, astlara ve diger ¢alisanlara yonelik egitimlerde gorev alarak
N Mesleki gelisim - bilgi ve deneyimlerini aktarir.
faaliyetlerini yiiriitmek —— — — —
N.2.1 Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisinin giincelligini saglamak i¢in
) o - resmi kuruluslarin mevzuat bilgi sistemini periyodik olarak takip eder.
Bireysel mesleki gelisimi
N.2 konusunda caligmalar N.2.2 Meslek ile ilgili yayinlari, teknolojik gelismeleri periyodik olarak takip eder.
apmak
yap Mesleki gelisime yonelik toplanti, seminer vb. etkinlikleri arastirarak
N.2.3 oo .
gerektiginde katilim saglar.
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3.2.  Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman
1.  Ambalaj makinesi ve malzemeleri
2.  Anahtar ve tornavida ¢esitleri
3. Baglant1 pargalar1
4.  Bant gesitleri
5. Basing testi makinesi
6.  Bigak cesitleri
7. Bobin gesitleri ve bobin aktarma makinesi
8.  Boya ve miirekkep cesitleri
9.  Cekici gesitleri
10. Cekme aparat1
11. Cektirme ¢enesi
12.  Celik telli hortum kesme makinesi
13. Cikartma tezgahi
14. Delme (bizleme) aparat1
15. Dikis makinesi
16. Ekstriizyon makinesi
17. Enjeksiyon kelepceleme makinesi
18. Enjeksiyon makinesi
19. Etiket ¢esitleri
20. Fan gesitleri
21. Filtre gesitleri
22. Giyotin
23. Gomme seridi
24. Hava rakoru
25. Hava tabancasi
26. Havalandirma sistemi
27. Havali ¢ikartma aparati
28. Hortum ¢esitleri
29. Hortum ile kalib1 birbirinden ayirma iinitesi
30. Hortum koruyucusu
31. Hortum sikistirma aparati
32. Isitma ve aktarma tinitesi
33. Ilk yardim malzemeleri
34. Ip gesitleri
35. iskence
36. Kalip ayirict
37. Kalip gesitleri
38. Kangal makinesi
39. Kaydirict
40. Kaydiric aktarma iinitesi
41. Kelepce cesitleri
42. Kilavuz

13UMS0293-3/ 06.02.2013 /00
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43.
44,

45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54,
55.
56.
S7.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.
72.
73.
74.
75.
76.
77.
78.
79.
80.
81.
82.
83.
84.
85.

Kirtasiye malzemeleri

13UMS0293-3/ 06.02.2013 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Kisisel koruyucu donanimlar (koruyucu gozliik, kulaklik, eldiven, ¢elik burunlu

ayakkabi, maske vb.)

Klise

Koruyucu kilif makinesi

Makara ¢esitleri

Makas ¢esitleri

Markalama disk ¢esitleri
Markalama makinesi ve malzemeleri
Mengene

Metal detektorii

Metal kelepce makinesi

Montaj makineleri

Otoklav ve arabasi

Otomatik yikama makinesi

Olgii aletleri

Orme makinesi

Palet gesitleri

Plastik — kauguk enjeksiyon makinesi
Pompa cesitleri

Piiskiirtme tabancasi

Sabitleme aparati

Sabitleyici burg

Su havuzu

Sarma makinesi

Sehpa ve raf gesitleri

Sensor ¢esitleri

Sicak — soguk hava tiineli

Sikma - sokme makinesi ve tezgahi
Sikma bezi

Sikma bezi sarma — sokme makinesi
Sizdirmazlik test makinesi

Silo ¢esitleri

Sogutma havuzu

Spiral tas1

Stizgeg cesitleri

Takviye malzemeleri

Tambur ve tezgah gesitleri

Tasima ve kaldirma araglari

Tel ¢esitleri

Temizlik malzemeleri

Termokupl

Transfer seridi

Ug baglant1 eleman1 montaj makinesi
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86. Vakum pompasi
87. Vana gesitleri
88. Yaglama makinesi
89. Yapisma onleyici sivi
90. Yapisma onleyici {inite
91. Yikama makinesi

3.3 Bilgi ve Beceriler
1. Acil durum bilgisi
2.  Arag, gerec ve ekipman kullanim bilgi ve becerisi
3. Atk yOnetimi bilgisi
4.  Cevre koruma uygulamalar1 bilgisi
5.  Dogal kaynaklarin etkin kullanimi (su, elektrik, dogalgaz, hammaddeler vb.) bilgisi
6.  Ekipman, malzeme ve donanim koruma ve temizlik bilgisi
7. Elaletleri ile giivenli ¢alisma bilgi ve becerisi
8.  El becerisi
9.  El-gbz koordinasyon becerisi
10. Hijyen bilgisi
11. Ilkyardim bilgisi
12. s organizasyonu bilgi ve becerisi
13. s sagligi ve giivenligi dnlemleri bilgisi
14. Isyeri ¢alisma talimatlar1 bilgisi
15. Kalite kontrol prensipleri bilgisi
16. Kalite Yonetim Sistemi bilgisi
17. Kayit tutma bilgisi ve becerisi
18. Kimyasal maddelerle giivenli ¢caligma bilgisi
19. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
20. Mesleki kimya bilgisi
21. Mesleki matematik bilgisi
22. Mesleki terim bilgisi
23. Otoklav kullanma bilgisi
24.  Ogrenme ve dgrendiklerini aktarabilme becerisi
25.  Olgme ve dlgme araglar kullanma bilgi ve becerisi
26. Sozli ve yazili iletisim becerisi
27. Tasima ve kaldirma araglar1 kullanma bilgi ve becerisi
28. Teknik dokiimanlari okuma ve anlama bilgi ve becerisi
29. Temel bilgisayar bilgisi
30. Temel ¢aligma mevzuat1 bilgisi
31. Uriin ve malzeme bilgisi
32.  Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
33.  Zamani iyi kullanma becerisi

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 Sayfa 33



Hortum Uretim Operatérii (Ekstriizyon) (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

3.4.
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Tutum ve Davramslar

Amirlerine ve ¢alisma arkadaslarina dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek
Cevre korumaya karst duyarli olmak

Degisime ve yeniliklere acik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak

Detaylara 6zen gostermek ve dikkatli olmak

Dogal kaynaklarin tiiketiminde tasarruflu hareket etmek

Ekip i¢inde uyumlu ¢alismak

Insan iliskilerine 6zen gdstermek

Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyarak ¢alismak

Is yerine ait arag, gere¢ ve donanimin kullanimina 6zen gostermek
Isyeri tertibine ve ¢alisma disiplinine 6zen gdstermek

Karsilasilan sorunlara ¢6ziim odakli yaklagmak

Kisisel bakim ve hijyenine dikkat etmek

Mesleki egitimlere katilma ve mesleki gelisim konusunda istekli olmak
Mesleki gelisim faaliyetleri sonucunda aldig1 belgeleri muhafaza etmek
Planl1 ve organize olmak

Siire¢ kalitesine 6zen gostermek

Uygun (sozlii veya sozlii olmayan) iletisim becerileri sergilemek
Zamani iyi kullanmak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Hortum Uretim Operatorii (Ekstriizyon) (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢me ve degerlendirme, gerekli calisma
sartlarin saglandigr 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve
uygulamali olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cergevesinde yirltiliir.
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Not: Bu kisim Resmi Gazete’ de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

EkK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardr Hazirlayan Kuruluslarin Meslek Standardi EKibi:

Av. Saadet CEYLAN - Genel Sekreter, KIPLAS

Tolga CULHA — Kiplas Iktisadi Isletmesi Miidiirii, KIPLAS
Secil UTKU - Kimya ve Arge Uzmani, KIPLAS

Cem KILINC - Cevre Miihendisi, KIPLAS

Ayfer EGILMEZ - PETROL-IS

Askin SUZUK — PETROL - i$

H. Tahsin DURMUS — KMO

2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Siileyman YESIL — SUPERLAS A.S

Eralp DEMIR — SUPERLAS A.S

Salih TEBER - SUPERLAS A.S

Veysel YALVAC — POLIMER KAUCUK
Hidayet YOLAYDIN- POLIMER KAUCUK
Ahmet KOLUS - POLIMER KAUCUK
Yavuz LALE - POLIMER KAUCUK

Mesut CIMEN - POLIMER KAUCUK

Baris OZDEMIR - POLIMER KAUCUK

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:
3.1 Kimya Sektor Platformu

e AEROSOL SANAYICILERI DERNEGI

e AMBALAJ SANAYICILERI DERNEGI

ANADOLU UNIVERSITESI MUH. MIMARLIK FAKULTESI KIMYA
MUHENDISLIGI

BOYA SANAYICILERI DERNEGI (BOSAD)

EGE PLASTIK SANAYICILERI DERNEGI (EGEPLASDER
FLEXIBIL AMBALAJ SANAYICILERI DERNEGI

ISPE SAGLIK BILIMLERI DERNEGI
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ILAC ENDUSTRISI ISVERENLERI SENDIKASI (iEiS)

ISTANBUL KIMYEVI MADDE VE MAMULLERI IHRACATCI BIRLIKLERI
(IKMIB)

KATALIZ DERNEGI

KAUCUK DERNEGI

KiMYA MUHENDISLERI ODASI ISTANBUL SUBE

KIMYA SANAYICI VE TOPTANCI i$ ADAMLARI DERNEGI (KIMSAD)
KIMYA SANAYICILERI DERNEGI

KIMYAGERLER DERNEGI

KOMPOZIT SANAYICILERI DERNEGI

KOZMETIK VE TEMIiZLiK URUNLERI SANAYICILERI DERNEGI

LIKIT PETROL GAZCILARI DERNEGI (LPG)

PETROL URUNLERI ISVERENLERI SENDiKASI (PUIS)

T. POLIMER BILIM VE TEKNOLOJiSI DERNEGI

T. SAGLIK ENDUSTRISI ISVERENLERI SENDIKASI (SEIS)

TARIM ILACLARI SANAYICI ITHALATCI VE TEMSILCILERI DERNEGI(TISIT)
TURK PLASTIK SANAYICILERI ARASTIRMA, GELISTIRME VE EGITIM
VAKFI (PAGEV )

TURKIYE KIMYA DERNEGI (TKD)

3.2 Universiteler

CUKUROVA UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI
CUKUROVA UNIVERSITESI MUHENDISLIK MIMARLIK FAKULTESI

FIRAT UNIVERSITESI FEN FAKULTESI DEKANLIGI

FIRAT UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI

FIRAT UNIVERSITESI TEKNIiK EGITIM FAKULTESI DEKANLIGI

GAZI UNIVERSITESI ATATURK MESLEK YUKSEKOKULU

GAZI UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI

GAZI UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI

GAZI UNIVERSITESI TEKNIiK EGITiM FAKULTESI DEKANLIGI

ISTANBUL TEKNIiK UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI
ISTANBUL TEKNIiK UNIVERSITEST KIMYA METALURJI FAKULTESI
DEKANLIGI

KOCAELI UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI

KOCAELI UNIVERSITESI HEREKE OMER ISMET UZUNYOL MESLEK
YUKSEKOKULU

KOCAELI UNIVERSITEST MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI

KOCAELI UNIVERSITESI TEKNIK EGITiM FAKULTESI DEKANLIGI
MARMARA UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI
MARMARA UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI
MARMARA UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI DEKANLIGI

ORTA DOGU TEKNIK UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI
DEKANLIGI

ORTA DOGU TEKNIK UNIVERSITEST MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI
SAKARYA UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI
SAKARYA UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI

SAKARYA UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI DEKANLIGI
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3.3 Meslek Liseleri

ALIAGA ANADOLU TEKNIK LISESI, ANADOLU MESLEK LISESi MUDURLUGU
CAY TEKNIK LIiSE VE ENDUSTRI MESLEK LISESI MUDURLUGU

GEBZE PAGEV TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI MUDURLUGU
INONU ANADOLU TEKNIK, TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI
MUDURLUGU

KOSEKOY ANADOLU TEKNIK LISE, TEKNIiK LISE VE ENDUSTRI MESLEK
LISESI MUDURLUGU

MANISA CUKUROVA KIMYA TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI
MUDURLUGU

MEHMET RUSTU UZEL KIMYA MESLEK LISESI VE KIMYA TEKNIK LiSESI
POLINAS ANADOLU MESLEK LISESi VE ENDUSTRI MESLEK LISESI
MUDURLUGU

3.4 Bakanliklar ve Kamu Kurumlan

AILE VE SOSYAL POLITIKALAR BAKANLIGI - OZURLU VE YASLI
HiZMETLERI GENEL MUDURLUGU

BILIM, SANAYI VE TEKNOLOJI BAKANLIGI - BILIM VE TEKNOLOJI GENEL
MUDURLUGU

BILIM, SANAYI VE TEKNOLOJI BAKANLIGI - METROLOJI VE
STANDARDIZASYON GENEL MD.

BILIM, SANAYI VE TEKNOLOJi BAKANLIGI - SANAYI BOLGELERI GENEL
MUDURLUGU

BILIM, SANAYI VE TEKNOLOJI BAKANLIGI - SANAYI GENEL MUDURLUGU
CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK BAKANLIGI - CALISMA VE SOSYAL
GUVENLIK EGITiM VE ARASTIRMA MERKEZI

CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK BAKANLIGI - i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI
GENEL MUDURLUGU

CEVRE VE SEHIRCILIK BAKANLIGI - CEVRE YONETIMI GENEL
MUDURLUGU

CEVRE VE SEHIRCILIK BAKANLIGI - CEVRESEL ETKI DEGERLENDIRMESI
[ZIN VE DENETIM GENEL MUDURLUGU

DEVLET PERSONEL BASKANLIGI

ETI MADEN ISLETMELERI GENEL MUDURLUGU

KUCUK VE ORTA OLCEKLI ISLETMELERI GELISTIRME VE DESTEKLEME
IDARESI BASKANLIGI

MAKINE VE KIMYA ENDUSTRISI KURUMU GENEL MUDURLUGU

MILLI EGITIM BAKANLIGI - CIRAKLIK VE YAYGIN EGITIM GENEL
MUDURLUGU

MILLI EGITIM BAKANLIGI - YENILIK VE EGITIM TEKNOLOJILERI GENEL
MUDURLUGU

MILLI EGITIM BAKANLIGI - TALIM VE TERBIYE KURULU

MILLI EGITIM BAKANLIGI- MESLEKI VE TEKNIK EGITIM GENEL
MUDURLUGU

TURK AKREDITASYON KURUMU
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TURK STANDARTLARI ENSTITUSU

TURKIYE BILIMSEL VE TEKNOLOJIK ARASTIRMA KURUMU
TURKIYE ISTATISTIK KURUMU

TURKIYE IS KURUMU iSGUCU UYUM DAIRESI BASKANLIGI
TURKIYE IS KURUMU ISKUR GENEL MUDURLUGU
YUKSEKOGRETIM KURUMU BASKANLIGI

3.5 TISK’e Bagh isveren Sendikalar

CIMENTO ENDUSTRISI ISVERENLERI SENDIKASI

KAMU ISLETMELERI ISVERENLERI SENDIKASI (KAMU-IS)

MAHALLI IDARELER ISVERENLERI SENDIKASI (MIS)

MAHALLI IDARELER KAMU ISVEREN SENDIKASI (MiKSEN)

TURIZM ENDUSTRISI ISVERENLERI SENDIKASI

TUM OZEL EGITIM KURUMLARI iSVERENLERI SENDIKASI (TEKIS)

TURK AGIR SANAYIi VE HIZMET SEKTORU KAMU ISVERENLERI SENDIKASI
(TUHIS)

TURK ARMATORLERI iISVERENLER SENDIKASI

TURK STANDARTLARI ENSTITUSU

TURKIYE AGAC SANAYII ISVERENLERI SENDIKASI

TURKIYE CAM, CIMENTO VE TOPRAK SANAYIi ISVERENLERI SENDIKASI
TURKIYE DERI SANAYII ISVERENLERI SENDIKASI (TUDIS)

TURKIYE GIDA SANAYIl iISVERENLERI SENDIKASI (TUGIS)

TURKIYE INSAAT SANAYICILERI ISVEREN SENDIKASI (INTES)

TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI (MESS)

TURKIYE SELULOZ, KAGIT VE KAGIT MAMULLERI SANAYil ISVERENLERI
SENDIKASI

TURKIYE SEKER SANAYIi ISVERENLERI SENDIKASI

TURKIYE TEKSTIL SANAYII ISVERENLERI SENDIKASI

TURKIYE TOPRAK, SERAMIK, CIMENTO VE CAM SANAYii ISVERENLERI
SENDIKASI

3.6 Diger Kuruluslar

ANKARA SANAYI ODASI

EGE BOLGESI SANAYI ODASI

HAK ISCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU - HAK-IS
ISTANBUL SANAYI ODASI

ISTANBUL TICARET ODASI

KIMYA MUHENDISLERI ODASI

KOCAELI SANAYI ODASI

MESLEKI EGITIM VE KUCUK SANAYI DESTEKLEME VAKFI
PETROL-IS SENDIKASI

T. ILAC SAN. DERNEGI

TURK MUHENDIS VE MIMAR ODALARI BiRLIGI

TURKIYE DEVRIMCI iSCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU - DiSK
TURKIYE ESNAF VE SANATKARLAR KONFEDERASYONU TESK
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TURKIYE IHRACATCILAR MECLISI

TURKIYE ISCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU - TURK-IS
TURKIYE ISVEREN SENDIKALARI KONFEDERASYONU (TISK)
TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BIRLIGI

3.7 KIiPLAS Uyeleri

AKDENIZ KIMYA SAN. VE TiIC. A.S.

AKPA DAYANIKLI TUKETIM LPG VE AKARYAKIT URUNLERI PAZARLAMA
AS.

AKSOY PLASTIK SAN. VE TiC. A.S.

AKTAS DIS TICARET A.S.

ANELMAK MAKINE VE ELEKTRONIK SAN. VE TIC. A.S.
BASF TURK KiIMYA SAN. VE TiC. LTD. STi. (GEBZE)
BETEK BOYA VE KIMYA SAN. A.S.

CUKUROVA KIMYA ENDUSTRISI A.S.

EMINIS AMBALAJ SAN. VE TiC. A.S.

GOKTEPE PLASTIK SAN. VE TiC. A.S.

HERKIM POLIMER KiMYA SAN. VE TIC.A.S.
HUHTAMAKI TURKEY GIDA SERVISI AMBALAIJI A.S.
KOCAELI GEBZE V (KIMYA) ORGANIZE SANAYI BOLGESI (GEBKIM)
KORUMA KLOR ALKALI SAN. VE TIiC.A.S.

MECAPLAST OTOMOTIV URUNLERI SAN. VE TIC. A.S.
MUTLU AKU VE MALZEMELERI SAN. A.S.

ONEN TICARET

PACCOR TURKEY AMBALAJ SAN. A.S.

PETKIM PETROKIMYA HOLDING A.S

PETLAS LASTIK SAN. VE TiC. A.S.

PIMAS PLASTIK INSAAT MALZ. SAN. A.S.

PLASTIMAK PLASTIK PROFIL END. SAN. TiC. LTD. STI.
POLINAS PLASTIK KIMYA SAN. A.S.

POLIPORT KIMYA SAN. VE TIC. A.S.

PULCRA KIMYA SAN. VE TiIC. A.S.

SAND PROFILE KAUCUK SAN. TiC. LTD. STI.

SELKIiM SELULOZ KIMYA SAN. A.S.

SETAS KIMYA SAN. A.S.

TRELLEBORG CERKEZKOY OTOMOTIV SAN. VE TIC. A.S.
TRISTONE FLOWTECH ISTANBUL OTOMOTIV SAN. VE TIC. LTD. STI.
(HORTUM FB.)

VATAN PLASTIK SAN. ve TiC. A.S.

3.8 PETROL-IS Uyeleri

ACISELSAN AS. (Acipayam Seliiloz Sanayi ve Tic. A.S.)

ARILI PLASTIK SANAYI A.S.

ALPLA PLASTIK SANAYI VE TICARET LTD.STI

ARTENYUS KIMYEVi MADDELER VE PED AMBALAJ MALZEMELERI A.S
AKIN PLASTIK BORU SANAYT A.S
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BASF TURK KIMYA SANAYT A.S.

BETASAN BANT SANAYIi VE TICARET A.S

BORNOVA MATBAA MUREKKEPLERI SANAYI VE TICARET A.S.
CAMBRO OZAY PLASTIK SANAYI VE TICARET A.S

DYO BOYA FABRIKALARI AS

EGE KIMYA SANAYI VE TICARET A.S.

EGESIL KIMYA SANAYII VE TIC. A.S

ELBA BANT SANAYI VE TICARET A.S

ENPLAST PLASTIK KIMYA SANAYI VE TICARET A.S

ENDER KAUCUK VE PLASTIK SANAYI LTD. STi.

FAURECIA POLIFLEKS OTOMOTIV SANAYI VE TIC A.S.

GEMLIK GUBRE SANAYI A.S.

GOKTEPE PLASTIK SANAYIi VE TICARET A.S

ISKENDERUN GUBRE SANAYII A.S

JOTUN TOZ BOYA URETIM SANAYI A.S.

MECAPLAST OTOMOTIV URUNLERI SANAYI TiIC. A.S

MUTLU AKU VE MALZEMELERI SANAYI A.S.

NESE PLASTIK TICARET VE SANAYIi LTD. STI.

PETKIM PETROKIMYA HOLDING A.S.

PETLAS LASTIK SANAYI VE TICARET A.S.

PIMAS PLASTIK INSAAT MALZEMELERI A S.

POLIFEN KIMYA SANAYI VE TICARET A.S

POLIMER KAUCUK SANAYI VE PAZARLAMA A.S.

PLASTIMAK PLASTIK PROFIL ENJEKSIYON SANAYI VE TICARET LTD STi
PLASCAM PLASTIK OTOCAM SANAYII VE TICARET A.S

RECKITT BENCKISER TEMIZLIK MALZEMESI SANAYI VE TICARET A.S.
RIETER ERKURT OTOMOTIV SANAYIi VE TICARET A.S

ROTOPAS AMBALAJ SAN. VE TIC A.S

SASA POLYESTER SANAYI A.S.

SAYBOLT GOZETIM VE LABORATUAR A.S

SUPERLAS SUPERLASTIK KAUCUK VE PLASTIK SANAYI VE TiC. A.S.
STOROPACK MOLDED PARTS AMBALAJ SAN. iC VE DIS TICARET A.S
TETRA PAK A.S.

TEKNO KAUCUK PLASTIK MALZEME SANAYI VE TICARET A.S
TOROS TARIM SANAYI VE TICARET A.S

TUPRAS (TURKIYE PETROL RAFINERILERI A.S.)

UNILEVER SANAYI VE TiIC. TURK A.S.

UROSAN KIMYA SANAYI A.S.
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Nuh MARAL, Baskan (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Aslican GULER, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)
Orhan CETINKAYA,  Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig: Temsilcisi)
Hasan SECGIN, Uye (Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 Temsilcisi)

Sema SAYILI, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1 Temsilcisi)

Dog. Dr. Halil DEMIRER, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Erkan BAYKUT, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Temsilcisi)
Ayfer EGILMEZ, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Ayfer SAHIN, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Sebahattin KORKMAZ,  Uye (Hak Isc¢i Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Erdem ABAKA, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Siileyman ARIKBOGA,  Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu Temsilcisi)

Firuzan SILAHSOR, Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Fatma GOKMEN, Sektor Komitesi Temsilcisi (Aile ve Sosyal Politikalar
Bakanligi)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mahmut OZER, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)
Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)
Mustafa DEMIR, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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