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ONSOZ
Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakcisi (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik

Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikarilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve

Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 07.07.2011 tarihinde imzalanan isbirligi protokolii ile gorevlendirilen Dogal Gaz
Dagiticilar Birligi (GAZBIR) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektdrdeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak iizerinde gerekli
diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Enerji Sektér Komitesi tarafindan incelenip
degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Yo6netim Kurulunun
02/11/2011 tarih ve 2011/73 sayili karari ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cercevesine (UYC)
yerlestirilmesine karar verilmistir.

Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakeisi (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 03.04.2013 tarih ve 2013/26
sayili MYK Yonetim Kurulu karari ile revize edilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, gorlis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan kisi,
kurum ve kuruluslara goriis ve katkilar i¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim taraflarin bilgisine

sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim Kurulu
tarafindan onaylanarak yiirtirliige konulmasinda temel Olciitler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve

Belgelendirme Yonetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlar1 igermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gorevleri veya
yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim 6lgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6l¢me, degerlendirme ve degerlendirici dlgiitleri

f)Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine iliskin
sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektoér Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlar1 ve/veya uluslararasi meslek standartlart esas alinarak
olusturulur.
Ulusal yeterlilikler;

= Orgiin ve yaygin egitim ve gretim kurumlar,

®» Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,

» Kuruma yetkilendirme 6n basvurusunda bulunmus kuruluslar,

= Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

» Meslek kuruluslari ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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1) YETERLILiGiN ADI: DOGAL GAZ POLIETILEN BORU KAYNAKCISI
2) REFERANS KODU: 11UY0034-4
3) SEVIYESI: 4
ULUSLARARASI _
4) SINIFLAMADAKI YERI ISCO 08: 7212
5) TUR: -
6) KREDI DEGERI: -
A) YAYIN TARIHI: 02/11/2011
7) B) REVIZYON NO: 00
C) REVIZYON TARIHI: -

Ulkemizde dogal gaz sektdriiniin  gelismesiyle
polietilen boru kaynag: yapan, devreye alan, bakim ve
tamir islemlerini gergeklestiren sektorde kalite ve
giivenligi saglayabilen nitelikli is gilicii ihtiyaci
dogmustur.

Bu ihtiyaci karsilamak ve bu dogrultuda Dogal Gaz
Polietilen kaynakg1 niteliklerinin  belirlenmesi ve
belgelendirilmesi amaciyla Dogal Gaz Polietilen Boru
Kaynakg¢1 Personeli (Seviye 4) ulusal yeterliligi
hazirlanmustir.

8) AMAC

9) YETERLILiGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

> 09UMS0005-4 DOGAL GAZ POLIETILEN BORU KAYNAKCISI

> TS EN 13067: KAYNAKCI NITELIK SINAVLARI — PLASTIK KAYNAGI YAPAN PERSONEL
— KAYNAKLI TERMOPLASTIK BIRLESTIRMELER

>

10) | YETERLILIiK SINAVINA GiRiS SARTLARI

Sadece egitimlerinin ve/veya Onceki c¢alismalarinin, planlanan deney ge¢cmeyi muhtemel kilacagini
gosteren kaynakcilarin deneye girmesine izin verilebilir. Kural olarak asagidaki sartlarin birinin
karsilanmasi bunun i¢in yeterlidir:

- Plastik is¢isi olarak ¢irakligin tamamlanmasi,

- Dogal gaz polietilen boru kaynakgisi olarak en az iki yil tecriibe (sirket sertifikast),

- Dogal gaz polietilen boru kaynakgilar icin nitelik belirleme deneyine hazirlik igin teknik ve uygulamali
egitim kursunun tamamlanmasi.

11 | YETERLILIiGIN YAPISI

11-A) Zorunlu Birimler

11UY0034-3/A1 DOGAL GAZ POLIETILEN KAYNAK ISLERINDE IS SAGLIGI VE GUVENLIGI

11UY0034-3/A2 DOGAL GAZ POLIETILEN KAYNAK ISLERINDE CEVRE GUVENLIGI VE
ONLEMLER

11UY0034-3/A3 KALITE YONETIM SISTEMLERI

11UY0034-3/A4 IS ORGANIZASYONU

11UY0034-4/A5 DOGAL GAZ POLIETILEN KAYNAK ISLERINDE GAZLI HATTI KAYNAK
ISLEMINE HAZIRLAMA VE TEST ISLEMLERI

09UY0001-3/A2 PLASTIK KAYNAKLARIYLA ILGILI GENEL MESLEKI BILGI (TS EN 13067
MADDE 5.3)
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11-B) Se¢meli Birimler

UY0001-3/B11 PE MALZEME GRUBU 3.1 ALT GRUBU CERCEVESINDE PLASTIK KAYNAK
UYGULAMASI

UY0001-3/B12 PE MALZEME GRUBU 3.2 ALT GRUBU CERCEVESINDE PLASTIK KAYNAK
UYGULAMASI

UY0001-3/B13 PE MALZEME GRUBU 3.3 ALT GRUBU CERCEVESINDE PLASTIK KAYNAK
UYGULAMASI

UY0001-3/B14 PE MALZEME GRUBU 3.4 ALT GRUBU CERCEVESINDE PLASTIK KAYNAK
UYGULAMASI

UY0001-3/B15 PE MALZEME GRUBU 3.5 ALT GRUBU CERCEVESINDE PLASTIK KAYNAK
UYGULAMASI

UY0001-3/B16 PE MALZEME GRUBU 3.6 ALT GRUBU CERCEVESINDE PLASTIK KAYNAK
UYGULAMASI

UY0001-3/B17 PE MALZEME GRUBU 3.7 ALT GRUBU CERCEVESINDE PLASTIK KAYNAK
UYGULAMASI

UY0001-3/B18 PE MALZEME GRUBU 3.8 ALT GRUBU CERCEVESINDE PLASTIK KAYNAK
UYGULAMASI

UY0001-3/B19 PE MALZEME GRUBU 3.9 ALT GRUBU CERCEVESINDE PLASTIK KAYNAK
UYGULAMASI

UY0001-3/B20 PE MALZEME GRUBU 3.10 ALT GRUBU CERCEVESINDE PLASTIK KAYNAK
UYGULAMASI

11-C) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave 6grenme ciktilar:

Yeterlilik belgesi alinabilmesi i¢in A grubu zorunlu yeterlilik birimlerinin tamami ile B grubu yeterlilik
birimlerinin en az iki tanesinden basarili olunmasi zorunludur.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Adayin A grubu zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan ve B grubu se¢meli yeterlilik birimlerinden en
az iki tanesinin sinavindan basarili olmasi gerekir. Ayrica her bir yeterlilik birimininden elde edilen teorik
sinav puanlarinin ortalamasinin en az %80 olmasi gerekmektedir.

Yeterlilik belgesinin siiresi, sinavin basar1 ile tamamlandigt
tarthte baglar. Belge, asagidaki sartlarin yerine getirilmesi
kaydiyla 2 y1l siiresince gegerlidir:

a) Kaynake¢inin, yeterlilik smav belgesine karsilik gelen
nitelik aralifi icerisinde kaynak isini = slirdiirmesi
sorumlulugu taahhiit edilmelidir. Kaynak¢1 6 aydan daha
fazla kaynak yapma isine ara vermemelidir.

b) Kaynakg¢inin beceri ve bilgisini sorgulamak igin 6zel bir
sebep olmamalidir.

¢) imalatg1 her yil, kaynak¢min niteliginin verilen yeterlilik
sinav belgesi altindaki teknik sartlara uygun oldugunu
belirlemelidir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI
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Belge sahibinin gozetimi;

a) Kaynak¢inin yeterlilik sinav belgesine karsilik gelen
nitelik araligi icerisinde kaynak isini 6 aydan fazla ara
vermeksizin siirdiirdiigiinii,

b) Kaynakg¢inin, yeterlik sinav belgesi altindaki teknik
sartlara uygun olarak calistigini,

¢) Kaynak¢inin bilgi ve becerisini, kaynak yapma araligi,
belge gegerlilik siiresince yapmis oldugu kaynak sayisi vb.
bilgileri dogrulamak/elde etmek amaciyla yapilir.

Gozetim faaliyeti i¢in degisik metotlar uygulanabilir.
Ornegin;

» Kaynakemin galistigi is yerinden yilda bir kez yazili veya
sozIii  bilgi istenmesi (Belgelendirme  kurulusunun
gorevlendirdigi bir gézlemci is yerini ziyaret edebilir.),

* Anket yapilmasi,

+ Kaynakgr serbest calisiyorsa is yaptigi kisilerden bilgi

14 | GOZETIM SIKLIGI

alinmasi,
» Kaynak¢r hakkindaki sikayetlerin  toplanmasi  ve
degerlendirilmesi.

Belgenin iptalini gerektirecek bir durum olusmamasi
durumunda (madde 19°da belirtilen sartlarin saglanmasi
kosuluyla);

flk 2 yillik siirenin bitiminden 6nce belgeli kisinin yaptigi
kaynaklarin kalitesine iliskin kabul edilebilir bir kanitin
belgelendirme kurulusuna sunulmasi ile kisinin belgesinin
stiresi 2 yil daha uzatilir. Kabul edilebilir kanit; kaynak¢inin
yaptig1 kaynaklara iliskin kaynak¢inin  yaptigi isleri
denetleyen tarafsiz bir gdzetimcinin (inspektoriin) veya
belgelendirme kurulusu tarafindan gorevlendirilen  bir
gdzetmen nezaretinde bir kaynak numunesi hazirlatilmas: ve
bu numunenin belgelendirme kurulusu tarafindan belirlenen
bir test merkezinde muayene edilmesi ve raporlanmasi
BELGE YENILEMEDE halinde ve rapor sonucglarinin Ek-4’de tanimlanan ol¢iitlere
15 | UYGULANACAK OLCME- uygun bir degerlendirici tarafindan incelenerek uygun
DEGERLENDIRME YONTEMi | bulunmas: halinde uzatma islemi yapilabilir. Bu sartlarin
saglanamadigi durumlarda uzatma yapilabilmesi i¢in
kaynak¢min pratik smmava alinmasi gerekirUzatma stiresi
bittikten sonra (ilk sinavin yapildig: tarihten

4 yil sonra) kaynake¢i tekrar teorik ve pratik smava
girmelidir. Belge gecerlilik siiresi asagida belirtilen sartlara
gore belirlenir.

a) Yeniden belgelendirme sinavi, belgenin gegerlilik
siresinin  bitiminden itibaren 3 ay igerisinde
yapilirsa, yeni belgenin gegerli oldugu tarih 6nceki
belgenin gecerliliginin bittigi tarihte baslar.
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16 YETERLILiGi GELIiSTIiREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI  BIRLIGI
KURULUS DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIGi DOGRULAYAN - « e

17 | CPRTOR KOMITES( ENERJI SEKTOR KOMITESI

15 | MYK YONETIM KURULU Ik Onay :02/11/2011 — 2011/73
ONAY TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Revizyon:03/04/2013 — 2013/26
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EKLER:

EK1 Yeterlilik Birimleri:
11UY0034-3/A1) DOGAL GAZ POLIETILEN KAYNAK ISLERINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGI

11UY0034-3/A2) DOGAL GAZ POLIETILEN KAYNAK ISLERINDE CEVRE GUVENLIGI VE
ONLEMLER

11UY0034-3/A3) KALITE YONETIM SISTEMLERI
11UY0034-3/A4) IS ORGANIZASYONU

11UY0034-4/A5)DOGAL GAZ POLIETILEN KAYNAK ISLERINDE GAZLI HATTI KAYNAK
ISLEMINE HAZIRLAMA VE TEST ISLEMLERI

09UY0001-3/A2 PLASTIK KAYNAKLARIYLA ILGILi GENEL MESLEKI BILGi VE
UYGULAMA BECERISI YETERLILIK BIRIMI

e 09UY0001-3/B11 PE MALZEME GRUBU 3.1 ALT GRUBU CERCEVESINDE PLASTIK KAYNAK
UYGULAMASI

e 09UY0001-3/B12 PE MALZEME GRUBU 3.2 ALT GRUBU CERCEVESINDE PLASTIK KAYNAK
UYGULAMASI

e 09UY0001-3/B13 PE MALZEME GRUBU 3.3 ALT GRUBU CERCEVESINDE PLASTIK KAYNAK
UYGULAMASI

e 09UY0001-3/B14 PE MALZEME GRUBU 3.4 ALT GRUBU CERCEVESINDE PLASTIK KAYNAK
UYGULAMASI

e 09UY0001-3/B15 PE MALZEME GRUBU 3.5 ALT GRUBU CERCEVESINDE PLASTIK KAYNAK
UYGULAMASI

e 09UY0001-3/B16 PE MALZEME GRUBU 3.6 ALT GRUBU CERCEVESINDE PLASTIK KAYNAK
UYGULAMASI

e 09UY0001-3/B17 PE MALZEME GRUBU 3.7 ALT GRUBU CERCEVESINDE PLASTIK KAYNAK
UYGULAMASI

e 09UY0001-3/B18 PE MALZEME GRUBU 3.8 ALT GRUBU CERCEVESINDE PLASTIK KAYNAK
UYGULAMASI

e 09UY0001-3/B19 PE MALZEME GRUBU 3.9 ALT GRUBU CERCEVESINDE PLASTIK KAYNAK
UYGULAMASI

e 09UY0001-3/B20 PE MALZEME GRUBU 3.10 ALT GRUBU CERCEVESINDE PLASTIK
KAYNAK UYGULAMASI
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EK 2:

Terim, Simge ve Kisaltmalar

ALIN KAYNAGI: Birlestirilecek pargalarm diizgiin  kesilmis alim kisimlarmin  belirli sicaklikta
isitilmalarindan sonra alin alina getirilmesiyle basing uygulayarak yapilan kaynak islemi.

ALT YAPI: Yeraltina désenen su, elektrik, kanalizasyon, gaz gibi tesislerin tiimiine verilen genel ad.

AS-BUILT: Mevcut dogal gaz sebekesinin durumu ve bu sebekenin gegtigi giizergah ile dogal gaz hattinin
kesistigi diger altyapilarin konumlarin1 gésteren harita.

BAR: 0,986 atmosfer basincina esdeger basing birimi.

BOGMA: Gazli hatlarda, 6zel ekipmanlar kullanmak suretiyle polietilen boru hattinin ezilerek; gaz akisinin
durdurulmasi islemi.

BORU KANALI (TRANSE): Dogal gaz boru hatlarinin désenmesi/serilmesi amaciyla belirlenmis boyutta
acilan kanal.

BOLGE BASINC DUSURME ISTASYONU: Ana celik sebeke hattindaki dogal gazi; dagitim sebekesinin
belirlenmis bir bolgesinin ihtiyaci i¢in daha diisiik bir basinca getirerek polietilen dagitim hattina veren, cesitli
emniyet ekipmanlari ile donatilmis ve belirli bir gaz cekis kapasitesine sahip kapali kabin i¢indeki
mekanizma.

BY-PASS: Ariza aninda sistemin ¢alisma siirekliliginin saglanmasi i¢in olusturulan, sisteme paralel devre.

DEVREYE ALMA: Bir sisteme ait tesisat ve elemanlarin gerekli kontrollerinin yapilmasinin ardindan ilk
calistirmanin yapilmasi islemi.

ELEKTROFUZYON: Plastik malzemelerin birlestirilmesinde kullanilan, ek pargasinda bulunan rezistanslar
vasitasi ile ekleme bolgesinin elektrik enerjisi ile 1sitilmasi sonucu eritilerek birlestirilmesini saglayan kaynak
yontemi.

EN: Avrupa standardi.

GAZLI HAT: Havadan arindirilip tamamen (% 100) dogal gaz ile doldurularak devreye alinmis olan dogal
gaz boru hatt.

GAZSIZ HAT: Igine dogal gaz doldurulmamis veya dogal gazdan tamamen armndirilmis dogal gaz boru hatti.

GECME: Iki borunun birlestirilmesi i¢in elektrofiizyon baglanti elemanlar1 (manson) kullanilmak suretiyle
yapilan kaynak yontemi.

ISCO: Uluslararasit meslek siniflandirma standard.

KAYNAK: Metal ya da plastik malzemeleri 1s1, basing veya her ikisini birden kullanarak ve ayni cinsten,
erime araligr ayn1 veya yaklasik bir malzeme katarak veya katmadan birlestirme islemi.
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KISISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligini etkileyen

bir veya birden fazla riske karsi koruyan; calisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan, bu amaca uygun
olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve cihaz.

KOMPRESOR: Gaz halindeki maddeleri emmek suretiyle sikistirip, basinglarinin yiikselmesini saglayan
cihaz

KONTROLSUZ GAZ CIKISI: Sebekeye ait boru hatt1 ve isletim tesisinde hasar, darbe, catlama, clirlime,
montaj hatasi veya hatali islem nedenine bagli olarak olusan gaz ¢ikisi.

KULLANMA KILAVUZU: Bir malzeme hakkinda imalatg1 tarafindan hazirlanan ve malzemenin
kullanimina iligkin sartlarin belirtildigi dokiiman.

MANOMETRE: Kapali hacimlerdeki gaz basincini 6l¢gmede kullanilan cihaz.

MUKAVEMET TESTi: Boru hatti ve donanimmin dayanimini belirlemek amaciyla; normal isletme
sartlarindaki basincin en az 1,5 kati ile belirli bir siirede hava ile yapilan test islemi.

POLIETILEN KESICi MAKAS: PE borular1 kesmeye yarayan dzel imalat makast.
POLIETILEN (PE) : Petrol tiirevlerinden iiretilen termoplastik malzeme.

POZISYONER: Kaynak bolgesini mekanik zorlamalara karsi koruyan, kaynagin kasimntisiz ve diizgiin
eksende gergeklesmesini saglayan dogrultma ekipman.

PROSEDUR: Bir faaliyeti veya siireci gerceklestirmek igin belirlenen yolu ortaya koyan dokiiman.
SBO (SDR): Boru dis ¢apiin boru et kalinligina oran.

SEMER-MESNET: Elektrofiizyon kaynag1 i¢in cogunlukla gazli hatlarda gazi kesmeden dagitim hatlarinda
uc alma igin, polietilen esasli malzemeyle yapilan kaynak yontemi.

SERVIS HATTI: Dagitim sebekesini abone servis kutusuna veya “basing diisiirme ve &lgiim istasyonu” na
baglayan boru hatt1 ile servis kutusunu ya da “basing diisiirme ve 6l¢iim istasyonu” dahil ilgili teghizat.

SERVIS KUTUSU: Servis hatti sonuna konulan, icerisinde bulundurdugu regiilatér ve ilgili techizat
vasitasiyla dagitim hattindaki gaz basincini abone kullanim basincina diisiiren; darbe, yangin ve diger dis
etkenlere kars1 dayanimi olan koruyucu kutu.

SIZDIRMAZLIK TESTI: Akiskanin, isletme sartlari altinda boru icinde kalacagmi ve bir sizma
yapmayacagini dogrulamak amaci ile basingli hava kullanmak suretiyle yapilan test.

SOLVENT: Malzeme ve ekipmanin yag, kir ve diger atmosfer etkenlerinden arindirilmasini saglamak
amaciyla kullanilan ugucu kimyasal.

TALIMAT: Detay calismalarm kim tarafindan, nasil, nerede ve ne zaman yapilacagim belirten is yerine ait
kalite sistem dokiiman.

TAMIR KELEPCESI: Boru iizerinde olusan lokal ¢entik veya darbelerin yol agtig1 gaz ¢ikislarmi gegici
olarak durdurmak amaciyla iiretilmis onayl1 ekipman.
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TEST ISLEMI: Yapimi tamamlanmig hatlarin, dayanim ve sizdirmazlik yoniinden kontroliiniin; belirlenmis

yontemlerle o6l¢iilmesi.

TOPRAKLAMA: Statik elektrik yliklemelerini ve kagak akimlar1 bertaraf amagli olarak; elektrik devresinde
veya elektrikle ¢alisan bir aracta; bir noktay1 toprakla birlestirme.

YANGIN SONDURME CIHAZLARI: Ahsap-kagit(A smifi), akaryakit (B sinifi), gaz (C sinifi) ve metal (D
sinifi) yanginlara miidahale i¢in kullanilan; kuru kimyasal tozlu ya da karbondioksit konulmus tiip.

EKa3:
Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollart

EK 4 : Degerlendirici Olciitleri
Degerlendiricinin;

i) TS EN 13067 standardi ve 09UMS0005-4 Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgis1 Ulusal Meslek
Standardi hakkinda bilgi sahibi olmasi,
i)  Smav yontemleri ve sinav dokiimanlari hakkinda bilgi sahibi olmast,
i) Ayrica;
a) Kaynak alaninda 3 yil deneyimli, Uluslararas1 Kaynak Enstitiisii (ITW) kurallarina goére Kaynak
miithendisi (IWE), kaynak teknikeri(IWT), kaynak uzmani(IWS) ile metal teknik 6gretmeni olmasi veya,

b) Dogal gaz dagitim/iletim isletmeciligi alaninda; en az bes yil polietilen kaynak islemlerinde
tecriibeli olan mithendislik disiplini mezunu kisi olmast,

¢) (a) ve (b) bendinde belirtilen sartlardan birine sahip olmak kaydiyla bu yeterlilikte belirtilen sartlar
tastyan degerlendiricinin yaninda asgari 10 sinavin degerlendirmesinde gorev almis olmasi gerekir.
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o ST L TR TR AT \D/g%%I{/ ]SZ}I:?I%I gi()LIETILEN KAYNAK ISLERINDE IS SAGLIGI
2 | REFERANS KODU 11UY0034-3/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/11/2011
5 | BREVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

09UMS0005- DOGAL GAZ POLIETILEN BORU KAYNAKCISI
TS EN 13067: KAYNAKCI NITELIK SINAVLARI — PLASTIK KAYNAGI YAPAN PERSONEL —
KAYNAKLI TERMOPLASTIK BIRLESTIRMELER

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1:Dogal gaz Polietilen boru Kaynak is saghg ve giivenligi islemlerinde bilgi ve
becerilere sahip olunmasi
Basarim Olgiitleri

1.1.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlig uygulamasi sonuglarini tanimlar.
1.2.Temel ilk yardim bilgisine sahiptir.

1.3.Gaz kagagi, elektrik kacagi vb risk arz edecek durumlarda alinacak giivenlik 6nlemlerini tanimlar.
1.4.1s saghg ve giivenligi konusundaki yasal gereklilikleri ve isyerine ait kurallar1 tanimlar.
1.5.Emniyet kurallarina uyar,

1.6.Calisma aninda meydana gelecek is kazalarina miidahale etmek icin gerekli temel ilk yardim
kurallarin1 uygular.

1.7.Calisma ortaminda temel is giivenligi tedbirlerini alir.

1.8.Risk etmenlerini azaltic1 tedbirler alir.

1.9.Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini uygular.

1.10.1s saghg ve is giivenligi ile ilgili 6nlemleri alir.

1.11.Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar1 kullanir.

1.12.Is yaparken karsilasilan 6ngoriilemeyen durumlara kars: uygun davranis gelistirir.

1.13.Calisma ortaminda karsilasilan is sagligi ve giivenlik riski tasiyan durumlarda davranislarini yeni
duruma gore uyarlar.

1.14.Caligma ortaminda meydana gelebilecek tehlikeli durumlarda sorumluluk alir.

Ogrenme Ciktis1 2: Is giivenligi ile ilgili tehlike ve risklerin tanimlanmasi

Basarim Olgiitleri

2.1.Kaynak islemlerini gergeklestirirken olusabilecek elektrik ve mekanik riskleri tanimlar.
2.2.Kaynak islemi siirecinde ortaya ¢ikacak kaynak duman ve gazlarinin yaratacag tehlike ve riskleri
tanimlar.

2.3.Calisma ortaminda maruz kalabilecegi giiriiltii ve 1g1ma risklerini tanimlar.

2.4.Kaynak yapilan ¢evredeki yanici, parlayict ve patlayict maddeleri tanimlar ve gerekli tedbirleri alir.
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Ogrenme Ciktis1 3: Is saghg ve giivenligini tehdit eden unsurlarin yaratacag etkilerin
tanimlanmasi

Basarim Olciitleri

3.1.Dogal gaz patlama tehlikesinin yiiksek oldugu ortamlari tanimlar.

3.2.Dogal gaz patlamasinin yaratacag etkileri tanimlar.

3.3.Yetersiz topraklama veya yetersiz temas sonucunda meydana gelebilecek olumsuz etkileri tanimlar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) 4 secenekli coktan se¢gmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 8 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adaym 100 tam puan iizerinden en az 70 puan almasi gerekmektedir.

8 b)Performansa dayal sinav

8 ¢) Olgme Ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Sinavda st iiste 3 defa basarisiz olan kaynak¢1 aday1 yeni bir sinav bagvurusunda bulunmak igin tekrar
ayni egitimden geg¢melidir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN | TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . . .

10 Ly ENERJI SEKTOR KOMITESI

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI | o 0 o000 501070
ve SAYISI

EKLER:

EK1:
Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

e Genel 15 saghg ve giivenligi kurallari,

e s kazalar1 ve meslek hastaliklarm sebepleri ve isyerindeki riskler,

e Kaza, yaralanma ve hastaliktan korunma prensipleri ve korunma tekniklerinin uygulanmasi,
e s ekipmanlarmin giivenli kullanim,

e (Calisanlarin yasal hak ve sorumluluklari,

e Yasal mevzuat ile ilgili bilgiler,

e Isyerinde giivenli ortam ve sistemleri kurma,

¢ Kisisel koruyucu alet kullanimu,

e Ekranli ekipmanlarla ¢aligma,
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e Uyarn isaretleri,

e Kimyasal, fiziksel ve biyolojik maddelerle ortaya ¢ikan riskler,
e Temizlik ve diizen,

e Yangin olay1 ve yangindan korunma,

e Termal konfor sartlari,

e Ergonomi,

e Elektrik, tehlikeleri, riskleri ve onlemleri,

e Ilk yardim, kurtarma,

e Ohsas 18001 bilgilendirme egitimi.
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o | m T T AT DOGAL GAZ POL.ijE.TILE}\I KAYNAK ISLERINDE
CEVRE GUVENLIGI VE ONLEMLER
2 | REFERANS KODU 11UY0034-3/A2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/11/2011
5 | BREVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

09UMS0005- DOGAL GAZ POLIETILEN BORU KAYNAKCISI

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Dogal gaz Polietilen boru Kaynak cevre giivenligi islemlerinde bilgi ve
becerilere sahip olunmasi

Basarim Olciitleri

1.1.Cevre giivenligi konusundaki yasal gereklilikleri ve isyerine ait kurallar1 tanimlar.

1.2.Cevre ile ilgili acil durum prosediirlerine uyar.

1.3.Yangin tehlikesi ve alinmas1 gereken dnlemleri tanimlar.

1.4.PE kaynak sonucunda ortaya ¢ikan atik malzemeleri ayrigtirir.

1.5.Kaynak gaz, dumanlarini, zararlarini ve korunma yontemlerini bilir.

Ogrenme Ciktis1 2: Cevre giivenligi ile ilgili cevre boyut etkilerin tanimlanmasi

Basarim Olgiitleri

2.1.Kaynak islemlerini gergeklestirirken olusabilecek elektrik ve mekanik etkilerden olusacak ¢evresel
Etki-Boyut degerlendirmesini tanimlar.

2.2. Kaynak islemi siirecinde ortaya ¢ikacak kaynak duman ve gazlarinin yaratacagi ¢evresel boyut-etki
degerlendirmesini tanimlar.

2.3.Kaynak yapilan ¢evredeki yanici, parlayici ve patlayict maddeleri tanimlar ve gerekli tedbirleri alir.
2.4. Cevre agiklar.

2.5.Yanic1 ve parlayict malzemeleri siniflandirir.
2.6.Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayirir.
2.7.Dogal gaz patlamasinin ¢evresel etkilerini tanimlar.

8 \ OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) 4 segenekli coktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi smavi, yeterlilik smavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki &grenme
ciktilarii kapsar. Siavda her biri esit puanda en az 4 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir

(T1) siavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 70 puan almasi1 gerekmektedir.

8 b)Performansa dayah sinav

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Sinavda iist iiste 3 defa basarisiz olan kaynake1 aday1 yeni bir sinav bagvurusunda bulunmak igin tekrar ayni
egitimden gegmelidir.
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YET].ERL.ILIK BIRIMINI TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI BIRLIGI
9 | GELISTIREN DERNEGI (GAZBIR)

KURUM/KURULUS(LAR)
10 YETERLILIK BIRIMINI ENERJI SEKTOR KOMITESI

DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

& TARIHI ve SAYISI

02/11/2011 — 2011/73

EKLER:

EK1:
Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Cevre Yonetim Sistemleri bilgilendirme egitimi
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c .. DOGAL GAZ POLIETILEN KAYNAK

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI ISLERINDE KALITE YONETIM SISTEMLERI
2 | REFERANS KODU 11UY0034-3/A3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 02/11/2011
5 | BREVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

09UMS0005- DOGAL GAZ POLIETILEN BORU KAYNAKCISI

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kalite yonetim sistemleri ile ilgili bilgi ve becerilere sahip olunmasi
Basarim Olciitleri

1.1. Talimatlara gore kalite gerekliliklerini belirler

1.2. Kalite dokiimantasyon isleyisine uyar.

1.3. Hata ve ariza gidermeyle ilgili temel uygulama ve yontemleri tanimlar.

1.4. Makine, alet, donanim ya da cihazin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.

1.5. Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini saglar.
1.6. Kalite yonetim sistemleri hakkinda bilgi sahibidir.

8 \ OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) 4 segenekli coktan segmeli yazili sinav

ciktilarini kapsar. Siavda her biri esit puanda en az 4 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir
(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 70 puan almasi1 gerekmektedir.

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik smmavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme

8 b)Performansa dayah sinav

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Sinavin herhangi bir boliimiinden iist iiste 3 defa basarisiz olan kaynakg1 aday1 yeni bir sinav
bagvurusunda bulunmak i¢in tekrar ayn1 egitimden ge¢melidir.

g YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . j . ]

R . . ENERJi SEKTOR KOMITESI

e SEKTOR KOMITESI NERJIS OR KO S
MYK YONETIM KURULU ONAY

11 Ry — 02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Kalite Yonetim Sistemleri Bilgilendirme Egitimi
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o | s m L T T AT poGAL GAZ POLIETILEN KAYNAK ISLERINDE
IS ORGANIZASYONU
2 | REFERANS KODU 11UY0034-3/A4
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/11/2011
5 | BREVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

09UMS0005- DOGAL GAZ POLIETILEN BORU KAYNAKCISI

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1:PE Dogalgaz kaynak is organizasyonu ile ilgili bilgi ve becerilere sahip olunmasi
Basarim Olciitleri

1.1.Yapilacak c¢alisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine uygun kullanilacak malzemeleri secger.

1.2. Calisma ortaminda meydana gelebilecek tehlikeli durumlarda sorumluluk alir.

1.3. Calisma i¢in gerekli aparat, makine ve donanimlari ¢alisma icin hazirlar.

1.4. Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine uygun olarak
hazirlar.

1.5. Is alaninmn olumsuz dzelliklerini ortadan kaldirir.

8 \ OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) 4 segenekli coktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik smmavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. Siavda her biri esit puanda en az 4 soru sorulur. Soru bagina 2 dk. siire verilir

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 70 puan almas1 gerekmektedir..

8 b)Performansa dayah sinav

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Sinavin herhangi bir boliimiinden tist {iste 3 defa basarisiz olan kaynakg1 aday1 yeni bir sinav bagvurusu
tekrar ayn1 egitimden gegmelidir.

9 éﬁ{f;rlﬁgﬁ BIRIMINI TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI BIiRLIiGi
DERNEGI (GAZBIR)
KURUM/KURULUS(LAR)
10 YETERLILIK BIRTMINI ENERJ I SEKTOR KOMITESI

DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

TARIHI ve SAVISI 02/11/2011 — 2011/73

11

EKLER:

EK1:
Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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DOGAL GAZ POLIETILEN KAYNAK ISLERINDE
1 | YETERLILIK BiRiMi ADI GAZLI HATTI KAYNAK ISLEMINE HAZIRLAMA,
TEST ISLEMLERI
2 | REFERANS KODU 11UY0034-4/A5
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/11/2011
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

09UMS0005- DOGAL GAZ POLIETILEN BORU KAYNAKCISI

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1:PE Dogalgaz kaynak yontemi belirleme ile ilgili bilgi ve becerilere sahip olunmasi
Basarim Olciitleri

1.1.PE boru boyutlarini bilir.

1.2.0valite problemi olusmus polietilen borulart ayirir.

1.3.PE Kaynak yontemlerini belirler.

1.4.Dogal gaz alt yapi projesini okur.

1.5.Dogal gaz altyap1 projesine uygun malzemeleri secer.

Ogrenme Ciktis1 2 Dogal gaz PE_boru Dogalgaz hattimin kaynak islemine hazirlanmasi
2.1.Standart boru ve fitting boyutunu eslestirir.
2.2.Diger altyapi enstriimanlarini ayurir.

2.3 Fittingleri kaynak makinasina tanitir.

2.4 Kaynak islemini yapar.

2.5.Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve islevsel olarak kontrol eder.

2.6.Kaynag1 sogutur.

2.7.Calisma ortaminda karsilasilan 1 sagligi ve giivenlik riski tagiyan durumlarda davraniglarini yeni
duruma gore uyarlar.

2.8.Calisma ortaminda meydana gelebilecek tehlikeli durumlarda sorumluluk alir.

Ogrenme Ciktis1 3 Dogalgaz PE boru_kaynak isleminin gerceklestirilmesi
Basarim Olciitleri

3.1.Standart boru ve fitting boyutunu eslestirir.

3.2.0valite problemi olusmus polietilen borulari ayirir.

3.3.Diger altyap1 enstriimanlarini ayirir.

3.4 Fittingleri kaynak makinasina tanitir.

3.5.Kaynak islemini yapar.

3.6.Kaynak isleminde hata olup olmadigin fiziksel ve islevsel olarak kontrol eder.
3.7.Kaynag1 sogutur.

3.8.Calisma ortaminda karsilasilan is saglhigi ve giivenlik riski tasiyan durumlarda davranislarini yeni
duruma gore uyarlar.
3.9.Calisma ortaminda meydana gelebilecek tehlikeli durumlarda sorumluluk alir.
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Ogrenme Ciktis1 4 Dogalgaz PE boru hatti mukavemet ve sizdirmazhk testlerinin gerceklestirilmesi
Basarim Olciitleri

4.1.Test malzemelerini tanimlar

4.2.Mukavemet testini tanimlar

4.3.S1zdirmazlik testini tanimlar.

4.4.Test sonuglarini degerlendirir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) 4 secenekli coktan segmeli yazil1 sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarimi
kapsar Sinavda her biri esit puanda en az 8 soru sorulur. Soru bagina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basgarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 70 puan almasi gerekmektedir.

8 b)Performansa dayal sinav

P1)Uygulamali Sinav: Belirlenmis hat tizerinde kaynak ve test islemlerinin ger¢eklestirilmesi
Basan Olgiitii: Adayin kontrol listesinde belirtilen kriterlerin tamamini saglamas1 gerekmektedir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Sinavin herhangi bir boliimiinden iist iiste 3 defa basarisiz olan kaynake¢1 aday1 yeni bir sinav bagvurusunda
bulunmak i¢in tekrar ayni egitimden ge¢melidir.

9 éf:{f;;géﬁ BIRIMINI TURKTYF DOGA;GAZ DAGITICILARI BIRLIGi
DERNEGI (GAZBIR)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRiIMINi
10 | DOGRULAYAN SEKTOR ENERJI SEKTOR KOMITESI
KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY
11 T s AT 02/11/2011 — 2011/73
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EKLER:

EK1:
Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
¢ PE fiziksel ve kimyasal 6zellikleri

¢ PE genel malzeme bilgisi ve liretimi (boru ve ekleme parcalari)
e Genel harita bilgisi

SDR kavrami

Ovalite

PE kaynak tipleri

Kaynak malzemeleri

PE borunun kaynaga hazirlanmasi

Kontrolsiiz gaz ¢ikislarina miidahale

BY-PASS kurma

e Mukavemet ve sizdirmazlik testleri
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1 | YETERLILIX BiRIMi ADL ETL:EEHE OKGéYMNAAé{é?gI;)(LA ILGILI GENEL MESLEKI BILGI
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIiHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynakei nitelik sinavlart — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Plastik kaynaklariyla ilgili genel mesleki bilgi ve uygulama becerisine sahip
olunmasi

Basarim Olciitleri

1.1. Is araligmin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini tanimlar.

1.2 .Deney tasarimlariin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar1 bilir.
1.3 .Kaynak proseslerini tanimlar.

1.4 .Saha kaynaklarin1 bilir.

1.5 .Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zelliklerini agiklar.

1.6 .Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tiplerini tanimlar.

1.7 .WPS ve kaynak kayit kartini bilir.

1.8 .Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan muayene yontemlerini tanimlar.
1.9.Parcalar1 kaynaga hazirlar.

1.10.Pozisyoner kullanir.

1.11.Kaynak makinesi, kaziyict barkod okuyucuyu kullanir.

1.12.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanir.

1.13.Metre ile 0l¢lim yapar.

1.14.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapar.

1.15.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlar.

1.16.Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onler ve diizeltir.

1.17.Y ap1lmis kaynak tizerindeki hatalar diizeltir.

1.18.1s yaparken karsilagilan basit sorunlar1 kendi basina ¢ozer.

1.19.Is yaparken karsilasilan dngoriilemeyen durumlara kars1 uygun davranis gosterir.
1.20.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ercevesinde calisir.

1.21.Ugiincii kisilerin gézetimi altinda sogukkanli galigir.

1.22.Kaynak prosesini izler.

1.23.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) 4 secenekli ¢goktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. Siavda her biri esit puanda en az 10 soru sorulur. Soru basina 2 dk. stire verilir.

(TT) sinavinda basarili olmak i¢in adaym 100 tam puan {izerinden en az 70 puan almas1 gerekmektedir.
(T1) Sinavi is saghigr ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) icerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav
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8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

9

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN

TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI

KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . ; - .
10 SEKTOR KOMITESI FNERJI SEKTOR KOMITESI
1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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1 | YETERLILIK BiRiMi ADI %]i}guﬁizz?le Grubu 3.1 Alt grubu cergevesinde Plastik Kaynak
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B11
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlar1 — Plastik kaynag1 yapan personel — Kaynakli termoplastik birlestirmeler

OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi: PE malzeme grubu 3.1 alt srubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin

oerceklestirilmesi

Basarim Olciitii:

1.1. Is araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2. Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar
bilmek.

1.3. Kaynak proseslerini bilmek.

1.4. Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5. Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6. Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7. WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8. Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglari hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9. Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatl ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10. Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11. Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12. Pozisyoner kullanabilmek.

1.13. Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14. Kaziyict kullanabilmek.

1.15. Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16. Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17. Metre ile dl¢lim yapabilmek.

1.18. Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19. S6kme, takma, sikma iglemlerini yapabilmek.

1.20. Kaynak techizatini ¢alistirabilmek.

1.21. Kaynak i¢in gerekli ekipmanlari dogru hazirlayabilmek.

1.22. Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23. Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24. Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek dnleyebilmek ve diizeltebilmek.
1.25. Yapilmis kaynak {izerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26. Is yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢zebilmek.

1.27. Is yaparken karsilasilan éngoriillemeyen durumlara kars1 uygun davranis gelistirebilmek.
1.28. Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ergevesinde ¢alisabilmek.

1.29. Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanl calisabilmek.

1.30. Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31. Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smnav

(T1) 4 secenekli goktan segmeli yazili sinav
Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarini
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru bagina 2 dk. siire verilir

(T1) smavinda basarili olmak i¢in adaym 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almasi gerekmektedir.
(T1) smav1 is saghg ve giivenligi dahil tim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) icerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
iizerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir
hata yapilmamis olmasi).

2.Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarimin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene igin EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Olgme Ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag siire imalat sartlari altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILiK BIRIMiNi DOGRULAYAN : « e

10 | SFKTOR KOMITEST ].ENERJI SEKTOR KOMITESI

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi ve | Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Bligul\lgillzz;ne Grubu 3.2 Alt grubu c¢ergevesinde Plastik Kaynak
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B12
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHi 02/11/2011
6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlar1 — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi: PE malzeme grubu 3.2 altgrubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olciitii:

1.1.Is araligiin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallari
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklaryla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlig uygulamasi sonuglart hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatl ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kazyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6l¢iim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, stkma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1Is yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢6zebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan éngdriillemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢er¢evesinde calisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢aligabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 ULUSAL YETERLILIK 25




11UY0034-4 Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgisi Yayin Tarihi:03.04.2013 / Rev. No:01

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smnav

(T1) 4 secenekli goktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi siavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarii
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru bagina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligt ve gilivenligi dahil tim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi gizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1.Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmay: gerektirecek bir
hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarimin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene igin EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iligkin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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1 | YETERLILIK BiRiMi ADI %]igulﬁerlz:ne Grubu 3.3 Alt grubu c¢ergevesinde Plastik Kaynak
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B13
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHi 02/11/2011
6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlar1 — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi: PE malzeme grubu 3.3 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olciitii:

1.1.1s araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallari
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglart hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatl ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kazyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6lgtim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, stkma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1Is yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢zebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan éngdriillemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢er¢evesinde calisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢aligabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smnav

(T1) 4 secenekli goktan segmeli yazili sinav
Mesleki bilgi siavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6 grenme ¢iktilarini
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru bagina 2 dk. siire verilir.

(T1) smavinda basarili olmak i¢in adaym 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almasi gerekmektedir.
(T1) smav1 is saghg ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) icerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
iizerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir
hata yapilmamis olmasi).

2.Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarimin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene igin EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Olgme Ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag siire imalat sartlari altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILiK BIRIMiNi DOGRULAYAN : « e

10 | SFKTOR KOMITEST FNERJI SEKTOR KOMITESI

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi ve | Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Bligul\lgillzz;ne Grubu 3.4 Alt grubu c¢ergevesinde Plastik Kaynak
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B14
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHi 02/11/2011
6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlar1 — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi: PE malzeme grubu 3.4 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olciitii:

1.1.1s araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallari
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatl ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kazyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6l¢iim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, stkma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1Is yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan éngdriilemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢er¢evesinde calisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢aligabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smnav

(T1) 4 secenekli goktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi siavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarim
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru bagina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligt ve glivenligi dahil tim konulari (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin goézle inceleme ve muayene sonuglarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene igin EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iligkin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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1 | YETERLILIK BiRiMi ADI %E Malzeme Grubu 3.5 Alt grubu cergevesinde Plastik Kaynak
ygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B15
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIiHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlar1 — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi: PE malzeme grubu 3.5 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olciitii:

1.1.1s araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklaryla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit karti bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglart hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatl ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kazyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6l¢iim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, stkma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1Is yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan éngériilemeyen durumlara karsi uygun davranig gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ergevesinde calisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢aligabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanin1 iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smnav

(T1) 4 secenekli goktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarini
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru bagina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi is sagligt ve glivenligi dahil tim konulari (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarmin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene igin EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iligkin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN .

= SEKTOR KOMITESI ?NERJ I

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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1 | YETERLILIK BiRiMi ADI %]igulﬁerlz:ne Grubu 3.6 Alt grubu cercevesinde Plastik Kaynak
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B16
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHi 02/11/2011
6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1: PE malzeme grubu 3.6 alt grubu gergevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olciitii:

1.1.1s araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarmi bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallari
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklaryla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatl ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kazyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6l¢iim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, stkma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24.Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1Is yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan éngériillemeyen durumlara kars1 uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢er¢evesinde calisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢aligabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smnav

(T1) 4 secenekli goktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarini
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru bagina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligt ve glivenligi dahil tim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) icerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2. Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene igin EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/209 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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1 | YETERLILIK BiRiMi ADI %]igulﬁerlz:ne Grubu 3.7 Alt grubu c¢ergevesinde Plastik Kaynak
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B17
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHi 02/11/2011
6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlar1 — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi: PE malzeme grubu 3.7 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olciitii:

1.1.1s araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallari
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklaryla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlig uygulamasi sonuglart hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kazyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6l¢iim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma iglemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1Is yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan éngdriillemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ergevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢aligabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smnav

(T1) 4 secenekli goktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarini
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru bagina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligt ve glivenligi dahil tim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) icerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayali Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2. Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene igin EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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1 | YETERLILIK BiRiMi ADI %]igulﬁerlz:ne Grubu 3.8 Alt grubu cergcevesinde Plastik Kaynak
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B18
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHi 02/11/2011
6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlar1 — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi: PE malzeme grubu 3.8 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olciitii:

1.1.1s araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklariin belirlenmesi i¢in kurallari
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklaryla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlig uygulamasi sonuglart hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatl ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kaziyici kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6l¢iim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, stkma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak teghizatini galistirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek 6nleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1Is yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan éngdriillemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ergevesinde calisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢aligabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smnav

(T1) 4 secenekli goktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarini
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru bagina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligt ve glivenligi dahil tim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) icerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarimin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Gozle muayene igin EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iligkin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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1 | YETERLILIK BiRiMi ADI %]igulﬁerlz:ne Grubu 3.9 Alt grubu c¢ergcevesinde Plastik Kaynak
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B19
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHi 02/11/2011
6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlar1 — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi: PE malzeme grubu 3.9 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olciitii:

1.1.1s araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklaryla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlig uygulamasi sonuglart hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kazyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6l¢iim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, stkma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak teghizatini galistirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1Is yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan éngdriillemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ercevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢aligabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smnav

(T1) 4 secenekli goktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarini
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru bagina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almasi gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligt ve glivenligi dahil tim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) icerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1.Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarimin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Gozle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iligkin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN .

= SEKTOR KOMITESI ?NERJ I

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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1 | YETERLILIK BiRiMi ADI %]igul\l/i:lzaesrlne Grubu 3.10 Alt grubu cergevesinde Plastik Kaynak
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B20
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlar1 — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1: PE malzeme grubu 3.10 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olciitii:

1.1.1s araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallari
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklaryla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlig uygulamasi sonuglart hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri igin gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kazyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6l¢iim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, stkma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak {izerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1Is yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan éngdriillemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢er¢evesinde calisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smnav

(T1) 4 secenekli goktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarini
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru bagina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligt ve glivenligi dahil tim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) icerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir
hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarimin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene igin EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iligkin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SEKTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 ULUSAL YETERLILIK 42




