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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ALLERJEN MADDELER: Yenildigi, solundugu ya da dokunuldugu takdirde, viicutta
immiin sistem tarafindan antijeni taninarak, alerjik tepkiye sebep olup, antikor iirettiren
maddeleri (Sekerleme sektoriinde en sik kullanilanlar; findik, fistik, ceviz, susam, siit ve siit
iirlinleri, soya, vb.),

AROMA: Oldugu haliyle tiiketilmesi amaglanmayip koku veya tat vermek ya da gidalarin
sahip oldugu koku veya tadi kuvvetlendirmek ya da degistirmek amaciyla gidalara ilave
edilen {irlinleri (aroma verici preparatlar, 1s1l islem aroma vericileri, tiitsii aroma vericileri,
aroma Onciilleri veya diger aroma vericiler ya da bunlarin karigimlarindan yapilan veya olusan
iiriin),

BRiIKS/KURU MADDE: Suda ¢bziinen kuru madde oranini veya soliisyonda igerigindeki
yiizde seker miktarini ifade eden birim degeri (%kuru madde),

CAPAK: Yar1 mamiiliin yiizeyindeki piirtizliliigi,

DEBI: Seker surubunun veya akiskan katki maddelerinin aktig1 ekipmanin herhangi bir
kesitinden birim zamanda gec¢en akiskan hacmini (birim zamandaki akis miktari),

DOZAJLAMA: Regete ve standartta belirtilen miktar ve siirede malzeme eklemeyi,
FIiRE: Engellenemeyen kayp iiriin,
YARI MAMUL: Kaplama yapilacak yari islenmis ¢ikolata, sakiz vb. iiriinii,

HAMMADDE: Aroma vericiler, gida katki maddeleri, gida enzimleri ve bilesik bilesenin
herhangi bir bileseni de déahil olmak {izere, bir gidanin iiretiminde veya hazirlanmasinda
kullanilan ve degismis bir formda da olsa son {irlinde bulunan herhangi bir maddeyi veya
tiriinii (Ornegin; seker, glikoz, sorbitol gibi malzemeler),

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siiflama Sistemini,

ISKARTA: Normal iiretim standardinda olmayan, geri doniisiimii yapilan iiriinii,

ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

KATKI MADDESI: Tek basina gida olarak tiiketilmeyen veya gidanin karakteristik
bileseni olarak kullanilmayan, (ancak gidaya dayaniklilik, yogunluk, renk vermek igin
katilan) besleyici degeri olan veya olmayan, teknolojik bir amag¢ dogrultusunda iiretim,
muamele, isleme, hazirlama, ambalajlama, tasima veya depolama asamalarinda gidaya ilave

edilmesi sonucu kendisi ya da yan iirlinleri, dogrudan ya da dolayl olarak o gidanin bileseni
olmasi beklenen maddeyi,

KAPLAMA MALZEMESI: Yari mamiile yapilan kaplama amacli; renklendirme, aroma
verme ve parlatma islemlerinde kullanilan malzemeleri,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KRITIK KONTROL NOKTALARI: Seckerleme iiriiniiniin giivenli olabilmesi igin bir
tehlikenin (veya olas1 nedenlerinin Onlenebilmesi), yok edilebilmesi, ya da kabul edilebilir
seviyelere indirilebilmesi i¢in kontrol dnlemlerinin uygulanmasinin zorunlu oldugu proses
asamasi, nokta veya prosediirii,
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MASTAR: Sekerlerin seklini ve biiyiikliigiinii kontrol etmek icin kullanilan bir araci,
PARLATICI: Uriiniin mat bir halden parlak hale gelmesi i¢in kullanilan katk1 maddesini,

PLC (operator paneli): makineyi ¢alistirmak, ayarlamak, gozlemlemek i¢in kullanilan
arayiiz paneli veya kontrol tlinitesini (Programlanabilir lojik kontrol),

PORTOR: Hastalik etkeni mikroorganizmay: kendisinde hastalik belirtileri olusturmayacak
sekilde tastyan kisiyi,

RAMAKKALA: Gergeklesmesine ramak kalmig fakat gergeklesmemis tehlikeleri
(ramakkala olaylarin raporlanmasi gerekli aksiyonun alinmasi ve riskin engellenmesi icin
onem tasir),

RECETE: Uriin icinde bulunmasi gereken hammadde ve malzemelerin isimlerini,
miktarlarini ve ilave edilme sartlarini anlatan ve her iiriine 6zel tasarlanan standardi,

REFRAKTOMETRE: Her ortamin kirilma indisinin farkli olmasi prensibini kullanarak,
konsantrasyon, kuru madde ve madde miktar1 gibi tayinleri yapmaya yarayan bir analiz
cihazini,

RENKLENDIRICILER: Tek basma gida olarak tiiketilmeyen veya gidalarda ana bilesen
olarak kullanilmayan, gidaya renk artirici veya renk diizenleyici olarak katilan maddeleri,

SOLUSYON: Hammaddenin su veya baska bir ¢oziicii icerisinde ¢oziinmesi ile hazirlanan
s1v1 karigim

STOK TANKI: Kaplama soliisyonunun kullanima hazir halde bekletildigi yeri,

URUN: Hammaddelerin cesitli islemlerden gegirilerek bir araya getirilmesiyle olusturulan
yeni bir biitiinii (meslek standardi i¢eriginde; sert, yumusak ve jelli sekeri),

VAKUM: Nihai nemin elde edilmesi i¢in proses geregi 1s1l islem sirasi/sonrasinda uygulanan
iirlinden nemin uzaklastirilmasi islemini,

VIZOR: Kullanan kisinin sigrama, yanma, ¢arpma gibi fiziksel tehlikelerden korundugu,
yiizii 6rten kisisel koruyucu ekipmani,

ifade eder.
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1. GIRIS

Sekerleme- Sakiz Kaplama Operatorii (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine
gére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Gida Sanayii Isverenleri Sendikasi (TUGIS)
tarafindan hazirlanmistir.

Sekerleme- Sakiz Kaplama Operatorii (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Gida Sektér Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmstir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Sekerleme- Sakiz Kaplama Operatorii (Seviye 4) is saghigi ve giivenligi ile ¢evreye iliskin
Onlemleri alarak, kalite ve gida gilivenligi sistemleri cergevesinde; kaplama malzemesini
hazirlayan, kaplama makinesini hazirlayarak yart mamiili kaplama igsleminden gegiren ve
mesleki gelisim faaliyetlerine katilmak i¢in gereken bilgi ve beceriye sahip nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08 : 8160 (Gida ve ilgili tirtinlerin makine operatorleri)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

1593 Sayili Umumi Hifzissithha Kanunu

2872 sayil1 Cevre Kanunu

4857 sayili Is Kanunu

5510 Sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

5996 Sayil1 Veteriner Hizmetleri, Bitki Sagligi, Gida ve Yem Kanunu
6331 Sayil Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Binalarin Yangindan Korunmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Gida Giivenligi ve Kalitesinin Denetimi ve Kontroliine Dair Y6netmelik
Gidalarin Uretimi, Tiiketimi ve Denetlenmesine Dair Ynetmelik

Gida Uretim ve Satis Yerleri Hakkinda Yonetmelik

Giirtlti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

[lkyardim Y 6netmeligi

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi
Is Saglig1 ve Giivenligi Hizmetleri Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik

Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Caligmalarda Saghik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y 6netmelik

Kisisel Koruyucu Donanim Y 6netmeligi
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Makine Koruyucular1 Yonetmeligi
Sosyal Sigorta Saglik islemleri Tiiziigii

T.C.Saglik Bakanligr Temel Saglik Hizmetleri Genel Midiirligii’niin 27.01.2005 Tarih ve
2005/9 Sayil1 “Portér Muayenelerine Esas Laboratuar Tetkikleri” Konulu Genelgesi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y 6netmeligi
Tiirk Gida Kodeksi Yonetmeligi
Tiirk Gida Kodeksi Tebligleri

Ayrica, is saghigl ve giivenligi ve gevre ile ilgili yiiriirlikkte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4.  Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat

6356 Sayil1 Sendikalar ve Toplu Is S6zlesmesi Kanunu

4077 Sayil Tiiketicilerin Korunmasi Hakkinda Kanun

Haftalik Is Giinlerine Béliinemeyen Calisma Siireleri Y netmeligi

Is Kanununa liskin Fazla Calisma ve Fazla Siirelerle Calisma Yonetmeligi

Postalar Halinde Is¢i Calistirlarak Yiiriitiilen Islerde Calismalara iliskin Ozel Usul ve Esaslar
Hakkinda Yo6netmelik

Yillik Ucretli izin Y6netmeligi

Ayrica, meslek ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tliziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi
esastir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar

Sekerleme- Sakiz Kaplama Operatorii (Seviye 4) gida sektoriinde, sekerleme, sakiz gibi
riinlerin dretimini yapan isletmelerin kaplama sistemlerinin bulundugu kapali ve kokulu
ortamlarda, uzun siire ayakta calisir. Calisma ortaminda giriiltii, hammadde ve Kkatki
malzemelerinden kaynakli toz ve alerjen maddeler bulunabilir. Is siirecinde, vardiyali ve
esnek siireli ¢calisma s6z konusudur. Teknik islemler sirasinda 6nlenmesi miimkiin olmayan
risklerden korunmak amaciyla kisisel koruyucu donanim kullanir. Calisma ortaminda is
sagligi ve giivenligi onlemlerini gerektiren kaza ve saglik riskleri bulunmaktadir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Sekerleme- Sakiz Kaplama Operatorii (Seviye 4) meslegini icra eden kisinin, portdr olmamasi
ve bunun i¢in yasal ve zorunlu saglik muayenesinin yapilmis olmasi1 gerekmektedir.
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Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILIi

..................... [iceiiiininin./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.1. Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Uretim alaninda ve is siireglerinde, ISG ve ¢evre giivenligi acisindan; muhafaza
A.ll altina alinmamis dénen parga, emniyet anahtart bozulmus ekipman, sizinti, sicak
tiriin ve sicak yiizey gibi riskleri gézlemleyerek belirler.
Al Risk ve tehlikeleri belirlemek A2 Belirledigi riskleri ramakkala, tehlike kartlar1 vb. formlara isleyerek iSG ile
o ilgili birime iletir.
A13 Kendisinin alabilecegi onlemleri uygulayarak bildirdigi risklere karsi dnlem
o alinip alinmadigini takip eder.
A21 Is siireclerinde eldiven, gozliik, vizor, bone, is elbisesi, is ayakkabisi, maske,
Is sagligi gﬁ\{e{lligi ve . A2 KKD Kullanmak kulaklik gibi temel KKD kullanir.
cevre giivenligi 6nlemleri
A almak A22 Kimyasal kullanilarak yapilan yikamalarda, isin risklerine 6zgii KKD kullanir.
(devamu var)
A3l Is siirecinde uygulanacak i1SG kurallarma iliskin diizenlenen egitimlere katilir.
A3.2 Calisma ortaminda ise gore uyari levhalari asma, ¢evirme, seritleme gibi fiziki
o giivenlik dnlemlerini alir.
A3 Is siirecinde ISG 6nlemleri A3.3 Calisma ortaminda gergeklestirilecek kaynak, yiiksekte, sicakta caliyma gibi
' almak o durumlarda ise uygun ortamsal diizenlemelerin yapar/yapilmasini saglar.
A34 Agir tasima durumlarinda mevzuatina uygun dnlemleri alir.
A35 Acil durumlarla (yangin, afet, vb.) ilgili Onlemleri ve gorevlendirildigi

tatbikatlar1 gergeklestirir.
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..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
A4l Ortama bulagsma riski olan ve g¢evreye zarar verebilecek maddelere karsi
o talimatina uygun 6nlem alir.
. . A4D Is siireglerinde ortaya c¢ikan atiklari tiiriine (kagit, plastik, evsel, kimyasal,
Is saglig1 giivenligi ve s <1 - . .
- ) o sagliga zararli iiriin atiklar1) gore tasnif eder.
A cevre giivenligi onlemleri A4 Atik takibi yapmak
almak A43 Aroma dokiilmesi ve bakim-onarim uygulamalarindan ortaya ¢ikan kimyasal
o atiklara talimatina uygun 6nlemleri uygular.
A4l Onlem aldig1 kimyasal atiklari koydugu kaplarm {izerini etiketleyerek atik ile
o ilgili birime teslim eder.
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Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
B.1.1 Vardiya baginda vardiya siireciyle ilgili is emrini alir.
Teslim aldig1 vardiya oOncesindeki vardiyanin devem eden-tamamlanan is,
B.1.2 makinenin durumu, ¢alisma ortaminmn durumu, iriiniin kaplanmasiyla ilgili
B.1 Vardiya teslim almak/vermek kritik konular, ISG ile ilgili konular gibi hususlarda bilgi alir.
Vardiyasin1 tamamladiginda vardiyanin devam eden-tamamlanan is, makinenin
B.13 durumu, ¢alisma ortaminin durumu, iriiniin kaplanmasiyla ilgili kritik konular,
o ISG ile ilgili konular gibi hususlar1 yeni vardiyadaki operatdre yazili/sozlii
bilgilendirme yapar.
B21 Aldig1 i emrine ve regete bilgilerine gore, kaplama i¢in belirlenen miktardaki
o hammadde ve yardimci malzemeyi prosediiriine uygun olarak temin eder.
] _ B.2 Is planlamast yapmak Kaplama sonrasi beslemesi gereken iiretim hatlarii durdurmayacak sekilde
B Is organizasyonu yapmak B.2.2 kaplama siirecini (iiriin degisimi, aroma-boya hazirhg, bakim-onarim, vb.)
planlar.
B3.1 Uretim takip formu ve raporu, iiriin izlenebilirlik formu, makine formlar,
B3 Is siireglerinin kayitlarini o temizlik takip formu, gibi rapor ve formlar: tutar.
' yapmak
B.3.2 Tuttugu rapor ve formlarin arsivlemesini yapar/yapilmasini saglar.
B4.1 Sistem ekipmanlarinda, gevseme, kagak, sizint1, normal dig1 1sinma, titreme, ses,
o olagandis1 koku gibi sorun durumlarini takip eder.
Kaplama sisteminin bakim ve . . . ) —
B4 onarim faaliyetlerine destek B.42 Bﬂeh.rFedlgl sorunlardan .yf-:'tk151. qahlllndekl diizeltmeleri yaparak yetkisi
vermek dahilinde olmayanlar1 yetkililere iletir.
B4.3 Sistem ekipmanlarmin giinlik bakim ve temizliklerini talimatlarina uygun olarak
yapar.
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..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
C11 Is siirecinde uygulanacak kalite, verimlilik ve gida giivenligi kurallarma iliskin
o diizenlenen egitimlere katilir.
Is siireclerinde; tirnak, sag-sakal bakimu, parfim, aksesuar kullanmama, plastik
C1l2 kalem kullanmama, agik yara ile caligmama, el temizligi, 6zel is giyimi, gibi
onlemleri uygular.
C13 Bulasici nitelikteki saglik sorunlarini is yeri saglik gorevlilerine ileterek, saglik
o gorevlilerince belirlenen 6nlemleri uygular.
C14 Depodan alinan hammaddelerin ambalaj takibini (liretim sahasina alinmadan dis
o ambalajin ¢ikarilmasi, tahta palet kullanmama, vb.) yapar.
Kalite verimlilik ve gida C.15 Hammadde ambalajlarin iiriine karismayacak sekilde agar.
c giivenligi islemlerini c1 Uretimde hijyen saglamak
ylriitmek . (devan var) C16 Kullandig1 ekipmanlarin (aroma karigtirict mikser, kaplar, vb.) talimatina gore
(devamu var) o temizlenmesini ve kaplarin tanimlandigi sekilde kullanimini saglar.
c17 Allerjen maddelerin kullaniminda talimatinda belirlenen kullanim &nlemlerini
o uygular.
C.l38 Hammadde kaplar1 ve ambalajlarinin zeminle temas etmemesini saglar.
C.1.9 Hijyenik ortami bozacak canlilarin g¢alisma ortamina girmemesine yoénelik
o onlemleri alir.
C.1.10 Kaplama sistemi ekipman ve pargalarinin kirlilik kaynaklarini tespit eder.
C1.10 Tespit ettigi kirlilik kaynaklarini temizlik talimatlarina uygun yontem ve

maddelerle giderir.
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..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
co1 Her vardiyasinda, boya tartim, boya dozajlama, dozajlama elekleri ve metal
o dedektorlerinin fonksiyonelligini kontrol eder.
C22 Dozajlama eleklerinin saglamligim kontrol eder.
C.2 Kn_tﬂ_( l_<ontr01 noktalarmn c23 S1vi hammaddelere karisan metalleri tespitte kullanilan miknatislarin temizlik ve
takibini yapmak L . . e
islevsellik kontroliinii yapar.
Cc24 Kaplama siirecinde ve sistemindeki kritik kontrol noktalarina, kendisi ve diger
o gorevli personel diginda miidahale edilmemesini saglar.
c25 Yaptig1 kontrollerde belirledigi hatalari, prosediir ve talimatlarina uygun olarak
Kalite verimlilik ve gida o giderir.
C giivenligi islemlerini
yiiriitmek c31 Kullanilan ekipman ve malzemeleri tanimlanan yerlerinde ve talimatinda
Uretim sahasinin temizlik ve belirlenen kosullarda bulundurur.
C3 o
diizenini saglamak C3.2 Kaplama {initesinin bulundugu sahay1 ve ekipmanlari talimatina uygun diizende
o temizler/temizlenmesini saglar.
cal Uretimde kullamlan enerji, hammadde ve yardimci malzemelerin dogru
o miktar/degerde kullanilmasini saglar.
ca4 Uretimin verimliligini C42 Is emrinde talep edilen iiriin miktarmni, makinenin kapasitesi ve termin igin
' saglamak o belirlenen hedefe gore kaplama yapar.
C.4.3 Kaplama siirecinde 1skarta {iriin i¢in belirlenen esigin agilmamasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
' Cc51 Yiriittiigii i siireclerindeki aksakliklar1 gozlemlerine gore belirleyerek
C5 Is siireglerinin geligtirilmesine diizeltilmesine iligkin oneriler gelistirir.
' katki vermek
Kalite verimlilik ve gida C5.2 Belirledigi onerileri isletme prosediirlerine gore bildirir.
C giivenligi islemlerini
yiirtitmek C6.1 Yeni gelistirilen {iriin denemelerinde, AR-GE biriminin yonlendirmelerine gore
Ch AR-GE c¢alismalarina katki kaplama yapar.

vermek

C6.2 Deneme uygulamalarinda kaplama énerileri verir.
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D.1.1 | Sistemin buhar vanasini agarak tankin talimatta belirlenen degere gelmesini saglar.
Regeteye uygun olarak soliisyon/surubun hammadde (seker, su vb.) ve katki
D.1.2 . L
maddelerini (renklendirici, vb. ) tanka besler.
D.13 Soliisyon/surup talimatta belirtilen sicakliga erisince buhar vanasi kapatir.
D.1 Soliisyon/ hazirlamak - - - - -
Olusyolsurtp Hazitiama D.1.4 | Refraktometre ile soliisyon/suruptaki kuru madde miktarinin talimattaki degere
uygunlugunu kontrol eder.
D.1.5 | Kuru madde miktarinin uygun olmamasi durumunda talimata uygun olarak
hammadde ve katki maddelerini ilave eder.
D.1.6 | Kuru madde miktar1 uygun ise soliisyon/surubun pompa ile stok tankina
almmmasini saglar.
i D.2.1 | Aroma hazirlanacak yeri ISG kurallarina uygun olarak diizenler.
D Kaplama malzemesi
hazirlamak D.2.2 | Aroma hazirlamak icin gerekli KKD’leri giyer.
D.2.2 | Karnigima girecek hammadde ve yardimci maddelerin regete ile etiketini
52 Aroma hazirlamak karsilastirarak dogrulugunu kontrol eder.
: D.2.2 | Recetede tanimlanmis aromalari, aromaya oOzgi siniflandirilmis 6zel kaba
belirtilen miktarlarda koyarak mikserle/elle karigtirir.
D.2.2 Hazirlanan aroma karigim kabinin {izerine tanimli etiketini hazirlayarak yapistirir.
D.2.2 | Hazirlanan aroma karisim kabimi agzi kapali olarak makinenin yaninda, koruma
kosullarina uygun sekilde muhafaza eder.
Kullanilacak parlatma maddesi hazir karisim halinde degilse, regetede tanimlanan
D.3.1 | hammaddelerini (yag1 ve bal mumu) belirli bir sicaklikta fiziksel pargalama islemi
D.3 Parlatic1 hazirlamak yaparak hazirlar.
D.3.2 | Kullanacag: miktardaki parlaticiy: tartarak hazirlar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
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Makineyi c¢aligir konuma getirerek besleme sistemi, motor, hava giris ¢ikis fan
Ell motorunun ¢aligip ¢aligmadigini kontrol eder.
E12 Makinenin hava giris ve sicaklik derecesini, hemini gostergelerden kontrol eder.
Makinenin c¢alisirligini kontrol
E.l etmek E13 Soliisyon/surup stok tanklarinin cidar sicakliklarim gostergelerden kontrol eder.
E1.4 Makineye hava giris ve ¢ikis basincini kontrol eder.
E15 Hava filtrelerinin temizligini kontrol eder.
E21 Sistem otomatikse temizleme recetesini segerek hattin temizlenmesini saglar.
Kaplama makinesini E?2 Hatt1 yikamak Manuel sistemde, hattin temizlenmesi gereken dozajlama hazneleri, liretim bandi,
E ayarlamak (devami var) E.2.2 kazanlar vb. parcalarmi, talimatina uygun yontem ve temizleyiciler kullanarak
temizler.
Calisilacak iiriin cesidine gore dogru receteyi sisteme maniiel veya otomatik
E3.1 olarak girer/seger.
E 3.2 Sectigi recetenin ig emrine uygunlugunu kontrol eder.
E3 Makinenin ayarlarin1 yapmak E33 Karisimin regeteye uygunlugunu kontrol eder.
E34 Otomatik sistemde is emrinde verilen dozajlama degerlerini PLC’ye girer.
Manuel sistemde dozajlama diizeneginin pompasini, regetedeki /is emrindeki
E.35

degerlere gore ayarlar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
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F11 Yikleme bandint makinenin haznesine {iriinlin gegisini saglayacak bicimde

Kaplama yapmak
(devami var)

yaklastirir.

Yiklenecek yari mamiiliin etiketinden {iriin bilgilerinin regeteye uygun olup

F.1.2
olmadigini kontrol eder.
F13 Yiiklenecek yari mamiiliin tat kontroliinii yaparak regetedeki tanimlanan {iriinle
Yar1 mamulii kaplamaya ayn1 olup olmadigini kontrol eder.
F.1 — . g _— _ . .
hazirlamak F14 Makinenin kaplama haznesine talimatta belirtilen/kapasiteye uygun miktardaki
yar1t mamiilii yiikler.
F15 Yar1 mamiiliin 6zelligine gore makineyi yiiksek devirde ¢aligtirilarak ¢apaklarinin
kirilmasini saglar.
F.1.6 | Makinenin devir hizini diisiiriip hava vererek capaklari temizlenen yari mamiili
sogutur.
F21 Stok tankinin sicakligini iiriin ¢esidine uygun talimatlarda belirtilen degere getirir.
Kaplama malzemesini .
P . F.2.2 Soliisyon/surubun pompa ile stok tankina alinmasini saglar.
F.2 hazneye yiiklemek
F.23 Stok tankina yiiklenen kaplama malzemesi sicakliginin regeteye/ talimatlara
uygunlugunu kontrol eder.
F3.1 | Makineyi ¢alistirarak yari mamiiliin kaplama islemini baslatir.
Kaplanan yar1 mamulii F3.2 | Kaplanan yarn mamiilde piiskiirtmenin yeterli olup olmadigmi otomasyon
F.3 degerlendirmek sistemindeki parametre degerlerinden kontrol eder.
F.3.3 Kaplanan yar1 mamiilde piiskiirtmenin yeterli olup olmadigini iriiniin Gizerindeki

1slaklig1 kontrol ederek degerlendirir.
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Kaplanan yari mamiiliin yiizeyine soliisyonun tamamen dagilip dagilmadigini
F.4.1 kontrol ederek bulasmanin yeterliligini degerlendirir.
Kaplanan yar1 mamuli Kaplanan yari mamiilden bir miktar eline alip tiriinlerin birbirini tutup tutmadigina
F.4 degerlendirmek F.4.2 bakarak kurumanin yeterliligini degerlendirir.
Makinenin hava giris ve sicakliginin talimattaki degerlere uygun olup olmadigini
F.4.3 kontrol ederek kurumanin yeterliligini degerlendirir.
Kaplanan yar1 mamiiliin hassas terazide gramajimi olgerek recetede belirlenen
F5.1 kaplama yiizdesine uygunlugunu kontrol eder.
Kaplanan yar1 mamuliin Yart mamiil gramajinin istenilen degerlerde olmamasi durumunda makinenin
F.5 kontroliinii yapmak F.5.2 ayarlarimin regeteye uygunlugunu kontrol eder.
£ Kaplama yapmak Kaplanan yar1 mamiilin ebatii kumpas ile Olgerek recetede belirlenen ebat
(devamu var) F.5.3 o6l¢iilerine uygunlugunu kontrol eder.
F6.1 Regetede tanimlanmis miktardaki aroma maddesini soliisyon/suruba belirtilen
o stirede karistirir.
Kapl 1 . S .
F6 vearrr)‘nirll(an yarl mamute aroma F62 Regetede belirtilen dozajdaki piiskiirtme yontemiyle aromanin yart mamiiliin
' o tizerine bulagsmasini saglar.
F63 Toz halindeki aromalari toz haznesinden piiskiirtme yada manuel olarak yari
o mamiil izerine bulagsmasini saglar.
F71 Parlatilacak yar1 mamiilin kurumus, nemsiz ve yiizeyinin diizgiin olup
Kaplanan yar1 mamuli o olmadigini kontrol eder.
F.7 parlatmak
F72 Parlatilacak yar1 mamiiliin istenilen kurulukta olmasi i¢in ortam kosullarini
o /makinenin ayarlarini diizenler.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012

Sayfa 18




Sekerleme- Sakiz Kaplama Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
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F.7.3 | Parlatma 6ncesi makine devrini ve sicaklig1 recetedeki degerlere getirir.
F.7.4 e .
Kaplanan yari mamulii Parlaticiy1 yar1 mamiiliin iizerine piiskiirtme yoluyla veya elle yedirir.
F.7 parlatmak —
F.7.5 | Parlaticiy1 yar1t mamiile yedirdikten sonra regetede belirtilen siireye uygun olarak
makinenin hava giris ¢ikig degerlerini ayarlar.
F.7.6 | Yar1 mamiliin yiizeyinde parlatict kalintis1 olup olmadigimi kontrol ederek
istenilen parlaklikta olup olmadigini degerlendirir.
Sistem otomatikse; makinenin bosaltma kapaklarini agarak parlama islemi
F8.1 | tamamlanan yart mamiiliin bant iizerine gelmesini saglar.
F8.1 Sistem otomatikse; bant iizerindeki yar1 mamiilii tanimlanmig delikli sepetlere
E Kaplama yapmak alarak sepetleri tartip yar1 mamiil bilgi etiketini palet tizerine yapistirir.
F81 Sistem manuelse; parlatilmis yari mamiilleri belirlenmis arag geregler ile
makinenin haznesinden delikli sepetlere alir.
Kaplanan yari mamulii F81 | Dolan sepetleri tartip tanimlanmis yar1 mamiil bilgi etiketini palet iizerine
F. . .
8 ambalajlamaya teslim etmek yapistirir.
F.8.1 Sepetlere alinan yart mamiilii uygun ortam kosullarinda dinlendirir.
F.8.1 | Dinlendirilen yar1 mamiiliin renginde ve yapisinda bir (¢atlama vb.) degisiklik
olup olmadigini kontrol eder.
F.8.1 Dinlendirilen yar1 mamiilde g6zlenen olumsuzluk durumlarin ilgili birime bildirir.
F.8.1 | Kontroliinii yaptig1 standarda uygun yar1 mamiilleri ambalajlamaya teslim eder.
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G.11 Yardimc1 operatdr ve astlarinin bilgi, beceri eksikliklerini tespit eder.
. Kaplama yapma, is yontemleri vb. gibi konulardaki bilgi ve deneyimlerini, is
Yardimci operatér ve astlarim | G.1.2 . o Ay
G.1 .. siire¢leri dahilinde aktarir.
yetistirmek
. Mesleki gelisim G13 Ear(ilmm (?ﬁe:fltor ve istl;rlgalrefakali e':'(%erel;.tlzllm .su.reg;(e. g?zleyérek, u}(flgulatarlak,
faaliyetlerine katilmak atalarina iligkin uyarilarda bulunarak 6grendiklerini pekistirmesine yardimci olur
G21 Meslege iliskin egitimleri takip ederek katildig1 egitimlerden aldig1 belgeleri
G.2 Kisisel mesleki gelisimini muhafaza eder.
saglamak G292 Meslek ve sektordeki yeni alet, arag-gereg, yeni yontem, yeni sistem gibi

teknolojik gelismeleri siireli yayinlari, internet, dergi vb yollarla takip eder.
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3.2. Kullamlan Aracg, Gere¢ ve Ekipman

Anahtar cesitleri (alyan, tornavida, boru anahtarlari, vb..)

Basingli su tabancasi

Bilgisayar

Hassas terazi

Farkli 6zellikteki kaplar (aroma/renklendirici kabi, delikli kasa, vb. )
Iletisim araclar (telefon, telsiz)

Kisisel koruyucu donanimlar (eldiven, gozliik, vizor, bone, is elbisesi, is ayakkabisi,
maske, kulaklik, vb..)

8. Kronometre

9. Kumpas

10. Mastar

11. Mikser

12. Nem 6l¢gme cihazi

13. Refraktometre

14. Temel el aletleri (¢ekic, pense, vb..)

15. Temizlik ekipmanlar1 (firga, siiplirge, temizlik bezi, spatula, vb..)
16. Termometre

17. Transpalet

18. Yangin sondiirme ekipmanlari

NoakownE
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3.3.  Bilgi ve Beceriler

Arag gereg¢ ve ekipman bilgisi

Bilgisayar ve donanimlarini kullanma becerisi
Cevre mevzuati ve ¢evre koruma bilgisi

Ekip iginde ¢alisma yetenegi

El (ince motor) becerileri

Farkl1 koku ve tatlar1 ayirt etme yetenegi

Gozlem yapma becerisi

Hijyen kurallar1 bilgisi

ISO 22000 HACCP Gida Giivenligi Yonetim Sistemi uygulamalarinda mesleki
kapsamda temel bilgi ve beceri

10. Is organizasyonu bilgi ve becerisi

11. Is saghig1 ve giivenligi bilgisi

12. Kayit tutma ve raporlama becerisi

13. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

14. Mesleki teknolojik gelismelere iligkin bilgi

15. Mesleki terimler bilgisi

16. Mesleki kapsamda temel gida bilgisi

17. Mesleki kapsamda temel kimya bilgisi

18. Mesleki kapsamda elektrik ve elektronik bilgisi
19. Mesleki kapsamda temel mekanik bilgisi

20. Mesleki kapsamda temel matematik ve fizik bilgisi
21. Ogrenme ve 6gretme becerisi

22. Olgme, kontrol ve dozajlama bilgi ve becerisi

23. Sozlii ve yazili iletisim becerisi

24. Siireg izleme becerisi

25. Kaplama iirtinleri bilgisi

26. Kaplama teknolojisi bilgisi

27. Kaplama iiriinleri hammadde ve katki maddeleri bilgisi
28. Temel galisma mevzuati bilgisi

29. Temel ilkyardim bilgi ve becerisi

30. Temel PLC bilgisi

31. Temel Pnomatik bilgisi

32. Temel problem ¢6zme becerisi

33. Temel veri okuma ve parametre izleme bilgi ve becerisi
34. Zamani verimli kullanma becerisi

CoNoA~WNE
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3.4. Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarla bas edebilmek

Arag, gereg¢ ve ekipman kullanimina 6zen gostermek

Calisma ortaminda kendisinin ve ekibinin emniyetini gozetmek
Calismalarinda planli ve organize olmak

Cevre koruma kurallarina duyarli olmak

Gida giivenligi kurallarina uygun davranmak

Hammadde, katki maddeleri karisimi1 ve kaplamada regetesine uymaya azami 6zen
gostermek

8. Hijyen kurallarina uymaya ve kisisel bakimina 6zen gostermek
9. ISG kurallarma 6nem vermek

10. Kaynak kullaniminda verimli olmak

11. Kritik kontrol noktalarinin takibinde dikkatli ve detayci olmak
12. Meslegine iliskin yeniliklere ve yeni fikirlere acik olmak

13. Mesleki olarak kendini gelistirmeye 6nem vermek

14. Kaplama proseslerini takip ederken referanslara uymada duyarli olmak
15. Risklere kars1 6ngoriilii ve duyarli olmak

16. Siire¢ ve kalite odakli ¢alismak

17. Kaplama islemlerinde detaylara 6zen gostermek

18. Kaplama islemlerinde dikkatli gézlem yapmak

19. Uyari ve elestirilere agik olmak

20. Uretim alanmna yiyecek, icecek getirmemek

21. Yardime1 operator ve astlarini yetistirmede destekleyici olmak

NoakowhE
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4.0LCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Sekerleme- Sakiz Kaplama Operatorii (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Smnav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde yiiriitiiliir.
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Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

EkK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi
OZNUR BUZBAS, Uzman, Tiirkiye Gida Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TUGIS)
Hayriinnisa SALDIROGLU, Danisman, Moderatér, EDUSER Danismanlik
Selcen AVCI, Danisman, Moderatér, EDUSER Danismanlik

(Not: Bu kisma TUGIS olarak eklenmek istenen kisiler varsa ekleyiniz.)

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Sinan KOSEOGLU, Is ve Siire¢ Gelistirme Miidiirii, Continental Confectionery Company
Gida San. ve Tic. A.S.

Prof. Dr. Ahmet Fahri OZOK, Damsman, Ogretim Uyesi, Okan/istanbul Teknik
Universiteleri, Endiistri Miihendisligi Boliimii

Ufuk KAYGUSUZ, Vardiya Sefi/Gida Miihendisi, Continental Confectionery Company Gida
San. ve Tic. A.S.

Nurettin PILAVCILAR, Kaplama Operatorii, Continental Confectionery Company Gida San.
ve Tic. A.S.

Vedat DEGIRMENCI, Uretim Miihendisi, Mondeléz International (Kent Gida)
Yilmaz SINEKOGLU, Kaplama Operatorii, Mondeléz International (Kent Gida)

3. Goriis Istenen Kurum ve Kuruluslar
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Dr. Ismail MERT, Baskan (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Baskani)
Sevda KARA, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig)

Sengiil COSAR, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi)
Ertugrul CELIKCAN, Uye (Saglik Bakanlig)

Ramazan OZKER, Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1)

Selman AYAZ, Uye (Gida Tarim ve Hayvancilik Bakanlig1)

Bercan OGUT, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Tugba BALCI, Uye (Hak isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Okan YOSUNLU, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Ahmet Enis ZONGUR, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Ebru Kuzu, Uye (Tiirkiye Ziraat Odalar1 Birligi)

Tugba TOPUZ, Uye, Uzman Yardimecis1 (Mesleki Yeterlilikler Kurumu)
Firuzan SILAHSOR, Daire Bagkan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

.................... , Sektér Komitesi Temsilcisi (Oziirlii ve Yash Hizmetleri Genel
Midiirliigii)

5. MYK Yénetim Kurulu Uyeleri

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Bagskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mahmut OZER,  Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Mustafa DEMIR, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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