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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangn,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

BALIKGOZU: Genellikle silikonlu vaks kullanildiginda veya kalip yiizeyinin jelkot ile
diizensiz ortiildiiglinde jelkot yiizeyinde beliren kabarciklar ve kiigiik delikleri,

BURUSMA (FiL DERISI): Jelkotun yeterince sertlesmesi beklenmeden cam elyafin
islenmesine baslanmasi, jelkot’un gereginden fazla kalin kullanilmis olmasi veya {lizerinden
sicak hava cereyani gecirilmesi nedenleriyle cam elyafi islenirken kullanilan polyesterdeki
stiren monomeri jelkot’un bir kismina kars1 ¢oziicii etki gdstermesi sonucunda olusan yiizey
hatasini,

CAMELYAFI: Kullanim amacina uygun nitelikteki alkalisi diisiik “E” caminin, 5-20 mikron
caplarinda devamli proses ile ince lifler halinde ¢ekilmis tiiriinii,

CAMELYAF TAKVIYELI PLASTIKLER (CTP): Cam elyafi ile takviye edilerek fiziksel
mukavemet degerleri arttirllmis doymamis polyesterden olusan kompozit malzemeyi,

CEVRE GOREVLISI: Tesis faaliyetlerini ¢evresel agidan diizenli araliklarla kontrol eden,
mevzuatlarda belirtilen yiikiimliiliiklerin yerine getirilip getirilmedigini tespit eden, tespit
ettigi cevresel riskleri tesis sorumlusu/yetkilisine bildirerek risklerin giderilmesi igin
onerilerde bulunan kisiyi,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DOLGU MALZEMESI: Eklendigi malzemenin fiziksel, mekanik, temel, elektriksel ve diger
ozelliklerini degistiren veya maliyeti diisliren, bilinyeye katilan ve degisime ugramayan
malzemeyi,

EL YATIRMASI YONTEMI: Takviye malzemesinin kaliba el ile yatirildigi, regine ile
islatilabilen takviye malzemesinin rulolama islemine tabii tutuldugu emek yogun bir
kaliplama yontemini,

GUVENLIK BIiLGI FOYU (MSDS) : Boyanin veya bir kimyasalin, fiziksel ve kimyasal
ozelliklerini, tasima, depolama, elden ¢ikarma, tehlike, ilkyardim vs. bilgilerini igeren ve
iiretici firma tarafindan ilgili mevzuata uygun olarak hazirlanmis dokiimana,

HAMMADDE: Kompozit liriinlerin esasini olusturan ana malzemeleri,
ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saghgi ve Giivenligini,

IS EMRI: Gergeklestirilecek bir proses ile ilgili, prosesi gerceklestirecek personele veya
boliime verilen ve gerekli tiim bilgileri igeren dokiimant,
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JELKOT: Kalip ylizeyine uygulanan ve takviye elyafin kalip iizerine yatirilmasindan 6nce
jellesen, kaliplanan tirlinle bir biitiin olusturan ve 6zellikle diizglin ve boyal1 bir iiriin yiizeyi
istendiginde uygulanan, kaliplanmig parcanin diizglin dis yiizeyini olusturan, par¢anin
goriiniimiinii ve uzun dénem kalitesini belirleyen recineyi,

KALIP AYIRICI: Kaliplanan par¢anin islem sonunda kaliptan ayrilmasini kolaylastirmak
icin kullanilan vaks tiirii malzemeleri,

KALITE KONTROLU: Bir iiriin veya hizmetin belirlenmis olan standartlara ve sartlara
uygunluk seviyesinin tespiti uygulamasini,

KATALIZOR (BASLATICI): kimyasal reaksiyonun bir pargasi olmamakla beraber
prosesin baglamasi i¢in gerekli enerjiyi saglayan maddeyi,

KKD (KISISEL KORUYUCU DONANIM): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KOMPOZIT: Regine katki malzemeleri ilave edilmis termoset veya termoplastik reginelerin,
elyaf takviyeleri (cam, karbon, aramid v.s) veya dolgu malzemeleri ile takviye edilmesi ve bu
karisimin, belirli bir prosese tabi tutulmasi sonucunda sertlesmesi ile elde edilen iiriinii,

LAMINASYON PLANI: Kag kat elyaf ve takviye malzemesinin kullanacagimi belirten
plani,

LAMINASYON: iki veya daha fazla elyaf ve takviye katinin recine yardimiyla 1s1 ve/veya
basing altinda birlestirilmesi islemini,

OTOKONTROL: Kisinin gerceklestirdigi bir islemin uygunlugunu kontrol etme ve
degerlendirme becerisini,

PROSES: Girdileri ¢iktilara doniistiiren, birbirleriyle etkilesimli olan faaliyetler biitiiniindi,

PUSKURTME YONTEMI: Jelkot uygulanmis kalip iizerine cam elyafim ve polyesteri
tabanca ile ptiskiirterek isleme yontemini,

RAMAK KALA OLAY: isyerinde meydana gelen; ¢alisan, isyeri ya da is ekipmanim zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayzi,

RECINE: Basing altinda akma egilimi gosteren genellikle yiiksek molekiil agirlikli kat1 veya
yar1 kat1 organik malzemeyi,

RECINE ENJEKSIYONU: Cift cidarh bir kalip icerisine cam elyafi yerlestirilerek
polyesterin bir veya birka¢ enjeksiyon deliginden kalip igine yaklasik 1 atm. basingla
verildigi, cam elyafinin polyesterle 1slanmasi tamamlaninca regine fazlasinin tahliye
borularindan tahliye edildigi yontemi,
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RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli caligmalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,
TAKVIYE MALZEMESI: Uretim esnasinda kullanilan ve iiriin biinyesinde kalarak

mekanik 6zelliklerini arttiran ancak matriks ile dogrudan bag olusturmayan ahsap, metal, bal
petegi, kopiik gibi diger malzemeleri,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TEHLIKELI ATIK: Cevre ve insan icin tehlike arz eden yamici, yakici, kanserojen,
patlayici, tahris edici ve zehirli atiklarin tiimiine verilen genel bir ismi,

TEKNE IMAL YERI: Yatlarin insa, tadilat ve bakim-onarim hizmetlerinden biri veya bir
kacinin yapilmasina imkan saglayan kiyr ve/veya sahil seridi ve/veya karadaki teknik ve
sosyal altyapilara sahip tesisi,

TERMOPLASTIK: Isitildiklarinda yumusayan ve isitilmis yarr sivi haldeyken yapisal
ozelliklerini degistirmeden sekillendirilebilen veya kaliplanabilen plastikleri,

TERMOSET: Son firiine yonelik olarak kullanildiginda bir katalizoriin, 1smin ya da her
ikisinin yardimiyla sertlesme asamasina gegen ve bir kez sekillendirildikten sonra 1s1 ile
yeniden sekillendirilemeyen plastikleri,

TERSANE: Her cins ve boyutta gemi ve su araglarinin ingasi, bakim-onarim ve
tadilatlarindan biri veya bir kaginin yapilmasina imkan saglayan teknik ve sosyal altyap1 ve en
az elli metre deniz cephesine sahip gemi insa kapasitesi belirlenmis kiy1 tesisini,

YARDIMCI HAMMADDE: Kompozit iiretiminin ana hammaddeleri olan jelkot, re¢ine ve
elyaf diginda kalan ancak kullanimlari proses agisindan gerekli olan dolgu maddeleri ile
katalizorler, hizlandiricilar vb. yardimer malzemeleri,

ifade eder.
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1. GIRIS

Kompozit Yat Yapimcist (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 5/10/2007 tarihli ve 26664
sayllt Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda
Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki
Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda
Y o6netmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Ulastirma, Denizcilik ve Haberlesme
Bakanlig1 Tersaneler ve Kiy1 Yapilar1 Genel Midiirliigii tarafindan hazirlanmistir.

Kompozit Yat Yapimcisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK ....................... Sektor Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Kompozit Yat Yapimcist (Seviye 3), ISG, cevre koruma ve kalite kural ve ydntemleri
cercevesinde; el yatirmasi, piiskiirtme ve regine enjeksiyonu yontemlerinden birini, birkagini
veya herbirini kullanarak ¢oklu (seri) veya tekli (one off) olarak iiretimi gergeklestirilecek
tekneye/teknelere ait hazirlanan modelden kalip ¢ikarma islemlerini elyaf ve regine dokiimii
seklinde yapan, dokiim sirasinda regine igerisine katilacak hizlandirici ve sertlestirici
miktarlarini ayarlayan, kaliba yapilacak dokiim oncesinde kalibin temizlik islemini yaparak
kalip ylizeyinin yabanci maddelerden arindirilmasini saglayan, farkli yontemlerden birini
kullanarak kaliplardan tekne pargalarinin dokiimiinii gergeklestiren, yat govdesi igerisinde ana
konstriiksiyonu olusturacak elemanlarin gévdeye montajini yapan, yatin tizerinde giivenlik ve
konfor amacli bulunmasi gerekli tiim ekipmanlarin tekne gévdesine montajint yapan, iiretim
parcalarindaki uygunsuzluklar1 tespit eden, kalip ve tekne pargalarinin dokiimiinden sonra
yiizeyde yapilmasi gereken temizlik, zzimparalama, boya ve yiizey parlatma islemlerini
gerceklestiren kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8131 (Kimyasal iiriinler tesis ve makine operatorleri)
2.3. Saghik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 say1l1 Cevre Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati

4857 sayil Is Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuatt

5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu ve yriirliikteki alt mevzuati
6331 sayil1 Is Saglhig1 ve Giivenligi Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati

Ayrica, is saglhig1 ve gilivenligi ve ¢evre ile ilgili ylirtirliikkte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat
Meslek ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi esastir.
2.5. Cahsma Ortam ve Kosullari

Kompozit Yat Yapimcisit (Seviye 3), tersane ve tekne imal yerlerinde agik ve kapali alanlarda
calisir. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda; sicak, soguk, nem, giiriiltli, toz,
kimyasal pargaciklar, solvent buhar1 ve koku sayilabilir. Calisma ortaminin yeterli
havalandirma, 1sitma, sogutma ve aydinlatma sistemlerine sahip Ozellikte olmasi gerekir.
Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve giivenligi onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma
riskleri bulunmaktadir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise isveren
tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi kullanarak caligir.
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2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Kompozit Yat Yapmmcis1 (Seviye 3), 6331 sayili ISG Kanunu’nun 15. maddesi geregince
saglik gdzetimine tabi tutulur.
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Kompozit Yat Yapimcist (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILi

3.1.Gérevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

..................... [iviviiiinnn 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
A1l Mevzuat geregi yapilan risk degerlendirmesinde Dbelirlenmis olan ve
Kisisel koruyucu donammlart - gergeklestirilecek prosese uygun KKD’yi seger ve kullanir.
Al proseslere uygun sekilde A12 Kullanilamayacak durumda olan ve bakim periyodu gelen KKD’leri ayirt eder
kullanmak B ve ilgilisinden kullanilir durumda olan talep eder.
Al3 KKD’ler ile ilgili talimatlara ve is giivenligi uzmaninin direktiflerine uyar.
A2l Ongoriilmemis bir risk tespit ettiginde is giivenligi uzmanina bildirir.
Proseslerle ilgili riskleri A2 Ramak kala durumu ile karsilastiginda durumu is giivenligi uzmanina bildirerek
A2 ongormek ve risk o mevcut tedbirlerin gdzden gegirilmesi i¢in kayitlara girmesini saglar.
' farkindahgint gelitirmek A23 Yaptig1 isten etkilenebilecek ve risk altinda oldugunun farkinda olmayan diger
A Is saglig1 ve giivenligi - yakin ¢alisanlari riskler konusunda uyarir.
kurallarina uygun ¢aligmak A24 Gerekli 6nlemleri alir veya 6nlemlerin alinmasi i¢in durumu is giivenligi
uzmanina iletir.
A3 Acil durumlarda prosediirleri | A.3.1 Acil durumlarda kendisine verilmis gorevleri yerine getirir.
uygulamak A3.2 Acil durum tatbikatlarinda verilen gorevi eksiksiz tamamlar.
A4l Prosesler sirasinda talimatlara uygun olarak riskleri ortadan kaldirir.
Risk degerlendirmede, kendi |, , Risk degerlendirmeyi kendi prosesleri agisindan inceleyerek ilave edilmesi
Al prosesleri ile ilgili belirtilen B gerektigini diisiindiigii farkl risklerle ilgili dnerilerde bulunur.
' risklere ait talimatlari A43 Prosesleri ile ilgili risk degerlendirmede belirtilmeyen tespit ettigi riskleri ISG
uygulamak o uzmanina bildirir.
A4l Risk degerlendirmesinde kendi konusundaki degisiklikler ile ilgili verilen

egitimler ve talimatlar dogrultusunda yiikiimliiliiklerini yerine getirir.
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Kompozit Yat Yapimcist (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

..................... [eviviiainnn 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Faalivetleri d B11 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda ortaya ¢ikacak cevre etkileriyle ilgili
B1 Z? ldye} eil e;@sm a gevlre o onlemleri talimatlarda belirtilen sekilde alir.
. etki degerlendirme sonuglarina
baglt kurallara uymak B.1.2 Beklenmeyen bir gevre etkisi ortaya ¢iktigini fark ettiginde ¢evre gorevlisi ve is
o giivenligi uzmanlarini acilen bilgilendirir.
B2.1 Tehlikeli atiklarin ara depolama islemleri sirasinda olusan riskli durumlari is
Proses sonrasi ¢evre etkisi giivenligi uzmanina iletir.
k olan atiklarla ilgili kurala ) o
B (evre koruma mevzuatina B.2 £ . .| B.22 Tasinmasi ve depolanmasi 6zel 6nlem gerektiren atiklarla ilgili talimatlara uyar.
uygun c¢alismak uygun olarak gerekli islemleri
yapmak B2.3 Sorumluluk alanina giren ve gegici depoladig atiklari ilgili toplama alanlarina
o atar.
Kullanilan ekipmanin temizlik B31 Prosesler sirasinda kullandig1 ve temizligi gereken ekipmanlarin temizligini
B.3 ve bakimini gevre etki o talimatlara uygun ve bu is i¢in belirlenmis alanlarda gerceklestirir.
' degerlendirme sartlarma baglh B 3.2 Bakim sirasinda ortaya ¢ikan gevre etkisi olan atiklar1 ayirt eder ve uzaklagtirma
olarak gerceklestirmek - prosediiriinii uygular.
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Kompozit Yat Yapimcist (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [eviviiainnn 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
c11 Islemleri, is emri ve talimatlara (iiriin bilgi foyii, giivenlik bilgi foyii, montaj plan:
c1 Faaliyetleri ile ilgili is emri ve o v.s.) uygun ve zamaninda gerceklestirir.
' eklerini kullanmak C12 Is emrinde belirtilen islemler disindaki calismalarini amirine bilgi vererek
o gergeklestirir.
co1 Is emrinde belirtilen faaliyetleri kullanacag: talimatlar ve uygulamalara uygun
Caligma talimatlarini o olarak gerceklestirir.
Kalite yonetim sistemi C.2 uygulamak
dokiimantasyonunda C22 Is emrini risk ve uygunsuz iiriin olusturmadan tamamlar.
C belirtilen sartlara uygun
¢aligmak Proseslerle ilgili faaliyet C3l1 Kayitlari ¢aligma talimatlarinda belirtilen sartlara uygun olarak tutar.
C3
kayitlarini tutmak
C3z2 Tuttugu kayitlar: talimata uygun olarak ilgili personele verir.
B ler ile ilgili Kal cal Kontrol kayitlarini yaptigi 6l¢iimlere ve ¢aligma talimatlarinda belirtilen sartlara
rosesler ile ilgili kalite 4. uygunolaraktutar.
C4 kontrol kayitlarini tutmak ve
raporlamak C4.2 Kalite kontrol kayitlarini talimatlara uygun olarak ilgili personele verir.
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Kompozit Yat Yapimcist (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

..................... [eviviiainnn 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
D.1.1 Herhangi bir ige baglamadan dnce amirinden is emrini alir.
Is emirleri ile belirlenmis D.1.2 Is emrinde belirtilen ¢alisma sahasinin durumuna goére gerekli is giivenligi
D1 ¢aligma sahasini prosese o tedbirlerinin alindigindan emin olur.
' uygun hale getirmek/ D13 Is giivenligi uzmanindan c¢alismaya engel bir durum olmadiginin (gazdan
getirilmesini saglamak o arindirma raporunun uygunlugu, kurulan iskelelerin uygunlugu vb.) onaymni alir.
D.14 Isyerindeki ¢aligma sahalarim ve giizergahtaki riskleri degerlendirerek
o uygunsuzluklar ilgilisine bildirir.
D21 Prosese uygun makine, donanmim, ara¢ gere¢, malzeme ve KKD temin ederek,
o kullanima hazir olduklarindan emin olur ve uygunsuzluklar1 amirine bildirir.
. I emrinin Is emrinin gerceklestirilmesinde kullanilacak ve isin gerceklestirilecegi alana
D On ha21r111.<lar1 D.2 gergeklestirilmesinde D.2.2 gotiiriilecek makine, donanim, arag ve gereci is glivenligi talimatlarina ve
gergeklestirmek ' kullanilacak KKD, makine ve o malzemeleri giivenlik bilgi foylerindeki talimatlara uygun ve belirlenmis giizergah
donamimi hazirlamak iizerinden gotiiriir/gotiiriilmesini saglar.
D23 Uygulamaya baslamadan makine, donanim, ara¢ gere¢, malzeme ve KKD’nin son
o kontrollerini yapar, uygunsuzluklar ilgilisine bildirir.
Uretim malzemelerinin iiretim kodlar1 ve tarihlerini, kalite etiketlerini, son
D31 kullanma tarihlerini, i¢lerinde yabanct madde olup olmadigin, fiziksel dzelliklerini
.. - (jellesme, koptik, kirlilik, ayrisma vb.), ortam ve hammadde sicaklik degerlerinin
Uretimde kullanilacak olan ) .
; o istenen seviyelerde olup olmadiklarini kontrol eder.
D.3 iiretim malzemelerini hazir ) . ) ) o o1 .
. Elyafi ve takviye malzemelerini is emrinde veya talimatlarda belirtilen 6l¢ii, sekil
hale getirmek D.3.2
ve sayida hazirlar.
D.3.3 Regine ve/veya jelkot karisimlarini iiretime hazir hale getirir.
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-, Modelin yiizey kontrollerini El.1 Model yiizeyinin temizligini ve piiriizsiizliiglinii kontrol eder.
' yapmak. E12 Modelde piiriizliiliik tespit ettigi takdirde ilgilisine bildirerek giderir/giderilmesini
o saglar.
E.2.1 Kalip ayiriciyi kalibin tiim yiizeyine siirer
E.2.2 Jelkotu talimatta belirtildigi sekilde model iizerine uygular.
o Kalip dokiim malzemesini ladis 1k 5 5
Kalip iiretimini yapmak E2 p U"ygu' af11g1 Je ot}m film kalnligi, akma ) veya sarkma olmadigi, sertlesl?e
E (El yatirmas: veya kaliba uygulamak. E23 stiresinin uygunlugu, burusma olup olmadigi, kaliptan ayrisma olup olmadigi,
. y.. R Y . o gozeneklilik, kiiciik delikler ve balik go6zii hatalarinin olup olmadigmi kontrol
puskiirtme yontemi)
eder.
E24 Kalip olusturmak i¢in hazirlanmis olan laminasyon planina ve liretim yontemine
o gore {liretim malzemelerini model {izerine yerlestirir.
E.3.1 Kalibin; ¢ikarilacak sertlige gelip gelmedigini kontrol eder.
Dékiilen kalibin modelden
E.3 ¢ikarmak ve kontrollerini E.3.2 Kalib1 uygun sekilde modelden ayurir.
gerceklestirmek.
E.3.3 Kalip yiizeyini kontrole ederek uygunsuzluklari giderir.
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F.11 Kalibin yiizeyini kontrol eder.
] F.1.2 Gerekirse kalip yilizeyini uygun yontemlerle tamir eder.
= Kalibi iiretime hazirlamak.
F13 Dékiilen malzemenin kolayca kaliptan ayrilmasini teminen kalip ayracini
o kalibin tiim yiizeyine siirer.
F14 Ayracin kurumasini takiben ilgilisine hazirligin bittigini bildirerek gerekli
Kalip kullanarak kompozit o kontrollerin yapilmasini saglar.
F malzemenin tiretimini F21 Kaliba, jelkotu talimatta belirtildigi sekilde tabanca, firca veya rulo gibi aletlerle
gerceklestirmek. - uygular.
(Devami Var) F.2 Jelkot uygulamasi yapmak.
F.2.2 Jelkot kalinligini kalinlik kontrol cihaz:1 ile kontrol eder.
F31 Elyafi ve takviye malzemeleri ile varsa ilave aksesuar/montaj malzemelerini
Laminasyon planina ve tiretim e kaliba yerlestirir.
yontemine (el
F.3 yatirmasi/pliskiirtme) uygun F.3.2 Elyafi ve takviye malzemelerini regine ile 1slatir.
sekilde kaliba malzemeleri
uygulamak. F33 e o
3. Kaliptaki iiriinii uygun araglarla ¢ekerek kaliba ve iiriine zarar vermeden ¢ikartir.
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Fa1 Regine akis kanallarinin acik kalmasini saglayacak sekilde elyaf ve takviye
o malzemeleri ile varsa ilave aksesuar/montaj malzemelerini kaliba yerlestirir.

Lamina§yon pla'lnlna ve lretim | F.4.2 Ust kalibr alt kalip iizerine talimata gore kapatir ve gerekli kontrolleri yapar.
=9 yontemine (regine

enjeksiyonu) uygun sekilde F4.3 Regine transfer hattin kaliba baglar ve uygun ekipman ile regine transferini

kaliba malzemeleri uygulamak | "% gerceklestirir.

F.4.4 Istenen sertlik saglandiginda ilgili baglantilar1 sokerek pargay1 kaliptan gikarir.

F51 Parca tizerinde sertlik, agirlik ve boyut kontrollerini yapar ve uygunsa ilgili
Kalip kullanarak kompozit e birimden onay alir.
F malzemenin iiretimini Son kontrol islemlerini
erceklestirmek F.5 lylemierint F.5.2 Uretilen parcada fazlaliklar varsa gercek boyutlarina gelecek sekilde keser.
gercekles yapmak p g yu g
F53 Tadilat gerektiren durumlarda talimatlarla belirlenmis uygun tadilat ydontemlerini
e kullanarak tirtinii istenen duruma getirir.
F.6.1 Birlestirilecek yiizeylerde talimatta belirtilen yiizey islemlerini yapar.
F6.2 Montaj yapilacak malzemeleri iiretim planinda belirtilen sekilde yerlestirerek
Fo Birlestirilecek olan parcalarin h sabitler ve uygun yontemlerle montajim gergeklestirir.
' montajini gergeklestirmek . o )
F.6.3 Yaptig1 montaj isleminin uygunlugunu talimatlara gore kontrol eder.
F.6.4 Islem sonucunda gerekli kayitlar tutar ve amirine raporlar.
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G4l Tekne {iizerinde tespit ettigi veya kendisine is emri ile bildirilmis olan yilizey
61 Piiriizsiizliik islemlerini o hatalarim talimatlarda belirtilen uygun yontemler ile giderir.
' gergeklestirmek o o
G.4.2 Gergeklestirdigi islemler sonunda ilgilisinden onay alir.
Montaj islemi sonrasinda
G yiizey islemlerini G.5.1 Boya islemlerini talimatlarda belirtilen sekilde gergeklestirir.
gergeklestirmek
G.2 5;3’;;; parlatma islemlerini G52 Yiizey parlatma islemlerini talimatlarda belirtilen uygun yontemlerle yapar.
G.5.3 Islemlerin bitiminde amirinden onay alir.
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H11 Uretim ve kontrol araglarim kullanim talimatlarina uygun olarak ayarlar ve
o kullanir.
H.1 Uretim araglarini ayarlamak H12 Uretim esnasinda iiretim araglarinda ayar ve kullanim kaynakli bir zarar
' ve kullanmak o olusmasini énler.
H13 Uretim esnasinda ve sonunda ayar ve kullanim kaynakli bir risk olusmasini
o engeller.
H Arag ve gereglerin bakim H21 Kullanilan makine ve techizatin otonom bakimini zamaninda yaparak bakim
ve ayarini yapmak H.2 Otonom bakimlar: yapmak o yetersizliginden dolay1 ariza olusmamasini saglar.
H.2.2 Bakimin talimatlara uygun yapildigina dair kayitlari tutar ve ilgilisine onaylatir.
H3.1 Proses sirasinda operasyonun saglikli yiiriitiildiigiinden emin olmak i¢in gerekli
H.3 Muayene ve test araglarini o otokontrolleri talimatta belirtilen muayene ve test araclari ile gergeklestirir.
' talimatlara uygun kullanmak .
H.3.2 Is emrini tamamladiginda islemin kalite kontrol tarafindan dogrulanmasini saglar.
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.11 Meslegi ile ilgili egitimlere katilir ve aldig1 belgeleri muhafaza eder.
I ?:aelsil}ie;ilegr?::ilz tilmak 1.1 Eoi;eu};sli(glleile};rielgrstr;mak 1.1.2 Meslegi ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.

1.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistigi kisilere aktarir.
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3.2.Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman
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Akais filesi cesitleri
Aksesuar malzemeleri
Ambalaj malzemesi
Anahtar setleri

Anahtar ve tornavida gesitleri

Aparat gesitleri
Argon kaynagi

Astar, polyester, macun ve boya gesitleri

Ayirict film
Bant ¢esitleri

. Beher kaplar1
. Bigak cesitleri

Bicki makinasi

Bileyici

Boya makinesi ve tabancasi
Canavar

. Cuvata cesitleri

Cekic ve plastik tokmaklar
Cift tarafli bant
Daire testere

. Dekupaj
. Dik matkap

Dolgu ve katki malzemeleri
Elyaf cesitleri

Elyaf piiskiirtme makinesi
Firga ve rulo ¢esitleri

. Firin

Fiber diskler
Flap diskler

. Folyo ¢esitleri

. Freze

. GoOnye testere

. Hava dedektorii

. Hava tabancasi

. Havalandirma sistemi
. Hortum g¢esitleri

. Isitma sistemleri

. Ik yardim malzemeleri
. Iskence

Jelkot cesitleri

. Jelkot piiskiirtme tabancasi
. Kalilik 6l¢er

Kalip cesitleri ve kalip ayirict
. Karstirict gesitleri

.................. [ viiiiiii 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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45. Kaynak makinesi ve ekipmanlari
46. Kesici diskler

47. Kirtasiye malzemeleri

48. Kisisel koruyucu donanim (Baslik, eldiven, toz maskesi, kulak tikaci, is elbisesi vb.)
49. Kompresor

50. Kurt agz1 makinasi

51. Kuru zimparalar

52. Makas cesitleri

53. Maket bigagi

54. Maskeleme bantlari

55. Matkap ¢esitleri

56. Mengene

57. Model gesitleri

58. Montaj malzemeleri

59. Olgii aletleri

60. Palet ¢esitleri

61. Palet zzimpara

62. Parlaklik 6lger

63. Pensler

64. Planya

65. Polisaj makinesi

66. Polisaj malzemleri

67. Pompa cesitleri

68. Piiriizliiliik 6lgme cihazi

69. Regine gesitleri

70. Rende

71. RTM makinesi

72. Rulo gesitleri (Islatma, yatirma)
73. Sertlestirici gesitleri

74. Sertlik 6lcer

75. Soyma kumasi

76. Su zimparalari

77. Sablon gesitleri

78. Serit zimparalar

79. Takviye malzemesi ¢esitleri
80. Tas motoru

81. Tasima ve kaldirma araglari
82. Temizlik malzemeleri

83. Terazi gesitleri

84. Testere

85. Tilki kuyrugu

86. Torna tezgahi

87. Tornavida setleri

88. Ug top (Biikme)

89. Vakum insortleri

90. Vakum kecesi cesitleri
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91. Vakum pompasit

92. Vakum regiilatorleri
93. Vakum torbasi ¢esitleri
94. Yas film tarag

95. Yatar makinasi

96. Zimpara cesitleri

97. Zimpara makinesi

3.3.Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Boya hazirlama bilgisi

Boya uygulama bilgi ve becerisi

Boya ve kimyasallar bilgisi

Cevre koruma yontemleri ve uygulamalari bilgisi

Is saghg1 ve giivenligi bilgisi

Isyeri ¢alisma prosediirleri/talimatlar bilgisi

Kapali ve dar alanlarda hareket etme ve ¢alisma becerisi

©ooN R wDdE

Kayit tutma becerisi
. KKD’leri kullanabilme becerisi
. Kokular1 fark ve ayirt edebilme becerisi
. Mesleki riskler bilgisi
. Ofis araglarimi kullanim bilgi ve becerisi
. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme becerisi
. Sozlii ve yazili iletisim becerisi
. Temel calisma mevzuati bilgisi
. Temel ilkyardim bilgisi
. Yangin, yangin dnleme ve yanginla miicadele bilgisi
. Yazili ve sozlii iletisim becerisi
. Yiiksekte ve denge kayb1 olmadan ¢alisma becerisi

NP R RERPRRREBERRRE R
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3.4. Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Arag, gere¢ ve ekipmanlarin kullanimina 6zen gostermek

Calisma zamanini ig emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Cevreyi korumaya kars1 duyarli olmak

Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Isyeri ¢alisma prensiplerine uymak

©oOoN R wDdDE

10 Isyeri hiyerarsi iliskisine uygun hareket etmek
11. Isyeri prosediir ve talimatlarina uygun davranmak
12. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gézetmek
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13. Mesleki gelisim i¢in aragtirmaya istekli olmak

14. Risk faktorleri konusunda duyarli olmak

15. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

16. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

17. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

18. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylagsmak
19. Yeniliklere agik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Kompozit Yat Yapimcisi (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢me ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6l¢me
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardima gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler 30/12/2008 tarihli ve 27096 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi cercevesinde yiirtitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurumun Meslek Standardi Ekibi

O. Umut SENTURK Daire Baskant
Omer KUNT Sube Miidiiri
Ahmet Fazil SARMAN Denizcilik Uzman

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri
Merdan SEREFLI Projesis Yazilim Dan. Bil. San. ve Tic. Ltd. Sti.
Umut ARAS Mercan Tekne Deniz Araglart

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar:

5. MYK Yonetim Kurulu
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