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Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

AMPERMETRE: Bir iletkenden gecen elektrik akiminin siddetini 6lgen aleti,
BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya sliregleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1 mamul ve mamullerin belli kisitlara gore
ayrilarak istiflenmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siire¢leri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararasi1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

ISTATISTIKSEL KALITE KONTROL: Siireglerin kontroliinde ve izlenmesinde
istatistiksel yontemlerden faydalanan kalite kontrol metodunu,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢lim cihazini mukayese ederek olgiim
sonuglarini raporlama islemini,

KALITE: Bir iiriin ya da malzemenin; hata, kusur, eksiklik ve 6nemli derecede kabul
edilebilecek farklilik icermeme durumunu,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, c¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KOMPARATOR: s parcalarinin (kalite kontrolii gerceklestirilecek malzeme ve iiriinlerin)
Olgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel Ol¢li degerine gore belirlemeye
yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilastirmali 6l¢tim diizenegini,

KONTROL LIMITI: Test edilen malzeme veya iiriiniin test sonuclarinin istatistiksel olarak
kabul edilebilirlik seviyesini,

MASTAR: lslenen parganin o&lgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 6l¢ii gerecini,

NORM: Ulusal veya uluslararasi diizeyde uyulmasi ya da yerine getirilmesi gereken ve
standartlagmis kural, nicelik ve yontem gibi iiretim siireci ve tirline iliskin ozellikleri ifade
eden tanimlar1 ve belirlemeleri,
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OHMMETRE: Elektrik akimina kars1 gosterilen direnci 6lgen cihazi,

OSILOSKOP: Gerilim ve akim degerlerinin zamana bagl degisimlerini grafik halinde
gosterebilen elektronik test cihazini,

ORNEKLEME: Kalite kontrolde, &nceden belirlenen yontemle, malzeme veya iiriin
partisinin i¢inden bir kisminin, tiime iligskin 6zelliklerin tahmini i¢in se¢ilmesi islemini,

PENETRAN SIVI: Yizey siireksizliklerini belirlemede kullanilan, yiiksek niifuziyet
ozelligine sahip kimyasali,

PROFIL PROJEKTORU: Parca olgiilerini ve 6zellikle kesit profillerini belirli bir oranda
biiyiiterek yansitma yoluyla 6l¢gmeye yarayan optik 6l¢gme sistemini,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gereken caligmalari,

SAPMA: Ol¢iim sonucu ile gercek deger arasindaki farki,

SINYAL JENERATORU: Tekrarlayan ya da tekrarlamayan elektronik sinyaller iiretmeye
yarayan elektronik cihazi,

SPESIFIKASYON: Kontrolii gerceklestirilen malzeme veya iiriiniin, saglamasi veya sahip
olmas1 gereken ozellikleri ifade eden gereksinimler kiimesini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOLERANS: islemleri tamamlanmis malzeme veya iiriiniin, yapim olgiilerinde veya
ozelliklerinde kabul edilebilir degisim payini,

VOLTMETRE: Bir elektrik devresinin herhangi iki noktas: arasindaki gerilimi (potansiyel
farkini) 6lgmeye yarayan cihazi,

ifade eder.
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1. GIRIS

Kalite Kontrolcii (Seviye 4) ulusal meslek standardi, 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore

MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikast (MESS) tarafindan
hazirlanmstir.

Kalite Kontrolcii (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
gorlisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten
sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Kalite Kontrolcii (Seviye 4); kalite standartlar1, spesifikasyon, tolerans ya da teknik resim,
ornek ve 6l¢ege uygun olarak kalite kontrolii yapilmasi kararlastirilmis, isletmeye gelen,
iiretimden alinan ya da iiretime girecek, tezgah veya makinalardan ¢ikan malzeme veya
iirlinlerin uygunlugunu, isin gerektirdigi 6l¢me, test ve muayene yontemleri ile kontrol eden,
halihazirda kontrol islemlerinden ge¢cmis olanlarin ise uygunlugunu denetleyen kisidir. Kalite
kontrol islemlerinde, ilgili standartlara ve malzeme veya {irlin 6zelliklerine uygun kontrollerin
teknik resimlere gore yapilmasi ve tolerans araliklar1 disindaki malzeme veya iiriinlerin
belirlenmesi ve ayrilmasi esastir.

Kalite kontrol islemleri sirasinda, isin gerekliliklerine uygun muayene, Ol¢iim ve test
adimlarmin dogru sekilde uygulanmasi, malzeme veya lrlinlerin istenen kalite seviyesini
saglayip saglamadigimnin belirlenmesi, karmagik ve hassas 6l¢ii aletlerinin kullanimi, kontrol
sonuclarinin dogru yorumlanmasi ve takip edilmekte olan kalite kontrol sonuglarina gore
tretim hattinin durdurulmasi ya da tretime gecilmesini kararmm verilmesi, Kalite
Kontrolciiniin mesleki yetkinligini gerektirir.

Kalite Kontrolcii (Seviye 4), kismi nezaret altinda gergeklestirdigi islemlerin dogrulugundan,
zamanlamasindan, kalitesinden ve giivenli bir sekilde tamamlanmasindan sorumludur. Islem-
lerin yapilmasinda is talimatlarina uygun calisir ve sorumluluk alan1 disinda kalan arizalar ve
hatalari ilgili kisilere bildirir. islemleri tamamlanan malzeme veya iiriiniin teknik talimatlarda
belirtilen Ozelliklere sahip olmasi, c¢alisilan yerin ve kullanilan donanimin bakim ve
temizliginin yapilmasi, tiretim akisinin aksamadan devaminin saglanmasi ve birlikte ¢alisilan
diger kisilerin emniyetinin saglanmas1 Kalite Kontrolciiniin sorumluluklari arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7543 Uriin siniflandiricilari ve test edicileri (gida ve igecekler haric)
2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

4857 sayil Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

6331 sayil1 Is Saglhig1 ve Giivenligi Kanunu

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Calisanlarm Is Saglhigi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yénetmelik
Ekranl1 Araclarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi
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Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme sleri Y6netmeligi

Is Ekipmanlariin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Is Saglig1 ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Y onetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Yénetmelik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Postalar Halinde Is¢i Calistirilarak Yiiriitiilen Islerde Calismalara Iliskin Ozel Usul ve Esaslar
Hakkinda Yo6netmelik

Sanayi Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y&netmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Ayrica, is saglig1 ve giivenligi ve gevre ile ilgili yliriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahlisma Ortam ve Kosullar1

Kalite kontrol islemleri, atdlye veya fabrikalarda, kalite kontrol istasyonlarinda ayakta veya
oturarak calisarak yapilir. Caligma ortaminin olumsuz kosullari arasinda giiriiltii, koku, toz ile
kalite kontrol islemlerinin getirdigi karmasiklik sayilabilir. Meslegin icrasi esnasinda is
saghigli ve glivenligi Onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir.
Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun
kisisel koruyucu donanimi kullanarak ¢aligir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Kalite Kontrolcii (Seviye 4) “Agir ve Tehlikeli Islerde Calisacaklara Ait Ise Giris veya
Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip olmasi gerekir.
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Kalite Kontrolcii (Seviye 4)
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3. MESLEK PROFILI

3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri

......................... [ voicivvcee L 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
Is saghig ve giivenligi konusunda isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
All . o . I e o
digindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlari 6grenir.
A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.
Is sagh1 ve giivenligi .
A.1l | konusundaki yasal ve igyerine A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araclarini uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak
A14 Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda yerlesti-
- rerek ve caligma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini saglar.
A.1.5 | Yanicl ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasin saglar.
. . . Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢alismalarina katkida
Is saglig1 ve giivenligi, A2.1 | ulunur.
A | yangin ve acil durum A.2 | Risk etmenlerini azaltmak - —— - — - —
kurallarini uygulamak A2 Risk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik calismalara katilarak, bunlarin
- azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
Tehlike durumlarint saptayip hizli bir sekilde yok etmek {izere Onlem alma
A3l
) ) calismalarina katkida bulunur.
Tehlike dururrlundg E.ICII Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirine ve yetkililere veya
A.3 | durum prosediirlerini A3.2 . oo B
gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
uygulamak
A.3.3 | Makineye ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
. L A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A4 Acil ¢ikis prosediirlerini
' uygulamak A4 Acil ¢ikig veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla paylasmak

iizere yapilan periyodik ¢aligmalara ve tatbikatlara katilir.
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......................... [ voicivvcee L 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
- calismalarinda gorev alir.
B1 Cevre koruma standart ve B.12 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
' yontemlerini uygulamak - katilarak, ¢cevre korumaya doniik tutum ve davraniglari edinir.
B13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararhi sonuclarin
o onlenmesi ¢alismalarinda gorev alir.
B21 Déoniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siniflamay1
< yapar.
evre koruma mevzuatina ehlikeli ve zararlt atiklari1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
B k . . B22 Tehlikeli 11 atikl il limatlar dogrul da dig 1 lerd
uygun ¢aligmak Cevresel risklerin - ayristirir ve gerekli 6nlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B.2 | azaltilmasina katkida -
bulunmak B23 Islem sirasinda ve hazirlik agamalarinda kigisel koruyucu donanim ve malzemeleri
- kullanir veya diger ¢alisanlara kullandirir.
B24 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
isletme kaynaklarmimn B.3.1 | Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanr.
B.3 | tiiketiminde tasarruflu hareket -
etmek B32 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimu i¢in gerekli tespit ve planlama

calismalarinda gorev alir.
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......................... [ voicivvcee L 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
ci1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
- uygular.
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini . . ) . e
. uygulamak C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C.1.3 | Makine, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
C.2.1 | Yapilacak iglemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
C.2 g C22 . -
prosediirleri uygulamak kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C dokiimanlarina uygun C31 Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetleme ¢alismalarinda gorev alir.
caligmak
Yapilan ¢aligmalarin kalitesini . . R W 9
C.3 der?e tim altinda tutmak C.3.2 | Makine, cihaz ve tezgéahlar iizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu denetler.
C.3.3 | Islemi tamamlanan pargalarin teknik 6zelliklere uygunlugunu denetler.
C.4.1 | Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kisilere bildirir.
Siireclerde saptanan hata ve C.4.2 | Hata ve arizalari olusturan nedenleri belirler ve ortadan kaldirir.
C.4 | arizalar engelleme
calismalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalari amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D11 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, ig alanini inceleyerek
o calisma noktalarinin kapsamini belirler.
o D.1.2 | Is alamnin olumsuz &zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D1 Calisma alaninin 6zelliklerini
' belirlemek ) )
D.1.3 | Caligmanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D14 Uygun olmayan par¢a veya malzeme alanimi kontrol altinda tutar ve diizenini
o saglar.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢aligma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak hazirlar.
Gerekli makine, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir.
D.2 | malzemeyi ¢aligmaya — i " -
D | Cahgilan yeri diizenlemek hazirlamak D23 g;lilrsi?na icin gerekli aparat, makine, tezgah ve donanimlari ¢alismaya hazir hale
Calisma siiresince kullamlacak malzeme, ara¢ ve gereglerin ISG kapsaminda
D.24 o o .
uygunlugunu kontrol ederek gerekli 6nlemleri alir.
D.3.1 Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is glivenligi sartlarin1 gozetir.
Is bitiminde donamim ve is . . C e . .
D.3 alant temizligini yapmak D.3.3 | Kullanilan makine ve ekipmanlari is bitiminde kaldirir ve temizler.
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken &zeni
D.3.4 o . . . .
gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatdrleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
E11 Calisma donanimlarinin  durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini
" talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
E12 Calisma sirasinda is giivenligi, gevresel etkiler ve kaliteye iliskin uygun olmayan
Cahsmg 'd(.)nammlarlmn o bir durum oldugunda veya olacag sezildiginde galismay1 durdurur.
E.1 | calisabilirlik durumlarim — —
denetlemek E13 Arizali donanimin ve araglarin degisimi veya onarimi igin ilgili kisilere haber
o Verir.
E.1.4 | Arag, gere¢ ve donanimlarin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
E21 Donanimlarin diizgiin ve siirekli ¢aligmalarimi saglamak tizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
Calisma alet ve E.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular.
E donanimlarinin koruyucu E2 Calisma donanimlarinin bakim
Vevtalimath bakimlarini ' asamalarim uygulamak E23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
saglamak - sekilde depolar.
E24 Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini takip
- eder.
E31 Kullanilan alet ve donanimdaki yipranmalar1 ve bozulmalari zamaninda tespit
- eder.
E32 Caligsma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimdaki bozulma,
Caligma donanimmnin bQZUIma e yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlari olusturur ve ilgililere aktarir.
E.3 | ve yipranmalari ile ilgili
bilgileri aktarmak E.3.3 | Donanmimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E34 Parcalarin calisma Omiirlerini takip eder, zamani geldiginde, degistirilmesi i¢in

amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F11 Gergeklestirilecek test, kontrol ve muayene islemlerine ilisgkin programi, ilgili
o teknik bilgileri ve dokiimanlar1 amirinden alir.
F.1.2 | Kalite kontrol faaliyetlerine iliskin is planin1 hazirlar.
F.1.3 | Periyodik test ve kontrol dokiimanlarini hazirlar.
= Is programuyla ilgili islemleri F14 Program, bilgi ve dokiimanlar inceleyerek yapilacak iglemleri ve siralamasini
' yapmak - belirler.
F.1.5 | Kalite kontrol sonuglarinin beklendigi birimlere, tahmini iglem siiresini iletir.
F16 Yapilacak islemler, vardiya degisimi ve diger prosediirlere iliskin formlar1
- doldurur.
F.1.7 Islemlere baglamadan 6nce gerekli form ve dokiimanlar1 amirine onaylatir.
F Islemler &neesi hazirliklar: F21 Yapilacak kalite kontrol islemine gore kullanilacak olan alet ve donanimi
yapmak <% | belirler ve temin eder.
F.2.2 Kullanilacak alet ve donanimin ¢alisma durumunu kontrol eder.
Kullanilacak ekipmani F23 Calisma donanimlarindaki ariza ve uygunsuzluklari ilgililere bildirerek
F2 hazirlamak o diizeltilmesini saglar.
F.2.4 | Kullanilacak alet ve donanimin periyodik bakiminin yapilmasini saglar.
Kullanilacak alet ve ekipman iizerinde, ig talimati ve prosediirlerde belirtilen
F.2.5 o o - .
ozelliklere gore ayarlama ve dogruluk kontroliinii yapar
F31 Ortam sartlarinin hassas dl¢limleri etkilememesi i¢in gerekli sicaklik, nem ve ses
e seviyesini ayarlar.
Kalite kontrol alanini . .
F.3 N F.3.2 Kalite kontrol alaninin otonom bakim ¢aligmalarini1 gergeklestirir.
diizenlemek
£33 Yetkili olmayan kisileri bolimden uzak tutar ve ¢alisma ortamiin giivenligini

saglayacak onlemleri alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Kontrolden ge¢mesine karar verilen malzeme veya triinlerin yapisal hi¢bir hasar
G.l1 DA . . A
ya da degisiklige ugramadan kalite kontrol alanina getirilmesini saglar.
G12 Malzeme veya yart mamullerin kalite kontrol islemleri i¢in, gerekli durumlarda,
- Kalite kontrolii yapilacak o isleme uygun yontem ve araglarla numuneler hazirlar.
. irtinleri hazirlamak G.13 Numunelerin alinmasinda talimatlara uygun ¢aligir, numunenin ana malzemenin
- tiim 6zelliklerini yansitip yansitmadigini kontrol eder.
G14 Numune alma isleminin malzeme yapisinda bir degisiklige sebep olup olmadigini
- inceler.
G.2.1 | Malzeme ve iiriinlerin kalite kontrol yontemleri ve testleri hakkinda bilgi edinir.
flgili prosediirleri inceleyerek kalite kontrol asamalarini ve bu asamalarda
G.2.2 . .
kullanilacak ekipmanlar belirler.
G | Kalite kontrol asamalarini G2 Ilgili siirece gore gerekli test G23 Standart, spesifikasyon ve varsa yapilan hesaplamalar1 gdzden gegirerek her bir
belirlemek ““ | ve kontrol tipini belirlemek - asamada kullamlacak teknik bilgileri hazirlar.
G23 Doldurulacak form, grafik ve sablonlart her asamaya uygun olarak hazirlar,
- testlere gore ayirir.
G24 Kalite kontrol siirecine dahil olan diger kisi ve birimleri is plani hakkinda
- bilgilendirir.
Malzeme veya {riinden alinacak Ornek adedini, Ornekleme sikligimi ve
G31 | . i . ; . S .
orneklemede kullanilacak yontemi prosediirlere ve is emrine gore belirler.
. i . G.3.2 | Ornekleme sayisina ve sikligina iliskin gerektiginde basit hesaplamalar yapar.
G3 Ornekleme iglemlerini
. gergeklestirmek G33 Belirlenmeye ¢aligilan olasi kaymalarin biylikligiinii géz oniine alarak, uygun
o ornekleme sayisina dair dnerilerde bulunur.
G.3.4 | Ornekleri model bazinda simiflandirir ve diizenler.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H.1.1 | Malzeme veya iiriinler ile birlikte gelen raporlari inceler.
H.1.2 | Yapilacak kontrole iliskin talimatlarda belirlenmis yontemlerle drnekler alir.
. H.13 Orneklerin, raporlarindaki spesifikasyonlara ve istenen normlara uygun olup
{sll.etme.ye gellen malzen}e veya - olmadigini tespit i¢in, teknik talimatlarda belirtilmis kalite kontrol testleri uygular.
H.1 | driinlerin kalite kontroliinii
yapmak. H.1.4 | Test, muayene ve kontrol sonuclarini teknik spesifikasyonlar ile karsilastirir.
H15 Karsilastig1 hatalar hakkinda ilgili kisi ve birimlere, gerekiyorsa tedarik¢i firmaya
- bildirim yapar.
H.1.6 | Kontrol sonuglarimni raporlar; ilgili form, grafik ve diyagramlar1 doldurur.
Talimatlara uygun say1 ve yontemle se¢ilmis Ornegi uygun araliklarla {iretim
H.2.1 :
hattindan temin eder.
Kalite kontrol faaliyetlerini )
H | gergeklestirmek H.2.2 | Ilgili malzeme veya iiriinleri yapilacak kalite kontrol testlerine gore ayrir.
(devamu var) i}
H.2.3 | Orneklerin ilk kontroliinii gorsel olarak yapar, hatali olanlar1 ay1rir.
H24 Kontrol gerekliliklerine uygun &l¢iim, muayene ve test cihazlar ile, &rnekler
- iizerinde gerekli fiziksel, kimyasal vb. kontrol iglemlerini uygular.
Uretimden alinan malzeme H25 Kalite kontrol ve uyari limitlerini ve varsa is talimatlarinda hassasiyete iliskin
H.2 | veya iiriinlerin kalite - belirtilen kurallar1 dikkate alarak, tiretimin kontrol altinda olup olmadigini izler.
kontroliinii yapmak H26 Uretimin kontrol digia ¢iktig1 tespit edildigi durumlarda, yetkisi icinde iiretimin
- durdurulmasi kararini verir ve ilgilileri bilgilendirir.
Uygun orneklerin, aksi belirtilmedigi ve kalite kontrol asamalar1 yapisal, islevsel
H.2.7 o N R, -
vb. degisimlere sebep olmadigr durumlarda, ilgili bolime devamim saglar.
H.2.8 | Hatali, ya da kalite kontrol iglemleri sonras1 ayrilmasi gereken drnekleri ayurir.
H.2.9 | Kontrol sonuglarina iliskin rapor tutar, ilgili grafik ve tablolar1 doldurur.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Kalite kontrol islemleri uygulanmis Orneklerin, teknik talimatlarda belirtilen
H.3.1 | spesifikasyonlara uygunlugunu 6nceden belirlenen 6l¢lim, test ve muayene araglari
kullanarak denetler.
H.3.2 Hata tespit ettigi takdirde, durumu amirine bildirerek, uygulanan kalite kontrol
- yontemlerinin gdzden gegirilmesini saglar.
Kalite kontrolii yapilmis
H.3 | trlinlerin uygunlugunu H33 Kontrol i¢inde oldugu kanisinda olunan prosesten gelen ornekleri kontrol ederek,
denetlemek e izlenmekte olan kalite kontrol yonteminin uygunlugunu ve dogrulugunu izler.
H.3.4 Gerekli gordiigii durumlarda; 6rnekleme sikligi, se¢im yoOntemi ve sayisi gibi
e faktorlere iligkin amirine degisiklik 6nerisinde bulunur.
Kalite kon.t rol faaliyetlerini Gerektigi durumlarda, istatistiksel kalite kontroliine yonelik basit hesaplamalar
H | gergeklestirmek H.3.5 . ~ ..
yapar, elde edilen sonuglar1 degerlendirir.
Temin edilen 6rneklerin kalite kontroliinii gorsel olarak ve yapilacak kontroliin
H.4.1 e . .
gerekliliklerine uygun test, muayene ve kontrol cihazlariyla gerceklestirir.
. ) . H.42 Kontrol sonuglarini ilgili tablo ve grafiklere isler, teknik talimatlara uygun olarak
Uret.lme girecek, tezgah veya o prosesin kontrol altinda olup olmadigina karar verir.
H.4 | makinalardan ¢ikan ilk
tirlinlerin kalite kontroliinii S
;;lérrln:lrlin alite kontrotunt H43 Kontrol limitleri disina ¢ikildiginda ya da olas1 kontrol digiligi belirten sonuglar
o elde edildiginde tretimi yetkisi dahilinde durdurur, amirini bilgilendirir.
H.4.4 | Kontroller ile ilgili gerekli raporlar1 hazirlar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
111 Ilgili kayit sistemine kalite kontrol sonuglarini ve gerekli tamimlayici bilgileri
- girer.
. Kalite kontrol iglemlerinde, her asamada elde edilen degerleri ilgili formlara isler;
1.1 Ilfaa;zjtztlr;oenktml sonuglarini 1.1.2 tablo, grafik ve diyagramlar1 doldurur.
1.1.3 | Karsilagilan hatalar ile ilgili bilgileri kayit sistemine girer, amirini bilgilendirir.
121 Kalite kontrol sonuglarini belirlenmis standartlarla karsilastirir, gerekli durumlarda
- bu amaca yonelik basit hesaplamalar yapar.
122 Kalite kontrol limitleri, uyart limitleri, hassasiyete iligkin kurallar vb. teknik
Kalite kontrol sonuclarn - talimatlarda belirtilen bilgileri dikkate alarak sonuglar1 degerlendirir.
I kaydetmek ve rapoflamak . i o : :
Y! 12 Kalite kontrol sonuglarini 123 Talimatlarda belirtilen spesifikasyon ve toleranslar1 dikkate alarak, uygun
' degerlendirmek o olanlarin ilgili bolime devamini, hatali olanlarin ise ayrilmasini saglar.
124 Yapilan incelemenin amacina, hassasiyetine ve alinan sonuglara gore, kullanilan
- parametre ve yontemlere iligkin degisiklik 6nerilerinde bulunur.
125 Gerekli gordiigii durumlarda, yetkisi iginde tiretimi durdurma ve baglatma karari
o alr.
131 Kalite kontrol islemlerine ve sonuglarina iliskin raporlar1 periyodik olarak ilgili
13 Kalite kontrol sonuglarini birimlere iletir.
' raporlamak )
1.3.2 | Ozel olarak istenen test ve 6l¢lim sonuglarini ilgili kisi ve birimlere raporlar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
J11 Kalite kontrol test cihazlari ve makineleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldig1
Bireysel mesleki geligimi belgeleri muhafaza eder.
J.1
konusunda ¢aligmalar yapmak . . S o . o
] Mesleki gelisim J.1.2 Kalite kontrol islemleri ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
faaliyetlerine katilmak
J.2.1 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistigi kigilere aktarir.
32 Astlarina ve diger ¢alisanlara
mesleki egitimler vermek 322 Kalite kontrol islemleri ile ilgili sinirhi seviyede bilgilendirme ve egitimleri

uygular.
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16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
217.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.

Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Ampermetre

Anahtar takimi

Bezler, emici malzemeler
Bilgisayar

Cetvel

Cesitli elektriksel Ol¢iim aletleri
Dinamometre

Disli 6l¢iim cihazi

Gaz kacak dedektori

. Gonye

. Ist algilama sensoérleri
. Isik kabinleri

. Kalinlik 6l¢iim cihazi
. Kantar

. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

kulak koruyucu, Siperlik, toz gozligii, toz maskesi, koruyucu elbise vb.)

Komparator

Kontrol sablonlar1
Korozyon test cihazi
Kumpas

Mastar

Metre

Mihengir
Mikrometre
Mikroskop gesitleri
Ohmmetre

Optik 6l¢iim cihazi
Osiloskop

Penetran sivi

Pergel

Profil projektorii
Renk 6l¢tim cihazi
Sentil

Sertlik 6lgme cihazi
Su terazisi

Teknik resim

Temel el aletleri
Temizlik aparat ve malzemeleri
Terazi

Test, kontrol ve 6lgme cihazlar
Torkmetre
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41.
42.

Voltmetre
Yiizey piiriizliilik 6lgme cihazi

3.3. Bilgi ve Beceriler

©oNoe s~ WODNRE

W W W WWWWwWwwWwMNDNDDNDNDDNMNDNDNDNNDNNMDNNDMNMNNMNRPRPRPRPPRPERERPRERERERPRE
~NOoO Ol WONPFP OO NOOOTS, WNPEFPOOWOOLONO O~ wDNDE- O

Acil durum bilgisi

Basit ilk yardim bilgisi

Basit kalibrasyon bilgisi

Caligma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Cevre koruma uygulamalar1 bilgisi

Ekip i¢inde ¢alisma yetenegi

Ekipman ve araglarin kullanimi bilgisi

El aletleri kullanma bilgi ve becerisi

El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi

. Geri doniistimlii atik bilgisi

. Hassas 6l¢iim yapabilme becerisi

. [1gili norm ve standart bilgisi

. Is saglhig1 ve giivenligi bilgisi

. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

. Kalite giivence sistemleri bilgisi

. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

. Kayit tutma ve raporlama becerisi

. Kontrol grafikleri analizi bilgisi

. Kullanilan malzeme ve {irlinlerin genel 6zellik bilgisi
. Meslek matematigi bilgisi

. Mesleki terim bilgisi

. Ogrenme ve dgrendigini aktarabilme becerisi
. Ornekleme teknikleri bilgisi

. Risk analizi bilgi ve becerisi

. S6zlii ve yazili iletigim bilgisi

. Tehlikeli atik bilgisi

. Teknik resim okuma bilgisi

. Teknik spesifikasyonlar bilgisi

. Temel bilgisayar kullanim1 bilgisi

. Temel ¢aligma mevzuat1 bilgisi

. Temel elektronik/elektrik bilgisi

. Temel istatistiksel kalite kontrol siirecleri bilgisi
. Test teknikleri bilgisi

. Tolerans ve tolerans cetveli bilgisi

. Uretim siirecleri bilgisi

. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
. Zamani iyi kullanma becerisi
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3.4. Tutum ve Davramslar
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Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

Alet, tezgah, donanim ve makineleri talimatlara uygun ve giivenli sekilde kullanmak
Alet, tezgah, donanim ve makinelerin durumunu dikkatle denetlemek

Amirine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Beraber calistig1 kisileri yonlendirmek

Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek

Calisma donanimi ve makinelerin durumunu dikkatle denetlemek

Calisma zamanini ig emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

. Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

. Detaylara 6zen gostermek

. Dikkatli ve titiz olmak

. Dogal kaynak kullanim1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
. Egitmeye ve 6gretmeye istekli olmak

. Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek ve izlemek

. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gostermek

. Isyerine ait arag, gerec ve ekipmanin kullanimina &zen gostermek

. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

. Malzemenin se¢imi, kullanimi1 ve geri kazanimi konusunda duyarli olmak
. Mesleki gelisim i¢in arastirmaya ac¢ik olmak

. Olumsuz cevresel etkileri belirleyebilmek

. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

. Siireg kalitesine 6zen gostermek

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

. Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylagmak
. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4.  OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Kalite Kontrolcii (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve wuygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cergevesinde yiirltiliir.
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