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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BAZA: Yatak altlarinda tasiyic1 ve/veya depolama amagli olarak kullanilan mobilya elemanini,
BESLEME HIZI: is parcasmin makine tablasi iizerinde bir dakikada kat ettigi mesafeyi,

DELIK PLANI: Tablalarin yiizey ve kenarlarindaki deliklerin ¢ap ve araliklarini gosteren
semayl,

DOGAL KURUTMA: Ahsap malzemelerin aralarinda bosluk kalacak sekilde degisik tekniklerle
istiflenerek dogal iklim sartlar altinda igerisindeki kullanim amacina uygun olmayan suyun dogal
yollarla digar1 atilmasini,

DORTLEME: Sandalye, koltuk, masa, puf gibi iskelet tipi mobilyalarda iki cephede ikilenmis
elemanlari kullanarak dort cephenin elemanlarinin gonyesinde bir araya getirilerek sabitlenmesini,

EKSTRAKTIF: Agacin yapisi icinde bulunan tanenler, lignanlar, flavonoidler gibi polar
maddeleri veya terpenler, yag asitleri, re¢ine asitleri, mumlar ve alkoller gibi nonpolar maddeleri,

EMISYON: Gaz ya da gaz ve partikiil (toz, talas) karisimlarimin atmosfere verilmesini,

ISCO: Uluslaras1 Meslek Standartlar1 Siniflandirmasi’ni,

IKILEME: Sandalye, koltuk, masa, puf gibi iskelet tipi mobilyalarda bir cephenin elemanlarinin
gonyesinde bir araya getirilerek sabitlenmesini,

ISG: Is Saghg1 ve Giivenligi’'ni,

ISKELET: Sandalye, koltuk, masa, puf gibi mobilyalarim tasiyic1 sistemini,

ISKENCE: Vidali maniiel sikistirma aracini,

KAKMA: Ahsap ve ahsap esasli malzemelerden iiretilmis mobilya elemanlarinda belirlenmis
motiflere gére oyulmus yuvalara farkli tiirden ahsap, giimiis, sedef vb. malzemelerden yapilmig
esleniklerinin yerlestirilmesiyle yapilan iglemi,

KALIP: Ozdes parcalar: istenilen 6l¢ii tamhigi smirlar1 igerisinde ve en kisa zamanda iireten,
malzeme sarfiyati ve insan giiciinlin asgari diizeyde tutulmasina yardimci olan ve takim tezgahlari
ile ¢aligabilen aygiti,

KALIBRE ZIMPARA: Tablalar1 her tarafta esit kalmliga getirmek igin kullamlan zimpara
makinesini,

KAVELA: 5 mm’den baslayip ilgili ahsap iirlin elemaninin kalinligina baglh olarak daha biiyiik
caplarda olabilen yivli/yivsiz, ahsap, metal veya plastik silindirik elemant,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saghk ve giivenlik
tehlikesine kars1 korunmak icin kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis herhangi
bir cihaz, alet veya malzemeyi,

LEVHA ESASLI MALZEME: Hammaddesi aga¢ olan yongalevha, liflevha, kontrplak,
kontratabla gibi ahsap esasli malzemeleri,

MASIF AHSAP: Herhangi bir agag tiiriine ait keresteden bigilerek elde edilen katmansiz ahsap
malzemeyi,

OSILASYON: Zimpara ve delik makinelerinde kesicilerin saga sola periyodik salmimin,
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OYMA: Ahsap malzeme yiizeyine belirlenmis motiflerin belirli derinliklerde oyularak
sekillendirilmesiyle yapilan islemi,

PALET: Uzerine iiretimde kullanilacak malzeme ve is parcalarinin istiflendigi transpalet ve
forklift ile tasimalarda kullanilan altligi,

RISK: Tehlikeli bir olaymn meydana gelme olasiligi ile sonuglarmin bilesimini,

SABLON: Mobilya imalat faaliyetlerinde diizeltme, belirleme, 6l¢me, denetleme islerinde
kullanilan ve yaptig1 ise gore sekli degisen aleti,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, galisani veya isyerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyelini,

TRANSPALET: Elle kontrol edilen ve paletli istiflerin tasinmasinda kullanilan hidrolik catalli
tasima aracini,

ZIVANA: Pargalarin bas kisimlarina agilan daha dar prizmatik ¢ikintiyr ve bu ¢ikintinin karsiligi
olarak parca kenarlarina acilan dikdortgensel veya karesel deligi

ifade eder.
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1. GIRIS

Ahsap Iskeletci (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilan "Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik" ve "Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev,
Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik" hiikiimlerine gore MYK'nin gorevlendirdigi
Ankara Sanayi Odasi tarafindan hazirlanmistir.

Ahsap Iskelet¢i (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektdrdeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Agag Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri Sektor Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Ahsap Iskeletci (Seviye 3); is saglhgi ve giivenligi ve cevre ile ilgili 6nlemleri alarak, kalite
sistemleri cergevesinde, koltuk, kanepe, sandalye, puf, sehpa, baza gibi désemeli mobilyalarin
ahsap iskeletlerinin {iretimini projesine uygun olarak yapan kisidir.

Ahsap iskelet iiretimi ile ilgili yuriittigi faaliyetlerin dogrulugundan, zamanlamasindan ve
kalitesinden sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun olarak calisir. Ahsap
iskelet tiretim siireci i¢erisinde yaptig1 islemlerde, kullanilan makine ve aletlerin verimli ¢alismasi
ve birlikte ¢alistig1 kisilerin is emniyetinden de sorumludur.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7522 (Mobilya marangoz ustalari ve ilgili islerde ¢alisanlar)

2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 sayil1 Cevre Kanunu

4857 sayili Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yo6netmeligi

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y&netmelik
Cevre Denetimi Yonetmeligi

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giiriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

[lkyardim Y&netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isci Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y&netmelik
Makina Emniyeti Yonetmeligi (2006/42/AT)

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yo6netmeligi

Titresim Yonetmeligi

Ayrica, 1s saghgi ve giivenligi ve cevre ile ilgili yiirlirliikkte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat

Meslek ile ilgili diger mevzuat bulunmamaktadir.
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2.5. Calisma Ortami ve Kosullar:

Ahsap iskelet imalat1 faaliyetleri kiiciik, orta ve biiyiik 6lgekli isletmelerin imalat bdliimlerinde
gerceklestirilmektedir. Imalat islemi sirasinda yogun toz-talas ortaya ¢ikmakta ve galisan orta ve
yiiksek seviyeli giiriiltiiye maruz kalabilmektedir. Agag tiiriine gore; ekstraktif ve tutkal kaynakli
koku ve ugucu madde emisyonu da s6z konusu olabilmektedir. Meslegin icrasi esnasinda is sagligi
ve giivenligi 6nlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Ahsap Iskeletci
(Seviye 3), calisma alaninda faaliyetlerini yiiriitirken uygun kisisel koruyucu donanimlari
kullanir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Ahsap Iskelet¢i’nin “Agir ve Tehlikeli Islerde Calisacaklara Ait ise Giris veya Periyodik Muayene
Formu” raporuna sahip olmasi gerekir.
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3.1. Gorevler, islemler ve Basarim Olciitleri
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
All Is saghig1 ve giivenligi ile ilgili isveren tarafindan diizenlenen egitimlere katilir.
Is saglig1 ve giivenligi A12 Is saglig1 ve giivenligi yénetmeligindeki kendisi ile ilgili yiikiimliiliikleri yerine
Al konusundaki yasal ve isyerine getirir.
ait kurallar1 uygulamak A13 Uyart isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda yerlestirir, ahsap iskelet
- iiretimi faaliyetleri sirasinda bu talimatlarin geregini yerine getirir.
Al4 Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili koruma ve miidahale araclarmi kullanir.
A21 Ahsap iskelet imalati faaliyetlerinin gerektirdigi is elbiselerini giyer ve koruyucu
- donanimlari kullanir.
A2 Ugucu madde emisyonunun kisa ve uzun vadeli zararli etkisine karsi ¢alisma
o yapilan mekanda hava degisimi saglar.
' A23 Islenecek veya islenmis iskelet elemanlarimin diismesini ve devrilmesini
Is saglig1 ve giivenligi, - engelleyecek sekilde istifleme yapar.
A tehlike, risk ve acil durum A24 Ahsap iskelet imalati sirasinda sonraki siire¢lere uygun olmayan catlak, lif
kurallarini uygulamak o kivrikli, budakli ve ¢iiriik pargalar: siire¢ dis1 birakir.
(devamu var) A25 Calisma alanimi temiz ve diizenli tutar, herhangi bir kazaya meydan vermemek
Tehlikeleri ve riskleri - icin kullanilan makine ve arag gereclerini tertip ve diizen igerisinde kullanr.
A2 azaltmak A2.6 Yangin tehlikesini azaltmak icin calisanla ilgili talimatlara uyar ve yanici
o maddeleri kontrol altinda tutar.
A27 Kazalara sebebiyet vermemek i¢in makine ve aletlerde emniyet kurallarina uygun
- olarak caligir.
A28 Olas1 yanginlarin biiyiimesini engellemek i¢in diisiik yogunluklu alevlere
o miidahale eder.
A29 Tehlike analizi ve risk degerlendirmesi ¢aligmalarina katki saglar.
A.2.10 | Ilk yardim arag ve gereglerini talimatlar dogrultusunda kullanir.
A.2.11 | ilk yardim tekniklerini ilgili yonetmelige gore uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
A31 Anlik olarak ortaya cikan tehlikeleri hizli bir sekilde ortadan kaldirmaya yonelik
o tatbikatlara katilir.
Is sa_lghgl_ve guvegllgl, A3 Acil durum prosediirlerini A3.2 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarim istlerine ve gerekli
A | tehlike, risk ve acil durum uygulamak < durumlarda ilgili kurumlara bildirir.
kurallarini uygulamak
A3.3 Acil durumlarda kagis prosediirlerini uygular. Acil durum c¢alisma ve

tatbikatlarina katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmast
o caligmalarina katilir.
Cevre koruma standart ve . . 1 .. .
B.1 yontemlerini uygulamak B.12 E:terli koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
B.13 Is siireglerinin uygulanmas1 sirasinda ¢evreye olan etkilerini gdzleyerek zararl
o sonuglarin 6nlenmesi ¢aligmalarina katilir.
Cevre koruma mevzuatina . . e e . . .. .
B Cevresel risklerin Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirma ve siniflamay1
uygun cahigmak B21 | ekip arkadaslarmi da bilgilendirerck
B2 azaltilmasina katkida ekip arkadaslarini da bilgilendirerek yapar ve yaptirir.
bulunmak '
B.2.2 Islem sirasinda ve hazirlik agamalarinda KKD ve malzemeleri kullanir.
Dogal kaynaklarin B3.1 Dogal kaynaklarin ve isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi igin
B3 tikketiminde tasarruflu hareket A gerekli tespit ve planlama caligmalarina katilir.
. etmek B.3.2 Dogal kaynaklar1 ve isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde
e kullanir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
ci1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
- uygular.
C1 Ise ait kalite gerekliliklerini Cclz2 Uygulamada izin verilen toleranslara gore kalite gerekliliklerini uygular.
uygulamak
C13 Kullanilan makine ve aletlerin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
cz21 Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
C.z2 .o C22 . <
] o ) prosediirleri uygulamak kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
Kalite yonetim sistemi
c dokiimanlarma uygun c.2.3 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarmni doldurur.
caligmak
C31 Operasyon bazinda yaptigi ¢alismalarin 6ngoriilen kalitede olmasint saglar
Yapilan ¢alismalarin kalitesini Islemlerinin uygunlugunu denetleme ¢alismalarinda kendisine verilen gorevleri
Cz3 ) C3.2
denetim altinda tutmak yapar.
C33 Islemleri tamamlanan parga veya iiriinlerin éngoriilen 6zelliklere uygunlugunu
e denetler.
Siirelerde saptanan hata ve C41 Kalitesizlige neden olan hatalar1 saptar ve hatalarin kaydini tutar.
C4 arizalar1 engelleme
caligmalarina katilmak c4z2 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve talimatlar1 uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Ongoriilen rutubet derecesine kadar kurutulmus durumdaki keresteyi dogal
D.11 kurutma ilkelerine uygun olarak istifler ve islemlere baslamadan 6nce kereste
rutubetini kontrol eder.
D12 Uretimde kullanacagi masif ahsap, levha esasli malzemeler, baglant1 elemanlar
o ve yapistiricilart miktar, kalite, 6l¢ii ve talimatlari géz Oniine alarak hazirlar.
Ahsap iskelet imalatinda D.1.3 Kalip ve kesim sablonlarini ¢alisma alaninda hazir eder.
D.1 kullanilacak malzeme, makine Uretimde kullanilacak malzemelerin islenmesi ve iiriin pargalarinin én montaji
ve aletleri hazirlamak D.1.4 gibi islemlerde kullanilacak makinelerde; kesici degisimi ve hareketli elemanlar,
besleme hizi, isleme derinligi gibi makine degiskenlerinin ayarlarini yapar.
D15 Yapilacak isleme goére 6lgme, markalama ve kontrol araglarini ve cihazlarini
o kullanir.
D.1.6 Yapilacak faaliyetler i¢in gerekli temel el aletlerini hazirlar.
D Ahsap iskelet imalati igin D17 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, makine ve aletlerin ISG kapsaminda
hazirlik yapmak o uygunlugunu denetler.
D21 Kullanilacak malzemeleri isin Ozelliklerine goére seger ve yeterli miktarda
o calisma alanina tasir.
D.2 Calisma alanini diizenlemek D22 Caligmalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi igin, is alanin1 inceleyerek
o ig geregine uygun olarak diizenleme yapar.
D.2.3 Malzeme ve tiriinlerin korunmasi i¢in gerekli dnlemleri alir.
D3.1 Kullanilan makine ve aletleri is bitiminde temizler ve sabit olmayanlari yerlerine
o yerlestirir.
s . Is saghgr ve giivenligi sartlarin1 gozeterek c¢alisma alanim temizler ve
Is bitiminde kullanilan makine | D.3.2 &i O
. ) iizenlemesini yapar.
D.3 ve aletlerin bakimini ve is - . " . ; .
] temizlizini vapmak D.3.3 Is sagligi ve giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda
alannin te gintyap h gereken 6zeni gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.34 Yapilan ¢alismalar hakkinda iistlerini bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod Ad1 Kod Aciklama
E.1l.1 Parca kesim listelerine uygun olarak kereste kaba boy kesimini yapar.
E12 Gonyesinde olmak iizere ilgili makineleri kullanarak diiz pargalarin kaba
o ebatlamasini yapar.
E13 Egmegli pargalarin  sablona/sablonlara gbére kaba kesimini ve net
o sekillendirmesini yapar.
E14 Doseme sonrast gorlinecek parcalarda rendeleme ve projeye gore profil agma
E.1 Masif pargalar iiretmek islemlerini yapar.
E.15 [lgili pargalarda birlestirme ile ilgili z1vana ve/veya delik islemlerini yapar.
E16 Doéseme sonrasi goriinecek parcalarda amaca uygun zimpara ve zimparalama
o sistemi kullanarak zimparalama islemini yapar.
E17 Oymali, kakmali gibi siislemeli pargalarin siislemelerinin projesine uygun olarak
B yaptirilmasini saglar.
Ahsap iskelet tiretimi
E 3ap ISEeiel uretimt E.1.8 Pargalart montaja yonelik olarak siniflandirir ve etiketler.
yapmak (devamu var)
E21 Temin edilmis biiyiik ebatli levhalardan parca kesim listelerine uygun olarak
- gbnyesinde ebatlama yapar.
Egmegli parcalarin  sablona/sablonlara goére kaba kesimini ve net
Ahsap esasli pargalari E.22 . . .
E.2 . sekillendirmesini yapar.
iretmek
E.2.3 Ilgili pargalarda delik planina gore birlestirme ile ilgili delik islemlerini yapar.
E.24 Pargalar1 montaja yonelik olarak siiflandirir ve etiketler.
E31 Montaj1 yapilacak parcalar1 gruplandirir ve montaj kolaylig1 saglayacak sekilde
h diizenler.
E.3 Montaj yapmak (devamu var) | E.3.2 Talimatlara uygun olarak pargalarin ilgili yiizeylerine tutkal siirer.
£33 Kavelal1 birlestirmelerde dogrusal olarak ve yapiya zarar vermeden kavelalari

cakar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod Ad1 Kod Aciklama
E34 Pargalarin ikileme islemini gonyesini kontrol ederek yapar ve tutkal katmaninin
e sertlesmesini bekler.
E35 Iskeletin dortleme islemini gonyesini kontrol ederek yapar ve tutkal katmaninin
e sertlesmesini bekler.
E36 Talimatlara uygun olarak g¢ivilenecek ve/veya vidalanacak pargalari tutkal
h stirerek ¢iviler ve/veya vidalar.
E3 Montaj yapmak E.3.7 Civatali ikileme ve dortlemelerde tutkal kullanmadan montaj1 gényesinde yapar.
) o E.3.8 Kose baglant1 elemanlarinin montajini projesine uygun olarak yapar.
E Ahsap iskelet iiretimi
yapmak E.3.9 Montaj son kontroliinii yapar, aksakliklar1 giderir ve tutkal akintilarini temizler.
E 310 Montaji  tamamlanmis ahsap iskeletin ambalajimni, etiketlemesini  ve
h depolamasini yapar.
E41 E.1 islem siirecini uygulayarak metal iskelete giydirilecek ahsap pargalari
o gbnyesinde hazirlar.
E4 Metal iskelete ahsap E42 Hazirlanan pargalarin metal iskelete montajin1 6zel sabitleme elemanlariyla
' giydirme yapmak o projeye uygun olarak yapar.
E43 Montaji  tamamlanmis ahsap iskeletin ambalajimi, etiketlemesini ve

depolamasini yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
F11 Makine ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldigi
- belgeleri muhafaza eder.
= Mesleki gelisime iliskin = Bireysel mesleki gelisimi F12 Ahgap iskelet imalat1 alani ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip
faaliyetleri yiiriitmek ' konusunda ¢aligmalar yapmak | eder.
F.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte calistig1 kisilere aktarir.
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ap Iskeletci (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

3.2.

Kullanilan Arac, Gerec¢ ve EKipman

Ahsap esasli malzemeler
Anahtar takimlari
Aspirator sistemi
Bileme tas1
Boy kesme makineleri
Civata ve somunlar
Cift tarafli net ebatlama makinesi
Civi tabancalari
Civi ve vida cesitleri
. Coklu delik makinesi
. Coklu dilme makinesi
. Daire testere makinesi
. Dikey delik makinesi
. Dikey freze
. Dort tarafl yiizey isleme makinesi
16. El makineleri
17. Havali sikma sistemleri
18. Is sehpalar
19. iskence cesitleri
20. Kalinlik makinesi
21. Kalip
22. Kalibre zimpara makinesi
23. Kavela
24. Kavela ¢akma makinesi
25. Kavela makinesi
26. Kereste
27. Kesiciler

© o N R WDNRE
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28. Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, is ayakkabisi, eldiven, baret, gaz maskesi, toz

maskesi, koruyucu gozliik)
29. Kompresor
30. Kdsebent cesitleri
31. Marangoz tezgahi
32. Matkap cesitleri
33. Mengene
34. Metal profiller
35. Mobilya baglant1 elemanlari
36. Montaj presleri
37. Montaj tezgahi
38. Osilasyonlu delik makinesi

39. Olgme ve markalama aletleri (kalem, metre, génye, pergel, egri cetveli, T cetveli )

40. Palet
41. Planya makinesi
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42. Sablon

43. Sablon freze

44. Serit testere makinesi
45. Takim dolab1

46. Temel el aletleri

47. Transpalet

48. Vidalama makineleri
49. Yangin sondiirme cihazi
50. Yapistirict

51. Yatay daire

52. Yatay delik makinesi
53. Yatay freze

54. Zimpara

55. Zivana makinesi

3.3.  Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Ahsap iskelet makine ve aletlerini kullanma bilgi ve becerisi
Ahsap malzeme bilgisi

Arag, gere¢ ve ekipman bilgisi

Cevre koruma standartlar1 bilgisi

Ekip i¢inde galisma yetenegi

El aletlerini kullanma bilgisi

El-g6z koordinasyon yetenegi

. 1lk yardim bilgisi

©oN kR WNRE

10. Is saghg1 ve giivenligi bilgisi

11. Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi

12. Kalipla ¢aligma bilgi ve becerisi

13. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

14. Kullanilan makinelerin basit arizalarin1 giderebilme bilgisi
15. Kullanilan kesici aletlerin bakimin1 yapabilme bilgisi

16. Meslege iligkin yasal diizenlemeler bilgisi

17. Mesleki terim bilgisi

18. Iskelet imalatt makine ve aletleri kullanma bilgisi

19. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi

20. Standart olg¢iiler bilgisi

21. Teknik resim okuma bilgisi

22. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

23. Temel matematik bilgisi

24. Yangina miidahale teknikleri ve yangin sondiirticiileri kullanma bilgisi
25. Yazili ve sozlii iletisim yetenegi

26. Zaman iyi kullanma becerisi
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3.4. Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Calisma donanimi ve makinelerinin durumunu dikkatle denetlemek
Calisma zamanini ig emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Ekip icinde uyumlu ¢aligmak

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢aligmasini durdurmak

Isletme kaynaklarmin kullanimi1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gostermek

10 Isyerine ait ara¢ ve gereclerin kullanimina 6zen gdstermek

11. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gézetmek
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12. Risk faktorleri konusunda duyarli olmak

13. Sorumluluklarini bilmek ve zamaninda yerine getirmek
14. Tehlike faktorleri konusunda duyarli olmak

15. Tehlikeli durumlarda ilgilileri bilgilendirmek

16. Tehlikeli durumlar1 dikkatle algilayip degerlendirmek
17. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

18. Yenilik¢i olmak ve mesleki gelismelere acik olmak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Ahsap Iskeletci (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal veterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve  degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Smmav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cergevesinde yiiriitiliir.
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