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Biskiivi Uretim Operatdrii (Seviye 4) Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BiSKUVI: Tahil unu veya unlar igine kabarmay1 saglayict maddeler, seker, tuz, yag ve Gida
Katki Maddeleri Yonetmeliginde kullanilmasina izin verilen maddelerden (toz kakao, taze siit
veya siit tozu, fruktoz ve glikoz surubu, tuz, peynir alti suyu tozu, vb.) biri veya birkaci
katildiktan sonra su ile yogrularak teknigine uygun bir bi¢imde islenmesi, sekil verilmesi ve
pisirilmesi sonucunda elde olunan bir mamuld,

HAMURHANE: Hamurun yogruldugu yeri,

DIREK HAMUR: Uretilecek iiriine ait ana hammaddelerin otomasyon sisteminden sira ile
karistiriciya(miksere) alinmasini saglayarak yapilan karisim islemini,

BEKLEMELI HAMUR: Uretilecek iiriine ait ana hammaddelerin hamur arabasma alinip
karistirildiktan sonra beklemeye alinmasini,

KREMA: Siitiin bekletilmesiyle kendiliginden yiizeye ¢ikan, yag kiirecikleri agisindan
zengin sarimsi bilesimi,

DOLGU: Uriiniin i¢ini krema, cikolata vb. hammaddeler ile doldurma islemini,

KAPLAMA: Uriiniin iist kismin1 krema, ¢ikolata vb. bir hammadde ile kaplama islemini,
AYRISTIRMA:

CIP: Hattin ve tankin alkali (kostikle)/asitle/buharla/sicak su ile yitkama, durulama- yikama-
kimyasal kalint1 kontrolii yapma islemlerinden gegirerek yikamayi,

DOZAJLAMA: Recete ve standartta belirtilen miktar ve siirede malzeme eklemeyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflama Sistemini,

ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

KATKI MADDESI: Tek basina gida olarak tiiketilmeyen veya gidanin karakteristik bileseni
olarak kullanilmayan, (ancak gidaya dayaniklilik, yogunluk, renk vermek i¢in katilan)
besleyici degeri olan veya olmayan, teknolojik bir ama¢ dogrultusunda iiretim, muamele,
isleme, hazirlama, ambalajlama, tasima veya depolama asamalarinda gidaya ilave edilmesi
sonucu kendisi ya da yan triinleri, dogrudan ya da dolayli olarak o gidanin bileseni olmasi
beklenen maddeyi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari

KRITIK KONTROL NOKTALARI: islenen iiriiniiniin giivenli olabilmesi igin bir
tehlikenin (veya olas1 nedenlerinin onlenebilmesi), yok edilebilmesi, ya da kabul edilebilir
seviyelere indirilebilmesi i¢in kontrol dnlemlerinin uygulanmasinin zorunlu oldugu proses
asamasi, nokta veya prosediirti,

pH: Bir ¢ozeltideki hidrojen iyon [H+] yogunlugunun matematiksel olarak -log[H+] tiiriinden
ifade edilmesini,

PORTOR: Hastalik etkeni mikroorganizmay1 kendisinde hastalik belirtileri olusturmayacak
sekilde tastyan kisiyi,

PROSES: Uretim akis siirecini,

RAMAKKALA: Gergeklesmesine ramak kalmis fakat gergeklesmemis tehlikeleri
(ramakkala olaylarin raporlanmasi gerekli aksiyonun alinmasi ve riskin engellenmesi icin
onem tasir),

RECETE: Uriin iginde bulunmasi gereken hammadde ve malzemelerin isimlerini,
miktarlarin1 ve ilave edilme sartlarini anlatan ve her iiriine 6zel tasarlanan standardi,
SIKLON: Santrifiij kuvveti yardimiyla 6z kiitlesi farkli maddeleri birbirinden ayristirmayi
veya hava-toz karisimlarini birbirinden ayirma isleminin yapildigi ekipmani,

SON MAMUL: Uretimi tamamlanmus, satisa veya ambalajlanmaya hazir olan iiriin
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Biskiivi Uretim Operatdrii (Seviye 4) Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TANK: Uretim siiresince siv1 formdaki veya sivi i¢inde bulunan iiriinlerin belirli siirelerde
bulundugu ara tanklari,

SILO: Uretim siiresince kat: formdaki iiriinlerin belirli siirelerde bulundugu ara tanklar

ifade eder.
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Biskiivi Uretim Operatdrii (Seviye 4) Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRIS

Biskiivi Uretim Operatorliigii (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine
gore MYK’nin gorevlendirdigi Oztiitiin, Miiskirat, Gida Sanayii ve Yardimci Iscileri
Sendikas1 (OZ GIDA-IS) tarafindan hazirlanmistir.

Biskiivi Uretim Operatérliigii (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektdrdeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Gida Sektor Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmustir.
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Biskiivi Uretim Operatdrii (Seviye 4) Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Biskiivi Uretim Operatorliigii (Seviye 4) is saglig1 ve giivenligi ile cevreye iliskin dnlemleri
alarak, kalite ve gida giivenligi sistemleri ¢ergevesinde; biskiivi hamuru yogurmak, hamura
sekil vermek, hamuru pisirmek, krema hazirlamak, iirliniin dolgu ve kaplama islemlerini
gerceklestirmek ve mesleki gelisim faaliyetlerine katilmak igin gereken bilgi ve becerilerden
tiimiine yada bir kismina sahip nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8160 (Gida ve ilgili iiriinlerin makine operatorleri)

2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

1593 Sayili Umumi Hifzissthha Kanunu

2872 sayili1 Cevre Kanunu

4857 sayili Is Kanunu

5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

6331 Sayil Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik

Gida Giivenligi ve Kalitesinin Denetimi ve Kontroliine Dair Yonetmelik
Gidalarin Uretimi, Tiiketimi ve Denetlenmesine Dair Y6netmelik

Gida Uretim ve Satis Yerleri Hakkinda Yonetmelik

Giirtlti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

[lkyardim Y 6netmeligi

Is Ekipmanlariin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi
Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik

Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanim Y 6netmeligi

Makine Koruyucular1 Yonetmeligi
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Biskiivi Uretim Operatdrii (Seviye 4) Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Sosyal Sigorta Saglik islemleri Tiiziigii

T.C.Saglik Bakanligi Temel Saglik Hizmetleri Genel Miidiirliigii’niin 27.01.2005 Tarih ve
2005/9 Sayili “Portor Muayenelerine Esas Laboratuar Tetkikleri” Konulu Genelgesi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi
Tiirk Gida Kodeksi Yonetmeligi
Tiirk Gida Kodeksi Tebligleri

Ayrica, is saghigl ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yiirtirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat

4077 Sayil1 Tiiketicilerin Korunmasi Hakkinda Kanun

6356 Sayil1 Sendikalar ve Toplu Is S6zlesmesi Kanunu

Haftalik Is Giinlerine Béliinemeyen Calisma Siireleri Y netmeligi

Is Kanununa liskin Fazla Calisma ve Fazla Siirelerle Calisma Yonetmeligi

Postalar Halinde Is¢i Calistirlarak Yiiriitiilen Islerde Calismalara iliskin Ozel Usul ve Esaslar
Hakkinda Yo6netmelik

Yillik Ucretli izin Y6netmeligi

Ayrica, meslek ile ilgili yiiriirlikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi
esastir.

2.5. Cahsma Ortam ve Kosullari

Biskiivi Uretim Operatorliigii (Seviye 4) gida sektdriinde, biskiivi gesitleri {iretimi yapilan
isletmelerin biskiivi hamuru yogurma, hamura sekil verme, hamuru pisirme, krema hazirlama,
iriiniin dolgu ve kaplama islemlerini gergeklestirme {iinite/sistemlerinin bulundugu; kapali,
kokulu ve sicak ortamlarda, uzun siire ayakta ¢alisir. Calisma ortaminda giiriiltii, hammadde
ve katki malzemelerinden kaynakli toz ve allerjen maddeler bulunabilir. Is siirecinde,
vardiyalt ve esnek siireli calisma s6z konusudur. Teknik islemler sirasinda Onlenmesi
miimkiin olmayan risklerden korunmak amaciyla kisisel koruyucu donanim kullanir. Calisma
ortaminda is saglig1 ve giivenligi onlemlerini gerektiren kaza ve saglik riskleri bulunmaktadir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Biskiivi Uretim Operatorliigii (Seviye 4) meslegini icra eden kisinin, portdr olmamasi ve
bunun i¢in yasal ve zorunlu saglik muayenesinin yapilmis olmasi1 gerekmektedir.
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Biskiivi Uretim Operatérii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILi

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olciitleri

Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Uretim alaninda ve is siireclerinde, ISG ve cevre giivenligi acisindan; muhafaza
A1l altina alinmamis dénen parga, kaygan zemin, emniyet anahtar1 bozulmus ekipman,
o sizinti, sicak iriin ve sicak yilizey, kimyasal sizintt ve kullanimi gibi riskleri
gozlemleyerek belirler.
Al Risk ve tehlikeleri belirlemek A12 Belirledigi riskleri ramak kala, tehlike kartlar1 vb. formlara isleyerek iSG ile
o ilgili birime iletir.
A13 Kendisinin alabilecegi 6nlemleri uygulayarak bildirdigi risklere karsi onlem
o almip alinmadigini takip eder.
A2.1 Is siireclerinde baret, eldiven, gozlik, vizor, bone, is elbisesi, is ayakkabisi,
fs sagh@ giivenlii ve N KKD Kullanmak maske, kulaklik gibi temel KKD kullanir.
A gevre givenligi dnlemleri A2 Kimyasal madde ve buhar kullanilarak yapilan uygulamalarda, isin risklerine
almak o 6zgii KKD kullanir.
A3l Is siirecinde uygulanacak ISG kurallarina iliskin diizenlenen egitimlere katilir.
A3.2 Uygulanacak bakim ve onarim islerinde alinacak ISG onlemlerine iliskin is izin
is siirecinde ISG dnlemleri o formu doldurarak ilgili iist birimlerden onay alir.
A3 almak A33 Calisma ortaminda ise gore uyari levhalari asma, ¢evirme, seritleme gibi fiziki
(Devami var) o giivenlik dnlemlerini alir/alinmasini saglar.
Caligma ortaminda gerceklestirilecek kaynak yapma, yiliksekte ¢alisma, sicak
A3.4 ortamda calisma, kapali alanda caligma gibi durumlarda igse uygun ortamsal

diizenlemelerin yapilmasi i¢in ISG uzmanim bilgilendirerek gerekli &nlemleri
alir.
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Biskiivi Uretim Operatérii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standard:

Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
A35 5 o .
Agir ve tehlikeli tasima durumlarinda mevzuata uygun 6nlemler alir.
A3 Is siirecinde ISG énlemleri 306
' almak h Acil durumlarda (yangin, afet, vb.) goérevlendirildigi tatbikatlara katilir.
A.3.7 | Acil durumlarda (yangin, afet, vb.) daha Onceden belirlenmis gorevler
kapsaminda miidahalede bulunur.
. . Ortama bulasma riski olan ve c¢evreye zarar verebilecek maddelere karst
Is saglig1 giivenligi ve A4l . .
. e . talimatina uygun 6nlem alir.
A ¢evre giivenligi onlemleri
almak Is siireglerinde ortaya ¢ikan atiklari tiiriine (kagit, plastik, cam vb. geri
Ad.2 doniisiimii olan atiklar, evsel ve kimyasal atiklar, tehlikeli atiklar, vb.) gdre
Al Atik takibi yapmak tasnif ederek ilgili atik sahasina gonderilmesini saglar.
A43 Uriin hammaddesi, katki maddeleri ve kimyasallarin dokiilmesi durumunda
o kimyasal atiklara talimatina uygun 6nlemleri uygular.
A4l Onlem aldig1 kimyasal atiklar1 koydugu kaplarin iizerini etiketleyerek atik ile

ilgili birime teslim eder.
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Biskiivi Uretim Operatérii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
B.1.1 Vardiya basinda vardiya siireciyle ilgili is planiny/ iiretim planini alir.
Teslim aldig1 vardiya Oncesindeki vardiyanin; devam eden-tamamlanan is,
B.1.2 makina ve ekipmanlarin durumu, ¢alisma ortamimin durumu, iiretimle ilgili kritik
B.1 Vardiya teslim almak/vermek durumlar, ISG ile ilgili konularda yazili/sézlii bilgi alir.
Vardiyasin1  tamamladiginda; devam eden-tamamlanan i, makina ve
B.13 ekipmanlarin durumu, ¢aligma ortaminin durumu, tretimle ilgili kritik durumlar,
o ISG ile ilgili konularda teslim edecegi vardiyadaki operatdre yazili/sozlii
bilgilendirme yapar.
B s organizasyonu yapmak Aldig is planina/ iiretim planina ve regete bilgilerine gore, iiretim i¢in belirlenen
B.2.1 miktardaki hammadde ve yardimci malzemeyi prosediiriine uygun olarak temin
B.2 Is planlamas1 yapmak eder.
B.2.2 Uretim siirecini, beslemesi gereken {iretim hatlarim1 durdurmayacak sekilde
o planlar.
B3.1 Uretim siirecinde kullanilan; takip formu ve raporu, iiriin izlenebilirlik formu,
B3 Is siireglerinin kayitlarini A makina formlari, temizlik takip formu, vb. rapor ve formlarr tutar.
' tutmak
B.3.2 Tuttugu rapor ve formlarm arsivlemesini yapar/yapilmasim saglar.
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Biskiivi Uretim Operatérii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standard:

Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
C11 Is siirecinde uygulanacak kalite, verimlilik ve gida giivenligi kurallarina iliskin
o diizenlenen egitimlere katilir.
C12 Is siireclerinde; tirnak, sag-sakal bakimu, parfiim, aksesuar kullanmama, agik yara
o ile ¢aligmama, el temizligi, 6zel ig giyimi gibi 6nlemleri uygular.
c13 Bulasici nitelikteki saglik sorunlarim is yeri saglik gorevlilerine ileterek, saglik
o gorevlilerince belirlenen 6nlemleri uygular.
C14 Depodan alinan hammaddelerin iiretim sahasina alinmadan dig ambalajin
o ¢ikarilmasi, tahta palet kullanmama, vb. ambalaj takibini yapar.
Kalite, verimlilik ve gida
c gl?Vf:nligi islemlerini c1 Uretimde hijyen saglamak C15 Hammadde ambalajlarini iiriine karismayacak sekilde acar.
yuritmek llandig1 ekipmanlarin tali Sre temizlenmesini ve kapl landiz
(devam var) C16 Ku landig1 ekipmanlarin talimatina gore temizlenmesini ve kaplarin tanimlandig
sekilde kullanimini saglar.
c17 Alerjen maddelerin kullaniminda talimatinda belirlenen kullanim &nlemlerini
o uygular.
C.l38 Hammadde kaplar1 ve ambalajlarinin zeminle temas etmemesini saglar.
C.1.9 Hijyenik ortami bozacak canlilarin ¢alisma ortamina girmemesine yonelik alinan
o onlemlere uyar.
Isletme tarafindan bildirilen tarihlerde yasal olarak uygulanmas1 gereken portér,
C.1.10 | akciger filmi, bogaz kiiltiirii, odyometrik dl¢iimler gibi saglik kontrollerine

katilir.
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Biskiivi Uretim Operatérii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standard:

Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
co1 Hat {izerindeki filtre, metal dedektorii gibi kritik kontrol noktalarindan iiretim
o stirecini takip eder.
C.2 Krl_tﬂ_( l.control nokitalarmin C22 Uretim siirecinde ve sistemindeki kritik kontrol noktalarina, kendisi ve diger
takibini yapmak o gorevli personel diginda miidahale edilmemesini saglar.
C23 Yaptigt kontrollerde belirledigi ve/veya bildirilen hatalari, prosediir ve
o talimatlarina uygun olarak giderir.
c31 Kullanilan ekipman ve malzemeleri tanimlanan yerlerinde ve talimatinda
Uretim sahasinin temizlik ve o belirlenen kosullarda bulundurur.
C3 .
diizenini saglamak c32 Uretim iinitesinin bulundugu sahay1 ve ekipmanlar1 talimatina uygun diizende
) o o temizler/temizlenmesini saglar.
Kalite verimlilik ve gida _
C giivenligi islemlerini cal Uretimde kullanilan enerji, hammadde ve yardimec1 malzemelerin dogru miktar/
yiiriitmek c Uretimin verimliligini o degerde kullamlmasini saglar.
A4 B .
saglamak CA42 Uretim planinda talep edilen iiriinii, makina ve ekipmanin kapasitesi ve termin
o icin belirlenen hedefe gore gerceklestirir.
C51 Yirittigi is sireglerindeki aksakliklari goézlemlerine gore belirleyerek
Cs Is siireglerinin gelistirilmesine o diizeltilmesine iliskin oneriler gelistirir.
' katki vermek
C5.2 Belirledigi 6nerileri isletme prosediirlerine gore ilgili birime bildirir.
C6.1 Yeni gelistirilen iirlin denemelerinde, AR-GE biriminin yonlendirmelerine gore
C6 AR-GE caligmalarina katk1 o deneme iiretimi yapar.
' vermek
C6.2 Deneme uygulamalarina iliskin 6nerilerini AR-GE birimine iletir.
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Biskiivi Uretim Operatérii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standard:

Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Biskiivi tiretim hattindaki pompa, vana, fan vb. ekipmanlar1 kontrol ederek
D.1.1 | iiretime hazir hale getirir.
D.1 Makina ve ekipmanlarin Biskiivi iiretim hattinin kontrol parametrelerinden hava basinci, su basinci, buhar
¢aligirhigini kontrol etmek D.12 | basmer ve sicaklik vb. degerlerin uygun referans araliginda olup olmadigini
kontrol eder.
D.1.3 | Makina kullanim talimatina uygun olarak filtrelerin temizligini kontrol eder.
Biskiivi iiretim hatt
D h;;rl;:;nl;f i fattint Tanklarm ve hatlarin yerinde temizligini (CIP: alkali (kostikle)/ asitle/ buharla/
D.1.1 | sicak suile yikama, durulama- yikama- kimyasal kalint1 kontrolii yapma) yapar.
D.1.2 | Yerinde temizligin agamalarini ilgili formlara kaydeder.
D2 Ekipmanlar1 ve hatlari
' yikanmasini saglamak D.13 | Yapilan temizligin etkinliginin Slgiilmesi igin fiziksel ve mikrobiyolojik kirlilik
kontroliiniin yapilmasini saglar.
D.1.4 | Yerinde temizligi yapilan tankin ve hatlarin sanitasyonunu saglar.
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Biskiivi Uretim Operatérii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standard:

Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
E11l Hamurhanenin talimatlara uygun olarak temiz olup olmadigim kontrol eder.
E.1 Hamurhanenin uygunlugunu Hamur mikserinin bos olup olmadigin1 kontrol eder
' kontrol etmek E.12 § olup g :
E13 Uretilecek iiriine uygun hamur yogurmak icin gerekli ekipmanlari temin eder.
Uretim planina gére temin edecegi ana hammaddeleri hazir edim listesi aracilig1
E2.1 | jle hammadde deposundan alir.
E.2 Hammaddeleri temin etmek E 22 Otomasyon sisteminden {iretilecek iiriine ait recete bilgilerini alir.
E Hamur yogurmak e
Uretimde kullanacagi yardime1 hammaddeleri regetesine uygun miktarda alerjen
E.23 | maddelerin birbirine bulagmamasina dikkat ederek hazirlar.
Uretilecek iiriine ait ana hammaddelerin otomasyon sisteminden sira ile
E31 karigtiriciya(miksere) alinmasini saglayarak karigsim iglemini baglatir.
E.3.2 | Karisim siirecini takip ederek diger yardime1r hammaddeleri sira ile karigima ekler.
E.3 Direk hamur yogurmak
E.3.3 | Hamurun sicakligini dl¢erek formiildeki degerlere uygun olmasini saglar.
E.3.4 Hamuru karistiricidan hamur haznesine alir.
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Biskiivi Uretim Operatérii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standard:

Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
E41 Uretilecek iiriine ait ana hammaddelerin otomasyon sisteminden sira ile hamur
arabasina alinmasini saglar.
E42 Hamur arabasini alip mikser altlarina baglayarak karigim islemini baglatarak
recetede belirtilen siire kadar karigtirilmasini saglar.
E.4.3 Hamur arabasina diger yardimc1 hammaddeleri sira ile karisima ekler.
E.4.4 | Hamurun sicakligini dlgerek recetedeki degerlere uygun olmasini saglar.
E Hamur yogurmak E.4 Beklemeli hamur yogurmak EA45 Hamur arabasin1 bekleme odasina alarak hamuru regetede belirtilen siire kadar
dinlendirir.
E.4.6 Hamur arabasiin numarasini takip formuna isler.
Belirtilen siire dolunca hamur arabasini dolum istasyonuna alir. Tkinci kademe
E.4.7 | olarak adlandirilan bu siirecte birinci kademede oldugu gibi diger yardimct
maddeler hamur arabasina alinir.
E.4.8 | Formiilde belirtilen siire kadar hamur karistirilip sicaklik 6l¢iimii yapildiktan sonra

degerler ilgili forma kaydedilerek hamur arabasi devirme haznesine alinir.
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Biskiivi Uretim Operatérii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standard:

Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F11 Sistemdeki bant ve silindirlerin islevselligini kontrol eder. /islevsel hale getirir.
F1 Sekil verme dncesi sistemi F.1.2 | Uretim programinda belirtilen iiriine uygun kalib1 makineye takar.
' hazirlamak
F.1.3 Hamur isleme 6ncesinde silindirlerin 1siticilarini agarak isinmalarini saglar.
F.2.1 | Hamurun uygulanacak sekillendirme iglemine uygunluguna kivamina bakarak
Fo Hamurun kivamini kontrol karar verir.
' etmek F.2.2 | Karistiricidan yada hamur arabasindan tesise hamurun devrilmesini/alinmasini
saglar.
F31 Islenecek iiriiniin dzelligine gore silindirin hiz ve bosluk ayarini yapar.
Hamura sekil vermek — - —
F.3.2 | Tasima bantlarini galigtirip hamurun silindirlerden gecerek yufka haline gelmesini
F saglar.
F.3.3 | Yufka haline gelen hamurun kaliptan gegisini saglar.
F.3.4 Kaliptan gegmesini sagladigi hamurun dogru sekillenip sekillenmedigini kontrol
Hamurun sekillenmesini eder.
F3 saglamak F.3.5 | Sekillenen hamurun agirlik ve ebat kontroliinii yapar.
F.3.6 | Sekillenen hamurun istenmeyen 6zellikte ¢ikmas1 durumunda istenilen standartlar
saglamak icin gerekli miidahalelerde bulunur/ bulunmasini saglar.
F.3.7 | Sekillenen hamurun iizerine pisirme dncesi tuz, seker vb. ilave ederek iiriinii firma
gonderir.
F.3.8 | Bantlar aras: aktarmalar esnasinda tavalarda biriken yag1 alarak atik yag arabasina

doker.
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Biskiivi Uretim Operatérii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standard:

Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Firini1 calistirmadan 6nce firin icinde bandin ilerlemesini engelleyici herhangi bir
G.11l | madde olup olmadigini kontrol eder.
G.1.2 | Firm atesleyerek yanmayan bdlme olup olmadigini kontrol eder.
G.1 Pisirme ayarlar1 yapmak
G.1.3 | Yanmayan bolmeleri tekrar atesleyerek yanmasini saglar.
G.1.4 | Ateslenen firini pisecek iiriin igin belirtilen standart sicaklik ve hiz degerlerine
getirir.
G.2.1 | Sekil verilen hamurdan belli miktarin firina giriini saglar.
G Hamuru pisirmek G.2 Sekil verilen hamurun firina G.2.2 | Pisen deneme iiriiniiniin pigme sonras1 standartlarina uygun olup olmadigini
' girigini saglamak kontrol eder.
G.2.3 | Uriin istenilen standartlara uygunsa geri kalan hamuru imalata verir.
G.3.1 | Biskiivinin agirlik, ebat, rutubet, renk, pH ve tat kontrollerini yapar.
Biskiivinin uygunlugunu
G3 B . - — ——
degerlendirmek G.3.2 | Biskiivinin istenmeyen 6zellikte ¢ikmas1 durumunda istenilen standartlar
saglamak i¢in gerekli miidahalelerde bulunur/ bulunmasini saglar.
o G.4.1 | Firindan ¢ikan biskiivi ambalajlama igin uygun sicakliga gelene kadar sogutma
Biskiiviyi sogutmak/ .
konveyorleri ile tagir.
G4 paketlemeye hazir hale - - - — -
G.4.2 | Biskilviyi ambalajlamaya hazir hale getirmek igin siralayict magazin ve kanallara

getirmek

alir.
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Biskiivi Uretim Operatérii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standard:

Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
H11 Kremahanenin talimatlara uygun olarak temiz olup olmadigini kontrol eder.
H.1 Kremahanenin uygunlugunu Krema mikserinin bos olup olmadigini kontrol eder
' kontrol etmek H.1.2 3 Oup & '
Uretilecek iiriin icin gerekli ekipmanlari temin eder.
H.1.3
Uretim planima gére temin edecegi ana hammaddeleri hazir edim listesi aracilig
H.2.1 | jle hammadde deposundan alir.
H.2 Hammaddeleri temin etmek H22 Otomasyon sisteminden fliretilecek iiriine ait recete bilgilerini alir.
H Krema hazirlamak -
Uretimde kullanacag1 yardimci hammaddeleri recetesine uygun miktarda alerjen
H.23 | maddelerin birbirine bulasmamasina dikkat ederek hazirlar.
Uretilecek kremaya ait ana hammaddelerin otomasyon sisteminden sira ile
H.3.1 karistiriciya alinmasini saglayarak karigim igslemini baglatir.
H.3.2 | Karisim siirecini takip ederek diger yardimci hammaddeleri sira ile karigima ekler.
H.3 Kremay1 yogurmak
H.3.3 | Kremanin sicakligini 6lgerek formiildeki degerlere uygun olmasini saglar.
H.3.4 | Kremay1 karistiricidan stok tankina ve/veya krema kazanina alir.
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Biskiivi Uretim Operatérii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standard:

Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Uriiniin arasinda kullanilacak dolgu maddesini temperleyerek dozajlama {initesine
1.1.1 alir.
1.1.2 Dolgu verme kisminin dozajlama ayarini standartlara uygun olacak sekilde
|1 Uriine dozajlama yéntemiyle ayarlar.
' dolgu ilave etmek
1.1.3 Dolgu malzemesi iki biskiivi arasina enjekte eder.
114 Bos biskiivi ve dolgu malzemeli biskiivi agirliklarint 6lgmek suretiyle iiretim igin
o belirlenen standart yiizdeye ulagmak i¢in ayar yapar.
1.2.1 Uriiniin arasinda kullanilacak dolgu maddesi pompalar yardimiyla siirme
} makinesine alir.
I Umnun .d(.)lgu ve kap l.ama 1.2.2 Siirme kisminin dozajlama ayarini standartlara uygun olacak sekilde ayarlar.
islemlerini gergeklestirmek Uriine siirme yontemiyle
1.2 .
dolgu ilave etmek 1.2.3 | Dolgu malzemesinin iki biskiivi arasina siiriilmesini saglar.
1.2.4 Bos biskiivi ve dolgu malzemeli biskiivi agirliklarini 6lgmek suretiyle iiretim i¢in
belirlenen standart yilizdeye ulasmak i¢in ayar yapar.
1.3.1 Uretilecek kaplama malzemesine ait ana hammaddelerin otomasyon sisteminden
sira ile karistiriciya alinmasini saglayarak karigim islemini baglatir.
1.3.2 Karigim siirecini takip ederek diger yardimci hammaddeleri sira ile karigima ekler.
13 Kaplama malzemesi
' hazirlamak 1.3.3 Kaplama malzemesinin sicakligini 6l¢erek formiildeki degerlere uygun olmasini
saglar.
1.3.4 Kaplama malzemesini karistiricidan harici veya dahili tanklarda stok ara tankina

alir.
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Biskiivi Uretim Operatérii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
1.4.1 Kaplama i¢in kullanilacak malzemeyi stok ara tankindan isleyerek batirma
haznesine alir.
1.4.2 Biskiiviyi daldirma usulii ile batirma haznesinden tel bant yardimu ile gegirir.
1.4 Uriiniin kapl k
runun kapiamasint yapma 1.4.3 Kaplanan biskiiviyi fan altindan gecirerek tizerindeki kaplama maddesinin
istenilen orandaki standartlara uygun hale gelmesini saglar.
1.4.4 Kaplanmis ve kaplanmamis biskiivi agirliklarini 6lgmek suretiyle liretim igin
. belirlenen standart yiizdeye ulasmak i¢in ayar yapar.
| U“m‘m .d(.)lgu ve kapl.ama 15.1 Sogutma tiinelini formiilde belirtilen standart sicaklik degerlerine gore ayarlar.
islemlerini gergeklestirmek
1.5.2 Kaplanmus {iriiniin tagima bantlar1 yardimi ile sogutma tiinelinden ge¢mesini
saglar.
e 1.5.3 Sogutma sonrasi kaplama malzemesinin tasima band: yiizeyine yapisip
1.5 Uriinii sogutmak N
yapismadigi kontrol eder.
1.5.4 Uriiniin metal icerip icermedigini dedektdrden gegirerek kontrol eder.
155 Uyari alan iiriiniin 1skartaya ayrilmasini saglar.
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Biskiivi Uretim Operatérii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standard:

Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
311 Makina ve ekipmanlarin i¢ ve dis yiizeylerini talimatlarina uygun olarak uygun
) o temizlik maddesi ve araglarla temizler/temizligini saglar.
Makina ve ekipmanlarin rutin - - —
.. Makina ve ekipmanlarin gevseme, kagak, sizinti, normal digi isinma/soguma,
J.1 kontrollerini yapmak/ J1.2 . N o .
il titreme, ses, olagandis1 koku gibi sorun durumlarini takip eder.
yaptirmak
313 Makina ve ekipmanlarin gorsel olarak yipranma durumunu ve temizligini kontrol
Makina ve ekipmanlarin Eder'_ . - .
J periyodik bakimlarinin 321 Mak_lna ve ekipmanlarda meydana gelen arizalarin kaynagni, inceleyerek veya
yapilmasini saglamak makinanin uyar: sisteminden tespit eder.
) ) 122 Makina ve ekipmanlardaki ariza tiirine gore gerektiginde, tiretimi de durdurarak
1 Mak‘l“a ve elflcll’nTjnlar{“, < ilgilileri bilgilendirir.
' arizajariiin gidertimestnt Belirledigi sorunlardan yetkisi dahilindekileri diizeltir, digerlerini_yetkililere
saglamak J23 .
bildirir.
124 Uretim siirecindeki gereklere gére makinalarin pargalarmi talimatlara gore

degistirir/degistirilmesini saglar.
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Biskiivi Uretim Operatérii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standard:

Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
K.1.1 | Yardime: elemanin bilgi, beceri eksikliklerini tespit eder.
_ K 1.2 Uretimle ilgili konulardaki bilgi ve deneyimlerini yardimci elemanlara, is siirecleri
K.1 Yardimei eleman yetistirmek L dahilinde aktarir.
Mesleki elisi K13 Yardimci elemanlarina refakat ederek, tiim siirecteki uygulama ve hatalara iliskin
K es. ek1 gelistm o uyarilarda bulunarak 6grendiklerini pekistirmesine yardimci olur.
faaliyetlerine katilmak
K21 Meslege iligkin egitimleri takip ederek katildigi egitimlerden aldigi belgeleri
K2 Kisisel mesleki gelisimini muhafaza eder.
' saglamak Meslek ve sektordeki yeni alet, arag-gereg, yeni yontem, yeni sistem ve teknolojik
K.2.2

gelismeleri siireli yayinlar, internet, dergi, fuar vb. yollarla takip eder.
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Biskiivi Uretim Operatérii (Seviye 4) Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.2

NoakownE

8.

9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Alet edevat cesitleri (alyen, tornavida, boru anahtarlari, vb..)
Basingli su ve hava tabancasi

Bilgisayar

Hassas terazi

Farkli 6zellikteki kaplar

[letisim araclar1 (telefon, telsiz)

Kisisel koruyucu donanimlar (baret, eldiven, gozliik, vizor, bone, is elbisesi, is
ayakkabisi, maske, kulaklik, vb..)

Kumpas

Nem 6l¢me cihazi

Refraktometre

Temel el aletleri (¢ekig, pense, vb..)

Temizlik ekipmanlar (firga, slipiirge, temizlik bezi, spatula, vb..)
Termometre

Transpalet

Yangin sondiirme ekipmanlari

pH Metre
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Biskiivi Uretim Operatérii

Ulusal Meslek Standardi

3.3.

Bilgi ve Beceriler

Arag gereg ve ekipman bilgisi

Bilgisayar ve donanimlarini kullanma becerisi
Cevre mevzuati ve ¢evre koruma bilgisi

Ekip i¢inde calisma yetenegi

El becerileri

Farkl1 koku ve tatlar1 ayirt etme yetenegi
Gozlem yapma becerisi

Hijyen kurallar bilgisi

CoNoOR~WLWNE

beceri
10. Temel is saglig1 ve giivenligi bilgisi
11. Is organizasyonu bilgi ve becerisi
12. Kayit tutma ve raporlama becerisi
13. Mesleki terimler bilgisi
14. Mesleki kapsamda temel gida bilgisi
15. Mesleki kapsamda temel kimya bilgisi
16. Mesleki kapsamda elektrik ve elektronik bilgisi
17. Mesleki kapsamda temel mekanik bilgisi
18. Ogrenme ve dgretme becerisi
19. Olgme, kontrol ve dozajlama bilgi ve becerisi
20. Sozlii ve yazili iletisim becerisi
21. Biskiivide kullanilan hammadde ve katki maddeleri bilgisi
22. Biskiivi tiretim siireci bilgisi
23. Temel galisma mevzuati bilgisi
24. Temel ilkyardim bilgi ve becerisi
25. Temel problem ¢6zme becerisi
26. Zamani verimli kullanma becerisi

Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gida Giivenligi Yonetim Sistemi uygulamalarinda mesleki kapsamda temel bilgi ve
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Biskiivi Uretim Operatdrii Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.4. Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarla bas edebilmek

Arag, gereg¢ ve ekipman kullanimina 6zen gdstermek

Calisma ortaminda kendisinin ve ekibinin emniyetini gozetmek
Calismalarinda planli ve organize olmak

Cevre koruma kurallarina duyarl olmak

Gida giivenligi kurallarina uygun davranmak

Hammadde, katki maddeleri karisiminda regetesine uymaya azami 6zen gostermek
Hijyen kurallarina uymaya ve kisisel bakimina 6zen gostermek

. ISG kurallarina 6nem vermek

10. Kaynak kullaniminda verimli olmak

11. Kritik kontrol noktalarinin takibinde dikkatli ve detayc1 olmak

12. Meslegine iliskin yeniliklere ve yeni fikirlere agik olmak

13. Tiim tiretim agamalarini takip ederken standartlara uymada duyarli olmak
14. Risklere kars1 ongoriilii ve duyarli olmak

15. Siire¢ ve kalite odakli ¢alismak

16. Uretim siirecinde detaylara 6zen gdstermek

17. Uretim siirecinde dikkatli gézlem yapmak

18. Uyarn ve elestirilere agik olmak

19. Yardimc1 operator ve astlarini yetistirmede destekleyici olmak

20. Takim calismasina yatkin olmak

CoNoA~WNE
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Biskiivi Uretim Operatdrii Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Biskiivi Uretim Operatorliigii (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere
gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi
Olgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde ylriitiiliir.

Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.
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Biskiivi Uretim Operatdrii Y o6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Tugba BALCI, Dis iliskiler Uzman, Oztiitiin, Miiskirat, Gida Sanayii ve Yardimer Isileri
Sendikas1 (OZ GIDA-IS)

Eda GUNEB, Mesleki_Egitim Uzmam, Oztiitiin, Miiskirat, Gida Sanayii ve Yardimei Iscileri
Sendikas1 (OZ GIDA-IS)

Selcen AVCI, Danisman, Moderator, EDUSER Egitim ve Danigmanlik Ltd. Sti.

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Nurettin Uzunoglu, Uretim Iscisi, Ulker Biskiivi Sanayi A.S.
Umit Sevdi, isletme Sefi, Ulker Biskiivi Sanayi A.S.

Yiicel Yurtseven, ISG ve Cevre Sefi, Ulker Biskiivi Sanayi A.S.
fhsan Yilmaz, Isletme Formeni, Ulker Biskiivi Sanayi A.S.

Hiiseyin Ari, Isletme Formeni, Ulker Biskiivi Sanayi A.S.

3. Goriis Istenen Kurum ve Kuruluslar

Abant Izzet Baysal Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Adana Sanayi Odas1

Adiyaman Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii

Adiyaman Universitesi Meslek Yiiksek Okulu Gida Teknolojisi
Adnan Menderes Universitesi (Aydin), Cine Meslek Yiiksek Okulu Gida Teknolojisi
Adnan Menderes Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Afyon Kocatepe Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Akdeniz Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Amasya Universitesi, Suluova Meslek Yiiksek Okulu Gida Teknolojisi
ANI Biskiivi Gida Sanayi ve Ticaret A.$

Ankara Sanayi Odas1 (ASO)

Ankara Ticaret Odas1 (ATO)

Ankara Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii

Antalya Ticaret ve Sanayi Odas1

Ardahan Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii

Atatiirk Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Avrasya Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii
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Aytag Dis Ticaret ve Sanayi A.S

Bayburt Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii

Bifa Biskiivi ve Gida Sanayi A.S

Bursa Ticaret ve Sanayi Odas1

Biilent Ecevit Universitesi (Zonguldak), Caycuma Meslek Yiiksek Okulu Gida Teknolojisi
Celal Bayar Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Cumbhuriyet Universitesi (Sivas), Giiriin Meslek Yiiksek Okulu Gida Teknolojisi
Cumbhuriyet Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Canakkale Onsekiz Mart Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Cankir1 Karatekin Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Cukurova Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii

Devlet Personel Bagkanligi

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (DISK)

Dicle Universitesi (Diyarbakir), Diyarbakir Tarim Meslek Yiiksek Okulu Gida Teknolojisi
Diizce Universitesi, Akgakoca Meslek Yiiksek Okulu Gida Teknolojisi

Edirne Ticaret ve Sanayi Odasi

Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

Ege Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii

Erciyes Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii

ETI Gida Sanayi ve Ticaret A.S

Gaziantep Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii

Gaziosmanpasa Universitesi (Tokat), Zile Meslek Yiiksek Okulu Gida Teknolojisi
Gaziosmanpasa Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Gida Giivenligi Dernegi

Gida Miihendisleri Odast

Giresun Universitesi, Sebinkarahisar Teknik Bilimler Meslek Yiiksek Okulu Gida
Teknolojisi

Giimiishane Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii

Hacettepe Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Harran Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Hazal Biskiivi ve Gida Sanayi A.S

Hitit Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Igdir Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii
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Inénii Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Istanbul Aydin Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

[stanbul Sabahattin Zaim Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii
Istanbul Teknik Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)

Izmir Ekonomi Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii
Kahramanmaras Siitcii imam Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii
Karamanoglu Mehmet Bey Universitesi Gida Miithendisligi Boliimii
Kirklareli Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Kirklareli Universitesi Meslek Yiiksek Okulu Gida Teknolojisi
Konya Sanayi Odas1

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanligi (KOSGEB)
Mehmet Akif Ersoy Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Mersin Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii

Mustafa Kemal Pasa Universitesi (Hatay), Altmozii Meslek Yiiksek Okulu Gida Teknolojisi
Mustafa Kemal Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Mus Alparslan Universitesi Meslek Yiiksek Okulu Gida Teknolojisi
Miistakil Sanayi ve Isadamlar1 Dernegi (MUSIAD)

Namik Kemal Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii

Necmettin Erbakan Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Nevsehir Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii

Okan Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii

Ondokuz Mayis Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii

Ordu Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Ortadogu Teknik Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii

Osmaniye Korkut Ata Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii
Pamukkale Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii

Sakarya Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Samsun Ticaret ve Sanayi Odas1

Saray Biskiivi ve Gida Sanayi A.S

Selguk Universitesi (Konya), Cumra Meslek Yiiksek Okulu Gida Teknolojisi
Selguk Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Siileyman Demirel Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii
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Simsek Biskiivi ve Gida Sanayi A.S

Solen Gida Sanayi ve Ticaret A.S

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 (Is Saglig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii)
T.C. Gida, Tarim ve Hayvancilik Bakanligi

T.C. Kiiltiir ve Turizm Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig1 (Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii)
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 (Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidurligii )
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 (Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii)
T.C. Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi

Trakya Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Tunceli Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii

Tunceli Universitesi Meslek Yiiksek Okulu Gida Teknolojisi

Tiiketici Haklar1 Dernegi (THD)

Tiiketici Yararma Arastirma Dernegi (TUYADER)

Tiirk Sanayicileri ve isadamlar1 Dernegi (TUSIAD)

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)

Tiirkiye Gida Sanayi Isverenleri Sendikas1 (TUGIS)

Tiirkiye Gida ve Icecek Sanayi Dernekleri Federasyonu

Tiirkiye hracat¢ilar Meclisi (TIM)

Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Tiirkiye Is Kurumu (Is ve Meslek Danismanligi Dairesi Baskanlig1)
Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-IS)

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TISK)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Tiirkiye Toprak Mahsulleri Ofisi (TMO)

Uludag Universitesi (Bursa), Karacabey Meslek Yiiksek Okulu Gida Teknolojisi
Uludag Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Yasar Universitesi (Izmir) Meslek Yiiksek Okulu Gida Teknolojisi
Yeditepe Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Yildiz Teknik Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlig: (YOK)

Yiiziincii Y1l Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Dr. ismail MERT,

Baskan (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Baskani)

Sevda KARA, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig)

Sengiil COSAR, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1)

Ertugrul CELIKCAN, Uye (Saglik Bakanlig)

Ramazan OZKER, Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1)

Selman AYAZ, Uye (Gida Tarim ve Hayvancilik Bakanlig1)

Bercan OGUT, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Tugba BALCI, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Okan YOSUNLU, Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Ahmet Enis ZONGUR, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Ebru Kuzu, Uye (Tiirkiye Ziraat Odalar1 Birligi)

Tugba TOPUZ, Uye, Uzman Yardimcis1 (Mesleki Yeterlilikler Kurumu)
Firuzan SILAHSOR, Daire Bagkan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
.................... 1 Sektdr Komitesi Temsilcisi (Oziirlii ve Yash Hizmetleri Genel
Midirligi)

5. MYK Yénetim Kurulu Uyeleri
Bayram AKBAS,
Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)
Prof. Dr. Mahmut OZER,
Bendevi PALANDOKEN, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ,
Mustafa DEMIR,

Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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