MYK
ULUSAL MESLEK STANDARDI

PLASTIK SiISIRME MAKINESI OPERATORU
SEVIYE 4

REFERANS KODU /...

RESMIi GAZETE TARIH-SAYI/ ...

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 Sayfa 1



Plastik Sisirme Makinesi Operatorii (Seviye4) ... /i /00

Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Meslek: PLASTIK SISTIRME MAKINESI
OPERATORU

Seviye: 4

Referans Kodu: | eiriiiriececeecnennenees

Tiirk Plastik Sanayicileri Arastirma

Standardi Hazirlayan Kurulus(lar): Gelistirme ve Egitim Vakfi (PAGEV)

Standardi Dogrulayan Sektor MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sektor
Komitesi: Komitesi

MYK Yonetim Kurulu Onay Tarih/

Say: e Tarih ve .......... Sayih Karar

Resmi Gazete Tarih/Sayx:

Revizyon No: 00

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 Sayfa 2




Plastik Sisirme Makinesi Operatorii (Seviye4) ... /i /00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

EKSTRUZYON: Plastik malzemelerin eritilerek ve cesitli islemlerden gegirilerek basing
altinda belli sekilde bir bosluktan (kalip) disariya ¢ikarilmasina bagli bir plastik isleme
siirecini,

FIRE: Hatali iiretim sonucu geri kazanilabilecek yar1 mamul/iiriinii,

ISCO: Uluslararasit Meslek Siniflandirma Standardini,

ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

KALIBRASYON: Belirli kosullar altinda dogrulugu bilinen bir referans 6lgiim standardi

veya ol¢iim sistemini kullanarak dogrulugu aranan diger bir standart veya test/l¢ii aleti ya da
sistemin dogrulugunun Sl¢iilmesi, sapmalarinin belirlenmesi ve rapor edilmesi islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmig tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KLAPE: Pompa, koriik, motor gibi araglarda bir akiskanin geg¢mesini saglamak ya da
engellemek tizere acilip kapanan supabi,

MACA: Kalip igerisinde iiriin bilgilerinin yazili1 oldugu ve iirliniin kaliptan ¢ikmasina yardim
eden hareketli pargay,

PARISON: Erimis hammaddenin akiskan hortum haline getirilip kafadan disar1 akitilmasini,
PLASTIK HAMMADDESI: PET, PE, PVC ve PC hammaddelerini,
PREFORM: Enjeksiyonla sisirmede yari mamul tiipe verilen adi,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli ¢caligmalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma veya baska zararli sonug¢ meydana gelme
ihtimalini,
SIBOP: Kapali kalibin igine giren pargayi,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini

ifade eder.
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1. GIRIS

Plastik Sisirme Makinesi Operatorii (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine
gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirk Plastik Sanayicileri Arastirma Gelistirme ve Egitim
Vakfi (PAGEV) tarafindan hazirlanmistir.

Plastik Sisirme Makinesi Operatorii (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Kimya, Petrol, Lastik ve
Plastik Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca
onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Plastik Sisirme Makinesi Operatorii (Seviye 4), is saghigi ve giivenligi ile ¢evre korumaya
iliskin 6nlemleri uygulayarak kalite sistemleri ¢ergevesinde, degisik bigim ve boyutlardaki igi
bos plastik iirlinlerin iiretimi i¢in plastik hammaddelerini iiretime hazirlama, makinelere kalip
baglama, makinelerde iiretim ve ambalajlama islemleri ile makineleri devreden ¢ikarma ve
makinelerin koruyucu bakim ve kontrol islemlerini yapma, makine basindaki operatdrleri ve
is siireglerini yonetme, iiretim siireci ile ilgili sorunlar1 ¢ozebilme bilgi, beceri ve yetkinligine
sahip kisidir.

2.2 Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8142 (Plastik iiriin makine operatorleri)
2.3 Saghik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yénetmeligi

Agir ve Tehlikeli Islerde Calistirilacak Iscilerin Mesleki Egitimine Dair Teblig

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolil Yo6netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelik

Biiytik Endiistriyel Kazalarin Kontrolii Hakkinda Y 6netmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y&netmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giiriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isci Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y énetmelik
Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik

Kat1 Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y &netmelik

Makina Emniyeti Yonetmeligi

Muhtemel Patlayic1 Ortamda Kullanilan Techizat ve Koruyucu Sistemler ile ilgili Yonetmelik
(94/9/AT)

Parlayici Patlayici Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Alinacak
Tedbirler Hakkinda Tiiziik
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Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Tehlikeli Maddelere ve Miistahzarlara iliskin Giivenlik Bilgi Formlarinin Hazirlanmasi ve
Dagitilmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Tehlikeli Maddelerin ve Miistahzarlarin Siniflandirilmasi, Ambalajlanmasi ve Etiketlenmesi
Hakkinda Yo6netmelik

Titresim Y Onetmeligi

TS 18001 Is Sagligi ve Giivenligi Yonetim Sistemi

TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi

TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi

Ayrica ISG ve gevre ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, ydnetmelik ve dier mevzuata
uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesinin yapilmasi esastir.

2.4 Meslek ile ilgili Diger Mevzuat

Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5 Calisma Ortami ve Kosullar:

Plastik Sisirme Makinesi Operatorii (Seviye 4), iyi aydinlatilmis ve iyi havalandirilmis kapali,
giiriiltiili, titresim ve yagli, sicak, tozlu ve kismen kokulu bir ortamda vardiyali olarak calisir.
Plastik Sisirme Makinesi Operatorii kalip, depo, kalite kontrol, mikser, kirma islemlerini
yapan gorevlilerle beraber ¢alisir.

Meslege yonelik olarak ortaya ¢ikabilecek risklerle kaynaginda miicadele eder ve gerekli is
saghgl ve gilivenligi tedbirlerine uyarak bu riskleri bertaraf eder. Risklerin tamamen ortadan
kaldirilmadig1 durumlarda ise uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak ¢aligir.

Meslegin icrasi esnasinda kimyasal maddelere maruz kalma, sicak yiizeylere temas ederek
yanma, agir yiik altinda kalma ve kesici aletlerle yaralanma gibi is sagligr ve giivenligi
onlemlerinin alinmasin1  gerektiren kaza, yaralanma ve meslek hastaligi riskleri
bulunmaktadir.

2.6 Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Plastik Sisirme Makinesi Operatdriiniin plastik {iriin tiretiminde kullanilan ara mamul ve
hammaddelere alerjik reaksiyon gostermemesi ve “Tehlikeli Islerde Calisacaklara Ait ise giris
veya Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip olmasi gerekir.
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Plastik Sisirme Makinesi Operatérii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI

3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

..................... [eeviviiinnn/ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Al1l Yapilan ige uygun kisisel koruyucu donanimlari kullanir ve diger personeller tarafindan da
kullanilmasini saglar.
Al2 Arag, gere¢ ve ekipmam belirlenen prosediirlere uygun olarak kullanir, kullanilmasini saglar.
Giivenli ¢alisma ve A13 ISG’ ye iliskin koruma ve miidahale araglarini ilgili mevzuata gore uygun ve galisir sekilde
Al lelSGl guvenllk o bulundurur.
yontemlerini uygulamak Ald Is alaninin, kendisinin ve calisma arkadaslariin giivenligini saglamak icin yapilan ise uygun
g giivenlik ve saglik isaretlerine uyar, uyulmasini saglar.
ALS Isyerinde meydana gelen kaza, yaralanma vb. diger olumsuz durumlarda ilkyardim bilgisine
o bagvurur.
ISG ile ilgili A1 Tehlikeli maddelerle yanici ve parlayici malzemelerin talimatlara uygun kullanilmasini ve
A onlemleri a mevzuatlarla belirlenmis yerlerde saklanmasini saglar.
uygulamak
A2 | Riskleri degerlendirmek | A 5 5 Yaptig: isle ilgili ulusal mevzuat ve standartlar geregi muhtemel tehlike ve risklerin
o azaltilmasina yonelik ¢alismalara katilir.
A23 Statik elektrik biriktirme ve kivilcim atlama ihtimali olan uygulamalarda talimatlar
o dogrultusunda topraklama yapar/yapilmasini saglar.
A3l Kullanilan ekipmanlara 6zel acil durum prosediirlerini uygular ve uygulanmasini saglar.
Acil durum, . A.3.2 Acil durumlarda ¢ikis ve/veya kagis prosediirlerine uygun hareket eder.
A3 prosediirlerini
uygulamak A33 Acil ¢ikis ve/veya kagis prosediirlerinin etkinligini kontrol etmek {izere yapilacak periyodik

caligsmalara, egitimlere ve tatbikatlara katilir.
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..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Yapti81 isle ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi ¢aligmalarina
Cevresel risklerin - katki saglar.
B.1 azaltilmasina katkida
bulunmak B.12 Isi ile ilgili siireglerin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gézlemleyerek zararli
o sonuglarin dnlenmesi galismalarina katki saglar.
B21 Geri doniistiiriilebilen malzemeleri plastik, kagit, metal, cam gibi cinslerine gore
Cevre koruma ile ||g||| ayirir, ayrllmasml saglar.
B N .
dnlemleri uygulamak B.22 Tehlikeli ve zararli atiklart verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
o k gegici lan Slar.
B2 Cevre koruma standart ve ayristirarak gecici depolanmasini saglar
yontemlerini uygulamak B23 Atiklari tartarak veya tartilmasini saglayarak atigin cinsi, kaynagi, tehlike derecesi
o ve miktar bilgilerini kaydedip ilgili gorevliye teslim eder.
B.24 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmanin

hazir bulundurulmasini saglar.
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Plastik Sisirme Makinesi Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
c11 Makine, alet ve donanimu sistemin kalite gerekliliklerine uygun galistirir ve
_ o caligmasini saglar.
Kaliteli tiretim igin teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik talimat ve prosediirleri uygular ve
C1 prosediirleri uygulamak C.lz2 uygulanmas Nikas N0
c13 Caligmastyla ilgili kalite ve diger iiretim siireci kayitlarini tutar ve tutulmasini
saglar.
cz21 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini kontrol eder.
c Kalite yonetim sistemi ile C2 Yapilan ¢alismalarin Kkalitesini | C.2.2 Maklnle,ualet, 1cionanllrn ga da sistem lizerinde yapilan ayarlarin talimatlara
ilgili faaliyetleri yiiriitmek | kontrol etmek uygunlugunu kontrof eder.
C23 Bakimi veya onarimi gerceklestirilen cihazin ya da sistemin ilgili dokiimanlarda
belirtilen teknik 6zelliklere uygunlugunu kontrol eder.
c31 Caligma sirasinda saptanan uygunsuzluklar yetkili kisilere bildirerek ilgili
} kayitlari tutar.
Sireglerde saptanar.l . . Uygunsuzlugu olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
C3 uygunsuzluklarin giderilmesi C.3.2
caligmalarina katilmak ke unur- —
c33 Kullanacagi makine ve ek_ian_an_la_rln kalib_ra_syon_ etiketlerini kontrol ederek
uygunsuzluk durumunda ilgili birimlere bilgi verir.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Ag¢iklama

Caligma alani iginde is ile ilgili olmayan malzeme ve ekipmanlarin ortamdan

D.1.1 uzaklagtirilmasini saglar.

D.1 Galisma alanint ddzenlemek D.12 Caligma alaninin gergeklestirilecek islemlere uygun sekilde birakilmasini saglar.

D.13 Is alaninin olumsuz &zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D.21 Isyeri prosediirleri ve talimatlarina gore ¢aligma programi yapar.
b is organizasyonunu D.2.2 Is emirlerini ve ilgili dokiimanlar1 ise baslamadan 6nce ilgili kisilere teslim eder.
yapmak
D.2 Galigma programt yapmak D.2.3 Calisma programini periyodik olarak takip eder.
D.24 Devreden islerin kontroliinii yaparak kayitlarini tutar.
D25 Kullanilacak hammadde ve malzeme ile tiim iiretim siirecine iliskin gerekli
o kayitlar1 tutar ve tutulmasini saglar.
] Yapilacak is ile ilgili arag, gere¢ ve ekipmanlarin siirekli belirlenmis yerlerde
Arag gereg ve ekipman D.3.1 . o - -
D3 temiz ve ¢alisabilir durumda olmasini saglar ve saglatir.
hazrrlarig@ D32 Makine ve ekipmanlarin kalibrasyon etiketlerini kontrol ederek uygunsuzluk

durumunda ilgili birimlere bilgi verir.
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Plastik Sisirme Makinesi Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Ad1 Kod Aciklama
E11 Hammadde tiiketim miktarini ve iiretime uygunlugunu iiretim is emrine gore tespit
- eder.
E1 Hammaddeyi tiretim alanina £12 Yeteri miktarda hammaddenin olup olmadigimi kontrol ederek eksiklik bulunmasi
' getirmek - durumunda ilgili birime bilgi verir.
£13 Gerekli miktarda hammaddenin tagima ve kaldirma araciyla iiretim yapilacak yere
o gelmesini saglar.
E.2.1 Kurutucu / karistiricinin salterinden agilarak ¢alismasini saglar.
E29 Kurutucu / karistiric1 donerken kurutulacak hammaddenin otomatik veya manuel
o yliklenmesini saglar.
E.2 Hammaddeyi kurutmak E.2.3 Hammaddenin kuruma kontroliinii yapar veya yapilmasini saglar.
Hammaddeyi iiretime E24 Kurutma islemi bitiminde gerekirse kurutulan hammaddenin torbalara bosaltilip
E hazirlamak o etiketlenmesini saglar.
E.2.5 Bos kurutucu/karigtiricinin temizlenmesini saglar.
E31 Hammadde, katki maddeleri ve renklendiricinin is emrinde belirtilen miktarlarda
E3 Hammaddeye renklendirici ve e tartilip karigim haznesine koyar, koyulmasini saglar.
' katki maddesi karistirmak E.3.2 Karisim homojen hale gelinceye kadar karistiriciy1 ¢alistirir.
E.3.3 Gerekirse karigimin dinlenmesi i¢in torbalara bosaltip etiketlenmesini saglar.
E.4.1 Karigim hemen kullanilacak ise tiretime gonderir.
Direk tiretime gonderilen karisimin, vakum (emici ile) yoluyla kazana transfer
E.4 Karigimi transfer etmek E.4.2 . L £ ; ( ) yoluy
edilmesini saglar.
E.4.3 Karigimin emilmesi i¢in emiciden ayarini yapar veya yapilmasini saglar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013
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Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
F.1.1 | Uretim is emrine gore kalib1 secip makinenin yanina getirilmesini saglar.
F1 | Kalibi iiretime hazirlamak F12 Kalibin ig, dig ylizeylerini tiner veya benzinle, i¢ ve sogutma kanallarini hava ile
o temizler, temizlenmesini saglar.
F.2.1 | Kalibi mengene plakasina civatalarla tutturur.
F.2.2 | Kalib: teraziye alip civatalarla mengene plakasina sabitler.
F2 | Kalib1 makineye baglamak
F.2.3 | Cene dig grubunu tasiyici tablaya baglar.
F | Makineye kalip baglamak F.2.4 | Suhortumlarinin giris ve ¢ikis kanallarini kalip rekorlarina kelepge ile baglar.
F.3.1 | Sisirme magalarini/siboplarini piston silindirine baglar.
F.3.2 | Kalip dislisini pistona siboplardan sikarak takar.
F3 Kalip ayarlarini yapmak F.3.3 | Uretilecek iiriiniin ag1z genisligine gore, kaliba yiiziik sibobunun ug kismini takar.
F.3.4 | Kontrol panelinden kalibin sogutma ve galisma zaman ayarlarini yapar.
F.3.5 | Potay1 baglar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013
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Plastik Sisirme Makinesi Operatorii (Seviye 4)
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..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Ag¢iklama
G111 Makinenin salterini ve hidroligini acar, agilmasini saglar.
G.12 Tiim kafa 1silarin1 agar, agilmasini saglar.
G.1.3 Sisirme havasini agar, agilmasini saglar.
PE-PP h i¢i .
N ammz.ac?de e G.14 Gerekirse bigak 1silarin1 acar, agilmasini saglar.
G.1 Ekstriizyon Sigirme
Makinesini devreye almak G.15 Mengeneyi manuel konuma alarak elle ileri geri agma kapama hareketini yapar.
G.16 Makinenin kap1 switchlerini kontrol eder, edilmesini saglar.
G.1.7 Hammadde kazaninda mal olup olmadig: kontrol eder.
G.18 Makineyi otomatik konuma alarak seri liretime baglar.
G.21 Makine 1silarini ve firin agar, agilmasini saglar.
G.2.2 Isletme kompresériinii ve makine kompresériinii agar, agilmasim saglar.
G Makinede iiretim yapmak G.23 Makine 1silari istenen degere gelince makineyi manuel konuma alir.
G.24 Makine igindeki eski erimis hammaddeyi enjekte ederek temizler.
G.25 Meme ucu yollarini isitarak agar, agilmasini saglar.
G.2.6 Kalibin kapanip erimis hammaddenin kalip igine basilmasini saglar.
PET he?mmad'dfe e Enjeksiyon yontemi ile iiretilen preformlarin kalip delik sayisina gore kontroliini
G.2 Enjeksiyon Sisirme G27
. TN yapar.
Makinesini devreye almak — - - —
G.28 Makineyi otomatik konuma alarak seri preform iiretimini baglatir.
G.2.9 Preformlarin 1sinmalari i¢in potaya verilmesini saglar.
G.2.10 | Potadan ¢ikan preformlarin sisirme kalibina génderilmesini saglar.
G.2.11 Sisirme kalibindan ¢ikan {iriinlerin elle 6n kalite kontroliinii yapar.
G.2.12 | Uriinleri terazi ile tartarak agirliklarim kontrol eder.
G.2.13 | Uriinde problem olursa pota ayar1, makine, hava ve zaman ayarlarini kontrol eder.
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..................... [eveviiiiinn./ 00
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adr Kod Aciklama
H.1.1 Bozuk hurda tiriinleri ayirir, ayrilmasini saglar.
o ) H.1.2 Kirlenmis, rengi bozulmus firelerle ve yolluk firelerini ayirir, ayrilmasini saglar.
H.1 Fireli tiriinleri ayirmak
H.1.3 Ayrilmig hurda ve fireleri ayr1 toplama kaplarina koyarak kaydeder.
H Uriin ambalajlamas H.1.4 Ayrilmig firelerin geri doniisiimii icin kirma makinesinde kirilmasini saglar.
yapmak
H21 Paketleme i¢in biiyiik parcali iiriinlerin sayilmasini, kii¢iik pargali tiriinlerin
H.2 Uriin paketlemesi yapmak tartilmasini ve kayit edilmesini saglar.
H.22 Kayit altina alinan iiriinlerin gerekirse koli veya kasaya yerlestirilmesini ve

etiketlenmesini saglar.
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..................... [eveviiiiinn./ 00
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adr Kod Aciklama
1.1.1 Hammadde emici motorunu ve dozaj motorunu kapatir, kapatilmasini saglar.
.1 Karisim beslemesini kapatmak | | 1 » Klapeyi agarak hammaddeyi dozaj motorundan bosaltarak makineden uzaklagtirir.
1.1.3 Dozaj ¢evresi akintilarini temizler, temizlenmesini saglar.
1.2.1 Parison akisini durdurur.
Vida, filt kafa 1siticil — — :
1.2 1€, Te ve kata isttictiarit Huni i¢inde ve ekstriizyon makinesinde bulunan eriyik malzemenin bosalmasini
kapatmak 1.2.2 51
PE-PP Hammadde i¢in sagar.
| Ekstriizyon Sisirme 1.2.3 Kovan, vida, motor ve 1sitic1 bantlar ile fanlar1 kapatir, kapatilmasini saglar.
Makinesini Devreden 1.3.1 Parison kalinlik kontrol sistemlerini kapatir.
Cikarmak 132 Makine sogutma sistemini, pnomatik ve hidrolik sistemleri ile sisirme tinitesini
o kapatir.
13 Diger makine ekipmanlarini 133 Mengene initesi tizerinde kalip varsa kalip yarimlarini agik birakarak mengene
' kapatmak h tinitesini kapatir, kapatilmasini saglar.
134 Capak alma aparatlarini, tasiyici sistemleri, varsa kalip i¢i etiketleme sistemlerini
e ve sizdirmazlik test aparatlarini kapatir.
1.3.5 Makinenin kontrol {initesini kapatir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adr Kod Aciklama
J11 Hammadde emici motorunu ve dozaj motorunu kapatir, kapatilmasini saglar.
J1 Karisim beslemesini kapatmak - - - -
J.1.2 Klapeyi agarak hammaddeyi dozaj motorundan bosaltarak makineden uzaklastirir.
J.1.3 Dozaj ¢evresi akintilarini temizler, temizlenmesini saglar.
Vida, filtre ve kafa wsiticilarimt | J-2.1 Huni ve vida iginde bulunan eriyik malzemenin bosalmasini saglar.
J:2 kapatmak J.2.2 Kovan, vida, motor ve 1sitici bantlari ile fanlar1 kapatir, kapatilmasini saglar.
PET Hammadde icin J.23 Tiim 1sitma sistemi ve firin grubunu kapatir, kapatilmasini saglar.
Enjeksiyon Sisirme 331 Enjeksiyon iinitesi bulunmayan sisirme makinelerinde preformlar1 tastyan
J Makinesini Devreden A konveyor sistemini kapatir, kapatilmasini saglar.
Cikarmak J.3.2 Transfer tinitesi gruplarini kapatir.
13 Diger makine ekipmanlarini J.3.3 Basing sistemini kapatir.
kapatmak - . -
J.34 Preform enjeksiyon sistemini durdurur.
135 Sogutma sistemlerini kapatarak makine su giri§ vanalarini kapatir, kapatilmasini
= saglar.
J.3.6 Makinenin giivenlik sistemlerini ve elektrik salterini kapatir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adr Kod Aciklama
. o K.1l.1 Hidrolik yag1 ve yaglama yag1 seviyesini kontrol eder ve edilmesini saglar.
K.1 Elslimlel m_alfmeSl gelilel K.1.2 Sogutma suyu filtrelerini kontrol eder.
ontrollerini yapm -
n! yapma K.1.3 Rezistanslar1 ve varsa termo-kuplart kontrol eder.
Makinenin k K.14 Kesici bigaklari kontrol eder ve edilmesini saglar.
axinenin koruyucu K.2.1 Rezistanslar1 ve termo-kuplar1 temizler.
K bakim ve kontrol K 2.2 ~ . ol
. e 2. umanada panosunu temizier.
islemlerini yiiritmek Makinenin ve {iretim alanmin P
K.2 temizligini yapmak K.2.3 Silo ve huninin temizligini yapar ve yapilmasini saglar.
K.2.4 Uretim alaninin temizlenmesini saglar.
K.2.5 Makinenin hareketli aksamlarinin temizlenerek saglanmasini saglar.
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Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Ad1 Kod Aciklama
L11 Hizmet i¢i egitim programlarinin bilgi, beceri ve yetkinliklerin gelisimini
o destekleyecek sekilde olusturulmasina katki saglar.
. L12 Periyodik veya bir defaya 6zgii egitim ihtiyaglarin1 zaman planlamasi agisindan
Egitim planlama ve - degerlendirir.
L.1 organizasyon ¢alismalarina
katilmak L13 Gerektiginde astlara ve diger ¢alisanlara yonelik egitimlerde gorev alarak bilgi ve
o deneyimlerini aktarir.
Mesleki Gelisim . . . e .
L . S L14 Mesleki gelisime yonelik toplanti, seminer vb etkinlikleri arastirarak gerektiginde
Faaliyetlerini Yiiriitmek L katilim saglar.
L21 Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisinin giincelligini saglamak i¢in resmi
" kuruluslarin mevzuat bilgi sistemini periyodik olarak takip eder.
L.2 Bireysel mesleki giim L.2.2 Meslek ile ilgili yayinlari, teknolojik gelismeleri periyodik olarak takip eder.
konusunda caligmalar yapmak
L23 Mesleki gelisimine yonelik toplanti, seminer vb etkinlikleri arastirarak

gerektiginde katilim saglar.
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CoNoR~LNE

Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Ambalaj malzemeleri
Anahtar takimi1

Bant c¢esitleri

Bez

Bigak cesitleri
Caraskal

Civata

Cekic cesitleri

Firca

Filtre

Forklift

Hava tabancasi
Hortum

[k yardim malzemeleri
Kalip

Kiric

Kirtasiye malzemesi
Kisisel koruyucu donanim (KKD)
Kontrol kalemi
Kumpas

Mapa

Mikrometre

Olgii aletleri

Palet gesitleri

Pas sokiicii

Plastik takoz

Pul

Rezistans

Sentil gakisi
Sogutma sistemi
Somun

Spatula

Statik elektrik tinitesi
Siipiirge ¢esitleri
Serit metre

Tasima arabasi
Temizlik malzemeleri
Terazi

Transpalet
Yagdanlik

Zimpara

.................. [ eiiiiiiine 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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3.3.  Bilgi ve Beceriler

Acil durum ve ilkyardim bilgisi

Arag, gereg ve ekipman bilgisi

Atik bilgisi

Cevre diizenlemeleri bilgisi

Depremden korunma bilgisi

El becerisi

El aletleri ile giivenli ¢alisma bilgisi

Temel elektrik giivenligi bilgisi
Kimyasallarla giivenli ¢alisma bilgisi

10.  Hijyen bilgisi

11. lsci sagligi ve is giivenligi dnlemleri bilgisi
12. Isyeri galigma prosediirleri bilgisi

13. Gorsel yetenek

14. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

15. Kaza, yaralanma ve hastaliktan korunma prensipleri ve korunma tekniklerinin bilgisi
16. Kayit tutma bilgisi

17. Dogal kaynaklarin etkin kullanimi (su, elektrik, dogalgaz, hammaddeler vb.) bilgisi
18. Atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi, geri doniigiim faaliyetleri bilgisi
19. Temel yasal mevzuat bilgisi

20. Malzeme bilgisi

21. Mesleki hidrolik bilgisi

22. Mesleki pnomatik bilgisi

23. Mesleki matematik bilgisi

24. Mesleki mekanik bilgisi

25. Mesleki elektrik bilgisi

26. Mesleki terim bilgisi

27.  Ogretme yetenegi

28. Olgme ve dlgme araglar bilgisi

29. Plastik teknolojisi bilgisi

30. Problem ¢6zme yetenegi

31. Raporlama bilgisi

32.  Temel bilgisayar bilgisi

CoNoR~LNE

3.4.  Tutum ve Davramslar

Cevre korumaya kars1 duyarli olmak

Dikkatli olmak

Esnek ¢aligmaya yatkin olmak

Is disiplinine sahip olmak

Is saglhig1 ve giivenligine dikkat etmek

Isyerinde kisisel koruyucu donanim kullanimina 6zen gdstermek

Is yerine ait arag, gereg ve ekipmanlarm kullanimina 6zen gostermek
Isyeri ¢alisma prensiplerine uymak

Kaliteye dikkat etmek

10. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

11. Meslegi ile ilgili egitim ¢aligmalarina ve organizasyonlarina katilmak
12.  Meslegi ile ilgili etik kurallara uymak

13. Mesleki gelisim i¢in arastirmaya istekli olmak

CoNoUR~WNE
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14.
15.
16.
17.
18.
19.

Proaktif olmak

Takim ¢alismasina uygun olmak
Temiz ve tertipli ¢aligmak
Yeniliklere acik olmak

Zamani 1yi kullanmak

Vardiyali calismaya yatkin olmak

................... [ eiiiiiiae 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Plastik Sisirme Makinesi Operatorii (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgcme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cergevesinde yurtiiliir.
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Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

EkK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardr Hazirlayan Kuruluslarin Meslek Standardi EKkibi:

Banu ERGAN — Genel Midiir Yardimcisi, PAGEV
Galip YONUCUOGLU - Teknik Uzman, PAGEV
H. Tahsin DURMUS — KMO

2. Meslek Standardimin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar:
Mehmet UYSAL — Uysal Plastik

Alim OZIC - Ren Plastik

Ibrahim YARICI- Nurpet Plastik

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

3.1. Kimya Sektor Platformu

Aerosol Sanayicileri Dernegi

Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Anadolu iiniversitesi Miith. Mimarlik Fakiiltesi Kimya Miihendisligi
Boya Sanayicileri Dernegi

Ege Plastik Sanayicileri Dernegi

Flexibil Ambalaj Sanayicileri Dernegi

ISPE Saglik Bilimleri Dernegi

Ila¢ Endiistrisi Isverenleri Sendikasi

Istanbul Kimyevi Madde Ve Mamulleri ihracat¢i Birlikleri
Kataliz Dernegi

Kauguk Dernegi

Kimya Miihendisleri Odas1 Istanbul Sube

Kimya Sanayici ve Toptanci Is Adamlar1 Dernegi
Kimya Sanayicileri Dernegi

Kimyagerler Dernegi

Kompozit Sanayicileri Dernegi

Kozmetik ve Temizlik Uriinleri Sanayicileri Dernegi
Likit Petrol Gazcilar1 Dernegi

Petrol Uriinleri Isverenleri Sendikas1

T. Polimer Bilim ve Teknolojisi Dernegi

T. Saglik Endiistrisi Isverenleri Sendikasi

Tarmm Ilaglar1 Sanayici Ithalatc1 ve Temsilcileri Dernegi
Tiirkiye Kimya Dernegi
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3.2. UNIVERSITELER

Cukurova Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig
Cukurova Universitesi Miihendislik Mimarlik Fakiiltesi

Frat Universitesi Fen Fakiiltesi Dekanlig

Firat Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig

Firat Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

Gazi Universitesi Atatiirk Meslek Yiiksekokulu

Gazi Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig

Gazi Universitesi Miithendislik Fakiiltesi Dekanlig

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

Istanbul Teknik Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig
Istanbul Teknik Universitesi Kimya Metaliirji Fakiiltesi Dekanligi
Kocaeli Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig

Kocaeli Universitesi Hereke Omer Ismet Uzunyol Meslek Yiiksekokulu
Kocaeli Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig1

Kocaeli Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig1
Marmara Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig
Marmara Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

Orta Dogu Teknik Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig
Orta Dogu Teknik Universitesi Mithendislik Fakiiltesi Dekanlig
Sakarya Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig

Sakarya Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig1

3.3. MESLEK LIiSELERI

Aliaga Anadolu Teknik Lisesi, Anadolu Meslek Lisesi Miidiirliigi

Cay Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirligii

Gebze Pagev Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi Midiirligii

Inénii Anadolu Teknik, Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii

Kosekdy Anadolu Teknik Lise, Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi Mudiirligii
Manisa Cukurova Kimya Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii

Mehmet Riistii Uzel Kimya Meslek Lisesi ve Kimya Teknik Lisesi

Polinas Anadolu Meslek Lisesi ve Endiistri Meslek Lisesi Midiirliigii

3.4. BAKANLIKLAR VE KAMU KURUMLARI

Aile ve Sosyal Politikalar Bakanligi Engelli ve Yasli Hizmetleri Genel Miidiirligii
Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi Bilim ve Teknoloji Genel Miidiirliigii

Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi Metroloji ve Standardizasyon Genel Midiirliigi
Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi Sanayi Bolgeleri Genel Midiirliigi

Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi Sanayi Genel Midiirligii
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Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Calisma ve Sosyal Giivenlik Egitim ve Arastirma
Merkezi

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Is Saglig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
Cevre ve Sehircilik Bakanligr Cevre Y onetimi Genel Miidiirligii

Cevre ve Sehircilik Bakanlhig1 Cevresel Etki Degerlendirmesi Izin ve Denetim Genel
Midiirligii

Devlet Personel Bagkanligi

Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
Makine ve Kimya Endiistrisi Kurumu Genel Miidiirliigi

Milli Egitim Bakanlig: Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

Milli Egitim Bakanlig1 Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirligi

Milli Egitim Bakanligi Talim ve Terbiye Kurulu

Milli Egitim Bakanligi Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirliigi

Tiirk Akreditasyon Kurumu

Tiirk Standartlar1 Enstitiisii

Tiirkiye Bilimsel ve Teknolojik Arastirma Kurumu

Tiirkiye Istatistik Kurumu

Tiirkiye Is Kurumu Is ve Meslek Danismanlig1 Dairesi Baskanlig

Yiiksekogretim Kurumu Bagkanligi

3.5. TiISK’E BAGLI iSVEREN SENDIiKALARI

Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1

Kamu Isletmeleri Isverenleri Sendikasi

Mabhalli Idareler Isverenleri Sendikasi

Mabhalli idareler Kamu Isveren Sendikasi

Turizm Endiistrisi Isverenleri Sendikasi

Tiim Ozel Egitim Kurumlari Isverenleri Sendikas:

Tiirk Agir Sanayii ve Hizmet Sektrii Kamu Isverenleri Sendikasi

Tiirk Armatérleri Isverenler Sendikasi

Tiirkiye Agac Sanayii Isverenleri Sendikasi

Tiirkiye Cam, Cimento ve Toprak Sanayii Isverenleri Sendikasi

Tiirkiye Deri Sanayii Isverenleri Sendikasi

Tiirkiye Gida Sanayii Isverenleri Sendikasi

Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikas1

Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

Tiirkiye Seliiloz, Kagit ve Kagit Mamulleri Sanayii Isverenleri Sendikasi
Tiirkiye Seker Sanayii Isverenleri Sendikast

Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi

Tiirkiye Toprak, Seramik, Cimento Ve Cam Sanayii Isverenleri Sendikasi

3.6. DIGER KURULUSLAR

Ankara Sanayi Odasi

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 Sayfa 26



Plastik Sigirme Makinesi Operatorii (Seviye4) . [, /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Ticaret Odas1

Kimya Miihendisleri Odas1

Kocaeli Sanayi Odas1

Mesleki Egitim ve Kiiciik Sanayi Destekleme Vakfi
Petrol-is Sendikasi

T. Ilag San. Dernegi

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalan Birligi
Tiirkiye Esnaf Ve Sanatkarlar Konfederasyonu
Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

3.7. KiPLAS UYELERI

Akdeniz Kimya San. ve Tic. A.S.

Akpa Dayanikh Tiiketim LPG ve Akaryakit Uriinleri Pazarlama A.S.
Aksoy Plastik San. ve Tic. A.S.

Aktas Di1s Ticaret A.S.

Anelmak Makine ve Elektronik San. Ve Tic. A.S.
Aygaz A.S.

Basf Tiirk Kimya San. ve Tic. Ltd. Sti.

Betek Boya ve Kimya San. A.S.

Bornova Matbaa Miirekkepleri San. ve Tic. A.S.
Boysan Boya San. ve Tic. A.S.

CBS Boya Kimya San. ve Tic. A.S.

Cukurova Kimya Endiistrisi A.S.

Digalpa Boya ve Kimya San. Tic. Ltd. Sti.

DYO Boya Fabrikalar1 San. ve Tic. A.S.

ELBA BANT SAN. VE TIC. A S.

Eminis Ambalaj San. ve Tic. A.S.

Goktepe Plastik San. ve Tic. A.S.

Giibre Fabrikalar1 T.A.S. (KORFEZ-IZMIT)
Glinesgaz Ticaret Ve San. A.S.

Habas Sinai ve Tibbi Gazlar Istihsal End. A.S. (KARTAL-ISTANBUL)
Herkim Polimer Kimya San. ve Tic. A.S.
Huhtamaki Turkey Gida Servisi Ambalaj1 A.S.
Ibrahim Ethem Ulagay Ilag Tiirk A.S.

Igsas Istanbul Giibre San. A.S.

Jotun Boya San. ve Tic. A.S.

Jotun Toz Boya San. ve Tic. A.S.

KCC Boya San. ve Tic. Ltd.STI.

Kocaeli Gebze V (Kimya) Organize Sanayi Bolgesi (GEBKIM)
Koruma Klor Alkali San. ve Tic.A.S.

Luxottica Gozliik End. ve Tic. A.S.

Marshall Boya ve Vernik San. A.S.
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Mecaplast Otomotiv Uriinleri San. Ve tic. A.S.
Mogaz Petrol Gazlar1 A.S.

Mutlu Akii Ve Malzemeleri San. A.S.

N.V Turkse Perenco

Onen Ticaret

Paccor Turkey Ambalaj San. A.S.

Petkim Petrokimya Holding A.S

Petlas Lastik san. ve tic. A.S.

Pfizer Ilaclar Ltd. Sti.

Pharmavision San. ve Tic. A.S.

Pimas Plastik Insaat Malz. San. A.S.

Plastimak Plastik Profil End. San. Tic. Ltd. Sti.
Polinas Plastik Kimya San. A.S.

Poliport Kimya San. ve Tic. A.S.

Polisan Kimya San. A.S.

Proctor&Gamble Tiiketim Mallar1 A.S.

Pulcra Kimya San. Ve tic. A.S.

S. Ishakoglu ishakol Boya San. A.S.

Sand Profile Kauguk San. Tic. Ltd. Sti.

Santa Farma fla¢ San. A.S.

Selkim Seliiloz Kimya San. A.S.

Setas Kimya San. A.S.

Timsan Hidrolik-Pnomatik A.S.

Toros Tarim San. ve Tic. A.S.

Transatlantic Exploration Mediterranean Inc. Pty. Itd. (temi)
Trelleborg ¢erkezkdy otomotiv san. Ve tic. A.S.
Tristone Flowtech Istanbul Otomotiv San. ve tic. Ltd. Sti. (hortum fb.)
Tiirk Henkel Kimyevi Madd. San. A.S.

Urosan Kimya Sanayi A.S.

Vatan Plastik San. ve Tic. A.S.

3.8. PAGEV UYELERI

Ada Plastik Sanayi ve Ticaret

Agapak Ambalaj Plastik San. Ve Tic. LTD.STI.
Akal Plastik Ambalaj San. Ve Tic. LTD.STL
Akar Plastik LTD.STIL

Akca plastik san. Ve tic. Ltd. STI.

Akdeniz ambalaj san. Ve tic. A.S.

Akdeniz plastik San. ve Amb. Dis Tic. Ltd.STI.
Akkus Plastik Ltd. STI.

Aksu Ambalaj Kuyumculuk Ve Fotografcilik san.tic. A.S.
Aktif Plastik Ambalaj -Liitfi Doganalp

Alp Plastik San. ve Thtiyag Mad. Ltd. STI.
Alternatif Plastik San.ve Tic. Ltd.STI.

Arn Plastik Koll. STI.

Aspet Plastik Sanayi ve Ticaret Ltd.STI.

Astas Ambalaj San. ve Tic. A.S.

Ayaz Ticaret -Osman Zihni Ayaz

Ayhbal Plastik san.ve tic. Ltd.STI.
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Aydin Plastik San. ve tic. A.S.

Aydogdu Plastik ve Amb. San. ve tic. Ltd. STI.
Ayhan Ambalaj Plastik Ve Sulama Sist. San. Tic. Ltd.STI.
Azim Plastik

Bagasan Bagfas Amb. San. A.S.

Balkanlar Plastik Amb. San.ve tic. A.S.

Banat Fir¢a Ve Plastik San. A.S.

Bareks plastik film ekstriizyon san. Tic. A.S.
Basak plastik san.ve tic. Ltd.STI.

Bayraktar Plastik amb. Malz. San. Ve tic. Ltd. STI.
Bereket Plastik San. Ve tic. A.S.

Besyol Plastik Ltd. STI.

Bil Plastik amb. San. Tic. A.S.

Biiyiikarpact Amb. Tekstil san. Tic. A.S.

Can Kimya Plastik San. ve Tic. A.S.

Ceylan Plastik Amb. San. Ve tic. Ltd. Sti.
Cihan Plastik San. ve Tic. Ltd. Sti.

Cag plastik San. Tic. Ltd. Sti.

Cakay Plastik San. ve Tic. Ltd. Sti.

Cevikbas Matbaacilik ve Ambalaj san. A.S.
Cimi Plastik

Cipas Cigekgi ve Pastahane Amb. San. A.S.
Coruh Plastik Ltd. Sti.

Dadas Kar Plastik Amb. San. ve Tic. Ltd. Sti.
Dantel Ambalaj Baskili Kagit San. Tic. Ltd. Sti.
Deka Plastik Ltd. Sti.

Delta Plastik Endiistri A.S.

Demplas Plastik San. Ve tic.

Deniz Plastik Ltd.sti.

Denya Plastik San. ve Tic. Ltd. Sti.

Desa Plastik Amb. San. ve tic. Ltd. Sti.

Diyar Plastik Ambalaj San. Tic. Ltd. Sti.
Dogusan Plastik Amb. San. Ltd. Sti.

Dok-San Dokuma San.ve Tic. A.S.

Dost Plastik San.ve Tic. Ltd.sti.

Ekofleks plas. Amb. San. Tic. Ltd. Sti.

Elif plastik ambalaj San. ve Tic. A.S.

Emel Plastik Sanayi Ve Kimyevi Maddeler Paz. Tic. A.S.
Emin Plastik

Ensar Plastik Kagit San. Tic. Ltd. Sti.

Erdal Plastik San. Ve tic. Ltd. Sti.

Erkan Tekstil San.ve Tic. A.S.

Ersa Ambalaj ve Kimyevi Maddeler Tic. ve San. Ltd. Sti.
Esensan Matbaacilik ve Amb.San.Tic.Ltd.Sti.
Espack Amb. ve Tekstil Sanayi Ltd.Sti.

Eta Ambalaj San. ve Tic. A.S.

Ezgi Plastik -Necmiye izlal

Flas Plastik Sanayi ve Ticaret

Flekspak amb. San. ve tic. Ltd. Sti.

Ftk Plastik Amb. San. Tic. Ltd. Sti.
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Garanti Insaat ve Plastik san. ve tic. A.S.
Gozde Plastik San. ve tic. A.S.

Greif Mimaysan Ambalaj Sanayi A.S.

Gig Plastik San.ve tic. Ltd.sti.

Giingor Plastik San. Ve tic. Ltd. Sti.

Giir Plast Amb. San.ve tic. A.S.

Giirdemir Plastik Baski amb. San. Ve tic. Ltd. Sti.
Hasel Plastik San. Tic. Ltd. Sti.

Hasirc1 Ambalaj Ltd. Sti.

Hedef Ambalaj Ltd. Sti.

Hekopak Ambalaj San. Tic. Ltd. Sti.

Hosgor Plastik Amb. San. ve tic. Ltd.sti.

Huzur Plastik Kimyevi Mad. ith. ihr. San. Ltd. Sti.
Ilmak Makina San. ve Tic. Ltd.sti.

ITV Kilig Ambalaj San. Ve tic. Ltd. Sti.

[lka Plastik San.ve tic. Ltd.sti.

Inci Plastik ve Jiit San. A.S.

Interkan Sanayi Malz. Uretim ve paz. Ltd.sti.
Ipek Plastik San. Ve tic. Ltd. Sti.

Istanbul Alp Plastik Itd. Sti.

Isbir Sentetik Dokuma san. A.S.

Kaplan Kagit Plastik Amb. San. Ve tic. Ltd. Sti.
Kaptan plastik san. Ve tic. Ltd. Sti .

Kar-plas ambalaj san. Tic. Ltd. Sti.

Kartal plastik san. Ve tic Itd. Sti.

Kazang Plastik San. Tic. A.S.

Kemahlioglu Plastik amb. San. Ve tic. A.S.
Kent plastik san. Ve tic. Ltd. Sti.

Keskin amb. San. Ve tic. A.S.

Kobi plastik san.ve tic. Ltd.sti.

Konan plastik - anil konan

Konya tifdruk A.S.

Korozo Ambalaj san. ve tic. A.S.

Koyuncu Plastik - ismet koyuncu

Kozaplast plastik & ambalaj san. Tic. Ltd.sti.
Koroglu Plastik San. ve tic. A.S.

Mavi Ambalaj Gida ve Tiiketim Mad.san. Ve tic.ltd. Sti.
Mazlum ambalaj san. ve dis tic. A.S.

Meray ambalaj -yakup kazada

Mert ambalaj Itd.sti.

Mert medikal ambalaj imalat ith. Thr. San. Tic. A.S.
Mesplast plastik san. ve tic. A.S.

Mesut ambalaj plastik & kagitcilik

Metro plastik ith. Thr. End. ve tic. Ltd.sti.
Mimsan plastik san. ve tic. Ltd. Sti.

Modern Plastik ve Metal San. tic. A.S.

Muba Kotanlar i¢ Ve Dis San. ve tic. Itd. sti.
Nadir Plastik ve Otomotiv Tic. paz. Itd. sti.
Naksan Plastik San. ve tic. A.S.

Naplast Kimya Sanayi
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Narsan plastik san. ve tic. Ltd.STI.

Nemkar Plastik Temizlik ins. Tekstil ticaret

Nezir Plastik Graniil Sanayi ve Ticaret

Ortaklar Plastik SAN. TiC. A.S.

Osman Bayrak Plastik Hurda ITH. IHR. SAN. TiC. LTD. STI.
Ozan Plastik -Mustafa Citanak

Oge Ambalaj SAN. VE TIC. LTD. STI.

Ozak Plastik AMB. SAN. VE TIC. LTD. STI.
Ozarma Ambalaj LTD. STI.

Ozcan Plastik Insaat SAN. VE TiC. LTD.STI.
Oznese Plastik -HACI BAYRAM UYGUR

Oznur Plastik SAN. VE TiC. LTD. STI.

Ozsoy Plastik SAN. TIC. LTD.STI.

Paksan Plastik Ambalaj SAN. KOLL. STI.

Pars Plastik SAN. TiC. LTD.STIL

Pinarteks Tekstil Plastik Sanayi

Pilenpak Ambalaj SAN. VE TIC. A.S.

Plas Plastik AMB. SAN. VE TiC. LTD.STI.
Plasan Plastik AMB. PAZ. SAN. VE TIC. LTD. STI.
Plassan Kimyevi Madde AMB. SAN. VE TiC. LTD.STIL
Plassan Plastik Ambalaj SAN. VE TiC. LTD. STI.
Plastek Plastik AMB. SAN. TIC. A.S.

Plastik 2000 TIC. VE SAN. LTD. STI.

Plastosan Plastik Sanayi A.S.

Polatlar Plastik - YUNUS POLAT

Polibak Plastik FILM SAN. VE TIC. A.S.

Polijiit AMB. SAN. VE TiC. A.S.

Polinas Plastik SAN. VE TIC. AS.

Polyplas Plastik Ve Kagit SAN. VE TIC. LTD.STI.
Polyplex Europa Polyester Film San. Ve tic. A.S.
Pro-pack plastik amb. Ve mak. San. Tic. A.S.
Rasel ambalaj san. Ve tic. Ltd. Sti.

Rekabet kagit ve plastik san. Tic. A.S.

Rekor plastik amb. San. Ve tic. Ltd. Sti.

Ritag kimya tekstil san. Tic. A.S.

Rotopas ambalaj san. Ve tic. A.S.

San plastik

Saran plastik

Sayar makina elektrik san. Ve tic. A.S.

Selfplast plastik san. Ve tic. Ltd. S$ti.

Selsan plastik san.ve tic. Ltd.sti.

Sembol ambalaj sanayi A.S.

Sepas plastik A.S.

Serhat plastik amb. San. Ve tic. Ltd. S$ti.

Serka ambalaj san. Tic. Ltd.sti.

Sertdemir Itd.sti.

Servet Plastik ve Kagit¢ilik San. ve tic. Ltd. Sti.
Sevenler plastik san. ve tic. Ltd. Sti.

Sezersan ambalaj san. Tic. Ltd. Sti.

Sunjiit Suni Jiit San. ve tic. A.S.
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Sunteks plastik ve amb. San. Imal. Tic.ltd. Sti.

Stimer Plastik ve Kagit San. A.S.

Stimer Yayin Matbaacilik Reklamcilik Ve Plastik Amb. San. A.S.
Siiper film amb. San. Ve tic. A.S.

Seh plastik

Tanra makina san. Ve tic. Ltd.sti.

Tekniksan plastik amb. San. Ve tic. Ltd. Sti.

Tekplast ambalaj paz. Tic. Ltd.sti.

Tepsan Tekirdag Plastik San. Tic. Ltd. Sti.

Tetsa Tekirdag Endiistriyel Torba San. Ve dis tic. A.S.
Tez plastik San. ve tic. Ltd. Sti.

Tonbullar Hazir Beton ins. ve San. Tic. Ltd. Sti.
Tosan Plastik Koll. Sti.

Tiirkoglu Ambalaj San. Tic. A.S.

Unoplast Plastik Ambalaj San. Ve tic. Ltd.sti.

Ur-Sa Plastik Cuval San. ve tic. Ltd. Sti.

Uzel Plastik San. ve tic. A.S.

Uzman plastik san. ve tic. Ltd. Sti.

Ucgel plastik san. ve tic. Ltd. Sti.

Unsa amb. San. ve TIC. A.S.

Vatan Plastik San. Tic. A.S.

Vitray Plastik Ambalaj SAN. TIC. A.S.

Yardem Plastik SAN. VE TiC. LTD. STI.

Yekebas Ambalaj Mak. Gida ins. San. ve TIC. LTD. STI.
Yersa Sentetik Dokuma SAN. VE TIC. A.S.

Yildiz Plastik San. ve Tic. Ltd. STI.

Yonca Plastik Sanayi Ticaret A.S.

Zirplast Zirai Sinai Plastikler San. ve Tic. A.S.

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Nuh MARAL, Bagkan (Milli Egitim Bakanligi Temsilcisi)
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Erdem ABAKA,
Temsilcisi)

Aslican GULER,

Orhan CETINKAYA,
Hasan SECGIN,

Pmmar YILMAZER,
Dog.Dr. Halil DEMIRER,
Ayfer EGILMEZ,

Ayfer SAHIN,

Kudret ORGEL,

Erkan BAYKUT,

Siileyman ARIKBOGA,

Firuzan SILAHSOR,

Fatma GOKMEN,

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS,

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ,

Prof. Dr. Mahmut OZER

Bendevi PALANDOKEN,

Dr. Osman YILDIZ,

Mustafa DEMIR,

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Baskan Vekili (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Temsilcisi)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu Temsilcisi)

Baskan Yardimcis1 Vekili (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Komitesi Temsilcisi (Aile ve Sosyal Politikalar
Bakanlig)

Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)
Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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